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Toleranzen der nicht-
bemaszten Laengen- und
WinkeImasze zum Daten-
satz und defliniertem RPS.
Tolerances of
undimensioned lengths
and angular dimensions

as compared

to the data record

and defined RPS.
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Allgemeintoleranzen fuer
Nennmasze ohne Toleranz.
General tolerances for
nominal dimensions without
specified tolerance.

Bemerkungen/ Notes

(222)

Unterlagen
References

Nr.
No.

Feld
Section

Datum
Date

Changed

Geaendert |Geneh-

migt
Appr.

Beschreibung der Aenderung und
Aenderungsterminschluessel
Revision record and change date code

VW 01135
VW 10500
VW 91101
VW 91102
VW 01054

Schadstoffvermeidung nach/ Avoidance of hazardous substances acc. to VW 91101

Oberflaechenrauheit
Surface texture
VW 13705

Werkstueckkanten
Edge linish
VW 01088

Alle Masze gelten fuer das Fertigteil einschliessiich Oberflaechenschutz.
AIl dimensions apply to the finished part including surface protection.

© Volkswagen AG behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte
und Namensrechte, sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl
Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns. Genehmigung von Erstlieferung und Aenderung nach VW 01155,

© Volkswagen AG reserves all rights, including without Iimitalion rights of invention, know-how, copyrights, righis
to names, and the right to apply for industrial property rights. All rights of use and exploitation including the right
to copy and disseminate or distribute reside with us. Approval of first delivery and changes in accordance with VW 01155
The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the German version is alone authoritative

and controlling.

Typ-Pruef-Dok. und Typ-Pruef-Nr.
Type appr. doc. and
type approval number

CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel
CAD system and administration code

Creo Elements/Pro 5.0

se vstrikovaci

Werkstoff/ Material Material in Komponenten definiert Konst.-Verantwortg.
Design resp.
Name
Werkstoffbehandlung/ Material treatment
Abt./ Dept.
Halbzeug/ Semi-finished product
Tel.
Ober flaechenschutz ;
Surface protfection w1310 Of
Gewichi( ) errechnet Ent.-Nr. EA-Nr. Gez./ Drawn
Weight 9 calculated Draft no. Eng.proj.no. Hulinska L
6069
‘Sichegh.-Dokt Benennung | P ToA T TNV A T 1T eT A '
Safety doc. ! PAL | VOVA |_ | STA

=5 ©

Title FUEL RAIL CNG
with injectors

Maszstab/ Scale

1:1

o L
Blatt 1

. . . . Sheet
KVM-DP-12-02 "

Teilekennzeichnung nach VW 10500. Parts marking acc. to VW 10500.

Recyclinganforderungen nach VW 91102. Recycling requirements acc. to VW 91102.
Tolerierungsgrundsatz nach VW 01054, Tolerancing principle acc. to VW 01054,

Form FE 503 02.11

( ) Bezugsmasz

Ref. dim.

KontrolImasz
Control dim.

¢ » Vorrichtungsmasz

Fixture dim.

= Ausfallmasz

Temporary dim.

(e}

Pozice| Pocet Nazev Material
1 1 |Palivova lista CNG viz. vykres KVM-DP-13-01
2 1 |Tlakovy senzor viz. vykres 04E 906 054
3 4 [Nstrikovaci ventil viz. vykres dodavatele
4 4 |Pridrzovaci svorka vstrikovace viz. vykres dodavatele
Pruefmasz — Pruefmasz mit Bewertung — [Iheoretisches Masz s ¢ Werkstoff-Kennzeichnung
Test dim. Dim. to be checked Basic dim. Material marking




