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1. Politickoekcnomické sdivodnén{ ukolu

Nade socialisticki spolednost vstoupila do prvnfho
roku sedmé pétiletky a soulasmé do obdobf intenz{vniho na-
pluovén{ ukold stanovengch XVI. sjesdem strany. Zvl&¥ts
v ekonomické oblasti jsou ukoly nérolné j3{ ne¥ d¥fve, a to
proto, Ze jsme.doséhli vysokého stupné rozvoje, vysoké ¥i-
votn{ turowvnd, jejfd udr¥enf a dal3{ svydovin{ vyfaduje sté-
le vy83{ efektivnost nirodnfho hospodd¥stv{. .

' Pro budoucnost jde v zdsad® o formovdn{ takového vf-
voje nérodnfho hospodd¥stvi, kter§ by lépe uspokojoval po-
t¥eby spole¥nosti. XVI. sjezd konstatoval, ¥e i kdyZ deslo
v uplymulém obdobi k urditému slepsen{, pfece jen dosavad-
ni sméry, cesty, prostfedky a ani tempo rozvoje nfrodniho
hospodéfstvi neodpovidaji soulasnfm konkrétnim podminkém »
pot¥ebdm. Nedostatky jsou jednak ve gphisobu F{zen{ ndrodni-
ho hospodé¥stvi, jednak ve zpisobu jeho rozvoje.

Vychodiskem k FeSen{ prvmfho problému Je Soubor opat-
¥en{ ke sdokonalovdni soustavy plénovitého ¥{zmen{ nérodn{ -
ho hospodé¥stvi. Avdak pouze vfohodiskem, nebot udinnost
novych opat¥enf, sdsad a kritérif sévis{ na jejioh uskute-

P novédn{ a uplatiovénf v kaXdodenn{ praxi. Vychodiskem k ¥e-

) #en{ druhéhe problémm je pFechod od extensivniho spiseobun
rosvoje k roevoli intensf{vnimu. Také ¥eden{ druhého prodlé-
mu zdvis{ na konkrétnf{ ¥immosti 1idf. Neni t¥eba dpddvat,
fe oba problémy a jejich FeSenf spolu droe souvisei{ a do
znadné miry se vs4jemns prolinaj{. ‘

Pro leskoslovensko jako primyslovs vyspély stét, ktery
Je & velké ¥hsti odk&wén na doves surovin a energie, je do-
slova nutnost{ vfrazné a rychle xaji¥tovat kvalitn{ a co
ne jefektivneé j8{ shodnocen{ veSkerych zdroji. Je t¥eba ple-
ménit tyto sdroje ve vyrobky vysoké techniské urovnd, kte-
rfmi bychom mohli nejen uspokojit doméef trh, ale i v co
nejvét3im rozsalm platit neustéle rostouc{ néklady dovosu.
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K1{%ové postaveni{ v rosvoji ndrodniho hospodéfstvi v
_sedmé pdtiletce a v celém obdodi osmdesitfch let bude mit
strojfrenstvi{. Bude tFeba poailit jeho lom jak £ hlediska
uspokojovdn{ vnit¥nich pot¥ed, p¥i prosarovini védeckotech-
nického rosvoje ve spoleinosti a zaji¥tovinf ¥ivotn{ arovné,
tak sejména p¥i plnéni vivosnich akoli. P1l4n na léta 1981
a¥ 1985 podfté se mvilenim strojirenské v§rovy o 33 a¥ 35
procant p¥i rdstu produktivity préce o 30 a¥ 32 procenta.

Nae strojiremstvi dosud nedr¥{ v pot¥ebné mite krek
g prudkou dynamikou svétového vivoje. Plat{ to sejméne o tem-
pu inoveci{ s svySovén{ technické urovné, o nedostatedné kon-
kurencesehopnosti nékterfch obort na svétovfch trzich., Hlav-
ni{ cesty k odstranda{ p¥{&in téechto problémi jsou v oflevé-
domém dlouhodobém formovéni struktury a saméfeni nadisho stro-
jirenstvi. V prvn{ ¥Fadd to/snnuené sa¥it neumérnou a nade
moZnosti plessimjicl %{¥i jeho sortimentu, soustfedit se na
men¥{ okruh oboré s vjrob, kds méme reélné predpoklady do-
séhnout svétové urowvnd. Tyto obory je potom t¥eba po vileeh
strénkéch pfednostné rosvijet se plného vyukit{ mikreelek-
trotechniky & prostledki automatizace.

Jednim 8 afile¥itfeh podnikd strojirenského primyslu Je
také zéved JKD v Hradei Krélové, monopolni virobce naftovych
motort v JSSR. Z4kledy vyroby tohoto sortimentu sde byly po-
lofeny ji¥ v roce 1953. Dmes sévod (KD v Hradci Krélové vy-
réb{ motory o vrténf 275, 350, 430, 380 & 525 mm v rezsalm
vikomd od 287 do 2 575 kW, Naftové motory majf Biroké uplat-
nén{ v Setnfch primyslovfch odvétvich, v semddélstvi, v do-
pravé s energetice, %i jako sou¥dst vyvéEenfeh lod{ a plavi-
del. Z rodnf produkce jde 76 procent na export do 56 zemi,
hlavné do SSSR a zem{ t¥et{ho svéta.

Dlouhodobym oflem zivodu (KD Hradee Krdlové je trvalé
vytvéfen{ podminek pro imovaeci vfrobkl a vyrobnétechnické
zdkladny tak, saby byla neustéle svydowina kvalita wfrobkh
a t{m 1 spokojenost zahranilnich a tusemskfch odbérateld.
Podle Hlavnfch smdrh hospodé¥ského s socidlnfho rozveje USSR -
na léta 1981 af 1985 se podnik sanéPu je:
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a/ na efektivndjil3{ shodnocovén{ a& usporu surovin, ma-
teri4li, paliv a energie, .

b/ na svySovédn{ objemu vfrody pFi mens{ spot¥ebé kon-
strukinfch.materidli & ni¥Z{ pracnosti,

¢/ na realizaci technického pokroku a zvyéovéni ubit-
né hodnoty v¥robkii.

0 teqyn;ﬂynanickéhorrGHVOJQ nérodniho hespodéfatvi se
viak nerozhoduje jen p¥ijetim opat¥en{ a sdsad celostétniho
viznam . Nemén¥ dlle¥ité jsou i drobné praménky a p¥{nosy
pracujic{ch pro sdokonalovéni v§roby /prabéiné uskutednove-
né v naSich gdveodech/. Nenf nadsézkou tvrzeni, Ye o efektiv-
nosti viroby se roshoduje na ka¥dém pracovisti, %e o nf roz-
hoduje vliastné ka¥dy pracujfcf. Proto je tak dileZité, aby
kaZdf§ hledal swvii] tvird{ p¥i{stup k otdsce, &im by mohl ovliv-
nit tvorbu efektivnosti, &im by k n{ mohl p¥ispét. Efektiv-
~nost je sice skonomickou kategerif, ale sejména v na¥ich pod-
minkdch mi hlubeky politickf vfznam.

Zcele srosumitelné se k této strategické linii hospo-
déFské politiky vyjdd¥il UV KSE ve svém provoldn{: "EKa¥d4
hodina lidské préice, ka¥df investice, ka¥d§ kilogram spot¥e-
bovanfch surovin & enmergie mmsi pFindSet vétd#{ uZitek nel
dosud.” Vice, lépe, kvalitnéji - takto obecnd se daj{ echara-
kterizovat po¥adavky na préeci ka¥dého 8 nds. Je t¥edba vice
pFemfilet, vice iniciativy, viee tvirdfch &imh,

Melfm p¥{spévkem k této problematice, k hledénf novjch
cest a novfch p¥{stupl by méla bft i tato diplomovd préce.




2. Analjsa dosavadn{ technologie vjroby

2.1. Srouby u vsnstovich motord

P¥1 vfrobé vsnétovich motori se pouZivd v zdvedé §KD

v Hradci Krélové kromé mnoZfstvi normslizovanfch #roubd i
¥ada Sroubd specidlnich, kteréd mus{ sém zdvod ve vétdich
nebo menEfch sérifich podle potFeby vyrdbét. Jsou to preds-
vi{m: Zrouby ojnidn{ hlavy,

Srouby hlavy vdlce a

Zrouby hlavnfho loZiska.
VétS8ina ze specidln{ch Sroubd jsou Srcuby licované co do ,
stupnd pFesnesti sdvitu. Pro lfcovén{ s4vitd plat{ stejné
sdsady jako pro lfcovdni hladkfch soudésti. Ulo¥enf &roubd
¥e#{ normy §SN, IS0 a nejnovéji pFipravované normy RVEP.

Zat{meo podle soustavy (SN se lfcujf pFechodné a pev-
né uloZeni, l{covaci soustava ISO se tfkd vyhradné ulofe-
n{ hybnfch. Normy SN ur¥ujf tolerance st¥fedafho priméru
gdvitu, soustava ISO uddvé toleran¥n{ znadky dvé - u #rou-
bl tolerandni zna&ky st¥ednfho a velkého priméru zévitu,

u matic tolerandn{ snadky stFfednfho a malého praméru. 24-
pis je ponékud jinf ne¥ sdpis tolerance z4vitu podle (SN.
Soustava IS0 nabyla platnosti teprve neddvno, avEak je nut-
né disledné ji savddét do praxe. Proto jsou i vykresy sa-
danich Sroubd v pF{lohdch prekresleny podle soustavy I1SO.

V soullasné dobé byly ukondeny préce na norméch RVHP
/norma 305-76 pro pFechodnd a norma 306-76 pro pevnéd uloZe-
n{/. Normy mé jedté schvdlit komise RVHP, kterd zérovenm i
stanov{ termin jejich zdvasného savedeni.

Zévit je utvar pomérn& slo#it¥. Proto i stanoven{ mez-
nfch dchylek, jejich dodr¥en{ p¥i v§robé a jejich kontrola
jsou nérodnéi3f. Ci{m presnéji se dodr#{ tvar, tim lep3{ je
dosednuti bokd sévitu, lep#{ p¥enos osového zat{Zeni sedroun-




bovanfch 34sti, p¥ipedné 1 tésnost spojeni.

Tvar speciilnfich Sroubd se *{d{ poZadavky konstrukce
s ohledem na udel #roudbu, jeho montd¥, pF{padné demontdf a
 v¥mépu motoru. Za materiil pro vfrobu téchto ¥roubl se nej-
Zastéji vol{ zuflechténi ocel t¥{dy 13 a¥ 15 o pevnosti 7oo
af 900 MPa. Jen vf¥jimedné se uffivd oceli uhlikovych.

U #roubd ojni%n{ hlavy /s hlavou na jednom konci a sé-
vitem na konci druhém/ se pouZivéd sépustkovfch vykovkd po-
kud mo¥no s co nejmeni{mi pr{idavky na obrévén{., V§chosim po-
lotovarem pro v§robu Sroubld hlavnf{ho lo¥iska a 3roubl hlavy
vdlce jeo Fesanfé kruhovd tyd p¥isludného rozméru.

Zésadou p¥i sledovdn{ v¥roby licovanfch ¥roudbl je to,
e jednou vyrakené hodnoty /tj. snalka materidlu, ¢i{sle tav-
by, snak mé¥ené tvrdosti/ se mus{ pFend¥et a byt stdle kom-
trolovatelné. Pokud by vyraZené znalky mohly byt p¥i prové-
déné operaci odstrankny, musi se v&as pFenést na misto, kde
p¥i obrédbén{ sdstanou gzachovény.

P¥i virobd lf{covanfoch #reoudli se dosud poufivd v rdvodé
UKD Bradee Krdlové soustrufnickfch poloautomatd SP 25 a ¥{s-
licové F{seného poloautomatu SKP 12. Soustru’enim viak nen{
- dosa¥enc po¥adované pFesnosti priméru ani drsnosti povrchu.
Proto se #roudy brous{ a lesti. Z4vit se vyréb{ tvid¥enim -
vdlcovédnim.

2.2. Zadané ¥roudby

P¥edmétem diplomové préce je problematika vyroby t¥{
druhi 1{ecovenfch ¥roubl, které maj{ pro sfvod (KD Hradec
Krédlové sté¥ejnf vfsznam. Jsou to
Sroud hlavniho lo¥iska Ds 1llo 643 /p¥{lcha &. 1/,
&roud hlavy vdlce Ds 114 286 /p¥{lohs &, 2/ a
#roub ojniZn{ hlavy Ds 34 967 /p¥{loha &. 3/.



2.2.1, Technol
Ds llo

ggieki postup viroby ¥roubu hlavniho loZiska
43

Sroud hlavnfho loZiska se vyrédb{i zetim v zévodd CXD po-
dle tohote technologického postupu:

Gislo
oper.

Pracovité

t*c/nin/

Operace

1l

5963

- 9863

4579

9421

4517

4,2

0,9

1,74

Heset materidl 13 240.6

# 35 x 302.

Vyrasit 8islo tavby a snalku
materidlu. Jednotlivé kusy
od ka¥dé tavby ddivat do jiné
palety.

Kontrola materidlu 13 240.6.

Vyrafené &{slo tavrby a sznad-

ka materidlu nesmi bft sarov-
ndvénim utoleny.

U¥{znut¥ materidl g 35 x 302
upnout a zarovnat obé fela
na L = 300 + 0,2, 5 ebou

. stran navrtat dilek & 3/60°

8SN 014 915, odepneut.

Za pF¥itommosti OTK pFeraeit

hodnoty vyraZfené na povrelm

na 3elo. ({slo tavby a znad-
ka materiilu mus{ bFt &itel-
né.

Kontrola proveden{, rozmér
L =300 + 0,2 a dilek
A 3/60° CSN 014 915.

Hrubovat a sou&tru!it na-
disto.




7 8552 Zkoubke tvrdosti podle Bri-
nella. Vyragit &i{slo tvrdo-
sti pa Sele gévitu M 33 x 2

- 6 h.
8 8571 Kontrola inkarem.
9 8572 | Odmagnetovat.
lo 6111 2,16 | LeBtit:
1x428,2hl2a2 xR = 20.

11 5543 1,38 Brousit g pro vélcovén{

M 33 x2-6 hnag 31,68 1° et 02

" + 0,00
M 33 Sn 2 na 8 30,70 - 6,02
12 3914 1,2 Vélcovat sdvity M 33 x 2 - 6 h,
w332/ 130027
13 9863 Kontrola vyrafeni &{sla tnrby,
materidlu a tvrdosti podle
Brinella.
. Kentrola vdlcové éésti L kon—
trola sdvitu.
14 6212 0,78 Odmastit.
15 6311 3,24 Fosfétovat.
o 16 9626 Kongzervace.
17 9863 Kontrola.

lo




2.2,2. Technol

agéckj postup viroby #¥roubu hlavy vélce

Ds 114 28
CL810 | praoovists | ¢ /min/ Operace
oper. | *° AC P
1 5963 2,4 Rezat g 55 x 400, vyrasit
&{slo tavby na povrch.
2 9863 Kontrola drulm a rosméru ma-
' teriflu, vyrafenych 3isel.
3 4579 2,16 | Upnout, sarovnat Zela na
L =39 + o0,1. Navrtat obou-
strannd dfilek A 3/60° 83K .
0l4 915. :
4 9421 . 1,8 Za p¥itomnosti OTK pFendst
 hodnoty z povrclm na Selo
Sroubu a vyrasit snadku ma-
teridlu. ’
5 4517 9,42 Soustrafit.
/0161/
6 8552 Zkou¥ka podle Brinella.
7 8571 Kentrola inkarem.
8 8572 Odmeagnetovédni .
9 6111 2,52 | Le#tit a¥{k a R = 20.
lo 3914 1,26 | Vélcovat sévit M 48 T 3-97,
‘M 45 x 3 - 6 h. ’
11 9863 Celkov4 kontrola.
12 9621 0,84 Odmastit.
13 9672 1,74 D¥{kx #roubu nat¥it nitroemai-
lem C 2121/8440.
14 9863 Celkové kontrola.
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2,2.3. Technologick§ postup viroby Zroudu cvjniéni hlavy

Ds 34 967
Cislo Pracovi#té | v, ./min/ Operece
oper. a AC
1l 9863 Kontrela vykovku,zda je na kak-
dém kusu vyreZeno ¢islo tavby.
2 4127 5,76 Zarovnat Sela na L = 390 + 0,2.
, Exwrtat oboustranné ddlek
A 3/60° (8N o014 915.
3 9421 1,8 Za p¥{tomnosti OTK pYenést vy-
P - | rafené hodnoty s povrehua na de-
lo #roubu, vyrasit snadkn mate-
ridlu. Hodnoty mus{ byt Eitelné.
4 9863 Kontrola provedeni L = 39¢+0,2
a ailku A 3/60° OSN o014 915.
5 4517 8,1 Soustrulen{.
/0161/
6 8552 Zkoulka tvrdosti podle Brinella.
7 8571 Kontrola trhlin inkarem.
8 6612 Odmegnetovén{ . |
9 6111 3,36 | Letit: 1 x g 40,8 T 9°52,
® 2x441h12, 1 xR = lo,
3xR=20, 1 xR =5.
lo 5163 1,8 Frégovat dré¥ku 8,5 mm v ose
Sroubu, srazit ost¥{. ‘
11 4627 2,76 Vrtat 2 x 6§ 9 pro zdvladku a
sragit hrany.
12 5526 - 6,6 Cela ¥roubu brousit na 39o+o,02.
13 3914 0,78 | Vlcovat mévit M 45 x 3 j‘ggg .
14 5543 1,02 | Brousit ¢ 46 h 8,
15 9863 Kontrola /8{sla, rddiusy, zdvit/.
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2,3. Strojn{ vybaveni

P¥i dosavadn{ v§robé licovanfch #roubh se v zdvodé (KD
pou¥ivd tédchto obrébdcich stroji:
osnadeni: kusi

a/ kotoulevd pila antomatickd PKA 35 5963 2
b/ soustruh SU 50 ‘ 4127 1l
¢/ sarovnévadka a vyvrtédvadka FXLDZ 160 4579 1l
4/ soustru¥nicky poloautomat SP 25 4517 2
e/ soustru¥nickf poloautomat %fslicové

¥{zeny SPN 12 _ 0l61 1
£/ dvoukotoudovd bruska SB 3o 6111 1l
g/ konzolovd universdlni frégka FB 25 U 5163 1
h/ sloupovd vrtadka VS 32 4627 1l
1/ brusks BUA 31 5526 1
J/ beshroté bruska BB 6 554% 1
x/ vAlcovalka GWR 8o 3914 2
1/ védlcovalka UPW 25 x loo 3914 l

/tvrdomér pro mé¥eni tvrdosti

podle Brinella ; 8552 2/

2.4. Kﬁpacithi vypoéty vyroby #roubd

Kapacitn{ vfpodty vyroby l{covanfch Hiroudtli p¥i nyndjii
technologii jsou vyjbddfeny podtem normohodin sza rok, podltem
poulfvanfoh obrdbdcich stroji & poltem d¥lniki pot¥ebnfch
pro jednotlivé splisodby obrébéni.

Dvouobsluha js na sounstrusfch SP 25. Nynéjs{ stav vf-
robnich délnik& je 18, pomocnych délnikl 3. Z pFehledu je
mo¥né vypoSitat pracmost vfroby jednotlivych Iroubd:

Sroud ajnidni hlavy 31,98 minut Y
#roudb hlavnfho loZiska 20,16 minut ,
$roud hlavy vélce ' 22,14 minat .

Efextivnf Zasov§ fond virobniho zeff{zen{ je 3 780 hodin
sa rok. Efektivni &asovy fond vyrobniho délnika je 1 864 ho-
din za rok.



Podet

Sroud Sroud Sroud stroji
oinidn{ hlavy hlav. Celkem Podet
vy vilce lo¥iska asl.
tAci‘ezéni /hod/ - 0,04 0,07 0,11
Podet ks/rek - 33 oco 28 ooo | 61 ooo
Podet Nh/rok - 1 320 1 960 3 280 | 1/1,76
tyc Baro %
m‘y

7na SU 5e/ 0,096 -~ - 0,096
Polet ks/rok 30 000 - - 30 ooo
PoSet Nh/rek 2 880 - - 2 880 | 1/1,55
%suovn&zéni

& vyvrtivéni

/na FXLZD/ - 0,036 0,015 0,051
Polet ks/rek - 33 o000 28 000 | 61 ooo
Polet Nh/rok - 1 188 420 | 1 68| 1/0,86
Yo soustrulenf 0,135 0,157 0,076 o, 368
Polet ks/rok 30 oco 33 ooo 28 ooo | 91 oovo
Polet Mii/rok 4 o050 5 181 2128 | 11 359 | 3/6,1
4o lodténd 0,056 0,042 0,036 0,134
Podet ks/rok 30 000 "33 000 2B ooco | 91 ooo
Poedet Nh/rek 1 680 - 1 386 1 oc8 4 o74 | 1/2,19
tyo frésovéni 0,03 - - 0,03
Podet ks/rok 36 o000 - - 30 ooo
Polet Nh/rok 900 - - 900 | 1l/0,48
tyovrtént 0,086 - - | o,006
Podet ks/rek 30 ooc - - 30 oo0
Podet ¥h/rok 1l 38¢ - - 1l 38| 1/0,74
tyo brouden{ el 0,11 - - 0,11

| Polet ks/rok 30 000 - - 30 ovo :

Podet Nh/rok 3 300 - - 3 300 | 1/1,77
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t,o brousen{ 0,017 - - 0,023 0,040
Podet ks/rok 30 ooo - 28 ooo | 58 coo
Poldet Nh/rok 510 - 644 1154 | 1/0,62
gu:vﬁlcovéni
/na UPW/ 0,013 0,021 - 0,034
Polet ks/rek 30 ooo 33 oovo - 63 ooo
Polet Nh/rok 390 693 - 1 o83 | 1/0,58
gg:vélcavéni ~ :
/ns GWR 8o/ - - 0,02 0,02
Polet ks/rok - - 28 ooo | 28 ooo
® ' Polet Nh/rok - ~ 560 560 | 1/e,3
tac UpTav 0,03 0,073 0,096 | 0,199
Polet ks/rek 30 000 33 e00 28 ooo | 91 oco
Polet Nh/rek 900 2409 2688 | 5997 |e/3,22

2.5. UspoPédén{ pracoviit

Nyné j3{ uspoPfdén{ pracovi¥t a materidlovy tok se ¥{df
vfrobn{ plochou, kterd je k disposici, druhem a poltem stro-
Ji, kterymi je plocha obsazens, a jejich um{sténim. Za dobu,
kdy byl postupné obnovovén strojovy park, do¥lo zde k nékte-
o rfm sméndm, které porudily optimélnf msteriflov§ tok. Z po- .
~ rovnidn{ soudasného stavu s kapacitnimi vipodty vyplyvé, Ze
nékteré stroje nejsou plné vya¥ity, a to

kotoufovd pila sutomatick4 PKA 35 1 kus,
vilcovalka GWR Bo 2 kusy,
tvrdomér podle Brinellas 1 kus.

Rozmistén{ pracoviit se mznésornénim materidlového toku
je na obrédszcich 1 a¥ 6 na stranféch 16 a¥ 21.
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2.6. Zhodnoceni soudasné vyroby

V dosavadnim sphsobu vfrody licovanfch Sroubl jsou ur-
ité problémy a nedostatky, jejich¥ vyFeSenim by bylo mo¥né
virobu zkvalitnit a tim sv§dit produktivitu préce. Toto slep-
Sen{ se tfké technologického postupu, druhu pou¥f{vanfch stro-
34 1 uspoFidén{ pracoviit.

V technologickém postupu je nap¥. rafen{ ¥{sel a snaliek
rudni praeci. Efela se ras{ po Jednom pomoc{ kladiva, Je to
viak price pomald, neefektivn{ a v jistém sméru i nebesped-
néd. Regervy jsou té% v soustrufen{ & jinde. Strojevé vybave-
n{ ne vidy odpovid4d soulasnfm potFebém viroby. Nékteré stro-
je jsou vivojem pFekonané, jiné nejsou co do kapacity plné
vyulity. Ani uspoféddn{ pracovist nen{ mcela podle poksdav-
ki optimdlnfho materidlového toku. Vyskytuj{ se sp&tné pohy-
by materidlu, jeho tok se k¥{¥{, materifl opoudt{ v¥robn{
prostor & zase se vraci.

Mezioperadn{ dopravs se uskutednuje v paletéch plemis-
fovanfch mostovym jeFdbem. T¥{sky se u jednotlivfeh strojh
shroma¥duj{ v nfdobch. Odtud se dopravujf{ do Vpravny t#{-
sek, kde se odstrani ¥erné kapaliny. T¥{sky se drtf a lisu-
1.



3. Technologicky projekt nového uspo¥fdéni

Navrhovany technologick§ projekt nového uspoffdénf vf-
roby licovanfch #roubd se 1i3{ od soudasného stavu pvlé¥td

pofadim operaci,

ufitfm novfoh Fesnych materidly,

savedenim nékterfch novfch stroji,

nahrazenim rudnfho ra¥en{ &{sel strojnim,

resmisténim strojl a

novim ¥eSenim t¥{skového hospodé¥stvi,
Stroje rosmistuji podle G typu prosterové struktury, ten.
predmétnd uspoFdddn{ podle technologického postupu.

3.1. NAdvrh nové technelogie vfroby sadanjch Hroubd

3.1.1. Technologicky§ postup v¥roby #roubu hlavniho lo¥iska
Ds llo 643 R

Ségi? Pracovifté Yuc/'in/ Operace

1 5963 4,2 Resat materidl 13 240.6
B 35 x 302. Ragit &{slo tavby
& snadku materiélu na povrch,
J{sla 3itelnd. Kusy s jedné
tavby do jedné palety.

2 9863 Kontrola materiflu 13 240.6,
rosméru /g 35 x 302/ & &isel.

3 4579 0,6 Zarovnat %ela na L = 300t0,2,

: g obou stran navrtat dllek

A 3/60° &SN o014 915.

4 8552 Zkouska tvrdosti podle Brinel-
la.
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lo

11
12

13

14

15
16

9863

4517

6111

5545

3914

8571
8572
9863

6212
6311
9626

4,02

2,16

1,38

1,2

0,78
3,24

Vyrazit &{sla tavby, materidlu
a znafku kontroly tvrdosti na
delo #roubu,

Kontrola prevedenf, rosmér
L = 300 + 0,2 a dilku A 3/60°
JsH ol4 915.

Soustrufien{ tak, aby snalka
kontroly tvrdosti byls u sévi-
ta M 33 x 2 - 6 h.

Le¥tit 1 x 6 28,2 h 12 &

2 xR = 2o. u
Brousit g pro védlcovéni
M33x2-6hnapg 31,6813:33
M 33 Sn 2 na g 30,7o_o:gg .

Vdlcovat sédvity
M33x2-6h

M33sn2 /32505 .
Kontrola 1nka:em.

Od:agnstevat.

Kontrola vyraZfenjch ¥isel a
snaku.

Kontrola vdlcové &4sti a
géviti.

Odmastit.
FPosf4tovat.
Kongervace,

EKontrola.




3.1.2. Tachnolcgéekf postup vyroby Sroubu hlavy vélce |

Ds 114 28
Cislo Pracoviité t‘c/nin/ Operace
oper. ‘
1 5963 2,4 fesat g 55 x 400, vyrazit 3{s-
lo tavby na povreh. :
2 9863 Kontrola druhu a rozméru mate-
ridlu, vyrafenjfch éisel.
3 4579 0,94 | Zarovnat Zela na L = 398 I o,1.
‘ Ravrtat oboustranné dilek
A 3/60° &SN ol4 915.
4 8552 Zkouske tvrdosti podle Brinella.
5 3125 0,168 | Za p¥{tommnosti OTK pFenést hod-
noty % povrchu na éelovs Yyre-
git znalku materidlu.
6 4517 8,28 Soustrufeni.
6111 2,52 Led#tit d¥f{k a R = 2o.
: ; + 0,04
3914 1,26 Véleovat mdvit M 48 o, ol
M45 x 3 - 6 h.
9 8571 Kontrola inkarem.
@ lo 8572 Odmagnetovéni .
11 9863 Celkové kontrola.
12 9621 0,84 | Odmastit.
13 9672 1,74 D¥f{k Zroudbu nat¥{t nitroemailem
C 2121/8440.
Celkevd kontrola.




3.1.3. Technol
4 9

Zgickj postup vfroeby ¥roubu ejnidn{ hlavy
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Ds 3
Cislo Pracevidté /min/ Operace
oper. ; 9@

1 9863 Kentrola vikovke, zds je na
ka¥dém kusu vyreleno &{slo
tavby.

2 4579 1,37 Zarevnat obé lela na L = 390+0,2.
Navrtat oboustranné dalek
A 3/6o 8sN o014 915.

3 8552 Zkou¥ka tvrdosti podle Brinella.

3125 0,168 | Za p¥{tomnosti OTK p¥enést vy-
rafené hodnoty s povrchu na telo
#roubu, vyrasit snalin materiflu.
Hodnoty musi byt fitelné,

5 9863 Kamtro&t'provedeni L = 390&0,2
a &lim A 3/60° JSN 014915,

6 4517 7,08 Seustru¥en{.

6111 3,36 | Lebtit 1 x g 40,8 g:gg R
2x 641 h12, 1 xR = 1o,
3xR=20, 1xR =5,

8 5163 1,8 Frézovet drd¥ku 8,5 mm v ose
iraubu srasit ostfi

9 4627 2,76 Vrtat 2 x 4 9 pro zdvliadka

, a srasit hrany.
lo 5526 6,6 Brousit %ela &roubl na 3904-0,@2
11 5543 1,02 Brensit g 46 h 8.
12 3914 0,78 | V&lcovat sdvit M 45 x 3 ¥ 9190 .
13 8571 Kontrola trhlin inkarem.
14 6612 Odmagnetovdn{.
15 9863 Kentrola vyrafeni &{sla tavby,
materiflu, kontrola vdleové
Z4sti, rédiust, kontrela lupou.




3.2. Doplmén{ strojového parku

Projekt nového uspofddéni se neobejde ber nékterych
gmén ve strojovém parku. Bude tF¥eba sakoupit:
sarovidvact a wyvrtévac{ stroj FZWD léo x looo,
hydreulickf montéd¥n{ 1is CDC 2 a
t¥i soustruby SPT Z2o.
Licované Broudby by se potom v:ﬁrébely na techto strojfch:
a/ kotoulové pila sutomatickd PEA 35 "1 ks
b/ zarovnivec{ a vyvrtévac{ stroj FZWD 160 x looo 1
¢/ hydranlick§ monté¥nf 1is CDC 2 1
® d/ polosutematiok$ kopirovac{ soustruh SPT 20 3
e/ dvouketoufovd bruska SB Jo 1
£/ konzolovd universfln{ fréske FB 25 U 1
g/ sloupovd wrtadka V3 32 1
1
1
1
l

»
]

h/ bruska BUA 31
i/ beshroté bruske BB6
j/ vélcovalka UPW 25 x loo
/tvrdoméy pro méFen{ tvrdosti podle Brinella

"'E&'EE‘R’&'?E’

\

1/ Zarovnévaef a vyvrtdvac{ stroj FZWD 160 x loco

FZWD 160 x looo /obr. 7/ je obrébéci stroj dovAieny
¢ NDR. Pouk{vé se k marovnévéni el souddst{ a k vyvrtévéni
o otvorh 8 mokou p!'cnosti p¥i nejkratiim praemh Sase. Je
' mo¥né volit ge t¥{ automatickfeh cyklh:
rrésovéni & navrtévéni, frésovdnf, navrtdvén{.
Stroj je vybavenm elektromechanickym upindnim obredkid, ply-
rule Fiditelnym Fisenim posuvi., P¥i obribéni{ se dosalmje
pfesné rownobé¥nosti opracovanych Zel, rozméri i souesosti
navrtivéni.

Technické udaje:

Ne jman#f{ primér obrobkm < 16 zm
Rejv&tif pramér obrobku 195 mm
Ne jvétB{ aélka obrobku 1 ooo mm

Nejvitd#{ hmotnest obrobku 300 kg
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Obr. 8. Pracovni vietena stroje FZWD 160 x looo

Frézovac{ jednotka:

Rezsah etddek 224 - 280 min~!
Posuv 15 - 800 mm min~1
Rychleposuy 6 000 mm min™t

EKroutic{ moment meximdln{ 4 o000 R m
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Navrtdvaci jednotka:

Otédky 560/900/1400 min~t
Posuv 15 - 375 mm min~t
Rychleposuv 6 000 mm min~
Krout{c{ moment maximéln{ loo N m
Celkovy p¥ikon 15 kW

Rosméry stroje /délka x #i¥ka x vfiéka/ 31lco x 3loo x 1700

Ke stroji navrhnji objednat nakladad, na ktery se mhie
vloZit 15 ks #roubli. Nakladal se dé jedté prodlou¥it nebo
doplnit szdsobnf{kem. Tim bude umoknéna viceobsluha.

Pracovn{ vie¢tena stroje jsou na obrézku &, 8. Na frézo-
vac{ hlavé jsou vyménitelné destilky P 3o. :

2/ Polom‘bmtickj' kopirovae{ soustruh s programcvfn
¥{zenim 8PT 20 - mam

Soustrufnické poloasutomaty EKONGMAT /obr. 9/ jsou moder-
n{ stavebnicové Ffedené obrdbéof stroje urdené pro vfkonné ob-
rébénf v malosériové, velkosériové a hromadné virobd. Vyszna-
duj{ se maximélni hospoddrnost{ p¥i poufit{ novododbfch vyso-
ce vikonnfch Fesnfch néstroji. Programové ¥{zen{ umo¥nuje se-
stavit automaticky p:ncovni eyklus ze &ty¥, pfip. dvou stup-
ml otd3ek vietena, t¥{ rychlosti posuvu, a¥ Sestindsobnéhe
opakovédn{ ¥eszu, rychloposuva v obou smérech a startu dalsfch
suporti bes stavén{ nardlek, Stad{ vyménit programovy pés a
gasunout kolidky podle programové karty.

Technické udaje:

Ne jmend#{ primdr soustrufen{ 20 mm
Ne jvéts{ primér soustruien{ 200 mm
NejvétE{ délke soustrulen{ 1l 000 mm
Oté¥xy v¥etena 63 - 1800 min~1
Posuvy 0,1 - 1,25 mm/ot
Rychloposuv 4 oco mm min~1
Kroutici moment maximéln{ 2 500 N m
P¥{kon 25 kW

Rosméry stroje 4 300 x 1 560 x 2 lo0o mm



Obr. 9. Poloautomaticky kapvf.rova.ci soustruh SPT 20

Al dosud se v sfvedd (KD provéd{ socustrufen{ /u scustru-
. SP 25 a SPY 12/ kopirovacim nefem pravim 38 x 25 ON 22
3781 s péjenfm plétkem ze slimgtého karbidu. Tento mil se
313 nevyréb{ a sivod si jej wus{ shotovovat sém. Resbar,
jeho# eflem byle hledat néhradm sa tento mi¥, ukézal, ¥e da-
né poiadavky by nejlépe splnoval ni¥ s vyménitelnfmi destid-
kami: firmy Sece, konkrétné destilks TMMG 22 0416. Pro deves
vyménitelnfoh destidek mluvi i ta skutednost, e cena noM,
které si nyni sdved sém vyrdb{, vsrestla dnes ji¥ ns 75,20
Kés sa kus, pivedni nikupn{ eena jednoho noZe byla 44,lc
K&s. Cena jedné destidky Seeo odpovidd v nasi méné asi 35
K&s. Na kafdé destilice je leat pou¥itelnych b¥ith. DA se
predpoklédat, ¥e destidky poiadovanfeh vliastnost{ uvede na
trh v dehledné dedd i néf virobee a tim se vyFfed{ otéska de-
visovfch nékladh.

Zakoupen{ novfch soustrubd & nového sarovnivacfhe a
vyvrtévacihe stroje je zsdivodndno zastardnim pivodnf{ch stro-
3 a je v souladu s po¥adavky technologického utvara .08



3/ Hydraulick¥ memtdkn{i lis CDC 2

Lis CDC 2 se poufivid ke st¥{hini, ohfbéni, tafeni, ra-
fen{ a snaZkovén{ materidlu.

Technické udaje:

Lisovaef s{la 20 o000 N
Zavih pistu 160 mm
Lisovaci rychlost p¥i plné sile 70 mm sl
Lisovaei{ rychlost p¥i poloviéni sile 110 mm 8™t
Zpétnd rychlost 180 mm 81
Rozméry 300 x 870 x 650 mm
Hmotnost o 145 kg

Lis CDC 2 navrhuji k rafenf pot¥ebnfch snaki, které se
zat{m rag{ radné. Rudn{ rafen{ je sdlomhav§ proces, kter§
se zavedenim lisu CDC 2 podstatné skrét{ a mdroven se odstra-
n{ i relativnd vysok§ polet ﬁrebnieh aresd rukou p¥i soudas-
ném spisobu m&oni

~ Vzhledem k tématu diplomé price jsem nefesil kenstruk-
ci razgidla. Je tedy ukelem oddélen{ komstrukce néstrojd po-
t¥ebny néstrej navrbnout, p¥{padnd zjistit, sda se v ndkte-
rém sdvodé podobné residlo nepouf{vé, Na raridle by méla bt
348t nemSnnk, kterd vyras{ 3{sla a snaky vyskytujief se pra-
videlné u ka¥dého kusu /tj. snalku materiflu 13 240.6 a snad-
ku kontrely tvrdosti podle Brimella/. Ralen{ 3{sla tvrdosti
podle Brinells nwvrimji nahradit snakem, ktery potvrsuje, Ze
tvrdost splamje dané poladavky, Vyménitelni 3dst ragidla by
saji¥fovala rallen{ snaki, které se méni, tj. Sislo tavhy.

3.3. Kapacitn{ vfpolty

P¥i saveden{ nevého rpisobu vfroby licovanfeh Freudd bu~
de avouobslubs u téchto streji:
s/ sarownéveef a vyvrtévaef stroj FZWD 160 x looo e
hydraulicky¥ montd¥n{ 1lis CDC 2,
b/ seustruhy SPT 20,

31




¢/ sleapovd vrtadka VS 32 a bruska BUA 31.

Nevi technologie rovné¥ podstatné posmén{ tebulku kapa-

citnf{ch vfpodth:

Polet
Sroub Sroud Sroud | strofd
ojnidni hlavy hlav. Celken Podet
avy védloe loZiska as1.
t, . Fesdn{ - 0,04 o, 07 0,11
P‘o%at ks/rok - 33 ooo 28 ooo | 6l ocoe :
Podet Nh/rok - 1l 320 1 96e 3 280 1/1,76
tac sarovnévén( 0,023 0,016 0,0l 0, 049
Poi_&at ks/roek 30 000 33 00 28 0oo |91 oco |
Potet Nh/rok 690 528 280 1498 | 1/0,8
' tmra!eni 0,003 . 8,003 o,eo} 0, 009 |
Polet ks/rok 30 000 33 000 28 000 |91 ooe .
Podet Nh/rek B4 93 79 256 | 1/0,14
t, .seustrufeni |  e,118 0,138 0,067 0,323
Pﬁ%et ks/rek 306 000 33 000 28 000 |91 oceo | .
Polet Nh/rok 3 540 4 H54 1876 9 970 | 3/5,35
t o ledtént 0,056 0,082 0,036 | 0,134
Podet ks/rok 30 ooo 33 coo 28 ocoo |91 ooe e
Pe&et Rh/rok 1 680 1 386 1 ooB8 4 o074 1/2,16
t, frésevént 0,03 - - 0,03 |
Pﬁéy‘t ks/rok 30 coo - - 30 coo®
Podet Nh/rek 900 - - 900 | 1/0,48
t%%:'rténi 0,046 - - 0,046
PolCet ks/rok 30 oo0 - - 30 o000
Polet Nh/rek 1 380 - - 1 380 | 1/0,74
t,pbroulenf Sel| o,11 - - 0,11 |
Podet ks/rek 3e ooo - - 30 ooco
PoZet Nh/rek 3 300 - - 3 300 | 1/1,77
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tmbroaieni

0,017 - 0,023 0,04
Polet ks/rek 30 ooo - 28 ooo |58 ooe
Polet Nh/rok 510 - 644 1 154 |1/0,62
tao véloovénd 0,013 0,021 0,02 0,054
Podet ks/rok 30 o000 33 ooo 28 ooo |91 ooco
Polet Nh/rok 390 693 560 1l 643 | 1/0,88
tyoupTayY - 0,043 0,067 0,11
Polet ks/rok - 33 600 28 oco | 61 oce
Polet Mh/rek - 1419 1876 | 3 295 0/1,77

Polet viroimich délnfkl je 14. Efextivni Zasov§ fond
vfrobnfho safisenf p¥i dvousmSnném provoru je 3 780 hodin za
rok. Efektivn{ Sasov§ fond délnika p¥i dvousménném provosu
je 1 864 hodin ms reok.

Podle nové technologie preenost pFi virobé
24,95 mninut ,
17,75 minat |,

Sroubu ojnidn{ hlavy je
§ronbu hlavnfho lo¥iska

Sroubu hlavy vélce
Porevnéme-1i tyto hodnoty s a¥{véjZ{ pracnost{ /odstavee 2.4.,

strana 13/, vidime, ¥e se pracnost u viech druhi

$ila, a to

u §roubu ojnidnf hlavy o
u Sroabu hlawmfho lo¥iska o

u #roubm hlavy véloe o

3.4, Nové uspofddén{ pracovii#t

18,17 mimat.

2 %,
11 %,
18 £ .

Sreudl sni-

Névrh nového uspo¥fdédéni pracovisf jsem Feiil s ohledem
na polet stroji s predepsané minimf{in{ vsdilenosti mesi nimi,
na staveba{ konstrukoi haly /velikost plochy, nosné sloupy/,
na materifleovf tok, spisob mesicpera¥n{ dopravy a depravu t¥{-
sek. Materidlovf tok je volen tak, aby ndklady na dopravu ma-
teridlu byly minimfln{. Nedochde{ k jeho k¥{¥en{ ned spétné-
ma chodu. Materidloev§ tok p¥i vfrobé &roubu ojnidn{ hlavy
/D8 34 967/ 3o snésernsn na odbrésku 3, lo /strana 34/, p¥i
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v¥robé Froudy hlavnfho lo#iska /Ds 1lo 643/ na obréziy &,
11 /strana 35/ o P¥1L v¥robé rouby hlavy vdlce /Ds 114 286/
na obrdsku &. 12 /strana 36/, V¥sledné disposzice rosm{sté.
n{ pracovist je v P¥{loze X, 4,

3.5. Mesioperadn{ doprava

Mezioperadn{ doprava paletami premistovanymi mostovim
Jefébem zistale i v BO¥énm projektu sachovéna. Bylo nmutné res.
Pektovat sésadu, aby ustaven{ strojy nebylo $ikmé vshledem
k pojesdu je¥dvu.

Noesnost je¥swvy . leooo N
Rosméry palet 824 x 629 x 600 mm
Hmotnost prégdnd palety 35 kg
Maximélnf{ hmotnost obsahu palety 500 kg
Hrubd hmotnest Sroubd ;

Sroudb ojnidnf hlavy ‘ 11 kg

Sroud hlavnfho lo¥iska 2,3 kg

Sroub hlavy vilge - 7,4 kg
Podet kusy v Jedné palets:

Srouby ojnisn{ hlavy 45 kg

frouby hlawnfho lo¥iska 217 ks

ﬁrouby.hlavy vdlce 67 ks

3.6. T¥{skové hospodé¥fatvy

Soulasny v¥voj 8troji{renstv{ si ymucuje také automati-
saci doprovodnﬁeh.proeesﬁ. Automatizace odvody ti{sky p¥i-




Podle novéhe projektu budou t¥{sky od stroji odvédény harpu-
novym dopravnikem, jeho¥ vfrobcem je TOS v A¥i. Depravmnik
se sestavuje z d{14 dlouhfch 6 ooc mm a hodi{ se pro dopravu
dlouhfch i krétkfch t¥{sek.

P¥{11# dlouhé t¥{sky jsou nevhedné, protofe se mchou
namotévat ne obrobek. Po#koguj{ obrébény povrch a jsou i ne-
bexpedné pro obslubm. Primé¥enou délku t¥isky je mo¥né sis-
_ kat nap¥. elektremickehydraulickou soustavou rmceného utvé-

¥enf{ t¥{sky /vyvimmtou nedéwvne v zdvodé LIAZ Jablomec nad
Nisok/. Transzistorevy obvod vné%{ do posuvu kmitavf§ pohyd
a tim se t¥iske d®l{. ' ,

Véken depravniku je 3 tuny t¥{sek sa hodinu, Harpunov§
doprevnik prochésf celou halou a ust{ do sbikného,dqprttni-
ku. Odtud se tF{sky dostanou do upravny, kde se dfle mpra-
covévaif.

Urditfm pF¥inesem zde by té¥ byla volba jiné Fesné ka-
paliny miste dosud poud{vaného Hydrolu. Mohla by to bft
nap¥. nemastad ¥esné kapalina Diol, které je sice ponékud
draki{, ale mi lepi{ mazac{ a chladici udinky. |



4, Ekonomické zhodnecen{ navrifeného projektu

4.1. Hlediska hodnocen{ efektivity vyroby

Zékladn{ ukasatelé pro poscuseni efektivity vyroby jsou
néklady, zisk a rentabilita. Tf¥kaj{ se nejen podniku jako
celku, ale i kaZdé dflny e pracoviitd, nebol tam se tvoX{
hodnoty, sni¥ujf{ nédklady, vytvéd¥{ smisk. :

V§se celkevfch nikladh na vfrobu /kterd vliastnd uddvé,

- za kolik se vyrdb{/ je jednim s nejvisnamnéjfiich ukaszateld.
Pod pojmem celkové néklady rozumime nédklady naterié;oté,
mzdové a re¥ijni{. Materidlové ndklady jsou v podstaté wyjd-
d¥enim hodnoty spotFebevanfch surevin, materiflii, emergie a
pF¥isluiné &4sti odpisi = epot¥ebovanfch zdkladnich prost¥ed-
ki, Sni¥ovén{ materiflovfch ndkladli Het¥{ tyte cenpl‘hodhety
a umofnuje stejnfm mno¥stvim surovin, materidll a energle vy-
robit vice vfrebkii, To mi velky vimnem také proto, ¥e ceny
surovin, materidld a energie /ef je ji¥ dovdZEfme nebo sami
produkujeme/ ptdle rostou.

Snifevén{ u:devfoh nékladl souvis{ tésné s ristem tech-
nické urovné, s rtistem vybavenosti praceviit modernimi szé-
kladn{mi prost¥fedky & s roszvejem novfch technologif. Seuvis{
p¥imo s ristem produktivity, kterd je sikladem relace mesi
celkovimi néklady a hodnotou vfrobdy.

V celkovfch ndkladech maj{ nemaly v¥snam té# néklady re-
21 jni. Obeend platf{, Ze pod{ly re¥ijnfch nékladi na celko~
vfch ndkladech jsou vét3inou p¥{1i¥ vysoké a dokonce jedts
rostou. Je proto t¥eba vénovat daleko vét3{ pozornost i ob-
slu¥nym procesim a jejich racionaligaci. ’

Sni!avénivtieeh nékladli je hlavn{ cestou pro rist sisku.
Zisk je po ekonomickd strénce nejdile¥itéj3{ finandn{ sdroj
pro rozvoj podniku, VHJ i pro uspokojovén{ potfeb spolednos-
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ti. V sisku se odré#{ ureven nékladk na vjyrobu i rést vfro-
by. Pro celkovou efektivnost nérodnfho hospodd¥stvi mi v§-
gnam jak ebjem zisku, tak i formy jeho vyuZ%it{ pro financo-
vén{ investie apod.

Rentabilita jako ekonomickyf ukaszatel uddvd pomér zis-
ku k urdité sdkladné /jako nap¥. k nékladim, celkové v¥ro-
bé, mzdédm nebe v¥robnim fondlm/. Je to ukazatel komplexn{

s 34doucim vliivem na uroven vya¥it{ zdkladnfch prostFedki
a zdsob, I v temto sméru jsou v mnoha podnicfch velké reser-
vy. Proto také Soubor opat¥eni védfe na tento faktor hmotnou
stimulaci. ’

4.2, P¥{inos prejektu

P¥{nos projektu nové technologie v¥roby licovanfch -
Sroubl lge kepkrétné hodnotit s téchto aspekti: néhrads :
mélo vikonnfoh stroji novimi, odstranén{ stroji nadbyted-
njch, zlepSbni materidlového toku, snf¥en{ pracnesti vfro-
by, snifen{ poltu délnfikl, odstrandn{ rudn{ préce /raken{
3{sel/, odstranén{ naméhavé a nebespelné price /doprava
t¥{sek/, snifenf spotfeby elektrieké onargio, snffen{ nére-
ki na velikest vyrabni plochy.

a/ Zv§ien{ prednktivity price

Podet heodin, kzoré je t¥eba odpracevat pro vfrehu=iron~
.bﬁ ga rok: :

Plvodn{ zpaaab virahy:

vrebn{ adlnfed | 33 789 hod/rek L

~ pomoen{ dilnici 5 592 '.

celkem - 39 381 hod/rok '
Nov§ zplised viroby: o -

virebn{ déinfei 25 791 hod/rok

pemeeni dﬁinici . 5 592 "i

colken Ey 31 383 hod/m
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Vfpolet produktivity préce:

P
~bp_ . 100 - loo = -22.381_ . 1lo0 - loo = 25,5
Prp 31 383

Php = pedet hodin potFebnfeh pro splndnf virobnfho
programm pivednim splisobem

Pun = Podet hodin potFebnfch pre splnnf virolmiho

programu novim sphsobem
Produktivita préce se svi¥{ o 25,5 %.

b/ Uspora praconfeh sil

- V§polet je proveden ® rozdflu hodin pot¥ebnfoh pro spl-
néni{ vfrobniho program podle pivodnfhe a nevého zpiscbu vf-
roby a efektivnfho Zasového fondu d¥1lnfka pFi dvousménné

" provesu. :

ARl i = 4,29
Zavedanim nového sptisebu vfreby se ubet¥{ 4 d§lnfof.

¢/ Mzdy vyrobmfch a#lnfky

Rékxlady na msdun sa rok se vypoSitajf vynésobeaim odpra-
1! ~ covanfch normehodin primérneu msdou sa Jedmu normohodimi. Po-
' Zet pomocnfch dS1nfih /3/ se nesménil, proto wdspory na npddoh
badou jen u d&1nfkh virebnich. V§robnim déln{kim, kte¥{ vy-
kondvajf viceobsluhu, se prizndvd 30 £ odmén. Néklady na mgdu
vyrobnich adln{xt: |
Plvodn{ spised v¥reby:

virebni“délniei*Y?kon&vujiei viceobsluhu 64 259 Kis
oatatni\vfrohn£ délnic1 391 709 -

celkem 455 978 K3s
Novy zplisob viroby: ‘

vfrobnifﬁ&iniﬂi vykondva jfef viceobsluhu 137 819 Kds
' 23%e 686 n

- 0 - - -

ogtatn{ vfrobn{ d¥lnfci

—-n-——*&ad—&-o-‘ouqu—-‘uno-»wpb.-a‘—‘¢—-—--.——




Re3ni uspera na msdfch virebnfch ASln{ki je B7 477 K3s.

d/ Re¥ijnf uspery

Podle pokynd ekenemického néméstka Z. 3/81 je celopod-
nikevd re¥ie na eber dieselmotext 575 % reXie d{lenské a
350 % sprédvn{. Z ekemomick§ch rdzbert a = podkladl s:(axmfeh
z podftade vyehds{ potem pedfl rekie /po odebten{ fiinfoch
nékladii/ na provesi dieselmcterd 342 £, tj. 299 171 Kis.

¢/ Uspera streji a v§rebnf pleechy
’ Polet stroji: ngﬁkﬁgow

.-------Q--‘~»~ﬂ0~--‘--—-u--‘t---ﬁ-’—-‘-ﬂ-n-l.—--—h—---‘---0--—

Pivodni szpisedb vireby 17 ' 176 ‘2_
Nov§ gpised vjroby 13 139 *
Uspora 4 37 n’
Néklady na 1 m° plochy " 3 ooo Kis
Uspora plechy 111 oco Kis

Zvétieni{ vfredbnosti = plochy se urli ze vztamm:

Kv = -3!- e 100 ~ 100 = ~!'-Zé- . loo - loo = 26,6
sn 139

N, = svfien{ vfrobnosti s 1 m?
SP = velikest virebn{ plechy p¥i Pavednim zmam
virehy

8, = velikost vyrobnd plcch;y P¥i novém spisebu vfrody
V§robnost = ploehy se svidf o 26,6 %.

£t/ Inustiéaf n&khay
Pivedn{ spisod vireby:

Stroj ks Poﬂse{g:i cena | Zﬁstctkgg: hodnota

“‘ﬁ”‘-u---t—wﬁ‘&---—--—-&-’—ﬁb-‘.—--*-------ﬂ----‘-b-‘ﬁ—.




PKA 35 2 168 ooe 3e 800
SU 50 1l 410 ooo 21 6oo
FXLZD 160 1 670 ooo lo2 400
Sp 2% 2 820 ooo 156 700
SPN 12 1 1 350 ooo 945 8o0
8B 3e 1 3e ooo 18 500
FB 25 U 1 lo5 eoco 34 400
V8 32 1 22 000 18 ooo
BUA 31 1 180 ooo lol 700
BB 6 1l 165 eoo 75 360
UPW 25 x loo 1 340 ooo 165 300
GWR 8o 2 420 ooo 196 ooo
. tvrdomér 2 Eoo 000 :l%_oog
celkem 17 4 780 coo 1 908 560
Novy zplisod wireby:
o Staré stroje:’ Nové stroje
Strej ks po¥isovaci sistatkovd poFizovael
hodneta hedneta odneota
K&s E&s K&s
PEKA 35 - 1 84 eco 15 400 -
FZWD 168 x looe 1 - - 870 ooo
coe 2 1 - - 60 ooo
SPT 2o 3 - - 1 68e ooo
SB 3o 1 380 ooo 18 500 -
, . FB 25U . lo5 ooo 34 400 -
VS 32 1l 22 ooo 18 ocoo . -
BUA 31 l 180 oco lol 700 -
UPW 25 x loo 1 340 coo 165 360 -
BB 6 1 165 oco 75 360 -
tvrdomir 1 56 oco 21 ooo -
celken 13 976 ooco 449 660 2 6lo ooo

Hodnota strojd uvelndnfch
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Strej s | z&staxkggg hodnota
PKA 35 1 15 400
SU Se 1l 21 6Goe
FX1ZD 160 1 lo2 400
SP 25 2 156 700
SPN L2 1 945 8oo
GWR Se 2 196 ooo
tvrdomir 1 21 ooo
celken 9 1l 458 9e0

® Uhrnen:
Néklady na novf streje 2 610 coo K&s
Cena harpunavéﬁo dopravniku 90 coo "
Néxlady na instalaci lee coo "
Hedneta stroj uvolnénfeh - 1 458 900 *
ﬂipu@; s plachy - 111 ocoo "

Celkové investiln{ niklady 1 230 leo Kés

&/ Uspora elektrické energie

Spot#eba elektrické energie se u nékterfch operac{ ne-
snéni /fesén{, leXtdn{, frérovén{, vrténi, brouden{, véloe-.

" vén{/, u jinfch epersci se sni{¥{.
| Pivodn{ spisebd véreby:
Strej P¥{kon Spotfebe gza rok K&s
SU 50 15 kW 43 200 kWh 18 144
FXLZD 160 15 » 24 120 " lo 130
SP 25 25 " 189 317 79 513
SPN 12 25 94 658 39 756
Nékxlady na elektrickou energii 147 543

‘Nevi gpiseb viroby:




Stroj: P¥{xon Spet¥eba za rek: Kd&s:

PZWD 160 x lece 15 kW 22 470 xWn 9 437
coe 2 3 768 = 323
SPT 2e 25 = 249 250 » lo4 685
Néklady ne elektrickou energii 114 445

Ro¥n{ uspera na elektrické energii jo 33 o098 xé-;

b/ Odpisy na strejfeh

Rodni edpis u strojt béEného typu je 7 £, u streju &fs-
® licevd *{zenfch le %. PF1 pivoinim sphsobu viroby 3inf rod-
ni odpisy 375 loo K&s, p¥i novém spisobu 251 o2e Kis. Uspo-
ra je tedy 124 oBo K&s. :

i/ Deba dhrady

Investidn{ néklady 1 230 loeo K&s

Uspera na mzdfeh ’ 87 477 =

Uspory re¥ijn{ 229 171 =

Uspora elektriockéd energie 33 098 w

Uspora v edpisec 124 o8B0 *

Uspory celkem 473 826 K&s

. . o investidn{ niklady 1 230 loo

! Deba uhredy = =2022520n1 nakleqd = -=elém.nIll = 2,6

aspory 475 826

Doba thrady je 2,6 roka.
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