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‘ C11 -nijivé namdhdni : 31 a
Ci11 —koeficient pro stfidavé namihini %0
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D ‘ pramér petdzového kola /mn/ 23,36
D, —skutedny roztedny primér /mm/ %o
De ~primér patni kruZnice /mm/ 36
Dy —prim&r hlavové kruznice /mm/ 36
D, —maximaln{ @ niboje kola /mn/ 360
d -prémé&r hnacfi retdzky /mm/ 23
‘ AP -rozd{l tlaku 3q *
. B _modul pruznosti /MPa/ 3% |
(S -tuhost prisavky 28
Fa -zrybhlujici~ s{la (proti sméru pohybu) 44,45
Fc -celkové zatézujici sila /N/ 35%33
Py -normilovi sfla (N/ 45
Fn -s{la na profil /N/ %2
Py —tedns sfla/.ve sméru pohybu) /N/ 35,45
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Zkratksa Vyznan strana

v, —celkovy objem rozvodu /m3/ $9,40
Vyod -objem vysitého vzduchu za hod. 41
Vp —vnittn{ objem potrubi /m3/ 29
Vs -objem savky /m3/ 39
v -objem vzduchu ve vzdudniku /m3/ 40
V1 -objem vzduchu ve vzduiniku /m3/ 41

‘ vy -objem prisavky Ppo stladent /m’/ 38 ’
’ Vp ~ohjem pFisavky pfed stralenim /m3/ 32,3%

w | -prihyb nosniku prisavek , 32
WO -modul prafezu v ohybu /m3/ ' 31
Wi Tmodul pritrezu v krutu /m3/ 31
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724k 1adem hospodéiského 8 soeialniho rezvoje
pro 80 léta Jeo generalni linie vyatavby rozvinuté
socialistieké spole&nesti.

Navrh 7 pétiletéhe plénu predpokléads rist
nirodniho ddechodu o 14 - 18 % a celkevs pramyslové
vyroba se mé zvysit o 18 - 30 %. Ssmotny sklAfsky
primysl mi plénovany narist e 35 - 38 %, pii lemi
vétidina jeho produkce je aspéinym exportnim arti-
klem, :

Planovaného tempa rozvoje sklafského primy- !!r
slu se bude dosahovat rﬁstonlproduktivyty price,
nii&i energetickou i materislovou spotfebou a vysiim
vyutivinim z&kladnich fondd. Ne jmocné j&im zdrojem
ristu produktivyty spoledenské prace je véda a tech-
nicky pokrok. Jediné zavédénim modernich vyrobnich
procesi 1ze dosihnout dspory 1idské prace, zv§deni
jeji produktivyty a odatranéni préace zdravi gkodlivé
a namahavé.

 Pravé ve sklafském primyslu lze uplatnovat
viechny tyto progresivni poznatky. Je to obor, jeni
mi mimofadné pfizmivé podminky, nebot miZe terpat
z lacingch a kvalitnfch domécich surovin a pokrade-
_vat tak ve slavnych tradicich deského sklafstvi.

Vzristajic{ spotfeba plochéhb skla vyvoléva
stale vétadi tlak na vyrobu. V oboru plochych skel
zaujimé ne jdiileZi téd j3i misto ploché 8klo taZzené, jei
tvoii podstatnou &ast vyroby. Vsem systémim vyroby
plochého skla je spoletné to, ie vyZzaduji sklovinu
ne jlepsi jakosti, dokonale vytavenou, vytefenou a
na dobrém stupni homogenity. Vyasledek vyroby a kva-
jita skla gzédleif nejen na technologické drovni pro-
cesu, ale i na daldim zpracovéni.

V§roba nekon&i viastnim tainym procesem,
Nisleduje chlazeni a dprava tabulf skla., Praktické
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pouziti plochéhe skla zaviei pfedevdim na moZnosti
prizplsobit rozméry jednotlivych tabuli poZadované
velikosti. Doprava skla &8 jeho déleni vyZiaduje zvla-
3tni opatfeni a erganisaci préace, vzhledem k vize 8
kfehkosti jednotlivych tabuli. Prévé do oblasti dal-
s8iho zpracovani skla je zsméfena tato préce.

V oborovés podniku SKLOTAS, spadajicim do
koncernu SKLO UNION TEPLICE - je v zévods POZORKA
linka na vyrobu litého ornameﬁtélniho skla, S ilkoly
rozéifeni exportu se na ni pripravuje vyroba malych
rozmérd ugnguqnpélniho skla, na né% neni dosud v pro-
vozu Z4dné mechanizadni zaiizeni. Odlamovini téchto

‘ tabuli e rozméru 1200 x 600 mm se provadi ruéné, : ’

zrovna tak i jejich balenis Z toho plyne vy&si pot- -
feba pracovnich sil se viemi svymi negativnimi
vlastnestmi. Cilem price je navrh uspofadini linky
a konstrukini Fedeni vlastnihe baliciho stroje.
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1.0 Soufasny stay

Stiavajici{ zplsodb Fezdn{ a baleni ornamentidlniho
skla v zivodé Pozorka je minimdln& mechanizovany.
Instalovand gzafizeni a obsazen{ pracovnimi silami jsou
vidét na pfiloZeném schematu (v

Po vystupu 2z chladici pece (1) je pds skla samo-
¢inné narezivdn na poZadovany rozmér (2){ a

Dal3{ operaci je odlomen{i okrajd skla. Toto zatizeni (3)

je velmi jednoduché a pracuje spolehlivé. Na tomto
mistd je pracovi3té obsluhy (A). Jejim dkolem je sledo-
vat ¢innost odlamovaciho zarizen{ a v pirfpadd zapln&ni
ndsypky stifepovate (umistén pod dopravni trat{) uvést
do chodu strepovaci dopravnik. Také zajistuje vym&nu
tezacich kolelek, které jsou upevnény revolverovym zpl-
sobem na natezdvali.

Dale nostupuge pas skla s odlomenvml okrajl a
s poZadovanynmi fezv do psaé%bru odlamovacich v4aletl.

To 4sou dva pary nad sebou uloZenych vdled s gumovym
povrchem, je% se od sebe 1i38{1 rychlost{ otideni (4).
Vystupni dhel je 0;5—100 vé&t31{ neZ vstupni coZ spolu
s vét3{ rychlost{ (Vl) zplsobi jeho odlomeni. Tyto
vdlce pracuji spolehlivé a jsou dlouhodob& vyzkouleny.

OkamZité po odlomen{ se dopravn{i viledky urychlujf
(vl) a tabule postupuje ke konci linky do prostoru
baleni (5).

Vlastni baleni se providi tak, Ze prvni z lamadd
pripravi bednu pro transport (vystele ji dfevitou vlnou
a vlioZi do ni voskovy papir). Po dojeti tadbule skla ji
ru¢né odlom{ po dfive provedeném Fezu a uklids do pre-
pravky.

Stahovalka vklidd mezi jednotliv4d skla papir
stejného rozméru, ktery rudné odd&luje z velkd role

umisténé svisle na tomto pracovisti,

‘;




3,1 SouCesnt BARORIISSS-sses

A - Odtezdvalka

B,D - Bali&-lamal

¢ - Balid-stahovalka

C
¢ é E *
D

Chladnicka

- Rezaci stul
Odlamovad okrajd

- Trhaci valce

G -G VE R S
!

V4ledkova trat pro posun beden
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Po naplnéni prepravky stdnovenym poCtem kuslh ji
druhy lamad posune po vdledkové trati a provede jeji
konednou Upravu (opdtné vycpdni dfevitou vlinou a zaklo-
peni papirového obalu). Findlni uzavirdni ptepravky se
providi klasickym zpisobem pomoc{ hFebikil.

Povinnosti jednoho z balidu je také tyto pPepravky
odviset vvsokozdviinym vozikem. Tim je cely cyklus
ukonden. :

Vzhledem k rychlosti toku skla, jeZ se pohyduje
mezi 2,4-2,6 m/min. neni{ tato prdce namihavi. Polet
pracovnikd v prostoru baleni je vyscky, za soufasného '
stavu, ale nezbytny. Jednid se o nepletrzity provoz,
to je 4 x 3 = 12 pracovnikl. Jsou to pracovnici nekva-
lifikovani. S prihlédnutim k problematice pracovnich
sil v Severoleském kraji a neatraktivnosti této prdce
je na tomto useku velkd fluktuace, urazovost a nemoc-
nost pracovniki.

Je tedy nutné stdvajici stav zm&nit a v zdjmu

rozvoje vyroby odstranit tyvto nepfiznivé jevy.




1 -

Zhodnoceni a_volba vhodnjech
3ypd_pohond pro balici sarizeni.

voa.

Snaha po sutoutimi. stévajiciech a novyech

technologickfeh pochodd téméF we viech oborech lidské

&innosti veds k uské speciﬁk_aci poZedavkl kladenyech

ne mechsnismys; které maji ten ktery technologicky pochod

zajiéimt nebo ﬂdit. '
V8immeme~1i si dne3nf gkladby vyrobnich strojé,

vidime, Ze mimo mschanismy tubé @ elektrieké dosnaly, pwo

- své vlastmosti, s&mﬁaé&o rozdifeni mechanisny hydrmlic-;

xé a pneumtiaké,
2.1 Sesnam pohonl plekladale & jejiech charakteristicky

pohyb
1. Pohon vklddacky papiru

Pohybd rota&ni, periodicky /opakovédni lx ga sec; trvéni
2 # 3 see/

2. Pohon poJjesdowého voziku

Pohyb piimolary - obousmérovy /opakovéni lx za 24see;
trvéni 5 - 8 sec; dréha 2my/
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3. Pohén zdvihu tabule skle

Pohyb primoary - vratny /opakovéni lx za see;
trvéni lsec; vyska *"X" sdvihu h o Sew/

2,2 Pohonné mechanismy a Jejich vlastnosti
EP - Elextrické pohony
$P - Tuhé pohony /valky, vystiedniky, atp./
PP - Pneumatické pohony
HP - Hydraulické pohony
'~ EP - ¥yhody: Vhodné pro pfenos otédivych pohybi.
Snadny pienos pohonné energie, stfednij
cens‘této energie. Ciastota tohoto pohénu.
Nevyhedys Nemoinosi promény otélek bes aloﬁitkh#
p¥idavného zariseni. Nutnost ochrannych
garigzent proti zasaZeni el. proudem.

TP - Vyhody: MoZnost prensdenf velkych sil. Minimélng
gnelisténi., Stejnd sila po celé dréze

pohybu. ; ;
Nevyhody: Msalé zména rychlosti a otédek.

PP -~ Vyhody: MoZnost volby velikosti sily. Rychlosti
a zrychlenf pfi dojezdu a startm. Nizkéd
cens stlalovaného wrxduchu.

SIS e ks : wiba L . . IR P ¥ e
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Nevyhody: Vyi3{ néreky na rozvod stla&. vzduchu,
| tésnost potrubi.

HP - ?jhody: MpZnost pienocsu velkyeh vykond; staly tlak
v celém systému.
Nevyhody: Nelze zajistit stoproeentni té&snost celého
systému, tim dochézf X znedidfovéni. Velks
cena tlak. olgje a celého prisludenstvi.

P m}lbi konkrétnich pohond musime vychdset z poa-
david ne mechanismus. Predeviim se atatickfeh a dynsmickjeh
pomérd, déle pak s velikosti a pfistupnosti prostoru, charake~
teru pohybu, celkevé véhy mechanismm, Jeho vlivy na manipuloe
vany predmét, cenu energie. Dostupnost, jednoduchest montdidd,
snadnost obslni;;y a YdrZby. Polet a eenu nutného piisludensted,
MoZnost rizeni g Jednoho -is’ugarkeimdi.ucgwn mtmg:gct.

2.3 Urdend vhodného pohonu ~ sddvodndni
1. VkladaZka papiru o | ‘
O Potiedny pohyb ném miZe zrealismovat nejjednoduse ji
elektromotor. Jesho stifedné velkd véha se umisti na exporio-

vaném misté v rdmu vkladefky. PFisum energie je jednoduchy.
Baké ovlddéni tohoto motoru spinalem yckrejni poloze vosiku
Je velmi jedneduché. .=:
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2. Pohon pnjozdoiého vosikﬁ

Vzhledem k délee dréhy pojesdu /2m/ plipadd jeko
nejlepsSf{ moinoat elektremotorus pPevodovkou. Pomoct
Fetézu vykond vosik snadno stanoveny pohyb.

3. Zdvih telule sklas ;
Pohyb p#imedary vratny, jeho malé vfske /h = Sem/
a potleba mékkého dojezdu do komeové palohy - tyto poie~

davky ném primo nabizejf Jednolinny pneumaticky vilee !.r
8 vratnou pruZinou.
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3.0
¥Yyrobal linku pro balenf a PFesfni ornsmentdlniho skla
ﬁnuvrhuéonn tak, by viechny nové celky nutné pro vykondvdni
potFebngeh operaci, mohly vilemit do vyrobni linky , je je
v soulasné dob¥ v zdvodé Pozorka v provesu.
Haifm cflem byly minimélm{ stavedbni dpravry a moZnost
zatlenéni novyeh proki nezméndnyeh vyirobnich prostor.
Nové Fedend, které vidime na vykrese {sle KSK-004~02,
. bude mit tyio &dsti /enaleno podle pozice na vykrmz..ei.’/; ’

Poz.l - Rezaei stll

Pracuje spolehlivé & je schopen splnit viechny pofe-
davky na d&leni tebuli pro automatické baleni,

Poz.2 = Odlamevén{ okrajd
Stévajiel zafizen{ plni svou funkci. Na tomto
stanovisti Jjecobsluha /Odresavacka/, Jejim tkolem je sledo=
' vat &innost odlamovaciho saofizenf, v p¥ipadd® gaplnéni né- ‘
sypky stfepovade umfsténého pod trati uvéast do chodu stie-
povaci dopravnik. Sleduje opotfebeni Fegacich kolefek & pro-
vsdl jejieh vymlnu. Toto sarizeml zistane také beze zmény.

Paz;3 - Odlamovaci vélce

Pracuji na principu rdgného thlu vatupu & vystupu skle-
n&né tebule. Jsou spolehlivé a Wdinnd,




Za nimi nastévd zrychleni pohybu tratd = vy = 2,6 n/min
na v, = 4,0 wmin, Rosdilem t&chto rychlostf dostaneme
¢asovou reservu 28 sec, jeZ ndm vice neZ dostaluje § po-
otoSeni skla na otoimém stole. Po prvnim léméni pokraZuje
odlomend tabule o rosmeéru 1l 200 x 1 200 /1 200 x 800/.

1200 800

—— ——— Sov—— a— r—— — —— G, — ——— ao—

¢
12,0_0

1200

Poz.4. - Otolny stll
Je to sarizeni, které nen{ ma lince dosud instalovéno.
Je viak velmi jednoduché. Uspéednd pracuje a je vyzkoudemeou
‘ v zdévodd SKIO - UNION Retenice, kde je umisténo na lince ‘
Float. Tam se také k n¥mu nachdsi Uplnd dokumentace. Pro
nade potfeby ho lze plfijmout bezs smén, jen rozmérové bude
upraven pro tabule 1 200 x 1 OO mm.

Poz.5 - Odlamovaci vdlee ' i
Totoiné s pozief 3. Jen rychlost se zde bude meénit Co.

zvz==4,0vnamv3§4.2n/m. Tento maly rozdfl je

dostalujic{ k odlomeni,
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vét3i navolims, protoZe bychom dostali dn&ra& velky interval un
mezi dojesdsom prvé a druhé tadule ks koncovym dorasim,
coZ je neiddouci.

Formdty tabulfl po druhdm odlemeni

1 200 x 600 600 x 800

— P Pos.6 - Balief stroj $
Konatrukece tohoto atrojes Jje ustiednim bodem téte
préce. Jeho sestavny vikres mé 81slo KIK-004-01 a jeho
funkei je vidnowéna celd daldi kapitola.

Poz.7 - Odpadovs kontejner

Doplnkové zarizeni. Tabule prasklé, vadné &i jinek
mevyhovujiel mé obsluha moZnost stisknutim tladika
*Doras dold” nechat plejet. konee dopravniku & tak sne-
hodnotit v konte jneru.
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P

Poz.8 «~ Dopravafk kaate.ima
Dopravnik stejného typu jeke doprawvnik pro sklo, ‘

dimensovany pro vdhu plnfech beden /80 kusl/.

M& dv¥ polohy - Stwt » Step - & je ovldddn rudné obsluhon

z vice nfat /3 amﬁatii. Interval viminy a ustaveni

beden je 24 see, coi je doba dostateind. Bedny ustavuje

obsluha rufné podle pevnych stavitelngch darazd,

‘ Dal3{ dprave & transport kontejnerd bude probihat podlo ‘
~ ustélengch svyklosti.
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3.1

Pojezd voziku - Brzdory notcr APB 100 L - &

o P=15k == 940 b/min

' klidovy brudovs moment 1,3 kpm; hmotnost 59 kg; népls
oleje 0,3 1 |

Pritrazend plevedovks # TS 03 0329
i=27 hmotnost 21 kg; népln aleje 1,5 1 ’

Motor vkladadky papiru - 3 AP 80 Gs
P = 0,37 k¥ n = 685 1/min
hmotnost 17 kg népln oleje 0,15 1

Prifagend pfevodovka -~ B8 03 0329
| i =12,5 hmotnost 16 kg; néplh oleje 0,7 1

PPevod skiind tvolri s elcktmtmi Jedem celek. Osubend
. kola a loZiska jsou mezéna ohjwou‘ ndpinf, ve ktéré se '
brodi ozubend kols. Vydku hlediny oleje lze kontrolovat
pomoci olejoznaku, Prostor slektromotoru je od skiing
prevodovky oddélen a utdsnidn, Mohou pracovat do teploty
okolniho prostiedfl 40°C. '
Prevzaté hodnoty a ddaje jsou 3z katalogu -

Pievodovky a elekiromotory ~ Prerovaké stroj.
Vydéni 1975




;
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5,2 -Spotrebe vzduchu prekladele, Zasové snalyza, porizovact

neklady pneusaticifeh a elektric rykd
=8 éch‘z::;‘soan. »ug’c_‘:gsi %’ | :
§ > e vk | (Fyesro) 8RS g '§;° & § Pofizovac cena (55 g
0.1 spoust. ventil| Q 1/2 196,0 1
00.2|Upravné jedn. | LFR 1/4 491,0 1
0.3/ Tlumi’ hlwce | © 1/4 36,56 5
11.0] Vélee avoj&innyDC~35-140PFV 3,2 0,068] 2,5 825,0 2
1.1 Rozvadss MC—4-1/4 | 1 125,0 1
1.2{ Basové. relé |[TH - 10 150,0 K& |
1.3| Spina& JKS6FKR30 85,0 K&s “
2.0{ Vélee jednod. |AV-35-50 | 1,650,066 2,5 394,0 |1
2.1{ Rowvadds H-3-1 385,0 1
3.0/ ¥élec jeano¥. |AV=35+50 | 1,65/0,066] 2,5 394,0 Y
3.1| Rozvadd¥ MPH 345 | 1 105,0 1
3.2/ Basovérealé | TH - 10 150,0 K& | 1
4.0| Vdlec jednod, |E6~25260- | 0,99 (0,033| 2,5 345,0 1
4.1 Rogvadss M- 3«M5 1 105,0 1
5.1| Rosvadss MFHe~ 335 1 105,0 2|
5.2 Spina& 2KS6FK 20 85,0 K&s 4
5.3| Spinad XS6FK 11 85,0 K& | 2
5.4 Canové relé |TM - 10 150,0 Ké&s 2
£13,53 Z9 58,0 85
Z.1 025,0 K&s




TS

a/ spotfeba vzduchu jednoZinnych vélet
Q= 2-/ SeNeqg / mo‘in.'l/ ]

b/ spotfeba vzduchu dvoudinngch vélcd
Q = 2./ BeRaP / . mloﬂiﬂ-l/

= celkovd spotieba vzduchu 1/min

= gpotieba vzdushu na cm zdvihu 1/min : ’
= gdvih v ea ’ '
= podet zdvihi za minutu

b 0o O

I - Vélee jedno&inny

IT - Vélee @vojdinny
Q ® 2/ 8.0.Pp / /xl/mf

7 tabulky 1 mbZeme sjistit spotFebu tlekového vsduchu
/6 MPe/ Q, = 13,53 1/min, to je 0,81 m3/hod. Skute&nd
spotfeba bude vlivem netdsnosti vedenf & koliséni tlaku
@ zejué vySsi a bude ai la>/hod. L 2
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4.0 Yé_ opi

Zéklauem siroje 3lou jeho rémy, na kterych jsou
upevnény.véechny ostatnl d11&f celky tj. vkiadedka, pojesd
a pohon vozikuj vlastail pojezdovi ruzii. Zal{zeni pro
zastaveni{ a piesné polohovdni tadbuli skla je souddsti
rému vdledkové trat@, které jif funguje v zdvodéE Pozorka.

Pneumatickf, vekuovy a elektricky rozvod Je umistén
ve skiini stojici mimo stroj a opatiené hlavanim
/bezpeénostaim/ vypinalem. Na rému stroje jsou umistény
pouze elektrické spinade a koncové vypinmie.

4.1 | Popis funkce

Pracovnl cyklus pPekladade Je automaticky. Prvai
tabule skla, kterd derazi na konec dréhy & usavie obvod
kladiZkového spinefe tim uskutedn{ jestd tyto funkce.
/viz. schema zepojenfi vykres &. 2 - KSK - 002/.
1. OkamZitd zapne pres elpneumaticky ventil dorez druhé

skla.

2. Pres dasové relé gapne zdvih tabule.
3. PPes tasové relé vede prisavek dold.

P¥i prilnuti piisavek se sepne obvod vakua a dojde
k prisdti. Zéroven Zasové ralé sapne /nq}zpaﬁd‘ninfz sy
elektromotor k pfejezdu vosiku pro pohyb tam. V koncové

poloze vozik ¥ypne motor & zdroven pleru3i obvod vakua.
Tabule do prepravky padé volnym pédem.
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Vozik v koncové polUze také sepne elektromotor vkladadky
'papiru, kterd vysume préveé .jad&n kus. Také je sepnuté
relé pojezdu vouziku pro pohyb spét.

Celé sairizeni nédm vykondvéd tyto funkce:
I.- Z neptetriitéhoe rozmérové upravenych tabuli zastavuje
vidy avé, pomoci vysmého zalizeni je ustavuje do ’
‘ presnd definované polohy. Prissvkem je pFfenéif{ ned preprave
ky, ve kterjch je nechdvéd volné padat, Mezi kaZdou tabulif
se vidy sutomaticky vsume papir.

Zarizeni Jje komstruovéno pro plendleni tabuli rozmdrd:
B1HBeeesencscncaconmscnsonssseesl200 /B00/am
DélKkBencecannccnssensncncoscessoeeEO0ME
T10uSikResecnccrccccccocccescncnnadmiom

: . . Pozn. = Po jedmoduchyeh dpravéch /Stabilizace polohy tabule/ '
' Jje moino pouzifh stroje k plendseni vééch rozmiird skla
vyrébéngeh na této lince tj. 1 200x2 4OCmma

!(mkimélni rozméry stroje:
D‘ém."'.‘.’........O‘O‘Q.QOO‘..4 10%

Vy8kB.eossvccrovosncnccsscansnened 800mm
S:itka,........;....,...4......."3 600mm
véha.‘.‘v..‘..'...“"‘.h.’..."...2 250”
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Max, VYan Btro.]e no.ooc.ool30k‘/hﬁd tJ. 2 k8/2'-”63.c
Rychlost pfekle. vozikuUes..ow = O,Wsec

Potgm Be vozik vrati do vychozi polohy a Zekd na dalsf
opakovéni cyklu. {as k opakovéni je 27,6sec.
Obsluha stroje provddf vidy po 10x27,6sec=4,6min

viménu piepravek. Ustavovéni plepravek vykonévé obsluha rudnd

podle atavitaln&ch dorazﬁ.v&hoda rufni obsluhy je v tom,

fe tetoofinnost buds nutit pracowniky k sledovéni '
. chodu stroje a tim bude szajiltdna jejich pritomnost

na pracovisti. Zésobaik vklada¥ky papiru sted{ na 90

nin./jo#té plistévé 30 pinutové reserva/.

Dalsi udprava & odvoz prepravek bude probfhat podle

zavedeného syhidmby.

i,
Jeliko# vklsdedka ném bude umisfovat vklédany
papir presné vzhledem ¥ podélné ose nemi%e zde nastat
. ovlivnén{ lidskywnfekiorem, lze smendit formét vkié-

L2

daného papiruppii rozmdrech skls 1 200x600nma 1 000®
600mm. Pri mend{m rosmlru 800x600 ma €00xX600mm,
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Toto zmendeni nikterak neovlivni n§bezpe§i poéknzeni

p¥*i transpowtu a prineslo by roini dspory nékliadd na vir,
Rozmér 1 OOOx600mm |

17% spot¥eby papiru = 11 615 m°= 6,9t

Cena 50m role 3ifé 120 cm je 146EZs.

V prvnim p¥ipad® by 8lo o Cdastku 28 263,20K&s/rok.
Rozmdér 600x600mu:

25% Spotteby papiru = 17 082m°s 10t

Ve druhém pripad® by vsnikla uspora 41 566,20K&s/rok.

Vzhledem k poZedavkim ma zracionalisovéni vyroby a uspo= |
ru nékladld stojf tyto &datky za uvéieni.
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LY Mgl A pmgutpututghhring AP pag gy

5.1 Vypolet vkladalky papiru

Rozm&ry papiru - 800 x 600 x 1Y mm

+

17 - tlou3tka 1 mm odvozena od reil-

ného viaZeni
M&rnd hmnotnost papiru = 0,47-1,62 . 10~3 kg/m3
pro vypolet pouiijeme hodnotu 0,6.10"3 kg/m3
Hmotnost jednoho papiru : ' '

4 G, = 0,8.0,6.0,001.600 = 0,288 kg

1
Minimd4ini poldet papird v zdsobniku a = 20

G = Gl.a = 0,288.20 = 5,76 kg

celk

Polet kol vkladalky n = 8 (4 hnané)

Tfen{ - papir x papir fo= 0,15

guma x papir f,= 0,32

Hnand kola majf o 5 mm v&t3{ primér ne? ostatni

‘ - k, = 1,2 ’

AT N\ AVAYAPANAVatalataWa
AVAVAVAVAVAVAVAWLYAVAWAVAVAYAVAVARAYLVA
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= - 2:76.9,81 _
= Gc.g.l/nc = £2i2322°2 = 7,06 N
Ty = Fl.fl.k = 7,06.0,32.1,2 = 2,71 XN
T, = Fy.%, = 7,06.0,15 = 1,06 N
F, = 4.2,71-8.1,06 = 2,38 N

Vypolet je proveden pro nejmend3i formit a minimiln{
zdsobu papiru v zisobniku vkladalky, praktické hodnoty

’ budou tedy priznivéjsi.
5.2 Navrh hridele vkladacky
PM = 0,42 kW
n, = 11,4 1/sec.
NAvrh priméru : gad(cm) = 13,5. §£§;%iﬁ"
ga = 13,5.9442- = 2,12 cm

Zat{izeni : G

e b

h

0,288 kg

[} ]

1

H

200 ks (max. podet papird)

H

3 (polet hiidell)

Gmax = Gl.b/h = 0,288.200/3 = 19,2 kg




Prumér hirfdele volime @4 = 20 mm

M 3 ; .
= ~go- M 9.1 - 1?.3.?.'.1.:.}.3. = 2,9 Nm
Go Wo o 8 3 8,3 :
= -39-= -85 = 7,85.107 'm>

4]

Yo

2,9

oty NP

Go = 7 8571077

H

3 97 MPa

M, = Pl = 420/2.7 .11,4 = 5,8 Nm

k

 ma3 0,023 _ -6
Wk = ey~ T TTI5T" € 1,57.10 m% : ‘
'Zk = "’%}5"’" = ?"239'--;5 = 3,7 MPa

k 1,57.10

Materidl hifdele - 11 340 Cog = 760 MPa
M{ijivé namihdni - c'H = 0,85
(@, = 760.0,85 = 646 WPa

'~ Hi#idel kontrolujeme dle vzorce pro sloZené namahini
14
= 2, 4 42«
Grea wo + 3. [—k“dl
2 2 -
Gred = v;"7 + 3.3,7 = 7,4 MPa ‘
Gred << Gl

Hif{del vyhbvuje danému namihdni
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5.3 Eé!{é-&9§§i§§;gté§§295
Fn=490ﬂ 1=1m
Profil 50 x 50 - 2 I

= 14,14 em? W, = 5,66 e

Materisl 11 321 Cod = 120 MPa
gtridavé satizeni - Cy11 = 0,6%

¢, = C111° Gog = 0169-240 * 178 MPa

|
f
i
i}
1=im
F.1 490.1 ,
® Momax = ~3 x e 122,5 N
M, 122,5
60 2 - ® e m——— 6" = 21,6
v, 5,66.10
(;o :> (;1
Prihyd
| Fn.13 490
W = e Z e ——————TTTT = 0,3 mm
48.8.1 2,1.14,14.103

B



5.4 ¥ontrola vedeni pojezdu

B —— ——— o ——— = X —-——ie Wer - -

Celkovad zatéZujici sfila F_= 320 N
Polet kolecek n, = 4

Sila na jedno kole&ko

F
Py o= —--Soo = 320__ - g0y
n, 4

‘ Materidl ‘t,vée - 10 370 ~ ‘

O - dov. tleR - mijivé namihdni = 80-120 MPa

Hertztv tlak

Koledko - lo¥isko 6004 &SN 02 46 33

d =20 mm, D= 42 mm, B = 12 mm

I°°11
. DI = -'"""—"" ----------- DII-M -~ DI = 42 mm .
DI+DII
1 80 2,1.10°
éH * \[ e o . m————— . m————— = 108 MPa
2,86 12 42

Vypolet je nepfiznivy. Je to zplsobeno tim, %e je

teoreticky pro &isté bodovy'styk.




dotvkové prosky.

P#+i styku dvou kouli jJe dotykova plodka

S = f.a° = 7.0,67° = 1,41 mn®

Ze znim&ho vzorce pro tlak.

®
1 80
d)P S 1,41.1(YB ,

Tato hodnota, je jiZ zcela prijatelni.

Tento druh vedeni je Casto pouZivany, zarufuje plfesnost

polohy, lze u n&€j lehce vymezit vile a v provozu se

tedy osvédiuje.

Provedeme proto je3té& kontroln{i vypolet velikosti

- - ———

kruZnici.
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Brzdovy motor APB 100 I -6

gnz 1,5 kW

n = 940-1/min.
T{iha voziku a pr{slulenstvi -~ 20 kg
Tiha skel ) - 12,5 kg

Celkem - 32,95 kg r 320 XN

HH

c
Souéinitel tren{ mezi kladidkami a vedenim f = C,2

' Celkovi uUdinnost ﬁzc = 0,9

F F,.f = 320.0,2 = 64 N

| t T
Kroutfe{ moment potfebny k pohydbu voziku

M, = F..r = 64.0,11 = 7,04 Nm

k t
# - primér hnaci retézky 0,22 m r = 0,11

M, - doddvany od motoru .

L P

Zvoleny motor APB 100 L -6 mé vyééi vykon neZ bezpro-
sttedné& potfebujeme k pohybu voziku.

Basté zapinidni a vypindni motord cyklicky pracujicich
zpGsobuje jejich niZ3{ zZivotnost,

Proti tomuto se v praxi brinime pouZivinim motord

o vy33ich vykonech,
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5.6 Volba retézu

Pp,= 1,5 kW - H = 15,66 1/sec.

i

Hnac{ stroj - elektromotor s prevodovkou

Druh mazdni & tuken |

Volime fe#dz 0,6 C-2 BSN 02 33 21.2

Parametry fetézu - zatiZen{ pfi pfetrzent 17,3 kN
hmotnost 0,78 kg/m »

o

rozméry - t = 9,525 mn, bmax
b, = 8,53 mm, 4, = 6,35 mm

podet &1l4nkd 786

= 23,8 mn

vzddlenost os a = 3368‘mm

5.7 Retézovd kola

Prim&r poufi{vany pfi vypodtu D = 220 mm

. Podet zubl z = 72 : ‘

Skutedny roztedny primér Dt = 218,4 mm

Primér patni kruZnice D, D, = 212,0 mm
Prim&e hlavové kruZnice Dh = 222,2 mnm
Maximdlni primér niboje kola Dn = 205,0 mm

Materidl ozubenych kol 12 040




5.8 ' Vypotet rychlosti plejezdu

Povoleny &as pfejezdu t = 5-8 sec.
1=2nm
Rychlost_pfejezdu
v = L SR S 0,4 m/s
+ - o
_ I 4 - 0,4 _ “l}
v =ETr.nw w —- —=p - = —Ci—II = 3,63 1/sec.
3,63
[7%) y
: = 2. f . = T e T - = R
w / npf, npf_ >F ST 0,57 1/sec
A, = 15,66 n -
t 4 . t
no ; i= _Bot_ - 27,05
npf = 0,57 n_.

Pouzijeme pfevodovku s i = 27

Skutedny Cas prejezdu
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as Y S e s wt 20e v i > o - — - o i~

Viha tadbule ékla - 6,6 kg
Maximd4lni dosaZitelni velikost vakua -~ 3-—5.103 Pa
Pouzité vakuum - 7.10% Pa

F_= 3. & .p

P
| F, = &.s.(l-kp). p
. € - tuhost pii{savky (0,6-0,8) bereme 0,6 ‘
‘v‘ N
K_ = —-i- = (0,2-0,5) bereme 0,3
P Ty

>
t

s = 0.0 = 6,6.9,81 = 64,8 N

3 bezpelnost zahrnujici ztriaty a netésnosti ‘

x
o
L

ve vakuovém rozvodu

p.. = vakuum potfebné ke zdviZeni skla

v

kb.FS 3064,8

€.5.(1-k)) 0,6.1,7.107%.0,7
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P = pbﬂ* - Py Py = Pygr = P

P, = 1.10%-2,62,10% = 7,38.10% Pa

Hodnota vypodteného vakua pii zahrnuti bezpeénosti.kb

a pPi uvazovdn{ v3ech net&snosti vakuového rozvodu

4

je stilte jelt& vys8{ neZ pouzitd hodnota 7.107 Pa.

5610 = mEEemmoossgoemeee s e s e s e
Plocha savky - S = 1,76.10:21112
Vy3kg savky - h = 1 cm .
Objem savky - V_ = S.h = 1,76.1072.0,01 = 1,76.,10 *n’
Ve vakuovém obvodu pouzijeme hadice & oznalenim :
PNT 028 406; dj = 8 mmi pj = 16 MPa; m = 0,6 kg/m
‘ Dé&lka vakuového potrubf cca 10 m
. 4Vnitf‘ni objen potrubl:( ‘

RN -4
v = . = . . = . i
P Sp lp 5.10 10 5.10 Y§

Celkovy objem rozvodu

-4

Vo= 2.V V= 2.1,76.10"%+5.10"% = 8,52.10"%m3

P
Pri s4an{, jeZ nastidvd jednou za 24 sec. vysivi vyvéva
vakuovy obvod. Aby neklesl tlak pod stanovenou nejniz3{

hodnotu, je tPeba urcit odbjem vzduldniku.
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5.11 Stanoveni objemu vzdudnikid

. —— - ——— - — - - P e — A - G ——

Ukolem vzdudniku je vyrovnivat kolisin{i tlaku zpisobené

prisiatim tabule.

Celkovy objem vakuového obvodu VC = 8,52.10"41313
Tlak ve vzdu3niku ‘ P, = C,07 NPa
Atmosfericky tlak Prar = 0,1:"Pa
Teploté vzduchu T.. = 273+20 = 293 K

v

Vychodiskem jsou stavové rovnice plynid

p.V = m,R.7T
Individudlni plynové konstamta pro vzduch R

1 1

"R = 287,6 (J.kg ~.deg

Objem vzdui3niku volime 0,5 m3
Tiha vzduchu ve vzdusniku

P <V 3 . .
# = ol o 32207:0:3 44 2.107° kg

. R.T 287,6.293 ‘

T{iha vzduchu ve vakuovém rozvodu

p ."J. : 4 _3 . .
S T A
R.T 287, 6 .293

Pro prededlé rovnice vlati (p, = Pys Ppgp = Py)
P00 propojeni platd
V = v" + Ve = 0,5 + 8’52110"4 = 0’501 m3

mo= o, +om, = = 4,2.107° kg
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Tlak smé€si po propoieni obvodu
= - 3
P T mmmmmemem = clec i lao o2 = 7,06.,10° Pa

Po jédnom prisiti vzroste tlak o Ap

bl | — 3 ia 3 -
Ap = ppr - P, = 7,06.107 - 7.107 = 60 Pa
Pro &erpini pouijeme dvoustupnovou rotadni olequou
., ) vyvévu RV 5/2. erpaci vykon za normdlniho ‘tlakuf\fzduchu
je 5 m3/hod.

Vvsité mnoZstvi lze urdit 2z rovnice pro dé&j adiabaticky

p.,vm'z konst. ¥ = 1,4

: : 4
P A2 * , P %
1 ( 2 N ! v

-o== = ot 2 T \"z77) "1

P2 k! F2

v, = 0,7 .0,5 = 0.387 m?/hod
. Cas mezi dvéma nasitimi je 24 sec. 150 nasiti/hod.

Objem vysitého vzduchu za hodinu
Vhod = VZ' ...3..6.99_.- = 1,10-3. -_.3_§99___ = 0,15 m3
24 24 .

Vysité mnoZstvi ¥i¥ce nedhdvojridsobné pfevviuje objenm,
ktery se spotfebuje na pfisdvani{ skel. Tim ‘je tedy
zaji8téno i kryt{i nepfedvidanych ztrdt vzniklych

opotPehenim &dsti vakuového rozvodu a jeho netésnostmi.

®
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512 Schema_vakuového_rozvodu
N\{ L T S—’"} | /\/\{ L JLI 9—
bo) : o)
4 IA
hs
Y a—\ —\ |
® ; ®
ﬁ13 . 3
r’\L/?.OV & LL

2 §

-~ Vyvéva RV 5/2°
- Vzdusnik
Spinad Boncovy 2 KS6FK 11

- Spina¢ koncové polohy tabule 2 KS6FK 20

1
2
] 3 -
4
5

- Rozvadé&® elektromagneticky
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5.13

Dvoustuphovs_rotani_olejovi vyviva RV 5/2°
Berpaci vykon z normdlniho 5 m3/hod
tlaku vzduchu
Dosazitelné vakuum 1073 mm Hg

. | Podet stupni vyvévy 2°

Polet otalek vyvévy 450 ot/min,
Druh chlazeni vzduchem’
Elektromotor 3 x 220/380 V
Vykon * 0,37 kW
0tasky elektromotoru 1 400 ot/min.
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5.14 2ZoxZ22 Bl Bdni tabule

Hmotnost tabile m= 6,6 kg

Zryvchleni voziku

8 = em=- vy~ rychlost vozfku 0,4 m/scc.
o 't - doba rozjezdu z v na vy .
8 = ===e=- = 0,8 m/sec :
0,5

‘ Tfeni : skla x guma £, = 0,6 B *

Rozd{t tlaku p = 2,62.10% Pa
Ploch8 mezikruz{ pfitlatené prisavky Sy
. D%-a%

S - et b T -4 6,4-163 m2
m 4

Sila zrychleni opadnd ke sm&ru pohybu Fa

Fa = n.g.a = 6,6.9,81.0,8 = 51,8 N
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Normdlovd sila vyjad¥ujfc{ sloZku pPisdt{ Py

Fy = p.S = 2,62.10%:6,4.1073 = 166,7 W
Te¢nd sila plsobici ve sméru pohvdu Ft

N'f = 16§,7.0,6 = 100 N

. Vypolet dokazuje, Ze pri rozjezdu i brzdéni voziku ‘

se tabule skla udrzZ{ na pfisavkich.
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Ekenemigké hodnegen{

Prestor hodnecengt

Presterem hednoceni je epergee baleni ornamentélinthe s
skla v zdved& Pozerka. ) '

Toto pracoviité je samostatns provezni jednotkou a
jeho hodnocen{ budeme provadét Jako u nezdvislé
samestatné sledevané jednétkj.

Zﬁﬁeob hednocenf

Ekonemické ddaje této Zprivy a prislusné vypedtové - '
vzorce i tabulky jseu Zerpény % vinosu"$dsady efektivnos=
ti investic" vydanéhe FMTIR /834 r.1975.

Navriené ¥eSenf hednotime metodeou abselutny efektivnesti
t.i., porovndnim se srevnivae# zdkladnou, pfedstawvanoy

-stdvajicim stavem,

Vlastni hodnetic{ vztahy

Pri hodnecegi inevac{ vy33{ieh ¥4d8 P¥istupujf k vysled-
nému hednocenf také.daléi efekty které sm prt klasiekém
zplisobu hedneeeni velmi oebt{¥né wyjadfujf.
Tyto efekty seuhrné& iyjadfujene minimdinim efektem
inovace, ktery je ddn vztahem

fw, = fsu fse fde

fsu—efekt substituce, pfedstavuje prirtstek fsku podniku
vytverenjuvolnénymi pracovaiky. Tento efekt je dén
vztahenm

fsu = 1, .‘¢mﬁ . thk
UL - dspora pracevafkd
ﬂizk -~ primérnd rodnf mzds pracovnika klasickéd vyroby
Pmz, - 108 00O

ﬂrtk - primérnd rentabilita mezd pracevnikd klasieké
vyroby
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fsuz= g

fse - efekt socidln& ekonomicky, vyluduje jednordzové
ndklady, zvyS3ujic{ kvalitu Zivotnfho prostiedi a
néklady, plynouci{ z provozu tohoto za¥izeni.
Tento efekt je ddén vztahem

fse = 4JZ . k + dNZ

dJz - podii‘jednorézovjch ndkladd pripadjici
na zlepSeni Zivotniho prost¥ed{

aJzZ - 100
k. - nermativnikoeficient efektivnosti
n

dNZ - vyrobni néklady souvisejici{ se zlepSenim
%ivotniho prost¥edi

dNZ -~ 10

fae= 20

fdc - efekt zmény cen, vyjadfuje predpoklddané sniZeni
cen nevé teehniky, ke kterému dojde v pbbéhu doby
Zivetnosti, je ddn vztahem:

Ck. - Copt Ck; - Copt

£dc = —mBommmmee . k + i ‘
2 n 2

ij -~ kenjukturdlni{ cena nevé techniky

ij - 3SQ |

Cept ~ optimdln{ cena nové techniky

Cept --340

tZ - doba Zivotnosti nové techniky

tZ - 5 let
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%280-340 380-240
fdC = ~fmemlmmeee |, 0] #  memmle- 5

2

Vysledny efekt inovace fwy , kter§ je ddn sou¥em jednot-
livych efektd , potem sniZuje vyrobni ndklady, resp.
zvysuje zisk prevozu varianty s pouZitim inovace.

fwi= 767 000

6.1 Hospodd¥ské a technicko-ekonomické cile ﬁkolu_

® | - °

_U&el reSend

U%elem tohoto FeXen{ je automatizace manipulace se
sklem, nahrazeni lidské prdce, bezpednost provezu.

Zékladni peZadavky

Zdkladnim poZadavkem ¥e¥eni je Uspora pracovnich sil.

8ouhrnné a_zdvazné uda je

. Celk.ndklady ‘ tis .K&s ‘
Z toho investilni 250 0000 ~#-
Z toho stavba ' 20 000 ="-
podet pracovnfkd 1 oseb
vyrobnost linky 1636 502 g2 /pek

sménnost : 3
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gednorézové ndéklady

Jednordzové ndklady jsou stanoveny odhadem na zdkladé
zkuSenost{, z{skanjch pf¥i reZen{ podobnych Ukold.
A odhad-pracovnici konstrukce SKLO-Union/
Ndklady na projektovou dokumentaci jsou hrazegy v

" rémei technického rozvo;e,,; ‘ndkladech je tedy -
neuvaZujeme,

Pol. Udaj - Nékl. v tis. K&s

I Prekladad celkem - 270 000

® 2 V41, traf pro bedny 40 000 ‘ P

3 technologie celkem 20 000

$i.v. Gptavy Upravy - 30 000

5 Investice celkem . 360 000

6 Néklady na PPS 450 000

7 Jeanorézové nékl. celkem 105 000

PPS - predméty postupné spot¥eby (Edstka nutnd na pori-
zeni palet, papirt atp./

' Vyroba, vyrobni program

Rozpoétovj okruh, pfedstavovany zavedenim ballciho useku
nen{ sém o sobd vyrobnim pracoviZtém.
RoZni kapacita linky p¥i nepietrZitém provozu je
1 636 502-ng/rok. V hednotovém vyjdd¥en{ to predstavuje
11 128 213 K¥s. Jednd se o znaZny objem vyroby a
plnéni ﬁ?vozniho programu, Automatizace baleni je- tedy
zcela na misté,
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6.2  Eropocet srovnatelnych Nax 8GR
Pol, Gdej SZ Nav.Fe3eni
I Energie 0 24 976,5
2 Odpisy 2ZP 0 36 000
3 Opravy a udrZov. 0 8 400
4 Odpisy PPS C 10 000
5 Mzdy celkem 108 000 32 300
6 P¥{spévky sec.zab. 23 00 6 460
® 7 Srevnat.ndkl.celkem 121 600 118 136 %
8 Efekt suﬁstituce 0 - 645 120
9 kEf, soc.ekonom. 0 20 000
I0 Ef. zmén cen . 0 102 000
11 Efekt inovace celk. 0 767 120
g 12 Srovnatelné ndkl. 121 000 . 648 984
upravené
13 Gspora ndkladd 0 527 384

Pozn. Propolteny jsou pouze ty poloéky.u kterych
doehdz{ ke zméndm z titulu navrZeného FeSeni,

Ndklady jsou uvedeny v tis. Ké&s.

SZ - srovndvaci zékladna /stdvajic{ stav/
NR- navrZené reZenf
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Komentdi k tabulce propodfu srovnatelnych ndkladd

Pol.l - Energie
SZ - rudni obsluha, %4dnd spoti. energie
NR - el.energie, ndklady jseu ddny vztahem
Ne =P . kS . Efs . CE

P - instalovany p¥fkon /kwW/

ké- koeficient seulasnosti

Epo~ efektivni fond stroje /hod/
Cp - sazba za I kWh //K&s/

P =12 kW
kg 0,66

Efs- 8 760
CE 0,36

Ne = 12,9,66.8 760.0,36= 24 976,5

Vadueh-ndklady jsou ddny vstahem

N.', = Sv . c'

Sy - rodni spot¥eba vzduchu /i3/
v sagba za 113 stlad, vzduhu
o tlaku 0,6MPa
& ~ 0,40
Sy = 8 760

@
1

Nv = 8 76040'4.'-' 3 504

Pel.2 -~ odpisy ZP

SZ =~ ruin{ obsluha, ¥4dné ndklady
NE - uvaiujeme 10%

Pol.3 = epravy a udr¥ovdni{

NR -~ wuva¥ujeme 204 z edpisd
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' Pol. 4 - mzdy celkem
Gepora PS v 1 smdéné
g roé. mzda vyr. dél.

sz 108 000.4= 432 000

R 32 400.,4= 129 600

Z Gspery 1 PS odelftéme 0,1 PS na sefizeveli

Pol. 5 - plispévek na socoilni zabezpedeni, vyse je
déna sazbou 20 ¥ z mzdov§ch nikladil,

. Pol, 6 = sromateltié niklady celkem -~ soulet pbli 1-8,. ‘

Pol._ 7 - efekt substituce
Sz feu 0
NR - fsu 645 120

Pol. 8 - efekt soc.-ekonomicky
fse 20 000

Fol. 9 - efekt zmén cen
. ¥V tomte piipadé se jedni o zalf{zeni vlastni
konstrukce 2 vyroby, preoto tento efekt
neuvazu jeme.

‘Pol. 10 - efekt inovace -
' tento efekt je dén souftem poloZek 7 - 9, “‘

Pol. 11 - srovnatelné niklady upravené jsou dany
vztahem pol. 6 - pol. 10,

Pol. 12 - vyjadfuje tisporu srovnatelnfych nikladd,
upravenych navrZieného feSemi oproti srov-
natelné zikladné SZ.




¢
Frepelet vyslednyeh ukazatelt efektivnesti
Absolutn{ efektivnest jednotlivjchlvarignt Yyplyne
£ perowvndni navrfenéhe ¥eXenf se srevndvac{ gékladneu,
Deba ndvrctnesti ndkladeyd repreduking
JN
t S emccme———
nnr o8N + a
JN - jednerdzevé néklady
ON - dspors ndkladd .
A -~ edpisy z nevé investice ) ’
t = 810000 + 1,5 reku

nnr
527 384+ 10 000

 Investi¥n{ ndklady na deperu pracevnfka

s ot s 2 s o b oo

_810 000 _
9,6

84 375KK&s
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6.3

Sexnom_pesliafed strvetsh + syubeld - ekencmtokd Sdst
fou - stk mbetituse, piededoemje pPirustet sisku
yolnike, vytvafung uvelningudt precevaiky,

drty, = gubnimnd ve0MediAes aexd pracevnfii
Shasiad virsdy

§ 250 - Dt ceddinS Shenuniekp, vyinluje jednerizovs ®
ntkandy, svrinifst kvalitm fivotathe prostiedi

& ufkindy, pRynmmel & growesw Selwts xaiizent,

&2 « pull] Jedngrizovish sfkIefl gltpsinjfol
ua sispieni Sivataibe prostiedt

8, * saresttval Raaficient efektivaests
4 = vgveini ufkiedy cowvisnifel ev nlepbemtm
$tvatnibe presuteif

Dhe - sfvks sy ewn, vyjsifuje phetpeklstmné sniient
. | o navd Sseloutky, mm&ﬁ-vm ‘
dedy fsvoinenti. ‘

a‘t-amm.mmm
Copt = gpttntint ssn» nevé teclndky

o » dohs divetmosti nevé Sechatky
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PES - plednity pestogné ageiiuly ($sstks amtnd ns paf.palet)
82 - sremufvect sikjsdw (stévejled stav)

M - seselend Sedend |

82 - suinl cntule, f4ins cpelfets emegis

M - vl emEmgle, Simmavs vetumb

G

g, - velnt spsthubs vadusin

C, - eusdn ss 1 a® sti. vk - 0,0 We
S - vetat hniste, £56a8 PERIety

0 -m*mmmm
B - jeSnertusd afkisly

b - o

&

A,
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Z2éveér

Rist produktivity préce vyZaduje zavadini novych,
jednodhééieha 8 lacin&jsfich druhd vyroby. Gspors mate-
ridlovich nékladd prdece a hlavné pracovaniki ve vyrob¥,
vBechny tyto Ukpdyyvyplyvej{ ze zévérd a smirnic nedévno
skonleného XVI. sjesdu KSE. A préwé pracovni sily, to
je} oZehavy Ap.r'bblén ne jprimyslows ji{ }Edsti nas{ viasgti-
Severoleského kraje. Prévé tot byle hlavmim kritériem
PFi vytyfowémf ukdlu diplomové préce, jejfm vytyto-
vaftolaa‘ byl zéwod Skletaz - Ducheow.

Vysledkem reSenf je zaiizenf, které ns splnovat
viechny poZadavky na m¢j klademé. Hlavaim prinosem Je
Uspora dvou presovnich sil, col Jo nejwétdi pirinos.
¥ hodnotowém vyjddient &imi 527 tis, KZ8. Déle se zwy§i
bezpednost price, odstrani se monotémnfiikoly, cof
povede ke zwfleni sociédlné~precown{ pohody pracovniki,
N8zanedbatelnd je uspora papird & tim ndkladd ne
vyrobu. '

Doufejme, Ze toto mar{gent p¥ispéje svym malym
dilem do technizace a modernizace skldFského primysiu,
& tim mu pomdZe plnit tikoly uloZemé mu ve smérnicfch
rozvoje nérodatho hospoddistwy na sedmou pdtiletku.
Aby bylo nejem udrieno, aleii ziskéno na svétowyjch
treich. jméno a tradiee Zeskéhe sklérstvi. Misto, ktm
mu prévem ndleZf a kterd uréuje nadi republiku mezi
predni primyslowé zemd svéts.
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