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1. Popis zvolené¢ho tématu a jeho aktualnost

Diplomova prace ma 56 stran, obsahuje 38 obrazku, 11 tabulek a 7 ptiloh. Cerpa pouze z 10,
avSak vhodné zvolenych literarnich odkazl. Zabyva se vlivem svafovacich parametri a
geometrie Ukosu na kvalitu a produktivitu svafovani procesem MAG s vysokou hustotou
vykonu. Studium bylo provedeno na tupych svarech plechu sily 16 mm z oceli jakosti 11373
za pouziti tiislozkového ochranného plynu ( 12% CO, , 20% He, 68% Ar). Pro porovnani
vysledki byla pouzita metodika méfeni a vyhodnoceni efektivity svafovani vyvinutd na
katedre strojirenské technologie TU Liberec.

Jedna se tedy o aktualni téma ptedevsim pro opét rostouci naklady na energie, mzdové
naklady, zkracovani dodacich lhit svafenct a v neposledni fadé¢ i naklady na opravy defektt
svaru. ,

Taktéz lze konstatovat, ze u svafovani MAG za pouziti plného dratu neni dosud v celé fadé
firem dokonale zvladnuta otazka produktivity svafovani a vysledky prace umoznuji tento fakt

zmenit aplikaci vhodné technologie svarovani.

2. Zvolené metody zpracovani DP

Soucasny stav poznatkl o feSené problematice diplomant uvadi na zakladé rozboru vhodné
zvolené literatury zabyvajici se svafovanim. Teoreticky rozbor zahrnuje vSak pouze zékladni
pohledy na studovanou problematiku. Kladem teoretického rozboru prace je piehledny popis
pouzivanych technickych plyni a jejich vliv na technologii svafovani v ochrannych
atmosférach a popis technologickych variant svafovani MAG a to véetné svarovani plnénymi
elektrodami v kapitole 2.2.6. Kapitola 2.5. Trhliny ve svarovych spojich je do teoretické ¢asti
vlozena bez jakychkoli zjevnych souvislosti a bylo mozno ji nahradit napiiklad struénym
popisem hlavnich defektti vyskytujicich se pfi svafovani v ochrannych atmosférach

Kapitola 3. Prakticka ¢ast je vypracovana piehledné a srozumitelné.

Experimentalni ¢ast je koncipovana tak, aby tvofila uceleny a vyhodnoceni schopny celek pfi
poctu experimentl v mezich moznosti diplomanta. Vhodné byly zvoleny porovnavané

uhly tkost, posuzovana kriteria kvality svart i osvéd¢ena metodika méfeni provadénych na

Katedre strojirenské technologie, coz je ve shodé¢ se zptisobem, jakym byl strukturovan rozbor
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literatury. V praci jsem vsSak nenalezl pouzité svafovaci parametry kromé tii vybranych
rychlosti podavani dratu.
Vlastni experimentalni metodika je vhodna k feSeni daného problému a lIze fici, ze diplomant
ji dokézal dobie aplikovat, zcela ve shodé se zadanim prace. Je ziejmé, ze se jedna o prvni
préci zabyvajici se tupymi svary, ktera bude na katedte dale rozvijena.
Pro pozdé&jsi praktické vyuziti jsou dilezitou soucasti prace kapitoly 3.9. Hodnoceni vSech
experimentl s popisem vSech vyznamnych zkousek a 4. Celkové shrnuti vysledkl a grafy
efektivity 7. a 8. uvedené taktéz v pfilohach. Tyto grafy davaji srozumitelny a celistvy obraz o
konanych experimentech na rozdil od tabulek sumarizujicich vysledky méteni v nichz vedle
neptrehlednych oznaceni zkousek chybi jednotky jednotlivych veli¢in. Zajimavy a prakticky
vyuzitelny je také graf 5. Zavislost vd na vs.
V zéavéru prace je spravné diskutovana problematika pfipravy tupych svard, vyznam piesného
provedeni ukosid a moznost vzniku defektli v zavislosti na rychlosti svafovani a geometrii
ukosu. Ani zde ale nejsou uvedeny parametry vhodné pro svatovani studovanych tloust'ek

plechti dratem primeéru 1,2 mm, které by bylo mozno vyuZit v praxi.

3. Hodnoceni DP

Po formalni strdnce ma prace dobrou troven a ani necetné pieklepy v tisku tuto uroven
nesnizuji.

Diplomant zcela prokazal schopnost prace s literaturou, a poznatky z ni ziskané vhodné pouzil
jako vychozi pro vlastni experimentalni praci. Ta ma pak dobrou troven co do zvolenych
experimentalnich postupti a metodik hodnoceni efektivity provedeni tupych svart, jez si
diplomant evidentné osvojil, tak do praktickych vysledka a zavéra z ni ziskanych.

Prace dle mého nazoru spliluje pozadavky na udé€leni akademického titulu a doporucuji ji

k obhajobg.



4. Pfipominky k obhajobé

- V préci je kratce popsan princip impulzniho ptenosu kovu (kap. 2.2.3). Bylo by vhodné

vysvétlit rozdil pojmi pulz a impuls ve svafovani a uvést ptiklady praktického pouZiti.

- Je nutné blize vysvétlit mechanismus vzniku trhlin za tepla, které jsou v praci jednim

z hlavnich kriterii pti posuzovani jakosti svard.

- V obhajobé by bylo vhodné uvést pouzité svafovaci parametry a prutok ochranného plynu a
vysvétlit, pro¢ byly zvoleny prave tyto hodnoty.
- Hlavnim bodem pro diskuzi pfi obhajobé& spatiuji ve vysvétleni vlivu optimélni geometrie

svaru (privar, pievySeni) na vlastnosti spoje. Zakladem by mél byt napi. obrazek 18.

- V prib&hu obhajoby DP by mél byt zdiiraznén vyznam prace pro primyslovou praxi a

piipadné planované publikovani vysledki prace pro odbornou vefejnost.
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