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UvVoD

Tato bakalafska prace se zabyva détskymi vaky. Mezi hlavni cile patfilo
prodlouzit vékovou hranici vyuzitelnosti vaku a navrhnout nové konstrukéni feseni.
Dale byl zpracovan prizkum dostupnych CAD systémii vhodnych pro konstrukci vak.

Prvni kapitola seznamuje s charakteristikou problematiky, definuje zakladni
problémy a je zpracovan marketingovy pruzkum formou dotazniku. V dalsi kapitole
byla zpracovéana anatomie ditéte, z niz se vychazelo pti konstrukci novych navrhda.

Tteti obsahlejsi kapitola se zabyva prizkumem dostupnych CAD systémd, jejich
charakteristikou, porovnanim, navrhem vhodného CAD systému a detailnéjSim popisem
navrhovaného systému. Na konci teoretické Casti byla predstavena firma DITA VDI,
Tabor, kterd se zabyva vyrobou téchto vak.

V prvni poloviné praktické ¢asti byla zpracovana dokumentace vzorového vaku,
zaslan¢ho firmou DITA VDI, Tabor. Dale byl zpracovan postup vytvofeni stfihu a
zpracovani stithové dokumentace v programu PDS Tailor XQ. Druha ¢ast bakalaiské

prace se zabyva navrhem novych vaki a zpracovava dokumentaci a stithové Sablony.
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TEORETICKA CAST

1. Charakteristika problematiky
1.1 Co je to détsky vak

Détsky vak pfipomind svym tvarem spaci pytel a slouzi jako tepelnd ochrana
malych déti v zimnich mésicich. Détsky vak je uréen pro déti od 0 do 2 let ditéte.
Pouzivd se prevazné v zimnim obdobim, kdy ditéti nestaci byt pouze ,,poraddne“
oblecené do kocarku ¢i autosedacky. Vaky jsou teplé, pfipominaji spise tzv. spacaky pro
dospéleé, dle praktickych zkusSenosti maminek, staci ditéti obléci pouze puncoSky a
svetyrek. Zajisté je oceni maminky pii cestovani autem ¢i sportovni maminky, které
maji strach bud’ z ptehiati ¢i prochladnuti ditéte. Funkci optimalni regulace teploty dle

okoli zajist'uje material zvany Outlast® viz kapitola 4.4.

1.1.1  Co obsahuje détsky vak

Détsky vak se sklada celkem ze tii ¢asti. Hlavni horni slouzi pievazné pro malé
déti, kdy lze ¢ast vaku kolem hlavy stdhnout $iilirkou a vytvoti se kapuce. Malé déti od
0 do 1 roku jsou dobte chranény pied zimou.

Odrostlejsim détem se pripne prodluZzovaci €ast a tim se zvétsi prostor ve vaku.
Maminky uz ale ditéti oblékaji bundicku a dit€¢ ma vystréené raminka s rucickama
z détského vaku a vice se pohybuje. Lze také odepnout tieti ¢ast vaku — dno a ditéti tak

nemusi byt sundany boticky.

1.1.2 Materialové slozeni

Détsky vak je usity z velmi kvalitnich materiald. Vrchni tkanina je vyrobena ze
100% bavlny, vnitini tkanina je plyS. Vnitini material je velmi Casto pojmenovan jako
beranek, v této praci je také tak nazyvan. Vaky obsahuji rovnéz termoregulacni material
zvany Outlast®, ktery vytvari ideélni teplotni podminky pro dit€. Vlastnosti materialu
Outlast® jsou popsany v kapitole 4.4. Mezi dals$i vyhody materidlu patii jeho snadna

udrzba, 1ze ho prat v pracce cca do 40 °C. NiZe jsou uvedeny symboly tdrzby pro vak.
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Tab. 1 Symboly udrzby

| Symbol |

‘ Postup prani

&

Maximalni teplota 40 °C

Omezené mechanické plisobeni

Machani, postupné ochlazovani (COOL-DOWN)
Mirné odstifed’ovani

‘Symbol ‘

‘Postup béleni

X

Vyrobek se nesmi bélit.

‘Symbol HPostup suSeni
raan' Vyrobek se miize susit v bubnové susicce pii normalnim suSicim
Wy programu

‘Symbol HPostup zehleni

bl

Zehleni pfi maximalni teploté Zehlici plochy 150 °C

‘Symbol HPostup CiSténi

®

Vyrobek se nesmi chemicky Cistit.
Nesm¢éji se odstranovat skvrny organickymi rozpoustédly.

‘Symbol HPostup suSeni

[

Vyrobek susit zavéSeny na Silire
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1.1.3  Pouziti détskych vakt

Détské vaky jsou velice univerzalni, 1ze je pouzit téméei v jakémkoliv ro¢nim
obdobi. Na podzim, v zimé¢ 1 na jafe do vSech typil kocarki, ale 1 autosedacek. V 1ét¢ je

1ze pouzit naptiklad jako spacék.

1.2 Cile bakalaiské prace a postup jejich feSeni

Cilem této prace je navrh détského vaku nejen pro vékovou hranici od 0 do 2 let,
a univerzalnéjsi.

Vak je zkonstruovan v zakladni velikosti do prvniho roku ditéte, starSim détem
se pouze zvétsi délka pomoci prodluzovaci ¢asti. V této praci je feSen nejen problém
zvétseni rozmért vaku, ale také nové napady, jak tento vyrobek co nejvice vylepsit jak
ze spotiebitelského, tak i estetického hlediska. Nové navrhy maji nejen zcela odepinaci
prodluzovaci cast, ale také moznost regulovat Sitku a nakonec jsou obohaceny
o dopliujici soucasti jako je tieba poutko na dudlik ¢i hracku a kapsu. Je také fesen
problém, kdy dit¢ kolem prvniho roku zivota je jiz velmi aktivni a ve vaku se citi
omezovano. Na konci prace je zpracovan ndvrh na pfipinaci rukavky, kdy vak
pfipomina kombinézu.

Mezi dalsi cile patii provedeni vyzkumu dostupnych CAD systémt v CR, které
by byly vhodné pro konstrukei téchto vaki.

V zadani je rovnéz kol zpracovani konstrukce v systémech AccuMark a PDS
Tailor. V kapitole 3.3 je provedeno porovnani téchto systémi. Konstrukce je

zpracovana v systému PDS Tailor viz kapitola 3.3.2.

1.3 Vypracovani a zpracovani dotaznikii

Bylo nutné provést nejdiive prizkum trhu, detailn€ji se seznamit se vSemi
funkcemi détského vaku a vytycit si nedostatky a navrhnout nové navrhy, jak vak
vylepsit. Na zaklad¢ prizkumu byl zpracovan dotaznik, v némz byly mladé maminky

s détmi osloveny, zdali by ptivitaly nové prvky ve vaku.
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Dotaznik byl zpracovan do nasledujici podoby:

1. Ocenite u détského vaku rozsifenou v€kovou hraniciz 0 -2 na 0 - 3 let?

2. Investujete rad¢ji do kvalitniho détského vaku, ktery roste spolu s Vasim
ditétem?

3. Ocenite univerzalnost détského vaku, ktery lze pouzit do kocarku, do
autosedacky nebo jako cestovni spacak?

4. Ocenite u détského vaku nové funkéni prvky jako poutko na dudlik, poutko na
hracku, ¢i kapsu na drobnosti?

5. Nemate pocit, ze détsky vak odrostlejsi déti spiSe svazuje a ma v ném malo
pohybu? Ocenili byste, kdyby se daly k détskému vaku navic ptipnout rukavky?

6. Ocenite je-1i détsky vak ozdoben détskou vySivkou ¢i aplikacemi?

1.3.1 Zpracovani odpovédi

1. Ocenite u détského vaku rozsifenou vékovou hranici z 0 - 2 na 0 - 3let?

100 -
90 -
80 -
70

60 - @ Ano

m Ne

[%]

50 ~

40

30 -
20 -
10 -

37.5% Ano 62.5% Ne

Obr. 1 Grafické znazornéni odpovédi na otazku ¢.1
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2. Investujete radéji do kvalitniho détského vaku, ktery roste spolu s Vasim

ditétem?

[%]

100 -
90 ~
80 -
70 -
60 -
50 -
40 -
30 -
20 -
10 -

= Ano
m Ne

3. Ocenite univerzalnost détského vaku, ktery 1ze pouzit do kocarku, do

79.2 % Ano 20.8 % Ne

Obr. 2 Grafické znazornéni odpovedi na otazku ¢.2

autosedacky ¢i jako cestovni spacak?

(%]

100 -
90 -
80 -
70 -
60 -
50 -
40 -
30 -
20 -
10 -

@ Ano
m Ne

95.8 % Ano 4.2 % Ne

Obr. 3 Grafické znazornéni odpovédi na otazku ¢€.3
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4. Ocenite u détského vaku nové funkéni prvky jako poutko na dudlik, poutko na
hracku, ¢i kapsu na drobnosti?

100 -
90 -
80 -
70

60 - @ Ano

50 - m Ne

[%0]

40 -
30
20 -
10

70.8 % Ano 29.2 % Ne
Obr. 4 Grafické znazornéni odpovedi na otazku ¢.4

5. Nemate pocit, ze détsky vak odrostlejsi déti spise svazuje a maji v ném malo
pohybu?

100 -
90 -
80 -
70 -

60 - =@ Ano

m Ne

[%]

50 -

40 -
30 -
20 -

10

79.2 % Ano 20.8 % Ne

Obr. 5 Grafické znazornéni odpovédi na otazku ¢€.5a
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Ocenili byste, kdyby se daly k détskému vaku navic pfipnout rukavky?

[%]
3

@ Ano

m Ne

66.7 % Ano 33.3 % Ne

Obr. 6 Grafické znadzornéni odpovédi na otazku ¢.5b

6. Ocenite, je-li détsky vak ozdoben détskou vysSivkou ¢i aplikacemi?

100 -
90 -
80 -

70 -

60 -

[%]

50 -

@ Ano
m Ne

40 -

30 -

20 ~

10 +

62.5 % Ano 37.5% Ne

Obr. 7 Grafické znazornéni odpovedi na otazku ¢€.6
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1.3.2 Vysledek zpracovani dotaznikti

Na prvni otazku, jestli maminky oceni rozSifeni vékové hranice na 3 roky
vétSina odpovédéla kladn€, mnoho z nich si to ale nemysli. Déti jsou uz vice pohyblivé
a udrzet je v kocarku je tézké a podle maminek je zbytecné prodluzovat vékovou
hranici. V zahrani¢i je ale toto velmi zadané.

Maminky velice rady oceni kvalitu za odpovidajici cenu, coz je hlavni pfednosti
firmy DITA VDI, Tébor, pro kterou se tato bakalaiska prace zpracovava.

Univerzalnost vaku samoziejmé kazdd maminka oceni, také poutko na dudlik,
na hracku ¢i kapsu.

Déti jsou od prvniho roku ditéte hodné pohyblivé, radi machaji ru¢kama, hraji si
vyfeSeno pomoci ptipinacich rukavkl a vznikne praktickd kombinéza. Toto maminky
urcité uvitaji pti dlouhém cestovani autem. Zvlasté pti dlouhych kolonach na dalnicich
nebo sportovni maminky, které své ratolesti berou v zim¢ na hory a podobné.

Vysivky a barevné aplikace pro mnohé maminky tvoii dillezitou ¢ast vyrobku.
I kdyz se jedna o drobnost, i spravné tzv. ,,doladéni* vyrobku muze hrat hlavni rolu pfti

vybéru tohoto vaku.

11
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2. Anatomie ditéte

2.1 Rozdéleni vyvoje ditéte

Tab. 2 Rozd¢leni vyvoje ditéte [3]
Obdobi Hranice obdobi | Biologické vymezeni
od presttizeni pupecni Sniry

novorozenec | 28 dni ., . ..
do zhojeni pupecni jizvy

profezani 1. mlééného zubu

kojenec 12 mésict iy x «
(ptiblizné v 6. mésici)

rust mlééného chrupu, pohybovy vyvoj

batole od 1 roku do 3 let ovladnuti chiize

- -

-
-——

()
JEEVIER

()
(\\L:Z

novorozenec 2r

Obr. 8 Vyvoj chlapce od 0 do 2 let [3] Obr. 9 Vyvoj divky od 0 do 2 let [1]

12
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2.2 Charakteristika vyvoje ditéte
* Novorozenecké obdobi

,Je to obdobi od narozeni po 28. den zivota. Kostra je tvofena pievazné
chrupavcitou tkani, svalstvo je vyvinuté nejvice v horni ¢asti téla. Proporce
novorozence se vyznacuji typicky velkou hlavou ( cca % délky téla), pomérné dlouhym
trupem a hornimi koncéetinami a kratkymi dolnimi koncetinami (jen cca 1/3 délky téla).

Hrudnik ma kuzelovity tvar a obvod hlavy je vétsi nez obvod hrudniku.* [3]

» Kojenecké a batoleci obdobi

,Kojenecké obdobi je ohraniceno piiblizné vékem jednoho roku. V kojeneckém
obdobi probiha rychly rast trupu a koncetin. Biologickou znamkou konce kojeneckého
obdobi je profezani 1. mlééného zubu. V nésledném batolecim obdobi se sice rust
relativné zpomaluje, je vSak rychlejsi nez rtst hlavy. Vlivem této skute¢nosti dosahuje
vyska hlavy ditéte na konci batoleciho obdobi cca 1/6 vysky téla. Obvodové rozméry
v tomto obdobi jsou oproti délkovym rozmérim dominujici — jedna se o dobu 1. télesné
plnosti. Pro novorozenecké a batoleci obdobi je typickd zména tvaru pateie, ktera

souvisi s rozvojem motorickych schopnosti ditéte. [3]

Obr. 10 Zména patefe u déti [3]
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Popis Obr. 11 Zména patete u déti [3]:

1. novorozenec — patet tvoii 1 oblouk

2. 3. mésic — tvorba kréni lordézy (zvedani hlavicky)
3. 6. mésic — zaobleni bederni patefe (sezeni)

4. 12. mésic — tvorba bederni lord6zy a hrudni kyf6zy (vzptimen postoj a chlize)

2.3 Rust téla po narozeni ditéte

»1¢lo Clovéka jako celek, jeho jednotlivé tkan€, organy a organové systémy
rostou po narozeni charakteristicky, priblizné podle stejného pravidla u celé populace.
Ruku v ruce s rstem probiha i funk¢ni vyzrani mnohych organt, ziskavani adaptacnich
schopnosti, obratnosti aktivniho pohybového aparatu a vyrazovych schopnosti
jednotlivee.” [1]

,Rust predstavuje zvétSovani velikosti téla na podkladé mnozeni (nebo
zvétSovani) bunék téla a mnozeni mezibunécné hmoty. Pro posuzovani rastu téla bézné
slouzi sledovani délky téla (vysky), popiipad¢ jeho dalSich rozmér a jeho hmotnosti

(vahy).” [1]

2.4 Zakladni pravidla ristu ditéte

,Pocatecni délka novorozence je 50 — 51 cm (pro nase zemé se uvadi primérna
porodni délka u chlapcti 51,3 cm a u divek 50,5 cm), ma primérny piirastek 25 cm za
1 rok Zivota a 11 — 12 cm za 2 rok. Ve dvou letech v€ku ¢ini vySka jedince pfiblizné

polovinu jeho piisti vysky jako dospélého. Za 3 rok naroste dité asi 0 9 cm.* [1]

2.5 Hmotnost téla ditéte

,2Hmotnost téla je dobrym ukazatelem rastu a také stavu vyzivy. Primérna
hmotnost novorozenct se v naSich zemich uvadi u chlapci 3,6 kg a u divek 3,3 kg.
Porodni hmotnost poklesne v prvnich dnech Zivota asi 0 5 - 10 % a je znovu ziskéna do
10. dne zivota.” [1]

,Dité zdvojnasobi porodni hmotnost ve 4. meésici, ztrojnasobi s dokoncenim
1. roku véku, kdy hmotnost Cini asi 10 kg. Primérny pfirtistek hmotnosti ¢ini v prvnim
putlroce zivota 150 - 300 g tydné, ve druhém ptlroce asi polovinu ptedchozich ptirtastki.

Po 1. roce dité ro¢né ptibyva o 2 - 3 kg, az do obdobi pubertalniho zrychleni. [1]
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3. Prizkum dostupnych CAD systémii pro détské vaky v CR

3.1 Gerber Technology

Gerber Technology miizeme oznacit za prukopnika v CAD systémech. Na
¢eském trhu je od roku 1985. Mezi produkty Gerberu patii - AccuMark, Plotter, Cutter,
Digitizér, AccuNest, Vision Studio a V-Stitcher.

Gerber vyrazn& pievazuje v pokryti tohoto programu v CR. V nyn&jsi dobé se
pocet firem vlastnicich tento program pohybuje cca kolem 60-ti. Za dal$i vyhodu
muzeme oznacit AccuMark Advance Edition, ktery je vhodny do malych firem a je také
o polovinu levnéjsi nez plnd verze. Cena plnd verze AccuMark Professional se nyni
pohybuje cca kolem 10000 Euro. Bezesporu za nejvétsi vyhodu Ize oznacit
kompatibilitu. Nazvy dilt se udavaji bez diakritiky, vétSina firem rovnou vSe zhotovi
v anglické verzi a vytvotrena stfihova dokumentace se ihned mtize posilat do pobocky
naptiklad v jiném stat¢.

Gerber je systém velice vhodny nejen pro konstrukei détskych vaki, vSech typi
odév, ale pouziva se 1 v nadbytkarském priimyslu i na potahy do automobilti. Gerber je

bezesporu vhodny prevazné pro firmy, které vyrabi §irsi skalu vyrobku.

3.2 PDS Tailor

Systém PDS Tailor je vyrazné novéjsi program nez-1i Gerber Technology. Jedna
se o zcela Cesky program, u kterého lze také nadefinovat i preklad proménnych a nazvy
dild. Je vhodny zvlast€¢ pro firmy které maji pobocky v jiném stat¢ a stfihovou
dokumentaci tak nemusi dodate¢n¢ prepisovat.

Za nejvetsi vyhodu mizeme oznacit odbornost programu. Oceni to zvIasté malé
firmy. Staci si zakoupit naptiklad pouze modul damské konfekce, tj. damské sako, sukni
a kalhoty a tyto zakladni stfihy jsou jiz zcela naprogramovany vcetné veskerych
pridavki a stupnovacich pravidel. Staci tedy u stfihli provést modelovani a vytvoreni
sttthovych Sablon, dale systém umoziiuje i polohovani dili. Obzvlasté je tento systém
vyhodny pii tvorbé nové fazony, sta¢i pouze pozménit velikostni tdaje, posouvani
piimek aj.

Vice o programu v kapitole 3.4.
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3.3 Porovnani systémil zpracovani konstrukce v systémech CAD Accumark a

PDS Tailor

3.3.1 CAD Accumark

,CAD systém AccuMark zpracovava informace na zaklad¢ klasického systému
CAD pro odévni primysl. Jednd se o soufadnicovy systém. Uzivatel jako vstupni
informaci vyuziva vlastnich konstrukénich podkladi. Jednd se o aplikaci konstrukéni
metody a stupniovacich pfirustkl vyuzivanych uzivatelem (firmou). Zadavani je
realizovano prostfednictvim makra nebo digitalizace. Oba tyto zplisoby jsou na stejné
urovni vyuzitelnosti, protoze syst¢ém AccuMark pracuje na principu klasického systému,
tj. na zdklad¢ souradnic. Diku tomu, Ze systém AccuMark pracuje v prostredi MS
Windows, ulehcuje uZzivateli praci pomoci vyuZziti oken a vyhledavaciho systému
AccuMark Explorer.“ [2]

,Modelové upravy v systému AccuMark se provadi na zaklad¢ dili a pomoci
obsdhlého menu funkci dild, jako je napf. d€leni, rotace, pfemistovani, zaSevky,
zahyby.” [2]

»Stupniovani je realizovano klasickym zadavanim stupniovacich pfirtstki na

osachx ay.” [2]

3.3.2 PDS Tailor

,,CAD systém PDS Tailor pracuje na zékladé vypocti. Uzivatel ma k dispozici
nabidky vzori, které jsou pfedem nadefinovany tviircem software. Tyto vzory si
uzivatel dle své potieby dopliluje. Vzory jsou realizovany pomoci konstrukce Unikon.
Uzivatel pracujici na zaklad¢ odlisné konstrukce je nucen se seznamit s konstrukci
Unikon, aby byl schopen prace vtomto systému, tj. odhadnout reakci vypocti na
zaklad¢ zmény urcité hodnoty.* [2]

,Modelové upravy se provadi prostfednictvim linii, ne dild. Modelovani
obsahuje napf. tyto moznosti: kolmice, rovnobézniky, otdCeni a posouvani linii.* [2]

»Stupnovani zde neni zastoupeno prostfednictvim zadavani stupiiovacich

prirtstka, ale déje se tak na zdklad€ nové konstrukce v dané velikosti.* [2]
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3.3.3 Vyhodnoceni zpracovani konstrukce v systémech CAD Accumark a PDS Tailor

Tab. 3 Vyhodnoceni zpracovani konstrukce v syst¢émech CAD Accumark a PDS
Tailor [2]

AccuMark

PDS Tailor

Konstrukce

Konstrukce

»Zakladni konstrukci vyrobku si
uzivatel tvofi sam, na zakladé vlastnich
pozadavki na konstrukci daného
vyrobku, pomoci funkce makra.
Hodnoty se zadavaji v centimetrech,
pocet mist je nastaven na dvé desetinna

mista, ale toto nastaveni lze zménit.*

,UZzivatel pracuje s nabidkou vzora, kterd je
pfedem nadefinovana tvlircem software.
Pocet vzori se pohybuje cca kolem 110.
Nabidka vzort je realizovana na zakladé
konstrukéni metody ,,Unikon®. Je zde
moznost vybéru velikosti, nebo
individudlniho zadani informaci. Konstrukce
se tvofi automaticky. Hodnoty v konstrukéni
casti se zadavaji v centimetrech na tfi

desetinnd mista.*

Vstup dat

Vstup dat

»Digitalizace. Digitalizované dily se
pted zpracovanim ulozi a zpracovavaji
se na stejném principu, jako by byl dil
tvofen v makru, tj. soufadnicovém
systému. Vstup dat tvofenych na jiném
pracovisti, ale na stejném systému,
prostfednictvim elektronické posty
nebo vyménnou mechanikou.

Vstup dat prostfednictvim HPGL

o

soubort.*

»Digitalizace je v tomto systému pouzivana
jako ,,stin“. Pfedstavuje ptedlohu, podle které
se provadi upravy databazovych linii. Systém
nepracuje se souradnicemi, ale pracuje na
zékladé vypoctl, z tohoto divodu nemiize
byt vyuzita digitalizace, jako v klasickych
systémech. Pfenos dat u jednoho pracoviste

na jiné je mozné.

Modelovani

Modelovani

»UZivatel pracuje se shodnym menu,

které pouzival pfi tvorbé konstrukce.

,»UZivatel pracuje s funkcemi, které jsou

urceny k modelaci. Zakladnim prvkem pfi
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Nosnym prvkem pii modelovani jsou

dily a prace s nimi. Systém AccuMark
ma rozséhlé zazemi pro modelaci, jako
napft. déleni dilt, rotace, pfemistovani

zaSevku, zéhyby, protizahyby,....“

modelovani je prace s liniemi, ne s dily.
Hodnoty téchto funkci jsou zadavany

v milimetrech. Modelovani obsahuje napf.
tyto geometrické moznosti: kolmice,

rovnobézniky, otaCeni, posouvani linii,......

Strihové sablony

Strihové sablony

,» Tvorba stiithovych Sablon se realizuje
na zaklad¢ ptidani Svovych a
koncovych zalozek. Moznost uplatnéni
funkci specifickych roht, Svii a

zalozek.*

,»Stithové Sablony jsou tvofeny na zakladé
piidani Svovych a koncovych zéalozek.
Uprava §vu a zaloZek se provadi pomoci

specifickych funkei.*

Stupnovani

Stupnovani

»Stupiiovani je zastoupeno klasickym
zadavanim stupnovacich ptirustkl na

osachx ay.”

,Pracuje na zékladé nové konstrukce v urcité
velikosti. Tradi¢ni stupniovani na zékladé

ptirustkll zde neni.*

Vystup dat

Vystup dat

,» L1skarna, plotter, cutter.*

,» L1skarna, plotter, cutter.*
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3.4 Charakteristika systému PDS Tailor XQ

,PDS Tailor XQ je CAD systém automatizovaného navrhu stfihd. Umoznuje
automatickou konstrukci odévnich vzort na zakladé typové databdze stiihti, z niz je
mozno definovanim nékolika parametrii vytvofit celou Skalu konfekéné i modelové
vyrabénych odévi, pfi plném respektovani technologickych podminek. Zakladem pro
vytvoreni databdze je ptivodni konstrukéni metoda, zaloZzen4 na matematickém modelu,

vyvinutém ve spolupraci s prostéjovskym pracovistém Technické univerzity Liberec.*

[4]

Obr. 12 Typova databaze stfihii [4]

3.4.1 Volba vyrobku

,Uzivatel si zvoli konstrukéni sit’ vhodnou pro vyrobek, ktery ma v timyslu
vytvafet. Pro bézné typy vyrobku je ptipraveno kolem 250 zékladnich konstrukénich
siti, jez mohou byt dale rozsitovany podle pozadavkl uzivateld. Pro vyrobce specialnich
typl odévi (motocyklové kombinézy, neoprenové potapécské obleky apod.) je mozné
vytvaret konkrétni sit¢ se zohlednénim specifickych pozadavkl doty¢ného vyrobce.
Samoziejmosti je také moZnost vytvofeni nového vyrobku na zékladé¢ odvozeni

od vyrobku ¢i sité jiz existujici. [4]
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Obr. 13 Zakladni konstrukce [4]

3.4.2 Nastaveni parametrii vyrobku

,Dalsi fazi tvorby nového vyrobku piedstavuje nastaveni obecnych parametri
konstrukéni sité a nasledné doladéni jednotlivych konstrukénich usecek. Zakladnim
parametrem kazdého vyrobku je vychozi velikost, kterd je vZdy charakterizovana tfemi
(¢i dvéma) zakladnimi télesnymi rozméry. Tuto velikost je mozné nastavit po zvoleni
typu sortimentu. Sada predvolenych normovanych sortimentnich tabulek je dodavana
spolecné se systémem, avSak uzivatel ma moznost vytvaret vlastni velikostni tabulky
podle svych potifeb a zkuSenosti. Soucésti systému jsou velikostni tabulky podle

ceskych, némeckych, polskych, slovenskych a evropskych norem.* [4]

Obr. 14 Nastaveni obecnych parametri konstrukéni sité [4]
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,Po urceni zékladni velikosti ma uzivatel moznost nastavit parametry vyrobku
za pomoci zmén hodnot jednotlivych konstrukénich usecek. Ty jsou zobrazeny
a logicky usporadany v levé casti obrazovky, kde si je uzivatel voli pro moznost
vlastniho nastaveni. Pfi nastavovani pozadovanych hodnot je mozné volit zptisob, kdy
jsou k vypoctenym hodnotam doplnovany korekce, nebo kdy jsou ptimo vkladany

hodnoty pozadovanych rozméra vyrobku.* [4]

aw b P B i LE b

Obr. 15 Nastaveni parametrii vyrobku [4]

.Specialné¢ pro Skolni pouZziti jsou v této Casti programu doplnény didaktické

funkce a sité, umoziujici vyucujicimu animovat postup konstrukce jednotlivych siti.

Obr. 16 Didaktické funkce a sité [4]
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Do systému PDS Tailor XQ jsou implementovany tyto typy konstrukénich metod:

Unikon (CZ)
Miiller & Sohn (D)
NVS (CZ/SK)
Parfianowicz (PL)

Ve spojeni s datovym projektorem se jedna o idedlni didaktickou pomticku.” [4]

3.4.3 Modelovani

»Zakladni konstruk¢éni sité predstavuji pouze vychozi linie jednotlivych
vyrobkd, které je potfebné doplnit o €lenici, délici a dalsi vlastni konstrukeni linie. Tyto
budou nésledné predstavovat zaklad pro tvorbu vlastnich dila stfihu. Je mozné doplnit

také linie pro dal$i vybaveni vyrobku, jako jsou kapsy, pasky, manzety apod.© [4]

Obr. 17 Modelovani vyrobku 1 [4] Obr. 18 Modelovani vyrobku 2 [4]

,Pro tvorbu novych linii je syst¢tm PDS Tailor XQ opatfen sadou funkeci,
spliyjicich specidlni pozadavky odévni konstrukce. Pro vétsi piehlednost jsou rizné
typy linii (Clenéné podle zplsobu vytvoreni anebo podle zplsobu chovani pii
stupiiovani) barevné odliSeny, aby uzivatel pfi prvnim pohledu na vzor mél jasny
piehled o chovani jednotlivych zobrazenych linii. Také je mozné pro vétsi prehlednost
jednotlivych siti, nepotiebné linie tzv. zmrazit, tedy ucinit doc¢asné neviditelnymi.

Vytvorené linie je mozné dale podle potfeby upravovat nebo tvarovat.” [4]

22


http://www.classicad.cz/pictures/systems/pt/0301_s.png�
http://www.classicad.cz/pictures/systems/pt/0302_bpng�

Technicka univerzita v Liberci - Fakulta textilni - KKV v Prostéjove

Obr. 19 Modelovani vyrobku 3 [4]

,»Pro snazsi tvarovani linii je jednim z typid linii tzv. Bezierova kiivka, kterad
umoznuje efektivni zpisob modelovani bez komplikovanych nastrojii a definic.
Vytvarené linie si stale pamatuji na zaklad¢ jakych linii a Gseki byly vytvoreny, a tak
pii stupnovani neni nutné definovat, jakym zplisobem se maji doplnéné tvary stupnovat,
nebot’ stupiiovani automaticky kopiruje zdrojové tseky (typickym pfedstavitelem je

napf. pasek odvozeny od horniho okraje jednotlivych ¢asti kalhot).” [4]

Obr. 20 Tvarovani linii [4]
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3.4.4 Tvorba dila

,Na zaklad¢ modifikované a liniemi doplnéné konstrukéni sité jsou nasledné
vytvateny jednotlivé dily. Pfed vytrasovanim kazdého dilce je nutné jej nejprve
pojmenovat. Pro snaz$i praci operatora je soucasti systému sada preddefinovanych
zkratek dila, kterd nenuti uzivatele pokazdé zadavat plné jméno dilce. To je generovano
na zaklad¢ zvolené zkratky. V dal§im kroku je vyzadovéano urceni linie osnovy dilce.
Obsluha voli, zda si ur¢i konkrétni existujici linii, nebo zvoli variantu automatické

horizontalni/vertikalni osnovy umisténé uvniti vytvareného dilce.” [4]

Obr. 21 Tvorba dila [4]

»Nasledné je mozné zacit vybirat jednotlivé linie vytvarené¢ho dilce a ty postupné
doplnovat technologickymi znaCkami jako jsou napf. nastiihy. Po vybrani vsSech
obrysovych linii je ddle moZno umistit dovnitt dilce pomocné (napi. znacici) linie, které

budou vykreslovany na vystupnim zafizeni spolu s obrysem dilce.” [4]

Obr. 22 Obrys dili [4]
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3.4.5 Uprava dila

,»Vytvofené dily je dale nutno opatfit Svovymi zalozkami, nebot’ pii definici dild
se vytvaii Cisty tvar dilu - linie Siti, nikoliv celkovy obrys Sablony. Pti deklaraci zalozek
je nejprve nastavena prevazujici Sitka Svové zalozky na cely obrys dilce a po té je

mozno volit jednotlivé sekce obrysu, kde méa mit zalozka jinou $itku.*“ [4]

Obr. 23 Tvoteni §vovych zalozek u dilu [4]

,Pokud je tfeba, 1ze také doplnit nebo upravit technologické znacky. Novinkou
je moznost opatfit Sablonu dopliiujicimi popisnymi texty. Vytvorené dily je mozno
snadno délit, a to pouze volbou délici linie. Samoziejmosti jsou potom funkce pro

kopirovani dili pod novym jménem, pfejmenovani a mazani. [4]

Obr. 24 Uprava stfihovych $ablon [4]
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3.4.6 Stupnovani

»Stupnovani v systému PDS Tailor XQ predstavuje pouze vizualni kontrolu
vystupiiovanych dilci, nebot’ vlastni stupniovani je zcela automatické. Definice
stupiiovani probihd na zdklad€ volby sortimentni tabulky, kde jsou jednotlivé velikosti
charakterizovany oznacenim velikosti a tfemi zdkladnimi télesnymi rozméry. Tyto
télesné rozméry jsou dosazovany do konstrukénich vzorci a za jejich pomoci je
provedena opakovana konstrukce kazdé jednotlivé velikosti, se zohlednénim
nastavenych korekci u vychozi velikosti v nabidce konstrukce (odstavec Nastaveni

parametrt vyrobku).” [4]

Obr. 25 Definice stupniovani 1 [4]

,,Pokud je automatické stupniovani shledano nedostatecnym, je uzivateli
umoznéno do procesu stupiiovani zasahnout na urovni konstrukénich usecek, coz je
daleko vyhodnéjsi nez pracné a zdlouhavé definovani ptirtstkd u béznych stupiiovacich
programti. Operator ma tedy moznost ptimo definovat napt. délku rukavu a zvolit zda se
bude stupiiovat linearné nebo ve skocich. Je pouze na ném jaké hodnoty nastavi pro

jednotlivé velikosti.” [4]
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Obr. 26 Definice stupfiovani 2 [4]

,,PI1 kontrole vystupiiovanych dili si obsluha systému mulze zvolit, kter¢ dily
a velikosti bude chtit kontrolovat a nésledné na tyto aplikovat funkce pro srazeni dilt
na vybrany bod nebo roh, umistovani do hnizd a podobné specialni kontrolni funkce.
Pokud je pfi kontrole shledan jakykoliv nedostatek nebo je pozadovano jiné stupiiovani
je mozné se vratit do definice stupiiovani, provést pozadované pienastaveni parametrii
a opakovan¢ zkontrolovat, jak se provedend zména projevila na vystupfiovanych

dilech.* [4]

| e T

Obr. 27 Vystupiiované dily 1 [4]
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Obr. 28 Vystupnované dily 2 [4]

»Samostatnou kapitolou potom je moznost vytvaret tzv. meéfenky, tedy
vystupniovani do velikosti mimo velikostni sortiment na zdkladé¢ konkrétnich,
zmétenych télesnych rozmért zadavatele. Tato unikatni funkce je dostupna pro vSechny
typy nabizenych konstrukénich siti. Nékteti uzivatelé maji dokonce na tomto principu
zalozeno celé své podnikani (jiz vySe zminéné motocyklové kombinézy, neoprenové

potapecské odévy).« [4]

Obr. 29 Stupniovani pro métenky [4]
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3.4.7 Vystupy ze systému

»A. Tiskové sestavy tisténé na béznych kancelafskych tiskarnach ve
zmenSeném mefitku, které jsou vyuzivany predevsim pii Skolnich aplikacich. Tisknout
1ze jak zmenSené ndhledy dild, tak i sestavy se vzorci a vypocCty konstrukénich tsecek.*

[4]

Obr. 31 Tiskové sestavy 2 [4]
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,»B. Vykresleni Sablon na plotteru v méfitku 1:1, a to i s moznosti déleni
tiskového vystupu do samostatnych pasii podle Sitky plotteru ve vztahu k Sifce
materidlu. Neni tedy nezbytné nutné mit specidlni Siroké odévarské plottery (patficné

drahé¢), ale je mozno vyuzivat bézné plottery, napt. o Sifce 90 cm.” [4]

= N W e e - s

Obr. 33 Export [4]
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3.4.8 Nastroje

,,V prubéhu prace se systémem PDS Tailor XQ je mozné vyuzivat sofistikované
nastroje usnadiiujici praci obsluze programu. Kdykoliv je napf. mozné pouzit méfici

nastroje ve form¢ méfitka nebo specialnich méticich dilt.” [4]

. bl | 8 - VLI AL -
Obr. 34 Méfici nastroje [4]

,Pro usnadnéni nastaveni parametrti siti je mozné vyuzit nacteni datového
souboru nebo digitalizaci ru¢né vytvorenych Sablon. Zcela novou moznosti je piimé
vystupniovani digitalizovanych nebo importovanych tvarl, za pomoci specialné
vytvofenych siti opatfenych uzlovymi stupfiovacimi body. Tento zpiisob umoziiuje
snadné a predevsim velmi rychlé vystupniovani, ale je potlacena moznost interaktivnich
uprav dilt, kterou umoziuje varianta, kdy jsou dily pIn¢ konstruovany v systému PDS

Tailor XQ.* [4]

2 “ # T W | e

| BNy [T

Obr. 35 Vystupiiovani digitalizovanych nebo importovanych tvarti [4]
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3.5 Charakteristika systému Nest Maker XQ

,»Soucasti systému PDS Tailor XQ muze byt polohovaci modul Nest Maker XQ,
ktery umoznuje optimalni zapolohovani dilt stiithu do pozadovaného materidlu. Tento
polohovaci modul dodédvany se systémem patii k nejpropracovanéjSim
a nejefektivnéjSim programiim svého druhu. Vystupem tohoto modulu mohou byt
nastithové plany vykreslené na plotteru, nebo i kéd pro fizeni vyfezavaciho zatizeni

(typu GERBER).“ [4]

Obr. 37 Nastiihové plany vykreslené na plotteru [4]
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3.6 Navrh vhodného CAD systému pro firmu DITA VDI, Tébor

Pro firmu DITA VDI, Tabor byl navrzen systém PDS Tailor. Jak jiz popisuji
v kapitole 3.2, tento program je obzvlasté¢ vhodny do malych firem, které se specializuji
na urc€ity sektor. Firmé bohaté postaci si koupit napt. zdkladni verzi s naprogramovanou
détskou konfekci, protoze se zabyva pouze timto sektorem.

Program je také vyrazné levnéjsi a pro malou firmu bude zajisté neocenitelnym
pfinosem pro jeho odbornost.

Gerber Technology je zajisté dobry program, velice univerzalni, avSak pro tuto

firmu je az pfili§ univerzalni a také drahy.
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4. Informace o spolecnosti DITA VDI, Tabor

»DITA VDI je druzstvo s padesatiletou tradici, které bylo zalozeno roku 1956.“ [5]

,Novy zavod byl dokoncen v roce 1985. Od roku 1999 je drzitelem certifikatu
kvality podle normy ISO 9001. Nové prostory a technologie umoznuji zabezpecit
pfevazné textilni vyrobu, déale vyrobu pro zdravotnictvi ve specidlnich sterilnich
prostorach typu "C", laserovy popis a expedici plastovych usnich znacek pro uzitkova
zvitfata a nékteré dalsi Cinnosti rucnich balicich a montaznich praci. Provozovna
ve Stalci se zabyva kovovyrobou a lisovanim plastovych vyrobki. Ze své produkce
druZstvo exportuje 80% do zemi EU a ostatnich statd.“ [5]

,Druzstvo zaméstnava z celkového poctu cca 280 lidi vice nez 65% zdravotné
znevyhodnénych osob. Je dlouholetym partnerem vSem, ktefi pozadaji o spolupraci
ve smyslu zékona ¢. 435/2004 Sb. - zaméstnavat povinny podil zaméstnancti zdravotné

znevyhodnénych, formou ndhradniho plnéni.” [5]

4.1 Divize textil

,Druzstvo patii jiz fadu let k tradi¢nim vyrobcim bytového textilu. V soucasné
dob¢ divize textil zaméstnava cca 130 zaméstnanci. Kromé bytového textilu se divize
zabyva vyrobou autopotahti, lehké konfekce a v poslednich 7 letech i kojeneckého
textilu. Firma vlastni dva proSivaci stroje zn. MECCA, které proSivaji textilni materialy
do sitky 280 cm.” [6]

,Mezi nejvice zadané vyrobky patii podlozka pro matku a kojence, détské vaky,
piikryvky, polStafe a novinka — vyrobky z velice piijemného a hiejivého materialu
Welsoft. Vyrobky pro déti do tii let splituji pfisné vyhlasky ceského trhu, vcetné atestli
a prohlaSeni o shod¢, bez kterych nelze kojenecky textil na ¢eském trhu prodavat,

a které jsou kontrolovany Ceskou obchodni inspekci. [6]

4.2 Kvalita

,Firma je drzitelem certifikatu jakosti ISO 9001:2000, patii mezi tradicni ¢eské
vyrobce a jako jedini v CR $iji détsky textil z teplotné adaptabilniho materialu

Outlast®.“ [6]
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4.3 Popis détskych vaklt Angel

,Praktické détské vaky Angel jsou idealni nejen do autosedacek, ale i do vSech
typit kocarkl. Rostou s ratolestmi. Dé&tské vaky obsahuji termoregulacni material
Outlast®, ktery vytvari idedlni teplotni podminky. Tyto vaky se bézn¢ pouzivaji od fijna
do dubna, aniz by se miminko ptehtivalo, ¢i mu byla zima, ale neni problém je uzivat
1v letnim obdobi jako spacak pti dovolené napt. pod stanem. Tyto détské vaky jsou
drziteli ocenéni Cesk4 kvalita a Zaru¢ena kvalita. [7]

,»Zimni détsky vak ma nejen skvélé vlastnosti pro udrzovani ideélniho tepelného
komfortu ditéte diky specidlnimu materialu Outlast®, ale také je velice prakticky diky
své variabilité. Spodni ¢ast vaku lze odepinat — miizeme jej tak kratit a prodluzovat,
piesné podle toho, jak miminko aktudlné potfebuje. A az dit€¢ obuje prvni boticky,
ocenime moznost odepnout dno détského vaku uplné — nehrozi jeho zaSpinéni, boticky
muze mit dité stale obuté. [7]

,Détsky vak na zkraceni lze prodlouzit, zkratit nebo dno odepnout zcela, coz
zvysuje jeho prakti¢nost a ucelnost. Pro déti, které jiz chodi, je odepnuté dno vyhodou.
Boticky zlstavaji venku.” [7]

,» Loto vyuZiji nejen ti rodie, ktefi mohou nasadit autosedacku na podvozek, ale
vak ochrani miminko proti prochladnuti i pfi pfendseni z auta do mistnosti, nebo nez se
v zim¢ auto dostateCné zahieje. Pti vstupu do mistnosti, nebo kdyz uz je v auté teplo,

vrchni ¢ast détského vaku odepneme a mame jistotu, Ze se miminko nepiehieje. [8]

Obr. 38 Vzorovy détsky vak [8]
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4.4 Coje OUTLAST®

LOUTLAST" je material, ktery pomaha t&lu zfistat v pohodli diky regulaci
teploty (technologie OUTLAST® redukuje poceni o vice nez 40%). [9]

»Pracuje v harmonii s télem a zarovenn v harmonii s venkovnim prostfedim tak,
aby redukoval vykyvy mezi teplem a zimou, ¢imz zajistuje idedlni teplotu. ZvySuje tak

celkové pohodli a komfort pfi pouzivani téchto vyrobkl.“ [9]

Outlast” vs.traditional products

Too warm
Ideal
comfort [
zone
— T
Too cool Outlast” products Traditional products

Obr. 39 Vyobrazeni tepelné funkce materialu OUTLAST® [9]

,Textilie s vrstvou Outlast® ve svych vlaknech obsahuje mikroskopické
castecky latky, ktera co nejlépe teplotu akumuluje a absorbuje nebo ji uvoliuje
vzhledem k teplotnim pozadavkim lidského téla. Samoziejmé to neznamena, ze
oble¢eni z Outlastu® bude mokré. Material ménici skupenstvi je totiz zabalen do jiného
materialu. Ten je velmi odolny — nekapalni, ptizpisobuje se zménam objemu vnitiniho
materidlu a je odolny vici mechanickému poskozeni, aby vydrzel samotné zpracovani
1 nasledné noSeni obleCeni.* [9]

,Outlast® je tak tvofen mikroskopickymi kulickami, kterym se Fika
Thermocules®. V Thermocules” vlastng neustéle probihd cyklus zmény skupenstvi.
Jako akumulator tepla se nikdy nevycerpa. Tyto kulicky jsou vpraveny piimo do vldkna,
ze kterého se tkaji latky a Sije obleeni. Outlast™ je na prvni pohled zcela neviditelny,

nemeéni strukturu ani vzhled tkanin.* [9]
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PRAKTICKA CAST

5. Zpracovani dokumentace vzorového vaku
5.1  Technicky nékres vzorového vaku

Technicky ndkres byl vytvoifen v programu Tech line, PD v prodlouzené

a zkracené délce, ZD v prodlouzené délce v ptiloze ¢.1.

5.2 Technicky popis vzorového vaku

Tab. 4 Technicky popis vzorového vaku

Druh vyrobku:
Détsky vak

Sezobna: zima

Tvar PD:

Vak v PD zapinany pomoci zdrhovadla, piekryty nakrytovou podsadkou. Podsadka
chréni proti propousténi chladu pfes tkanici zdrhovadla. Druhé zdrhovadlo umisténo
v dolni ¢asti, slouzi jako nastavitelna délka vaku, rovnéz chranéno nakrytovou
podsadkou. Na podsadce umistény dva cvoky, slouzi k uchyceni nakrytu ze dna vaku.

Nad zdrhovadlem nasSita leskovka. Vak prosity v horizontalnim sméru 2x.

Tvar ZD:
Prosity v horizontadlnim sméru 2x a 1x do oblouku. Na dilu vysito celkem 5 direk pro
uchyceni vaku do autosedacky. Do horni ¢asti vS§it zadni uchyt, ktery slouzi k uchyceni

vaku do autosedacky. Dolni ¢ast vytvarovana jako PD.

Dno:
Po odepnuti od vaku mé ovalny tvar, po obvodu nasité¢ zdrhovadlo. Po jedné strané
nasit nakryt, na konci opatien cvokem, ktery se ptipina k nakrytové podsadce

sttedového zdrhovadla.

Vnitini vypracovani:
Za vnitini materidl byl zvolen tzv. beranek. Rovnéz prosit 2x v horizontalnim sméru a

1x do oblouku. Vysito celkem 5 direk.
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5.3 Program C 602

Program nazyvany jako C 602 slouzi k takzvanému ,,naprogramovani* nového
stithu pro systém PDS Tailor. Nejprve se vytvoii nova uloZna oblast, do ni se zkopiruji
zékladni tabulky a nésledné bylo vyplnéno dle pfisluSnych pravidel. Nejlepsi zptsob,
jak se nejrychleji zorientovat v novém programu je zkopirovat si uz vyhotovené tabulky
z jiz vytvoteného vyrobku a tabulky pouze ptepisovat novymi daty. Zamezi se tim také
chybné vyplnéni a je to bezesporu i nejrychlejsi a nejpohodInéjsi zplisob, pokud tento
systém pfili§ neovladate.

Stuptiovanim se zde nezabyvam, u tohoto druhu vyrobku to neni nutné.

Tabulky jsou v programu oznacovany nasledujicimi zkratkami:
HLPR - hlavicka ptidavki

PRID - tabulka ptidavki

ROZ - tabulka rozméra

SOUR - tabulka soutadnic

TVAR - tabulka tvaru

MAKE XP - spojuje vytvoieni tabulky dohromady

Ulozna oblast tohoto programu:
Adresar je jiz nastaven na uloZnou oblast programu, v horni li§t¢ nastavime
koncovku *.DBF. Déle nalezneme tloznou oblast DBFV - 09 VAK - Vak a zvolime

ptislusnou tabulku.
Ukladéni tabulek:
Soubor - Zapsat jako - ROZM.DBF

Nutno ukladat pod koncovkou *.DBF

Vyplnéné tabulky - tabulka rozméra, soufadnic a tvaru viz nize.
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Tab. 5 Tabulka rozméru

O|TIS|T|I |ZKRATKA|OZNACENI|TEXT VZOREC
0 B | BAS1 Bocni délka 52
0 B |BAS2 Polovi¢ni obvod hrudniku 52
0 B |BAS3 Polovi¢ni obvod sedu 52
W | bd B12 13 Boc¢ni délka 52
W | oh' B12 22 Polovi¢ni obvod hrudniku 52
W | os' B 1323 Polovi¢ni obvod sedu 52
W | do B11 14 Délka vaku 100
W | vht B11 12 Vyska horniho tvarovani 37
W | prod B13 14 Prodlouzeni vaku 11
W | dk B14 24 Dolni krajova pfimka 52
W |dd B14" 24’ Délka dna 20
W |dn B24° 64 Délka nakrytu 11
W [ $n Sife nakrytu 14
W [uma B11 111 Umisténi pfimky pro dirky a 14
W [ umb B11 121 Umisténi pfimky pro dirky b 52
W [umc B11 131 Umisténi pfimky pro dirky ¢ 67
W | pa B111 211 | Pocatecni bod dirky a 5.5
W | pb B121 122 | Pocatecni bod dirky b 14.5
wWid Délka dirky 5
W | ubk Umisténi bodu pro vykresleni |4
C |umcp B131 132 | Umisténi dirky c 1/2*d
C |umvb B11 14 Umisténi vychoziho bodu do+10
C |cdd B14' 64 Celkova délka dna dd+dn
C |usp B14' 44 Umisténi stfedové pfimky 1/2*dd
0.5*dk-
C |upp1 B14' 451 Umisténi pomocné pfimky 1 (pi/2*dd/2)
C | upp2 B44 45 Umisténi pomocné pfimky 2 upp1+usp
C |&d B44 46 Site dna usp+upp 1
0
C | upp3 B24' 451 Umisténi pomocné pfimky 3 upp1
0
C |upp4 B24' 441 Umisténi pomocné pfimky 4 1/2*3n
0
C |upp5 B441 551 | Umisténi pomocné pfimky 5 ubk

Do této tabulky byly nadefinovany proménné, jejich zkratky a ¢iselné hodnoty.
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Tab. 6 Tabulka soufadnic
KT NOVY VYCHOZI | SOURADNY | PAR1 PAR2
O B11
D G1 B11 15 -15
D G2 B11 15 -30
D B14 B11 -do
D B12 B11 -vht
D B13 B12 -bd
D B14 B13 -prod
D B22 B12 oh'
D B23 B13 os'
D B24 B14 dk
D B111 B11 -uma
D B211 B111 pa
D B221 B211 d
D B121 B11 -umb
D B122 B121 pb
D B123 B122 -d
D B131 B11 -umc
D B132 B131 umcp
D B14' B11 -umvb
D B64 B14' -cdd
D B44 B14' -usp
D B451' B14' upp1
D B46 B44 upp2
D B64 B44 §d
D B24' B14' -dd
D B451 B24' upp3
D B64 B24' -dn
D B441 B24' upp4
D B54 B24' -ubk
D B551 B441 -upp5
D G3 B14' 5 -10
D G4 B14' 5 -15

Ke kazd¢ zkratce byly nadefinovany soutadnice.
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Tab. 7 Tabulka tvaru

DILEC ZKRAT |C|T|S|NP B1 B2

KONSTRUKCE I G G1 G2
I B11 B14
I B12 B22
I B13 B23
I B14 B24
I B211 B221
I B122 B123
I B131 B132
E 12 B11 B22
E 12 B22 B24
I B11 B14'
I B14' B64
I B14' B451"
I B44 B46
E 12 B451" B451
I B24' B451
I B24' B441
I B24' B54
I B441 B551
E 12 B551 B64
I G G3 G4

V této tabulce byl pomoci souradnic nadefinovan konecny vzhled vykresleni pro

program PDS Tailor XQ.

Pro tento druh vyrobku bohaté postaci vyplnéni vySe uvedenych tii tabulek.

Dale bylo nutné pracovat se syst¢émem PDS Tailor XQ.
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5.4 Tvorba zakladni konstrukce vzorového vaku

Po zapnuti programu PDS XQ dame piikaz Transformovat - 09 VAK - Vak 1-
ptikaz vzor. Probéhne nacteni vytvorenych tabulek do programu a vytvofi se stfih, ktery
se ,,automaticky zkonstruuje* viz ptiloha ¢.2. Konstrukce je pouze zékladni, nejsou zde

vytvarovany zadné kiivky.

V... "| Popisny text Vzorec Prid... | Hodnota

n_—

e tar 400
Obr. 40 Konstrukéni tabulka

Konstrukéni tabulka zobrazuje také rozméry, vzorce a vSechny udaje, které byly
nadefinovany v programu C 602. Nov¢ vytvorené proménné (zkratky) nejsou zapsany
v popisném textu a proto se z pocatku nezobrazuji. Je nutno doplnit dalsi dvé tabulky,
ty se nachazi v ulozné oblasti c:\Program Files\ClassiCAD\PDS TailorXQ\DBf{t.
Dopiseme proménné do tabulek IDE XP a NAM_XP. Vzor vypsani tabulek viz nize,

plna verze se nachdzi na CD.
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Tabulka IDE XP:

#" " "vht " "Vyska horniho tvarovani "
#"pL" " "
#"SK" " "
#"RU" " "
#"EN" " "
#"GE" " "
#"HU" " "

#" " "prod" "Prodlouzeni vaku "
# HPL nn n
# HSK "nn "
# HRU nn n
# HEN "nn "
# HGE nn n
# HHU "nn "

#" " "dk " "Dolni krajova ptimka
# HPL nn n
# HSK "nn "
# HRU nn n
# HEN "nn "
# HGE nn n
# HHU "nn "

Tabulka NAM_XP:

#" " "Vyska horniho tvarovani "
#"PL" " "
#"SK" " "
#"RU" " "
#"EN" " "
#"GE" " "
#"HU" " "
#"HU" " "
#" " "Prodlouzeni vaku "
#"PL" " "
#"SK" " "
#"RU" " "
#"EN" " "
#"GE" " "
#"HU" " "
#"HU" " "

#" " "Dolni krajova pfimka "

# "PL nn n
# HSK nn n
# "RU nmn n
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#UEN" " "
#"GE" " "
#"HU" " "
#"HU " " "

Po pfepsani tabulek se vratime do programu PDS XQ a dame opét
transformovat - vzor a konstrukéni tabulka by se méla pfepsat popisnym textem.
Program je ale vtomto ohledu nekomunikativni, v tomhle konkrétnim piipadé se
podarilo uspésné prepsat pouze 3 proménné, systém se dale hroutil a pocitac bylo nutno
restartovat. Pro nezdafilou komunikaci se systtmem uvadim vypis definovanych

proménnych ve zkracené verzi viz vyse, v plné verzi na CD.

5.5 Tvorba stfihovych Sablon vzorového vaku

Je nutno ru¢n¢ dotvarovat kiivky, nanést polohové osy, zkonstruovat nakryty
ajiné soucasti. Dale se vytvoii dilce pro vrchni a podSivkovy materidl, kterému se
konkrétné u détskych vakt tikd beranek. Dilce jsou samoziejmé opatfeny Svovymi

zéalozkami. Stfihova dokumentace vzorového vaku je v ptiloze ¢.2.

44



Technické univerzita v Liberci - Fakulta textilni - KKV v Prostéjove

6. Zpracovani dokumentace novych navrhu

6.1 Néavrh novych détskych vaka

Soucasti mé prace bylo vytvofit nové navrhy konstrukéniho feseni détskych
vaku. Jak je uz uvedeno v kapitole 1.2, hlavni pozadavky pro vytvoieni novych navrhi
vychazely zvysledkli dotazniki, které byly distribuovany mezi maminky s malymi
détmi. Jsou vnich zaznamenany ndzory a praktické zkuSenosti maminek. Vysledky
dotazniki jsou v kapitole 1.3.

Prvni navrh byl prodlouzen do délky a zvétSen do Sitky. Nastavec se tim znacné
prodlouZil, a proto se zcela oddélil od dilu. Dalsi nastavitelna délka je jako u zdkladniho
stithu vyfeSena naSitim zdrhovadla v uréeném misté. Nastavec ma tak celkem
nastavitelné dvé délky, zdmérné jsou spojeny do jednoho dilu, aby nedochazelo
ke ztraceni soudasti. Sitka vaku je regulovana pomoci vsitych stahovacich §fitirek,
pomoci nichz si maminka libovolné nastavi rozmér a tvar vaku. Dal§i konstrukéni
zménou je ve vytvarovani zadniho uchytu pro uchyceni do kocarku ¢i autosedacky.
U ptvodniho je pfiliS maly a je opatfen pouze gumickou, kterd se muize snadno
vytahnout. Zadni tichyt je nejen vytvarovan dle dilu, ale je 1 delSi a ve spodnim okraji
by méla byt vsita kvalitnéj$i gumicka.

Druhy navrh byl zpracovan na stejném principu jako navrh prvni, byl vSak
obohacen o dalSi funkéni a estetické soucasti. K vaku byly vytvotené nové dily-
odepinaci rukavky, jejich délka odpovida zhruba prvnimu roku ditéte. Pro univerzalni
délku rukévki pro déti do 3 let, jsou opatfeny na konci tUpletem. A na konec byl vak
opatfen kapsickou, poutkem na dudlika a rovnéZ bylo doporuceno vak opatiit détskou
barevnou vysivkou.

Tyto nové navrhy byly navrzeny dle zadani této bakalarské prace v souladu
s vysledky vyplnénych dotaznikii. Byly zpracovany levnéjsi a nejvhodnéjsi navrhy pro
firmu DITA VDI, Tébor. Pro firmu neni problém provést nové modelové feSeni, protoze

Vv

bylo jiz provedeno.

6.2 Technicky nékres navrhu ¢.1

Byl rovnéz zpracovan v programu Tech line, pohled PD v prodlouzené délce

a ZD v prodlouzené délce v ptiloze ¢.3.
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6.3 Technicky popis navrhu ¢.1

Tab. 8 Technicky popis névrhu ¢.1

Druh vyrobku:
Détsky vak

Sezobna: zima

Tvar PD:

Vak v PD zapinany pomoci zdrhovadla, ptekryty nakrytovou podsadkou. Podsadka
chrani proti propousténi chladu ptes tkanici zdrhovadla. Nésledujici zdrhovadla jsou
umisténa v dolni ¢asti, ktera slouzi jako nastavitelna délka vaku, horni je rovnéz
chranéno nakrytovou podsadkou. Na podsadce umistény dva cvoky, slouzi k uchyceni
nakrytu ze dna vaku. Do §ife prvni nastavitelné délky vaku vsité dva pary stahovadel-

Snirky, slouzici k regulovani $itky vaku. Spodni ¢ast - nastavec zuzen k dolnimu kraji.

Tvar ZD:
Vak 1x prosity do oblouku. Na dilu vySito celkem 5 direk pro uchyceni vaku do
autosedacky. Horni ¢ast prekryta zadnim uchytem, vytvarovan dle horniho tvaru vaku

a slouzi k uchyceni do autosedacky. Déle vytvarovan jako PD.

Dno:
Po odepnuti od vaku ma ovalny tvar, po obvodu je nasité zdrhovadlo. Po jedné stran¢
je nasit nékryt, na konci je opaten cvokem, ktery se pfipind k nakrytové podsadce

sttedového zdrhovadla.

Vnitini vypracovani:
Za vnitini material byl zvolen tzv. berdnek. Zpracovan jako vrchni material. Vysito

celkem 5 direk.

6.4 Konstrukéni feSeni navrhu ¢.1
Jak uz je uvedeno v kapitole 6.1 je provedeno nové konstrukéni feSeni.
Jednoduchou zménou parametrii se vak zvétsi do pozadované velikosti. Obvod na
hrudni pfimce je zvétSen o 5 cm, na sedové pfimce také o 6 cm, délka vaku je
prodlouzena o 20 cm a dolni krajova pfimka zmenSend o 12 cm. JiZ pfi programovani
byla nadefinovéana kiivka do pfedniho kraje, nyni ji staci pouze vytvarovat.
Provedeme oddéleni nastavce od vaku a vznikne novy zcela oddélitelny dil.

Nastavec se musi dale jeste rozd€lit pro vrchni materidl a to v misté nasSiti zdrhovadla.
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Na vak mimo jiné nazna¢ime umisténi stahovadel. Dale vytvoiime nové dily - zadni

uchyt a vSechny potiebné podsadky. Stfithova dokumentace je v ptiloze €. 4.
6.5 Technicky nékres navrhu ¢.2

Byl rovnéz zpracovan v programu Tech line, pohled PD v prodlouzené délce

a ZD v prodlouzené délce v ptiloze ¢.5.

6.6 Technicky popis navrhu ¢.2

Tab. 9 Technicky popis navrhu ¢.2

Druh vyrobku:
Détsky vak

Sezobna: zima

Tvar PD:

Vak v PD zapinany pomoci zdrhovadla, prekryty ndkrytovou podsadkou. Podsadka
chrani proti propousténi chladu ptes tkanici zdrhovadla. Nésledujici zdrhovadla jsou
umisténa v dolni ¢asti, ktera slouzi jako nastavitelna délka vaku, horni rovnéz chranén
nakrytovou podsadkou. Na podsaddce umistény dva cvoky, slouzi k uchyceni nakrytu
ze dna vaku. Do §ife prvni nastavitelné délky vaku vsité dva pary stahovadel - $ilirky,
slouzi k regulovani Sitky vaku. V pravé horni ¢asti vaku nasita nadkrytova kapsa

s patkou. Na levé horni ¢asti vaku nasito poutko. Na boku v horni ¢asti umistény
pfipinaci rukévky, pomoci zdrhovadla pfipnuty odepinaci rukavky, v dolni ¢asti

opatieny Upletem. Spodni ¢ast - nadstavec je zizen k dolnimu kraji.

Tvar ZD:

Vak 1x prosity do oblouku. Na dilu vysSito celkem 5 direk pro uchyceni vaku do
autosedacky. Horni ¢ast prekryta zadnim uchytem, vytvarovan dle horniho tvaru vaku
a slouzi k uchyceni do autosedacky. Déle vytvarovan jako PD a opatien rovnéz

pfipinacimi rukavky.

Dno:
Po odepnuti od vaku mé ovalny tvar, po obvodu nasité zdrhovadlo. Po jedné strané
nasit nakryt, na konci opatfen cvokem, ktery se pfipind k nakrytové podsadce

sttedového zdrhovadla.
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Vnitini vypracovani:
Za vnitini material byl zvolen tzv. berdnek. Zpracovan jako vrchni material. Vysito

celkem 5 direk.

6.7 Konstrukéni feSeni navrhu ¢.2
Postup je podobny jako navrh ¢€.1. Navic vytvofime nové dily, rukavky a kapsu
s patkou. Rozméry rukavkil jsou ziskdny métenim ditéte v 1. roce zivota. Délka je
30 cm, horni obvod 36 cm, dolni obvod 30 cm a vySka rukdvové hlavice 3 cm. Bylo

nutné provést naznaceni umisténi na vak v poloviéni §ifi.
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ZAVER

V bakalatské praci byla zpracovana zékladni charakteristika détskych vakd,
jejich ucelnost a pouziti. V ramci prace byl zpracovan prizkum trhu, na jeho zakladé
byl vyhotoven dotaznik a zpracovany vysledky do grafii. Z téchto vysledk byly
vytvofeny nové navrhy konstrukéniho feSeni.

Prace se také zabyva CAD systémy a jejich vhodnosti pouziti pro détské vaky.
Jeden ze systémi byl rovnéz navrzen pro firmu DITA VDI, Tébor.

Byla zpracovana dokumentace k vzorovému détskému vaku a novym navrhiim.
Technicky nékres byl vypracovan v systému Tech-line, zpracovany technické popisy
a stfthové Sablony. Bylo provedeno také naprogramovani vzorového vaku do systému

C 602, ze kterého se vychazi pii modelovani novych navrhi v systému PDS Tailor XQ.
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Priloha ¢.1

Technicky nakres vzorového vaku
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Obr.A PD v prodlouZené délce vzorového vaku
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Obr.B PD ve zkracené délce vzorového vaku
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Obr.C ZD v prodlouzené délce vzorového vaku
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Priloha ¢.2

Strithova dokumentace vzorového vaku
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Obr.D Zakladni stfih vzorového vaku
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2 VAK_BERANEK 4694 o | 2 DNO_BERAMEK 487 cm? |2 Wak vrch matenal 4111 em? | 2 Spodni dil vich mat 56 cm?
M
I
P | (1]
2 Dna vrch.mat. 497 o | 2 Stiedovy nakayt 451 cm? | 2 Spodni naknyt 424 cm? |2 Zadni dilec 5889 cm?| 2 Dutinka 578 cm?

Obr.E Strihové dily vzorového vaku
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Obr.F Stiihové Sablony vzorového vaku
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Poznamka:

wrwe

Obr.G Stiihové Sablona zakladniho dilu pro vnitini material (beranek)
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Obr.H Stiihova Sablona dna pro vnitini i vrchni materiél
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Obr.CH Stfihova Sablona vaku pro vrchni material
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Obr.I Stfihova Sablona spodniho dilu pro vrchni material

Obr.J Stiihova sablona zadniho uchytu
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Obr.K Stfihové Sablony - sttedovy nakryt, spodni nakryt, dutinka
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Priloha ¢.3

Technicky nakres navrhu .1
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Obr.L PD v prodlouzené délce navrhu ¢.1
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Obr.M ZD v prodlouzené délce navrhu ¢.1
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Priloha ¢.4

Stirthova dokumentace navrhu ¢.1
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-

™

KONSTRUKCE 2 WAK BERAMEK 4528 cm?|2 NADSAVEC BERAMEK cr? |2 DNO BERAMEK 472 cm?|2 Zadni dilek B85 crm?
P
2 Madstaver | wich.maB37 om? |2 Nadstavec [ wich.m#@ 11 cm? |2 Dno wich.mat. 472 om? | 2 Spodni naknt 1 548 cm?| 2 Spodnindknt 2 488 cm?

2 Wak vrch mat

4437 o

[

2 Stredovy naknt 1 457 o

=1

2 Stfedowy naknt 2 279 cm?

7 Dutinka

Obr.N Sttihové dily navrhu ¢.1
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Obr.O Stfihové Sablony navrhu €.1
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Poznamka:

Obr.P Stiihova Sablona vaku pro vnitini material (beranek)
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Obr.Q Stiihova Sablona dna pro vnitini 1 vrchni material
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Obr.S Stiihova Sablona zadniho tchytu
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Obr.U Stfihova Sablona nastavce II pro vrchni material
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Technicka univerzita v Liberci - Fakulta textilni - KKV v Prost

Obr.V Stiihové Sablony - spodni nakryt 1, spodni nakryt 2, sttedovy nakryt 1, sttedovy
nakryt 2, dutinka (vrchni material)
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Obr.W Stiihova Sablona vaku pro vrchni material

28



Technickd univerzita v Liberci - Fakulta textilni - KKV v Prostéjove

Priloha ¢.5

Technicky nakres navrhu ¢.2
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R I

Obr.X PD v prodlouzené délce navrhu ¢.2
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Obr.Y ZD v prodlouzené délce navrhu ¢.2
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Priloha ¢.6

Stithova dokumentace navrhu ¢.1
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KONSTRUKCE 2 Vakberfnek 4370 cm? |2 Wadstavec berndW43 o |2 Dno herinek 477 em? |2 Zadni dilek 828 cm? | 2 Madstavec wich.mafd7 cm?

2 Nadstavec vich.mal D3 cm® |2 Do wich mat 477 crm? |2 Spodni ndkryt 1 536 cm® | 2 Spodni naknt 2 451 cm? | 2 Stiedawy naknt 1 485 e |2 Stfedowy néknt 2 292 cm?

g | = | - | o ]

2 Dutinka g1 cm® |2 Rukéy 1020 cm? | 2 Uplet 262 cm? |2 Padka 108 cm® |2 Kapsa 207 cm® |2 Vakwichmat. 4461 o

Obr.Z Stitihové dily navrhu ¢.2
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Obr.AA Strihové Sablony navrhu ¢.2
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Poznamka:

Obr.AB Stiihova Sablona vaku pro vnitini material (beranek)
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Obr.AC Stfihova Sablona dna pro vnitfni 1 vrchni material
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Obr.AE Sttihova Sablona zadniho uchytu
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Obr.AG Stiihova Sablona nastavce II pro vrchni material
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Obr.AH Stiithova Sablona vaku pro vrchni material
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Obr.ACH Sttihové sablony - spodni nékryt 1, spodni nakryt 2, sttedovy nékryt 1, sttedovy
nakryt 2, dutinka (vrchni material)
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Obr.Al Stiihova Sablona rukavu pro vrchni a vnitini material
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Obr.AJ Stiihova sablona upletu

Obr.AK Stiihovéa Sablona patky pro kapsu
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Obr.AL Stiihova Sablona kapsy
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