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Zasady pro vypracovani bakalafské prace:
Sezndmeni se s problematikou technologie ohybani
Piesnost a odpruzeni pii ohybani.
Seznameni se s praci na CNC ohrariovacim lise APHS 2104 x 60.
Experimentélni urceni velikosti odpruZeni pfi ohrafiovani s riznymi vstupnimi
podminkami na CNC ohranovacim lise APHS 2104 x 60.
Vyhodnoceni vysledka

Zaver.

Zpracovani bakalafské prace z hlediska zadani lze hodnotit jako wplné. Autor préci
rozdé€lil dle rozsahu zadani do dvou zékladnich &asti, které obsahuji nékolik podrobnéjsich
kapitol. V teoretické ¢asti (str. 9 az 25) autor popisuje technologii ohybani, jeji zékladni
teoretické principy a to pfedev$im se zaméfenim na odpruzeni materidlu p¥i ohybéni a jeho
eliminaci. Teoretickd ¢4st relativné jednoduSe udava podklady potiebné pro nasledné
provadénd méfeni v experimentalni ¢asti prace. S ohledem na zaméfeni prace bych uvitala
alesponl zdkladni zminku o dalich zpisobech ohybéani a nésledné zplsoby CNC #izeni
ohybacich stroji a jejich moZznosti. Praci by to jisté prospélo. Teoretické ptedpoklady uvedené

v prvni ¢asti prace autor dale ovétuje v druhé ¢asti prace pomoci experimentu.(str. 26 az 40).



Cilem prace bylo ovéfit odezvu ohraiovaciho lisu pfi nastaveni riznych parametri ohybani a
ne jak autor nespravné uvedl na str. 26. ,,... sledovani funkce ohrafiovaciho lisu.....”. V uvodu
experimentalni Casti prace autor ur¢il mechanické vlastnosti materidlu pouZitého pro
experiment pomoci statické zkousky tahem, tyto hodnoty pouzil dale pro nastaveni zakladnich
parametrti ohratiovaciho lisu pti ohybani. Pro experimenty byl pouzit plech o tl. 2 mm
z materidlu 11373. StéZejni asti experimentu je hodnoceni odpruzeni pfi rizné nastavenych
parametrech ohybani, konkrétné pti rizné mezi pevnosti materidlu a modulu pruznosti. Pro
uréeni velikosti odpruZeni od nastavené hodnoty uhlu ohybu byl pouzit opticky ru¢ni
thlomér. Zde souhlasim s autorem, Ze se jedna o nejslabsi misto prace s ohledem na relativné
nepiesny zpuisob méfeni. Naméfené hodnoty odpruzeni pro jednotlivé nastavované parametry
autor zpracoval do tabulek, vyhodnotil a pfevedl do grafické podoby ve formé zavislosti thlu
odpruzeni na nastavené mezi pevnosti materialu celkem pro 3 rizné moduly pruZnosti v tahu.
Takto zpracované vysledky v zavéru prace autor hodnoti a vlastni uvahou rozebira jejich
charakter. Autorovi se méfenim potvrzuje zdkladni teoreticky ptedpoklad. Téma prace je
zajimavé a proto je nutné dodat, Ze praci trochu kazi velmi jednoducha forma psani a misty
nevhodné nazvy kapitol, které zhorSuji orientaci v textu.
Oponent se obraci na autora bakalafské prace s nasledujicimi dotazy:

- Jaké zna dalsi zplisoby ohybani kromé zékladnich technologii na ohrafiovacim lise.

- Uved'te limitni faktory ohybu materialu na CNC ohraiiovacim lise

- Co je to kalibrace pti ohybani? (realizoval jste ji v praci?)

Zavér oponenta:

Bakalafska prace byla vypracovana s pouzitim doporucené literatury v souladu se
zadanim. Pfes drobné formalni chyby vtextu byla prace vypracovdna svédomité bez
zasadnich nedostatkd.

Praci doporucuji k obhajobg.

V Turnové 8. ¢ervna 2013

‘Ing. Ivana Honcova
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