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'1. Uved |
V seulasné deké v disledku védecke-technické reveluce
dechazi k radikdlnim zméndm stévajicich technelagii.
Stupnujf se peZadavky na kvelitu vyrety pii seustsvném
zvy3evani preduktivity préce, vEnuje se caleke v3itii
pezernest pracevnimu prestfedi. Rezvijl senevd epechs
primyslevé vyrety - te co kiysi znamensl vynélez parnihe
streje, te dnes znsmend ndéstup manipulsiterd a rotetl.
Cilem je vytveleni tezebslu?nych pracevist i celych zdvedu,
které budeu zstezpelevat vyretky vyseké kvslity, tez tez-
. prestfedni uUlasti &levéka ve vyretnim precesu. Na XVII.
sjezdu Ks& tyla zdGraznéns neztytnest rezveje vyrety pri-
myslevych retetl, menipulétert a zsf{zeni na meziepersin{
manipulaci a predeviim nutnest uplatnevant vyssdihe stupng
mechanizace a autemastizace ve vyretnim precesu.
Tente trend se prejevuje také samezlejm® ve skléPstvi.
K minulesti pat?fi dety, kdy jedinymi ndstreji skléde tyls
pi3tala a drevind ferma. Také skle JiZ neni peuze uZitke-
vym nete umé&leckym pPedmitem, 8le stdle v&t3{ mireu se
uplatnuje v dnesni technice, v nikterych pf ipzdech dekence
nghrazuje 8 svymi vlastnestmi preddf Jesud klssické materidly.
Seulasnd strejevé vyreta uZitkevéhe skla je chorakterize-
. véna velkymi sériemi viretk a mensim pedilem fyzicky ndred-
né prace epreti rulni vyreté., Mnehe eperaci je sutematize-
véne (nap?. zaklddéni kmene de peci, natirédni s divkevani
skleviny, préce tvarevacich strejd), 2le k vytvefeni aute~-
matické linky mnehde zlstdvéd vy®e3it pretlém meziepersini
agnipulace. U mend3ich druhd etalevéhe =z uZitkevéhe skls
se tate situace vétsSineu redi vyuZitim systému »isevyecn Jeoprav-

nikG & jednecduchych mechanickych manipuldbri. Ale u vitsich
3 hmetndj3ich vyretk( desud prevlddd masnipulasce rulni.
A prévé v téte etblasti ty se mély ce nejdrive uplatnit




vysledky vyveje nevych msnipula&nich prestredkd a retetl
tak, aty se datile déle zlepSevat kvalitu vyrety a zvy-
Sevat jeji preduktivitu, sle aty také seulasny sklé’® mehl
pracevat v prestredf, které edpevidé dnedni dets.

Snad nejrez3ifendjd{ je vireta etalevéhe a3 uZitkevéhe

skla. De téte skupiny krem& jinéhesspadd i vyrets esvétle-
vacich té&les na lisefeukacich nete dvakrit feukacich tvare-
vacich strejich., $aste se prévs tyte vyretky pevrchevd
zudlechfujf pre zvyraznéni Zddeu&ich eptickjch efektl a

z tehete divedu pre nZ vitsineu nevyhevujl klasické mani-
pula&nf prestredky, které ty mehly zplsetit peskezent
pevrchevé vrstvy.

Tate prdce se zstyvéd FeSenim mechanizsce depravy v auts-

matické lince nas vyretu esvétlevacich t2les zu3llechtevs-
nych néstrikem termelistru v z4ved& Litechevice, k.p. CBAS.




2. Linka IMI + LINDCNER
OBAS, k.p. zdéved Litechevice vyrétl uZitkevé a etalevé
skle urfené predevsim pre expert. Jednim ze zdék=znfkl Jje
firma Light Seurce z Velké Britdénie, nakupujfci prestred-
nictvim akcievé speleXnesti Skleexpert esvitlevaci t&lesa.
De neddvné deby se tate tilesa vyrét&la ns pelesutematic-
kych tvarevacich strejich, sle firms Light Ceurce predle-
Zila rezséhleu et jednévku, ktereu zéved v Litechevicich
se stdvszjicim strejnim s> ~enfn nemshl dekrit. Drle jasné,
Ze situaci miZe vyresit peuze nékup sutemstické linky. Pre-
te¥e v CSSR ani v RVHP neexistuje vyretce vyhevujicihe zati-
zeni, tyle nutné petrebné streje et jednat z nékteréhe kapita-
listickéhe stdtu. Jake nejvhedné jsf se ukdzaly tvarevac? strej
firmy IMI z Itélie a kulevy natirad firmy LINDNEX z NSR.

Firms IMI (Industria Mescchine Impianti) je vyretce stre ji
pre sklérsky primysl vznikld kencem Sedesdtych let. Zaby-
vd se kuseveu vyreteu ns et jedndévku s Je typickym kemple-
tadnim zdvedem ~ maximum kempenentd nakupuje ed jinych firem
8 zatyvd se predeviim mentisi,

2.1Pepis strejnihe zarizeni v lince IMI + LINCNER

Rezmist&nl streji je zfejmé z vykresu

A. Tavici agregdt - jednd se o tavici vsnu vytdpéneu plynenm,
epatFeneu rekuperadnim systémem. Tavicy plecha &in{ 22,5 xz,
tavic{ vyken je 800 - 1.000 kg/m? ‘den, ce? je 18 - 20 t skle-
viny zs den p¥i ti¥{sminném prevezu.

B. Natirsci tunka - je pripejena k pracevni &sti vsny e Jejim
Ufelem je udrZeni eptimélnich parsmetrd k natirin{ s ndsled-
nému zprecevéni skleviny. Pre zlepdeni hemegenizace je vy-
bsvens michadlenm.

C. Nab&ra& LINDNER, typ 302 - vyretcem je firms W. Lindner




D.

Msschinen GmtH z NSR. Jejf kulevy haté&rasd Je typickym zéstup-
cem téte kategerie naté&rasdi.
Je urlen pre natirén{ skleviny (kapky) pre nésledujfct
streje: - lisy
lisestriky
- feukaci streje
- eodsttedivky
Natérs¥ se skl4dé z masivnihe rdmu zsketvenéhe e pedlshy,
na temte rimu se pehytuje vezik s vykyvnym rsmenem. Rsuzens

se mGZe vu&i veziku také vyseuvat ve smiru své nedélné esy,
zakenfens je retalni jednetkeu pehéndjicf h¥fdel s nat{ra-
ci koull, Nstirad plseti plekvapivée lehkym dejmem, pri
hmetmesti 800 kg. K vytzveni natérale pst¥f pneumzticky
evlddzné dveuramenné retalni nliky etvyklé kenstrukce., Celé
zsr'{zeni je vytevene el:ktrenickym systémem ?izeni a kentrely.
Fregramevdni cykl u tehets streje je snadné pre kaZdy vyrd-
tény predm&t, pregram se ukl#&dd de pemé&ti prestrednictv’m
nahrsnych msgnetefenevych kazet nete piime z klévesnice
ridiel jednetky. Hmetnest natirsné dévky se miZe pehytevat
od 20 g de 5 kg, meximélni rychlest je 12 dévek/min.

Tyarevscf strej IMI, typ SGCD-1 - vyrebcem je firma Industris

Macchine Impianti z Itdlie. TvdFeci strej SGCD-1 je jedne-
sek&ni Yadevy strej pre vyrebtu etslevéhe skla zplsetem 1i-
sefeukacim (LF) nete dvakrét feukscim (FF). Jednd se vSeetec-
ng e strej typu IS se sekcl penékud Birdi 2 vy33{, aty tyls
meZné vyrdkbét vétsi vyretky.

Pri zplsetu FF jseu maximdlni vyska vyretku 520mm, maximél-

ni primér 280 mm,

Pri zplsetu LF je pfi vnitfnim prim&ru udsti de 150 mm
maximélni vyska 360 mm, maximdlni{ primér 350 mm 2 maximdl -
ni uhlepridke u &tvercevych vyretkd 370 mm. U vyrsbkd




8 vnit¥nim primérem uUsti 150 &% 200 mm je maxim&ln{ vyska
Jen 120 mm, estatni rezméry jseu stejné.

Rychlest streje se pehybtuje v zdwislesti na hmetnesti
vyretkd pedle etr. 2.1,

taktaz

[ks /min] |
7 -
6 -

-

- N O~

T T v v T T -
05 1 15 2 25 3 mlkg
shr., 2.1

Deperulené hednety taktéZe v zdvislesti ns hmetnesti
vyretku jseu v tatulce 1

n (kg) taktd¥ (ks/min)
2,0 3,0
1,5 3,7
1,0 4,7
0,5 5,7
tatulks 1

Tvarevaci strej SGCD-1 je evlédén pneumsticky, je vytaven
systémem ume?nujicim elcktrenické Ffzenf{ s Ulehu rfdfc{
jednetky pre sveu deststelneu kapscitu pretfird centrdlni
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k.

F.

r{dfci jednetkasa naté&rasZe LINLCNER.

Odnima& IMI - sleuZi k edniménf esvitlevacich tiles

z kenelné fermy, prendésen{ k listrevsc{ tunce s Jepravd

na pdsevy Jdeprevnik. Sklédd se z rému upevnénéhe k sedla-
ze, pe némZ se (pedetn& jake u natérasle) pehytuje vezik

se svislym rsmenem., Drdh2 veziku {je umisténs 2 m nad

irevni pedlahy. Ramene je meZné wyseuvast ve smiru pedélné
sy, na kenci je epat¥ne Udchepneu hlavici, kterd t&lese
uchepuje zs vnit#ni sténu ust{ a umeZnuje Jjehe rataci kelem
pedélné esy.

Listrevac{ bgﬂka - je umisténa v prestoru mezi keneZXneu
fermeu 2 pdsevym depravnikem. Vytavens je zarizenim ed
firmy IMI. Jedné se e klasickeu strikaci seupravm slelcneu
z nédrZe na listrevaci 1ldétku, kempreseru a st¥ifkaci pistale.
Pésové deorsvniky - jseu Jeddny firmeu IMI. Jedné se e
L&Zny typ depravniku s “ratinym pdsem s regulev:telneu

rychlesti pehytu pdsu.

Preseuvad IMI - sleuZi k pPeseuvdni vyretk& z depravniku

od tvarevacihe streje na Jdepravnik k chlsdic{ peci. Deprav-
niky sviraji thel 135°%., - viz etr. 2.2

pomocny

dopravmk 2

pocl lozkc

dopravnik 1
.brs 2’. 2
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Preseuvad se sklédé z hlavnihe primelaréhe pneumstickdheé
meteru ns jehe pi¥tnici je upevnén pemecny primedary pneuma-
ticky meter, evlddajfci vykyvné zdchytné zsrfzeni, Pe naje-
ti de urlené pezice je vyretek timte zarfzenim zachycen
a pri zsseuvdéni pistnice hlavnihe meteru je pretaZen pe
pedleice ns druhy pésevy depravnik.

CH. Zakledsl de chladfci{ pece - i tete zs¥fzen{ dedala firms
I¥I, Jedné se o jedneduchy pnaumaticky evlédany zaklada
se dviéma pf {melarymi metery. Schema a princip &innesti

. Jseu na ektr. 2.3
chladici pec
\\
= “\
<N

|
i

ehr, 2.3

I. Chladfcf pec - Jjednd se o pdseveu chladici pec vyh¥ivaneu
elektricky, pracevni 3it¥ks pésu je 1800 mm. Pre petlety

linky IMI je vyuZitelnd peuze &ite 1200 mm,

2.2.Vyrets esyitlevacich t&les na lince IMI + LINDNER
Linka namentevané v zévedé Libechevice sleuf k vyreb &
osv&tlevacich té&les urlenych prevéiné ns vyvez de Velké
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Briténie. Zékladnf tvsry esvitlevacich té&les jseu uvedeny
na etr. 2.4 a 2.5.

Z A _

Z B -

ZgC - Ty
. O

esvétlevaci télese typ I
str. 2.4
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A
2B
gC

15

2E

esvétlevac{ té&lese typ II.
etr., 2.5
Osvétlevaci t&lesa stejnéhe tvaru a rezméru se déle meheu
1i8it pevrchevymi vzery; ty visk pre tute diplemeveu préci

. nejseu dileZité, s prete nejseu zakresleny.
Rezméry prislulejici Jjednetlivym typlm jseu uvedeny
v tatulce 2
I1 I2 II1 112 II3 II4
A (um) 173:‘13;2 2122“_2:8 173‘:&3 173‘:?:3 195‘_‘_‘{:3 222ﬁ§:§
B (mm) 164 203 164 164 186 213
C (mm) 154 193 154 154 176 203
D (mm) 73 73 73 73 73 73
E (mm) | 180 203 200 242 242 242
tatulks 2
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Pre zpracevdni na tvarevscim streji SGCT-1 by sklevina
méls mit sleZent edpevidajici tatulce 3

Si02 70 - 75 %

A1203 0,5 - 1,5 %

Ca0 4,0 - 6,0 %

MgO 2,0 - 3,0 %

NaZO 14 - 16 %

KZO 2,0 - 3,0 %
tabulks 3

Sklevins je edetfrdéns z natiract tunky kulevym natéradem

2 je prenesens nad predni fermu tvarevacihe streje. PreteZe
vnitfni priméry dst{ (rezmir C na setr. 2.4 2 2,5) jseu
znalné velké, pracuje tvarevac? strej zplisetem licsefeukscim.
V pfedfermé je ze sképnuté dévky vylisevéne ustf s vy feuknut
predtvar, ten je invertem prenesen de Etyrdilné keredné
foermy s zde je wyfeuknut kenedny tvar. Vzhledem k temu, Ze
hmetnest vyrdéténych tdles je v rezmézf{ 1,5 - 2,5 kg, pehy-
tuje se takta? tvarevacihe streje pritli¥né mezi 4 ks/mir a
3 ks/min (viz etr. 2.1 s tatulks 1).

Pe etevienf kenedné fermy Jje vyretek vyjimsn ednimaZem s

Je depraven de listrevsc{ buﬁky, kde je preveden néstrik
termelistru. Néstfik je téhem velmi krétke Jety vitvrzen
viastnim teplem vyretku, tsk’e Je meZné egvitlevaci tilese
presuneut na pdsevy depravnik vedeuct od tvasrevscihe streje
smérem k preseuvadi, €innest preseuvsie tyle pepsdnz v ka-
pitele 2.1, R,chlest deprsvniku ed tvarevacihe streje je
vits8i neZ rychlest depravniku k chladfct peci 8 vislcdkem

Je sePszeni esvitlevacfch t les na pemale ji ce pehytujicim se
depravniku s tekevymi vzdjemnymi vzdalenestmi, jaké majf =z [t
n3 pécu chladic{ pece. P¥i desafent pelehy pied vatuovem de

- 15 -




chle?{ici pece uritym poltem vyretkl( (pelet je 3én Jjejich
rezmiry) Jje tate skupina nsréz presunutd z depravniku ns
pds chladici pece zsklsdslem. Rychlest pésu chlazic{t

pece je 0,25 m/min.

2e3eZhocdneceni seulssnéhe stzvu manipulace v sutemstické lince

Nespernym p¥inesem téte zutemstické linky Jje vyleuZent
lidskéhe &initele z pPimé U¥ssti nas vyrebs 2 z tehe vyply-
vajici Uspera pracevnich sil, preteZe u pelesutemstickéhe
tvarevacihe streje je treta rulné& prev#dét dévkevén{ skle-

. viny 8 zaklddén{i de chladfc{ pece. Yak jiZ tyle v pPfedchezich
kapiteldch uvedene, v lince IMI + LINCNER Jje tente pretlém
vyPeden vyuZitim pregresivnihe kulevéhe natirale a systému
pdsevych depravnikd a Jjedneduchych manipuldteri. Prete je
nutné sutematickeu linku na vyretu esvétlevacihe skls vyse-
ke ehednetit jske pi*ines pre nés skldéd¥sky primysl, edpevi-
dajici trendu dned3ni celty.
Nicméné& se da rici, Ze je meZné zlep8it manipulaci v téte
lince s vyslednym zvyienim kvelity kene&néhe preduktu.
Jednd se o zm&nu systému hremadnéhe zakladdni esvitlevacich
t&8les de chlsdici pece a o edstranéni treni mezi télesem

, a drdténymi paésy pri preseuvéni s zaklsdéni.

. U systému hremadnéhe zskléddni ty se meohls nepriznivé prejevit
pemérné dleuhd deta traznspertu vyretku de chladici pece
( 2 min) ve vzniku vnit¥nihe pnutf, které ty zs urditych ped-
minek mehle zplsetit pepraskéni vyretku. PFi peseuvdni
esvétlevacich té&les pe draténych paésech hrezi netcezpeli
et®ru velmi tenké vrstvy listru na spedni, epticky nejvice
expenevané Jésti esvétlevacihe té&lesa.
Prote se dsl3i Zdsti téte diplemevé price tudeu tykat
FeSeni{ manipulace v lince IMI + LINLCNLR, které tyte nede-
statky edstrani.
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3.Z28k1adni peZadsvky ns manipulsci_v lince ILT + LINDNEE,
ndvrh systému k zajisténi peZsdevsnych rerirmet’
Zékladni peZadsvky pri masnipulaci, st jiZ jde e zakléddén{
de chladfici pece nete preseuvdni z jednohe Jeprzvniku na

druhy jseu: &ss jecnehe manipul=dnihe cyklu musi tyt mensi
ne? taktdZ tvarevacihe streje, das transpertu vyretku ed
tvarevscfhe streje de chladic{ pece musi tyt ce nejkratsi
2 manipulace 8 vyretkem nesmi sniZevat jehe kvalitu.
Otéru vrstvy listru ze spedni plechy esvétlevacihe té&lesa
A lze zstrénit tim, %e télese se pfi manipulaci netude pe
." dréténém pésu smykst, 2le tude z pdsu zdviZene, plrenesene
s epét spudténe na pds chladici pece nete na pés druhéhe
depravniku.
Zkréceni celkevéhe Zasu transpertu vyretku ed tvsrevacihe
streje ns pés chladfc{ pece lze prevést n&keliks zplsety:
a) zvysenim rychlesti pésd depravnikd
t) zkrdcenim Casu manipulace na ce nejmens3i miru
c) zeklédénim ka’déhe vyretku zvldsdt, ekamZité pe Jdesa-
2enf{ vstupu de chladici pece
Jak btyle uvedene v kapitele 2.2, k vyseké hedneté celkevéhe
%asu transpertu vyrszn& prispivd systém hremadnéhe zakldda-
ni. Prete ty zaklédén{ kaZdéhe vyretku zv183% priznive evliv-
. nile vyse uvedeny psrsmetr linky. Nsvic, vzhlecCem ke zdvihdni
vyretkd z pdsu 2 jejich premisfevdnf, je technicky méné né-
redné manipulevat s jednim té&élesem neZ s nékeliks najedneu.

3.1 Zaklédéni esvitlevacich t#les de chiadfci pece, schéma
rezmisténi téles na pésu.
Rychlest pédsu chladfci pece j2 0,25 m/min 3 Sifks jehe
%4sti vyu?ivané pre petfety linky IMI je 1<00 mm.
Pestup pri zskldédéni ka¥déhe vyretku ssmeststné je tente:
a) uchepenf té&lesa manipuldterem v pevné edetiract pezici
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na paésevém deprsvniku

t) vyzdviZeni udchepné hlavice s té&lesem nagd Ureven
péasu depravniku

c¢) premisténi dchepné hlavice nad néktereu z odkladacich
pezic ns pésu chladici pece

d) spudténf hlavice s tZlesem na treven pdsu chlsdic{
pece (stejnd jske u pdsu depravniku)

d) uvelndnf t&less a ndvrat tchepné hlsvice nad pevneu
edekgirac{i pszici

Schematicky Jje zaklédéni nékelika vyretkl zachycene na

(] otr. 3.1 P
& &, 121

pas chladici lV

pece v

/’; €

T jees Lo
! At

Takta? tvarevacihe streje v zdvislesti na typu viretku
Jje uvedens v tatulce 4

- 18 -




typ esvétlevacihe t&lesa takta? (ks/min)
I, 4,0
1, 3,5
11, 352
II2 3,0
II3 3,0
11, 3,0
tatulks 4
S ehledem na rychlest pésu chladic{ pece 8 taktéZ tva-
.\ revacihe streje edpevidai rezmisténi esvitlevacich té&les
na péasu etr. 3.2 - etr. J.5
40 230 | 230 | 230 230|140
50
A
N
N\
N T —=
N A
o NV
® Q| N '
N TG ~
N\ :

1200

Osvétlevaci té&lesa typ I
ebtr. 3.2

1
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171 286 286 286 171

1
N\
T [ARED
* et
\J 12020
@

O

N\ }

1200

/4
\§

N
\

171 286 286 286 171
1

/
"%

290

-
W

Osvétlevaci téless typ IIl
obkr, 3.4
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=
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3,2 Zékladni chasrakteristiky manipuladnihe prestiedku

k zeklédénf esvitlevacich t&€les Jde chlsdici pece

C{lem téte kapitely je staneveni charskteristiky mani-

puladnihe prestfedku & ehledem na dedrieni pedminek mani-
pulsce s esv&tlevacimi tflesy v lince IMI + LINDNE..
Menipuldter by m&l byt pregrsmevatelny, s vicepelehevou
hlavni pehyteveu jednetkeu, s pneumstickym nete hydraulic-
kym pehenem, unesnesti 5 kg (tez uchepevé hlavice), s Fi-
zenim ted pe tedu, pracevni prester ty mé&l tyt kartézsky
nete cylindricky. Byle ty velice vhedné peuZit, pekud te

"‘« tude me?né, niktery cestupny tuzemsky manipuldter netes
primy :levy rotet nete jejich pehytevé jednetky s petleb-
nymi stupni velnesti.

3.3.Pfemisfovdni esvitlevacich t&les mezi pésevymi depravinlky

Pestup pri pfelis{evéni vyretkd z depravniku vedseucihe ed
tvarevacihe streje na depravnik vedeuci k chlacéiel peci
je pedetny Jjake je zaklddéni de chladici pece:

Ve e ot _‘I
pavnd elehirscel

3) uchepeni té&less mznijuldterem ns

pozmici ns 1. Trormovlon
L) ovpwdvitenl t7los aci Sroven oden Tooaravn
¢) oremist¥n{ vchepné hlavice s t&lesem nad pevneu ecklé-
. daci pezici na 2. depravniku

d) soustZnf tilesa na ureven pdsu depravniku

a) uvelndni t&lesa 3 ndvrat ns pevneu eletirscl pezici
Charakteristiky manipuls&nihe prestfedku peuZitelnéhe
k téte epersci se v pedstaté shedu,f s charakteristiksmi
uvedenymi v kapitele J.2
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4.

4.1

Névrh Ye3eni menipuldteru urdenéhe k zakldddni de

¢hladfici pece

V téte Jdsti jseu zkeumdny meZnesti uplatnéni Jestupnych
tuzemskych manipuldterd a primyslevych retetl v lince I.il
+ LINLNEL,

Ze v3ech typﬁ uvedenych v prespektech 8 katzlezich kty sveu
kencepci mehly vyhevevat manipuldter M 63 a primyslevy
retet PR-16 P.

VyuZitf menipuldteru M 63

. 4 he U4 Z w v M
Univerzélni stasvebnicevy systém M 63 umeZnuje sestavevat

iXelevé manipuldtery pertdlevéhe, ste janevéhe, pep¥ipadd
jinéhe prevedeni. Zékladni sertiment pehykevych jednetek
a uzld tvedf:

-~ pesuvné nesnikevé jednetky

- pesuvné jednetky

- pesuvné dvejtylevé jednetky

- pesuvnd kenceva jednetks

- otelné kencevé jednetky
Pehen manipuldterd rady M 63 je hydraulicky, nesnest Je
63 kg (tente Udsj mad infermativni charskter, nesnest zé&-
le¥i na prevedeni).
Pre zaklddénf de chlsdic{ pece ty vyhevevale pertdlevé
prevedeni s Jjedneu priZneu a jedneu svisleu dveutyZeveu
jednetkeu. Pracevisté s manipuldterem M 63 s kartézskym
pracevnim presteremr je ns etr. 4.1. Pertdlevy systéme jJe
pre deny el velice vyhedny a Jje velikd 3keda, Ze se v pe-
detném prevedeni nevyrdti néktery manipuléter s pneumatickym
pehenem. Nevyhedeu manipuldteru M 63 Je nutnest pripejent
hydraulickéhe sgregétu (ns pracevisti je Jjen rezved tlake-
véhe vzduchu), déle retustnest a velkd nesnest, které ty
zGstaly nevyu?ity. Lze prete kenstatevat, Ze systém I 63
je etecnd vhedny k pedetné aplikaci, avSak v temte pripsd:
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' ty jehe nasazeni tyle neulelné,

manipulator

/
dopravnik 2
@ -l chladici
pec
\

bokorys

otr, 4.1




;

4f£ Vyvuziti préimyslevéhe reteta PR - 162

Kenstrukce Feheta je stazvetbnicevéhe typu a sklédd se
z téchte Zdsti:

- fréma

- vertikdlni jednetka

- retadn! jednetks

- herizentdln{ jecnetks

- pesuvné jednetks zapistd

- rotadni Jjednetks zapdisti
Peheny v3ech jednetek jseu pneumatické, nesnest Jje 16 kg.
Jednotlivé stavetnicevé Jjednetky Jjseu kenstruklrd redeny tak,
e meheu pracevati ssmeststné. Primyslevy retet °R 16 P
pracuge v cylindrickém seuladmicevém systému. Pracevist¢
s PR 16 P je ns etr. 4.2
PFri temte uspePddéni vznikd hned né&kelik pretlémid. vsk Jje
patrne z etr. 3.3 @ etr. 3.2 Jseu v3echns esvitlovsci té&less
typu I, 2 I2 ns pédsu chladfci pece shedn& erientovéna. Ovsen
aplikace retetaPR-16 P v:hledem k peuZitelnému cylindrickému
pracevnimu presteru, tute jednetneu erientaci perusuje.
Petem Lty netyle meZné ns pés pece umistit 4 (respektive 5)
vyretkl v Fad&, ale peuze 3 (respektive 4), 8 te jest& zc pred-
peklsdu, 7e rychlest pésu pece tude zvy3ens ns 0,4 m/min.
Aty se zatrénile rezdflné erientaci téles typu I, a I, muce-
le bty tyt zdpdsti epatiene retadni jednetkeu schepneu za-
ujmeut minim&lné& 6 peleh.
Talsl pretlém speliva v tem, Zepeeteleni mezi dviéma edkla-
¢acimi pezicemi je mensS{ neZ 20°% » peeteleni ramene u
PR 16-P mens3{ ne¥ 20° neni z kentruk&nich divedd reaslize-
vstelné. Z t&chte d@vedld nelze pre tete pracevidté vyuZit
ani retet PR 16 P,
Oststni predstavitelé retetd s cylindrickym pracevnim pre-
sterem nevyhevuji at ji? pre nizkeu nesnest nete pre maly
pelet pregramevatelnych tedld pehennych jednetek.
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4.3 VyuZit{ stavetnicevych jcdnetek systému PR 16 P

Jak JjiZ tyle uvedene,primyslevy reket PR 16 P Je pre
dané pracevijté nevhedny,ale jehe velkeu vyhedeu Je,Ze
8¢ skl&dd z nékelika stsvetnicevych Jednetek,achepnych
pracevat ssmeststné,s déle,¥e pehen téchte Jednetek je
pneumsticky 8 lze tedy vyu¥it centrdlnf rezved tlakevéha
vzduchu.
Maximdln' vzddlenest d+v.u krajnich edklédscich plleh ns
pdsu chladfcf pece je 980 mm & msximélr{ zZ2vih herizent:sl
ni jednetky reteta PR 15 P je 1000 mu.Herizentilni jei-
netkulze tedy -euXit pre zsjistidnt pehytu psdél vstupu
de chladici pece 3 lze ji umistit naga pds deprzvniku.
Na kenzelu herizentslni Jednetky lze dJéle upevnit:
a) herizentdln{ jednetku vlastn/ kenstrukce s krdtkym
zdvihem,vykendvajic{i pehyt kelmy na depravnik +
+ vertikdln{ jednetku vlastn{ kenstrukce pre vyzdvi=
Zeni vyretku z pésu 3 jehe spusténi + chapaile
Tate varianta je zachycens na etr. 4.3 a Je eznalena 4,

Horizontalni , Horizontaini
jednotka prié¢na Jednotka PR 16P

Vertikalni \ | //

Jednotka ™\

N SN ,'_'./' : _}

sbr. 4.3
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t) dveupeleheveu retadni Jjednetku zdpdati systému
PR-16 P + paralelegram + chapadle.
Varianta Jje na etr. 4.4 2 je eznalens Jjske B

rotacni’ jednotka

1 AN — . .
1 F_ [— . —- —
N .-Er — i
' |
| |
| |
| |
pldorys
|
paralelogram
w74l
1M1 ;

bolorys

otr. 4.4
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5. V¥bér eptimdlni varianty
Je-1li meZné vyjddPit uzitné hednety jednetlivych slter-

nativ néjekym méfitelnym parametrem, je Vyt&r eptimdlnt
varianty jedneduchy. V praxi se vSak ulitng heéneta zra-
vidla neddé vyjédrit jedinym parametrem a3 etvykle neni me?né
prepelist Jjeden psrametr ns druhy. Prete je t¥eka prevést
Vyté&r pedle nékteré z wetcd, které tyly vypracevény pre
ce nejet jektivné j81 hednecent alternativ, napt. pedle
Ledevé anslyzy.
Pestup hedneceni je zalelen na perevnévani heldnscenych

. variant FeSen{ s takzvanym idedlnim Yeienfm. Pr: he’necen{
Je nutné zvelit kritéria (funk®ns vlastnesti), jelet
kritérii je eznalen n.
Dalsi eznaleni: Zj - pelet todl pre jednetlivé kritdérium

Zi - pelet todl pre idedlni resent

Pe selteni pedtu tedu pricélenych jednetlivym kritériim
danéhe reSen{ lze vypedfst technickeu hednetu X

X = ,
n.Zi 4"
Spelelenskd hedneta teZent Je ddna vztahem

N

. Yy = UL =1

kde N - celkevé nikiady na hednecené feseni (pemsrné, N>1)
a N - celkevé pemirné nsklady ns idedlni redend (N = 1)
Pro dals1 FeSeni se vytere ta variants, kterd msé nery;él
technickeu hednetu x a seuXasné& nejmensi speledenskeu

hednetu y
Pre snadnéjs{ erientaci a vytér alternativy se Zaste
zavadi celkevd speleenské hednets YeSeni 8
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5.1

Z hednecenych slternativ FeSeni se vytere ta, kterd mé
nejvy381i celkeveu spelefenskeu hednetu Feient 8.
Kritéria pre tedeveu anylv¥zu

Vybér kritérif ty se mdl *{dit zdsadeu, Z¥e kritéris msji{
vystihneut nejdtleZitéjsf funkdni vlastnesti, nemsji se
nsvzédjem phekryvat a de vytiru ty neméla byt pripustcne
kritéria, jejich? pem&rné ehednecent Je u v3ech variant
stejné.
Hednecen{ se tude tykst variant A 3B kapitely 4.3
a souCasnéhe manipuldteru z linky IMI + LINDNER (ezna&en c)
Kritéria pre tedeveu snalyzu tudeu tate:

- spelehlivest (pestihu'e délku prevezu mezi Jdvims

N

peruchami)
- velikest zsstavinéhe presteru
- meZnest hahradn’he pravezu (vyjadfuje miru ettifnesti
udrfeni neuzevéhe = ehnuveni rormdl fls ore. oy Do nerude)
- neZédeuci vlivy na et jekt manipulace
- prevezni tezpelnest (udévd tezpelnsat etsluhy ruérd
zskléddjici vyrerky na d4st pdsu nevyuZivané autems-
tickeu linkeu)
- destatek ndhradnich 3114 (urduie destuonest ndhradnich
seuldstek)
Hedneceni pedle kritérias ¥, 1 - je velice t 7 . r&it
spelehlivest n&jakéhe mechanismu, sle vzhledem ke slo¥itesti
kenstrukce, psltu evldlacich prvkd, std. 1lz= cthadneat, e
veriants C bule nft spslellivost vy 3L 07 varianty 4 8 B

Hedreceni pedle kritéris &. 2 - vzdjemnym perovninim vyply-
vé (viz etr. 2.3, 4.3 3 4.4), Ze nejvétii zastaviny prester
md variantes C, ndsla3u,e varisnta B, u niZ se sice vétsins
zsgtavinéhe presterunachdz{ nad pdsevym depravnikem, sle
Cdst tehete presteru zasahuje pfed vstup de chlzdic{ pece
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Hedneceni pedle kritéris &. 3 - ani u jedné variasnty ne-
tude udrZeni neuzevéhe a3 etneveni nermilnihe prevezu
tezpretlémevé, Manipuldter tetiZ musi byt sejmut ze svéhe
leZe, musi tyt premistén mime pracevisté a téhem epravy
se zakléddéni mus{ prevédit ruldné&., Preste visk lze rici,
Ye etneva nermélnihe prevezu pe perule se tude snéze
realizevat u varianty C, preteZe eststnl vsrianty Jseu
nérelné j3i nas serizeni,

Hedneceni pedle kritéria &. 4 - vlivy jednetlivych mani-
puléterd ns manipulevany etjekt tyly rezektrany v predche-
zich kspiteldch.

Hedneceni pedle kritéris 3., 5 - vzhledem ktemu, Ze se¢

na %ést pdsu chlsdici pece zs3klddsji vyretky ruiné&, je
nutné peseudit, de jaké miry miZe byt shreZens tezpelnest
estsluhy &innesti msnipuléteru. Zcels nejher3i situace je
u varisnty C, u které je rulni zakléddni ztcZevane pehy-
tujici se listeu (etr. 2.3) s hrezi zde 1 netezpeli styku
etsluhy s dals3imi pehytu fcimi se Zdstmi manipuldteru

v disledku nepezernesti pracevniki.

U varianty A se tete netezpelf zredukuje na meZnest stretu
etsluhy s prednivajici Césti pF¥imelsaréhe meteru prilné
herizentdlni jednetky.

Hedneceni pedle kritéris &, 6 - u varisnt A4 2 B je vyuZi-
te mnehe prvkd sériové vyraténgych nete snadne vyretitelnych
z tuzemskych msteridlt. Menipuldter IMI (veriants C) je
devezen z kspitalistickéhe stétu.

7 téchte fsktd jssnd vyplyvé destupnest néhrsdnich dil1ua
pre epravy u jednetlivych variant.
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5.2 Vlsstn{ zhedneceni variant
Hednecenf variant je prehledns uspelracddne v tatulce 5

Eisle kritérium A B C idedl

1 Spelehlivest 3 3 4 4
2 @stavény prester 3 4 2 4
3 néhradni prevez 2 2 3 4

4 neZddeuci vlivy
ns et jekt 4 4 2 4

5 prevezni

‘ tezpednest 3 4 1 4
6 néhradnf d{ly 4 4 1 4
seuclet Ledl 19 21 13 24
technickd hedneta x | 0,791| 0,875 0,542 1
spelelen. hedneta y | 1,5 1,5 2,0 1

celkevd speledenskd
hednets s 0,53 |[0,587]] o,:28 1

tatulks 5

Jak Je z tatulky pstrné, nejlépe pre dané pedminky vyhe-
vuje varisntas B,
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Pedle kap. 4.3 se manipuldter tude sklécat z herizentd4lni
J2inetky primyslevéhe reteta PR 16 P yretadni jednetky
z4pést{ téhe% retets,paralelegramu a Uchepné hlavice.

Herizentdélni jednetka PR 16 P je peuZits tez jakychkeliv
prav.Je sche pna pracevat maximéln{ eperaini{ rychlestd{
0,55 ns,nax1méln1 vysuv je 1,0 m,eperadnt rychlest pri mi-
nimdélnim vysuvu 0,07 m je 0,1 l§4I maximdlni pelZet pregra-
. movatelnych bedd vysuvu je 8,
Tate jednetks se skl&dé z rému,vedict tyle,pneumstickéhe
vilce,naréZkevéhe systému,rezvedu energie a tleku pneu-
matickych prvkG.Vedici ty je na kenci epatlens kenzeleu
na které je v BéZném prevedeni upevnéns retadn{ Jednetks
zspésti.Celd herizent 1n{ Jednetks Jje upevndns ns stejsnu
ned deprsvnikem IMI 2 jak je patrné gz vykresu 1-I> 123/87-
-02-0C,
Retalni je’netkas z#ép&st{ PR 16 P je upravens tak,aty tyle
meZné v malém rezmezi sefizevst pelehu derazu.,V sdrievém
prevereni lze peeteleni retadnt Jednetky setizevat Jen
skekevé& pe 15° premisftevénin derazu z Jedné pevné sezice
‘ de druhé.Te v3ak nevyhevuje pe¥adsvkim na serizevéni
navrhevanédhe manipuldteru. "rete Je nutné z keteule neseu-
cihe ccrasy edseustruZit epirné vystupky derazll a peu¥{t
derazy prestavitelné (pez,17, &.v.1-DP 123/87-02=01)
Retalni je?netks se skld?4 z pneumstickéhe reverzalinihe
meteru,preve’evky 2 systému derazi.Na vystuoni{ h¥{4el
Jednetky Jje prioncvnéne nesné ramene psrslcleg: zru,
Maximéln{ opera ni rychlest retsXn{ Jednetky z#ndst{
Jc 1,05 rads
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Paralels:ram je FeSen tak,sby zasjistil svisleu pelehu
Uchepné hlsvice pri vykyvech nesnéhe ramene v rezmczi =45°.
Uchepné hlaviee Plni dva Ukely.Zs prvé musi Byt scheona
manipulevany ektjekt uchepit s pustit s zs druhé musi deké-
zat uchepeny etjekt vyzdvihneut nsd ureven depravniku a
op&t hespustit.TeRe je desaZene peuZitfim dveu primelarych
pneumatickych meterd - jeden je urden k evlédéni Zelistd

a druhy pre zdvih uchepenéhe predmétu.

Prvky pneumstickéhe etvedu nelze tehuZel vyu¥ft tuzemské,

prete¥e tud neexistuje jejich vyrekce nete sveu kenstrukci
. nevyhevujf{ pre dany uUlel. Prete jseu peuZity primelaré

pneumstické metery vyrdwéné v MLR v licenei firmy MECMAN

a dveupelehevé ltyFeestné rezvadéle firmy FESTO. Prived

tlakevé vitve k rezvadéXim je preveden ed herizentdlni jed-

netky dutym h¥idelem retadnf jednetky zépésti.

Signalizace kencevych peleh primelarych meterld je zsjisté&ns
induklnimi snimali a systémem stavitelnych clerek, sniméni

pelehy esvétlevacihe téless na pdsevém depravniku IMI 2 Je

prevedene pemeci epteslektrickéhe snimsle. Ohka snimsle Jjseu
vyretky VUKOVu Presev.
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6.1 Kentrelnf{ vypelty

A. Vypelet s{ly nutné k evlédéni Zelisti dche»né hlavice,
Kenstrukce chspadls Jje pstrnd z vykresu 1-DP 123/87-02-01;
chapadle se sklédé z nesné desky ( pez.l ), t¥f{ rsmen ( pez.18)
a seustavy pdk ( pez.3 ) pripevnéné k peuzdru ( pez.ll ).
Peuzdre je pripevnéne k pistnici pneumstickéhe vdlce urdenéhe
k evléddn{ chapsdls ( pez.45 ). Schemsticky je %é&st chapadla
v rezeviené peleze zakreslens ns etr. 6.1.

A tF m = 2,5 kg
® 2 BN N - 10°
- b i 1,7 40 m
, — o | 1,5 70 mm
o DG ! | 1%+ 60 am
\ —3_ 14 ___I 13“
- 47 103 mm msx.
otr. 6.1

Vypelet sily na pistnici petietné k uchepeni esvétlevacihe
télesa tude preveden pre t&lese typu II, @ pre peldtek zvedd-
ni chapsdls nad pés depravniku. Vztah pre vypelet zrychlen{
je uveden v /6/ a mdé tvar

2
s = Yu kde h- dréha tlumeni
. 2.h A ustdlend rychlest
Pedle katalegu je drsha tlumeni u peuZitéhe typu viélce h = 8mm
0,1° -
pek @ = ———— = #,63 m.s
2.8.10

Vyslecnd sila ns pistnici F tude revna

F = 3.Fc.k kde k - seulinitel bezpelnesti
( velene k = 2 )
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D{1%{ sila na pistnici je revna ( viz ekr. 6.1 )

Fc = Bb.008x631nx’

a s{lu Fh je meiné vyjidrit z revnevéhy mement’ k Ledu A

D+G

+ R=F .1

B+l i

kde D je dymsmickd sfls, G je sfla tiZe
Desazenim de prvni revnice je ziskén vztah pre vypelet vyslec-
né sily petfetné k evlddén{ Zelistd

F o= 3.k.u.(a+g)(14-11)
3e1p

eSin«,cesx

Pedesazeni kenkrétnich hednet

F=10,8 N

B. Vypedet sily nutné ke zvifeni chapsdls s t3lesem nad pés
depravniku
Tate sfls bude déna vztahem
n = 4,0 kg

F 9,63 m.s_

=G+ D

ch 3 2

" kde D = m.3 3 G = m.g

F.,~ m-(g+a) = 26,1 N

Vypeltené hednety sil jseu v eteu pripadech malé, ale preste
Jseu peuZity pneumatické vdlce s v&t3im primérem pistu neZ
Je nutné, preteZe jak je pstrné z vykresu 1-DP 1.23/87-02-01,
Jseu primelaré metery seudst{ nesné kenstrukce hlavice.
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6.2

6.3

Kenstrukce menipuldteru urdenéhe k premistevénf mezi

ééso!jni depravniky

V kenstrukci tehete prekladale je peuZite mnehe prvkl vyuZitych
i u zaklsdadle.

Prekladal ( &.v. 1-DP 123/87-01-00 ) se sklddé z frémy, retad-
ni jednetky zépésti PR 16P, remena a Uchepné hlavice. Retsz&ni
Jednetka zdpéstl je epét upravend pre plynulé serizevéni pele-
hy derazi, udhel retace je L 67,5% Jednetka je uchycena ve svis-
1é peleze na frém& s ns vystupnim h¥fdeli Jjednetky je upevné-

ne rsmene s uchepneu hlavici shedneu s hlsvici zasklsdsle.

Schema pneumatickéhe stvedu a PFidici systém

PreteZe eta manipuldtery tveri spelelné manipulani systém,
tudeu mit spelefneu 1 &&dst svych pneumstickych etvedd a #1-
dici systém. Schems celkevéhe pneumatickéhe rezvedu je ne
etr. 6.2.

K #izeni je meZné vyuZit v piinedé destate nd velké velné
kapscity centrdlni Fidfc{ Jjednetku linky IVI + LINLNUR,
pekud ty Jeji velnd kapscits nedestalevala, musela ty se

k fi{zeni pesuZit semestatnd msl& Fidic{ jednetka.




|
I ]
obvod [ |
:zaklodoée I X I |
I
| = | 4 |
- T
B [} ¢ 4
| Y I |
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|
; I ==t M~
o | el
| |
: | obvod
| I prekladace
. | | !
I obvod I I
| horizont. |
| Jednotky | |
| | |
I | |
| | MECMAN |
® | : 460/300 |
I w
| , 78]\ | |
| | |

I
v ’ j ‘—I _®__—— |
spolecna I

apravna

:I———T—*——“j;:——————-—————~I

ektr. 6,2
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Msnipula&ni prestfedky,které jseu navrZeny v téte diple-
mevé préci,zabranuji etéru psvrchevych vrstev nsndé3enych
na vyrekek pri zuilechtevéns s zkracuji Zas transpertu
vyrekku ed tvsrevacihe streje de chladic! pece.Ot& tyte
vlastnesti manipuladnihe systému prindsej{ vyznamny eke-
nemicky efekt.
Stdévajic{ menisuldtery v lince IMI nejseu schepny eperevat
s esvétlevaciml té&lesy,kteréd jseu pevrchevé& zullechté&na
. néstrikem termelistru,sniZ ty necde3le k eptickému znehed-

. neceni pevrchu té&chte t&les.Zu3lechfevinit pevrchu se pre-
védi jen ssi u 304 vyrekkl z celkevéhe et jemu vyreby te-
hete sertimentu,sle pekud t. nebyl vyre3en pre-lém mani-
pulsce s témite esvdtlevacimi tdlesy,ekenemicky p¥ines
linky IMI by tyl velmi msly.P¥i vyretd ns lince II v seu-
Casnesti existujf{ dvé menesti:

- zudlechténé vyretky zsklddst de chladici pece rulné,
ceZ umeini vyrékét kvalitni zteZf,aletoje krekem znét-
ky 3 zcels tim zaniké charakter sutematilnesti Jeveze~-
néhe vyretnihe zsrfzeni

- peuZivat mesnipuldtery IMI a pedsteupit rizike peike-
zeni pevrchu vyretkl,kdy lze pPedpeklédst welké precen-

. te nepredejnéhe zteXi (zmetkl) a pfines sutemstické

linky Jje tecdy velmi diskutatilni,

Nevy systém manipulsce tyte pretlémy edstrsnuje 2 navic
vzhledem ke zkrdceni dety transpertu lze efekévst uUsperu
elektrické energie pPi vyténéni chlsdicf{ pece.V pDerevnd-
ni 8 celkeveu spet¥ekteu by Uspera tyls velmi malé,ale
8 ehledem ns resteuci ceny energifi ky v budeucnu mehla
natyt vyraznéjsihe vyznsmu.
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7.1 Vgpelet deby uUhrady

Deta uhrady je definevéns jske pedil Jednerdzevy ch inves-
ti&nich nékladd s prim&rné rednf Uspery preveznich néklsdd,

jefnerdz. investidn{ néklady JIN

reni Uspera prevez. néklasdh OPN

3 -
Jednerizevé néklsdy zahrnujf:

- pefizevaci hednetu

- néklsdy na zpreveznini
Prevezni néklady ebszhujf:

~ nidklady na msteridl

~ ndklsdy mzdevé

- nepfimé nédklady
P¥i vypedtu je nerdzevych nikladd nebudeu ore Jjedneduchest
uvaZevény ndklady ns zpreveznéni.Pak pe™i:icvac{ neklady
navrhevanéhe Pe3eni tudeu:

herizentdlni jednetks PR 156 » eeo 80 000,- K&s
2 retalni Jjednetky zépist{ PR 16 2 +.o 40 0CO,~ K&s
pneumstické prvky «se 20 000,- K&s
estatni eee 25 00C,~ KZXg

165 C00,- KXs

Pekud By nekyle meZné neu¥it pre Fizeni preklzdae 3
zaklaéaée centrdlni jesdnetku,je nutné de Jednerdzevych
nékladﬁ zshrneut i pefizevaci cenu samestatné »{dfc{ Jed~
netky

Pidfic{ jednetks «+« 100 000,- K&s
ﬁe%oru preveznich ndkladld lze vyjédrit Joke tdsperu mzdovych
nékladd na prscevn{ sily,které ty p¥i nevyuziti{ nasvrhe-
venéhe re3eni prevédély ruini manipulaci s vyretky.
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"Pre linku IMI se pelftd s keeficientem sménnesti u = 3,
Nemindlni Zssevy fend pracevnika mé psk hednetu

Fn = 259.3.8 = 6 216 h

Vzhledem k temu, Ze vyreta zuélechfevanych esvétlevacich téles
predstavuje 30 % z celkevéhe ek jemu vyrety ns lince IiI

8 Ze by v téte ¥dsti de3le k Uspere dveu prscevnich sil,

je relni Zasevéd Usperas

RCG = 6 216.2.0,3 = 3 730 h/rek

ReZni Uspers mzdevych nékladl p¥i uvaZeviéni primdrné hedi-
nevé mzdy manipulsnfhe pracevnikas 10,60,- K&s/h a zhednc-
cevacihe keeficientu gq= 1,6 &in{

OMN = 3 730.10,60.1,6 = 63 261,- K&s/rek

Ceta ihrady petem tude v pripsd& vymZiti centrélni PF{dici

Jednetky

3 165 000

TU = = 2,6 reku
63 261

‘ v pripadé& vyuZiti ssmestatné ¥{fdic{ Jjednetky

265 000

T0 = —————— = 4,2 reku
63 261

Teeretickd debs uhrady vy3ls tedy velice piffznivé, je viak
tfeba uvaZevat, Ze se jeéné e predté’né urleni s ¢ do
jecnerdzevych ndklsdd netyly zshrnuty néklsdy ns zprevez-
néni,
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Zévar

Sklé¥sky primysl predstsvuje pre nade hespeddistvi vyznamny
devizevy zdrej, preteZe velkd ¥dst predukce sklia¥skych ped-
nikd je vyvéZ%ens. S ehlede: 1:: vyvej situasce na svétevych
trzich. je jasné, %e nade vyretky budeu kenkurenceschepné,
pekud je tude meZiné vyrérét levndji a kvalitnéji.

Tehe 1lze desdhneut peuze v tem pripadé, kdyZ strejni vyka-
veni nadich sklé¥skych pednikl Bude ns avétevé 1irevni

a8 vo vyrehd se tudeu dGsledné uplstnevat peznastky videcke-
technické reveluce. A& vyuZiti primyslevych rekefl a mani-
puléterd na pracevisdtich, kterd jseu svym charakterem pre
tete vyuZitf vhednd, je petvrzenim sprdvnesti téte cesty.
Desshuje se vyseké preduktivity préce, zvysuje se kvalita,
zlepl3uje se prscevni prestiedi.

Links ns vyretu esvétlevacihe skla v zdvedé Likechevice,
OBAS k.p., musl tedy s ehledem ns peZsdavky seulasné deby
pracevst jake sutemstickd i p*i vyret& pevrchevé zu3lechte-
vanych vyretkl. Cilem téte diplemevé préce tyle navrieni
manipuladnihe systému, ktery by Bretlémy spejené & teute
vyrebeu edstranil a prispél tak k plnému zhedneceni vyhed,
je% sutema2tickéd vyreta prindsi,

Zéveérer tych chtél pedékevat s. Ing. Jareslsvu Neskevi, CSc
8 pracevniktm VUSU Literec za edherné vedeni téte divnleme-
vé préce.
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