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IVii. sjesd nadl stirany wyty%il pregram urychleni so-
eifnd ekoncwickéhe rosvoje nelif zsemd. Tento program sle-
“duje virasng viestup Zivotnl drovad lide, modernizaei hos-
' poddfstvy a upevaiaf mesinérodnfhe pestaveni Ceskosloven-
ska. Vyladuje nové plistupy i nové myilenf, rosvinutf ip-
tansifikace & plnd vyulit!{ moinestf védscko~tschnické re~
voluove.

Cesta k vyddi produktivitd p!'lec sévisi phdwiin
na tom, Jjak doké¥eme mmobilisovat ta m&tﬁ, kterd pro-
dukujl roshodujfef virobni prostiddky. Phedevdim jde
o strojirenstvf a elektrotechnicky primysl, nebol bes
$pitkovich strojl nemfifene dosdhnout svitovéd drovald ani
v ostatnich odvitvich ndrodntho hospoddPatvy., Orientaei
k tomu vidime ve svfien{ Zivotnostl a epolehlivosti atro-
Hrenskyeh virodil, nahrazovdni sastaralych vyrodkd no-
vyui, 3 vyllf technickou urownl, pfi menii{ spotiebd kon-
struk¥nich nateridld a aiZd{ pracnosti.

Na 5. saseddni OV XS v bfemu 1967 bylo sddramnd-
1o, Jjak je nesbytné urychlit modernisael technologie stro-
Jirenské s elektrotechnickl vyreby. Strojirenskf viroba
dieponuje obrovakym rozsshem ne vidy vyulitjch vyrovnich
ploech a strejl, kteréd jsou mmobdy sastaralé, Js nutné
wplatainl eo mejvydsfho stupnd mechamizace, sutomatisace,
realizace ucelenfch vyrebnfch precest, vyvedbnfch linek e
deeki za dZelem dosaZeni vydsihe Zasového a funkinihe
vyuzitl vyrobaich stroji.

. Vive] a virobu novgeh zelf{seni jo trfeda uryehlit

1 mesxindrednf spolupraci, vyliis vycifvinis nékmpu a pro-
dejes licenci. ¥a jedootlivych stupaich Fissnf Jeo nutné do-~
sdbnout plénevitého propojent a ovliédousf celého cyklw :
vfekum - v¥voj ~ viroba - uliits.
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Viskusné a vivojové prdoe je tFeba samdfit X raciona-
lizsci spotFeby vlegh druhl emergie, k rozbifovéafl e vyu-
ilvén{ surovinovyeh sdrojl a nateridll, zavddinf s cesvo-
jovénf novich modernfch techaclegif, svylowvénf techaic-
ké Urowad viredkd, Jejich ullitaé¢ hodnoty, prevomni spo-
lehlivosti, k reciondlinfamu vyulitf s anffeni spotPedy
Sivé prdce poulitim pokrokovich meted organisace a PFf-

. To wie se sejména dotfké nalieho strojfrenstvi, kte-
ré ad v 8. pitiletém plénm otiZejnl postaveni v rezwve-

Ji jednotlivgeh odvitve nérodnihe hospodéPstvi. Pied
strojirenstvin stojl sdvainé dkoly, jak s hlediska uspoko-
Joedns wnitFnfeh potFed, tak s hlediska vivesu do sahra-
nidL,

-12-




C1. soutasef sEav wxmomﬁ-m vioZmtfcH
vid v £ 2. aomozEr Jrtts

Kencornovy podaik Agroset JLEIn wyrdbi vlolend vdlce
pre motory 3-T06, Z 8M1, Z 30 U, 3 60T, Z 33-50, Z 4901,
SAVIEM, M 634-637-638, 46ls violené vhlce urfené pro mo-
tory virebed UKD Napejedla, YPZT Brae a UXD Hofevice.

Orrébial ss provédl ms shrébdicich linkéch H1, H2,
H3, H4,na obrdbiel limce dodané firmou Alfing, d4le na
siupinoy feh wwiitm |

) Plehled o tle na Jodnotlivjeh waeoviitich dévé
néeledujicl tabulke :

TANULKA 1
Viokeny vilee  metor " kepasita pracovidty
309-412 § 706 130 000 1inka Il
309-412 5 706 125 000  linke H2
315-412 2z san
31%-412 Z 8011
102-412 Z30 157 000  linke H3
127412 . Z 611 - |
|12%-422 - zZ6Tm -
313-412 Z 35-50 360 000 3inka H4
322412 SAVIEN
344-412 Z 451
|aes-a2 M 634-637-638 225 000  linke Alfing
|302-462 D Napejedia |
304462 ~ UPZT Brao 18 800 skup, pracovis.
| ~ UXD Hofovice
602-427 UPZY Brno
1120=-200 ' SAVIEN 70 000 pracov.ob.&.80
13 3-200 SAVIEM
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L1, P‘ap:uomuacich linek m, B2, K3 & H4

1. M-M&&.&Wﬁ.}i&émz

Opsrace &. 1 -~ hrubovdni otveru
& 2 - hrubovdafl povrehu :
%« 3 « broudeni povrchir nahrube
S 4 - jennd vyvetéviéni diry
8. 5 - hranind adkroliis, sépichy
‘8. & - broulient pomhu mﬁiato
& 7- honovéal S

1.2.2. Iutnm&i prehled o toku obredkd v 1inkéch Hl,

0alitky vloZenfch vélel, vyrobenfch odstfedivim 1i-
tim do skofepinovyeh vystelkl, se dopravi s drusirny
v pledpelfl sidwdrany k hrubevseis sirejim. Vlofend vélce
se plepravaif v paletich. Z palet se vyjimajf a zakldds-
J£ do zsésobnilu vélelkového dopravaiku hrudovyvridvaeich
-tre:)ﬂ.

1. Hrudbovyvrtévact stroj, meudiei v satomatickém eyklu,
provede vyhrubovdni diry a pledd vlo!m vdlce na pled-
sdesobnik k ohrudbowdni povrehu.

2. 2 phedsésotmiku jeou vlioZené wélce odebirdny nakieda-
Sem a pledfay X saloXeni na hrubovéni povrcha. Hrubové-
nf js provedens na poloastomstickyeh strojich s progra-
sovin Fizsenim, kterdé hrudujil povreh dle ndvodky.

3. Po ohrudovénl jeou vloZené védloe pfedfny na operaci hru-

b4 broullen! povrchu. Zde beshroté brusky proveden hru-
bé brouvlkeni povrehu stPedfcieh prixiet pro jemné vyvr-
tévint. Nésleduje mesioperedni koatrola. Obsluha bez-
hreté hrusky provede koatrela 1, 2.a 3. operace. Po té-
to kentrole dobré kusy saviel na prvni vitev stromedlio-
véhe dopravnikm. Strowmedkevy doprevnik mé celkem 48 szé-
véed a keldy sévie md 5 phrd vEtvi urlenfch pro jednot-
iivé eperace. (Obsluha pracovilty animé vloZensg vdlec
vidy s vybdf vitve"a po provedeni operace naklédd na
‘witey ﬂi'“)o '

AL~




Obsluha Jemnovyvrtévaciho stroje sejme 3 1. vitve
stromsikového doprawnilm 4 vlofené vdlce a upne do
pripravim jemnovyvrtévaciho streje. Po vyvrtén{ diry
vyjse 4 vioZky 3 pfipravikm, proveds keatrolm vykona-
né prdece a zavisl na druhsa vitev stromeikevéhoe do-
pram:‘.ka k operaci Adalii.

S, Hrandni se provédi na hrotovfeh sowstrusich. Obsluha
nranfefch soustruhll sejme vlofeny vélec 3 druhé viétve
strometkovéhe dopravniku, upme a provede hraainfl né-
kruiku, kentrolu provedsnéd operace a savisi vioieny
vélec na tfetf vitev k brouleal povrchu naliste.

6. Obgluha brusky BE 21 sejme s tPet{ vitve stromeikové-
ho dopravniku wloZeny védlec, upne a proveds operaci
g. 6, breuleni povrchu natiste, koatrola provedenl ope-
race a savisi na &tvrton vitev strmékw‘ho dopravni-

Xu k honovdni.

T. Obsluha honovaciho stroje sejwe dvE vloZky ze Etwrté
- vétve stromelkového dopravniin, upne do pfipravku ho-
- novactho stroje a proveds posledni operaci mechanické-
‘ho obrébinf, honovéni, |
Po skonZsnf dkolu zkontroluje provedencu operaei a za-
viel vlodeny vélec na pétou vitev atremelkového doprav~
nlku ke koneZné kontrels. :

Relads StTeint vyvemat lisek 5], B2, W3 a4

Pro hrubovéni otveru jeou v linkéch H1 e H2 poufity hori-

- zontdla{ stroje wvyrobend VEE Wema PLJAUEN. Linky H3 a H4
Jeou vybaveny Etylvietenoviml evisljud vyvrtévaikemi,vy-
rebenyel k.p. TOS Kubim, Vywrtdvalky obrdddji otver vlo-
Bendbo vélee ma dvi tffsky, soulami se hrubdbajl dwa obrob-

Xy,




Pro tuto opu'aei Jjaou pro lim 51, 2”2, H3 a H4 urdeny
4 soustruhy SP 25 Kovoevit Sesimovo Ustf{. Jaou to polo-
Mmtmk‘ stroje o progrmvj- i‘imin, které hrudbujL
pevreh podle névodky.
Jeou vydaveny sarfsenim, ktcrl: odebird vlioZke z doprav-
afkw, upink, po opracovdni povrchu vioikw uvolnf, vyj-
me a saloif na doprawnfk. Chlasenf je provddino centrdl-
nim emulsnim hoppodéistvim, Stroje opracovdvajf povreeh
 vloiek po Jednom kuse a nejsou opatFeny sledovacimi mé-
pidly. =

Pro tuto mi json urécny besghroté bruok;y typu ASEL
200 x 500 = l‘ﬂ v ka2dé zo Styf limek jeden atro.j. Jsou
to beshroté brusky a sutomatickim eyxlen, opatlené za-
Fisenim, které odebird vlioiky se skluss, upind, po brou-
Senf vloiku vyime a zaloZf ke kontrole operace 1,2 a 3,
kterou provédf obsluha tohoto stroJe.

Chlasen{ je provédine centrélnfim emulenim hospodéf-atvin.
Tyté stroje jsou opatieny ahdoncini a&fidly an.Merposs.
m.i. bﬁad po jochel kaase.

v '_

: PN tuto oporsei Jesou v linkdch H], H2 urdeny sireje ty-
_ ® pu BKFX~000. Jesu to Etyrvietenové vyvridva¥ky, které
- epracovivaji diry s pfidevies ns oprecovénl max.0,05 mm
pro honovénf. Na otodném stols Jesou Etyfi pripravky.
Obsluha spodfwd v sejoutl EtyF vlolek 3 prenich vitve
strosefkevého dopravolkm, salofeni do piipravku, upautf
vsduchem, piedvolen{ pro otolen{ eteln o 180°, Po vyvris-
nl se stil sutomaticky otolf ¢ 180°, Obsluha uvolnf vlez-
Xy vsduchem, vyjws, skontroluje rrw #, obists a savisl
na druhou vitsvy stromsikovéhe Aspreval k.
¥ linkéch R3 a B4 jeou Zapojeny v,yu-m-&y vyrobené
. Repe TOS Kufim,
Chlassnf se prevédi centrdlnim onl.l:tn hospoddrastvim.
Streje vyvrtévajl vloiky 4 ks sounlamn¥ z jedné strany
a nejsou. vyhaveny slsdovacial adridly,

-16_.




Pro tuto opersci jeou urleany dva uxiversdloi soustruhy.
Soustralf ndmm podle névedky. Ovaluba mechenicks. Ta~
t0 operace neni ehlmnn. ‘VM Jednotlivich atrojl Jje

24 ks/hod,

Pro tuto operaci Jsou urfeny brusky typs BE 21, virob-

es TOS HostiveF. Jsou to polosutomatické etroje = tiemi

_ vi‘dtn: A, By C opatPend sledovacisd néfidly =n,.Marposs

‘@ vybaveny hydranlickym orovndvénim brusayoh kotoudd

s sutomatickym nastaveninm o aflu whranyeh kotoulld. Stro-
Je nejseu napojeny na centrélnl esmisni hospoddfstvi. NMa-
i1 vlastaf okreh chledfc! kapalimy s magnetickyim Sistilem.
Ylozky se upinajf na vikywng respissci tra silou hydrau-

- lického xoniku. Brusks provédf drecleni nalisto obou wadj~
~ #ich priaird s obou &el néluiku,

Pro tm operaci joouw urieny 2 honovacs stroje pro kai-
dou limka HI, H2 o H3 typu SZOMR - doveseaé s NIR.

Javu te polosutematickd streje s dvima vieteny na sebd
pracujicini & sutomatickim @ykliem & ‘sledovecini mifidly,
které’ mtmtiek; ukond{ hemewdng po dosaZent nastavené-
b rosmlivg,

- Nutne p&.ﬁm’t otofen{ stolu. atﬁl nm othlet o 90
 nedo 180° prepnatim spinale. Bs etole jsou hydraulicky
wudul ﬁim Celkem 4 pifipravky Jesou upevniny na
stole, 2 s v poloze honovénl mahrubo a 1 ks v poloze ho-
novéni na konedny rosmir. Honovénf se provédf diemanto-
vyai hmvacm hany. které Jnu rospindny hydraulic-
ky. -

Chlgsens »d viastnf olruh chladfef kapaliny, smdsi nafty
a petrelaje » magnetickym Sistilem. Pro linku H4 jesou
urleny J atroje. Jeden SZOME x00x5O0 a dva siroje SZAR
4x125x315. Tyte dva stroje dyly &dday ss 2ZJB Brro.




llatro.jo pouuvmi pro obrdbinf 3

Pl‘n‘m Joou poulity vymienéd destilky vyrdébdné n.p.

. Premet Sumperk, wpevadné v drideich ¥yredenyeh n.p. NéFadi

Narex. Pre hrubovénl povrchu jJsou pouliity Fesné destilky

Corcmant. Erusivo je zajidtdno v n.p. Xarborundun Denétky

n. Jizercu. DA 1iSty pro honovén{ jeou poulity vyrdbln‘
p. Pramet Sumperk.

ﬁim‘ boapoddfatvs 3

Za viech opersci mino brouldeni a honovdnl se tﬁdy

- odwdddjg MMli dopravaiky spolelad s chladici kapali-
" nou. Pomoci doprsvafke se 0dd¥l{ kepaline od tFffsek & tffe-
ky se dopravntkem odvddijf do pPistavemého valaflu.

1.2. Pepis obrdbles mu Alfing

Obrlblet Iinks pre kouplctnt cpruwtnt vloZenjch vdl-
el 345-412 Je v podstat® slolsna se 3 sdkladnfch dsekd :

a) hruboveef dsek -
b) dsek jemného opracovéni
¢) dsek dokonSovacich operact

») Hrubevest dpek ;.

‘Strojnt saF{seni hrubovaciho dseku tvef{ transferovou lin-
ku se 6 steniceni. V kaldé stsnicl se soulesnd opracové-
vaj{ 2 obrodky. Upout{ odrebku na vyvrtévacich operacich
Jo provedenc ve stacionernich pfipraveich, na evustrui-
nickfeh operscich na otddejicich se rospinacich traech

 » pfednim vedenim. Obrobky jsou se stenice do stanice do~
pravovday v poloss ndkrulkem dold, posoct posuvné tyle

. sabudované ve frém¥ stroji. Ve frémd strojd je zadudovda
rovndk dopravafk tffssk,kterfa jeou viechay t#fsky otné-

~ Seny do sbirné pelsty. Obrédiaf prebihé v celém hrubova~
c!l dseku sa sucha, vinikajici prach Je aistnd odedvén,
Yiechay ni&tmjo_ Jsou vaaseny mmtohﬁ Fegnymi des-
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tidkami, sePisujf se mimo stroj. K hrubovecimm useku
pfislus{ také sésobnik obrobk3 s kepacitou shruba 45 ku-
al, sdsobalk plaf i funkci vychlmﬂai. PF{kon celého
ﬁukn Je 140 W,

1. atmical asklédacy stanice - ohmm se nalodf rulné
an dopravalk, sutomatieky se asde 0dd¥X{ vidy
‘dva odlitky a depravi k posuvové tydi.

2. stanice: dveuvietenové vyvrtévalks - provAdi se hruby
| vyvet, hrabé sarovndvénf spodntho Zela a
srafeni vndjsi hz'qny. VYyvrtévaci ndetroj Jje
SestinoZevy. Z ddvedu vyukit{ viech 8 hran
" Fesné destilky, majf vietena vdjemnd opal-
nf smdr otkfeni. Hesné rychlost 80 m/min.

3. stenice: présdnd - provédf se ofouknut{ stlslenym vzdu-
" chem
4. stanice: svinly soustruh = soustswou 6ti noit se pro-
v#d{ hrubovéni wn&jifeh povrchl, ddle sarov-
nén{ nékxruiku, Upnuti na rospinacim traw
# plednim vedenim, Viechny néstreje jeou upnu-
ty v jedanom dridku.fewnd rychlost 84 w/min.

5. stanice: svisly soustruh - kopirovén{ vn&jéiho povrchu,
- ndstroje s kersmickou femaou destiZkou., Vie-
tene majl vzdjemnd spadng emir otdZenf, Rex-
né rychlost 261 m/sin.

6. stanicet ochlazovdnf - 'pﬁv(d:( se opléchnuti obrobkd
' fegnow kapalinou s usekn Jjemného opracovdni,
- Obrebky Jjsou pladiny do sésobnikd cbrobdki.

b) Yssk jemnébo eoracewéns :
Talkdé dnk Jemndho opracovénd tvd"i trmrommn um
29 etmiewni V kalidé stanict se soutasnd opracovévajf
2 obrobky. upnnti edrobkd na m«m operacfch je
provedeno ve stacienernich pﬂprweigh. na soustrulnic-

kfch operacfch na otdlejicich oa mupinaeioh troech. Do-
prm_omm s¢ stmice de stanice ohstarévé posuvord
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tyé zabudovand ve rrémd stireje. Qbrdbi se sa chlazeaf
chladfel emulsf. Jeek md viastafl amnlenf hospodifstvs
s filtralni staniel, Tiieky s celéhe Useku jsou dopra-
vovény do sbiraé palety, dopravalk tii{sek je ulofen ve
£rémd strojd. Ndstroje (kromd.dvow) jsou osaseny vymi-
nitelnget Feangud destilkami. SeFiznj{ se mimo stroj.

PF{kon celéhe dseku jo 8C X¥. | | o

_1. stanice: naklédac{ etanice - cmm Jaon omtrtn,y
se sfsobafiku, po dua oddslovény a preddny
x dopravd posuvové tyii

2. atanieﬁ dvourletenovd vyvrtévetka ~ pmtdi oe phd-
o : vivrt a srafenf wnit#af hrany spodnf Zésti
N - vlofeného vélee. Vyvrtévaci néstroj Jje pdti-
: aocllovy. Resné rychlost 92 m/min.

3. stanice: svisly soustruh - prevéd{ se hrubovéni néd-
| krufku a soustrulenf afipichm mezi vodnim
matoru a broulienou plechon. Obrobsk Jje
- apaut na rospinecim tran.lridk se vieml né-
atroji je upnut do stojenn na otolném stole,
to umeiinje viadau néstrojf bihem obrébiaf.
HBeané rychlost no -flta.

4. atsnice: pr‘ndnl

5. 26 stmiunyvrth:éh provédl se jemny vivrt, «1-
@ | kem na 4 vietensch. Obrobek je upnut axidlng.
| | . Vyvrtdvael nﬁam.‘l ﬁ 7 nokd. Hesnd rychlost
110 -fnﬂo

7. stanicet m#ficl - . obrobky se efouknen athécn,f- vsdu~
chen a antomaticky se kentroluje rosmdr vrta-
né diry. P nededrieni nastavené tolerance

~ se tisek sastavi a je Autno provést vimine vy-
‘wetdvacich nédatrejd. - .

8. stanice: avialﬁ soustruh - soustrulienl na &iste (Wlo%-
' né proalry a spodaf plocha nékrufku s pridave
ksm na brousenf), hrsmini a soustrulenf sdpi-

- ¢h. Upnutf obrobké na rospinaci{m trnu. Drié-
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Xy néstrojt jsou upauty do stejand na otol-
néa stole, to umelmje vimdou néstrojd bi-
hem obrébini. VPetena majf vsdjemnd opadny

. sm¥r otéfeni. Resné ryehlost 110 m/min.

9, ataniee: vyklidaci ~ obrobky se ofcuknou atlnmyn
uduchcn a vylokl s Posuvové tyle na krédt-
k¥ zdsobnik pled beshrotovon brusku.

&) Q!M.méensis&.smzzs..;

Ja tvolen A'thn samostatnyui m.ii {bruskeu a honovacim
strojem), které jsou s Ussken. m opruovéni navsé-
Jem spojeny manipuldtory a doprmﬁm
o 1. atrejz buhrou bruska LIMIIG. typ 4b/0 - brouef
| se¢ oba loiné prém¥ry a sprdnf plocha nékrui-
" ku, brousicf pochod Je Mscn alsdnvacini n&-
#idly. Stroj mé vliastnf emulsmf a tF{skové hos-
poddPatvi. Prikon galf zont Jo 60 H.

T 2. streojs henovacy stroj GEHRING, typ % 2-600-160, dvou-
vFetenovy, obé vietena hwujf obvobky na kone&-
ny rosmér, Honwaei pachod je *Lzen aledova-
cini ndfidly. Stroj Jo vybaven vlastnim szairf-
‘senim pro chladfe{ kapalinu s magnetickfm £il-

:  trem a chladfcim agregéiem. Chledfel kapeli-

® | non je honovaci olej. Dokendené obrobky se
- odklddajl na odkudaei dopravnik. Prikon zalt{-
zenf je 31 kW.

Hedinov vfkon obrébdef linky je 60 ks pri 80 % vyuzits
strojntho sePfizeni. Re¥nit kapaeita (pﬂ 3 763 hod.) Jje
225 000 kusd. .
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1.3, Orébimf viefanjch vélel ve skupinevém pracovisti

| VieZené vélce, které nemsjf charekter seriové a vel-

koseriové vyroby, jeow obribiny ve ekapind stroji uspolié-
danyeh tak, m vyhovovaly vmu vheeh drehd vyrdbéngeh
vﬂeﬁ.

f musm-- |

: Hruboyéal otvoru se provédf ns stardich specielnich
‘@vouvietsnovgeh vyvetévacich strejich. Povrch se hrubu-
d¢ na wniversdinieh scustruzieh B 63. K chlasenf sa pou-
${vé chladfeich kapalin £ centrdlafho rosvodu. Hruboveci
prées se provddiil v tifetrojové shaluze.

Fro jemny vivrt se pouiivd ot ardg vederérné,_ Jemno—
vrtact,tF{vfetencvé atroje VOMAG (dvoustrojovd obaluha).

Pro mﬁawai Je mitalevﬁ._ stars{ bezhreté
bruska fy LIIKOPING. Broudenf naliste se provéd{ na hro-
tovjech bruskéeh BKS o 5U.

Pro honovén{ jeou poufity jJednovlatenové honovaeci
shroje stardibs provedeni zn. VOIMAN. Honuje se keramicky-
ai honovseini kamsny tuzemské virody. Néledfl Je vyhradnd
tusenské virody. K obdrdbinf se poulivé Jak letovand, tek’
i vyménné tvrdokovové destilZky. ’

1.4. Obr&bam{ vlakenjch vkled na pracovidti & 80

-

K obrdbinf vlolenych véled pro n.p. Avie LetRany by~
10 na pracovisti £.80 z¥isene hrudbovaci pracoviité. Ty~
- to vleZend vdlee se pouge hrudnji,provddl ses hruby vivrt
a hrubovéni povrchu., Pracovistd je sestaveno ge Stybvie-
tenovyech wvyvrtdvadek sovitshé viredby typu RA a universdl-
Bich seustruhl SUR 260 s kopirovaelm salfzenim.
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2.1. PoZadavky na ndvrh jednodZelovéhe hrubovaciho stroje

- il S S - P T Al S .

1. Stroj je ur&en pre hrubovéni vndjSiho povrehn'vloie-
nych vdled

2. Jo déna prednost strojim vertikdlnfho provedeni

3. Na stroji budou obrébiény (nikeliv soulasnd) dva rlzné
obrobky, Jjejich¥ vatupnf vikresovéd dokumentace mé
-tiala |
- a) 12% - a12/1
b) 344 - QU1 )
4. Prestavba strojt z jednoho na druhy typ vloXeného vélce
‘muesf byt ZasovE co nejménd ndrolnd.

5. Hodinovy vykon stroje 60 ks 3a hodinu p*i 70 % wvytiZe~
ni{ strojniho safizeni

6. Hrubovael operace budou provéddsny zasucha, bez poufitd
chladief kapaliny

7. Je moiné pouiit zahranil®ni Fezné ndsiroje, resp, vymin-
né b¥itové destilky.

8. Stroj musi byt spojen = daldimi stroji vyrobn{i linky
aamodinnou msssioperalni e opera®nfi dopravou.:

Obrobky Jjsou vloZené vdlce traktnrovych motord Z 6701
a 2 4901, |

Materidl : nfskolegovand Bedd litina dle 8N 09 3131
. Tvrdost 1 220 - 260 BB

Polotovar : odlitek

Zplsob vyroby polotovaru: odstiedivé 1lit{ na vy¥stelku

i




2.2. Pepis neﬂ“t.chno-logic’.mmﬁi povrchu
vloZenéhe vélce

Na rozdil od hrubovédni povrehu. na poloautomatickych
soustrusich Jeo pro tuto operaci ma jednoulelovém stroji
pouZita soustava nfstrojd obrdébéjfcich soulasné cely povreh
gbrobku. Néstroje Jjsoem uchyeeny v jedné nofové hlavé. Nes-
tavenim a rozmistinim jednotlivfch mstrojd (scustruiinic-
kjch no#fl) s{skéme tvar obrobenéhe povrchu vloZieného vél-
ce. PFi sndnd typu obrobku se etrsj pFispisobuje vyménou
oelé noZové hlavy. Rosuletinim nolG podél obrobku se
skrdit{ sdvih precovniho posuva potisbng k obrobanf celé
361y vioiendho vélce a tim #e 1 skrdti Zas potifebny pro
obrébint. :

- PM soustrulenf obrobek rotujc #e ovislou osou unéSeny
na up.f.n.acin trua.

. _ Zpﬁwb obrébini je afejug s technolagxckdho vymsu
Be¥e 1=-XOM-0S=147-0B2.

Technologicky vekres je nakreslen pro obrébin{ vlicené-

- ho vélce 344 -~ 412.

Celd hrubevén{ povrchu se ltﬁr‘ ss tF{ af13{eh
dkond 3

2. sapfchoutf

3. vlastaf hrubowéni povreha

1. Zarovaénl peiruiky
PFi sarovndvéni nékruiku konk precovmi posuv noZe-
vé hlgva, kterd najiZdi do zédiru vodorovnym pohyhem
snirem k ose vioZeného vélce. Nékrulisk se saroundvd tal-
nin soustruienin aolem &. 8 » krubovom biitovou destil~
kou., Obrobek,rotujici upnuty na tram, pouuv' nekoné.




2. Mﬂmﬁ.
¥ okemfiku ukoneni movm&i nékraiko (nﬁi k. 8
v;rJ_cl se sébiru) dechéul vodorovays posuves no¥ové hlavy
k sapichnutl soustsvy soustrufnickfen nolkl obrébijlcd
waijel povreh, ¥V lﬁbm Jeou no¥w & 3, 4; % a 6. Rych-
' :lut praemm posuva: pro :mm!vw i upiebovéni Jo

PM __hﬂ--bavhi'vné'jiiho povrehu se nofové hlava s né-
stroji nepohybuje, vertikdinfi pracovanf posuv smirem naho-

" ra kend rotujfel obrobsk. Délka pracowniho posuvu je

45 mm. Sttednf 34st vleZencho vdlce Jo oliddbima soustaveu
tFL neid (nofe & 3, 4 a 5). Spodn{ 34#t nékruiku obrébi
n0E ¥. 7. Hornf st mkkruzls hruttuje nid &, 6, ktery ode-
bird i 2det tifsky ze strednfl S4sti vloieného vdlce pled
niﬂﬂ & 5« .

v pribiby pa'neﬂmiha sdvihu sajede do sébdru niZ &. 2 (hru-
bujo osasent) » 0¥ & 1 ohmibijie:t spodni st vloZeného
vdlce.

_ Po &w&at pracovniho sdvihu Je povrch vloieného
- védlce poe celd d#lee odroben.

2.3, Stmnai hmych podntnck

. Proces lqns_tmiui Je efektivni jen sa urditych fez-
nfeh podminek - optimdln{ Mesmé rychlosti, vellkesti pra-
cowmiho posuvy, trvanlivosti ostf{, hleubky odebirané t¥is-
ky. . ,

PFi urdovénl fesnjch podminek nelse Efgelnd vyjddalit

- viechay tlivy pﬁm:tci na proces soustrulenf. Z tohoto di-
vodu se stanoven{ fesnjch podminek smd- ns vyjadtent
vstahu sdvislosti Feané rychlosti, posmave na otsfku, hloub-
ky trisky, trvanlivosti ostif ns max. vikeou p#i obrébint,
- respektivi na minimdinich ndkladech. -
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Protoe optimalizace Feznfeh podminek neni dkolem
této diplomové préce, jsou parametry charakterisujict
. obrdbinl urleny pouss peomoci idajd doperulenych pro da~ -
n¥ typ néstroje (diitové destifky £ SK) a materifl (nias~
kolegovand Sedd 1itina).

Bheotre e
@) pro soustrulienl povrchu (soustruinické nofe 2. 1 - 7)
bfitovd destiZka ~ Stvercovd
materifl - slinutf karbid X 10
dhel nastavent - L= 4s®
no¥ovy dridk - vyréd « Agrozet dle

E-V. -249- 003-12
b) pro sarevndvéni nékruiku (soustrulnicky npé &. 8)

b¥itovd destilka - kruhovd .

‘materidl - - slinuty¥ karbid K 10

sofovy dridk - vyréd ¥ K.p. Agrozet dle

E.ve 415-249-3001-32
Qbhrob ek |
Materidl : - nizkolegovank 3edd litina
 Tyréost | - 220 - 260 HB

Vndjst primér

opracovéivangch ploch- 118 - 130 =n

Deporul, fesné pedpinky:

Resné rychloat - . ¥, * 60 ~ 70 m/min
Prasovni posuy - s = 0,5« 0,6 mm/ot

Trvanlivost oatfé( = T = 240 min

'_Ytl_i_h'.ti fexné .rychloati 60 ~ 70 a/min odpovidajs
u danfch obrobkd otéiky vietana n = 180 eot/min,vybrané
s Fady otélek ndhonovych jednotek.




Hloubky tF{sek na jednotlivch Sketech povrchu vloZe-
ného vélece byly atanoveny dle pnigduvtﬁ»na;ndsloduéici ope-
raci kopirewdni povrechu ndstirojem s ksranickon biitoveu

- destiekon.

'2.3.3. UrZeanf hloubky odebranyeh tF{sek z jednotlivych
m-mmwmﬂemsﬂ e - -

Hloubka tﬁ&y pro soustruZenf pwrm o0 spolkitd Adle

 wzorce : -
_ 4y

2

¢ = (me

Hodnety pria@rd 4, & 4, janu‘sicjlﬁ s.vjﬁr&cﬁ vloXeného

védlce pfed a po hrnhor‘ni.

- Hloubky tFisek jsou urleny s hcrnihs llaaiha rozairu od-
litku vioZeného vdlce. Jednd se tady e hodnoty maximél-

nich hloubek.

Hloubka t¥#fsky pro szarovnéni nikrn!kn ‘88 spolité dle
vzoree :

t=1, -1 P}

TABULEA &.

Eloudky t¥fssk odihiranfch Jodnctlivfni soustruZnickymi
no%i :

NOR Lo ' ﬁn”“&f“ t_ fou]
1,15
2,75
3. 25
© 3,29
3,25
3525
2,25
6

MBI OWNE N M
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2:3:2. Urienf femfeh tychlestl jedogtlivioh oéstredt

Resné rychlosti jsou vypofteay dla vi_tahn' 3

« 4, o 0
A [ a/min}

TARIIKL &, 3
Resné rychlosti jednotlivych m:truhictjeh noid

NOE Xis. Reznd lost
s 'jﬁ ?l‘/:llili o

66,7
68,9
68,9
68,9
70,1
1343
73,% 56,8

TV Ee WM

N8k di{glo 8 sarevndvé Zelni ndkmumiek. Rychlosti uvedené

v tabulce Jeou rychlosti p¥i urmtm:{ na vadjiim, resp.
vniti‘nin priadra adkraikn,
Posn,:
Yolkeré parasetry, ehanktwiu.ﬁet Arabovéal vnsjiiho
povreln viefsného vdlce pi*f pouRitf nové technologie,
jsou uvedsny v piflose 1.

2.4+ Vipolst velikosti slofek Fesmfch eil

Velikosti femmyeh sil pii soustrulenti jsou zéviaslé
ns pritesu odebirend tfisky, aa geometrii bfitu a opotfe~
benf néstroje, na obrobitelnesti msteridlu a na daldfeh
Sinite}feh. Hemnd rychlost v ressshu obvykle pouifveaych
rychlosti nend na PFesné aily M vidv.
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a) Vipotet velikoeti sloZek Femnjeh sil pfi obrédbint
- povrehe @
OBR, &. 1

Yﬁlikoat:l. Jednotlivgeh sloZek hlnjnh sil p¥i soustrule~
ni jaou stancveny dle n&altdajicich vzorcd

= c'c o 'Fc " ‘y!’e [‘]
'rr “Cpe . £ 7T & ™
Py = Cpp o £ T, TP ]



Bédnarty@m&t-a expmontﬁ._‘m 'ﬁhﬂn ‘obrodku (Sedou
1iting o tvrdosti 240 - 260 HB) jsou urieny dle / 3 #
a uvpdany v ndsledujici tabulee :

TABULKA . 4
{Cpe =134 Xpe = 1,0 Ype = 0075
ey, = 1670 xpp = 09 Tpp = 075
| Cpe = 700 | Xpp = 12 Ype = 0,65

Yelikosti slofek Femnych sil pro Jednotlivé néetroje
Jjmon q_po&tﬂ- %o vzordd pro vipolet P, F, a Fp po
dosazeni sa hloubks tFisky t s tabulky &, 2 a velikost
posuvu &. ' _

Velikost posuvu je shodnd pro viechny ndstroje:

s = 0,5 =mm/ot

TABULKA & 5 |
Velikosti slofek Feznych sil pro jednotlivé néstroje :
wog & | P, [} p, M1 | r, (@]

1 1367,5 1611,8 856,4

2 | A, 2421,1 1973, 4

3 25398 2813,5 1800,0

4 239,08 | 3,5 | 80,0

5 2539,8 ®13,5 | 1We,0

6 2539,8 2813,5 1800,0

T 1758,9 | 2020,9 | 1157,6




Vypodtend hodnoty jednotlivfeh slofek PFernjch sil Jsou
urfeny s maximélnich hloubek tf{esk odebiranych jed-
notlivymi no#i. Jednd se tedy ¢ maximélni PFesné sfly,
které mehou pri obrdbdn{ povrehu vloZeného vélce
vaniknout.

b) V¥polet velikosti hlavni altlh fesné 8fly pFi garov-
~ névéni ndkruiku 3 |

VYelikost hlavni sloiky fesné l:tly Je stenovena dle
vstahu
T =k, . 8 [5]
_ ks = 1300 l?a
® § = 46 n

Velikost ploelv odcbirané tFi{sky 8 je vypo¥tena pre kru~
hovou destiXku Fezného ndstirejs, hloudbku t#isky
t=6mmaposuy s = 0,5 mm/ot

Po dosasenf za 5 a k, do vstshu pro vypofet sfly vyjde
P ™ 1100 . 4,6 = 5060 N
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@ 20 54 Vipﬁ&tt kroutfcfho momentu

Pro dimensovénl soulfstf néhonu vietene edrébicfho
stroje a pro urdenf velikoati pehdndefho motora fdanocu
pofedovenym kroutioim momentem s vfkonsm) Jje nutndé zjis-
tit velikoet kroutfetho momentu hlavnfsh slofek Fesajeh

- eil plsobieich p*i obrdbdani,

Velikost krouticfhe momentu se wypoite dle vstahu :
. {

N =T, . "‘&3" .




 Hodnoty hlavnfch sloZek Femfoh #il P, nalesnems v tabul-
te &. 5. Primir 4, odelftems % vykresu obrobku.

TARULKE & 6
Velikost krouticich momentd vyvosengeh Jjednotlivymi noZi
pri obrdbéns povrehu vioZenéhe vélos : .

R@ &, o E;ou“:ﬁ-' :?at

81"
132,21
154,8
154,8
154,8
157,93
114,3
328,9

[ . T OO W A

Krout{cf momenty veniklé pfi obrédénf noZi &. 1 - 7

Jsou vyvoseny pii obrébinf povrcim vloZeného vdlce, mo-
ment veaikly p#l obriébing nolem ¥.8 je vyvosen pti sarov~
advénd néxredkn, nepleodi tedy soulasnd o sementy &.1-7.

¥ypodet maximblntho krouticthe momentu :
Vamax ™ Myy * Ny My tMpy Mg Mg M,
Po dosasent M . = 61,4 +132,1 + 154,8 + 154,8 +

+ 154,8 + 157,5 + 114,3 = 949,7 ¥a

A S Tty il - m————




P obrébiaf povrchu vélce nejaou v sébéru soulasnd viech-
ny soustrukaioké noZe. NoZe &, 1 a 2 vj12d8j{ de ziébi¥rw

v dobd, kdy nfg & T, obrdb&jlci spodni 34st néloruiku, jii
se adbdru vyjel. Maximélni loroutfef mement akutelny je te-
dy niidf, ne¥ kroutici moment maximélal vyde uvedeny.

Memax skt * M1 * Mz * s * Mgy * My ¥ Mg

Po dosasent M .. ... = 81,4 +132,1 + 154,8 + 154,68 +
- | + 154,& + 157,5 = 835,4 Nnm

Vikon Jje wypolitdn dle vzorece

!
Peve s P oo [eu]

Dosagované velikostl Feznjch rychlosti pro jednotlivé né-
stroje jsou uvedeny v tabulce &, 3. Velikosti hlavnich slo-
ek Fesnych sil jsou v tabulce &. 5.

DL18L vykany Jednotlivych noZd @

NOZ &, ?15;5 P
_ _ 1,52
2:47
2,92
2,92
2,92
2,97
2,15
6,2

W -3 OV awWNnM




jé{ho povreha vlio~-

 Gelxovy viken potPebny pro chrdbdni wné

geného vélce
Pm = ?1 + ?2 + 93

Po dosaszent ‘nedpnot
92 + 2,92+ 2

1,52 * 2,47 * 2
+ 2,15 = 17,87 k¥
. -.g“--»-

Y’m 92 + 2,97 *

{ nejsoun ¥ prins .y soulasnd vhechny né-

viken il
+ E‘ + Ps + rs [k']

protole pi oprév®
atroje, Jo sxutedny

o |
| Paax amut “ 1 772 P
= 1,52 + 2,47 * 2,92 + 2,92 * 292

+ 2,97 = 15,72 &¥

*-"-‘
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3. xocerle! N ivEE mwmmiﬂcmo STROJR

3.3a Gllkovj popiae

Jednodlelovf stroj je urden pre hrubovdaf wnijéiho
" povechu & sarovagvénl ndiruiku violengeh vdled. Obrdbét
3o moEno vlickané vélce 3144~412 pro metery Z 4901, popii-
- pad# po viudad nofovich hlav a u!iw. vioZené vélce
125412 pre motory T 6701, M bbdm obnbkw odpovida~
- Jfeleh rosmist. _ :
| Stroj je vertik€intho w.w, s hlediska polado-
waného vikenz jo navrien jabe dvowrfetencvy. Dochésf tedy
k soulssnému obrdbint dvou vioisnfeh vdled.
Stroj se aklédd se spodni stavby, pracovaf jednotky,
vodorovaé posuvové jednotky s miwyl dr!iku, z dopravni-
ku obrodkld a pomocnych agreghtt. '

Spodnf stavda tvof( zdklednf ril am.io. Je sentavena
R lti‘tt‘mﬁu podstavce, ke kterému jesu piripojeny proti so-
b& dva vodorovnd bolni podstavce. Ha jednom je ustaven dol-
nf stojan svisly, druhy bodai podsttvn nese vodorovaou po-
suvovou Jednetku. :

Zékladem pracovai .'lodmtk;r,_ umistiné na avislém bol-
nim stojenun, Jje aviald posuvoré jednotks. Na plodie stolu
posuvové jednotky jesu ustaveny dva vyvrtévaci vieteniky,
Je jich® vietema jeou opetfena hydreulicky ovlddanym upi-
nacin saPizenim, EKaldy vietenfk je pohén¥n ndhonovou
Jetnotkou, slolenou s olekwmtm a Pf‘tvadové ek*{n&

. vnmm koly. _

Yodwnl posuvovd jednotka nese nolovy drifk se dvd-
ma nofovyni hlavemi.RoZové hlavy jsom osaseny oemi sou-
struinic fmi no¥i, Sedm soustruinickych ne#d s vodorovnou
osou upnuti, které Jsou unist¥ny pod sedou, slouif k opra-
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eovéni vnéjitho povrchu, osmy, osassnf kyuhovou vyménnou
destifkon, je urlen pre sarownénf nékrufku, Celou noZo-
vou hlave 1se 8 drZéku anadoo vyjmout ss lelem sefize-
ni, popt. vyalny Fesnjch ndatroji. Sei{zeni pbstrojt se
pmldi nimo stroj ve specielnim pfipravku, Néstiroje

2 Jeon o vm,li piitovymi destilkeml se slinutjch karbi-
an, Upcvnm ‘Jaou v érddcich vyrdbindch k.p. Agroset
podle aridkd poulitfch u obrdddcS linky Alfing.

- Strej bude pracovat v névazhosti na pfedehosi epe-
reci, t.j. hrubj vivrt a ndsledujlel operaci, kopirové-
nf vn&jitho povrchu. Doprava mezi jednotlivymi atroji bu-
de dskuteinina pomoci vdleXxovych doprevynikd, které budou
tvolit mexieperafini sdsobnfky obrodkfil. Vrobky jsou zde
dopravovény ss svislou osou,t¥an¥ sa ssdou.

Presné ustsvenf obrobkd pod upinaeimi tray sajiicje po-
suvovd ty: » nnélecint vyklopngmi vidlicemi. Obrobky jsou
- dopravovény se svislou osou adkrafken dolld, a rorteif os
460 mm. Rosdéleni na tuto rosted szajistuje rozdilovaci za-
Fizeni epolu se sardikemi. |

_ P¥L komstrukei jednodlZelovéhe stroje jsou poufity di-
1y typisované a specieln# vyrobsné. Jako typisované jsou
pouity nsly spodnf stavby, vodorovad posuvovd jednotka,
vieteniky, ndhonové skiiné s vyminnymi koly.

~ Specielnd pro tento stroj js tifeba vyrobit vertikdélng po-
suvovou jednotku, upinaci tray a jejich ovlddaci systém,
noZovy Aridk, nofevé hlavy a dopravnlk.

E pchonu posuvovych Jednotsk, tydového dopravnfiku,
salizen{ pro reszd#leni a polohovénf odrebdkd, ovidddn{ upi-
naafch tranf dude sloufit hydraulioky systdm sloieny z hyd-
raulickéhe agregéte, hydraulickjch elementd a rozvoda.

Mazdni sm:}c Je centrélng, mt spoleiného mazaci-
he wm
 Elektrovysbrej je soustFedina de roxvédsef skE{nd.
Ridfef systiduje elekironieky, Ovlddact panel je umista
pe levéd atrand stroje. Upevnidn je ne konzolsy slouifel téE
Jeko ochrans vedenf mezi rosvadilem, strojem a ovlddacim
panelem. :
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Triaky e s pracowmiho pro.tnm stroje odvé&d&j{ pomo-~
c{ skluzu, 46le se depravuji pomoecd padnnn:ﬁ‘ch dopravafkd
zabndwuhh ve virobni hale.

_ Joﬁmﬁ&clovj hrubovaci stroj aa hrabevdnf wvnéjstho
povrabu vzom viled pracuje v linee speln » vyvrtlu-
eim strojem a strojem na kopirovéns povrehu.

Obslahujlel pracovnik pled sspofetim sminy nestartwje elek-
" tremotory néhonovjch akiini, véledkowgeh dopravaikd hyd-
raulickéhs agregftu. Potom stisknutim tla¥ftka odbavi auto-
natieky cyklus. Tylovy dopravnik dopravi vloZené vélce do
pracovntfhe prosteru stroje, kde jeon upouty na upfnaci trny.
Pracovnl Jjednotky provedou pracovni tken. Mesitim tyZovy
dopravnlk souldstekx sklopf unddect vidlice a vrdti ge do
vychos{ polohy. Nyni Jjeou obrobky spudtiény ne lidty vedent
dopravnike. Vidliee tyfovéhe dopravniku se¢ sklepf, doprav~
nik provade vimdnu dvojice vloimjeh vélcl. Ddle se JiZ ce~
1y eyklus epnhljo

3.3. Popis ata:cuivych konctrnkenieh ukupin atro.j.

3udsle Prasewat jedsotis

Pracovnt jednotku stroje tvori svisld posuvovd jednot-
ka, na které jsou upswniny dva vieteniky s nehonovimi skPf{-
nimi. Osy vietemiku jeou evislé, od sebe vsddlens 460 mm,
Vieteniky jsou vybaveny zaf{zenim slsukicim pro automatic-
ké upindni obrobkd. Ovlddén{ upineds je hydreulické, je
unfet&ie na homf plole nthoawt tﬂ’al » osou totoZnou
8 osdu vhtm.



Joou poulity typisovend, vyrddiné dle podnikové nor-
w PH 20 4485 k. p. TOS Knm & doddvané do 8SSR sévodem
WEMA Plaven.,
Jmsnovitd velikest vietenikd Jt arsdna ns zékladd vypol-
tendho kreutfefho momentu a vykoow potiebného pre obré-
binf vlioZenych vdled.

Technické ddaje vietenfks :

Jmenovitd velikost \ 400
Stavebal velikost . - B
® PPedn{ konee vietems TGL 0-55021 ' A2 -8
| 2072

Prindr pBirudy (am}

Promdr krétkého kufele [ma] 139,719 | Q"%

 Dovoleny kroutfcf moment (N.m) 4000
Maxinélnl otéEky [ot/ain] 1120
Strednf promér vietena [mm] 149
Primir vietena pod lofickem vpleduimml 160
Radidln{ loZisko vpfedu mrg ;1932 K
Axidlnf loZieko 2x 51134 P5
Redidlnf loiiske vzadu ENU 4928 P5
Vsddlenost loZisek L  [um] 4486
Délka vodorev,vylelen{ a’ [mm] 88
Hzotnost lkg] | | ‘370

Osnalenf vieten{ku pro objedndvie :
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Sfly vaniklé p¥i soustrufent nandhaji uloZenf vie-
'tcna radidinim a sxiélnim zat{ienfm. Plsobistd sil jsou
rosmistdna po délce ebreobku upnutéhe na upineeim trnu.
Jejich polchs je déne okemZitou polohou obrdbiného vlode-
_aého vélce opretl soustavé no3d upnutjch ¥ nofové hlav3d,

lhntroln aloicni vigtena vfotenikn dlo prilthy R
k PN 20 4485 705 Kofim.

a) F!ipnwtnd radidlnf zatiﬁcni loZieek. Provédi se kontro-
1s Ioﬁiaka A+
V§polet plat{ pre #ivotnost loZieek 20 000 hod.

|  OBR. & 2 | |

§LOZ.A LOZB

---.._./'_’_‘—-j

.\‘-\—-J--'—"‘"—

i Z.tizeni loZiska A 8e poaité dlo vIorce 3

| | 7
_ ' 1
. Y - = Foy « (1B, + '+ 1) [N
. Anloat e :%;i Ri y e+ L) [N
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Velikosti ndiﬂaich ntéiudiaich sil FR Jjeou vypodteny
dh nésledujfeihe obrdsku.

“OBR. &0 3

:n“’!'

[x]

ot

Velikosti Jednotlivyeh sil l’e_ a !‘p pro vipodet radiélnich
sil FR Jjeou uvedeny v tabulee & 5. .

TARULKA & 8

Velikoeti radidlnich zatélajlelch eil P, a vddlenoseti
ploobidty tdchto 8il od piirmby vietena.

WO 8, Sfla Py Veadlenost LB
(] - | { ]

3 nen{ v sdbdru '

2 3237 146
3 3789 190
4 3789 232

-3 3789 275
6 37189 296

7 2679 344




_Po dosazent Go vstahn pro vfpoéct radiilniho satiZent
lofinka A vy.idt s

Py akut, " 36T K

Uvedené sat2fujict sfla je vypoltens pro obrdbini vio-
Zeného vdlee 340 - 412. Vypolteno Je nejvydss zatifeni,
ptisobiel na loZiska, které vaniké v okanﬁzkn, kdy adZ

&. 7 ukonduje obrobenf ndkrulku. '

Hodnota ne jvyds{ pFipustné radidlnf ally zatéZujlcf lo-
2isko A jJe urdens z dagramn &, 3 pifilohy 2 k PN 20 4485:
¥ = 45000 ¥ | |

Al ol ke S

A dovol

® R, skut < F, dovel

) Prfpustné axiélaf satiZeni loZisek :
V¥polet platf pro Livotnost 20 000 hod.
‘Maximdlni ntiﬁu.jiai axidlnil sila jo vypot‘.tana dle vetshu 3

r_ Axmax - Ei Fpy [I?l.

Pe dosaseni hodnot Fpyq uvredengeh v tabulce &. 5 vyjde :

Pioae T 1T

-Tate hednota uidln:[ zatunjiei dl.y Je vypoltana pro
viechny nole v sébéru, Skutcm axidini efla tedy bude
vidy ﬂi“‘n

Hodaotws pﬂpum ,uiﬂm‘. aﬂ.y rk dnvol Je odeltena

s dagranu &. 4 pP{lohy &. zkmwms
Pax dovel = 17500 B |

Framex < Tax aovol







| 630 A Maxindlnf hmotnost pF{davagch pohyhajicich se Zda-
11 mtsf byt 3000 kg.

LaZe Jednotky mé dvd ploché vedenf. Na sednim Yele
loze je pripevndn ndhom sloZeny s elsktromotoru pro
rychloposuv, hydrometoru pro prasevai posuv, svorkevai-
ce & kostky Fizeal posuvu. Krouticf{ moment se pirend3f
ples slekiromagnetickou spojku, Ava péry osubsnjch kol
na vistupnl pastorek a déle na posuvevy &roub.

Fosavevy &roub s lichob¥éinikovym zévitem, s matics
a osubenym kolem Je uloZen v lo¥i. Na boku loZe je upev-
nlne skPIE komcovgeh spinadd a pevné darasy. Po vedeni se
posouvé stdl. Posuv stolu je vyvosea Rydraulickym moterem,
kters je nasojen na tlakovou sit apolednou pro cely stroj.
Vodfc{ plochy jscu v zaedni Sdsti sekrytovdny.

Aitomaticky cyklus ja Pizens naréikami a koncovymi
spinali. Ryehleposuv Jje konstentaf. Pracovnil posuv lse
plynule mlnit, sdvih ae nastavaje naréikami. Mazénf jed-
notky Jje sulometické pfipojenim na mazacd sf¥. Elektro-
vishroj odpevisd, &M 34 1630 *Rlektrickd xeffzent pracov-
nich strojt®. Pn geometirickou pfesnost plati podnikovd
norse 20 0389 *FPesmost posmvevich jednotek JP-A*. PRipo-
jovacl rommiey Jeou shodné .im a t:pisované Jjednotky
JP 630/400 A PE 20 4586.

Huotnost pohybujlcich ee Mtpﬂeomi Jednotky je vyvé-
i‘tn(-'mm sdvallf upevnindho ne vyvalovacim zalizeni.

rechniau date :

- Max, oceovd afla pii tlaku 6,3 Wea [N] 80000
Velikest rychloposuvu [om/min] 6080
- Rossah pracovnich posuvd [um/min] | 5 -~ 400

. Max.hmotnost pﬂdavn¥ch
‘pohybujicich u tdat

3000
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Spodn{ stavba stroje je slolens p#ulo % typizovengch

~ 4a{14 4le PN 20 4007 v¥robce TOS KuFim. V névasnosti ne

Jesnevitou velikost posuvovyich jednotek jeou peatity di-

-1y spodn{ stavby jmenovité velikosti 630.

- Je poufit stfednf podstavec PL-A pro gutonatické_
stréblci linky, vyrdbing jake szel spodni stavbhy staveb-

‘nicovych obrdbicich strojd dle PN 20.4007. Juenovité veli-

kost podstavee Jjeo 630,

yodorovné :

- Jednk se o séklednf typisovend usly pouifvemé pri
konstrukei jednoitelovyeh obrébicich strojd. Bodnf pod-

staves jsou 0dlitky skifnového_ tvaru. Jsou Fedeny tak,

aby byla sajibtina dostateind tuhost pre nleZenf navasu-
Jicteh usléd jtdlﬁﬂ&tlnryeh strtjﬁ.:

tJ Btani pcﬁntov'e pro wpevninl vadtravui pnsurové j.dnctky

_ Typeri_onnuﬁnnt : SY 6303800 A B 20 4706
" Hmotnost - 1060 xg
3) Boln{ pod:t;v-c pro npovnani-bbéniha qviilého-atojenn 3
zwpovi osnadent SV 630x1000 4 PN 20 4706
~ Raotnost 720 kg

~ Tvol{ nosay rém pro unisténd precowni Jednotky ve
“svislé polose. Stojehs je 0dlitek skF{Revého tvaru. Xon-
‘strukiné je FeSen iak, aby byle sajidtina dobr# statické
tohoat stroje. Vnitinf prostor stojann je urden pro vafis-
tinl sdvalfl vyvalevactho safizent. Viastni vyvaiovaci sa-
Fsenl je upswailns na herni plode stojanu.




givk pro vyvé-

zeeratic. t°5ﬂln020t'f?"§ e pI
Lo pa,mp'%oo aa/min f >

b

Celkowd Mmotnost




No¥ovy drksk tver{ sékladni rém svaleny £ pésd tlus-
tych plschil. K rédmu je Lolmo pfivafena noend deska. Na nf
jesu pFipevniny pomoef oemi drembl s dvou kolfkd vedent
tbon nofovyeh hlav. Xonstrakes 4drddkd js vystulena pome-
el piti Zeber. Po svafeni je Ar3&k mormalizadné ifhda
s d0vodd samexenf viniku deformasef néslediem pnutf.

K vodorowmé posuvovéd jJednotee Jjo nofievy dridk uchycen
 osmi Sroudy a dvdma koliky.

No¥ové hlava je nasanuta 4o vedeni licheobiinikové-
ho. priresn. Vjilkove je nastavens viskmya dorazem, o Xte-
r$ se opird sveu spodnf plochou. Vedens tvorf Avi na se-
~be kolmé rovinnd plochy. Hlava je uchyocena pisobenim pri~
tlaindho kifou. Klin je nasunut na dva keliky a upevanin
pomecs{ ¥tyF Broubd. Koliky jeow spatfeny pruiinami, kterd
klin pfi povoleni Zroubl vytlalujfl smiérem s vedeni a tim
i uvelimjf nefeveu hlavu. DotaZenim Ereudd Xlin vtlaZuje
nofovou hlave do veden{, nastavi ji do 244ané polohy a
Upie.

Viména micﬁ hlavy se pmtdi povelenim Sroubd drifcich
klin a vysanutis hlavy sadrem ngheru.

V. jedué noZové hlavi Jje upnuta soustava sednl sou-
:truhiem peid pro hrubovénl wadiifho povrchu a jeden
nlE pm sarewnéni nfkrufku. Soustrulnické nefe jsou seste~
. wené.s Arifkn bPFitewd destilky » vymémmé destilky. V nolo-

R} blav® Joou gpevainy pomoef advon: §roudld, Nastaveni nd-

strojl. s prov&adl mimo stred v ﬁimm Hastavujf oo
vshladen ko dvima Nvin‘n - sadnl a. apodni sting nelové
‘hlavy. o

 Nastavenl pfeené polohy bfitu sfskéme pmt sefizovacich
. &roubd v mm( hlav.

Deidky bifitovieh deatilék jeou vyrdbiny v E.p.igroset pod
Ev. 415~249-4003-12 pro nole odrdddjict vasjdfl povreh a
Seve 415-249-4001-12 pro drik kruhové biitové destilky
sloulfci pre zarovadéni ndicuiim.
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3e4. Pepis.prneovhiho eyklu stroje

el

o vi

a)

b)

Upopt{ obrobiy

Provdd{ se posuvenm svini‘-pocuvovd Jednotky smé&ren

4016, Si{m¥ se naeune upineci trm do dutiny vloZenéhe vél-

{obrobsk je jiZ wychystdm v polose pro upindni), Ké-

~ slsduje upnuti obrobku na tm rosepautim upinacich Eelis-
t{ trou. Poloha obrobku je ddns dorssecm v hofeni Zdsti
apinactho trau, na ktery Jje vloieny vdlece dotladen pomo-

pruiné Zésti vedeni dopravafku.

‘Srislye poanidl v#otcniku smirem nghora se obrobek acta-

do pracoval polohy. V praeevni poloze je obrobek uve-

den 4db rotace.

Yiastaf obrdbins

sorovndn! nékruiku a. gsapichnutf :

Yodorovnd posuvovd jednotks majeds rychloposuvem
noZovou hlevou pfed otrebek. Pracevnim posuvem vodo-
revné posuvové jednotky najede do sébdru ndf &. 8 a
dojée k sarevndni ndkrulkku. Po sarovnéni adkrulku,
kdy nldd &. 8 vyjel ze ahblru, dojde k sapichnut{ noZf
obrdbijfefch povrch vlieieného whles.

obrebeni povrchu-°

PFL obrdbing povrcha, kond pracovni poOBUY pousge
vertioking posuvevé jednotka. Smdr posuva je hahoru.

 Ne#l & 1 -7 je postupn¥ obreben cely povrch vioXené-

ho vélce. Po ukonZeni obrébdnt (teje po skonten{ pra-
covathe svislého posuwu) vyjede noZové hlave rychlopo-
saven vedorovné posuvové jednotky ze sdbiru a vritl se
spdt do v¥ehosf -polohy. Nésleduje xastaveni rotace

obrobks. | |




_ Pohybem svialé posuvové jednotky sailrem dold se po-
lo#1i obrobek na vedeni dopravniku, Rospfnac{ trn uvolnit
vlokenf vdlee. Poauvem smirea naheru se volny upfnaci
trn vrétf do pivodnf polohy pfed upinénim,

Dopravnik provede vym¥nu obrobkt a pracovnl cyklua atro-
Jje se opakuje..

3+5. VpoSet doby trvéni praeomihé_'cyklu stroje

Gasy potfebné pro vykontnt-jcd##tlivjch zdvihd posu-
vovfch jednotek jsou vypoZteny pro velikost rychlosti
‘rychloposuva 6000 mm/min a rychlost praewniho posuvi

90 mm/min.

| am_a posuvu a8

i8]
1) Uptadal
chleposuy 016 pasuvovéd
?dno 13'1 300 3
- Upnut{ obrobku na trn - i !
' caay avial‘ posuvové ' '
Ldnothy neno 250 2,5
-Rostoc‘,ani ohrohkn | - 3
P¥{suv vodorowvné posuvovd |
Jednotky | 130 1,3
Pracowni posuy pro szarovndni -
e gapfehnutf - 20 13,3

Pracov. pnm svislé posuvovéd
Jednotky naho 45 30



~ 4élka posuvu  Zas

[ s
Névrat vodorov.poswv.jed- R
notky do vychozf posice 150 1,5
Zastaveni rotace odrebku B 6
-Rsehlopoauv -vilié savo- S
vé jednotky doll pe _ 300 3
Uvolniaf obrobku z trou - 1
'Rychhpom avislé posuvo- _
_vi jidnotky aahoru . 250 2,5
.'Poaur obrabku tylovim doprav~ ' _
nikna ] vfklopnjni vidliccni 150 5
Celkovs das na omeovdni dvoa - =
vln!.aych véled T, = 73,1 8

3.6. K;pncftni'prqpoéet

| Pm‘.ct leeh véled omwau sa 1 mas.na pFi 100 % vy~
:_tii.ni ctrojl L 3

. 2 . 3600 2. 3600 %.5 ka/hod
i . o - = I k‘f

Polet vloicnyeh vilel sbrobenyeh sa 1 hodinu pri 70 ¥ wy-
 tidenf stroje 3 ,

.vP'm = 'Plgo . °r7 = 98,5 . _017“_"' 6839 keo/hod
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Vipodet kapacity hrubovaciho stroje : .

T, =260 .8 .k = 2080 . 2 = 4160 hod

k = 2 = kpeficient smsnnosti
&gg = 4160 . 68,9 = 286 624 ks

3.Tq Ttphniqki data_atroje

Délka stroje cca

S¢¥ka stroje cecs

Viika siroje cca

Hmotnost stroje cca

Pfiken stroje cca

Takt ctrnsb'cca |
Vizon sa 8 hod pfi 70 % vytf¥ens

2000 mm
5700 am
4000 mm
9500 kg
38 kW
73 8
551 ks
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Upautl obrobké md viiv na plesncst a jakost obrébini,
ﬂulu upautt Je jednesnainé ustaveni cbrodku do poZado-
‘_’ﬁ‘ pelohy a sajilitini dokonaléhe pleneseni kroutfciho
namentu s vPetena obrébéciho streje na cbrodek.

. Upinén{ lze rezddlit pa :
- umnﬂi ohmm §o sprévné polohy pro upnuti
. vlastnf upnutf{, t.j. vajidt@n{ obrobku na upfnacim ga¥f{-

-.Obl dva. mly dudeu provdddny u tehote JednodZelového stro-
Je sutoucticka, bex séeahu lidské ruky.

f’.'l;.' | W&a ebrobkd

4:1:1: Pojetayky os depravy obredkd

_« deprava obrobku ke stroji, vytvefeni meszioperaini. zésoby

- ‘rosdslent viotengeh vdled na rosted 460 mm denou roste-
31 os vietenikd :

- sapslobovinf obrobki do pololy petfedné pro upnuti
- dopl'm Mm pe obroben{ = pmavnihc prostoru stroje

4.1.2. Ntvrh uf:tmi pro autmtiekeu dapravn a zapolo~

Zalizeni je ssstaveno z :
« vAlefkovéhe deprevalin
= tylového depramiiu

~ rozdilevacihe saliseni




Yéisikevy dopravalk

' Vélelkovy dopravnik se sklédd x Sfeti umfstiné pled
obrébicim strojem a tvoPfci zdecbnfik obrodbkd a £ fdsti za
obrdbicix strojem, kterd slouX{ preo dopravu vloianjch vél-
et k daléfmu streli. Dopravnik tvorf véledkové tral umfet:-
nd na nosné konltmkei g vdlckevenyeh mﬁlﬁ. Méhon vdled-
xd Jo elektroswtoren pies pievedovou ekP{R a htézwjn:l ko-
1y. VloZené vflce jsow dopravovény se svislou osow, nédkruz-
kem dolf, t¥end Za sebou aZ pe rosdélovaci saffzenf.

Besddlovact soffsent

Soulf pro rosd¥leni vlolenjch vélcd na roste? 460 mm.
Rozdélovaci zaﬂmi sestdvd ge zardiek tvorenych dvima
Sepy, prochdésejfcimi mesi véledky vdloékwého dnpravaiku,
a dvou rozddlevecich trad ovlddanfeh hydraulickymi pifmo-
Sargui motory. Trmy se pohybujl voderownd napff& pres vé-
ledkovon tral. Jejich polohy {tm vysunut pro sapolohové-
af obrobku, tM zasunnt) Je urdena pomoef koncovyeh spina-
33, umistinfch u ovlédacfch hydrsulickfch vdlcs.Pf{tomnost
viofenych véled pred sardikeni a pFed rozd¥lovacimi tray
Js sejidtina pomoct elekMap-tiew spinaéﬁ evlﬁdanjeh
pi Lm0 obrobken.
VioZené vdlee joou. rdhékwfn dnprmim dopraveny k za-
réikién. Ty je po Jednom propoulty k chhu rosddlavacin
trndn, kterd Jsou umfstiény od sebe ve vzdflencsti 460 ma.
Zde jeou etn*obky sapolohovény a pﬁwsvm k dal&:t p!‘epra-—
- v§ mi tyawdhe depravniku. o

- PPepravuje obrobenéd vdlce ji¥ rosdilenéd na rozted os
vistenikd. PFi jednom pracovnim kreku pPesouvd vidy dva
neobrobend viokend vélce do pracowmiho prestoru atrop a sé-
roved jiZ obrobené dopravuje na vélefkev§ dopravnlk za obré-
bécim strojem. Krok dopravaiku je dlouhy 750 mm. Dopravnik
se aklédd z tyfe upewvnind ve frézd estroje, na niZ jsou




o nutpo brét

e
olndni obrobkd

1 gkﬂ'é k&pan-




$a2ade P.u.!msmss. mge.sm

Upinael Srn se sklddd 3 télnan tnnn. v jchoz dutin

Jeou uleZeny posuynd dva rozpirné vdles, epatifend piti
© klinevyai plecheml s rybinovim vedenim. Vdlce jsou etfe-
 diny svym vaiiSla prOndten na vbnitFafl primdr dutiay traua.

" De ryvinovjeh vedeni sapadajf. Eihtn;, konajict radidlni
pohyb. Kameny Jsou vmunuty de-redidlalch otvert trnu. Na
kaneny joou pFipevndny Zelisti, '

PFEtlalng 8f)u je wyvosena dvims vhloovymi pruliinami pfes

kliny rospimgoh wilcd. Hofeni pruiing, umistind v pousdte,

plaodl pm&f ml&ﬂnci tyde na spodn( roxpéray vélec. Spod-

_ nf pru!ina,uaigalnt pFimo v dutfind tran, plisobf na vrehnf .
@ - rospérny vélee. Axifind aily, txvnscﬂ‘ prufinami, se na kli-

- novjch plochdeh respirajch vdled preadinjf na radiflni a
ty plsedbsl v kaldé roviaZ rospdmého vhlce ms p&t kemenf,
opatFenjch upinsef Selistf, Ob¥ roviny pfi upnuti plsobs
nesdvisle na sod&. Staticky neurfité upnut{ v jecné rovins

- p¥ti Selistmi jeo x dbvodl samement radiélnfch posuvd vloZe-
ného vdles vlivem pRisuvové Pexné sfly.

Uvolnaui'éoliiti dochézl spitngm pohybem dvou roxpér-
nfch vdlod proti afle pruZin. Zpstng pohyb kamend je ddn
jejich saminutim 4o rybinového veden{ rospirnfch véled.
Protl sfle praiin Jjaou vdlce posunovdny ovlddaci ty3{ trnu.

_ Na ni pﬁaohi ty% prochézejfci vistupnfms hr¥fdelem pFevodové
® _ okFind a vhetenem. Ty¢ je ovlddéna krdtkesdvihovym hydraw-
liekym primedargs motorem. Ten spelu s tyZ{ tveff uvolova-
ci salrfzent a jo upsvadn na w plode pPevodové skiing, l
nad v.fltnm hitfdslem.
. @ ploghy Tospirngch vélet 86 malom tuhfm masivem pFed

montéif trou. Trect plachy kamend trau jeeu masény vidy po
dvejicich poﬂ sebou pomoci kendlkd v t&lese trou & masnic.
(Vidy Jeden kankl » jodna masnice pro dva kamany unistidné
nad sebou). Vytékéni maziva z trou okolo kemenft brén{ tde-
adnt v drdles v upinacich &slistech. .=




9t

Zespeda Jje Min upinseiho tm mlnptu pamoei kuZelo~
vého vika. Peloha vioZeného véles na tran Jje urlena vymé~
~ nitelnym d8lenin dorares.
Celf trp Je k vietemn pi*ipojon pmct Senti droubd a jedno-
he unghele. : :

_ Konstrakes mn sajistuje ugnat:i obrobkd od wnitiaiho
-prﬁnm etvm m s do prﬁném 100,95 wa.

- ‘ Upiuai ten “i sajigtit. plﬂmu hwtieﬂw nomento
® ' vietena Ba shrebek s séroved pfesask poloha obrodku na
T troan (sachytit pomavend aﬂ; Pps terd ttuhuji ot:-obet
amdren dold od Qorans). . :

: W&tt tRect sfly butné pro pd‘mmi mmicihu momen-

f‘.-:-'——'—-—-—-—-—-—m 2 ~——— = 19000 N
| 4 0,1

Mexindlng vcnkoat sily pﬁcahiei N uzd.éa emiru je
- rowna jli vypoltend sfly ?m

¥

F aemax '=-3318T K

”wnh.t andné tm:t aily puti‘thn‘ pro upautf obreb-
‘*u-na trow
| rp = Vrg + rfna; - Vlma + 111872 = 22050 N

Poti‘tm noradlovd sfla pre vyvolénf ti‘oci 81ly Fp .o vy-
podte dle ‘nt-hn s .
‘N = . = :
£ 0,3

Hodnota mrlcicntu thent T pr'e ovel ] liting stanovena
na hodnotu £ = Q,3.

= 73496 ¥
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z roskladu i) én__klﬂ;ové ploss mp!i'nfch véled (viz obr.4)
»e vypolte sfla, ktercu musi vyvolat wpinaci{ prukiny.

OBR, 2. 4

o
oL= 7° = ¢hel sklonu klfnowfeh ploch rozpirnych vélct.
S{le, kterou musl vyvinout jedna upfinacf pruZina
® . . T -7 S
2 |

a 2
‘Velikost posuwvn rosplnscich Zeligtf pre upnut{ dvoun ty-
pt viefienfch véled o vaiténfeh primirech od 98 do 100,5 mm
’x = (100,5 bal ”) - 0'5 = 1'25 "

Velikest posuvu rompérndoh wdlet.

g, = = 10,2 =am
Y tgK tg 17° !
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a2l Mrsh untonsten oreita.

Hdvrh npmeich pruiin Jje proum dle /8/ . Poulity

materidl: ml 14 260.9

R, = 1800 s
To = 1440 WPs
Tow= 1300 WP
8 =83.10° wa

a)'wwoaq?. BeV¥e 1-&@-08?147-01-01)
lu:him sila pro stlafens Jo&i pmiiny pro uvolhové-
" nf obrehkm volsna :

Favoln 10000 N

VYipolet romadru pruZiny :
Praiias vinuta x 4 rdtu Etvﬁrcnm prifesa
R M -

| Pavein * Tep ¢ %5 \!xm . 0,015 . 1
' “z,‘ . T’Dtn 0.222- BW . 106 ’

Vypolet tuhuti pruzin; R
Yo Q. bt 003583, 167 . o,008% _

_ _ _ - -
2 .9, r?,p . By 2.9 . 0,05 . 7

= 3;w » 10’ Rl-l .

_ Hadnoty Top (atiedn{ m pruiiny) a { podet zdvitd
pm!in:) Jsou volany dle m:trum:(ch dfspezic.
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Stla¥eni prufiny potiebné pre vyvinutf upinecf sfly Fox

P, =F, . k%4512, 1,5 = 6768 N

X = bespelnost =1,5

< ’ 3.09 . 105 . '

Maximdlng nhmx pmhny | |
Tmax *T * 8 * 6,022*-00102*0.0322&

® Sfla potFebad pre maximélni stladeni pruliny
Puyor = Tmax * © * 050322 . 3,09 . 10” = 9788 W

- Vsniklé uymt napdt{ _

) § .
(E:k' uvel 8p . — = 1292 MPa
L 0,222 . 1.0,
Ty < T -
._ ‘ h = h' =8
| B, =7
o | ::L’flh.(},.s‘*np) OG:.,,,QB ‘80(1:5*7}*035073
S =T,5m o
Lﬁ = Yoax + 1.9 33, + 71,5 = 1@,7 -
"'1'1 .-,ama.,?-za m,‘lu
D, *36wm |




b) Nfyrh pruBiny (poz. 8, &.v. 1-KOM-05-147-01-01)

Materidl, rosmiry prifeza drétu prufiny, etfedni primér,
Jesou shodné jeke u pruZiny pesz. 7.
Potet sdvitd &, = 10

”?jpoétt'tﬂhciti prafiny

Y, 0. 8 . b4 0,135 . 83 . 10° . 0,008*

c = = — =

3
2 .. rip. a, 2.7. 0,05 . 10

. - 2,“4 - 105 !I-l

C stlatenf potrebné pro vyvinat{ upfmact sfly F
y = _Tox = = 0,03 s
. e 2,164 . 10°

Maximdlaf stlasZenf pruliny pro uvolanf obrobku

=y + ;'

Ymax = 0,031 + 0,010z = 0,0412 »

| Sfla pothbﬂ pro stladend mnn.y m uvolndn{ ohrobku

Fuyol * Tnax 0 © % 0042 2,164 . 10° = 8516 ¥

| Veniklé WG napit:(

” e o
T, . L. e M6 - & . 1177 WPs




o xmm, které Je uchyeouw v

h =b=-a-'u

n, = 10
L .xh.(1,5+n) +{;'.....,.gp'=a. (1,5 + 10) + 0,5 .10 =

.q,m-r],gzq,lz-bﬂam,z“

L

°

L, _=q-:-13a.2-31-=wr,2m
dp : __==. _22 l_ln-

Dy

Dap  == 30“

4:3:4: Popie ovisdactho seFLssni upingefho trau
: Oﬂﬁm zatizen{ elon¥f pre ovldddn{ upinaciho
tran pfi upladnd a uvolnwlni obrobkf.,

Sk1ddd ae = mmm&o #iuﬂaﬁho hydromo-

. tm. npcmm ve vélcavé ;Mm& aa hornt plode nsho-
novd an& » Ssou zn;oznw s oson yPetena, & uveliova~
ef tyde. Uvoliovac! tyd, uymm % scelové trubky kru-
h#rého pr&uu, pwehdai otvores v¥stupnihe hi{dele né-
honovd ekFind & dutinou vhtm Svym spodnim koncem je
pl‘ipojm pmi zévita M 16 k wlﬁhe! tydt upinaciho
tenu, !M et tyle Jju um“ 'l mu:m kulidkovdm

- m&&a. Pouzdro

$ v ardikovént v puuu. |
; pn ‘sbabINL je tyE oesatifend, retuje, unslend
mnull trm. Ploatni ty&. Mrmtt“ je vysdvilens
. med mw tyd. P wreldovénf upnutl plsods pfstnf
| ty& hydremotom s mxam 42, ta we poseuvd epolu
s pouzdren ¥ phirubd o pfes cvw t;& trag stladuje
. upinmed mqr, uu anm 't '_ reladini upn.eieh delis-
- u. e




Em tmn m mlnm abrobiu n vvmm 'Jake soutiet
- sid poti‘em pro nl&éuni ammueh prafia.

am”m.s 18'1‘043

' "ruvti_e

--vw plwlv #htn hwérmm
o % ™ ruvm | um

- - z.w i a
o 63.20°

Py = g;g _-v_..wi&a: chvoda ,.=  553 e

.'.pm' pista sh mviﬁ pranar pdots B,

4.8, 4.2, . "'3' o

Vﬂ;fab hydremotor o primiru pistu EE, = 65 mm




| peyed

| r e e S e bt b vt i o sty

hﬂm M;J.tet vmm m m hratd sbrovent

- pengeh vhled je nahrasowds pbi poulitl nové

| rfnm um soueren deou atroj {pre hravovéni a pre
. xepSrovénf), je akmﬂcxi nmi pmvmm pro teate
m uﬂuni. | -

s.x.'. mnﬂ’ eoasdsts

_ !lalia«n, ktcﬂhnﬁahhtaﬂanwm linkou pro
huprlctnt obrobent vl&%myah vtle&, n ouuu:i tyto ty-

p;nm:_
' vw'ﬁlallﬁ 13.2-.
313 - 412
Jez -~ 412
3“-—-412

 Gdnde vypoltend v téte ﬁiplml priei platf pro vybrany
Ctyp 344 ~ Q2.

luﬂu-wé ﬁduja vlokeného vtlu 344 ~ 412 jooun xtejmé
E S rym-a 3-K08~05~147-03 {pled hrabym obredenim povrchu)
& 3-KOM~-0S-147~04 (pded kopirevénim povrchn).,
Polotovar vlolensho vélce je vyrobenm odstiedivym litim
= alskolegovend Sedd litiny dle aﬂ 05 3131.

5.2. Porownini tce!mologiﬂ lmahihn &broh&i vnéj3iho
~ pevreha vlo!cnjch vilt&

——

1) Zoulsand sfav i |
 Hrubevén{ se provédi na 4 soustrusfeh SP 25
8 programwwye Pisenim, Stroje json vybaveny sarizenim
pro doprawm, vkldddni s vyjiséni sbrodkd,




PF¥ikon skupiny stroji 4 ., 36 = 144 k¥

Podlahové plocha 48 m?
Celkovy pofet pracovnikil 4
Polet pracovnikd v hlavni sméné& 2
Koeficient smZnnosti 2

Kapacita zatizend : - 180000 ks/rok

2) Stav_pe zavedeni nové technelogie -
Hrubovéni povrchu se provadf na lince sloZené

ge dvou Jjednoulelovych strojd. Preni stroj provédil

hrubé¢ obrobeni povrchu, druh¥ kopirovéni povrchu., Stro-
® Je jeou apojeny dopravnikem, ktery tvor{ mezioperalni

gdeobnik obrobkd, Doprasva, manipulace a obroben{ vlo-

3enych véled probihé automaticky. Stroje esvojfl kons-

trukef umoZnujf zapojeni do sutomatické linky ns kom-

pletn{ obrobeni vloZenych véled.

P*{kon obou strojd cca 45 kW
Podlahovéd plocha cea 36 n
Plredpoklddand Zivotnost 15 let
Celkovy podst pracovniki 2
Polet pracovni{kll v hlavni smind 1l
Koaficient am@nnosti 2

® Kspacita zarfzenit 280000 ka/rok

5.3. Ceny strojnfho vybaveni

1) Soufgenyg stav
Soustruhy SP 25 (4 ks) 880 000 KZs
Zafizoni gro dopravu a
manipulae

s obrobky 10 000 K&s

- el W

Celkav 4 cena 950 000 K&Zs




2) Hovd technologie

Jednoﬁeile atroj pro hruhovéni

vn&jéithe porvrchu 1 800 000 K&a

Jednmifelovy stroj pro kOpircvsni

wn&jiiho pevrchu 1 800 000 K&a_
Celkovd cena 3 600 000 Ki&»

Ceny strojafho vybaveni byly urdeny kvalifikovanym odhae-
dem.

5.4. Pfihliini skonomické hodnocenf

b “‘-‘-““m'

Ekonomické ghodnoceni bdyle provedeng dle *Hodnoceni
efektivnosti strojd a sarizenf nesshrnatych do rozpodtu
staveb”, vypracovaného Ing.Josefem Votavou (Stétni banka
Beskoslovenskd) a otiSti3né v Hospodé¥skjch novinadch
18/1978.

- Vyaledky hodnoceni Jeou uvedeny v Kmenovém liati
jako p¥{liocha &. 3.

Pogndmky k hodnocent:
1) %fselné Gdaje pro ekomomické hodnocen{ uvedené v Kue-

novém listu byly zi{skdny z podkledd k.p. Agrozet a
kvalifikovangm odhadenm.

2) Celkové néklady na obrobeni byly vypoiteay jako souZet
nédkladd mzdovyeh a ndkladd ocastatnfch a odpist. Ostatnd
néklady Jeou ur&eny ze msdovych néklsdll s procenta re-
Zie. ReZie byle urdena z podkladld k.p. Agrozet na 576 %.
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C{lem této diplomové prdce byle navrhngut jedno-
tiZelovy obrébdei stroj pro hrubovéni vn&js3ihe povrchu
vlcZengch védlcl. Tento stroj bude tvoFit, spolu se

- strojem pro hrgby vyvrt a strojem pro kopirovéini po-
vrchu, hrubovaci usek linky pro kompletn{ obrobent
vloZenych vdlcl,

V diplomové prdci predklddém koncepini ndvrh
atroje, konstruking jsou zpracovény nikteré jsho sku-
‘i piny.
| Ekononické hodnocenf byle provedeno pro soubor
strojd pro hrubovdni a kopirovéni{ wvn&jsfho povrchu,
které tvo¥{ nedilny operalnf celek.

Zévérem chel podékovat evym vedoucim diplomevé
prdce zesnuldmu Ing. Musilovk a Ing. Martinkovi, kon-
gultantue Ing. Reikovi z k.p. Agrozet Ji&fn s pracov-

® nikdm jeho odd#lenf za rady, pfipominky a pomoc p¥i
' vypracovéni diplomové prdee.

V 1iverci dne 1l. kvitna 1987

Miroslav Tobidé
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LIST

pro zdivodnén( investic pro stroje a zaFizenf, seubory téchto strojd,
pfistroji, ndfadl a inventéfe nezahrnutych do rozpoftu staveb

Chst A
1] Nizev a typ 2|
Jednoitelové stroje na hrubovdn{ vnZj3iho povrchu vioZenych vilcd
3 4 5
6 Charakter _
7T Grun 8| uZel g | zetazeni 0 {skupina |11 tech.iroven{12| inovace
Ss Ra Ll VS 06 04
Jednordzové rdkiady (v tis. KIs} hrazené :
3j 2z investiZnich prostfedki 360C 18
14 19
15 20
? 4]
7 22
Hodnota 1ikvidovanych a vyfazovanych zékladnich prostfedki (v tis. Kis)
2] poFizovaci 24{ zistatkové 25| prodejni
950 0 75
| 15

akce a mimogkonomicke ulinky

2% Uvalovand technicko-ekonomickd Zivotnost v letech

nych vélci.

Néhrada soufasného zaffzen{ pro hrubovin{ povrchu vloZenych vilcd novim zafizenim,
odpovidajicim technickou Urovnl a vykonem novk lince na kompletni ebrobeni vioZe-

mérové [oufasny |stav po
jedn. stav realizaci
27.Y Casové vyuzit{ adkladnich prostFedkd hod., 4160 4160
27.10
27.1¢
27.2l Technické (vykonové) parameiry ks 160000 | 280000
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28 | Prostor hodnocent )
. _ Soutasny |Srowndvaci |>tav po Imény realizaci
23 {Néroky a uginky {roini) stav zékladna  [realizaci [SpooinT Trelotivnd
. ] 2 3 4 5
30 |Vykony ( 1 = 1,75) ks 160000 | 260000 | 280000 120000
< 31 |Polet pracovniki 4 1 2 -2 -5
9131.1] Potet dEiniki 4 1 2
_‘g’ 31.2| Podet diiniki v hiavni sm, 2 3,5 1
[8[37 [Roeficient sa¥rinost] — 2 x 2
lgP_[5Potreba #l.energic (W) | 0,600 1,05 0,187 - 0,413 |- 0,863
5 D
=35 |
;..-"é 36 |Pedlahovéd plobha (w 48 x 36 x
39
HEm
2] N
gl |4
21 42
| {13
Ty
44.}
b
145 ~
a4 |Odpisy ze 2P celkem 0 0 240 + 25 + 240
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‘80‘
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50 | . —
5} Dy porizovaci hodnote 1652 00 ¥ 2650 T 1530
|52 |Nakladavd ndvratnost (3800- 75) / 691,5 = 5,1 Tet | 5,1
%3 [Stupen nmikladove nkvrainobi - stupen| 3,5 |
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