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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes diku odlitku 27 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes diku odlitku 27 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes diku odlitku 27 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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ZAvislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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ZAvislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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ZAvislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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ZAvislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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ZAavislost dilatace a teploty fase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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ZAvislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 675 °C, tlouka dfiku odlitku 27 mm.

Ta0 0,2
o
600
T-02
500
104
400 =
= 106 E
3 E
L) o
2 & | —tepinta
= £
£ 300 T 08 g —dilatace
1
200
1,2
100
1.4
a 1.6
0,0 100,0 2000 3000 400,0 500,0 600,0 700,0 800.0 Q00,0

Cas [s]

Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT €8i, teplota liti 675 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 675 °C, tlouka dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT €8i, teplota liti 675 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.




700

600

500

=
=)
=

Teplota[°C]

[
fe=]
=1

200

100

Priloha 1 - pokratovani

02

+-02

1 -04

T -0.6

T-08

00

2000

4000

600,0

Cas [s]

8000

1000,0

12000

-1.8
14000

Dilatace [mm]

——teplota

—dilatace

Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 675 °C, tlouka dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT €8i, teplota liti 700 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 700 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT €8i, teplota liti 700 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 700 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT €8i, teplota liti 700 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
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slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 725 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,

slévarenska forma z CT €8i, teplota liti 725 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 725 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT €8i, teplota liti 725 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 725 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT ¢8i, teplota liti 700 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT s8i, teplota liti 700 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty ase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT ¢8i, teplota liti 700 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT s8i, teplota liti 700 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty ase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT ¢8i, teplota liti 700 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT s8i, teplota liti 725 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT s8i, teplota liti 725 °C, tlouka driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT s8i, teplota liti 725 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 725 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT s8i, teplota liti 725 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.

700 Ty :
\\
500 \ -
f —v—n \'
| \ -
500 ’
‘ 0,80
400 |
| E
| E
| 0,80 ©
| g —teplota
g .
300 | d‘latace
1,00
) - e,
- \ |
100 e e
e
| 1,60
0.0 50,0 1000 1500 2000 250,0 3000 3500 4000 4900
Cas[s]

Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.



Priloha 1 - pokratovani

700 0,20

T 0,00

B0
'I-—.
1 -0,20
500 |\

| \ \ + -0.40

400 =
o 0,60 E
o E
b (1)
2 ® | teplota
s 1 080 dilat
2 200 < = ilatace
\\
% ¥
o T -1.00
200 S
S i T+ -1.20
100 — —
T | a)
a 1,60
0.0 100,0 200,0 3000 400,0 5000 600,00 T00.0 8000
Cas [s]

Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova

slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova

slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.

700 0,20

500

‘ \ \ + 040

400 =
o 0,60 E
3 E
] o
2 & | —tepinta
& 0,80 % ik
~ 300 = ilatace
b T -1.00
200
T-1.20
100
+ 140
0 1,60
0.0 100,0 2000 300,0 400,0 500,0

Cas [s]

Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12, kovova

slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12, kovova

slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes diku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12, kovova

slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12, kovova

slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes diku odlitku 27 mm.

0,0

T02

1 -04

T -0.6

T-038

00

100,0

2000

300,0

400,0
Cas [s]

5000

500,0

-2,0
7000

Dilatace [mm]

—teplota

—dilatace

Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12, piskova

slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.




Priloha 1 - pokratovani

700 :
o -
500
+-0.2
500 | C -
‘ \ +-04
‘I‘ T -086
— 400 \
gl-) N
| . T-08
]
o
2 300
T-1.0
200 :
-\\-\___‘7 [
. i — AT
—— — r-1.6
=SS |
| 18
0,0 50,0 1000 150,0 2000 250,0 3000 3500 400,0 450.0 s0e

700

600

500

400

Teplota[°C]

200

100

Cas [s]

Dilatace [mm]

——teplota

—dilatace

Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12, piskova

slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.

0,0

\ TR

1 -04

T -0.6

T-038

00

=20
50,0 100,0 150,0 2000 2500 300,0 3500
Cas [s]

Dilatace [mm]

—teplota

—dilatace

Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AlSi12, piskova

slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.




Priloha 1 - pokratovani

700 0,0
N
B00 \
| \ +-0.5
500 4 ,%N
O\
3 10
. 400 =
3 E
s ™
° \ H ——teplota
0 b L PR
~ 200 = latace
\ 15 ©
200 )
-2
100
0 2.5
0.0 100,0 200,0 300,0 4000 500,0

Cas [s]

Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.



Priloha 1 - pokratovani

700 0
‘ 02
500 \
M| +-04
|
\
I
500 T +-08
i
I
‘L T -0.8
400 +— =
= £
o E
L] il (1)
o E ——teplota
E_ 300 \"I g — dilatace
‘ +-12
\
200 S Tl
I
e H 16
100 ine S —
s R S D H-1.8
0 &)
0 200 400 600 300 1000 1200
Cas [s]

Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova

slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, kovova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltke driku odlitku 7 mm.
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slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 675 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5,
slévarenska forma z CT €8i, teplota liti 700 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 725 °C, tlou%a dfiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5,
slévarenska forma z CT s8i, teplota liti 700 °C, tlouka driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 725 °C, tlou%a driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, piskova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes diku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes diiku odlitku 27 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnutfistého hliniku Al99,5, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, tltkes driku odlitku 7 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 675 °C, velikost odlitku @40 mm.

700

600

500

=
o
=1

Teplota[°C]

L
<
(=

200

100

T 0,10

T 0,05

=1
o
o

T -0.05

—teplota

—dilatace

Dilatace [mm]

o
o

T -0,15

T -0,20

-0,25

00

20000

25000

Zavislost dilatace a teploty gase pi tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT ¢, teplota liti 700 °C, velikost odlitku @40 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 725 °C, velikost odlitku @40 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 675 °C, velikoslited @40 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 700 °C, velikoslittd @40 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg, piskova
slévarenska forma, teplota liti 725 °C, velikoslited @40 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT $8i, teplota liti 675 °C, velikost odlitku @50 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
slévarenska forma z CT ¢, teplota liti 700 °C, velikost odlitku @50 mm.
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Zavislost dilatace a teploty gase i tuhnuti a chladnuti slitiny AISi12CuNiMg,
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Priloha 3 - pokratovani
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Priloha 4

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réitko 100um), odlito do kovové slévarenske formy,
teplota liti 675 °C, tlou¥ka stny odlitku 27 mm, tvrdost 103 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do kovové slévarenské formy,
teplota liti 700 °C, tlou¥ka seny odlitku 27 mm, tvrdost 87 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réitko 100um), odlito do kovové slévarenske formy,
teplota liti 725 °C, tlou¥ka setny odlitku 27 mm, tvrdost 86 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 675 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm, tvrdost 100 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z CT
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm, tvrdost 78 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm, tvrdost 87 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z CT
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 7 mm, tvrdost 90 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 7 mm, tvrdost 93 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AISi12CuNiMg (réitko 100pum), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 675 °C, tlouka stny odlitku 27 mm, tvrdost 93 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm, tvrdost 93 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AISi12CuNiMg (réitko 100pum), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm, tvrdost 93 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 7 mm, tvrdost 96 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z CT
smesi, teplota liti 675 °C, tlouka stny odlitku 40 mm, tvrdost 81 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 675 °C, tlouka stny odlitku 50 mm, tvrdost 72 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AISi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z CT
smesi, teplota liti 675 °C, tlouka stny odlitku 60 mm, tvrdost 86 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 40 mm, tvrdost 86 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z CT
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 50 mm, tvrdost 81 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 60 mm, tvrdost 73 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z CT
smesi, teplota liti 725 °C, tlouka stny odlitku 40 mm, tvrdost 94 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 725 °C, tlouka stny odlitku 50 mm, tvrdost 85 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z CT
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 60 mm, tvrdost 86 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 675 °C, tlouka stny odlitku 40 mm, tvrdost 90 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AISi12CuNiMg (réitko 100pum), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 675 °C, tlouka stny odlitku 50 mm, tvrdost 77 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 675 °C, tlouka stny odlitku 60 mm, tvrdost 76 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AISi12CuNiMg (réitko 100pum), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 40 mm, tvrdost 84 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 50 mm, tvrdost 84 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AISi12CuNiMg (réitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 60 mm, tvrdost 82 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 40 mm, tvrdost 72 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AISi12CuNiMg (réitko 100pum), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 50 mm, tvrdost 78 HV.

Struktura slitiny AlSi12CuNiMg (réfitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 60 mm, tvrdost 70 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12 (nititko 100um), odlito do kovové slévarenskeé formy, teplota lit
675 °C, tlouska stny odlitku 27 mm, tvrdost 73 HV.

Struktura slitiny AlSi12 (nffitko 100um), odlito do kovové slévarenské formy, teplota lit
700 °C, tlouska stny odlitku 27 mm, tvrdost 69 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12 (n¥itko 100um), odlito do kovové slévarenskeé formy, teplota lit
725 °C, tlouska stny odlitku 27 mm, tvrdost 75 HV.

Struktura slitiny AlSi12 (nstitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT &si teplota
liti 675 °C, tlougka stny odlitku 27 mm, tvrdost 67 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12 (nétitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT &s1) teplota
liti 700 °C, tlougka stny odlitku 27 mm, tvrdost 73 HV.

Struktura slitiny AlSil12 (nstitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT &si teplota
liti 725 °C, tlougka stny odlitku 27 mm, tvrdost 75 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12 (nétitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT &s1) teplota
liti 700 °C, tlougka stny odlitku 7 mm, tvrdost 72 HV.

Struktura slitiny AlSi12 (nstitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT &si teplota
liti 725 °C, tlougka stny odlitku 7 mm, tvrdost 70 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12 (n¥titko 100um), odlito do slévarenské formy z piskovéesm
teplota liti 675 °C, tlou¥ka stny odlitku 27 mm, tvrdost 68 HV.

Struktura slitiny AlSi12 (néfitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskovéssm
teplota liti 700 °C, tlou¥a stny odlitku 27 mm, tvrdost 70 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12 (n¥titko 100um), odlito do slévarenské formy z piskovéesm
teplota liti 725 °C, tlou¥ka stny odlitku 27 mm, tvrdost 66 HV.

Struktura slitiny AlSi12 (néfitko 100um), odlito do slévarenské formy z piskovéssm
teplota liti 700 °C, tlou¥ka stny odlitku 7 mm, tvrdost 72 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Struktura slitiny AlSi12 (n¥titko 100um), odlito do slévarenské formy z piskovéesm
teplota liti 725 °C, tlou¥ka setny odlitku 7 mm, tvrdost 70 HV.

Strukturacistého hliniku Al99,5 (r&¢itko 100um), odlito do kovové slévarenské formy,
teplota liti 675 °C, tlou¥ka stny odlitku 27 mm, tvrdost 27 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Strukturacistého hliniku Al99,5 (ri¢itko 100um), odlito do kovové slévarenské formy,
teplota liti 700 °C, tlou¥ka stny odlitku 27 mm, tvrdost 26 HV.

Strukturacistého hliniku Al99,5 (r&itko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 675 °C, tlouka stny odlitku 27 mm, tvrdost 25 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Strukturagistého hliniku Al99,5 (rétitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm, tvrdost 23 HV.

Strukturacistého hliniku Al99,5 (r&itko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm, tvrdost 22 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Strukturagistého hliniku Al99,5 (rétitko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 7 mm, tvrdost 25 HV.

Strukturacistého hliniku Al99,5 (n&itko 100um), odlito do slévarenské formy z CT
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 7 mm, tvrdost 27 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Strukturagistého hliniku Al99,5 (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z piskové
smesi, teplota liti 675 °C, tlouka stny odlitku 27 mm, tvrdost 23 HV.

Strukturacistého hliniku Al99,5 (n&itko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm, tvrdost 27 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Strukturagistého hliniku Al99,5 (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z piskové
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm, tvrdost 25 HV.

Strukturacistého hliniku Al99,5 (n&itko 100um), odlito do slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 7 mm, tvrdost 25 HV.



Priloha 4 - pokratovani

Strukturagistého hliniku Al99,5 (réfitko 100um), odlito do slévarenskeé formy z piskové
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 7 mm, tvrdost 23 HV.



Priloha 5

<

20.0kV 17.0mm x2.20k SE(M)

Lomova plocha odlitku ze slitiny AlSi12CuNiMg, ottlido kovoveé slévarenskeé formy,
teplota liti 675 °C, tlou¥ka stny odlitku 27 mm.

20.0kV 16.0mm x220 SE(M)

Lomova plocha odlitku ze slitiny AlSi12CuNiMg, otflido kovové slévarenské formy,
teplota liti 725 °C, tlou¥ka stny odlitku 27 mm.



Priloha 5 - pokratovani

20.0kV 16.6mm x220 SE(M)

Lomova plocha odlitku ze slitiny AlSi12CuNiMg, ottlido slévarenskeé formy z CT &s,
teplota liti 700 °C, tlou¥ka stny odlitku 27 mm.

L \I 1
200um

Lomova plocha odlitku ze slitiny AlSi12CuNiMg, ottlido slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 675 °C, tlou%ka stny odlitku 27 mm.



Priloha 5 - pokratovani

20.0kV 17.8mm x450 SE(M)

Lomova plocha odlitku ze slitiny AlSi12CuNiMg, otflido slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 700 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm.

> ~

20.0kV 17.0mm x250 SE(M) 200um

Lomova plocha odlitku ze slitiny AlSi12CuNiMg, ottlido slévarenské formy z piskové
smesi, teplota liti 725 °C, tlou%a stny odlitku 27 mm.



