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UvoD

Odévni firmy v dne$ni dobé usiluji o maximalni uspokojeni ptani zdkaznika pii
minimalnich nakladech a case ve vysoké kvalité. Aby toho byly schopny firmy
dosahnout, snazi se vyrobu pln¢ automatizovat.

Automatizace se uskuteciiuje pomoci specialné vytvotfenych programi. Pouzitim
téchto programti odpada rucni prace a usetii cas v téchto oblastech vyroby: polohovani,
nakladani, vyiez, atd.

Pro usSetfeni finan¢nich prostiedkli, byly vyvinuty programy na napldnovani celé
vyroby vcetné kalkulaci. Pro tento ucel slouzi software Optiplan a Gerber Planner, na
coz je zaméfena tato bakalarska prace.

Jejim ukolem bylo ukéazat, jak se planuje vyroba pomoci softwaru Gerber Planner.
Podle téchto udajt se nakupuje potfebny materidl, vytvaii se plan pro stfihace, polohare,
vyfez a pro sklad, pro né¢z slouzi vystupy z programu. Dale si software vytvaii
databanku jiz naplanovanych zakdzek, coz ulehcuje praci pifi zadani podobnych
objednavek, kdy se nemusi vytvaret zcela novy plan.

DalSim cilem této prace je popsat, jak tento program funguje a vytvofit
srozumitelny postup.

Jeji hlavni naplini je zhotovit kalkulace na vybrany odévni vyrobek, kterym je

damsky plast, a to jak na material rozlozeny, tak material v pichybu a porovnat je.



1 CHARAKTERISTIKA JEDNOTLIVYCH FAZI VYROBY
V ODEVNIM PRUMYSLU

Vyroba kvalitnich a modnich odévi, které nevyzaduji velkou péci a uspokoji
stoupajici naroky obyvatelstva, je podminéna trvalym rozvojem techniky a technologie.
Velky vyznam ma racionalizace spotfeby materidlu jako ¢lanek piipravy komplexniho
oddélovaciho procesu. Cilem hotoveni optimalnich stfihovych poloh je takové sestaveni
stithovych Sablon jednoho vyrobku nebo kombinaci vyrobki, aby na jedné strané
odpovidaly platnym ustanovenim o jakosti, na druhé strané vSak mély minimalni
spotfebu materidlu.

Sled ¢innosti, pro pfesné zafazeni procesu polohovani vramci celého
projektovani odévniho vyrobku, kterymi musi kazdy odévni vyrobek projit az po jeho

vystiizeni, vypada takto:

WNavrh modelu

}

Konstrukee stiithi

Y

Normovini spotfeby materidlu

¥

Komeréni jednani

Y
Optimalizace objednavek

¥

Stuptfiovani a hotoveni sadv stfihoviych Sablon

Y

Optimalizace stithove polohv a hotoveni stithovyvch poloh

¥
Optimalizace vvstiihu

{

vystiih

Obr. 1: Sled ¢innosti a utvart pfi projektovani odévniho vyrobku az po jeho vystiizeni

[2]
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1.1 POLOHOVANI

Polohovani je pokladani stfihovych $ablon na odévni material s cilem doséhnout
optimélniho vyuziti plochy textilie. Urenim spravné polohy jednotlivych stfihovych
Sablon se zajisti nejen potifebna a pozadovana kvalita vyrobku, ale i minimalni spotieby
odévniho materidlu. Nakreslena stfihova poloha se nazyva POLOHOVY PLAN.
Polohuji se stiihové Sablony. Stfihové Sablony jsou stiihové dily s pfidavky na Svy a
S ptisluSnymi znackami, tj. dira na zavésSeni Sablony, vrty, pozicni znacky.

[1]

1.1.1 ZASADY A PRAVIDLA POLOHOVANI

1. Spravné ulozeni stiithového dilu na material podle referencni linie, tj.

rovnobézné s osnovou nebo sloupkem pleteniny.

2. Respektovani pouzitého materialu s ohledem na vzor a vlas.

A) VZOR - u materidlu bez vzoru je mozné stiihové dily umistovat do stiihové

polohy i oto¢ené o 180°, tim se zajisti Uspora materialu.

- u_materidlu se vzorem (k&ro nebo prouzek) je nutné dodrZovat

navaznost vzoru ve stanovenych Clenicich spojovacich Svech. Mtize

se jednat o jednosmérny vzor nebo oboustranny vzor.
B) VLAS - je nutné klast vSechny stiihové dily smérem, resp. proti sméru
vlasu, to plati i u né€kterych materialtt s vyraznou strukturou

povrchu, napt. lesklé materidly apod.

3. Minimalizace technologického odpadu
- Obecné plati: ¢im vice velikosti a druhti je obsazenych ve stfihové
poloze, tim vyhodné&jsi Ize stfihové Sablony rozlozit a tim snizit

spotfebu materialu.

11



4. Zohlednéni technologie vystiihu, od které zavisi bezpecnostni vzdalenost:

Cutter

0-1 mm

Rucéni vyiez 5mm

Technicka konfekce 15 mm

5. Vyuziti $itky materialu, poloha nesmi obsahovat pevny kraj materialu.

[1]

1.1.2 ZPUSOBY POLOHOVANI

Vychozim bodem pro sestavovani stfihové polohy je sada stfithovych Sablon pro

kazdou fazénu a kaZzdou velikost. Tuto sadu stifihti lze zhotovit interaktivné nebo

automaticky.

[2]

1) Sestaveni optimalnich stithovych poloh se stfihovymi Sablonami ve skutecné

velikosti:

Vyhoda tohoto zptisobu polohovani spociva ve velké presnosti, je
nenaro¢ny na technické vybaveni, ma tedy nizké vstupni nédklady

K nevyhoddm patii fyzickd naroc¢nost pii manipulaci, zabrani
velkych ploch pracovnimi stoly a u velkych poloh je Spatny

piehled
[1]

2) Sestaveni optimalnich stfihovych poloh se zmensenymi stfihovymi $ablonami:

Malé Sablony jsou vétSinou zhotovovany v métitku 1:5 nebo 1:4
Pifi tomto zplUsobu odpadaji nevyhody z prvniho zplisobu a
zachovavaji se nizké vstupni naklady

Nevyhodou je nedostatena ptesnost pro urceni spotieby

materialu

[1]
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3)

Sestaveni optimalnich sttihovych poloh pomoci pocitacové techniky:
- Tento zpiisob je rychly, pfesny a jednoduchy, ale naroény na
technické vybaveni

[1]

1.1.3SYSTEMATIKA POLOHOVANI

Systematikou polohovani se rozumi uspofadani stfihovych Sablon ve stfihové

poloze v zavislosti na fazong, textilnim materialu (druh, dezén, §itka, jakost, atd.) a

technologii oddélovani a spojovani. Pfi nastavovani stfihovych Sablon do stfihové

polohy se v praxi pozivaji rizné metody nakladani.

1)

2)

3)

[2]

Jednopolohy - je to kompletni sada stfihovych dild pro jeden vyrobek.
Z hlediska vytéznosti je vétSinou nevyhodnd, proto se vyuziva kombinaci,
piipadné nasobkt velikosti jednotlivych vyrobkd.

[1]

Vicepolohy — obsahuji kompletni sadu sttihovych dili pro vice vyrobkiu. Muze
byt pro jeden druh vyrobku ve vice velikostech, vice druhi vyrobku v jedné

velikosti nebo pro vice druhti vyrobkii v riznych velikostech.

[1]

Zrcadlové usporadand stiihova poloha (materidl v ptehybu) — obsahuje

kompletni sadu sttihovych Sablon. Dily pravé i levé jsou uspotfadany zrcadlové a
mohou byt navzdjem posunuty ve sméru osy x a y. Zrcadlové uspotradani
vyzaduje nakladani lic na rub, popiipadé rub na lic, po vlasu a kompletni sadu
sttthovych Sablon. Vzhledem k témto zplUsoblim nakladani se tato stfihova

poloha velmi dobte hodi pro pouziti nakladacich stroji.

[2]
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Obr. 2: Zrcadlove usporadana stiihova poloha

4) Jednostranné uspoiadana stiihova poloha (materidl v pichybu) — pouziva se jen

pro polovinu stfihovych Sablon (se v§emi pravymi nebo vS§emi levymi soucastmi
— obr. 3). Soucasti pottebné ke kompletovani vyrobku jsou v protéjsim listu
vrstvy. Piednosti takového uspotadani stiihové polohy spocivaji v dokonalém
kryti oddélenych casti. Mimoto je tfeba jen polovi¢ni sady stithovych Sablon.
Témito zplisoby naklddani se miize pfiznivé ovlivnit spotieba materidlu u
odévniho vyrobku. Nevyhodou takového uspotfddani stfihové polohy spocivaji
ve zvysené potiebé cCasu pii pouziti nakladacich stroju. Pii sestavovani
stithovych poloh se pouzivaji stiihové polohy s jednou velikosti nebo s nékolika
velikostmi. Prizkum ukdazal, ze pfi sestavovani stiihovych poloh s nékolika
velikostmi, lze snizit nejen spotiebu materidlu, ale i ztraty pfi oddélovani na
zacCatku a na konci vrstvy. Podle usporadani stiihovych Sablon se u stfihovych
poloh s nékolika velikostmi rozliSuji fetézové uzaviené stiihové polohy (obr. 4),
fetézové prolinajici se stiihové polohy (obr. 5) a smiSené stiihové polohy
(obr.6). Zatimco u fetézovych stiihovych poloh lezi stiihové Sablony za sebou, u
fetézovych prolinajicich stfthovych poloh pfechézeji stithové Sablony do sebe. U
smiSené¢ stithové polohy jsou soucasti bez ohledu na rtiznou velikost co
nejvyhodnéji rozmistény v celém stithovém obrazci.

[2]

Obr. 3: Jednostranné uspotadani stiihové polohy
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Obr. 6: Smisené stfihové polohy s vice velikostmi

1.2 NAKLADANI

Pfi nakladani se musi davat pozor na posouvani vrstev v nalozi. Mezi jednotlivymi
vrstvy dochazi k pusobeni tiecich sil, které ovliviiuji posuv vrstev v nalozi. Tieni je
ovliviiovano hladkosti povrchu a druhem §itého materidlu.

Nakladani se provadi ruéné, mechanizované nebo automatizované.

1) Ru¢né - provadi se horizontalné na stolech

2) Mechanizované — k mechanizovanému nakladani se pouzivaji nakladaci voziky.

Voziky miiZzou byt pohanény ru¢né nebo elektricky.
3) Automatizovan¢ — nakladani se provadi pomoci nakladacich stroju

[1]
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1.2.1 ZPUSOBY NAKLADANI

Odévni materialy se zasadn¢ vrstvi tak, aby licni strana byla pfi prvnim naloZeni
viditelna.
V odévni vyrobé se rozeznavaji ¢tyii druhy nakladani, a to: LL orientované, LL

neorintované, LR orientované, LR neorientované.

A) LR orientované¢ — pouZivd se na vlasovy, vzorovany material. Vyhodou
tohoto zpusobu je stala kontrola nad licni stranou. AvSak pfi nepiesném
vyfezu mize dojit k tomu, Ze si parové dily nebudou odpovidat. Je to

nejpomalej$i zptisob nakladani. Carkované §ipky znamenaji chod naprazdno.

vy 72 ;
P T

‘— —————————————————————— - ‘—Il

PP

> e

O R — e SEES
P g g g A

b -|-|-|.-..|_.|_.|_.|’:.i._.|_.|_p_|.

Obr. 7: LR orientovany zpusob nakladani

B) LR neorientované — tento zplsob se pouziva na vzorovany material.
NepouZziva se na vlasovy material a je zde stala kontrola nad licni stranou.

Otoceni hlavy

X

Obr. 8: LR neorientovany zpusob nakladani

C) LL orientovan¢ — pouZzivéa se na vlasovy, vzorovany nebo jednostranny vzor.

Mize se nakladat na vSechny materidly a stiihaji se oba dily. Tento zptsob

wewvr

it
r— OO
— T T
- Lliiinisis —

Obr. 9: LL orientovany zptsob nakladani
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D) LL neorientovan¢ — pouziva se na jednostranny material, pravidelné
vzorovany material, ktery nemd rozliSen rub a lic. Déale se pouZivd na
material v plné S$iti a duty uplet. Nepouziva se na vzorovany a vlasovy
material. Ma nejkrat$i manipula¢ni ¢as a neni zde stald kontrola nad licni

stranou. Muze se nakladat nepferusované nebo s ostfihem.

< X

v

VAl T FFrs

Obr. 10: LL neorientovany zpisob nakladani
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2

2.1

OPTIMALIZACE VYROBY S VYUZITIM OPTIPLANU

CHARAKTERISTIKA OPTIPLANU

Systém Optiplan je programové vybaveni, pomoci né¢hoz asi 300 vyrobct odévi

fidi svoje stiiharny. Zahrnuje vice nez 50 programd.

1)

2)
3)

4)

5)

6)

7)
8)

9)

Poskytuje moznost komplexniho feSeni a planovani vystiihu véetné kalkulace
naklad a spotieby materialu, pii dosazeni vyraznych tspor Zivé prace a
materialu.

Automaticky planuje stithové polohy pro pokryti vyrobni zakazky.

Zohlediuje vSechny technologické podminky pro vystfih, nastavené uzivatelem
v parametrické tabulce — pouzitou nakladaci technologii, rozméry stold, metodu
nakladani, maximalni vysSku naloze. Parametrické tabulky obsahuji velikostni
sortiment, fiktivni obvody a plochy stfihovych dila, fiktivni vytéznost a
spotieby, charakter materialu, skutecnou $itku materidlu apod. Tyto informace
jsou zakladem pro automaticky vypocet ndvrhu poloh v systému Optiplan.
Systém automaticky zpracuje plan vystiihu ve formé piesnych a podrobnych
instrukcich véetné grafického zobrazeni néloze.

Vypocita ke kazdé zakazce naklady vSech metod naklddéani a porovna je. Vybere
Spocita spotiebu materidlu, ¢as naklddani a fezani, naklady a velikostni
sortiment pro kazdou néloZ a celkem na vyrobni zakézku.

Automaticky provadi optimalizaci pfifazeni roli k jednotlivym nélozim.
Spotfebovany material automaticky odecitd ze skladové evidence, zbytkové
metraze vraci do skladové evidence.

Obsahuje integracni program, ktery zakazky na stejnou fazonu s pouZzitim
odpovidajiciho materialu spoji dohromady. Zakézky vSak musi mit stejny okruh

velikostniho sortimentu.

10)Umoznuje vyuziti polohy ze staré zakazky do nové v piipadé, ze se jedna o

stejnou fazonu. Jejich uplatnéni je vSak optimalizovano podle nékladovych

kritérii.

18



11)Polohy jsou archivovany v knihovné poloh. Kromé této knihovny se muze
pouZzit knihovna pro nez&douci kombinace velikosti. Program v ni vyhleda
kombinace, kterym se ma vyhnout.

12) Vystupem ze systému Optiplan jsou informace, které se doplni do pland na
oddé¢leni rozpisu vyroby. Toto odd¢€leni rozesild kompletni plany po podniku: do
skladu, na dispecink, na stfiharnu, kde pracovniky stéiharny informuje o technice
vyfezu a technologii naklddani. Obsahuje seznam vSech poloh, kombinace
velikosti, pocet listi a kusii vyrobki, délka polohy a naloze, spotieba materialu.
Zavér tabulky uvadi celkovy pocet kusti, délku polohy, spotfeby materidlu na

celou zakazku.

Optiplan podporuje datova rozhrani pro vSechny nejznaméjsi automatizované systémy
CAD pro stupnovani a polohovani (Gerber AM-5, Accumark 300, Lectra, Investronica,
Microdynamics, Assyst). Dale podporuje datové Fizeni pro automatizované nakladaci

stroje vSech nejznaméjSich vyrobceti (Kuris, Bullmer, Setec, Ima, atd.)

2.2 METODY NAKLADANI

Metody nakladéani, které Optiplan pouziva pfi porovndvani nejvhodnéjsi metody

v v

Neietézova naloz — pouZiva se u jednobarevného dezénu pii velkém poctu kust.
Z hlediska vysokych nakladii na zpracovani je nefetézova naloz neefektivni u
vicebarevného dezénu. Vytvaieji se samostatné naloze pro jednotlivé dezény a polohy,

naloZze maji rozdilnou vysku a délku.

Obr. 11: Nefet'ezova naloz
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Retézova naloZ (blokova) — naloZe maji stejnou vysku, ale rozdilnou délku.

Néklady na polohovani jsou pomérné nizké.

Obr. 12: Ret&zova naloz

Jednostranné stupnovita naloz (kaskada) — pii této naloZi dochazi k casové

usporte fezani a k zvyseni ucinnosti polohovani.

Obr. 13: Jednostranné stupiiova naloz

Oboustranné stupnovita naloz (pyramida) — zde je nejvEtsi tspora materialu a

Casu potfebného na déleni. Rozdilna je vyska i délka u jednotlivych listii naloze.

Obr. 14: Oboustranné stupiiova naloz

[1]
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3 PLANOVANI VYROBY POMOCI SOFTWARU PLANNER
FIRMY GERBER TECHNOLOGY

3.1 FIRMA GERBER TECHNOLOGY

Firma Gerber technology byla zaloZena roku 1968 Josephem Gerbrem. Gerber
Technology pifinasi 40 let zkuSenosti a snazi se spliiovat naro¢né pozadavky nejen pro
modni primysl, ale 1 v textilnim, automobilovém, nabytkatském, leteckém (interiéry) a
kosmetickém primyslu.

[3]

V Ceské Republice ma Gerber Technology zastoupeni ve firmé Zadas spol. s. .
0., ktera na Ceském trhu ptisobi od roku 1990. Jsou dodavatelé strojii a sluzeb hlavné v

sektoru odévniho a automobilového primyslu.

[4]

3.2 SOFTWARE GERBER PLANNER

Cilem softwaru Gerber Planner je zhotovit celkové kalkulace a vytvofit informace

pro stiitharnu, vytéznost materidlu, celkovou potfebnou délku materialu a pocet poloh.

SOFTWARE GERBER PLANNER:
- Lze spustit samostatné nebo ve spojeni s Accumarkem
- Je mozné urcit nastaveni pro naklady, ¢asy a vyrobu
- Zpracovava male i velké zakazky
- Dokaze pracovat s vice variacemi velikosti
- Optimalni feSeni je zalozené na vyrobnich potebach
- Vytvéfii instrukce pro nakladani
- Vytvafi informace o cenach
- Je dostupny ve vice jazycich

[5]
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4 SIMULACE PROGRAMU PLANNER PRI VYROBE
VYBRANEHO ODEVNIHO VYROBKU

Pied zahajenim prace v programu Gerber Planner je zapotiebi mit pfipraveny stfih

vybrané¢ho odévniho vyrobku.

4.1 PRIPRAVA STRIHOVYCH DIiLU PRO SOFTWARE GERBER PLANNER

Ptiprava spoc¢iva ve vybrani stfihové dokumentace, jeji digitalizaci, zpracovani v

CAD systému a polohovani v AccuMarku.

1) Stiihova dokumentace — fazona, ktera byla vybrana, obsahuje 11 dili. Jedna se o
damsky mirn¢ rozsifeny plast, ktery je podélné ¢lenény na piednim 1
zadnim dile. Ktéto fazon¢ byla zpracovana stupiiovaci tabulka, jejiz

hodnoty jsou k nalezeni v piiloze 1.

2) Digitalizace stfihové dokumentace — dokumentace byla nadigitalizovana do
pocitaée pomoci digitizéru. Pfi digitalizaci se nesmi zapomenout na
veskeré zastiihy a znacky. JelikoZ byly nékteré stiihové soucasti dlouhé a
nevlezly by se do vyhranéného mista pro digitalizaci na digitizéru, bylo
nutno si na nich vyznacit délici linii. Timto vznikly dva dily, které se pak

v CAD systému upravily a spojily.

3) Zpracovani stiihové dokumentace v CAD systémech — rozpojené dily se spojily
v délicich liniich. Linie stfihovych dili bylo nutno vyhladit a srovnat.
Dale se musely zkontrolovat délky jednotlivych dila v liniich, které se
budou seSivat k sob&, popiipadé tyto délky srovnat. Dalsi krok v CAD
systémech spocival ve vystupniovani jednotlivych stfihovych dili podle

zjisténych hodnot (obr. 15).
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Obr. 15: Vystupiovani stiihovych Sablon

Po vystuptiovani nasledovalo ptfidani Svovych zalozek. Po ptidani
Svovych zalozek bylo tfteba zaménit vnéjsi linie za vnitini (obr. 16), aby

ze stfihovych dila vznikly Sablony, které se pouzily pro polohovani.

Obr. 16: Zména vnéjsich linii na vnitini
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4) Polohovani stfihovych Sablon — Polohovani ma 5 krokii a provadi se

v AccuMarku Explorer.
1. Krok

V prvnim kroku se vybird model. Model je skupina stithovych dilt, které tvori

kompletni vyrobek.

[6]

Tyto dily je potfeba nacist do tabulky. Také se musi urcit, o jaky material se
jedna, zda je vrchovy, podSivkovy nebo vyztuzny. V tomto piipadé se jedna o material
vrchovy a je oznaceny pismenem ,,v*.

Dale se urcuje, kolikrat se dil v polohovani objevi. Pod symbol -- se jednic¢ka
zapisuje vzdy (poloha je vytvarena na materidl v pfehybu). Pokud je poloha vytvarena
na rozlozeny material a je potfeba dil polohovat dvakrat, zapiSe se jednicka i pod
pismeno X.

Material a pozice musi byt napsana ke v§em diltim, které byly naéteny (obr. 17).

¥ Model- - Metricka EEX

Soubor Upravit Zobrazt Yelby Hapoveda
DEsaElth $ @ & ErEE S 7
s

Popis:

Default Volby ~

[PLasTER

o

. Obrazek |Kategorie P Pozice Pul Dyn|Prid| X Srazl Rozt. | ¥ Srazl.Rozt. |~
Hazev Dilu o b |Popis Dilu(Pritep, MM.‘ T v T &g el o %) o
1 |BB-EPD3-ST [=——==r|Pe1 | Zadny I
2 |BB-BID3ST [=——=——*|p0 r |« 1 Fadny ~
3 |BB-LIMECST D BE-LIMEC r v 1 Zadny ~
4 |BB-PD3-ST E BE-PD r |« 1 Fadny ~
5 |BB-PODS3-ST ——7|eB-roDS r v 1 Fadny ~
6 |BB-SR-ST — . |eEsr v | | Fadny ~
— — 3 ~

<[> \Medel £3al1 [

Prioraven Celkem valeb 1 UM

Obr. 17: Tabulka pro Model
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2. Krok

V kroku dvé se vybiraji anotace (Obr. 18). Anotace jsou volitelné popisy, které
jsou pii vykresleni na plotteru zapisovany uvniti dilu a v zahlavi polohy.

[6]

B Anotace - C:WPLAST OOWLASTRRZ
Soubor  Uprawit Zobrazt  Napoveds
Do ¥ @\ & ?

Popir.

Psasar L LS

Obr. 18: Anotaéni tabulka

3. Krok

Tieti krok spoCivd ve vytvoreni parametrické tabulky pro zastiih (obr. 19).
V parametrické tabulce zastiihi je definovan typ a velikost zastfiht, které budou
umistény na stfihovych dilech. Kazd4 parametrickd tabulka zastfihti mize definovat 5
riznych typu zastiiht. Celkovy pocet zastiihu, které AccuMark rozlisuje, je 6 (obr. 20).

[6]

2 Zantrih - C:APLAST-HEWDLAS THRZ - Matricka
Soubor Upravk  Zobrast  Hapaveds
CFsadd DB &8 ¢

Typ Zautribu 1 Obvotdoua sirka | nian sika ! Hioubka ~

T

T

i
Fiiy

§

i

i

T

(Rl

[¢

L

1

i
H
L

i

Obr. 19: Parametricka tabulka pro zastiih
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Rovay T-zastith  Vnitini Vnej Vnitfni A
zstith V.- zastih V- zésttih harnaty hranaty
Zésttih zastith

Obr. 20: Typy zasttiha

4. Krok

Ve ¢tvrtém kroku se urcuji polohové limity (obr. 21). Polohové limity stanovuji,
co vSe se da s dily provadét. Napiiklad jestli se mtze s dily rotovat o ur¢ité stupné
(90°, 180°).

V tabulce se dale urCuje zpiisob naklddani. Zda se budou pokladat dily na
material rozloZzeny nebo v ptehybu a zda se bude polohovat jednostranné, oboustranné,

jednolicné nebo oboulicné.

'|’.i}|'- 4! 4|'1".|:. B '-'|" :|.: = =|:!:|.: - :|'.'-|“ ) ’|‘|'|‘ [
W I

H
i

Obr. 21: Tabulka pro polohové limity

5. Krok

V poslednim kroku se zhotovuje ptikaz polohy (obr. 22). Piikaz polohy slouzi
hlavn¢ pro nacteni a uloZeni vSech piedeslych krokd. Musi se zde zadat nazev polohy,
anotace, polohové limity a tabulka zastfihu. Dale se zde musi zapsat ndzev typu
materialu, ktery musi byt shodny s nazvem v prvnim kroku. Pii vypliovani se nesmi

zapomenout na Sitku materialu, kterd také musi odpovidat predchazejicim krokim.
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V tomto kroku se rovnéz nacitaji velikosti, se kterymi se bude pracovat a které

se budou polohovat. Po vyplnéni se vSe ulozi a je tfeba kliknout na ikonku se zelenou

Sipkou.
15 Prikaz poloh P BBYPLASTBB2 - Metricka !E
DEsad $BE & PE S G i0 0wy |2
Naze PLASTER: Tomas Y % Prd Dy

Tup hlavni vel
Al 2 . 3 E
erace: PO Model. volby |:

Dynamic Alt 12_
e
Kod.velikosti 4 b0
ﬂ Uspesne
Velikost | - Smer A
38 adn’ -
5 Sy

Zadny
Zadny
Zadny
Zadny
Zadny
Tarim:

o w‘m|u\‘a|m‘m|—-
Y
m o
b
2

|€

o

« [ v [% Prikaz polohy 4 Konstrukce \PLASTEB2
Zpracavavam, Prosim cekejte, muM

Obr. 22: Tabulka pro piikaz polohy

Pokud je vSech pét krokd spravné vyplnéno a ulozeno, pak se na obrazovce
objevi tabulka s napisem ,,aspésné*.
Nyni je mozné zacit s polohovanim. Polohovani se muze vytvaiet bud

automaticky, interaktivné, nebo kombinaci obojiho.
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Polohy byly vytvoifeny jak pro material v pfehybu v §ifi 70cm (obr. 23), tak pro

rozloZzeny material v $ifi 140cm (obr. 24) interaktivng.

i e T Fi- ARG E - 5o A 5o

HD: FLasTeR? MHMWE Wi WDL W R W L ]nﬂu—ﬂ]um—m: MW M
. [ 5R3T g [ wfE n o mpo o ﬂW ﬂSklomt I

Obr. 23: Poloha pro material v pichybu v $ifi 70cm

¥~ Polohovani - [C: plast-bb PLASTBB1]

x|
Soubor  Upravit Zobrazit Dil 5 Poloha  Pravidla Mastroje  Mapoveds Naloy <5 i = = Pt} " (e
STErE e Tl =l S EELE R = i i EE

M LASTER Mnmnﬂt Wl ]W oL W Pl W AL W ﬂ mw MW M
o [F0asT e [ wpE nwpx wpm gm ﬂW ﬂPlek\onil oo

Obr. 24: Poloha pro rozloZeny material v $iti 140cm
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4.2 OBECNY POSTUP PRIPRAVY PLANOVANI POMOCI GERBER
PLANNER

V AccuMarku Exploreru se musi oteviit pfikaz polohy k odpovidajicimu vyrobku.
V ptikazu polohy pak nastavit polohové limity, zasttih atd. a kazdou velikost vyrobku
ulozit jednotlivé, véetné zakladni velikosti. Poté se vrétit zpatky do AccuMarku
Explorer, vybrat vSechny nové vytvofené piikazy polohy a pomoci pravého tlacitka
mysSi vybrat v nabidce ,,zpracovat polohu“. Pfikazy polohy se zpracuji, a pokud se
v nich nenachdazi zadna chyba, na obrazovce se objevi tabulka s velikostmi, u kterych je
napsano ,, uspeésné oveéteno®.

Pted samotnym planovanim je potifeba vyplnit tabulky, se kterymi pak tento
software pracuje. Tyto tabulky se nazyvaji Garment Editor, Fabric Editor, Cost Editor a
Properties.

Zakladni obraz, ktery se vyobrazi pii spusténi softwaru Gerber Planner na
obrazovce pocitace, 1ze vidét na obrazku 25. Zde najdeme veskeré tabulky, se kterymi

se bude pracovat.

Obr. 25: Zakladni obraz pii otevieni Gerber Planneru
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4.2.1 GARMENT EDITOR

Do tabulky Garment Editor se vypliuji zakladni informace o zakéazce. Na jaky
vyrobek se bude planovat, zakladni velikost, dalSi velikosti a informace o Siice

materiélu, o ndloZi, zda se bude jednat o jednopolohu ¢i vicepolohu (obr. ¢. 26).

+# Garment Editor - Untitled

File Help
D=
Bt e [ Size Information:
-~ Bage Size Information, ————— ekl Shes Fasins Size Translation
Model Model
Base Size: l—
Areafom, 2] Perim.[cm.]
I Pais 000 0.00
[~ Single Fly: 0.00 [T Head Marker Data
el 0o o [coatazn +]
I~ Tubular o0 o0
™ Single Bundle Markers as Folded Max. of same sizes per Marker: [
Min. of same sizes per Markes: [

[~ Utilization Information:

Auverage Marker Utiization (%)
width (cm] | #idth (em) Bundles Single Ply | Folded | Tubular

I~ Bundle changes apply to all widths

| 1/29/2009 [10:18 &M

Obr. 26: Tabulka Garment Editor

A) ZAKLADNI VELIKOST

Prvnim krokem je vyplnéni zakladni velikost vyrobku, ktera se zapisuje do

kolonky BASE SIZE (obr. 27)

# Garment Editor - Untitled

File  Help
D=E
Gorment Name I— i~ Size Information
. Base Size Information: ————————————— Relative Size Factors Size Translation
Modsl Model
Base Size:
Arealem.™2] Perim.em.]

I Pais: 0.00 0.00

I~ Single Ply (il il Head Marker Data

I Folded: 0.00 0.00 E DATATD

I~ Tubular 0.00 0.00

I™ Single Bundle Markers as Folded Max. of same sizes per Marker: |4

tin. of same sizes per Marker. |
i~ Utlization Information
Average Marker Utilization (%)
“width [em) | Width [om] Bundies SinglePly | Folded Tubular
L=
[
[~ Bundle changes apply to all widths
| 1/28/2009 (1018 Ak

Obr. 27: Ramecek pro zapsani zakladni velikosti
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B) VYBRANI (NACTENI) MODELU

Pozadovany model se vybere pomoci rozbaleni Sipky pod rdmeckem Read
marker data. Po nalezeni chténého modelu se oznaé¢i nazev a klikne se na ikonu READ
MARKER DATA (obr. 28). Timto krokem se nactou data o vybraném modelu, jako
jsou velikosti, se kterymi se bude pracovat, nazev modelu a piedbézna plocha a obvod
vSech dila (obr. 29).

.+ Garment Editor - Untitled

File  Help
0= =E
Garment N ame: [— -~ Siee Information

Fielative Size Factors

Size Translation

i~ Base Size Information

Model
Base Size; I -
Arealem.”2) Perim [cm ) *
I” Pairs: 0.00 0.00 ~
I Single Ply: 0.00 0.00 _I Fead Marker Data
(et 0.00 i N CTDATATD -
I~ Tubular o0 000
[T Single Bundle Markers as Foldsd Maw. of same sizes per Marker. [ 4
tin. of same sizes per Marker. [ 4

- Utilization nformation:
Average Marker Utiization (%)
“Wwidth [cm.] Bundles Single Ply Folded Tubular

“wfidth [cm. ]

-

x|

I~ Bundle changes apply to all widths

|1/29/2009 [ 10:13 A

Obr. 28: Vybrani pozadovaného modelu

«+ Garment Editor - Untitled

File Help
O &
Garment Name: [ [ Sienfomaton:
- Base Size Informatior; —————————————— Fielative Size Factars Size TranaeTon
s | Atea odel ods|
Size | A Model Model
Base Size: [y
Arealem."Z) Perim.fem.) *
I~ Fairs 0.00 0.00
I~ Single Ply To0 ] Read Marker Data
B i oo oo CDATATD -
I~ Tubular o0 0.00
I~ Single Bundle Markers as Folded Max. of same sizes per Marker. [
Min, of same sizes per Marker: |1

~ Utiization Informatior:
Averags Marker Utlization (%)
width [em.) Bundies Single Fly Tubular

Width [cm.)

=
X

[~ Bundle changes apply to all widths

| 1/23/2009 [10:18 AM

Obr. 29: Nacteni dat o modelu
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Dale se musi vyplnit maximalni a minimalni pocet stejnych poloh (obr. 30).

# Garment Editor. - Untitled

Fie Help
D=
Garment Name: —  Sieldomain
[ Base Size ar: Flelative Size Factors i Tkt
Size | Awea | Pein. Model Model
BaseSize: [ =
Arealem.”2] Pefimcm. il
I~ Pais o0
I~ Gingle Ply oo Read Marker Data
I Falded [ oo COATATD S
I~ Tubuier o0
I Gingle Bundie Markers a5 Falded . of same sizes per Marker: [
Min, of same sizes per Marker:| 1

1~ Utilization Infarmation:

Average Marker Utiization ()
‘wlidth [cm] | Width [em.] Bundles Single Ply Tubular

o
=

|1|'|

[~ Bundle changes applyta =l widihs

|1/29/2009 [10:18AM

Obr. 30: Maximalni a minimalni pocet stejnych poloh
C) ZPUSOB VYTVORENI NALOZE

Ve zpisobu naklddani se musi zaSkrtnout veSkeré varianty nakladani, které by
mohly nastat (obr. 31).
Program Gerber Planner nabizi ¢tyfi moznosti:
> Pairs — rozloZena naloz, licem do sebe
» Single Ply — rozloZena naloz, rub lic
» Folded — material v ptehybu
» Tubular - pro pleteniny v hadicich
Program také umoznuje pfi rozlozeném nakladéani, udélat ze zbytku materidlu

naloz v piehybu. Aby se této moznosti dalo vyuzit, musi se zaSkrtnout kolonka Single
Bundle Markers as Folded.

" Garment Editor - Untitled

File Help
mg=31=]
Gament Name: [ Skeliomaion
[ BEEsEliEmE——————————————— Relative Size Factors o T

Size | Area | Perim.

Base Size:

Model I tode|

=
Ed
T Pais:

[~ Single Ply Read Marker Data

[ RS C:DATATO =

I~ Tubular 000

Arzalem.*2) Peim

Single Bundle Markers as Folded Max. of same sizes per Marker. [ 1
Min. of same sizes per Marker. [ 7

 Utilization Information:

Average Matker Utiization (%)
idth (om) | Width [em.] Bundles Single Ply Tubular

T~ Bundle changes apply to all widths

[1/29/2009 [ 1018 AW

Obr. 31: Moznosti zptsobt nakladani
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Dale se musi vyplnit plocha a obvod vsech dili. Toto se zjisti z Ulozné oblasti
pomoci Reportu z AccuMarku (obr. 32). Vybere se Report zahlavi polohy. Zde je
moZné najit veSkeré informace o poloze, i obvod a plochu. Zjisténé hodnoty se zapisi do
kolonek k nakladani Single Ply. K nakladani Pairs a Folded se zapi$i jen polovi¢ni

hodnoty.

Bl Report zahlavl polohy,C:PLAST-BR
Scubor  Ecdtace Zobwart MNapoveds

o e S %)

Harmne I‘lltnpalanyiclllo plluzllll’oph |M|Mﬂu>rn | l |

FLASTEEZ-40 FLASTEEZ-40

PLASTE FLASTEER

> 1 1| 1
FLASTI EE B Ll

Obr. 32: Report z&hlavi polohy

D) INFORMACE O SIRCE MATERIALU

Do kolonky WIGHT (cm) se vyplni $ifka materialu, kterou si zakaznik objednal.

Nemusi se jednat jen o jednu Sitku. Zadaji se zde vSechny pozadované Sitky (obr. 33).

Poté se zada s kolika polohami (jednopolohy, dvoupolohy, atd.) se pii planovani

zakazky bude pracovat a predbéznou vytéznost u jednotlivych poloh (obr. 34). Program

pak uptednostiuje polohu, u které je zapsana vetsi vytéznost.

Garment Editor - Untitled
Fin

|||

Garment Hame.

Bazn Sizs Infomation:

BaseSen [

Flrlatren Sism Faclon

Piead Markes Data

Uiskzation Infoimatior:

Gl i

CDATAMD -

Max ol some siees por Mackes [ 7
Min ol s seows o Markes [

g Mkt Lz st %]
Pas: S Fokdex]

Tubndsi

I Bunda changes apply In all vadths

1/ 111884

Obr. 33: Zadani Sitky materialu
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+# Garment Editor, - Untitled

Fie Help
=1
P | Sies Infomaon
Base Size Information Fielative Size Factors Size Translation
Model Mode|
Base Size: - =
Arealem.”2) Peim(cm.] X [
P
F Pl ~ Fead Marker Data
ingle
[~ Folded: ~ C:DATATD -
I~ Tubular
- Mar. of same sizes per Marker: [ 1
Min. of same sizes per Marker: |1
Utiization Information:
A
width [em] | Width [om.) Brarles. airs Single Fly | Folded Tubviar
dle.changes apply to al widths
1/23/2008 018 AM

Obr. 34: Polohy a jejich vytéZznost

4.2.2FABRIC EDITOR

V tabulce FABRIC EDITOR Ize najit informace o materialu (obr. 35). Tyto
informace mohou byt jiz uloZeny v databance nebo se musi vytvofit nova data. Zadava
se zde typ materidlu (Desciption), cena materialu na jeden metr (Cost), primérna délka
roli (Average lenit), rezervy na jeden natah (End loss) a kazovost v procentech
(Damages Factor).

V pravé Casti tabulky si lze vybrat z nabidky barev materidlu. V jiném piipadé
zde mohou byt uvedeny kddy misto ndzvu barev.

+# Fabric Parameter Table Editor - priklad1.fpt

File Help
D= E
Fabric Table Name: [priklad1 Color List
Drescription: |C0tt0n Black =

ier: Birowen i
Supplier:

|Blouse — Fod

it $10000 /M = | Orange
Awerage Length: ¥ | relow

g g 9144 M J Greon B
End Loss: ool cm. Elue
Damages Factor: oon % \Hiiolet v

1429/2009 10:23 &AM

Obr. 35: Materialova tabulka
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4.2.3COST EDITOR

Jedna se o cenovou tabulku (obr. 36). Udava sazby pro polohovani (Marking

costs), pro nakladani (Spreading costs) a sazbu pro vytez (Cutting costs).

E3

.# Cost Parameter Table Editor -
File Help

priklad1...

Coszt Table Mame: |prikladi

b arking Coszts:

Hourly Cost: $200.00 ¢ hr.
Bundles: 100 4 hr.
Spreading Cosgts:

Hourly Cost: $200.00 £ hr.
Spread Speed: 4572 M Sm
Cutting Cosgts:

Hourly Cost: $300.00 / hr.
Cut Speed: 1524 M /m

Obr. 36: Cenova tabulka

4.2.4PROPERTIES

V tabulce Properties jsou v podstaté shrnuta vSechna data z predeslych tabulek
(obr. 37). Tyto informace si musi navzajem odpovidat.
Nejdilezitéjsi ¢asti, ktera musi byt spravné vyplnéna, je AccuMark Integration.

Je zde moZnost vybrat jiz napldnované polohy uloZené v knihovné poloh.

35



Cut Order Properties - Uintitled

Order Properties:

Cut Order Mame:

Custorner Manne:

Custorner PO:

G arment [nformation:

Aorailable

Selected

>
PLASTEEZ gar-a <
zample <<
Fabric Farameters:
Fabric T able: priklad1 ~ | &
Colors:
Aorailable Selected
> “tellow
Erowun
<
<<

2]

Order D ate: 4482009 -
Due Date: 422008 -
OweragesUnderage:

e Mone '7

7 By Unit

" By Percent

Sizes barking / Spreading tMethods:

w1 26 | Single-Pls -

W 32

¥ 40 |Dne Sad ay -

W 42 v Single bundle markers az folded

v oo =]
b ark.er " idth: 150,00 ~| cm.
Ply Height b4 ax: 20
Ple Height Fultiple: 1

Cost Parameters:
Cost Table:

| pritclac - | &
Auccubd ark Integration:

Target Storage Area: |C:p|ast-bb -
Template Storage Area: |C:D|ast-bb -
Template Order: |F'LASTBB-F'FIEDL-NELIC -~
Template Order [alternate]: | -
[ Use Target Storage Area as Marker Librang

—

[ Match Micromark. Markers
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Obr. 37: Properties

4.3 PLANOVANI

Do zékladni tabulky pro planovani se zadavaji pozadované kusy pro urcité velikosti

a barvy (obr. 38). Po zapsani udaji je dobré tento Cut plan uloZzit. Timto je hotovy plan

ptipraveny na zapolohovani. Dokud nebyly informace ulozeny, mohlo se s nimi

pracovat Vv Properties a ménit je podle potieby. Po jejich ulozeni jiz vSak program

nedovoli uzivateli cokoliv ménit, pouze planovat.
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Obr. 38: Zakladni tabulka pro planovani

Pokud je zékladni tabulka vyplnéna, 1ze pouzit ikonu pro automatické planovani.
Program vytvoii naloze pro jednotlivé velikosti a barvy (obr. 39). Urci, o kolika polohy
se u naloZi bude jednat (jednopolohy ¢i vice polohy). Jestlize uzivateli nevyhovuji
nekteré automaticky vytvofené naloze, lze jednotlivé ndloZze vymazat a naplnénovat
manualné. Vzhled tabulky pro manudlni planovani je k nalezeni na obrazku 40.

Kliknutim na ikonku Show Balance Details je mozno docilit zobrazeni zbylych kustu

vyrobkl u jednotlivych velikosti po vymazani néjaké naloze.

& GERBERplanner, - Untitled
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Dlez(E| @ | v |2z e
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Obr. 39: Automaticky naplanovana zakéazka pro rozloZeny material
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M Manual Planning

PLASTEBPUK, | )
Calar W | e | a0 | & | a Total | Height
Yellow 0 1 1 2 0 0

Brown i 0 0 i ol @ i
Total L L [
0 0 1

Eundles

ok | Cancel |

Obr. 40: Tabulka pro ru¢ni planovani

Pocet vrstev u jednotlivych nalozi je mozno zjistit kliknutim na urcitou naloz. Ta

se oznaci modfe a dole se zobrazi tabulka s pozadovanymi udaji (obr. 41).

&« GERBERplanner - Untitled
File View CutPlan Action Tools Help

Dlele| R ) wlr |27 e

Cut Order Balance
Cut Order Name:
PLASTEB [

Color T 1w o & lal ™ Customer Name -
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Yellow 0 1] 0 0 ol 0

Tou L0000 prisbate 17w |

Due Date 1/30/2008
Cut Plan Summary Marker 02

Section % [ 3 [ @ [ 42 [ M Used |Units | Cum. | %Order |Cum. % |Unit Cost | [ Eny [ Amount
i 1 1 ? R Ma% 44 $193019 | Fabiic $2,14355

02 1 20 B2 278% V2% $17480 | Marking $4.00

1
1 1
03 T T O 11 167%  B89%  $18093 | Cuting $2207
i 1
|

L} 4 56X 944%  $iangz | Spreading 4156

” 5 Bunding $0.00
05 2 4 GE%Z 100.0% $198E8 Tetal 5217118

Bundles 2
Urits 12
Urit Cost $18083

Spreacing 001
Cutting 007
Bunding 000

3

1/30/2003 [10:26 &M

Obr. 41: Tabulka po¢tu vrstev u jednotlivych nalozi
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Na pravé strané obrazovky jsou k nalezeni piedbézné kalkulace (obr 42).
Zobrazena kalkulace patti k nalozi, ktera je pravé oznacend. Jejich hodnoty se méni,
pokud uzivatel po automatickém naplanovani pracuje jesté s planovanim manualnim. Po
vygenerovani se tyto kalkulace ulozi.

V kalkulacich jsou uvedeny ceny k t¢émto polozkam:

> Material - Fabric

» Polohovéani - Marking
» Vytez - Cutting

» Nakladani - Spreading
» Polohy - Bunding

» Cena celkem - Total

B« GERBERplanner - Untitled.cop A
File Wiew CutPlan Action Tools Help

D@ @ =] »| L% |25 olEr]m]

Cut Order Quantities

Cut Order Name: Untitled
PLASTEE
Color % ET) 10 0 44 Tatal Custamer Marme:
Brown 4 8 4 & 10 Customer PO:
Yellow 3 8 4 12 100 40 X
Tota 6 8 w7 Crden Dot |
Dus Date: 1/30/2008 «
Cut Plan Summary m

Section | Marker Used |Urits | Cum. | %Order | Cum. % | Urit Cost | [ Enty [ e
e Fabiic 131695

52 278%  T22% Marking $2000

64 167%  8B9% Cutting

68 56X 944% Spreading

72 5B% 1000% Bunding
Total

Bundles
Units.
Unit Cost

Spreacing
Cutting
Bunding

k)
|4/6/2003 [11:19 41
rer & E i (<] €)% 0

Obr. 42: Kalkulace

| Cut Plan Complete
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Pokud je zaké&zka naplanovana podle ptedstav zakaznika je potieba ji ulozit.
Poté se zmackne ikona Create Orders a program vygeneruje piikazy poloh. Nasleduje
uloZeni.

DalSim krokem je napolohovani poloh polohafi. Po napolohovani poloh polohéfi
vSe zaviou a daji vyvolat skute¢né polohy.

Nésleduje znovuotevieni programu Gerber Planner, kde se naétou skuteéné
spotieby matrialu a hodnoty se ulozi. Nyni je mozno vytisknout kalkulace a vSechny

potiebné informace. Vypis pro tisk je k nalezeni pod ikonkou View — Report.

4.4 PLANOVANI POMOCI GERBER PLANNER NA VYBRANY ODEVNI
VYROBER

4.4.1 PLANOVANI NA ROZLOZENY MATERIAL

Odévnim vyrobkem, se kterym se pracovalo, byl damsky mirn¢ rozsifeny plast.
Prvnim krokem bylo vyplnéni tabulky Garment Editor, jak jiz bylo uvedeno vyse.
V tomto ptipadé byla zakladni velikosti velikost 40. PoZadovany model lze nalézt v
AccuMarku pod nazvem PLAST BB2. Velikosti, se kterymi program kalkuloval, byly
36, 38, 40, 42, 44. Maximalni pocet poloh byl uren 2 a minimélni 1. Ze zptsobeni
nakladani byly zaSkrtnuty tfi situace, které by v tomto ptipadé mohly nastat, a to Pairs
(rozloZzend néloz, licem do sebe), Single Ply (rozloZzend néloz, rub lic) a Folded
(material v prehybu). Sife materialu byla stanovena na 150cm rozloZend. Odévni
vyrobek byl nakladan v jednopolohach s vytéznosti 75%, dvoupolohach s vytéznosti

80% a maximaln¢ ctyfpolohohach s nejvyssi vytéznosti, a to 85% (obr 43).
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1/23/2003 10:22 AM

Obr. 43: Vyplnéna tabulka pro pouzity odévni material

Nasleduje vyplnéni nebo naéteni tabulky z databanky pro materiél. Pro simulaci
byla, jako odévni material, vybrana bavlna. Cena za jeden metr byla stanovena na 100k¢
a prumeérna délka roli 91,44m.

V cenové tabulce byla sazba pro polohovéani ur¢ena na 200k¢/h, pro nakladani na
200k¢/h a pro vytez na 300kc¢/h.

Maximalni pocet nalozi byl ur€en na 20 listti. Planovani bylo vytvofeno pro dvé
barvy. Pro hnédou a Zlutou. Uréeny pocet kust u jednotlivych velikosti a barev je

k nalezeni v tabulce 1.

Fabric/Sizes 36 38 40 42 44 Totals
Brown 4 8 4 6 10 32
Yellow 6 8 4 12 10 40

Total 10 16 8 18 20 72

Tab. 1: Pocet kusu k jednotlivym velikostem a barvam
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Po spusténi automatického planovani program naplanoval zakézku na pét nalozi.
V prvni nalozi program vytvoiil jednopolohy pro velikost 42, 44, vdruhé naloZi
jednopolohy pro velikosti 36, 38, tieti naloz mé vytvoiené jednopolohy pro velikosti 38,
40 a ¢tvrta naloz ma jednopolohy pro velikosti 40, 42. Pouze u paté naloze program
vytvotil dvoupolohu, a to u velikosti 44 (obr. 42). Vystup pro rozloZzeny material na
zvoleny odévni vyrobek damského plasté je v ptiloze 2.

Kalkulace, které program vytvofil pro rozloZzeny material, je uvedena v tab. 2.

PROCES CASTKA (K¢)
Material 13 169,57
Polohovani 20,00
Vytez 111,27
Nakladani 9,60
Polohy 0,00
Celkem 13 310,44

Tab. 2: Kalkulace pro material $ite 150cm

4.4.2 PLANOVANI PRO MATERIAL V PREHYBU

Pro tento zplsob byly pouZity stejné data jako v planovani pro rozloZeny
material. Zmény v Garment editor, které nastaly, jsou v ndzvu modelu v AccuMarku.
Model pro material v piehybu byl pojmenovan jako PLAST BB. Druhd zména byla
Vv §if1 materidlu. Tentokrat se pracovalo s $ifi 70cm.

Informace v Cost editor, Fabric editor a Properties (krom¢ Sife materialu a
modelu) ziistaly stejné.

Po automatickém naplanovani program vytvotil ¢tyfi naloze. V prvni naloZi byly
vytvofeny jednopolohy pro velikost 36, 38, 42, 44. V druhé nalozi program vytvofil
jednopolohy pro velikost 38, 40 a dvoupolohu pro 44. Ve tfeti nalozi vznikla pro
velikost 40 jednopoloha a pro velikost 42 trojpoloha. V posledni nalozi byly vytvoieny
jednopolohy pro velikost 38, 40 a pro velikost 42 dvoupoloha (obr. 44). Pro material

v piehybu pro damsky plast’ je vystup k nalezeni v piiloze 3.
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Obr. 44: Vyplnéna tabulka pro pouzity odévni material

Vzniklé kalkulace jsou zapsany v tabulce 3.

PROCES

CASTKA (K¢)

Material

13 598,19

Polohovani

32,00

Vyiez

47,67

Nakladani

9,91

Polohy

0,00

Celkem

13 687,77

Tab. 3: Kalkulace pro material sife 70 cm




4.4.3 HODNOCENI VYSTUPU SOFTWARE PLANNER

Pii planovani na rozlozeny material program vytvofil pét nalozi. U materialu
Vv ptehybu to byly pouze naloze ¢tyfi. Nejvétsi cenovy rozdil vznikl pfi kalkulacich pro
material, kdy spotfeba na rozloZzeny material ¢inila 13 169,57 K¢ a na materiél
v ptehybu 13 598,19 K¢, rozdil byl tedy 428,62 K¢. Dalsim procesem, pro ktery byla
kalkulace provedena, bylo polohovani. Cena zde nebyla tak odliSna. Pro rozlozZeny
materidl to Cinilo 20 K¢ a materidl v piehybu 32 K¢&. Pii polohovédni pro material
v piehybu vzrostla cena o 12 K¢. Nasledujici polozkou byl vytez. Pii vyfezu se ceny
opét rozchazely vice. Pro rozlozeny material cena Cinila 111,27 K¢, pro material
v piehybu 47,67 K¢. V tomto ptipad¢é byla cena vyssi u rozlozeného materialu, a to
63,60 K¢ nez u materidlu v piehybu. Poslednim tidajem byly ceny pro nakladdani, kde
byl rozdil minimalni. Pro rozlozeny material cena doséhla 9,60 K¢ a pro material
v ptehybu 9,91 K¢. Cena vzrostla o pouhych 0, 31 K¢ u materialu v ptehybu. Po secteni
vSech hodnot vysla cilova ¢astka 13 310,44 K¢ pro rozloZzeny material a 13 687,77 K¢
pro materidl v piehybu, tzn., Ze ceny celkem stouply o 377,33 K¢ u materialu
Vv piehybu.

Cenové rozdily zpracovavanych zptsobu v kalkulacich jsou uvedeny v tab. 4.

ROZLOZRNY | MATERIAL | CENOVY
PROCES | MATERIAL | VPREHYBU | ROZDIL
(K¢) (K¢) (K¢)

Material 13 169,57 13 598,19 428,62
Polohovéni 20,00 32,00 12,00
Vytez 111,27 47,67 63,6
Nakladani 9,60 9,91 0,31
Polohy 0,00 0,00 0,00
Celkem 13 310,44 13 687,77 377,33

Tab. 4: Cenovy rozdil
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Z tabulky vyplyva, Ze cenova kalkulace pro rozloZzeny material je oproti
materidlu v prehybu vyhodnéjsi, a to i pfes vyrazné vyssi naklady na vyiez. Nejvétsi

rozdil cen je u materialu.
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ZAVER

Bakalaiska prace byla zaméfena na optimalizaci vyroby s vyuZzitim softwaru
Planner firmy Gerber Technology.

Prace se sklada z teoretické a experimentalni ¢asti.

V teoretické Casti se zabyva tématem nakladani a polohovani. Tyto pojmy jsou
zde vysvétleny. Dale uvadi, jakym zplGsobem lze ndloze a polohy vytvéret, které
zpusoby v jakych pfipadech jsou nejvhodnéjsi, jaké jsou zéasady a pravidla pii
polohovani.

Dalsi bod teoretické ¢asti je zaméfen na seznameni s programem Optiplan, ktery
je predchiidcem softwaru Gerber Planner. Program je popsan stru¢né. Jednd se o
programové vybaveni a vyuziva se hlavné¢ na stifithdrnach. Zahrnuje vice jak 50
programi. Popisuje, s jakymi etapami ve vyrob¢ tento program spolupracuje a které
zpusoby nakladani vyuziva. Pracuje s oboustranné stupiiovitou naloZi (pyramida),
fetézovou nalozi (blokovd), jednostranné stupnovitou naloZi (kaskdda) a netetézovou
nalozi. Z téchto zptsobi pak vyhodnocuje nejvhodnéjsi naloz a nejmensimi naklady pro
danou zakazku.

Posledni casti teorie jsou zakladni informace o firm¢ Gerber Technology a
programu Gerber Planner. Firma Gerber Technology byla zaloZzena v roku 1968
Josephem Gerbrem. V Ceské Republice ma zastoupeni ve firmé Zadas spol. s. r. o.,
ktera na Ceském trhu piisobi od roku 1990.

Nésleduje cast experimentalni, ktera pojedndva o piipravé vybrané stfihové
dokumentace (damském plasti), jejiho naplanovani pomoci softwaru Gerber Planner a
popsani obecného postupu pii praci s timto softwarem. Je zde vysvétlen krok za krokem
I pomoci obrazku, jak ma uzivatel postupovat.

Stiihova dokumentace byla upravovana v CAD systémech a napolohovana
v AccuMarku. Polohy byly feSeny jak pro rozlozeny materidl, tak pro material
v pifehybu. Polohy lze vytvaret automaticky nebo interaktivné. V tomto ptipadé byly
piipraveny interaktivné. K polohdm pak byl vytvofen plan pomoci softwaru Gerber
Planner. Kalkulace, které program vytvofi, jsou urCeny pro material, polohovani, vytez,

nakladani, polohy a cena celkem.
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V bakaléiské praci byla kalkulace pouzita pro oba zplisoby poloh. Vzniklé
hodnoty pak aplikovany do tabulek (tabulka 1, tabulka 2). Souhrn vSech cen a rozdilt
mezi jednotlivymi zptisoby jsou k nalezeni v tabulce 3. Ceny jsou uvadény v K¢.

Plan vyroby je dan zékaznikem. Zadava pozadavky, co chce vyrobit, v jakych
velikostech, v jakych barvach.

Tento program Vv dnesni dobé vyuzivd i firma OP Prostéjov, ma ho vSak
vylepSeny o program, ktery jim byl vytvofen na ptani.

Bakalatskou praci lze vyuzit i jako informacni a studijni material, pro praci

s timto programem.

47



Pouzita literatura

[1]
[2]

[3]
[4]
[5]
[6]

Zouharova, J.: Vyroba odévi 1., skripta TUL Liberec 2002

Tittl, G., Kleinert, J.: Odévnictvi, SNTL — Nakladatelstvi technické literatury,
1981

www.gerbertechnology.com

www.zadas.cz

Manual software Planner firmy Gerber Technology

Manuél CAD systému AccuMark, Systéem Management

48



Seznam pouZitych obrazki

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

1: Sled ¢innosti a Utvarti pii projektovani odévniho vyrobku az po jeho vysttizeni
.................................................................................................................................. 10
2: Zrcadlove uspotadanad stithova poloha.........ccccocveiiiiiiiiiiie e 14
3 Jednostranné uspotadani stithoveé polohy........cccevviiiiiiiiiii 14
4: Retézové uzaviené stiihové polohy s Vice VElIKOStMI........ccovvvveveveeerieieiieennn, 15
5: Retdzové prolinajici se st¥ihové polohy s vice VelIKOStMI ...........cccvvvvrvervrenenn, 15
6: SmiSené stithové polohy s Vice VEITKOSIMI ........ccoovviiiiiiiiiiiceec e 15
7: LR orientovany zptsob nakladani ..........ccccveriiiiiiiiiiiie e 16
8: LR neorientovany zptisob nakladani ............ccccevviiiiiiiiiii e 16
9: LL orientovany zptisob nakladani ............cccovvviiiiiiiiiiiii 16
10: LL neorientovany zptisob nakladani ...........cccccovveiiiiiiiiiiii 17
112 NeFetEZOVA NAIOZ ... 19
12: REEZOVA NALOZ. ...evovoeiiiiiei s 20
13: Jednostranng StUpROVA NALOZ ........cccvvviiiiiiiiniiiici e 20
14: Oboustrann€ StUPNOVA NAIOZ.........ceeviiiiiiiiiiiii e 20
15: Vystupnovani stithovych Sablon ..........cccoviiiiiiiii e 23
16: Zména vn&jSich linii na VORI .....ocoviiiiiii e 23
17: Tabulka pro MOel .........oouiiiii s 24
18: Anotacni tabulka........cooiiiiiiiiie 25
19: Parametricka tabulka pro ZaStiih ..........cccoiiiiiiiiiii 25
20: TYPY ZASTTNT ..ttt 26
21: Tabulka pro polohove lIMIty ........ccceiiiiiiieiee s 26
22: Tabulka pro pfikaz polohy........cccceiiiiiiiiiii 27
23: Poloha pro material v piehybu v $iF1 70CmM .....ccvveviveieiieircie e 28
24 Poloha pro rozlozeny material v $ifi 140Cm........cccvevvvvieiveie e 28
25: Zékladni obraz pfi otevieni Planneru ..........ccccovvvviiiiiiiiiiiiiic 29
26: Tabulka Garment EdItOr ..o 30
27: Ramecek pro zapsani zakladni VElIKOStI...........cccvvveveiiiiiee e 30
28: Vybrani poZzadovan€ho MOGEIU..........c.covveiieieiiece e 31
29: Nacteni dat 0 MOEIU........oeiiiiiieiii e 31
30: Maximalni a minimalni pocet stejnych poloh ..........ccocvviiiiiiiiii, 32

49



Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

31:
32:
33:
34:
35:
36:
37:
38:
39:
40:
41:
42:
43:
44

Moznosti zpisobll NaKIAdANT .........ccoeviiiiiiic 32
Report zZAhIavi POIONY.........coiiiiiiici s 33
Zadani SIFKy mMaterialt.......coooiviiiiiiiii e 33
Polohy @ jejich VYtEZNOST.....ccivviiiiiiiiiiie e 34
MateridloVA tADUIKA.........c.ciiieiiie e 34
CeNOVA TADUIKA ..o 35
0] 0T =SS 36
Zakladni tabulka pro PlANOVANI .........ccccveiiieiieicce e 37
Automaticky naplanovand zakéazka pro rozloZzeny materidl.............c..ccooveenene 37
Tabulka pro rucni plANOVANT..........coiiiiiiiiiic e 38
Tabulka poctu vrstev u jednotlivych naloZi..........ccccoeveiiiieiiiiiiie e 38
KAIKUIACE ... 39
Vyplnéna tabulka pro pouzity odévni material ...........cccccovvviiiiiiiicniniiiien 41
Vyplnéna tabulka pro pouzity odévni material ...........cccccovvviiiiiiiiininiiiiene 43

50



Seznam pouZzitych tabulek

Tab. 1: Pocet kusu k jednotlivym velikostem a barvdm .........c..ccooeveveveniicieiiieene 41
Tab. 2: Kalkulace pro material $ife 150Cm........cccoviviiiiiiiiiiieie e 42
Tab. 3: Kalkulace pro material $Ife 70 CM.......covveiiiiieiiiie e 43
Tab. 4: CeNOVY FOZAIl ......ooveiee e 44

51



Seznam pouZzitych priloh

Ptiloha 1: Stuptiovaci tabulka
Ptiloha 2: Vystupni tabulka pro rozloZzeny material

Ptiloha 3: Vystupni tabulka pro material v pichybu

52



PRILOHOVA CAST



PRILOHA ¢&. 1

Stupiiovaci tabulka ddmského plasté



Legenda:

PD — Piedni dil
BPD — Bo¢ni predni dil
BZD —_ Bo¢ni zadni dil
VR ——>  Vrchni rukav
SR — Spodni rukav
Zpods ——=>  Zadni podsadka
[ ] ——~  Zakladni velikost
36 38 40 42 44
Ax Ay Ax Ay Ax Ay Ax Ay Ax | Ay
ZD
1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2 0,4 0 0,4 0 0,4 0 0,4 0 0,4 0
3 055 | -02 | 055 | -0,2 | 055 | -0,2 | 055 | -0,2 | 0,55 | -0,2
4 0,5 -0,5 0,5 -0,5 05 | -05 05 | -051| 05 | -05
5 0,2 -0,5 0,2 -0,5 0,2 | -05 0,2 -05 |02 | -0,2
6 0 -0,4 0 -0,4 0 -0,4 0 -0,4 0 | -04
PD
7 0 0,4 0 0,4 0 0,4 0 0,4 0 0,4
8 0,5 0,6 0,5 0,6 0,5 0,6 0,5 06 | 05| 0,6
9 0,9 0,5 0,9 0,5 0,9 0,5 0,9 05 | 09 | 05
10 1 0,3 1 0,3 1 0,3 1 0,3 1 0,3
10a 0,6 0,8 0,6 0,8 0,6 0,8 0,6 08 | 06 | 0,8
11 0,9 0 0,9 0 0,9 0 0,9 0 0,9 0
12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Podsadka
13 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
14 0,9 0 0,9 0 0,9 0 0,9 0 0,9 0
14a 0,9 0 0,9 0 0,9 0 0,9 0 0,9 0
15 1 0,3 1 0,3 1 0,3 1 0,3 1 0,3
16 1 0,3 1 0,3 1 0,3 1 0,3 1 0,3
17 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
BZD
18 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
19 0,2 -0,1 0,2 -0,1 02 | -0,1 0,2 -01 |02 |-01
20 -02 | 07 | 02 | -0,7 | -0,2 | -0,7 | -0,2 | -0,7 | -0,2 | -0,7
21 0 -0,6 0 -0,6 0 -0,6 0 -0,6 0 | -06




BPD

22 0 0,5 0 0,5 0 0,5 0 0,5 0 0,5
23 -0,2 0,7 -0,2 0,7 -02 | 0,7 -0,2 0,7 | -0,2 | 0,7
23a 0,05 | 04 0,05 04 || 005 | 04 | 005 | 04 |0,05]| 04
24 0,2 0,6 0,2 0,6 0,2 0,6 0,2 06 | 0,2 | 0,6
25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
VR
26 0 0,25 0 0,25 0 0,25 0 025 0 (0,25
27 0 0,7 0 0,7 0 0,7 0 0,7 0 0,7
27a 0,4 0,2 0,4 0,2 0,4 0,2 0,4 02 | 04 | 0,2
28 0,1 0,05 0,1 005 01 | 005 01 | 0,05 0,1 |0,05
29 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
SR
30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
31 0,15 0 0,15 0 0,15 0 0,15 0 |015] O
3la 0,2 0,4 0,2 0,4 0,2 0,4 0,2 04 | 02 | 04
32 0 -0,8 0 -0,8 0 -0,8 0 -0,8 0o |-08
33 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Limec
34 -0,05 | -0,65 | -0,05 | -0,65 || -0,05 | -0,65 | -0,05 | -0,65 |-0,05 |-0,65
35 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
37 0,1 -0,3 0,1 -0,3 0,1 | -0,3 0,1 -03 (01 |-03
38 0,1 -0,3 0,1 -0,3 0,1 | -0,3 0,1 -03 (01 |-03
39 0,056 | 0,65 | 0,05 | 0,65 | 0,05 | 0,65 | 0,05 | 0,65 | 0,05 | 0,65
Stojacek
40 0 -0,4 0 -0,4 0 -0,4 0 -0,4 0 | -04
41 0 -0,4 0 -0,4 0 -0,4 0 -0,4 0 | -04
42 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ZPods
43 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
44 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
45 0,5 0,25 0,5 025 05 | 025 05 | 025 05 |0,25
46 0,15 | 0,25 | 0,15 | 0,25 | 0,45 | 0,25 | 0,15 | 0,25 | 0,15 | 0,25




PRILOHA ¢&. 2

Vystupni tabulka pro rozloZzeny material



! GERBER TECHNOLOGY

A Gerber Scigntific Company

GERBERplanner 2000 - Gerber Technology, Inc. 1/30/2009 10:27:50 AM
Cut Plan Report

Cut Order: Untitled Garment: PLASTBB Total Units: 72 Width: 150.00 cm.

Order Date: 1/30/2009 Due Date: 1/30/2009

Customer Name: Customer PO:

Fabric/Sizes 36 38 40 42 44 Totals
Brown 4 8 4 6 10 32
Yellow 6 8 4 12 10 40

Total 10 16 8 18 20 72

CAD Order Template:C:plast-

Fabric Table:prikladl Cost Table:prikladl bb\PLASTBB-PREDL-NELIC

Over/Under Cuts Over/Under Cuts

Allowed: 0 Planned: 0 Alternate:
Marking Method: Spreading Method:
Single-Ply One Way

Max Allowed

Max Ply Height: 20 Overall Utilization: 85.00%

Sizes/Marker: 4

Total unique markers: 5 Total sections: 5 Total cut bundles: 10 Total units planned: 72
131.70 Total

Fabric Length: M Fabric Cost: $13,169.57 @ $100.00/M Cost: $13,310.44
Cutting Time:  0.37 hr. Cutting Cost:  $111.27 @ $300.00/hr. Unit Cost: $184.87
Spreading Spreading

Time- 0.05 hr. Cost: $9.60 @ $200.00/hr.

Marking Time: 0.10 hr. Marking Cost: $20.00 @ $200.00/hr.
Library markers used: % of Sections:  Library Bundles Marked: % of Cut Bundles:

0 0% 0 0%
Marker Name: UNTITLED- Cut Order: Garment: —
01 Untitled PLASTBB Section: 01
Library Marker: Marker Library:
Marker Length Est: 3.78 M Actual: Utilization: 85.00% Width: 150.00 cm.
Marking Method: Single-Ply Spread: One Way Marker Bundles: 2 igctlon Ply Height:
Sizes: 1x42 1x44
Section Heights
Fabric Ply Total Length Units



Brown 6 22.71 M 12
Yellow 10 37.85 M 20
Total 16 60.55 M 32
Costs and Labor All Sections

Length Time Cost
Fabric 60.55 M $6,055.29
Spread 0.02 hr. $4.41
Cut 0.07 hr. $22.48
Mark 0.02 hr. $4.00
Bundle 0.00 hr. $.00

Totals 0.12 hr. $6,086.18

Marker Totals
Units Per Section: 32 Times Used: 1 % of Cut Order:  44.44%
Total Units: 32 Total Cut Bundles: 2 Unit Cost: $190.19
Cumulative Totals
Fabric Length: 60.55 M Fabric Cost: $6,055.29 Total Cost: $6,086.18
Cutting Time:  0.07 hr. Cutting Cost:  $22.48  Unit Cost: $190.19
Spreading Time: 0.02 hr. Spreading Cost: $4.41 % of Cut Order: 44.44%
Marking Time: 0.02 hr. Marking Cost: $4.00 Units Planned: 32
Bundling Time: 0.00 hr. Bundling Cost: $.00 Cut Bundles: 2
Marker Name: UNTITLED- Cut Order: Garment: Section: 02
Untitled PLASTBB '

02

Library Marker:
Marker Length Est: 3.47 M Actual:

Marking Method: Single-Ply Spread: One Way Marker Bundles: 2

Marker Library:

Utilization: 85.00% Width: 150.00 cm.

Section Ply Height:

10
Sizes: 1x36 1x38
Section Heights
Fabric Ply Total Length Units
Brown 4 13.87 M 8
Yellow 6 20.81 M 12
Total 10 34.68 M 20
Costs and Labor All Sections

Length Time Cost
Fabric 34.68 M $3,467.50
Spread 0.01 hr. $2.53
Cut 0.07 hr. $21.87
Mark 0.02 hr. $4.00
Bundle 0.00 hr. $.00

Totals 0.11 hr. $3,495.90



Marker Totals

Units Per Section: 20 Times Used: 1 % of Cut Order: 27.78%

Total Units:

Fabric Length:
Cutting Time:

20 Total Cut Bundles: 2 Unit Cost: $174.80

Cumulative Totals
95.23 M Fabric Cost: $9,522.79 Total Cost: $9,582.09
0.15 hr. Cutting Cost: ~ $44.35  Unit Cost: $184.27

Spreading Time: 0.03 hr. Spreading Cost: $6.94 % of Cut Order: 72.22%

Marking Time: 0.04 hr. Marking Cost: $8.00 Units Planned: 52

Bundling Time: 0.00 hr. Bundling Cost: $.00 Cut Bundles: 4
Marker Name: UNTITLED- Cut Order: Garment: .
03 Untitled PLASTBB Section: 03
Library Marker: Marker Library:
Marker Length Est: 3.57 M Actual: Utilization: 85.00% Width: 150.00 cm.
Marking Method: Single-Ply Spread: One Way Marker Bundles: 2 gectlon Ply Height:
Sizes: 1x38 1x40

Section Heights

Fabric Ply Total Length Units

Brown 4 14.29 M 8

Yellow 2 7.15M 4

Total 6 21.44 M 12

Costs and Labor All Sections
Length Time Cost

Fabric 21.44 M $2,143.55

Spread 0.01 hr. $1.56

Cut 0.07 hr. $22.07

Mark 0.02 hr. $4.00

Bundle 0.00 hr. $.00

Totals 0.10 hr. $2,171.18
Marker Totals
Units Per Section: 12 Times Used: 1 % of Cut Order: 16.67%
Total Units: 12 Total Cut Bundles: 2 Unit Cost: $180.93
Cumulative Totals

Fabric Length: 36'66 Fabric Cost:  $11,666.34 Total Cost: $11,753.27

Cutting Time: 0.22 hr. Cutting Cost:  $66.42 Unit Cost: $183.64

Spreading Spreading % of Cut 0

Time: 0.04 hr. Cost: $8.51 Order- 88.89%

Marking Time: 0.06 hr. Marking Cost: $12.00 Units Planned: 64



Bundling Time: 0.00 hr. Bundling Cost: $.00 Cut Bundles: 6
Marker Name: UNTITLED- Cut Order: Garment: —
04 Untitled PLASTBB Section: 04
Library Marker: Marker Library:
Marker Length Est: 3.68 M Actual: Utilization: 85.00% Width: 150.00 cm.
Marking Method: Single-Ply Spread: One Way Marker Bundles: 2 gectlon Ply Height:
Sizes: 1x40 1x42
Section Heights
Fabric Ply Total Length Units
Yellow 2 7.36 M 4
Total 2 7.36 M 4
Costs and Labor All Sections
Length Time Cost
Fabric 7.36 M $735.65
Spread 0.00 hr. $.54
Cut 0.07 hr. $22.27
Mark 0.02 hr. $4.00
Bundle 0.00 hr. $.00
Totals 0.10 hr. $762.46
Marker Totals
Units Per Section: 4 Times Used: 1 % of Cut Order: 5.56%
Total Units: 4 Total Cut Bundles: 2 Unit Cost: $190.62
Cumulative Totals
Fabric Length: 54'02 Fabric Cost:  $12,401.99 Total Cost: $12,515.73
Cutting Time: 0.30 hr. Cutting Cost:  $88.69 Unit Cost: $184.05
Spreading Spreading % of Cut 0
Time: 0.05 hr. Cost: $9.04 Order- 94.44%
Marking Time: 0.08 hr. Marking Cost: $16.00 Units Planned: 68
Bundling Time: 0.00 hr. Bundling Cost: $.00 Cut Bundles: 8
Marker Name: UNTITLED- Cut Order: Garment: N
05 Untitled PLASTBB Section: 05
Library Marker: Marker Library:
Marker Length Est: 3.84 M Actual: Utilization: 85.00% Width: 150.00 cm.
Marking Method: Single-Ply Spread: One Way Marker Bundles: 2 gectlon Ply Height:
Sizes: 2x44
Section Heights
Fabric Ply Total Length Units



Brown 2 7.68 M 4

Total 2 7.68 M 4
Costs and Labor All Sections

Length Time Cost
Fabric 7.68 M $767.57
Spread 0.00 hr. $.56
Cut 0.08 hr. $22.58
Mark 0.02 hr. $4.00
Bundle 0.00 hr. $.00

Totals 0.10 hr. $794.71

Marker Totals
Units Per Section: 4 Times Used: 1 9% of Cut Order: 5.56%
Total Units: 4 Total Cut Bundles: 2 Unit Cost: $198.68
Cumulative Totals

Fabric Length: 31'70 Fabric Cost: $13,169.57 Total Cost: $13,310.44
Cutting Time:  0.37 hr. Cutting Cost: $111.27  Unit Cost: $184.87
Spreading Spreading % of Cut 0
Time: 0.05 hr. Cost: $9.60 Order- 100.00%
Marking Time: 0.10 hr. Marking Cost: $20.00 Units Planned: 72
Bundling Time: 0.00 hr. Bundling Cost: $.00 Cut Bundles: 10



PRILOHA ¢&. 3

Vystupni tabulka pro material v piehybu



! GERBER TECHNOLOGY

A Gerber Scigntific Company

GERBERplanner 2000 - Gerber Technology, Inc. 4/8/2009 12:20:22 PM
Cut Plan Report

Cut Order: Garment: o N

Plastbbpuk PLASTBBPUK Total Units: 72 Width: 70.00 cm.

Order Date: 4/8/2009 Due Date: 4/8/2009

Customer Name: Customer PO:

Fabric/Sizes 36 38 40 42 44 Totals
Yellow 4 8 4 6 10 32
Brown 6 8 4 12 10 40

Total 10 16 8 18 20 72

CAD Order Template:C:plast-

Fabric Table:prikladl  Cost Table:prikladl bb\PLASTBB-40

Over/Under Cuts Over/Under Cuts Alternate:
Allowed: 0 Planned: 0 '
Marking Method: Spreading Method: One

Folded Way

Max Allowed

Max Ply Height: 20 Sizes/Marker: 4

Overall Utilization: 85.00%

Total unique markers: 4 Total sections: 4 Total cut bundles: 16 Total units planned: 72
135.98 Total

Fabric Length: M Fabric Cost:  $13,598.19 @ $100.00/M Cost: $13,687.77
Cutting Time: 0.16 hr. Cutting Cost:  $47.67 @ $300.00/hr. Unit Cost: $190.11
Spreading Spreading

Time: 0.05 hr. Cost: $9.91 @ $200.00/hr.

Marking Time: 0.16 hr. Marking Cost: $32.00 @ $200.00/hr.
Library markers used: % of Sections:  Library Bundles Marked: % of Cut Bundles:

0 0% 0 0%

Marker Name: Cut Order: Garment: Section: 01

PLASTBBPUK-01 Plastbbpuk PLASTBBPUK

Library Marker: Marker Library:

Marker Length Est: 7.49 M Actual: Utilization: 85.00%  Width: 70.00 cm.
Section Ply

Marking Method: Folded = Spread: One Way Marker Bundles: 4 Height: 10

Sizes: 1x36 1x38 1x42 1x44



Section Heights

Fabric Ply Total Length Units
Yellow 4 29.95 M 16
Brown 6 4493 M 24
Total 10 74.88 M 40
Costs and Labor All Sections

Length Time Cost
Fabric 74.88 M $7,487.97
Spread 0.03 hr. $5.46
Cut 0.04 hr. $11.87
Mark 0.04 hr. $8.00
Bundle 0.00 hr. $.00

Totals 0.11 hr. $7,513.30

Marker Totals
Units Per Section: 40 Times Used: 1 % of Cut Order: 55.56%
Total Units: 40 Total Cut Bundles: 4 Unit Cost: $187.83
Cumulative Totals
Fabric Length: 74.88 M Fabric Cost: $7,487.97 Total Cost: $7,513.30
Cutting Time:  0.04 hr. Cutting Cost:  $11.87  Unit Cost: $187.83
Spreading Time: 0.03 hr. Spreading Cost: $5.46 % of Cut Order: 55.56%
Marking Time: 0.04 hr. Marking Cost:  $8.00 Units Planned: 40
Bundling Time: 0.00 hr. Bundling Cost: $.00 Cut Bundles: 4
i Cut Order: Garment: .
Marker Name: 02 Plastbbpuk PLASTBBPUK Section: 02

Library Marker:

Marker Length Est:
7.65M

Marking Method:
Folded

Sizes: 1x38 1x40 2x44

Fabric
Yellow
Brown

Total

Fabric

Marker Library:

Actual:

Spread: One Way

Section Heights

Utilization: 85.00%

Marker Bundles: 4

Ply Total Length
3 22.96 M
2 15.30 M
5 38.26 M
Costs and Labor All Sections
Length Time
38.26 M

Width: 70.00 cm.

Section Ply
Height: 5

Units
12

20

Cost
$3,825.90



Spread 0.01 hr. $2.79

Cut 0.04 hr. $11.96
Mark 0.04 hr. $8.00
Bundle 0.00 hr. $.00
Totals 0.09 hr. $3,848.64
Marker Totals
Units Per Section: 20 Times Used: 1 % of Cut Order: 27.78%
Total Units: 20 Total Cut Bundles: 4 Unit Cost: $192.43
Cumulative Totals
. - 113.14 .
Fabric Length: M Fabric Cost:  $11,313.87 Total Cost: $11,361.94
Cutting Time: 0.08 hr. Cutting Cost:  $23.82 Unit Cost: $189.37
Spreading Spreading % of Cut 0
Time: 0.04 hr. Cost: $8.25 Order- 83.33%
Marking Time: 0.08 hr. Marking Cost: $16.00 Units Planned: 60
Bundling Time: 0.00 hr. Bundling Cost: $.00 Cut Bundles: 8
Cut Order: Garment: Lo
Marker Name: 03 Plastbbpuk PLASTBBPUK Section: 03
Library Marker: Marker Library:
|7v|§5r ﬁr Length Est: A tual: Utilization: 85.00%  Width: 70.00 cm,
Marking Method: i . Section Ply
Folded Spread: One Way  Marker Bundles: 4 Height: 2
Sizes: 1x40 3x42
Section Heights
Fabric Ply Total Length Units
Brown 2 15.30 M 8
Total 2 15.30 M 8
Costs and Labor All Sections
Length Time Cost
Fabric 15.30 M $1,530.17
Spread 0.01 hr. $1.12
Cut 0.04 hr. $11.95
Mark 0.04 hr. $8.00
Bundle 0.00 hr. $.00
Totals 0.09 hr. $1,551.24
Marker Totals
Units Per Section: 8 Times Used: 1 9% of Cut Order: 11.11%
Total Units: 8 Total Cut Bundles: 4 Unit Cost: $193.90



Cumulative Totals

Fabric Length: 58'44 Fabric Cost:  $12,844.04 Total Cost: $12,913.18

Cutting Time: 0.12 hr. Cutting Cost:  $35.78 Unit Cost: $189.90

Spreading Spreading % of Cut 0

Time: 0.05 hr. Cost: $9.36 Order- 94.44%

Marking Time: 0.12 hr. Marking Cost: $24.00 Units Planned: 68

Bundling Time: 0.00 hr. Bundling Cost: $.00 Cut Bundles: 12

) Cut Order: Garment: L
Marker Name: 04 Plastbbpuk PLASTBBPUK Section: 04
Library Marker: Marker Library:
|7\/|5a4rl§r Length Est: Actual: Utilization: 85.00% Width: 70.00 cm.
Marking Method: ) . Section Ply
Folded Spread: One Way = Marker Bundles: 4 Height: 1
Sizes: 1x38 1x40 2x42
Section Heights

Fabric Ply Total Length Units

Yellow 1 7.54 M 4

Total 1 754 M 4

Costs and Labor All Sections
Length Time Cost

Fabric 7.54 M $754.15

Spread 0.00 hr. $.55

Cut 0.04 hr. $11.89

Mark 0.04 hr. $8.00

Bundle 0.00 hr. $.00

Totals 0.08 hr. $774.60
Marker Totals
Units Per Section: 4 Times Used: 1 % of Cut Order: 5.56%
Total Units: 4 Total Cut Bundles: 4 Unit Cost: $193.65
Cumulative Totals

Fabric Length: 5’5'98 Fabric Cost:  $13,598.19 Total Cost: $13,687.77

Cutting Time: 0.16 hr. Cutting Cost:  $47.67 Unit Cost: $190.11

Spreading Spreading % of Cut 0

Time: 0.05 hr. Cost: $9.91 Order- 100.00%

Marking Time: 0.16 hr. Marking Cost: $32.00 Units Planned: 72

Bundling Time: 0.00 hr. Bundling Cost: $.00 Cut Bundles: 16
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