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V pildelndch mykané piize jsou prize vyprédény
ze smésl vléken nejen rizné kvality/ vina strizni,
vin€né odpady, trhaniny/, ale i ze sm&sy riznych
naterilld / vlna/viskozovZ striz, vlna/synteticksg
vldkna atia./.

Casto se stdvd, Ze je smis sloZena z obou téchto'skupin
a pak obsahuje 10-15 komponenti. Proto Je nutné, aby

v technologickém procesu bylo promiseniy vlékennych

sm€ s1 kvalitni, co% vyZaduje zku%end pracovniky

Se znalosti materilly a pellivé provédéjici orici.

Miseni je treba provéadét i u partii, které jsou
slozZeny z materigly stejné Jakosti, neboi ;i takovy
nateridl se 1i%{ v podirobnostech g tyto mohou v pribé&-
hu dal3fho zpracoviéni zpdsobit znadnd nepri{jemnosti.
Prize celé prédni partie mg byt naprosto stejnd, protose
Se prvni a posledni potld partie miZe dostat vedle sebe.
Vzijemnym misenim rdznych materidly se zmen3uj{ vady,
zpisobend predchozi{mi pracemi, napr, sulenim, karbonizact
a barvenim. Mimo misenf partii &igt& vin&nych se v sou-
Casné dob& provid:s stille vice misent partii{ sm& sovych,
kde mimo klasickych materislga Jjsou manipulovény synte-
tické vlikna, pPipadn® i vlékna prirodni. Mapr. bavlng
se miZe manipulovat s vlinou pro zmenXenf{ plstivosti vliny
& z cenovych ddvods.

“romé& jednobarevnych piizi se v misirndeh pFipra-~

‘vuji i sm¥sové prlze barevné, kterd naj{ jednotlivé

komponenty barvené ve vlogce a kde dochdz! barevnym
odchylxém, jez Je nezbytné nutné vyrovnat,

Prvni etapou v piideln?, kde je mozné prvni vyrovnédng{
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nestejnomérnosti, Je price v misirn&. Této prvni operaci
Je nutno vénovat mimoFddnou Pé&i, kterd bohuel v mnoha
zévodech neni na Zédouci vyii. Misirny majz zastaraly
strojovy park, nevyhovujfc{ budovy neumozfuj{ modernizaci
a hygiena pracovniho prostredi byvd jednou z nejhor3ich
v textilrich zévodech, jednd se o té€Zkou fysickou préci-
méné odménovanou, proto zde pracuji v&tSinou Zeny.

Pracovni prostredi Je ztiZené, vznikd nebezpeldi ko¥nich
onemocnéni v ddsledku primého styku pracovnaikd s mate-
ridlem a 3pikovacimi emulsemi. Pri zpracovinf cdpadu

nebo znedidténych vin Je na pracovisti znacnéd pralnost.

Ve stétech s vyspé€lym textilnim primyslem je tato pro-
blematika reSens pomoci misicich linek, jejichz zarizeni
Je znadn& nédkladné.

V nérodnim podniku Vin&na, zévod Brn&nec, mé byt
vystavba misirny sm¢si teZena. Zévod md znal&nou vyrobni
kapacitu prdielny ~ cca 1 700 000 kg p¥iz{ rodéné&.

Je zde uvaZovidno s vyrobou novych druhg ruéné pletacich
priz{ mykanych a prizi pro program nov& vzorovanych tkanin.

[N

Jeuné se o celé komplex problém3 - vystavba nové haly,
vyreSeni dopravy materislu ke strojlm, zejména k mykacim,
vyredeni vzduchotechniky, elektro a vodoinstalace,

h Témto problémim se nebudu vé&novat, népini mé diplomni

<

price bude n4vrh nové misirny vlékennych sm&s{ 2 techno-
logického hlediska, jejim vybavenim dostupnym strojovym
vybavenim , ddle se buiu na zdklgde teoretickych poznatks
miseni zabyvat zhodnocenfn dosavadnziho & navrieného zpdsobu
miseni a struénym ekonomickym porovnidnim obou'zp&sobﬁ— .

mix 18 87 he epo7
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2. Soulasnd technologie miseni v mykanych prfédelndch.
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V soucasné dob¢ se ve vE&t3in& mykanych prdédelen
providl miseni vldkennych smé&€si z vln rdznych jakosti,
riznych barevnych komponentd a rdznych surovin zpisoben,
ktery se velmi podobd plvodné pouZivanému tzv. klasickému
zpisobu miseni. B&Zné& provéddény klasicky zplsob miseni
se d&li na etapy

a/ Vrstveni 132%ka - provéddi se rudnd z jednotlivych
komponentd, urlenych k misenf,a to tak, abyv bvl
zachovda véhovy podil Jjednotlivych komponentd
smési. Vy3ka vrstev je 10-15 cm, Jejich polet
urduje preddk misirny dle jednotlivych sloZek
smési. Pri zplsténi n&€kterého z komponentl se pro-
védi preu vrstvenim Jjeho rozdlechrédni.

Timto zp&sobem je provedeno tzv. KOMPONENTHf
ZVRSTVENf, které Jje podrobné& popséno v kap.J3.2.

b/ Z komponentniho zvrstveni 13Zka Jsou kolmo
odebiriny vrstvy a ruéné naklédény bud na piri-
vodni pés mykaciho &echradla nebo do jeho nakla-
dade. Prichodem pPes mykaci Cechradlo je materiédl

echrdn a2 misen.

c/ Sm&€sové zvrstveni - probihd tak, Ze materidl
vyletujici z avkaciho Cechradla se znovu rudéné¢

vrstvi.

d/ Ze smésového zvrstveni se opft odebiraji kolmé
vrstvy « naklédaji do mykaciho &echradla.

e/ Vytvoleni smé€si - vznikd vytvorenim tPetiho 1ldZka.}
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f/ Sm¥s je odebirdna z 1lbGZka v kolmém sméru,
naklddéna do mykaciho Cechradla a tam misena

a &echrdna.

g-/ Poslednim prlchodem vldkenné smé&si mykacim
Sechradlem je smés pomisena a potom Jje dopravena

do zé&sobnich komor nebo Zoki. i

Soudasné s vytvirenim prvniho 1dZka se provédl ma3té&ni
/ %pikovidni/ sm&si, &imZ se doséhne hladkého povrchu v1é-
ken a jejich ohebnosti, aby se b&hem mykéni a vytahovéni
z chom&&kd vlédkna po sob& bez po3kozeni 3upinek smekala
a piri doprddéni se snadnéji zkrucovala a lnula k sobé.
Zpikovénim se zmen3uje mnoZstvi odpadd a odletkd na nésle-
dujicich mykacich strojich, zmen3uje se krehkost a drsnost
vln / které je zaptidinma %patnym sulenim nebo silnymi
pracimi léznémi/.

Spikovéni se providi kropenim jednotlivych vrstev
komponentniho zvrstveni Spikovacimi emulzemi a to rulnd&
konvi s kropitkem tvaru T nebo pomoci hadice s rozpralo-
valem. Dal3i zpdsob zpolivd v soustavé trysek nad llZkem,
kterd umoini rozstifik emulze po celé plo3e 13%Zka. Mimo
t&chto zmininych zpisobd Spikovdni existuje je%t& mnoho
variant spikovéni - mén& pouZivanych ¥ naSici prédelnéch -
proto je neuvadim.

o e e e o o . o s v . s am Y i . - —— o o s o e o —— - —

V soudasné dob& doznal vy3e popsany tzv. klasicky
zpisob miseni mékteré zmény. V podstatf to jsou tyto:

Vystupni &4st mykacfhc &echradla je upravena tak,
Ye Jje napojena na Usti pneumatické dopravy, &f{m? odpadd
ruéni vrstveni 2. a 3. ld ka. Vyuist&ni je nad prostorem,
kde se 2.a 3. 1d%ko tvori / smé&sové zvrstveni a sm¥s/.
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Jednotlivé Ust{ pneumatické dopravy jsou opatfena cyklo-
nem na odsévéni vzduchu. vV potrubi jsou vyhybky, kxterymi
je materiél po prichodu mykacim Cechradlem usmérnovén.
Prepindni vyhybek se prov4ddi rulné.

Po pruchodu materidlu mykacim techradlem je misto Jjed-
notlivyeh vrstev ldZka tvoreno - podle poltu vyﬁsténi
pneumatické dopravy - n&kolik hromad materidlu, které
pracovnic{ misirny tas od &asu rozhrnou a tak vytvori

hromadu podobnou laZku.

Dal3di uprava spodiva v tom, %e mykaci Cechradlo
je uloZeno oto&n&. Materidl, ktery je odebirén kolmo
z xomponentniho zvrstveni se klade na privodny pés
mykaciho %echradla a po prichodu viech materiélu Cech-
radlem se toto otoli & opét se materifl nakl4dé na pés
$im% se vylvéri smésové zvrstvenl.
Nevyhodou tohoto usporidéni je velké véha mykaciho
“echradla a nemoZnost vybaveni naklédacim strojem. Cv3em
naklddac! stroj je pro mykaci Sechradlo velmi ddleZity,
nebo¥ umoZnuje jednodu3si obsluhu - pouze prosté vhozeni
nateridélu do nésypky - bez st4lého rovnéal a naklédéni
na privodny pés mykacfho &echradla. Dal3i, a to podstat-
nou vyhodou naklZédaciho stroje Je jeho misfici a rozvolno-
vaci efekt. Ohroceny pés naklédactho stroje miseni u&innd

podporuje a j@ proto vyhodné s naklédacim strojem politat.

RovnéZ pocet prichodd mykacim Cechradlem / kompo-
nentni, sm&sové zvrstveni a vytvéreni sm&si/ neni vidy
stejny. Z&visi na druhu zpracovévanych materiéld, na
jejich kvalité, na Jjejich vzé&jemnych podilech komponen=
td atd.
0dli3ny prabéh od popsaného zpasobu / klasického/
je v podstaté dvoji:

s/ U melanZi, kde Je zékladn{ barvy mnoho oproti

barvém ozivujicim / napf. 95 % barvy ozivujici/
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se vytvéri tzv. provizorni sm&s. Predmiseni

Je provedeno smichdnim této oZivujici barvy

s trojnédsobnym mnoZstvim barvy zédkladni na my-
kac{im Cechracdle. Predsmé&s potom tvor{i jeden
komponent a ten je rozdé€len do obvyklych vrstev
komponentnihc zvrstveni.

RovnéZ hcdné€ zplst&né vliny barvenim nebo pra-
nim musi byt p¥ed vrstvenim predechrény. Totd?
se providi, chceme-li vyrovnat barevné odchylky
materid&dld barvenych ve vlod&ce.

V pripad€ miseni jednobarevnych partii, sloZenych
2z komponentl, které se lehce Zechrajf / kré&tk4,
nezplst&énd vlna, syntetieké vlékna, viskoza /
nebo materiél, u kterého se neklade takovy poZa-
davek na kvalitu / vigonové prize /, Je provédéno
Jen 2. 1lGzkovéni t.j. komponentni a sm&sové.

Rozpor mezi dosavadnim zpUsobem miseni a teoreticky
gprévnym je popsén v kap. /3.3./ : Zhodnocen{
soulasného zplisobu misenf vzhledem k poznatkim

z teoretického rozboru miseni .
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3. Teoretické zhodnoceni procesu aisen{ vllikennych

- o e e - — . ———— - - —— —— i —— - . - . ——— - —— e n - —

sdiseni je proces,pli kteréa probihZ vyrovnéni he-
terogenni masy vliken co do sloZeni jednotlivych vliken
ve sm¢si. Princip miseni klasickyn zplsobem Jje v podstat®
shodny s principem miseni na novych vyrobnich zarizenich
/ vyroba sm€si v misicich linké&ch /.
livych komponentd tak,Ze se nejdiive z jednotlivych kompo-
nentd vldkenné sm&si vytvori vodorovnym vrstvenim tzv.l3Zko

a potom nisleduje odebirdni kolaych prirezd 1iZka.

Kromé&tohoto zékladniho miseni 1aZkovénim vldkennych kompo-
nentd probihd je3té dal3i miseni béhem celého miseni.

Nem& v3ak taxovy rozsah.

Teorii miseni vlékennych materifld 13%Zkovénim se vzta]
hem na stejnomérnost promiseni{ a odvozeni zdkonitost{
niseni vypracovali sov&t3ti autori I.V.Budnikov,N.J.Kanar-
sky a A.P. Rakov a je uvedena v 1it./1/ a /3/.

Dle této teorie je moZno zhodnotit jak miseni dosavadnim
zpdsobem, takx 1 misicimi linxami. Proto uvedenou teorii
pouziji v ndsledujici stati.

322, Teorie misen: liZkovénim.

Proces miseni lze v podstat& d€lit na tri hlavn{
etapy: a/ sestaveni komponentniho zvrstveni

b/ sestaveni sm&ésového zvrstveni

¢/ sestaveni smési
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ad a/ Jednotlivé komponenty se pred zvrstvenim rozd&l{

na n€kolik stejnych &<sti. Potom probihd vrstven{ a to tak,
Ze z prvn{ &idsti prvniho komponentu se vytvoir{ prvni vrstva
1l4zka, na ni se klade z druhého komponentu rovn¢# prvnf
Cist. V tomto poliadi se vystridagji viechny komponenty

a tim je provedeno I. zvrts tveni, které obsahuje v3echny
komponenty sm&si. Ve stejném sledu je provii¢no II.zvrst-
veni,III. zvrstveni .... a2 do zvrstveni celd partie
prédni smé&si.

Timto zplisobem je tedy vytvoleno 1&%ko.

ad b/ L&Zkxo, vvtvorend komponentnim zvrstvenim, se odebire
vertikdln¢ a v Jednotlivych pri¢nych vrstvdch Jsou zastou-
peny v3echny komponenty sm&si. Cdebirany materi’l se zvrst-

—— o —— o

ad ¢/ Ziskané sm&sové zvrstveni Je opft odebirino verti-
kZ1ln& a za pomoci pirislu3nych Zechracich strojd se vvtvir{

K teoretickému odvozeni misenf ném postadi 13%ko
0 dvou zvrstvenich / obr.3.1./ a vysledky odvozené pro toto
13Zko lze potom zav3eobecnit.

Rozd€lime-11 toto dvojité komponentni zvrstven{ vertiks£l-
nimi rovinami, dostaneme prifrezy o stejné délce 1 a véha
jednoho komponentu v I. zvrstveni bude X1y Xpeen.

TentyZ kemponent ve II. zvrstveni a stejnych délksch 1
bude mit vdhu Y11 Yo eeeees

Vzhledem k nerovnomérnosti rozvrstveni komponentd 1a%ka
se vihv jednotlivjch komponentd v délce 1 sob& nerovnajf,

tEdyXl; X: LI I N )
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Souget vah oboy komponentd v oboy zvrstvenich na délce 1

Je rovna 21y Zp, Z3  eeeas

IL ZVRSTVEN

L. ZVRSTVEN!I

1 oV
SVISLY PRUREZ

4. VRSTvVA

Sedtenim rovaic platf :
z:zi =

|
mM
o
+
mM
<

kde i znadf pocet zvrstvent{

bylo 1dZko rozd€leno, dostaneme
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295

R

L i _in
ot} m

D eeeeaa pocet 4113 1

Cznadime~'i Z:z. Z:XJ
i . i .
Tmo = 25 Ty - oxg
Zyi
—r = y / 3.1,/

dostane prede3ld rovnice tvar
z

L
»
-+

<

Slova{ vyjddfeni tdéto rovnice : Primé&rnsg viha uvaZovaného
komponentu v celé vrstye se bude rovnat soultu vah

/ pram&rnych/ v kazdé vrstvé tohoto komponentu. “erovno-
mérnym zvrstver.im vzniknou odchylkv od primdrnych vah

Xy ¥ » 2 & oznalime je

Platf-1i 21 = % + ¥y a z

X:: °£1 +(31 / 3.2,/

ijéifeno slovn : Odchylka od véhy / pria&rné/ komponen-
tu v kterémkoliv prirezu 18Zka se rovnd soudtu odchvlek
vah tohoto komponentu v mezivrstvdich, tvoricich 13%ko.
Umocnénim obou l&sty rovnice /3.2./ dostaneme tvar

X;I L1 +p7 - 2, 3,

seCtenim druhgyeh mocnin odchylek o4 primérnych vah po v3ech

svislych prirezech dostuneme
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D8 Sdi 9 +L:dB,
v

0

Posledni ¢len rovnice lze na z£klad& toho, Je-1i zarudeno
ndhodnd rozloZemi chom&lkd a je-1i polet svisljych vrstev o
velky, zanedbat. Je to na z£klad? matemat. statistiky

a pak ml predeXlé rovnice tvar:

X GV T3

d¢lenim rovnice podtem svislych prifezd m dostaneme

I W L Y WY

oznalime-li jednotlivé Cleny rovnice

Hiogr

k

dostaneme

2 n e
61::61 "’Gz / 3.3./

Slovn€ : LruhZ moecnina kvadrat. odchvlkv vah Jakéhokoliv
komponentu v celém zvrstveni se rovnd soultu dtvercy
kvadrat. odchylek vah tohoto komponentu v Jjednotlivych
zvrstvenich. V obecndm pripadé pro 13%ko o n zvrstvenich

plati:

6° =

Pri zjiiténi{ rozddleni/rovnom rného/ komponentd ve v3ech
zvrstvenich plat!
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6/1:36/2 :GS coes 6;. - 6,0

7z toho:
6’:J—n . 6’o /354-/

VyJjédreno slovnl : Stredni kvadrat. odchylky od vihy
jakéhokoliv komponentu v komponentnim zvrstveni pre-
vy3uj{ kvadrat. odchylky v jednotlivych zvrstvenich 60,
fn xrit.

Tento postup, odvozeny pro jeden komponent smési, lze ze-
vieobecnit pro celou smés. Nestejnom&rnost ve vihovém
zastoupeni Jjednotlivych komponentd mezi Jjednotlivymi
svislymi prarfezyl lze vyjédrit tzv. varialnim koeficien-

- —— A " S G — e At aa

tem s pouZitim odvozend kvadrat. odchylky.

- == 0 ==/ /3.5./
X XO
)_( :: n . ;(O /306./
kie: B - stredni kvadrat. odehylka od vénhv libovol-

néno komponentu ve svislém prifezu délky 1,

o
o
1

sttedni kvadrat. odchylka od véhy téhpZ
komponentu ve svisléam prdrezu o 1 jednohc
zvrstveni,

- pram rnd véha téhoZ komponentu v celdm 1ld&Zku,

pramérné viha téhoZ komp.v jednon zvrstven{,

o T-CE - |
o}
i

- polet zvrstven! v 1aZku,

- varia&nl koeficient nerovnom.celého liZksa,

< <
1

variatni koefocient jednoho zvrstveni,

O

Losazenin dc rovaice /3.5./ rovmice /3.4./ a /3.6./

doste > 2
oetanene v - 1306 = lCOﬁ 60 - COGO -V
X

Kl

Nn.x
**o o
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Rovnice /3.7./ se d¢ vyjddiit : Rovnom{rnost mezi jednot-
livymi oiebiranymi svislymi prifezy celdho 133%ka o délce 1
Jje n krit men3i, neZ mezi Jednotlivymi zvrstvenimi

0 stejnych prifezech.

Pro rovnom{rné miseni komponentd je tedy velice da-
leZité, aby podet mezivrstev n v kxomp. vrstve¢ byl pokud
mnoZno velky, coZ v3ak vede ke ztenXent Jednotlivych mezi-
vrstev. oilu mezivrstvy v3ak nelze zeslabit natolik,
aby se mezi chom&dky samfoi nevytvirely mezery, protoje
tim by rostla nestejnom&rnost Vo V samotnych mezivrstvdch.

Proto je treba, aby jednotlivé komponentv byly rozvolnény
tak, aby mezivrstvy byly stejnomrné a neprerulované.,

V piipad¢, Ze liZkovan. sm&s m¢ nepomér zastoupen{
Jednotlivych komponentd a jeden z nich né€kolikandsobn#
pievy3uje vihové podily ostatnich, je treba tento koapeonent
rozd€lit na né€kolik stejnych d{13. Potom se v Jednom zvrst-
veni dive misto Jedné vrstvy tohoto komponentu o, mezi-
vrstevy rozdfleni mé b/t rovnomErné - viz. obr. /3.72./

/ , Y, d %
< / / / /
7 7 / / %
= 4 / 4 4
5 /\/\,—//—\-—74/_——\_[4/—\,
z l l

|

1. ZVRSTVENI

><J><><}<><)K><,‘i><><

2 I el
X LA A AL ///Vt//f/ Ys” /
\\‘\\\\Y\\\ SIIRSEXS

/ﬂ4’/L//Xa’//X3/}//X4 ,V/ Xs”

EZIVRSTVA
—N
-
-
-
=
_%
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V rovnici /3.7./ se uZije misto n : n, < n.n  /3.8./

kde : n, - celkovy polet vrstev urcitého komp.ldZka,
n -polet zvrstveni v 1iZku,
- polet mezivrstev v jednom zvrstveni,

Z té&chto teoretickych uvah vyplyvaj{ pro v3echny
zpisoby miseni vlékenngch smé€si, jejichZ zékladem je
l1GZkovéni, n€které praktické poznatky

Pro dobré miseni Je treba vytvoreni co nejv&t3iho
poétu stejnomérnych vrstev z Jjeanotlivych komponentd.
soulasné by bylo treba, aby nerovnom&rnost Vo V Jednot-
livych zvrstvenim byla cc¢ nejmen3{.

Tyto podminky sprdvného miseni napoméhl zajistit doko-
nalé a sprivaé rozvolnéni chomdlkd sm&si, coZ je zfvislé
‘. na dokonalém Cechréni.

Rovn€Z je nutné dbdt pri lechrédni na to, abv nenastédvalo
odiflovdni chomldkd velkych a malych ze suési.

Mezi zhu3ténim miseného materid&lu a jeho nerovnom&r-
» . ~ » ¢ v . . .
nosti je neprimd uméra, tzn., Ze je-li materidlv procesu
miseni n nésobné zhuifovén, potom v tomto mistd nastévd

soutasn€ n nédsobné sniZeni nerovnomérnosti - 1lit./l/str.83.
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3.3. Zhodnoceni soulasné technologie miseni vzhledem

k poznatkdm z teoretického rozboru miseni.

@ —— " —— — —— ———————— T - T — — " - — - —————— T V_ " -

Lle prede3lé stati - teorie miseni 1&Zkovénim =
Jerovnom&€rnost miseni podminéna dv&ma faktory :

v = Vo
Va
kde : Vo T nerovnomérnost, vyjédrend variadnim
koeficientem v Jednom zvrstveni,
n - poclet vrstev v 1ld4Zku,
v - var. koef.nerovnomérnosti celého 1ldZka,

Nynl se vritim ke kap./2.2./, kde jdpopséno dosavadni
miseni vldkennych sm&si a porovndm Jjej s odvozenmymi
teoretickymi poznatky :

Polet vrstev v 14Zku n.

Rovnom&€rnost miseni v, Jjak jiZ bylo uvedeno, Je zd=-
visl& na poltu vrstev v 1iZku n.

Pri pripravd 1liZka se postupuje tak, Ze pracovnik roz-
trésd jednotlivé komponenty ruén€ po podlaze misirny.
Jednotlivé vrstvy Jsou znadné silné, &¢imZ se snaZi{ pra-
covnik docilit plyrulé rozdé&€leni materi&lu ve vrstvdch,
bez preruleni a dér. Vzhledem k tomu, Ze potom pracovnik
vy tvofené 13Zko kolmo ruln€ odebird, nemdZe bjt vy%3{
Jak 120 cm.

Rovn¢Z rozva.ovéni komponentld se neprovédi, stejn¥ jako
rozd¢leni xomponentl na stejny polet dill.

Timto nepfesnym koxponentnin vrstvenim se dociluje jen

maly polet zvrstven n = 2 - 3 a nerovnom&rnost

miseni Je tedy znadnd.
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V pripad&, Ze se u n&ktersho komponentu vytviPi ve zvrst-
veni Jje3t¢ mezivrsiva, je podet vrstev n dsn rovnici

/3-8./ '[‘lc - N . nn

Pri praktickeém vrstveni je v3ak polet zvrstveni n
dén poltem vrstev urdéitého komponentu n, / a je mu roven/.
Nepresahuje tri zvrstveni.
" Dal*i rozpor nastdvé pPi cdebirini 13%ka v kolmém sme€ru.
Protoe je tato price naméhavé / a navic Je vy8ka 10Zka
kolem 120 cm/, providi se v&t%inou tak, Ze nejsou narsz
odebirdny v3echny vrsivy. A tim je rovniZ sniZen polet

vrstev n.

Pyi tvorb& komponentniho zvrstveni je nervonomér-
rost v, Jednoho zvrstveni znadéna. Je zapliidin¥na zpisobem
vrstveni : pracovnix odebirs materidl ze Zoki a rudnd jed
roztiésé po plode 1liika. verovnomérnost se zvy3uje obzvléd3-

1. t& pri vrstveni dlouhych, zplst&nych vln a jednobarevnych
e partii / kde neni mo%no silu vrstvy komponentu kontrolovat
vizuélné /.

# P#i tvorb& daliich 13%ek / smdsové zvrstveni a tvorba sam€si/
je nerovaom&rnost V., daleko hor3i, neZ Jje pri popsaném
xomponentnim vrstveni, nebol tato 18%ka vznikaj{ pouhym

rozhrnutim nékolika hromad materidélu.

7 t&chto zlsadnt nedostatkd desavadniho zpusobu
miseni Je zPejmé, Ze je nutné se zabyvatl novou techno-
logii mniseni a novym strojnim vybavenim misiren.

7<¢kladnim prvkem soulasn® nejmoderntji vvbavené misirny

stz 15 07 he 4907
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vliékennych smé€si se stroji ze soc. zemi, je misict
agreg’t MA 1500,vyvinuty ve Vyzkumném Ustavu vlinabském

v Brné. agregit MA 150C Jje podrobn& popsin v kap. /4. /.
Zhednoceni této nové technologie miseni vzhledem

k poznatkidm z teorie miseni je popséno dle 1it./4/str.31l.

3.4. Zhodnoceni technologie miseni misicim agregdtem
® .
vzhledem k poznatkilm z teoretického rozhoru miseni.

Varialni koeficient nerovnomérnosti celého 13¥ka
je dén rovnici{ / 3.7./
Nejurive se budu zabyvut poltem vrstev n v 13Zku.

Tento pocet zvistvenl v komore misiciho agregitu je dén
konstrukeci stroje a vzhledem ke kvalit? jednoho zvrstveni
- dané l8Zkovacim vozikem ~ neni moZné zvy3ovat.

Vihovd neravnomérnest v, _v_jednom zvrstveni;

-y — -y — . — —— ——— - o G ——————— . -

V disledku nemozZnosti zvy3ovini poldtu zvrstveni n
v 1dZku agregdétu, zistivd zaji3t&éni co nejmen3i vihové
"' nerovnonérnosti v, v jednom zvrstveni 14Zka.Prakticky
lze toto provést pouze &dsti misici linky pred
vlastnizn agregitem. Provedeni je mo%né dvima zpisobv :

l a/ Vytvorenim jednoho zvrstveni z v&t3iho podtu mezi-

s

vrstev jednotlivych komp. a potom plati:

— /3.9./

kde: v - uvedeng nerovnomérnost v Jjednom zvrstven?,
- vinové nerovnom.zastoupeni komponentu,

vy jédrend varialaim koeficientem mezi

Jednotlivymi svislymi prirfezy o dilce 1
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n = Ppocet amezivrstev komp. v Jednom zvrstvent,

b/ Pomoci presného vihevého ddvkovény Jednotlivych
komponentd zajistit Yo

®
ia/

ad V nivrhu sestaventy misici linky kap./4. /

Je pouZito dvou mfslcich agregitl vedle sebe. Py dvou-
stupnovém misent pripravuje tedy l.misfecyf agregit ne-
stejnom&rnost ¥, Pro 7. agregdt,

Jednotlivé vrstvy, tvorfet 1dZko ve 2, agregitu, jsou
tvoreny velkym po&:iem mezivrstev, které tvops 1. agregit.
PoCet mezivrstev Je tedy moZno zajistit

Kazdy prirez jednoho zvrsiveni, ukl4daného do 2.agregétuy
obsahuje komponenty ze vXech zvrstveni 13%ka v 1. 1A 150¢C,
Protozr zminlny prirez Je vytvoien z materi&lu, odebira-
hého svislyn ohrocenym plsem 1. Ma Z celého 133%ka.

Tento predpoklac Je moZny vzhledem k tomu, Ze posuvng
rychlost ohroceného pésu je 1C x vEt31, nez pojizd&c{
" rychlost 14%kovacfho voziku. Polet mezivrstev v Jednom
zvrstveni, uklidaném do 2. MA Je roven poé&tu zvrstven{
v 1. ¥A 1500 D, = 134. Dle rovnice/3.0./ Je rovno

nc - n . nn = 1.24 . 134 :1'7 936

, ’ ’

a nerovnomdrnost Y,y tvorend vstupnif &isty m.slici linky,
H Je pak V17 206 = 134 x men¥1.

Jeunéd se o velké sniZent nerovnomérnosti agregdtu
= pProlo neni treba kldist takovy ddraz na Y,» tvorenou

vstupn. Cdstl linky /mykaci ¢echradla, rozvolnovade bal (-
kd ata./
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ad b/ Véhové ddvkovéni xomponentd smé&si - lze jim dcci- e
1it zaji3t&ni hodnoty v, - a je proveditelné tzv, pred-

- e e ——— Gt wu

nentd ve smési.

Jednotlivé nakladade jsou opatreny automatickou vahou

a ta kKlade odvéZené komponenty a ty padaji na dopravnik,
spojujic{ v3echny nakladale. Kladeni dédvek je synchronizo-

véno tak, aby na dopravniku bylo vytvoreno predliZko s dos-
tateZnou v . Je urdeno presnosti vah a synchro-izaci
nakladadd a vodorovného dopravniku.

PredliZko je pak promiseno v&t3inou na gechradlech.
Synchronizaci vah naklada&d je docfleno, Za na poldtku
a konci misené partie Je naprostéd shoda komponentl. 7Za toum
to predmisici linkou ndsleduji, jak jiZ bylo uvedeno,
mykaci &echradla.

Uvésime-1i znaénou misici schopnost agregétu MA 1500,

je moZno Pici, Za tato predmisic{ linka nem& pred agre-
gétem své opodstatnéni.

Daldi skutednosti, kterd je jist& zévainé, Jje polet zpra-
covévanych komponentd v myksenych pt{zich/10-15/. UvéZime-11i
pro kazdy komponent smé&si samostatny nakladal, Jjednéd se

o velmi ndkladné zarizeni. Také fakt, Ze mykanou prizi
vyprédéme z rdznych kvalit/ napf. kusy zplsténjch vilr,
které musi byt nutn& Cechriny pred nakladal&i/,hraje svoji
Glohu v zarazeni predmisici linky pred MA 150C.

V tomto pripad¢ by muselo byt sestaveni:

preim{sfci 1li-ka 3 mykaci &echradlo 5 MA 1500 ,

aby zplsténé materidly byly dostatedn& rozlechriny.

Jedné se o znadné ndklady na strojni vybaveni a ty
je nutno brdt na zletel.
Zpdsob miseni na predmisici lince s nakladali pro jed-
notlivé komponenty a s nédsledujicimi &echracfmi strcji
je zdkladem misici linky zépadomémecké fy Hergeth
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¥ zévérdm znodnoceni dosavadniho zpAsobu miseni vlé-
kennych sm¢si i miseni sm&si agregétem LA 150C - vzhledem
k teoretickym poznatkim z rozboru miseni - Jjsem prihli-
yela pii sestaveni ronkretniho névrhu usporéidni misirny
v nérodnim podniku V1ln&na, zévod Brnnec.

Je uveden Vv nédsledujicich xapitoléche.
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Pri ndvrhu misirny vldkenaych sm&€si v n.p. Vlnéna,
zivod Trnénec, jsem vychdzela z typickych smési, které
zde budou pripravoviny / jejich komponentni sloZen{,
délka vllken, procento 3pikovac{ emulze, .../ - viz
niZeuvedeny piehled -, z kapacity Jednotlivych stroj-
nich zarizenf{ / neni sice v préci rozvedena, ale kapa-
cita jednotlivfch strojnich zarizen{! misirny je svnchro-
nizovina /, d/le jsem pPi nivrhu prihliZela k poznat-
kim z teoretického rozboru mise-i / kap.3./

4 4 ' rd 4 . rd Nl ’
Yavrhy misirny musi byt viceulelové / pllprava smfsi

‘ L pro mykane piize, pro prize pololecané, priprava malych
I' partii/ a m& byt pouZito dostupné strojové vvbaveni.

- - — - ey o Y e s e e i i e i L o e it . - —— i = — o — o — -

viny.

— =

manipulace 32907 Pablo ¢m-15/3

sloZzeni smési:

50 % vlna JAJ 568 karbonizovans

20 # PP - pevlen, strFiZ 4 den, 60 mm, barveno ve hmot&

3pikovéni: 5,75 ¥ olej
1.~ % voda
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manipulace 32107 Alan , <m 7/3

sloZeni sm&si:

4C %vlna tuzemskd 58/56¢ bIl4 karbonizovans
30 % vlna NZ II 56/508
3C # vlna vychodnf T 30 bflg druzirovang

Epikovéni: 7 % olej
C,5% emulgdtor
1C % voda

manipulace 31912 Hinton ém 7
sloZeni smé€ei:

20 % vlina tuzemskd 64/60% kart. pretrid&ng
20 % vlna JAS III 60/58$ karbonizovans
20 % jaryl bily a barewny / po 10 %/
25 % vln&aé vylesky 4 64/608 karbonizovand
15 % st. vin. pletenina Jemné bild druzirovand
Spikovéni: g ¢ olej
20 ¥ voda
manipulace 31162 Argos ¢m 18

slozeni sm&si:

5C % vlna Aie II 645 karb.
3C % vlna kenyjskéd 64,608 karbonizovang
20 % vlna 4Aie 608§ karbonizovand

Spikovéni : 7 % olej
0,5% emulgdtor
1€ % voda
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manipulace 32808 3léva ¢m C

sloZzeni sm&si:

20 % vlna JAS 56/508 II

20 % vlna NZ 56/508 II

10 # vlna tuzemskd £/508 karbonizovans
520 % viskozové stPbiz 3,5 den 60 mm

Spikovédn{: 4 % olej
15 % voda
manipulace 32202 Hanka ¢m 1C/2

sloZen!{ smé&si:

30 % vlna Aie II 588 kartonizovandg
1, % vlna NZ II 58/56%

15 % vlina JAS 1V 58/568 karbonizovand
15 % vina irsks II 56/508
25 % viskozovsd stPi 3,5 den 60 mm
Spikovéni: 4 % olej
16% voda
manipulace 31929 Kozék ¢m 14

si1ozeni smési:

20 % vlna JAS II 608 karbonizovand
10 % vlna tuzemskéd 64/60& karb. bild
40 % PES striZ 4 den 65 mm

3C % viskoczové stPiz 3,7 den, 60 mm

Spikovéni: 4,5 % olej
12.- % voda

Pozn.: pro zjednodu3enfi jsou pod pojmem~-olej- u %piko-
wWini zobrnuty syntet.ioleje/ napf.Dl, D2 Slovaton..

‘
S -
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Tato alternativa je volena tak, aby bylo moZné
v misirné€ pripravit tro i druh smé&si:
a/ pro mykuné plrize
b/ pro polodesané pirize
¢/ prc malé partie

Pro plipravu smfsi /a/ & /b/ bylo poufito jako zdkladni
Jednotky misici komory MA 1500 , které?to zatfizen{

vSak nemohlo byt pouZito pro zpracovdni malych partif

/ 50 - 500 kg/ vzhledem k pracnému &iZt&n{ komor, a proto
Jsem volila jednodu33{ zarfzeni, viz priloha &.1.

Je moZné vyuZit celou misici linku, jejim% zdékladnim
elementem je misici agregdt MA 1500, bliZe popsany
v kap./4 4./
Linka mé& tii hlavni &&sti:

- materiél, privezeny ze skladu surovin,
Je po odstran&éni ambaldéie naklé&ddn do ndsypek naklédacich
stroji/10a, 10b/ aykacich Zechradel polské fy Befara,

typ 4B 5 /%9a, 9b/, kterd jsou v soulasné dob¢ nejmoder-
n¢ j8I mykaci lechrudla na na3em trhu. Vyhoda zafezeni
naklddacich stroja pred uykaci Sechradla spolfvé ve snad-
néj3. obsluze, sprivném dévkovéni komponentd, jejich
rozvolnovacim a misfcim efektu.

Predaisici linka pfed XA 1 OO neni zafazena, protole

by zde nemi{la své opodstatnéni / znal&ny afsici efekt

MA 1500, zvy3eni nékladl/ viz kap. /3.4./

Pri zpracovidni smési{ z riznych druhd materidld / vlina/
viskozové striZ atd./ Je nutné dbdt na to,'aby vinéné
komponenty byly naklddény do jednoho lechradla, ostatni
do druhého a tim se mohlo vyuZzit diferencovaného zpdsobu

Spikovdni.
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Pri vystupu z mykaciho Cechradls plichézy{ nateridl

do bPreumatického potruhs a je jim dopravovin do 1lZnych
komor / 7,2/, blise pPopsanych v kap./4.5.1./. Potom
prochdzy pneumatickym potrubin do kompenzagny komory /14/,
kde se setkivajl oba proudv vzduchu, nesoucy nateridl.
Stény kompenzasny komory jsou prodyﬁné; abv mohlo doijit

kK wrovnini tlaks vzduchu, ktery je do nt dopravo vin
Spolu s matericlenm pomoci ventildtory y nlZayeh komor
/7,8/3 vlikenny naterill je dopravovién do 21Z2né %omory
/6/ a potom daldim ventildtorem g bPneumatickym potrubing

do vstupniho otvoru vypoulteées klece prvnino MA 1_cC0C.

24-3&?§§9£-9£§§Q£ = Probihé v MA 1,0C. po nalizko viny
materidlu v pryns YA 1,00 /4/ e tento odebirsn sSvislym
ohroceanym plsenm g padd do Usty Pneumatického potruhby,
JimZ je dopravovin do nakladade /1/ ayxaciho fechradla
Temafa /2/, blize bopsaného v xap, /4607,

Toto velkokapacitny ¢echradlo Je zafazeno do linky pro
zvy3eni rozéechrinys Dateridlu, pon¢vady predchdzejicy

misict agregit MA 1500 g mykaci{ Cechradla rozéechrény

# pln¢ neprovedou.

3/ Zakonlujici st lizky - sads po v¥stupu z aykaclho

S ——— e ot . s T e ey - —

Cechradls Tewafa /1/ prochlzi alzinoy komorou /3/ g4 nato

Je Zokovina. ProtoZe v soudasnd dob& nejsou vwwrikiny vhod-

-l

Zokovuate pro vliiékenné Sm€si, bude zatinm nejvhodn? j37

{n

n
divat smés do skiolaminitovych voziki o obsahy 200-30C kg,
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které muji oproti Zokim vyhodu v tom, Ze udrZuji{ vlhkost:
nadpikovaného materidlu ve viech vrstvich stejnou a ne-
vysavajl krajn{ vrstlvy materidlu, jako jutové Zoky.
Zpisob plu&ni sm&s{ do téchto vozik& bude nutné vyre-

3it po konstrukdéni strénce.

Pro dokonalej3i misenf musi materidl Jit i pres 2.MA 15C0
/5/ a potom je teprve materigl Zokovén.

e o e o i b e o o —— o o e i o . — R e o

Vstupni &ist tvor{ dv& mykac{ &echradla /Ca,%b/
S naklacali/10a, 13b/. daterill dile prochézi mlZnymi
komorami /7/ a /&€/ do kompenzadni komory /14/ & odtud
miZe Jjit bud primo k hadicivému filtru /11/ a Zokovén{
-nebo pro partie,které budou vyZadovat dokonulej%i roz-
volnéni a promiseni je vhoan&js{ pouze jedno..o pr&chodu
misici komorou / 4 nebo 5/.
¥lZné komora /6/ je pri t&chto postupech pro msly stu-
pen 3pikovéni nevvuZita.PouZit{ mykaciho dechradla
Temafa /2/ pii prichodu materiidlu z mfsic{ komory bude
odvislé od poZadovaného stupné roziechrini vlidkenného

materidlu.

T e i e i e e o S e s e . s e st i e e e s e W s i - - o —

ProtoZe &isténi komor MA 1500, pneudopravy,myka-
cich Cechrad«l atd.je Jasov® velai néroéné, je nutné pro
znaény polet malyeh prédnich partif /10=12% z pripravo-
vanych smési/ uvaZovat v ndvrhu misirny s odd&lenim
pro pripravu téchto malych partif.

Pro tento Udel moZno pouZit mykaci &echradlo /9¢/ s na-
xlédacem /10c/.Materidl, vyletujict ze stroje je pneuma-
ticky dopravovdn nad 1%%kovaci nrostor.
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P¥i prvém 1ldZkovdni se providi Spikovdni materidlu.
ProtoZe v3ak samodinné 3pikovac{ zal{zenf Auto3pik
lze z konstruk&nich ddvodi pouzit pouze pro Ctyri mlz-
né komory /a v navrhované alternativé u Jsou/,bude
nutné 3pikovén{ Fediti pro tento pripad jinym zpdsobem.
Popsané odd&lenf bude pouZito i pro vyrowvnéni
barevnych odchylek tzv.Zechrancl-materisdlu barveného ve
vliocce a manipulovaného do stejnokrojd.

4-3-__Usporéddéni misirny vldkennych sm&si-alternativa Bx

AR e i e e e i o e e > i . s v e v it Vbt it s S . . v o T e e = . e e . —— - —

Teké tzto alternativa,obdobné Jako alternativa &
cslouzi v misirn& k pripravé smés{ mykanych a polodesa-
nych p¥{zl jako% i pro malé partie...pifiloha &islo 2.

V temto prfipad¢ misfc. linka je tvorena mykacim &ech-
radlem zn.3efama AB 5 /8a/ s nakladalem /%a/ a balfkovym
rozvolnovadem zn.Partex /7/.Befama AB 5 s nakladalem
slowZzi k &echrdni komponentd vlnZného charakteru,rozvol-
novaé Partex pro komponenty ostatn{.

Spikovéni materiglu Je provedeno v mlinych komoréch
/4 a 5/.Upravenim vystupni &4sti rozvolnovade Partex
Je moZno pouZiti zmpisob 3pikovéni dle pfilohy &fslo 4,
kKtery v3ak neni ve vykrese /p¥iloha &,2/ naznééen,poné~
vadZz 3pikovdnil mlinymi komoremi Je efektivn&jsf.

Ndsleduje kompensa.n! komora /14/, 3pikovdni v mliné
xomoie /3/. )

Vliastni miseni je obdobné Jako v alternativé A
aZ nato,Ze zde neni zarazeno velkokapacitnf &echradlo
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Temafa,¢im% se snizi strojové poPfizovacy néklady,ov3em
na ukor kvality rozéechréint materidlu.
V¥stup materidlu Je obdobny alternati v A.

A - e e o it e . i v o e, e e e . B e o - v s v o e v b e e e o

Vstupni &4st linky je shodn4 Jako pro mykané prize
/Partex,AB 5/.Pokud dostaif pro misenf{ komponentd pouhé
promiseni touto vstupni ¢dst{ Je materidl po prichodu
mlZnymi komorami /4 & 5/ a kompensadn! komorou /14/ od-
véd&n primo k ¥okovar{.Pro dokonalej%i promisent smé&€si
Je nutny jeden prachod pres MA 1500.

D aaen S S, T e - —— ——— - ——

Cproti alternativé A Jest v tomto oddélent pro piri-
Pravu smé€si Ipikovdnim moino pouzit &tvrtou mlZnou komor::
/6/ &imZ odpedd priprava Zpiku pro Jiné zaPlzen{ ne% pro
AutoSpik.Pro moderni koncepei misirny je moZno.t zaltazen
mlZné komory i pro malé partie velmi dobré.

Dal3{ Uprava spoivd v napojent pneumatického po-
trubl od mykacfhe &echradla /8b/ na kompensadni komoru
/14/,kde je mo¥né pouiit toto C¢echradlo té% k pln¢ni mf-
sicich komor MA 1500.

Ob&¢ alternativy A i B jsou zdkladn{ s riz-
nym usporéddénim nebo zatazenim strojd l1lze
doeilit dal%fch variant.

Z€kladni elementy jsou popsédny v kapitoldch:
4.4 P#pis misicinho agregétu MA 1500

4.4.1 lloZné zplsoby miseni na misicim agregétu.
4.5 Spikovéni vldkennych smésf.
4.5.1 Semo&inné mastici zatizent Autodpik.
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Misici agregdt MA 150C - priloha 8.3 - sestévéd

z t&échto &dsti:

Nosnd konstukce /4/ je vyrobena z profilové viélcované
oceli a nese v3echny ostatni &isti agregdtu. Rova&:

tvori komoru pro naldizkovini vlidkennych sm¢si. Toé&ni
stiny komory jsou plné, prfednl sténa je tvoPena ohrocenym
svislym pisem /5/, jehoZ hroty Jsou odebiriny kolmé vrst-
vy liZka. Podlaha komory Jje tvorena pohyblivym doprav-
niken /6/, zadnl sténa komory Je tvoPena posuvnou

st€nou /7/. Pro mozmost koatroly b¢&hem 13Zkovin{

a pro kontrolu odebirini materillu, Jjem m.sici agregit
opatien ochozem /2/, plistuonym ze zadni ploXiny obou-
strannymi schody /92/.

Pri miseni{ se celd partie / naldZkované/ posouvid plv-
nule ke svislému ohrocenému pdsu /5/, jim% Jje materisl
odebirin. Zoba na vyprizdnini komorv materidlem se 44
regulovat posuvnou rychlosti vodorovného donravniku /5/

a to:

t min. = 19,8 min. t max.— 117,2 min.

kde t Je doba plfejezdu zadni stény do piedni polohy

Touto posuvnou rychlosti vod. dopravniku je urlena

i vystupni produkce celé komory. Po vyprizdnini komory
se vraci posuvnd sténa /7/ a vod. dopravnik zp&t do vy-
chozi{ polohy za t, = 7, min.

Svisly ohroceny pds /J/ ma kanstantni posuwvnou rychlost
Vp = 1,33 m/vt. Aby nenastal prokluz, Jjsou jednotlivé
drevfné laté pisu /5/,1 profily 2z lehké slitiny, tvoric{
dopravaik /5/, upevnény na véledkovych Fet¢zech.
Materill, ktery je pneumat.dopraven do vstupniho otvoru
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vypouStéci klece/1/ Je rozprostirén PO celé délce

vypo3tlci klece/2/ rozhazovac imi klapkami/27/, kterdg

vykondvaj{ kyvavy 0td¢ivy pohyb. Vzduch je od materiéluy

odloucen pomocf{ sitového bubnu/24/, na néjZz priléhsg

vilec s pruZnym povrchem.

Materidl vypadiva mezi bubnem a vilcem, vzduch prochdz{

.’ sitovym bubnem go vystupni &<sti vypoultéc{ klece/2c/.
Odstédvacy ventildtor napoméhé odludovin{ vzduchu g je

napojen nsa vystupn{ otvor vypoultéci klece, Joulasné

se vzduchem je odsévin gz vl€kenné smé€si i prach.

Materidl vvpaddvs z vypou3teécdl klece/?2/ na 13Zkovacyt
vozik/3/, ktery pojizds po korun& komory/4/. Tinm nastdve
vlastn{ 13Zkovins do komory agregitu ¥A 1500. Pri zékladng
vstupni produkci agregitu 1 200 kg/ hod., vvtvirs 18Z%ko-
vaci vozik 13%ko s to n& 134 zvrstveni- viz 3.4.

Materill | odebrany svislym ojehlenym pésem, snimg snimaci{
bubten/12/ a vhazuje do nasypky/13/.

Misict agregety A jsou vyrib&ny ve dvou velikostech

& 10 : M4 1 500 a M4 2 0C0.Je do nich moZné nallZkovat

. prémrn¢ 1 500 g » 0CC kg nateriZlu., Vzhleden k tomu,

Ze v uvaZovand nisirné se bdudou Zpracovivat menX{ partie,

volila jsem komoru s men3im obsahem materidlu.

Vystupni vykon misict komory Je, Jak jiz bvlo uvedeno,
regulovatelny. Na ovlidacim pultu misic{ linky je ukaza-
tel doby prejezdu zadnl stiny do prednt polohy, Vystupnit
vykon je stanoven

n / hod -— J./‘k&

—

t / hod/
kde: n - vykon v kK& za hodinu
g - obsah komery v kg
t - doba Prejezdu v hodindch

mes 15 87 he 490
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Prikon a_spotieba_energie__iA_1500 - celkovy instalovany
prikon této komory Je 8,7 kw. VZechny spotrebide Jsou
zapnuty pouze p#i kontinuelnim misenf, pii misent Jedno~

nebo dvoustupnovénm Je pFikon rozd&len do dvou féz{i g to

[t

na fdzi plnéni a misen

. , Cvléddnd stroje - misici komora Je ovlédéna centrdln#

- — — — o

z ovldidaciho pultu spoledné s ostatnim strojnim zafi~-
zenim. Ovlddéni je provedeno bud rufn® tlaéftky pri vy-
pojeni blokového Systému nebo za pomoci nastavenédho
programu, ktery postupnd zapiné jednotlivé spotrebide.

Z ovlidaciho pultu lze té3 regulovat vykon misic{ lin-

ky to prestavovinim variétaru.

Pro, pripad poruchy n&€kterdého stroje, pracujiciho v lince,

Jsou na misici komore instalovédna tladitka, kters4 vypi-

naji celou linku.

Zz 2 W ” -~ » 2
Mérné zati{feni MA 1500 Je znatné - 350 kg/m ,
ﬁ proto Jje tieba umfstit toto strojn{ zaFizeni v piizemnf{

# budové.

’ ’ ” e Y

Na misicim agregatu MA 1500 jsou moznd tri zpa-
sobymivenf: a/ dvoustupnové

®/ jednostupniové

¢/ kontinueln{
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ad_a/_Dvoustupnové miseni - Jje to diskontinueln{

T e e e v e s o o S o —- - — o — - —

amiseni pomoci dvou za sebe zapojenych komor MA 1500
a Je b¥iné v pridelnich mykanych prizi, kde je poZadovénd
dokonalé promiseni partii., Tento zpisob mé v podstaté
dvé féze - pl.a&ni a miseni.

Pri plnéni je materidl dopravovédn do vypouXtfc{ klece
. 1. komory a lGZkovacim vozikem/3/ Je vrstvena,

Potom probihd miscni, jak bylo popséno v cdctavei /4.4./
a materidl prichdzi do 2. komory. Po vypri4zdnéni{

1. komory miZe byt zahdjeno misent Jiné partie.
Dvoustupiové miseni je tedy misen{ periodické pres dv&
xkomorv MA 1500.

»

ed_b/ Jednostupnové miseni - je to diskontinueln&
promiseni ucelené partie jednfm prichodem misici komo-
rou. Tento zpisob se pouZivi tam, kde se neklade ta “ovy

diraz na kvalitu promIseni / naplf. pojené textilie/

® ad_c/ Kontinuelni miseni - pfi tomto zpisobu mfsenf
H Jsou Jjednotlivé kompornienty nepietrité naklddénv do
h misici linky a hotové sm&s je nepretrits odebirina.

Obé zlklaan{ alternativy misirny / 4,8 / by se daly

ﬂ upravit na tento zp&sob miseni, a to tak, Ze misfc{
agregét MA 1520 by nemél posuvnou sténu/7/ a dno komorv
- tvorené vodorovnym dopravniken/6/ - byfse neustile
posouvalo smérem ke svisldému ohrocenému pésu/5/.
Obsluha by musela rovn®# dbst na to,aby do naklidacict

stfojﬁ byly nakliddny viechny komponenty najednou a
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v takovénm nnozstvi, Jukd Je procentuelnt zastoupent
komponentd ve sarsi. Nesmllo by dojit tomu, aby nék-

,

tery komponent byl spotiebovin dfive, ney Ostatnf.

Pri tomto zpisobuy Je nutné dbst na to, aby bvi pouZit
tam, kde se nekladou takové poZadavkyv g kvalitu prom{seny,

Vzhledem ke zvy3ené pracnosti pI'i naklZddny Kompenent?y
Je vhodné kontinuelr{ misent Pouzit pro partie S menXinm
poltem xomponents.

Vyhodou kontinueln/ho zpdsobu mlsent Je velky vykon
oproti diskontinuelnimu miseni v pripads zpracovéni
partii cca 5 000 kg. Pro nmalé partie vykon kxless v dis-
lediu zvy3er; potrebnych &asi nu Cix3t&ni,

Z v/3euvedenych boznatkl tedy vyplyvd, e kontinuelny
zpisob misen{ by pro navrhovanou aisirnu zlejm’ nepri-

», rd
Cawzel v uva.u.
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Zpdsob, dosud pouZivany na 3Spikovin{ vlékennych
smé€si v misirnéch, popsany v kap./2.1./, mé mnoho nedos-
tatklG. Napr. nateridl, ktery je nallZkovén a nama3tén
& potom Cechrdn, nesta¥i za dobu od 14Zkovéni / & madt&-
ni/ nerovnomfrné ma3teni vstrebat a do mykaciho &ech~-
radla prichézi kusy materiélu mokrého & suchého. Dosavad-
ni zpisob spikovéni / rovng se maSt&ni, ddle jen 3piko-
véni/ je zvl43t nevhodny oro viskozovou stPiZ, nebof
mokré xusy viskozové stilZe se obtiznd Cechraji, vytvé-
Fl se nopky a ty se i opakovanym prdchodem amykacim Eech-
radlem t&€Zko odstranujf. Materifl se rovne¢Z vice namoté-
vé na pracovni orgény strojd a je tim znesnadnfno &ji%t&-

ni.

Dal3i - a to podstatnou~nevyhodou dosavadniho zodsobu
Spikovéni Je to, Ze neumoZiuje Spikovén{ sm&si dle
Jednotlivych komponentl. Vezme-1li se v ﬁvahu, Ze smé&s

J& sloZena z komponentd s rdznou hygroskopignost{, nabi~-
raji materidly s v&t3i hygroskopi®nosti vice emulze pri
Spikovéni.

Provedenymi zkou3kami se sm€si vlna / viskozovd striy

- kterd byla madténa za stejnych podminek g stejnym pro-
centem emulze- se zvji%*ila vlhkost ndsledowné:

viskozovi striZ z 12,1% na 35,7 %

vina z 15,5% na 34,8 %

Mimoto omak viskozové strise byl suchy, kde to vlna by=~
la vlhké&.

Znamend to tedy, ZYe pri mf{seni smfsi vina/viskozovd stris
ulpivd na vléknech viskozowych vice emulze, neZ na vlng&

a navic viskozovéd st¥i? odebirs vlnZ v 18Zku dal3{ vlh-

kost.
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Docili se tedy opadného vycledku, neZ je technologicky
nutné.

Obdobnd situace je i pri 3pikovén{ smf s{
protoZe tato je jiZ¥ pri trhéng dostatedn?®
a dal3i 3pikovini je zby telné.

8 trhanou wvlnou,
Epixoving

Spravé 3pikovidni sm&si md byt tedv prov£d&no diferencovs-~
n¢, podle druhd materidlt. Tim se docil{ nejen zlepn%¥ent

prib&hu ndsledujiciho predeni, ale uspofi se i emulze.

Tato teorie je v3eobecn® znédma, ov&fen{ bylo provede-
10 na Vyzkumném uUstavé vlnaiském v Brn¢ a to sérif zkou-
ek sm&€si 50% vlna / 50% viskozovd strfz,
roziélen do t¥{ partif{ a to:
a/ 1. partie - 3pikovéni

kdvy byl materi- 1

5v1lo provedeno pomoc{ trysky tak,
Ze polovinou emulze byla sp1k0vana vlna,

nou viskozovd stFi% - viz. tab./4. 5.1./.

b/ 2. partie ~ celé anocistv{ oleje a polovina vody bylo
pouZito xe 3Zpikovéni vlny, viskozovd stily byla vlh-
Cena jen polovinou vody, viz tab./4.5.2./

¢/ 3. partie- celym mnoZstvim oleje i

druhou polovi-

vody byla Xpikovdna
vina, viskozové stri% zlstala suchg yviz.tab./4.5.3./

Ve v3ech tre

ch pripadech bylo pouzito 4 % masticiho ole
a 15 % vody.

Jje

Nejlepd{ vysledky, pokud se tyké podtu pretrhi/kg, bvly
u partie (.3~ viz.tab./4.5.3. /, kde byla vlna Spikoving
celym ¥ 3Zpikovaciho oleje i vodv a wiskozowd striZz zds-
tala suché. 2 t&chto rozbort Jasné& vyply-—&,

Ze 3pikovén{
smési dle druhd, md své opodstatnéni,
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Poznatk& z p#edchozfch rozbord 1lze prakticky pouZit
pri ndvrhu misirny alternativa B,priloha ¢.2.-dpravou
rozvolnovale Partex.

Popis 3pikovaciho zaffzeni na balikovém rozvolrovadi

- —— —-————————--—.--—-.—---—--—-—---p——--—-—-———.——.—-‘—-

A S . Tt . k. e Wt e i . S S e o o ———r

Na boinice Partexu/1/ Je upevnéna nosng konstrukce mast. -
ciho/3pikovaciho/ zallizeni/2/,které se skl4dé ze sklidfo-
vaci Cdsti/4/ a zhu*¥ovact Cdsti/3/,3pikovact Sdsti/4/ -
zhu3fovact Eésti/5/.Vstupni &4at navazuje na vystupnt
¢dst balikového rozvolnovale pod jeho vyZesdvacim vélcem
a m& zalizeni na odvéd¥ni prebytedného vzduchu/6/.8pi-
kovac{ Cést/4/ je opatfena po obvodu Fadou trysek/7/,
shora opatfenych st#iZkou proti zachycovidni materiglu.
Pro kontrolu je wn&j%f &<£st masticiho zaPizent opatrena
vodomérem.

Zhudtovact tést/5/ mé stény smErem dold ziZeny a na Jjejim
konci je pdr odvddécich vdlelki/8/ s ménitelnym po&tem
otdéek.Potom materidl spadd do uUsti pneumatickd dopra-
vy/12/.

Postup préce.

Chomdlky materidlu se privddi ojehlenym pdsem/10£ k vy-
Cesdvacima vdlei/11/ a jsou vrhény do vstupni &4sti 8pi-
kovaciho za¥izeni/3/, ve kterém je tryskami tvotena ml3-
né clona.Nand3eni emulze je provedeno pri pr3chodu mate-
riédlu 3pikovacim zafizenim, &48t emulze Je na 3ikmych et -
néch zhuliovaci &4sti a Pl dotyku ji% predbéind Spiko-
vaného materidlu se sténami docil? se nanaseni celého
mnoZstvi emulze.Pri odvddén? vdlelky se materidl stlal;
a docflf se v&t3{ prilnavosti emulze k v14knim.
V pripadé nedosudenf nebo presuSeni materidlu Je moZno
regulovat potrebné mno¥stvi nand¥end emulze.

PFi pouZiti tohoto zpdisobu Spikovdn{ je nutno
dbdt,aby vinéné vloZky sm&si byly kladeny do jednoho
stroje, viskozovéd st¥{% a trhaniny do druhého.Spikovéns
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musi byt provedeno w okamZiku, kdy je materisl rozdélen
na maléd chomélky a voln& se pohybuje prostorem. Rown?3
vystupni rychlost materiflu mus{ byt mald.

Popsané zarizeni ke 3pikovd nf lze pouzit i na mykacich
Cechradlech. Bylo by wX%ak trebas v¥stup z nichupravit.

'. Pri pouZiti diferencovansdho zpdsobu 3pikovinf lze
tedy predpoklédat nejen zlep3eni nédsledujiciho preden{,

ale i ﬁsporu Spikovaciho oleje, co% dokazujf ndsledujicy

tabulky. Vv tabulkéch Je porovnin dosavadn{ zpisob Zpiko-
véni s navrhovanym u sm&si, které budou + mis{rn& zd-odu
Brnénec pripravoviny.

Tabulka / 4.5.4./

——— T e e e e e e e e - D . ————

sloZeni smé&si:

— - — e

3C % vlna Aie II 508 karbonizovang
40 % PE velena 3,2 den 75 mm sréZivéd
30 % PES U 31 I 4 den 65 mm

mat.slozZky soucasny zpdsoh narrhovany zpdisob
ole] wvoda olej wvoda
® | % __ ke _ % __xg_______ L_ke___ % ____xg___
30C kg vlna 3,4 10,2 12 36 6 1¢ 14 42
700 kg PES 3,4 23,8 12 &4 - - k2 g4
1000 kg 3,4 34 12 120 18 126
smési

Tabulka &./4.5.5./

— —.--.-...-.-—.——-————..-_————-..-_—_.__..-.—

sloZeni smési:
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50 % vlna Aie II 588 karb.
% wlna NZ II 58/568

15 % wlna JAS 1V 50/568 karbomizovand

15 % vlna irskd II 56/508

25 % wviskozovd stfiz 3,5 den 60 mm
mat. sloZky soudasny zpasob navrhovany zpisob

olej wvoda ole] -roda

e *_____ kg _ .- $___ kg ____ % _xg___ % ____ kg __
750 kg vlina 4 30 15 120 5 37,5 16 120
250 kg wis. 4 10 16 40 - - 14 35
1CCO kg 4 40 16 160 37,5 155
amé€ si

7 navrhovaném zpdsobu jpikovéni jsou +1n¢né poloZky
«+ obou piipadech 3pikorény v&t8im % oleje, nei se pouziéd
v dosavadnim zpdsobu ; piesto se jevl - dle tab.- dspora
3¥pikowvacich olejd. Uspora Jje 7148t patrné u sm&si s v t-
$im podilem wiskozovych sicZekKe.
Pri 3pikovéni nawrhovanym zpisobem lze olekéwat, ze Cést
3pikovaciho sleje p¥ejde pii miseni na wiskozové poloZky
/ pPip. trhaniny nebo syntet. vlékna/ a na «ln¥nych zistane
vice &pikowaciho oleje, ne¥ pri dosavadinim zpisobu 8piko-
+éni, Takovétlo rozdéleni emulze lépe -yhowuje jednotlivym
druhtm sm&si a prkizniv& ce projevi i na prizi.

.+ alternative nérrhu sestaveni misirny, priloha &.1,
/A/ je dvéma mykacimi &echradly AB 5 pred misici komorou
lze rowndZ pouzit diferencované 3pikowéni, a to tak,
e jedno &echradlo bude -yhrazeno pro materidly typu
wiskozowd stPiz & aruhé gechradlo pro materidly vln&ného

charakteru.
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K vlastnimu #8pikovwini Je v této variant& pouZito zarizent
Auto3pik s ml¥nymi komorami. Jeho stru¢ny popis Jje
r kap:/4-5-ln/

4:2.1.Samoginné mastici zab{zent Auto3pik.

————-——."-———-A‘_&—————--—---—-——-'—--t—- ——

Jedné se o dokonalejif zarizenf, ne¥ bylo pouZito
" v u balikorého rozvolnovade Partex/ pril.c.4./. Bylo wywi-
nuto ve Vyzkumném Ustawvu vlnalfském v Brn¢, v¥robcen

Jje n.%. ﬁglana, Kovozéwod, Opatovd pri Lulenci.

Mastfci zalizeni AutoXpik/priloha .5 a 6./ se sklddd
ze dvou hlavnich &4sti:

a/ pfiprawnd nédrs
b/ mlZnéd komora

ad_a/_plipravné nédrz -~/ priloha &.5./ slous{ k pripraw¢
Spikovacf emulze, sloZené gz vody, oleje, p¥ip, svntetic-
kého 3pi:ovactho prostfedku. K priprav® emulze slou¥m{

michac{ zarizeni/6/ a parni topny had/2/. Pomoc{ zubového

Cerpadla je emulze pod tlakem doprawowdna Xk jednotli-ym

‘l' mlZnym komordm. Vv n&drii Je zarizeni pro rozvod 3piku/19/
zafizeni pro filtraci 8piku/7,15/, zatizeni ns vracent
prebytedného Spiku/19/ a kontrolni pristroje s ovlddacim
panelem/23/.

ad_b/ mlZad _komora - /priloha &.6./ - slousf k ~lastnimu
Spikovéni. v n{ jepomoci t¥I trysek/14/ nandiena Spiko-
vaci emulze na prochdzejici{ materigl. Je zarazena Jjako
Jeden dil pneumatické dopra-y.

Emulze je dopravovdna do trysek komory potrubim/12/

2 piiprawvné nddrie.

Elekfrické Cerpadlo /6/ za pomoci regul&toru hladiny/9/
vraci prebytednou emulzi zp&t k dal¥imu pouZitf.

mes 13 87 he 4907
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Mykaci Cechradlo zn. Befana, typ 4B 5, Polsko,
které je v soulasné dob& u nés na trhu, je pouZito
" v ndvrhu zisirny , alternativa /A/, pPiloha &.1, alter-
: nativa /B/, pFiloha &.2 a to pred misfecimi komorami
MA 1500, kdy Jjeho vykon / cca 600 kg/hod/ je pro ziso-
beni komor vldkeanym materiilem dostacCujici.

Pro,lep3i rozlechraunost smfsi je v alternative /A/ zata-
zeno pri vystupu materif£lu z komor mykaci &echradlo

zn. Temafa, 3R /2/ s nakladadem /1/, které md velkou
kapacitu a pln€ vyhovuje poZadavku.

Popis mykaciho Sechradla_zi. Temafa, NSR_dle firemni

- e -t — o~ ——

3ife vilea: 1 000, 1 200, 1 4CC, 1 50C mm,
roztel zubd 15/30 nebo 20/40
" | vykon : 700 - 1 CCC kg/hod. ~ dle druhu

materidlu a 3iixy vélcd

DdleZits technickd data.

ﬂ T StroJ md tii plry pracovnich véled a otracedd,
karté¢ na ¢i3t&éni tamburu a pracovnich viled.

Potah je z lehce vymé&nitelnych ojehlenych desek se zubv,
které 3etri materidl.

Otdeivé ¢lsti jsou v kuliékovych loZiskdch. Rychle pa-
soblci brzda je na tamturu. Pristup k pohonu je mozZny
Jen pll uzavlenych kryvtech a Je=1li tambur v klidu.
Zvedlni kryt& je velmi snadné. Udelné feX%ent umoZnuje

snadny prlistup ke viem &&stem stroje a Jjednoduché &i%-




Fakulta textilni Ndvrh aisirny vlidkennych smé&s?

T VSST LIBEREC Strans 40

KTP

-

t&ni tamburu a vystupni &lsti Cechradla.
Privédéci stal je z jemn¢ nfytovanych dfev&nych latik
nebo retézem vedenych trubek.
ZVv1ZI3tE silné konstrukce Cechradla slous! k nejvy3¥3imu
vykonu pri co mo¥ném nejvy33im Xetren{ vliken g dovoluje
klidny chod, tzn. nezidouci pohyb pracovnfch ¢istl nepoX-
kodi ohroceniy.
Pro dlouhcvllkenny materil doporuduje firma své spe-
cidlni potahy, pomoct kterych nedochdz{ k po3kozen{ v1’-
ken. ‘
U tohoto .ykacfho dechradla /1/ je naklldact skiino vy
stroj/2/, jim? je muterigl rovnom¢rn¢ dévkovén a tim
se 3eti{ potahy &echradla a zvy3uje se Jjejich Zivotnost.

—

Stroj je vybaven ochrunnym zarizenim, které pi'i odpovidaji-
c L zaji%fuje absolutns Jistotu a odpovide predpisim.
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2. Ekonomické zhodnoceni dosavadniho a navrhovaného

- e o . . . . e e i ot S S ot e e ot o — — —

T S i e e S . . i o e e S e . e S S o o . s

Metodika vychdz{ z porovnéni vybranych poloZek kalku-—
ladniho vzorce:jednicovych ndkladd,

odpisd budov,

odpisl strojd,

elektrické energie.

V3eobecné&.

Objem_wyroby:1./ 915.000 kg sm&si pro mykané prize,
2./ 500.000 kg polodesand prize,
3./ 225.000 kg sm&s{ malych partif.

1 640.00C kg sm&s{ rodné&.
Tyto uvedené udaje platf pro oba spisoby misent.

Fond pracovni_ doby: Fond pracovni doby zamést-
a./ zam&stnanci nancd:215x8,25= 1.773,75 hod.
365 dnd/rok v roce pri 1 sméng.

= 52 dnd/nedéle = = @ TTTTTToememmmmmeeee

= 52 dnd/vol.soboty

- 6 dnl/svétka

~ 17 dnd/dovolené

- 22 dn&/nemoc-Uraz etc.

— - e ot e o v T T S o s e e iy . e - s — —— o

- i e — " ——

255 pracovnich dnd v roce
— 11 dnd celozdv.dovolend
.~ 6 dnd G

T o = v e e e . e - s . s . . 2 o 2 e

23€ dnl/rokx16,5— 3.927 hod.roéntho vyu?.Z&as.fondu
- 173 hod.2i%.strojd a absence

'§:°§Zfﬁ66?568ﬁ§’5?1'5?56'5555355

mtz 18 07 he 40




| v&sT LiBEREC Strama 51
Fekulta texttlng N&vrh misirny vlékennych sm&sf
KTP

S . . . ey W o o - T e ey e o o e

Sestévéd ze 3 pracowvnich operac{:
ldZkovédni,
Cechréni,
Zokovdn{.
Dle normativi:
operaci prov4di 3 d&lnfeci kolektiwni,
vzdélenost pii navdfent Jest cca 33 =,
pfeprava je provéddéna na rudlu,
pram&érné véha biemene Jest 90 kg,
smés jest primé&rného &m 14,
prim€rnd véha partie Jest 1.000 kg,
délka vyrobniho cyklu na 100 kg jest 6,2C min.

b./ Cechrénf.

Dle normativy:

operaci takté? provddi 3 délnfei kolektivng,
vzddlenost cest liZko~prostor stolu Jjest prim.6m,
odhrnovdni za &echkradlem Jest prim.6m,

véha Jjednotlivych odebiranych &4stf Jest prfm.3 kg
véha &4sti po prvnim gechrédni jest prim.2,5 kg,
¢ecrhiréni jest provddéno 3x,prim.véha partie 1000 kg,
H délka vyrobniho cyklu na 100 kg jest 28 minut.

S T . . . it . gy e st .

Dle normativi:

operaci provédf 3 d&lnfci kolektiwvn¥,

cestue pro prézdny %ok jest 10 m,

cesta 8 nérudi materidlu k Zoku Jest prim 6 m,
cesta s plnym %okem na misto uloZeni jest prim.46 m,
preprava Zokd jest provéddéna rudné& ng rudlu,

délka vyrobniho cyklu na 100 kg jest 6,5 minut.

mte 1S 87 he 4907
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Polet normohodin potrebnych na pfipravu 1,640.000 kg
smési jest dle normativi:

16.400 x 6,2C — 1.695 NH ceve.o.1liZkovdnt,

16.400 x 286 =7.653 NH secsess8echrdni,
16.40C x 6,50 = 1.777 NH .......Zokovén/.

T TS AN e i i e S . = . 1 - — . " o s s

11.125 YH see....celkem

Fond pracovni doby d&lnfka v roce jest 1.773 hod.
Potet d&lnikd na p¥ipraw 1,640.C00 kg smési:

11.125 NH : 1.773 hod.=- 6,27 d&lniks.
ckuteény pofet d&€lnikd jest v misfrn& 15 délnika.

Pocet TH dle normativd pro 15 d&ln{ki:

T i e 0 Vo i (e S 2 e e e e e Bt ettt D e e e . e . e o e

4'015 NH.... L2 B BN ') .lﬁikovéni’
1€.42¢ NE..........8echrént,
4.1‘5-2 NHO LR L BE B BN N Y oioko VénIL

Y o ol . . ot —

26.595 NHueveveuuooocelken.

T s e M s o e - - e . . e . S . e . s ———

kzdové ndklady v K&s.

- i . o, s ol o v T i e\ emm e, sty 2, s o

Pracovnici jsou zarazeni v 5.kvalifikaé&n{ tr14eg.
Ukolovd mzda 6,15 K&s/hod.
Premie za spln&ni plénu/25% zéklad.sazby/ 1,74 K&s/hod.
Premie za splné&ni kvality/10% - / 0,62 K&s/hod.
Priplatek za ztiZené pracovni prastredi 0,40 Ké&s/hod.
26.595 x 6,15 163.560 K&s

26.595 x 0,40
26.595 x 1,54

- — - S ———

célkem mzdy 231.643 Ké&s

e ey s e e . i W . et e o
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54242
o Prakticky_ vikon mykaciho ¢echradla:

162 x 3.€82 = 652.176 kg smési ro&n& ve dvou smindch,
potreba stroja: 1,640.000 : 652.176 = 2,51 m.Z. pri dvou-
sm&nném provozu, '

skutedné potleba strojd 5.

52223 Odpisy_wjrobnino zalizeni.

— - ——— o —— - -

e e e e o W e -—— e wma a- ___--.._——-——————-———-—-——-—.__—_...

Myk.cechradlo

zn.Josephy 4 76.900 307 .600 9 27.68&4
ayk.Zechradlo

é‘é’z-iﬁ_EEELEQ;_-l-_--lQZ‘:QQQ ..... 157.500___9__14-173__
Celkem 465.1C0 41.C59

. Odpisy nu_l_kg sm&si: 0,026 KCs

pooiimadt wlpmaipnel " SRR R g2 i —— - — . o

Fddpeiipage Sp=pr 2oy g Sl —————_— o v W - - —

f)
Cena 1 fi jest stanovena na 3.070 Ké&s.
30 x 3.070- 92 .100-ro&ni odpis 2% jest 1.842 KZs
Cdpis_na_l kg_smEsi: 0,0C11 K&s.

— e i e e G WD D S S - e - ay w do o - ———

2:2:2;2ighl2?-§EQE§§EX.§£EEEE£EE§-9922522;
nyk.Sechradlo Josephy spotfeba T70.460 k¥ za 39.460 K&s i
myk.&echradlo AB 5 spotfeba 10.950 kil za 11.172 KCs ‘

dklady za elektrickou energii pro 1 kg sm&si:0,031 K&¢s.
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—— - T — o -—-——.—.——-—-—

Prakticig potrebg strojgd : 2,00
Obsluhovogt: € vyrobnich d€lniks zarazengch v 5 TKK.

ﬁkolové mzda 6,15 Ké&s/hogd.
Premie zg splnén{ pPlénu/25% zékl.sazby/ ' 1,54 -"a
Premie zg splnént kvality/10% zékl.sazby/ 0,62 -
Priplatek zg 2ti%end Pracowni prostyeds 0,40 -
Celkem mzdg Pracownfka za 1 hog. €,71 -5-

——--.~§-—-.——-- - o —" - —— . o ——-————-———--— - e o

e s i o . s s -‘-—‘gmuc.---‘-—.--

m.8.AB 5 g nakl, 2 157.500 315.00Q 9 28.350

R.agregdt MA 1500 o 330.000 660.000 9 5%.400
hestici zarfzeny 1 47 .000 47 .000 9 4.230
bneudopravg - £5.000 85.000 S 7.650
motorinstalace - 120.000 120.000 Q9 10.800
EéliEQXi_EQE.Y;EQZ‘E?.’.‘_---__-251999.-..“_-}2.:999..__9-.."}.:15.9 -
celkem 1,262.000 113.580»

e e Sy
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2:3:3._0dpisy_zastavEnych ploch,
Cena za 1 m° ja stanovena na 3.070 K&s.
74,60 X 3.07’0 : 2?0.120 LI I S 3 ? % ¢ " 0 0 0 4.582 KéS
Odpis_na_l kg sm&si_:_ ____ 0_002 K&s.
2:3:4. Prehled spotfeby_elektrické energie.
vyrobni zarizeni spotreba celkem celkem
.................. kW/hod. _______ KW, ______ Kés______
cechradloc AB 5 11,25 15.37¢ £.612
mastici zuab.
a mlZné komory 3.~ 4.101 2.296
MA 150C 8,7 11.£93 6.660
pneudoprava 22.- 30.740 17.214
rozv.Partex 3= 4.1C1 2.296
celkem 66.213 37.072
Néklady na_ elektrickou energii na_l kg _sm¥si: 0,023 Kis.

Y =Ea=oxnd e =CERLILERCU _ENEIELL na i kg smesi: 0,023 Kés.

e it et e e o B R el o P e sleghor it gutin

druh nékladQ navrhovany-zplisob-dosavadn{ rozdil
+ néklady na-

yic
e ———— z_uspory ___
primé mzdy vyr.d¢l. 0,085 0,141 - 0,056
odpisy vyr.zafizeni 0,06¢ 0,C26 + 0,032
odpisy zast.ploch C,002 0,0011 + 00,0009
elektrické energie 0,023 0,C31 - 0,C0C¢

Pozn.: uvedené porovndni Jje v ndékladech na 1 kg pléno-

vané vyroby sacsi.
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Porovnénim ndklady, uvedenych v této kapitole, dochs-
zime k zdiveru, e x ﬁsporém dochdzf v navrhovanég

misirné u poloZky mzdovych nékladd a u PoloZky spot-
Feby elektrické energie. Tyto ﬁspory vznikajf automa-
tizaci vyrobniho zarlzeni,; oproti tomu k zvySent nékla-
dd dochdzf v odpisd zastavénych pouZitych ploch g vyrob-

niho zarizent.

Zvy3ené niklady na 1 kg plénované Vyroby smési se mozZno
podstatné snizit vicesm&nnym vyuZitim strojového parku.

mez 18 87 he 907
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6. Zhodnoceni a z4vér.

Predklddand diplomovéd price je névrhem pro vybudovédni
misirny vlidkennych sm&si pro predeni pfiz{ vlnatského

’ typu Vv n.p.Vlinéna,zévod Brné&nec,kde stdvajici misfrna

Je JiZ nevyhowvujicf{.Zde také Jje uvaZovdno v dohledné

dob& s vystavbou nové misirny.

Névrhy ve dvou zékladnich alternativédch Jjsou vypracovény

za predpokladu pouZitf dokonalej3fch misfecich agregétd

a strojového parku s prihlédnutfim k moZnosti Jjejich

zakoupeni.

V préci je provedeno porovnini dosavadniho a navrhova-

ného uspordddni misirny s ekonomického hlediska,

Oba zplsoby Jjsou téz porovnény teoretickym rozborem.

AT ALY o Pl Ml Bttt A . i A AR . —

Fro vypracovdni této diplomni préce erpala jsem
ze svych provoznich zku3enosti,dostupné literatury a
firemnich prospektd.
’ Poznatky ze studia problematiky misen{ vliékennych
sm€si jsou shrnuty v pFiloZenych tabulkédch g vykresech.

Vérim,%e tato diplomovd préce bude v zdkladnfch
rysech nédvrhem pro vybudovéni moderni misirny,kde moder—
ni strojovy park umoZnf odstran&nf{ t&¢Zké,nehygienické
manuelni préce a bude docileno zkvalitnn{ pripravova-
nych vlékennych materigld.

/”ww'.a M( ﬁ‘_"/

V Brn& 5.ledna 1970. Marie Gabrhelikovs

witz 15 67 he 4907
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Seznam pouZité literatury.

- - —— —— !

l. Prof.Jar.Simon:T=orie predeni I.d{1,SNTL Praha 1956,
2 Zeman—Stratil:Agregét-zévéreéné zpréva;Vﬁv Brno 1959,

3. J«V.Budniko v,N.J.Kanarskij,A.P.Rakov:
Osnovy-prjadénija I.dil,Moskva 194¢.

4+ P.Michal:Teoretické zhodnoceni mfsfcich linek,1967.

5+ O.Prochézka:Technické podminky pra vyrobu misfictho
agregétu, vV Brno,1965.

5. Prospekty zahrani&nich firem Hergeth,Temafa atd.
z knihowvny n.p.Vin&na,Brno a V¥V Brno.

aits 15 07 he
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Strams

Névrh misirny vldkennych sm&sf

e e o e b o e s o e

Mévrh misirny - alternativa 4.
Mévrh misirny - alternativa R,

Misici agregit MA.

Ndvrh 3pikovini na balikovém rozvolnovadi Partex.

Auto3pik - pripravné nddrs.
Auto3pik - mlZné komora.
Néklédaci stroj.

Kykaci Sechradlo AR 5e

Myvkaci &echradlo zn. Temafa.

it 18 87 he <007
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