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Anotace

Cilem bakaliFské prace bylo vytvoreni kolekce tfi cen pro vitéze. Mou
inspiraci byl svét cyklistiky, ktery je mi blizky. Pii navrhovani téchto cen se
skloubilo dohromady vie co mam rada — Kolo, zivodéni a uméni.

Jako materiil jsem zvolila barevné olovnaté sklo, pro jeho vysoky index
lomu svétla, barevnost a krasu,

V druhém doprovedném ukolu jsem vytvorila soubor autorskych Sperka,
ktery pirevzetim ustfedniho motivu navazuje a dopliuje kolekci sklenénych cen.

Jako material jsem pouzila pFetahované tyce a nerezovou ocel.
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Anotation

The main goal of this bachelor work was to create a collection of three
prizes for a bicycle race. My inspiration came from the cycling world, which is a
passion of mine so when designing these prizes, I incorporated bicycles, racing and
beauty.

Lead coloured glass was the chosen material for it's high index of
refraction, colour and attractiveness,

These prizes were fabricated using stainless steel and overlaid glass canes.
As an associated objective, a unique collection jewels was created, and by adopting

the main idea this connects and completes whole collection.
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1. Slovnik pojmu

Fourcross, 4 — cross, 4X - je zavodem &tyt jezdell na horskych kolech na jedné
spolecné kratké sjezdové trati. Fourcross je... synonymem pro rychlost, napéti, absolutni
koncentraci, maximalni kontrolu kola, tvrdé kontaktni souboje 1 pady. To vie vtésnano
do cca 30-50 vtefin, na trati délky 300-500 metrd, oplyvajici prekazkami pro bézné
smrtelniky nepiekonatelnymi. Ve fourcrossu startuji &tyfi jezdei najednou, o vysledku
rozhoduje potadi v cili. Spole¢na trat’ nabizi vice moZnosti piekonani vétsiny piekazek.
Fourcross je show na prostoru pfehledném pro divaky a nenaro¢ném na pokryti televizni

technikou.

Pravidla UCI - pravidla viech MTB zavodia podléhajicich fadim UCI, potazmo

narodnich cyklistickych federaci

Tavena plastika — Prastara sklaiska technika { dolozena cca 400 let pied
Kristem u Egyptani, Féni¢anll a Perfanu), kterd se po mnoha staleti zapomnéni znovu
vraci ve 20. stoleti. Cesti vytvamici Stanislav Libensky a Jaroslava Brychtové se fadi
mezi nejvyznamnéjsi , znovuobjevitele” této metody. Tavena plastika vznika
sochafskym zptisobem od skici a navrhu pies modelovani k vyrobé formy, ktera se
naplni stiepy. Taveni a nasledné pomalé chlazeni skla trva i né€kolik tydnt. Nasleduje

povrchova Gprava brousenim, lesténim chemickym, nebo mechanickym.

Sperk — byl nejprve amuletem, kouzlem, osobni ochranou - jakousi primitivni
modlitbou & zafikadlem a souasné magickym ockovanim proti zlu a nebezpeéi.
Nasledné pfevzal funkci zdobeni jednotlivych ¢asti lidského téla a praktickou funkci pfi
odivani & spojovani odévu. Sperk ma hodnotu sam o sob&, je zhotoven bud’ z drahych
kovi = zlato, stiibro, platina, rhodium, iridium, paladium a jejich slitiny, a nebo
piirodnich drahych kameni = diamant, korundy ( rubin, safir), Beryly ( smaragd,

akvamarin), opaly { drahy opal, ohnivy opal).....



Autorsky $perk — originalni §perk ze zlata, stfibra, médi a nerezu v kombinaci
s ptirodnimi a syntetickymi kameny, dfevem, papirem, kosti. Netradi¢ni povrchové
Upravy, kontrast struktur materialu, vyuZiti prostoru, vyjimeény tvar a nositelnost
moderniho Sperku. Broze, nahrdelniky, obojky, naramky, zausnice, spony do vlasii a na

opasek.



2. Uvod

Pro zadani své bakalafské prace jsem zvolila téma tavena sklenéna plastika
inspirovana svétem cyklistiky - konkrétn€ji zavody MTB v discipliné fourcross.
Rozhodnuti pro¢ pravé toto téma bylo velmi jednoduché: velmi blizky vztah k cyklistice
a zavodeéni, sama se t€chto zavodu aktivné ucastnim.

Jsou to ceny zhotovené pouze pro jediny zavod, ktery se kona pii piileZitosti
otevieni nové fourcrossoveé trati Polis XIII, kde se bude 1.5.2006 konat zavod za ucasti
Spickovych zavodniki z celého svéta

Poradatelé zavodu mé& pozadali o vytvoleni cen s garanci financovani naklada

na praci, ktera se zaroven stala moji bakalafskou praci.



3. Struéna historie

3.1. Historie jizdniho kola

Uz Leonardo da Vinci v 15. stoleti zhotovil prvni nacrtky bicyklu, fungujici na
stejném principu jako kola dneSni. AvSak opravdu lidovym dopravnim prostiedkem
podobném dneSnimu kolu se stala tzv. drezina. Roku 1813 ji sestrojil Némec Karl
Friedrich Drais, po némz nese své jméno. Drezina byla vlastné jakasi kolobézka pro
dospelé. Jezdec na ni sedél obkroCmo a pii jizdé se odrazel nohama od zemé. Drezina
nemela zadné pedaly, pouze dieveéna kola, velmi jednoduché sedlo a primitivni fiditka.
Sama myslenka uz byla znama dfive, Drais sam vynalezl fiditelné predni kolo, na coz
ziskal v roce 1818 patent.

Je pochopitelné, ze se mechanici pokouseli drezinu zlepsit, pfedevsim tak, aby se
jezdec nemusel odrazet nohama. Usp&iné feseni v podobé klik (§lapek) na ose predniho
kola piinesl v 60. letech 19. stoleti Francouz Pierre Michaux. Svij stroj nazval
'vélocipede'. Michauxiv velocipéd byl skutetnym mechanickym dopravnim
prostiedkem a znamenal rozhodny krok kupfedu. Na jeho slavé neubralo ani to, ze mu
Angli¢ané fikali 'boneshaker’ - "kostitfas'. Svoji rychlosti bez
problému piedstihl drezinu, o Cemz svéd¢i jeho vitézstvi v
| pamatném zavodu v Saint-Cloudu u Pafize pofadaném v roce
1868. Tento uspéch prinesl Michauxovi mnozstvi novych zakazek
z celé Evropy ba i z Ameriky. Vznika prvni tovarna na jizdni kola
na svété, Michaux & Lallement. Brzy vsak wvznikaly dalsi,
zejména v Anglii. Zde vsak vyrabéli velocipédy celokovove, ram
z ocelovych trubek a kola draténa. Misto ocelovych rafka zacali
pouzivat tzkych gumovych obruci (podobnych jako dnes napi. u

kocarkd).

Obr. &1 Vysoké kolo  Postupem doby zkuSenost ukazala, ze ¢im veétsi je predni kolo,
tim del$i drahu velocipéd vykona na jedno 'slapnuti'. To vedlo k postupnému zvétSovani
pfedniho kola a naopak zadni kolo se postupné zmenSovalo az dostal velocipéd
charakteristicky vzhled a zaalo se mu fikat 'vysoké kolo'. Dosahlo se tak kyzené
rychlosti, avsak velocipéd byl velmi vratky a pad z vysokého kola byl vsedni udalosti.

Vysoké kolo mélo mnoho nedostatkl. piesto v8ak rady velocipedisti vzristaly a brzy se



dostavila také sportovni horecka. Na vysokém kole v§ak nemohl jezdit kazdy.
Napfi'. zeny na nich nemohly jezdit vibec, o détech a starSich lidech ani nemluveé.

Prvni krok k bicyklu Ize spatfovat v konstrukci, ktera prodlouzila ramena vidlic
vysokého kola a umistila v nich dva samostatné fetézoveé prevody. Tento typ kola se
nazyval 'kangaroo' - 'klokan'. Toto kolo brzy dosahlo velké obliby, nebot’ se ukazalo, ze
vhodné volenymi pfevody Ize na tomto nizsim kole dosahnout stejné rychlosti jako na
kole vysokém. Tento typ kola byl oznaovan jako 'bezpecnostni bicykl'.

Roku 1885 se objevil prvni pfedchiidce skute¢ného nizkého kola: 'Rover Safety',
vytvofeny Williamem Suttonem a Johnem Starleyem. Jedinym zpusobem, jak dokazat
prevahu nizkého kola nad vysokym, bylo vitézstvi na zavodni draze. Kolem 80. let 19.
stoleti byla takovych vitézstvi fada. Néktefi nadSeni stoupenci vysokych kol nemohli
uverit svym ocim, kdyz vidéli, jak nizky rover - jak se tehdy nizkym kolim v§eobecné
fikalo - vjizdi prvni do cile. Usp&ch roverd byl jednozna¢ny, §tastnou okolnosti také
proto, ze tehdy nastoupily svou vitéznou pout svétem pneumatiky.

Na prelomu 19. a 20. stoleti bylo jiz
technické uspofadani bicyklu (tj. stavba ramu,
zpusob pfevodu a fizeni) podobné jako dnes. Co
vSak tehdej§im kolim naprosto chybélo, byly
bezpe¢né brzdy. V té dobé jesSt€¢ neexistovala
volnobézka. Pfevod vedl na pevnou osu zadniho

kola a otacelo-li se toto kolo, tocily se i pedaly.

Pii jizdé s kopce mala brzda na pfednim
Obr. fzke' Folo kole v podobé gumového $palicku pfili§ n¢inna
nebyla a tak jezdci nezbylo nez brzdit tzv.
kontrovanim, tj. zadrzovat otaceni pedali. To nebylo pohodiné a jezdec si neodpocinul
ani pii jizdé s kopce. Témto nesnazim odpomohl inzenyr Bowden vynalezem axialni
brzdy pulsobici z obou stran na rafek predniho i zadniho kola. Tato brzda je dodnes
vSem cyklistim znama. O néco pozdéji se ve stiedni Evropé€ a v Americe rozsifila tzv.
brzda zpate¢ni (protislapaci), ktera brzdi pfimo ve stfedu zadniho kola pouhym zpétnym
seSlapnutim (podle vyrobce zvana 'torpedo').

Jizda na kole byla skutenym prozitkem, pokud nefoukal silny protivitr nebo se
nemuselo Slapat do kopce. proto se konstruktéfi snazili tyto nepiijemnosti odstranit nebo
alespon zmirnit ménitelnym prevodem. Podstata takovéhoto prevodu spociva v tom, ze

po roving ¢i ze svahu muze cyklista jet bez velké namahy na tzv. velky pievod, kdezto



do kopce a proti vétru vyuziva malého prevodu, kdy jede sice pomaleji ale
nemusi vyvijet prilisné usili. Prvni ménitelny pfevod byl pouze dvourychlostni, teprve v
dalsich desitiletich byl vSestranné zlepSovan a pocet pievodu byl rozsifen na tii az Ctyfi.

Zdalo se, ze vyvoj kol je ukoncen. Na pirelomu 70. a 80. let 20. stoleti se objevila
dalsi novinka: horska kola. Fenomén horského kola je relativné mladou zalezitosti,
ackoli zamaval celymi d¢jinami bicyklu. Pfitom to zacalo zcela nenapadné a prozaicky.
Vzdyt si party nadSencli na raznych mistech chtéli jen uzit jizdu na kole v terénu,
nenechat se ni¢im omezovat, sjet nesjizdné. Podstatou volnomyslenkarsky sport se tak
mohl zrodit kdekoliv na svété, a tak to asi opravdu bylo. Jen nahoda a pfiznivé okolnosti
se postaraly o to, ze za kolébku mountainbikingu povazujeme Kalifornii a za jeho zrod

rok 1976, kdy se poprvé konal sjezdovy zavod zvany Repack.
3.2 Historie fourcrossu

Cyklistika je dlouhodobé nejrozsifenéjsim sportovnim odvétvim na urovni
amatérské 1 profesionalni. Fourcross je nejdynamiCtéji se rozvijejici disciplinou
horskych kol. Cesky fourcross ma za sebou sice teprve tii sezony, ale hodnoceno
mezinarodnimi uspechy, béhem tak kratké doby si ziskal renomé, o které jiné discipliny
usiluji marné po cela desetileti.
Cesky pohar 4X predstavuje
mimo jiné jedine¢nou
prilezitost spatfit v akci na
domaci pudé mistra svéta,
Evropy a vitéze Svétového
poharu Michala Prokopa.

Ceska republika figuruje na

i prvnim misté Zzebficku UCI,
Obr. &3 Zavodnici pri startu Michal Prokop je Mistrem svéta
1 Evropy a vitézem Svétového poharu. Jana Hordkova je ufadujici mistryni svéta a
Lukas Tamme doplnil sbirku titulem vicemistra Evropy. Jen v prvni stovce UCI

Rankingu figuruje 8 ¢echu z celkem témér 300 bodujicich z celého svéta...



3.3 Historie antickych Olympijskych her

Antické Olympijské hry , které byly potadany od 8 stol. pi. n.l do pfelomu4a 5
stol. n. I. v Olympii v srpnu nebo zafi k pocté boha Dia. Rok 776 pt. n. 1. jako pocatek
her a feckého kalendafe. Olympijské hry byly konany vzdy po 4. letech, plivodné trvaly
1, pozdéi 5 dni. Na programu byl zpocatku pouze zavod v béhu v 7. a 6. stol. byl

zafazen zavod vozi s kofimi, béh chlapcd a béh muzi se zbranémi.

Pred konanim Olympijskych her zvali k ucasti poslové z Olympie po celém
antickém Recku a oznamovali presné datum konéni her. Zavodu se sméli Gi¢astnit pouze
svobodni obané feckého plivodu ( vylouceni byli cizinci, otroci a Zeny). Hram mohl
ptihlizet kdokoliv, krome& feckych provdanych Zen. Pro Zeny se v dobé OH konaly

samostatné zavody v béhu,

Zavodnici se museli dostavit mésic pfed konanim OH kintenzivni piipravé
spojené s dietou. Hry byly zahajeny privodem zavodnikl a jejich slavnosti pfisahou
Diovi. Jednotlivé zavody probihali pod dozorem 2 rozhod¢ich, pozdéji @ rozhod¢ich.
Vitézové v jednotlivych disciplinach byli odménovani olivovym véncem, méli pravo dat

si postavit své sochy, rodné obce jim prokazovaly poctu.

Nejvétsi rozkvét OH byl v 5. stol. pf. n. L. (tzv. klasické obdobi). V té dobé byly
skladany 1 0dy na vitéze. Od 4. stol. pf n. 1. zavodili na OH stale ¢astéji profesionalové
{atlet1), pfislusnici nizSich vrstev vycviéeni pro jednotlivou disciplinu. Od 3. stol. pfn. L.

soutézili na OH 1 zavodnici nefeckého plivodu z Egypta, Malé Asie, Syrie.

Po ovladnuti Recka Rimany (146 pi. n. 1) nastal upadek OH. K novému
rozmachu doslo v 1.-3. stol. n. |., kdy byly hry podporovany fimskymi cisafi. Cisaf Nero
se sam aktivné U¢astnil her. Zavodnici feckého plivodu byli v mens$ing, vitézili Syfané,
Féni¢ané, Babylofiané. Ve 4. stol. n. . OH opét upadaly, ostie se proti mm jako
pohanskym hram stavélo kiestanstvi, které se v té dobé stalo oficialni ideologii fimské
fife. Kolem roku 393 vydal cisal Theodosius piisny zakaz konani her. Presto se OH

snad jesté néjakou dobu konaly, mély viak pouze lokalni charakter.



3.4 Historie skla

Prvni zminky o skle se objevuji pfiblizné¢ 5000 let pred nasSim letopoctem
v oblasti nyné&jsi Syrie a zhruba o 2000 let pozdé&ji v Egypté. Tehdej§i vyrobky nesly
znaky nedokonalosti, ale uz zde je vidét, ze se Clovék pokousel napodobit pfirodu
(sopecné sklo, vltaviny). Zvratem ve vyrobé skla se stal vynalez sklafské pistaly ncékdy
na pocatku naseho letopoctu, dalsi rozvoj sklarstvi je spojovan s expanzi fise, kdy se
sklo dostava do Evropy. Na naSem uzemi se zminky o vyrobé skla datuji od 16. stoleti,
kdy cesti sklafi zaCinaji konkurovat Benatkam. To vSe se samozfejmé tyka rucni
vyroby, ktera byla zavisla predevsim na palivové zakladné. Tu predstavovalo zpocatku
drivi, pozdé&ji hnédé uhli.Zhruba ve druhé poloving 19. stoleti se objevuje novy fenomén
— sklaisky pramysl. Dusledkem je prudky rozvoj, zejména ve 20. stoleti, dochazi
k modernizaci fady technologii a k automatizaci vyrobnich postupt. V soucasné dobé,
diky novym technickym poznatkim, naléza sklo uplatnéni v mnoha oblastech védy,

umeéni, techniky 1 spotieby.

3.5 Historie tavené plastiky

U jejiho zrodu byl v 1. pol. 40. let na zeleznobrodske sklaiské Skole J. Brychta.

V sadrovych formickach stavoval ( slinoval) sklenény
odpad vznikajici pii vyrobé hutnich figurek obr. &4.0d
pol. 40. let se o techniku zajima jeho dcera Jaroslava
Brychtova. Po absolvovani gymnazia v Turnové sklada
Jaroslava Brychtova vroce 1944 uspé$né prijimaci
zkousku na Uméleckoprimyslovou $kolu do Prahy, ta je
vSak v zapéti okupacnimi ufady uzaviena. Na rok je
nasazena jako délnice v Zeleznobrodské némecké tovarné.
Studia tedy zahajuje aZ po valce v roce 1945. Nastupuje

do ateliéru pro uzité socharstvi a ryti v kameni a ve skle,

ktery vede profesor Karel Stupl. Protoze inklinuje k volné

Obr. &4 Zena s rohem —

jedna z prvnich sochafské tvorb€, prestupuje do ateliéru profesora Jana
vytvofenych figurek.

Laudy a po jeho odchodu na prazskou Akademii

vytvarnych uméni tam prechazi za nim. Presto se ale nevzdava realizace ve skle, naopak



stale se snazi nalézt pro né nové feSeni. V roce 1950 prerusuje studia na Akademii
vytvarnych umeéni v Praze a dokonCuje ji vroce 1952. Brychtova ziskava stale vic
zkuSenosti s tavenim skla a vi, ze sklo musi byt nabirano pouze z jedné panve, jinak pfi
taveni ve formée praska. Pozdé&ji pracuje se sklem vytvoreném ve vyzkumném uastavu
bizuterie v Jablonci nad Nisou, jeho zabarveni zpusobuji kyslicniky kovh. Jinym,
neméné dulezitym poznatkem Brychtové je vytvarné vyuziti specifickych vlastnosti
taveného skla jako technologie, ve které se dobfe uplatiuje modelace,
protoze dovoluje sochafi pracovat také s intenzitou a valérem barvy. V Zelezném Brodé
zaklada Brychtova experimentalni stfedisko pro uplatnéni skla v architektufe, a to pfi
nové zalozeném n.p. Zeleznobrodské sklo. Po premisténi stiediska do samostatné dilny
na Pelechov se vytvareji v pracovnim prostiedi podminky pro soustiredénou tvar¢i praci.
Od roku 1954 se datuje spoluprace se Stanislavem Libenskym.

Stanislav Libensky vytvoril jednoduchou
skicu misky ve tvaru zenské hlavy obr. & 5.
Jaroslava Brychtova tuto skicu ndhodné objevila
a pozadala o moznost vymodelovat podle ni

model a utavit jej ve skle. To bylo pocatkem

jejich dlouhodobé spoluprace. ..

J j Stanislav Libensky se narodil 27.3.1921
Obr. &5 Misa ve tvaru Zenske hlavy v Sezemicich u Mnichova Hradisté. V roce 1937
nastoupil studia na sklaiskych $kolach v Novém Boru a Zelezném Brodé&. Tyto $koly
vroce 1939 opousti a vydava se studovat do Prahy. Zde se stava studentem
Umeéleckoprimyslové Skoly, a dochazi do sklarského ateliéru profesora Jaroslava
Holecka. V roce 1944 tuto Skolu dostudoval a atelier opousti. Po péti letech v roce 1949
byl pfijat na Vysokou $kolu uméleckoprimyslovou a nastupuje do ateliéru k profesoru
Kaplickému. Zde studoval pouze do dalsiho
roku, roku 1950. V dobé studii vytvari
precizni  védecké ilustrace k odborné
publikaci — Anatomie pro vytvarniky od
MUDr. Jana Zrzavého. Zaroven od roku
1945 vyucuje na sklaiské skole v Novém

Boru a pracuje jako navrhar pro Borské sklo.

Od roku 1946 se osamostatiiuje a pracuje na

Obr. & 6 Vaza TFi Marie — leptand a smaltem malovand vaza

10



svych projektech. Jak sam fika, jsou jeho véci odlehCené az k posledni moznosti.
Zaroveti se také stava feditelem sklaiské Skoly v Zelezném Brodg, kde v této funkci
setrvava az do roku 1963. Vtomto roce dostava nabidku na spolupraci s Vysokou
Skolou uméleckoprimyslovou a 1. ¢ervna 1963 se stava profesorem tamniho atelieru
skla. Jako vedouci atelieru zde setrvava témer ctvrt stoleti do roku 1987. Na své
studenty pusobil i svym Sarmem a osobnim charisma a také se svymi studenty udrzoval
velmi dobré pratelské vztahy i po skonCeni studii. Priklad tvorby profesora Libenského
byl strhujici jak pro studenty na stfednich Skolach, tak i pro posluchace na vysokeé skole
v Praze. Jako zak Josefa Kaplického navazoval na nejlepsi novodobé tradice moderniho
Ceského skla. Ve svém projevu dokazal ocenit i prace Ceskych sklait, vytvarniki a
profesorti. Pod jeho vedenim vznikala na Skole série kvalitnich cvi¢eni diplomovych
praci, jez se neuplatnili ve vyrobé, ale jejich prototypy jsou ulozeny hlavne
v SeveroCeském muzeu v Liberci a v Uméleckoprimyslovém muzeu v Praze. Tyto
prace se zabyvali pfevazné zadanim jako bylo domacenské sklo, design stolniho setu
véetné svitidel, navrhovali sklo ve spojeni s architekturou az po individualni design. Od
roku 1982 je hostujicim profesorem na univerzitach v Evropé i ve Spojenych statech
Americkych. Od roku 1984 pracuje v soukromém studiu v Zelezném Brodé se Zenou jez
provazi Stanislava Libenského celym jeho soukromym i profesnim zivotem a s niZ se
poznal uz dfive, kdy byli spoleénymi posluchadi na studiich skla na VSUP v Praze. Tou
zenou je Jaroslava Brychtova. Od roku 1954 zacinaji vytvaret své sklenéné plastiky a
monumentalni sklen&né sochy. Pracovali spolu a Zili v Praze a Zelezném Brodé, kde
poradali sklarska sympozia a setkani s prateli a kolegy z oboru, jemuz se vénovali po
cely zivot a kterym proslavili ¢eskou sklenénou tavenou plastiku po celém svéte. Prave
ve sveété se stali uznavanymi umélci a
nejveétsiho uznani dosli v Japonsku a USA.
V téchto statech nalézame nejvice jejich
obdivovatelil a sbérateli.

Libensky s Brichtovou jako jedni
sprvnich  prosadili  sklo v architekture.
Dokazali, ze to neni pouze material k vyrobé
uzitkovych predmétu, ale muze byt formou

samostatného a svébytného uméni, jez se da

pouzit mimo jiné i v architektufe. Mezi jejich

Obr. &7 Detail interiéru hotelu Jestéd
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realizace patii oplasténi budovy Nové scény Narodniho divadla, Sest vstupnich

sklenénych vézi pred budovou Hlavniho nadrazi v Praze, stanice metra na Narodni tfidé

, barevné plastiky hotelu Hilton... Jaroslava Brychtova a Stanislav Libensky pouzivali

techniku, ktera je zaloZena na ztavovani — pretavovani — vétSich kusu skla ve formach,

nejCasteji otevienych, a uziva se pro ni vyhradn¢ termin tavené sklo ve forme.

Z hlediska rozvoje tavené plastiky jsou dulezité realizace dvou vaz s vnitini strukturou

z roku 1954 a 1957. Jejich vytvarny efekt byl zalozen na optickém souctu prosvitajicich

F‘E"‘_‘ vnitinich dutin téla VéZy ajejiho globélniho tvaru a dekoru

Obr. & 8 Vidza s vnitini
strukturou.

a pfedznamenal tak pozd¢jsi princip prace téchto autoru
s negativnim reliéfem. Tavené sklenéné sochy zjejich
dilny postupovaly rok od roku k Cistéj§im a jednodussim
formam. Hrali si v nich s negativnim reli¢fem, ve kterém
uz sveétlo pronikajici dovnitt sklenéného objektu
vykresluje kone¢ny tvar. Rafinovaného a tajemného
vzhledu dosahovali diky vyvinutéjsi a stale slozit&jsi

technologii vyroby. Casto se zdalo, ze uz neni mozné, aby

jejich dilo postoupilo k vyssi dokonalosti, ale opak byl

pravdou. Vzdy se jim podafilo znovu piekvapit a Sokovat

originalitou, monumentalitou a barevnou hrou svétla a prostoru v jejich dile.
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4. Inspirace a navrhy

4.1 Inspirace

Jako prvni a nejveétsi inspiraci pro me bylo kolo a jeho komponenty. Kolo, kruh — je
jedineCnym pojitkem s ostatnimi komponenty jenz dava bicyklu vyjimecny vzhled. Na
svété existuje mnoho firem, které se zabyvaji designem a funk¢nosti jednotlivych
modeld a vybérem nejvhodnéjdich materialt. Pokrok dnesni uspéchané doby uspisil i
vyvoj jednotlivych komponentl a zacal se specializovat na kola ur€ena pro konkrétni
disciplinu jako sjezd, fourcross, silni¢ni cyklistiku atd. Zavodni kola pro fourcross maji
specialni geometrii, ktera v sob& snoubi stabilitu ve vysokych rychlostech, dynamickych
startech a snadnou ovladatelnost ve vzduchu pfi prekonavani naro¢nych terénnich
prekazek. Kolo je z pravidla vybaveno predni odpruzenou vidlici, ktera ma za ukol
vyhlazeni terénnich nerovnosti a zajistuje kontakt kola s povrchem. Ram kola muze byt
vyroben z ruznych materialu, které spliuji pevnostni a zaroven hmotnostni parametry.
Zavodni special musi pii nizké hmotnosti vydrzet velké zatizeni, at’ uz pii pfenosu
vykonu jezdce na zadni kolo, tak pfi tvrdych dopadech. K tomu se v soucasnosti
pouzivaji materialy od nejbéznéjSich hlinikovych slitin, pfes uslechtilou ocel nebo titan,
az po kompozitni materialy jako je karbon. Stejné jako piedni vidlice, mize byt i ram
kola odpruzen, coz sebou pfinasi vyhody ve vétsim komfortu a lepSim kontaktu
s terénem, ale zaroven nevyhody ve vétsi hmotnosti a ztratach energie. Na jezdci diima

slozita volba zda-li je na

danou trat vhodngjsi ram V

pevny ¢i odpruzeny. K presnému

ovladani kola slouzi lehce Obr ¢ 9 Prohnutd fiditka

prohnuta, zvednuta, Siroka fiditka umisténa na kratkém predstavci, coz je soulastka
spojujici predni vidlici a fiditka. Krat§i predstavec a §irsi fiditka nez jsou bézné na
tradi¢nich horskych kolech usnadiiuji presné fizeni pfi Castych zménach sméru jizdy.
K jistému a bezpe¢nému zpomaleni a zastaveni jsou pouzité kotoucové brzdy ovladané
hydraulicky. Jednim z nejdilezitéjSich komponentii na kole jsou plasté, které jsou
jedinym pojitkem mezi jezdcem a zemi. Jejich mala sty¢na plocha musi pienaset silu
jezdce a pohotové zmeény sméru nebo rychlosti pfi minimalnim valivém odporu.

Existuje mnoho riznych vzorki a smési materiald plastd urCené na ruzné druhy
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povrchti a klimatické podminky. Novinkou jsou plasté bezdusové, které umoziiuji
husténi na niz8i tlaky bez rizika defektu. Nohy jezdce s kolem spojuji obvyklé tzv.
naslapné pedaly, které zajistuji o 30% vyS8§i vykon oproti systémum nespojujicich
pevné nohu s pedalem, pfitom umoziuji v pripadé potreby rychlé opusténi kola a
predchazeji tim zranéni. V zahrani¢i jsou proto nazyvany jako pedaly bezpeCnostni.
Pohyb jezdce je prenasen od pedala k zadnimu kolu pfes soustavu komponent z nichz
prvni jsou tzv. kliky spojujici pedaly a
pfevodnik. Na jejich torzni tuhosti zavisi
ucinnost jezdcova snazeni. Kliky vytvareji
kroutici moment jenz je transportovan pomoci
fetézu a ozubenych kol ke kolu zadnimu. Pomér

velikosti  pfednich  ozubenych kol tzv.

prevodniki a zadnich ozubenych kolecek, Obr: %30 Bikyspoiiielpediitys
kterym se fika pastorky uréuje frekvenci §lapani ~ prevodnik

a rychlost jezdce. U fourcrossovych kol se da béhem jizdy ménit, coz zarucuje rychly
start 1 dostateCnou rychlost v dal§im prubéhu zavodu. Na kole ma jezdec k dispozici
obvykle jediny prevodnik a Sest pastorki. Retéz na pievodniku pridrzuje soustava
kladek a voditek, dohromady zvanych napinak nebo jednoduse voditka. Aktualne
zabirajici pastorek lze menit pomoci zadniho méniCe obecné znamého jako
prehazovacka. Ta je ze fiditek ovladana hydraulicky, pneumaticky nebo nejCasté&ji
ocelovym piipadné kevlarovym lankem vedeném v bovdenech.

Jednim, pro mé magickym kruhem na kole je pfevodnik, ktery je soucasti hnaciho
ustroji kola. Ten mi byl nejvétsi inspiraci pro dalsi navrhy ceny. Nejdiive jsem
vychazela z celého obvodu prevodniku, ale postupné jsem zacala z pfevodniku odebirat
pocet zubt na obvodu, az jsem se dostala na par zoubku fazenych za sebou. Nasledné
vytahnuti profilu do vysky 26cm u prvni ceny vtisklo navrhu dostate¢nou vaznost.
Vyiez v jedné Casti paprsku slouzi k dodatetnému vypiskovani textu dle pozadavki
poradatele zavodu. Pfi tvorbé navrhi jsem vyuzivala moznosti modemi techniky a
modely jsem si modelovala v programu SolidWorks, CorelDraw a Photoshop. Druhou

cenu jsem vytahla 4cm do vySky. Nejmensi cena je jen nepatrna 1cm vysoka, lehounka

a kiehka, ma zduraznit tfeti misto.
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4.2 Navrhy

4.2.1 Prvni navrhy

Obr. & 11 Prevodnik modra variace, plny tvar

Obr. & 12 Prevodnik kourova variace, plny tvar
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Obr.& 13 Prevodnik modra variace, plny tvar, reliéf

Obr. & 14 Prevodnik modra variace, plny tvar, reliéf
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Obr. & 15 Prevodnik zdakladni tvar

5.2.2 Kone¢né navrhy

Obr. ¢& 16 Prevodnik zakladni tvar, upraveny pocet zubii
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Ukazka prace programu SolidWorks

Obr. & 17 Modelovdani vibrusu

Flanel

Obr. & 18 Detail modelovaného
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Prvni cena

Detail
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Druha cena
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Treti cena
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5. Realizace sklenénych cen

5.1 Vybér materialu

Jako materidl jsem s1 vybrala sklo pro jeho jedinecné vlastnosti. Jednou
z charakteristickych vlastnosti skla je jeho propustnost zafeni riznych vinovych délek.
Nejcastéji se mizeme setkat se zafenim ultrafialovym UV - 100 az 400 nm, zafenim
viditelnym — 400 az 780 nm, zafenim infracervenym IR 780 az 1000 pum. PH
vzajemném plisobeni zalfeni na sklo mohou nastat nasledujici jevy: odraz optického
rozhrani, lom na optickém rozhrani, pohlcovani (absorpce) zafeni, rozptyl zafeni,
dvojlom, interference ( prolinani, kfizeni svétla) Nejvyssi index lomu svétla ma sklo
olovnaté, diky této vlastnosti bylo pro vyrobu cen sklo zvoleno.

Sklo neni stechiometricka sloucenina { to umozfiuje vyrobit statisice druhi skel
lisicich se slozenim, a tedy vlastnostmi, barvou). Je 1zotropni ( ma ve vSech smérech
stejné vlastnosti). Nema ostie vyznaceny bod tani ( to umoziiuje tepelné tvarovani skla.

Slozeni skel: sitotvofi¢e — oxid kfemicity, modifikatory — oxid sodny, draselny,
stabilizatory — oxid vapenaty, hofeénaty, oxidy tézkych kovii - olovnaty, barnaty,

zine¢naty, barviva, kaliva, Cefiva.

5.2 Vybér barevnosti

Sklo je prodavano ve tvaru pulkoule o hmotnosti necelého lkg Je taveno v
§amotovych panvich o kapacit¢ 50kg. Tyto panve jsou vsazeny do uzavienych peci a
otvory zazdény. Cely proces taveni a chlazeni probiha bez otvirani. Po vystydnuti se
otvor rozbije a sklo se upravi na kusy. Plilkoule jsou vyrabény v mensi peci, kde je sklo
ohfivano a lisovano do formy ve tvaru pilkoule. Barevnost skel — sklo se barvi ve
hmoté bud’ prvky ( zlatem, stiibrem, selenem), nebo oxidy kovi, které se do sklarského
kmene vnaseji pomoci riznych sloudenin. Modré zabarveni zpusobi pfidanim Co-
kobaltu, Cu- médi; zelené Cr- chrom, FeO- oxid Zeleznaty; Cervena- nabihavé zbarveni
Au- zlata, tmavé ¢ervena Cu- méd’; Zluta- smés S- sira a Cd- kadmium. Nazvy odsting
se odvozuji od nazvi drahych kamend. Fialova- ametyst; modra- safir, akvamarin,
zelena- emerald, smaragd, turmalin, Zluta- Zonkvil, topaz zlaty, topaz koufovy,Cervena-

granat.
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Pro tuto praci jsem zvolila sklo, barvené kysli¢niky médi a kobaltu - modra
barva s nadechem do zelena. Diky ni dochazi k propojeni tvaru a barvy - je tak

zvyraznéna magicka temnota hlubiny, ve které se odrazi paprsky svétla.
5.3 Vlastni realizace

Po vypracovani navrhii jsem mohla zacit s vlastni realizaci. V méfitku 1:1 jsem
postupné z hliny vymodelovala vSechny tvary cen dle navrhu. Vymodelované plastiky
byly nasledné odlity do sadrové hmoty, ktera se skladala z mletého kiemene a sadry
v poméru 2:1, rozmichané ve vodé. Tato smés musela byt dokonale homogenni a
nesméla se premichat, protoze jinak velmi rychle tuhla. . Pfi taveni by formy mohly
prasknout proto byly vyztuzeny (z divodu vétsi pevnosti) nékolika vrstvami pletiva. Po
zatvrdnuti forem se hlina vybrala, vymyla proudem vody, aby pfi taveni zbytek
necistoty nezpusobil nezadouci zabarveni skla a nechaly se vysusit. Sueni trva nékolik
tydnti, zalezi na velikosti forem. Pokud by se formy spravné nevysusily, mohlo by dojit

pii taveni v peci k prasknuti, a ke zni€eni celé tavby.

K urfeni piesného mnozstvi skla ebr. &19 je tieba zjistit objem forem, coZ se
nejsnaze zmetri pomoci jemného
- pisku, ktery se odmeti
% vodmémeém valci a nasype do
formy. Vysledny objem
vynasobime hustotou skla a
dostaneme vyslednou hodnotu
skla.

Obr. &.19
Zakladant colek do forem

Proces taveni olovnatych skel je do 600°C pozvolngjsi z divodu uvolnovani
zbytkové vody z forem. Na 600°C byva prodleva, protoze formy musi mit teploty vne i
uvnitf vyrovnany. Dale pak probihd nabihani rychlejsi ¢asti kiivky, kdy teplota stoupa
na 800°C. Se stoupajici teplotou piechazi ze skelného ( tuhého) stavu do plastického az
tekutého stavu. Mirou jeho plasti€nosti a schopnosti téci je viskozita ( vnitini odpor

skloviny proti pohybu). Na teploté¢ 820°C byva vydrz 2 hodiny, bubliny se vycefi a
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sklovina dokonale zatéka do tvaru formy. Proces taveni je ukoncen, pec je vypnuta a
teplota klesne samospadem na horni chladici teplotu v té dob& je nasazena chladici
kiivka, ktera ma 3 intervaly. 1. interval: vydrz na horni chladici teplot€¢ 450°C. Tato
prodleva je nutna k vyrovnani teplotnich gradienti ve sténé vyrobku a k odstranéni
vnitfniho pnuti viskoznim tokem. 2. interval: sjizdi se z horni chladici teploty na spodni
chladici teplotu 350°C. Pii této teploté vznikne ve skle trvalému pnuti. Chladici proces
musi byt pfesné dodrzen jinak by mohlo dojit napf. k odskelnéni - pfechodu povrchu
skla v krystalickou mfizku nebo zkfehnuti - vytvoreni trvalého pnuti s naslednym
roztii§ténim. 3. interval: od 350°C do 50°C vznika ve skle pfechodné pnuti, které pi
dosazeni minimalni teploty vymizi a dojde k vyrovnani vnitfniho a vnéjsiho pnuti. Sklo
vykladame z pece pii teplot¢ 20°C a jesté 24 hodin po vyjmuti skla zforem

nezuslechtujeme

Tabulka ¢.1 Program 21 — Tavba. Proces taveni trval 92 hodin. Pribéh programu
je zapsan v tabulce, kde v prvnim krokem ¢€.1 je stoupani na teplotu 50°C za 2 hodiny a
pec je ve stavu ON- zapnuto, krokem ¢.2 je SOAK - vydrz 10 hodin ( dochazi
k dosusovani forem) ; krokem &3 je stoupani teploty na 80°C za 50 hodin; &tvrtym
krokem ¢.4 je stoupani teploty na 600°C za 14 hodin; patym krokem ¢€.5 je SOAK -
vydrz 7 hodin; krok ¢ 6 stoupani teploty na 820°C za 7 hodin; krokem &. 7 je SOAK —
vydrz 2 hodiny ( dochazi k vyCefeni bublin) ; krok ¢ 8 je END — konec taviciho

procesu.

Tabulka &1Pec & 1 Program 21 — Tavba

1 |50°C 2:00 ON

2 | SOAK 10:00 ON
3 |80°C 50:00 ON
4 | 600°C 14:00 ON
5 | SOAK 7:00
6 | 820°C 7:00
7 | SOAK | 2:00
8 | END
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Tabulka ¢.2 Program 18 — chlazeni tavby. Proces chlazeni trval 123,02 hodin.
Priibéh programu je zapsan v tabulce, kdy prvnim krokem &.1 je stoupani na horni
chladici teplotu po dobu 2 minuty pec je ve stavu OFF- nevyrovnava teplotu; krokem
¢.2 je SOAK - vydrz na horni chladici teploté po dobu 3 hodin a pec je ve stavu ON —
vyrovnava chladici teplotu, krok ¢. 3 klesani na teplotu 350 °C po dobu 60 hodin; krok

¢. 4 klesani na teplotu 100°C po dobu 60 hodin.

Tabulka ¢ 2 Pec €.1 Program 18 — Chlazeni tavby

1 1450°C 0:02 OFF

SOAK 3:00 ON

350°C 60:00 ON

100°C 60:00 ON

2
3
4
5

END

Po vychlazeni a vyymuti z pece se formy oddéli { rozbitim) od skla, pii této
¢innosti se muselo dbat nejvysdi opatrnosti, aby se sklo neponiéilo. Po té se ceny
nechaly odmodit ve vod¢ a zbytek sadry se jemn¢ ocistil kartaickem. Dalsim krokem
bylo brouseni a nasledné lesténi. Brouseni a lesténi je postup zuslechtovaci Upravy
povrchu skla, pfi némZ se odstranuji nerovnosti jeho povrchu. Broudeni se provadi
nejméné ve dvou stupnich. Ukolem hrubého broueni je rychlejsi postup odstranéni
nerovnosti povrchu, jemné brouSeni pak zarovnava nerovnosti { ryhy) vytvoiené
hrubym brousenim. Brousi se bud’ brusnymi kotoudi ( hrubsimi karborundovymi a
jemnéjsimi z umélého korundu) nebo volnym brusivem, Druhy zpisob spoiva v tom,
ze mezi vodorovny litinovy kotoué a brousené sklo se pifivadi brousici zrno { brusivo)
s vodou. Brusivo byva nejcastéji kiemenny pisek, karbid kiemiku ( SiC- karborundum)
a taveny korund. Zma jeZ jsou mezi sklem a litinovou plochou, zpiisobuji pii pohybu
brusky trhlinky a od§tépovani ulomka skla. Trhlinky a nerovnosti jsou pii¢inou matného
povrchu skla. Tato vrstva musi byt lesténim odstranéna. Tlak pilisobici pii brouseni skla
nemilZe piekroCit pevnost zm. Brani tomu drceni zrn, jimZ je brouseni vzdy
doprovazeno. Proto je pribéh broueni silné ovlivnén mechanickymi vlastnostmi
brusiva, zejména jeho pevnosti, kiehkosti a tvrdosti. Pribéh brouseni je ovliviiovan 1
velikosti ¢astic. Hrubsi zrna maji vétsi uéinnost, zpisobuji vdak hrubsi ryhy a trhlinky,

jez se pak v dalsi fazi { pfi jemném brouseni a lesténi) musi odstranit. Udinnost brouseni
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pfi ur€itém druhu brusiva a zrnitosti zavisi dale na mnozstvi pfivadéného zrna, tlaku a
rychlosti brusného kotouce. BrouSeni se provadi bud na hladinafskych strojich (
brouseni ploch) nebo na strojich kuliskych ( vytvareni soustavy klinovych radka).

Po brouseni nasledovalo chemické lesténi. Pfi tomto postupu povrchové upravy
se vyuziva smési kyseliny fluorovodikové a sirové na povrchu skla. Prvni z nich lepta a
rozpou$ti povrchové nerovnosti druha lesti a prevadi vzniklé reakéni produkty do
roztoku. Kyselina byla namichana v poméru 3 dily H2SO4 a 1 dil HF. Pridava se i
nekolik dila vody. Kyselina se micha v zavislosti na druhu skla. V takto pripravené
lazni se sklenéné ceny na kratkou dobu ( 10 vtefin) ponofily. Postup se muze nékolikrat
opakovat, zalezi na pozadovaném vysledku hedvabného lesku.

Po kyselinové lazni se ceny mechanicky vylestily. K leSténi se pouziva kotouct
z meék¢iho materialu ( drevo, plst, polyuretan) a jemnych lestiv (pemza). Pri styku
brouseného povrchu skla s vodni suspenzi leStiva probiha neustale koroze skla za tvorby
kifemicitého gelu, ktery je pak strhavan a odnasen zrnky leStiva. Kromé toho je tlakem
zrn vyvolano teCeni skla v tenké vrstvé. Pro dosazeni jesté vyssiho lesku se pouziva

lestivo cerox.

Druhym, doprovodnym ukolem bylo zhotoveni autorského Sperk, ktery uzce
souvisel s danou tématikou. Inspiraci mi byly jiz zhotovené ceny, ze kterych jsem
pievzala hlavni motiv upraveného prevodniku. Kolekce tii naramku a deseti prstenu, tak
doplnuje kolekci sklenénych cen.

Z vytvorenych navrhu byly nejdiive zhotoveny zakladni krouzky pro naramky a
prsteny s nerezovych trubek, které musely byt opracovany na soustruhu, protoze z jejich
vyroby je uvnitf Sev. Nasledovalo zacisténi stran a vylesténi. Takto pfipravené krouzky,
byly vrtany a zavitovany z davodu nasledného uchyceni sklenénych kamenda.

Sklenéné kameny byly nafezany ze sklenénych pietahovanych ty¢i obr. 20. Tyée
s¢ vvrabéji ruénim taZzenim, kdy sklaf postupné nabira
razn¢ barvy skloviny ( pretahy) a vytvaruje ji do tvaru
ingotu, pomoci klesti se vvtahne do délky nckolika metru.
Na zemi se nakrati a daji vychladit do chladici pece.

Kameny se od sebe lisi jak wvelikosti, tak 1

barevnosti.Vyrabi se pretahy, vrstvené prietahy,
Obr. 20 achaty, mési¢ni svity ( kombinace transparentniho a

Barevné pretahované tyce ) .
hedvéabného, perlefového skla v riznych barevnych
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odstinech. Pretah neni soumeérny, a tak kfistal tvofi nad plochou vrstvou perleté jakousi
¢ocku), prouzky, spirdly, irisy, avanturiny, vodni a Sefikova modf.

Vybér barevnosti byl soustfedén na odstiny modré barvy. Nafezané kameny byly
nasledné vrtany diamantovym vrtakem o praméru 4mm, ryty na ryteckém stroji, kdy
povrch skla je naruSovan pfimymi fezy. Pii vrtani 1 ryti se muselo sklo chladit pomoci
slabého proudu vody, jinak by mohlo dojit k jeho prasknuti. Kameny byly dale
brouseny a le§tény na hladinafském stroji a vysoky lesk byl dosazen leStivem cerox.
Kone¢nou tpravou bylo vypiskovani motivu na ploSe kamenu obr. 21, 22, 23. obr. 24
ukazka cistého kamene. Piskovani je povrchova uprava skla, kterd umoziuje vytvareni
dekort. Na sklo dopada pod tlakem tryskané volné brusivo a v mistech s odstranénou

ochrannou vrstvou rozrusuje jeho povrch.

Obr. 21 Obr. 22

Obr, 23 Obr. 24

29



Poslednim krokem, bylo pfichyceni kamenu na nerezové krouzky pomoci
nerezovych Sroubkii, kterym byla upravena hlavi¢ka brousenim a le$ténim. Pod Sroubek
se dala mala papirova podlozka, aby nedoslo ke kontaktu kovu a skla, taktéz mezi
kamen a nerezovy krouzek se vsadila podlozka, ktera byla vyseknuta z Ciré plastové
hadi¢ky, aby zabranila pfimého kontaktu skla s kovem a navodila dojem levitace
kamene nad kovem.

Jeden znerezovych naramkl, byl
upraven piskovanim hlavniho spole¢ného

motivu. Obr. & 25 detail piskovant.

Obr. & 25 detail piskovani
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6. Zavér

Zavérem bakalaiské prace bych méla podotknout, ze hlavnim namétem bylo
vytvofeni cen pro konkrétni zavod. Chtéla jsem vtvorit jiny, ne klasicky pohled na cenu.
To se mi véiim povedlo diky zvolenému materialu a zplUsobu zpracovani.. Cena méla
zdurazmit krasu tavené plastiky a ne technickou dokonalost modelace. K dotaZeni
dokonalého tvaru bych volila jiny matenial, ne sklo a zvolenou techniku.

Také pohled na autorsky sperk mi byl pfinosem, 1 kdyz je maly, je pro mé
plnchodnotnym dilem.

Prace na zvoleném tématu pro me¢ byla velmi obohacujici zkudenost, kterou bych

chtéla do budoucna vice rozvijet.
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8. Fotodokumentace

Fotodokumentace obsahuje 36 fotografii
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