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PEEDMNLUVA

xliéové postaveni v rosveji mdérodniho hospoddistvi
v sedmé pétiletce a v celém obdobi osmdesdtych let bude mit
strojirenstvi. Pre napln¥ni svého posldni nmd predpoklady'
ve své materidlnd teohnické sékladnd, v kvalifikaci & zku-
s¢ng'teen.a$1nzckjan 2 technickfeh kddrd ve vyrobnim a vé-
deckoviskumném petencidlu.
Nabe strojirenstvi dosdhlo mmoha Uspdchl, v Fad¥ oborf

vBak nedr#{ krok s prudkou dynamikou svétového vyvoje. Jde
o te, aby strojirenstvi na kvalitativn¥ wy#3{ urovni zajiﬁ-_
“iwvalo moderniszaci vjrnﬁn& technickéd mdkladny hospoddi¥stvi.
Pfcdpoklady dnlﬁiha efektivniho rosvoje strojirenstvi spo&{-
vaj{ pfodevﬁin v oflevidomd j8im fernnvﬁni jeho struktury. Je
nutné yiadnoatn&;soustip&ovat s8{ly na rogvoj t&ch obori a vjf-
rob, kde mdme redlné pFedpokledy dosahovat svitové urovnd, a
~ktexrd a'iysakou efektivaosti zabespedujl{ rozhodujici fondy
Jak pro wnit¥af potfedy, tak pro vjvos.
‘. Ministerstva strojirnnatvi,ipfislnéné vyrobni hospodd¥-
 #ké jednotky, veden{ podniki & sévodh mus{ p¥{jmout konkrét-
" n{ opst¥en{ k ristu technickoskonomické drovns produkce a
k,pé&statnéin skrdiceni{ inovainiho cyklu. Cilem je p¥ivést |
: podniky k savdd¥ni takovich konstrukénfch a technickych Fele-
'«Ii. které umalﬁﬁji dspory paliv, energi{ a materidlf, Fesf
stdle aktudlnéjif problémy Eivetnihn prost¥ed{ a vedou k pro-
"dukai !piékav‘ arovns.

 Oblasti sajfmavé pro modernizadni Sinnost v oboru t¥{s-
kariho obrdbing jsoukxysocc‘prbdnkiivni stroje, poloautoma-
 ti§k6 & sutomatické stroje a jednoidelovE staviné attoja.
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V edhﬁrnt literatufe jmou dnes nviﬂény Ji% deeftky moZ-
nfech sy&scba,aileai materidlu, od stmm¥fch, bE¥n& v praxi
;panitvuaich. ai«pn nejnové j#i objevy, wyuifvané zatim Jen
v 1nboxntcrnieh paaninkéeh @ na ¥irdi primyslové uplatnéni
dosud dekajfel. Kskdf s nich md své klady 1 szdpory, at jix
jdc © slo¥itost konstrukee, nﬁroky ‘B8 druh energie a jejf spo-
tfebn, produktivitu ‘a opotiebent ndstroje. Nikteré g pouiva-
: m"spﬁsoh& jsou sde mdeny. IPODLE 6a 14’

1.2.1. Besdnf riksnt p1ign

Ndstrojam je ocelovy kntoné pohybnjici ge rychlosti
12@ = 150 ms 1. ktori se aozahfiv‘ & 8iln¥ neopot¥ebovdvd ani
p¥l Feszdn{ kalené oceli. Kov se pod kotoulem tav{ a vytékd
% vffesu, tvofeného kotouSem & proudem veduchu. Cdstice kowu,
slutujici se s kyslikem, tvoF{ jiskry. Proces ¥ezdn{ frik&n{
Pilow sz4vis{ na tepelné vodivosti a kapacit® a rovndi na tep-
| loté tavnni obrdbéného materidlu. Prikdnf{ piloun lze ¥ezat po-
lotovary z oceli nebo ditiny rlzného profilu a libovolné tvr-
dosti. Naopak i@séni barewnfch kovh splsobuje tedend materidlu
a zandSen{ kotoude. Pro mkrdcen{ fezného Sasu a rychlej8i oh¥ev
sousednich 3dstic materidlu se doporuduje véts{ rychlost posu-
via. Prikdn{ zpleob Fexdini se vysnaduje .vysokou produktivitou
P¥i malfoh nékladech na néstroj /ndklady ne v¥robu frikdnfho
kotouse neprevysujif nédklady na zhotovent Jednoho segmentu
Pilového kotoude/.




8trukturuur§iinsan4ho materidlu se sm¥ni jen v ganedba-

telné hloubce 0,2 - 0,3 mm., Kotoule se shotovujf z nizkouhl{-
kové nebo chrémvanadové oceli s pevnosti kolem 700 MPa., Celko-
vé Eivotnost kotoude je pribli¥n¥ 15 000 ~ 20 000 ¥esh. Prikén{
metoda se proto s dspichem poudfivd u t&ikﬁobrobitelnych mate-
ridld, ne p¥. mangdnovych, niklowfch, melybdenovych, ehromovych,
wolframovych a kfem{kovjoh ocelovfch profilt, podobn¥ i na pan-
eéfovou, 1iten & neresavijfef ocel a 1itinu,

1.2.2, gczini'na strojnf listové pile

Pilové lilty Jsou pasy z uhlikevé nebo legované ndstrojo-
vé ocele opatiené suby bud po jedné stran¥ listu nebo u rus-
nich pilevjch listd nikdy 1 po obom strandeh listu.

rilovd listy se 1yréb&j£ v délce od 300 do 700 nm o sfle
0,7 = 3 mm. Podet bl na délce 35 m bfvid 6, 8, 10, 14,

22 a 28, Padle—téno c:nsén:nn» pilevé listy Jako 1iaty se suby
hrubfui, stredn{mt e jemngmi.

' Ady nedochdzelo ke t¥emf bokd listd
° ;@si.aﬁxanj;:ﬂtpfiil, upravaji{ se
Vnuby takg\abyf‘ffktgftxu byla wstés
" ne ofla piléiih§3iiutn. Oprave se
Provddl nejiastdji t.zv. rosvddé-
nf#*snb&, t.jQ Jednetlivé suby se
8t¥{davd vyhnou na leveu a pravou
stranu /vis obr. 1/ nebe u malfah
* PElovfeh listh pre rudn{ Fesén{ se
Béat listu epatFend muby. provede
svindnd,




1.2.3. Reszén{ na_pdsovient odfesdvatkdch

Pdsovd pila je tend{i nef pilovy list a md vsta{ podet zu-
bh. Cela pdsové pily jsou pripdjens, 8im¥ vznikne "nekone&né”
pila; Rota¥n{ pohyd wyluduje nepracovaf 2p&tny chod; pdsovéd pi-
la se miike pohybovat pouse jednim amdrem. Tyto pily jsou wysoce
prodnktivﬁi & hespoddrné Feszné ndsiro je. lnohn‘rirem vyrdbi pd-
89vé pily se stPedné legevané oceli o obsahu 1 % chromu, 1 % va-
asdu a 3 % wolfremomolybdenu. Xsli se jen okraj predstavujfes
0,5 - 0,8 vfiky subu. Hejvyl#{ produktivitu a pevnost maji{ pily
s rychlofcznfuoecli.4Dopﬁru§ond geomeirie p¥i rezdni ocelovfch
polotovarés (X=30 + 33° , p:u +66° , p=0+13 .

1.2.4., ﬁia&éni na aoaatrusiek

' ‘“Tento zpised d¥leni je urden pro palatovary typu rota¥niech
tiloa £ oceli vﬂ&evv:né'sa tepla nebo tatcné s8 studena. Jako
ﬁtsnf aﬁatroj se-pouiivaj{ no¥e 3 rychlofezné oceli nebo gli-
?nuwiﬁhlksrbi&a. ﬁtxini se provdd{ na odfesévaeich 2-suportovich
, uﬁantrazioh, polc:ntanateeh a;autqnatoch Poulivd se pFitom ga-

‘fﬁiuui au&an&tieky nﬂr&udici stdlou Fegnou ryehleat, cof uSet#{

,oi 30 % M K nedostatkim tehoto d¥len{ materidiu pat¥{ po~-

mirnd Sireky it: /3 - 8 mm/, :9§nalt ¥egéni pouze pro materidl
5 jj ,f prﬁrozn a nnasanﬁ resn&ry ros¥esdvaného polotovaru.
V'«Ié?mtm pat!'i jcéwdmnt & snadné obsluha,

;1,2 5. Mi e

qﬁaséni zrézaa& 8 pilami se prcvddi na fréxktch & specidl-
| n& shotovaniah stiisqaieh. Yelikost nhln éola ovliiviouje defor-
nnﬁni préei t¥isky e zuiznni tFeni mesi tfiskou a Selem subu.




ﬂ:r&ntea plaaﬁiché deformace obgéhiného materidlu mus{ veli-

kost dhin Sels rﬁnt, naopak se zuoasnga ayotieba energie na

, :rinovﬁni t¥{ieky, Posnd adla 1 spotiebs n#kanu. P¥i zvétlent v

| uhlahﬁela ne velkou hodnotu se sfla Q /iis obr.2/ stdvd zdpor-
‘nom a smdfuje do obrobku, Vinikajfl tak s{ly, které odtrhuj{

 mub oé t¥lesa frézy v radidinim suérn.

2aal

Obr2

 Sprédwny vybir optiméinfho tvarn subu, velikosti uhlu 3ela
a hibatu 8 vybﬁr drdiky ovliwng prndnktivni préci frés. rrésy
sa*tyrtb!ji se neailonjn subem., V sdvislaati n& obrébéném ma-
toriﬁlu & stupni jeho plasticity se doporudnjf ndaledujic{
bodnoty pro Ghel Sels a hibetus

: tah. 1:
 Materidl rll | o«
- miéd S 25 - 28 7 - 10
ocel: €y = 500 MPa 18 - 22 6 - 8
Sn=750 MPa | 15 - 20 5 -
€ > 750 MPa 10 - 15 5 -




Rezdni kotousovymi pilami v &inodku univerzdélnosti, pres-—
nesti a vysoké produktivity se uglatnnje v kusevé, sériové i
‘Aromadnd vyrob#s.

‘Reznd ryohlost kotoudové pily jes

ye___CD0O25

TOZH 03b02s, 02201 [mmin]

kde je koeficient C, pro uhlikovon 0cel ......e.c0... 90 '1%5
neresavéjicf ocel .......... T2
Edrupevnd 00€l e.cenveeeoon. 45
dural .s..ecccvececnss rasses . 45

Vikon p¥i Pezdni jilou:
R=3510nzH08bs.072D* [kWI

- Zékladni technologicky Zas:

bl i

kde je L - drdha pily ve sadru posuvu /mm/
. 1 - aélké ¥ezu rozFesdveného materidlu
ve sméru posuyu /mm/
14 - doplikové délka na viesdn{ /mm/
8p - posu& pily /hn.nin’l /




1.2.6. D¥len{ msteridlu nfi¥kemi

| D¥lent nﬁikani je produktivui,.a hospod4rny zplsob. Pro
délen{ oceiovjéh_ plechii o tlousice 0,5 - 1 mm se pou¥fvajf
runi nd¥ky o dlce 200 - 400 mm. Ve srovndni s témito Pudni-
mi nifkami lre doeflit 3 - 4 krét vyss{ produktivity pousitim
nlfek pneumstickyoh. Vysoko produktivaf rémové niiZky Fesajl
- kov o tlousfce af de IO mm 8 délkow Fezu do 5 m.

Potlebnd Fegnd sila:

®
B L
kde je 8 - tloustka plechu /mm/

Co — mex ﬁmusti pFfi ust¥ifeni /kPa/

* - 2= 6’ - ﬁhel p¥imo inérnj tloudtce plechu

i«mﬁ sile p¥i Mdai materidlu libovolného profilu na liso-
vacioh nb¥kdens

xde je s - plocha p¥{iného Fesu rostesdvaného profilu /mm2/
dsg—m pevnosti pri ustiilen{ /MPa/, je ﬁmém‘
- dhlu Seliet{ 7 - 14° |

.1.'2‘.7»; Besdn{ na brusnfoh odfesdvefkch

ﬁesﬁm( materidld o rizné tvrdosti brusnfmi a d:.mntovj’mi
katowéi Je Jadnin s nejhospo&ém&jﬁich gplisobld na pi. brusné




Fexdni trnkavkrssfniruav&aiei oceli je 3 - 6 krdt levn¥ jEf
ne¥ jiné spasobfys ‘Také povreh po m&m ¥ezdn{ neni xmﬁze
ﬂﬂc cpraoovivat. Odehylks od kolmueti roviny fezu gpravidla
mpitvyﬂnje O.Gs nm, viiks aikrongmmaati p¥i optimdlni zrni-
toeti kotoule & rettmn Fezdn{ G,QQZ um, Biika fezu je 2 - 3 mm.
Dan,f spﬁnb 1se svldsit¥ efektivnd vyu¥it pi'i d8lenf tiﬁko obro-
‘hitalnﬁch meteridlf: skla, keramiky, tvrdfch slitin, polovodidti,
kmm, ehnivsdornfoh cihel, poroelinu, ¥uly, ki‘emeno, yolfra-
=8 pe&. Pro fezdni se Zasto yeaiivaji diamntové katouée
vlaikm se ‘sklenéného vldikna, :vygujic:[ pexnost kotaaéﬁ a

' &cvola:ici pmﬂd&t Fezdn{ pi¥i ryuhlaat;eh af 80 - 100 u 1,

ﬁu&ni dimntnvjni ko'ksmﬁi se pmi\rd p¥*i rutnim ovlédén:(,
na mamtmtuh, pro Fesdnt ped mﬂn k ose Yezaného materidlu
a poﬁ ' '

: 1.2.8'. Bltruvukcvi _ggujob Yezdni :aggggé;_t_x

?oﬂstatn netody spodivd v tom,
fe 'bl‘usnd srna prebirajl od Xnita-
jic:(ho néstroje 1 X viz obr. 3/ ki~ 3
nttﬁe@ou energii a tim narufuj{ ne- 1 | /
Jen povrch obrobku /2/, ale také _
ntst‘ro»jp. ‘Soudasnd ‘pﬁsobenm' wltra- 2 l

o e o —

svukovich kmith veaikej{ krétkodob§ 1 by
impulsy tlakn kspaliny ai 100 MPa /3/. %
Pyto Vysoketlaké impulsy sp&sobnji » Obr3

vfimehy Grebnich plynovjch bnbun,

a7




_____----flllllllllllllllllllll.ll.l

r#buéhy pﬁaabi A brusnd zrna, kterd paj nardZej{ na obrdbiny
PO¥Irch g narvdujl jej. DileZiton Ylastaost{ tohoto Zplsoby
abribéni Je zkutnénnst, Ze brusng Trna ubiraji materidl pouge
e smira kmitén:( ndstroje, |

Pro vnikdng do meterid)ly obrohku Be musfl Sdstice vyzna-
6ovatrns§cn !yxekou.kinotickon enorgii, venikajfef v dﬁsledku
Pohyby vidrdtoru, ale g uréiton tvrdest{, xters mus{ prevyyo-

—--—0“-

1.2.9. llcktrgj_ggggzgkgntoda & Yegdn{ /viz obr, 4/

3
4 = « G/_&
/’ & ,
=~
Obr.4

| llnktrické ena:gio % generdtory 8¢ privdd{ png élektrody,
,s.niahi Jedna 3o tvarona ‘néstro jen /1/': druhd obrkobken /2/.
i‘!ais‘!z;-\er;z 30 p?ssna veden vcditken‘/S/, které Je 8 nevodivého
f!&&!riéln, B&GIthrikaufjc~graeovhi kapalina /4/, v nts Jjsou

. obE k- ‘P trojevd claktraéa se Posouvd svis.

&y ¥ m¥di, mosasi, s1ityy
cu, Nedd li%iny a vaixéa:n.~iaxa Pracovn{ kapaling sq




nejldast&ji poukivd petrolej asbo transrarmétorovy olej. Produk-
tivita Fezdn{ je pri #ffce Fesy 3 - 4,5 mm asi 30 - 40 en? min-l.

1.2.10 Rlektrokontaktn{ metoda Yesén{ /viz obr. 5/

T -t et e Gk Gt 5. e Mont i v i

Podstatou tohoto Zplisobu obrdbint Je odporové odtahovédnyf
- materidlu stykem ndatrojové olektroéy 8 povrchen obrobku., N4-
atroiovﬁ elektrods md tvar kotoude, ktery 8e otd¥{ obvodovou
‘rychlostf 7 - 15 n/s. Kotoud Je 2 ocels nebo litiny. Ndstro-
Jovéd elektroda 1 obrobek mus! bt chlagen.

®
N T
P

° Obr.5

L 2 trnnsfcruéter, ¥ - ndstroj, 0 - éhrobsk, V « p¥fvod vzdu~
chu nebo vody pro chlszani, P - posuv obrobku

- Fbu!iti’elﬁkizﬂkant&ktni metody obrihini Je nejvyihodn&j&{
na ﬁtzéni tﬁikae%rnhitclninh~natoridlﬁ. ﬂbir'nﬁio b¥t znadnsg
.’valikj'a to af 5@0 nnsfh p¥L chlasent" vaéachea a a% 3000 um3/
p@i chlaz:ni vodou, § ohledem na uvolnéné velké mno¥stvi tepla
Jc tate metoda Yhodnd pro’ abrnhky'vétiieh rozmerd, aby nedo-

ehin&le k Jejien pith!ﬁ&fya tepelnjn deformacim.




1,2.11. Anodovd - uéchanickg;zggsﬁb Tfezdn{ /viz obr.6/

Ndstrojem je rotujici kotou¥ vedivd spojeny se zdpornym
polem elektrického zdroje, obrobek Jje stejn¥ jako u elektro-
Jiskrové metody spojen s kladnym pélem. Mezi obs elektrody se
privdd{ gpravidla kFemilitan sodny /vodn{ sklo/. G&inkem elek-
trického proudu se na povrchu obrodbku vyluduje p¥i obrédb&ni
vreividka kyslidnfku kfemiditého a tim se vytvor{ nevodivy
poviak, kterj sabranuje pfimému kovovému styku obou elektrod.
Pondvedi stykové Plochy obou elektrod majf urditou drenocst,
pribli%d se p¥i relativnim pohybu v¥stupky jejich ploch tak,
%¢ se navzdjem dotknou. Tim se pondkud porui{ anodovy film
na obrobku a v tomto mistd pfeskodi jiskra. U¥inek jiekry je
atejni Jako wu b¥Eného elekirojiskrovéhp obrdb¥ni. Relativnim
pnhybcn obou elektrod se méni vné;emné poloha, co¥ umaﬁnuje

~ vanik daléfoh o3t

A nenaaiaa oﬁxehitalu&ch natcriﬁlﬁ.




l.2.12. nsn:s;zs;....!s,gés_izeéni /obr. 1/

b O\ _ 2, P¥i alektrolytickén.apﬁ-
,;;-\\\\\\\_ 9 1 sobu Yezdni brusnd nebo
‘ \:— A= - < diemantovd zrna.kotoule /1/,
| -~ s . upevnéné v kotou¥i elektric-
/ ~3 by vodivym pojivem /2/,

vytyé¥ej{ mezi elektriocky
Obr 7 vodivym obrobkem /3/ mezi-
elekirodovou vrstvu. /A/. Do této mesery se neustdle privdd{
yxaaavni elektrolyt /4/. Elcktrieki proud, tekouci ed obrobku
/anoéy/, praehizi pfes vodivy elekirolyt. Obrobek podléhd
-elektrolytickému anodevému rozpouliténi. Venikajic{ pevny f£1lm
 /§/ é,pra&nkty anodového rezpoué#&ni /6/ odsiranujf{ zrna ko-
toude /1/, ktery vykondvd rotanf s posuvaf pehyb. Optimdlnf
meglielekirodovd mezera A - 0,05 ma. MnoZstvi materidlu, odebi-~
rlniha elektroahaliokcn cestou, jeo nnpfino umdrné velikosti
nasary A. Brusny kotoud slouki jako katode, priZem? napdt{
nend previsit 8 V pri velikesti prouda 100 A em™2.

1.2.13.  fesdnf materidlu pronden plasmy

Tlazma Je silné ionizovany ylyn,>ktery se sklddd ge stej-
nﬁhﬂr:noistvi kladnjch a aﬁparnych &ittic. Vyss{ teplgta plynu
ﬁﬁalﬁnaja Jeho . 1¢aizaci a p¥i teplotdch nad § 000 c Jaeu Plyny

\'J:Li vcm ‘dobrfumi mmi.,‘

- Podetata Fesdn{ proudem Plazay sp&éivé v postnpnia odta-
vaw‘ai aataridln. Vysokou teplotea plazmy, ktnré dosahuje
16 eeo - 20 eoe%, ee aﬁata.ea kmm odtavuji a odpai'uj:l'. velmi

a




rychle, takie topl‘o*nsprénik& do- ?i’cﬁ:[ hleubky pod obrobenou

plochou a materidl Sbrobku se pF{1is nesah?{vé. Hloubks tep-
lgn ovlivniné vrstvy je asi 0.3 - 1 m 8 Je Jji proto né_oino |

| nékterou 'acknné'MI metodon odstranit.

,» Rexéni se Wﬁéﬁuic 8 vysokou produktivitou, malou

} _ﬁrana;ti povrehu a paulrné dskou oblast{ termického a chcﬁic-—

kéhp vlim, Preﬁm plazmy se lehoe Fe¥e wolfranm, molybden,
~$antal, ‘Permanentni magnety, keramiks, tvrdé slitiny; ‘Terity

: ijiné ¥ telné materidly.

1.2,14. Hesénf materidlu proudem elektromy /viz obr. 8/

- Metoda vyuliivd energie paprskd soust¥eddnych na velmi ma-
lou plechu obrobku. V mist¥ dopadm se jejich kinetickd energie
premdni v energii tepelnou, kterou se meterifl tavi a odpaFuje.

- Eatodovf sdFiS /1/ vyse- | \J/ 1
Fujfel elektrony je napdjen | ; 5/_2—
s Mﬂ?m vysokého nap&ti . , /

" 30 - 150 KV, kter§ uryohluje /?\ * 3

i Qltmony a¥ na 1/4 rychlosti | x ( \E/—

: l?&k,la . nemm vytvdiej{
svagek, jen¥ prochds{ dirou

v anodés /2/, potom se v elek- | %—

tromagnetické &oce /3/ usmir- . 5
fnje & dopadd na obrobek /4/. H

'I"ychylavﬁni avaiim elektrond _ é '

p¥i obrdbini tverovfch dsr -—

se doeiluje civkou /5/. Obr.8




Eeséni zdviai na vikonu papreku. 8 na tepelné—fyzikdlniah
vlaatnostcch obrdb¥ného materidlu. Meehani cké vlastnosti ma-

tariilu nevykaguj{ podatatnj vliv na proces ¥ezdni. SoustFe-

dény a(nnnérninj tok'elaktrenﬁ Je nsnpatiebovatelny fssni
‘ntsﬁroj Hetfhodou Je, ¥e obrobek musi bt umistin ve vakuové
komo¥e,




2, zsng_is-_t .etrojnieh 3ssd w rbanfch spleobn délent / |

ngggvého materidlu usﬁdég}gh rhznfmi autogx

2.1, Oyea |

ékelén:dipienovi prﬁcc\ia lnﬁs%rukée jednoﬁéelevého
atroje na~d§10ni tydového natqriélu. hilonyn materiélem Jsou
tyéa Z materiéln 15 260. Délka vfahe;iho materidlu se uvaﬁnae
| 5 000 - 6 000 mm, délka jiﬁhotavjchknsﬁl-70-110m
srﬁnirn 4,5 -~ 11 mme Poiadovanﬁ produkce Je 3 000 GOQ kusf
5& ruk, z Sehol 1jv£ Ee prfi jednosm¥nném provozu s 250ti
‘ yraoovnich dneeh je a8 na 1 kus 2,4 8.
| 22 Ypoder _strojnfeh Sest

A S - o —

2 2.1. Yizcéat -Rre_kotoudovd, géagvé 2 _rdmové pily podle /16/

i o a

Pro kqtcuéové _Pily

Prﬁmérny‘vjkon,aélani vy jddfeny v em® od¥ezdvané plochy
se 1 minutu je u oceli /heni uvedens t¥fda oceli/ 5—21 cm®min~1,
| Eii volbé 15}6! min” -1 pro £ 11 mm je %8s na jeden kus 3,8 s.

Pro_pdsové pily / 5 - 10 ca® min~! /
P¥L vold¥ 7,5 cn2n1n°l pro g 11 nn’Je %as na jeden kus 7,6 s.

Pro rémové pily / 3 - 8 cnzmi =1y

Pfi volb& 5,5 cmznin pro ¥ 11 mm je &as na Jeden kus 10,36 a.

L




‘ 2;2.2;~»2130 ﬂtgﬂ{ izgﬁzeyini;@vggggtnnheniwpeﬁle,ZSZ

© Pro_frézovdn{

©Materidl 15 260 md t#fdu obrebitelnosti 11 b. Pro tfidu
- obrobitelnosti 11 a wyplivd s normativis
: Kstougové pile s polohrubym- osubenim z ndstrojové oceli ryechlo-

Fezné (
D =160 am © V=20-21nmnt
b =2,5m 8, 0,014 - 0,028 mn zub™>
5=78 h =10 - 20 ma

rlaierpalaci~zjis¢ips fegnou rychlost pro h = 11 mn

21 - 20
- = 0,1

20 - 10

o

1
Pro h = 11 mm je Fesnd rychlest v = 20,1 m min~1

Interpolace posuvu ne sub s_

— = = 0,0014

Erb h =11 om 30ipoiux na gud s, = 0,0154 mm.
Jeliko¥ mdme t¥fdu obrobitelnosti 11 b a né 11 a pFepolteme
¥feznou rychlost na po¥sdovanou obrobitelnost pomoci koeficientu

k, = 0,695, take v,,, = 13,96 m min~l,

- 2Zrvanlivost ost¥i 33 ®= 90 min,
Viip ~ 13,96 m win~1 y Np = = 420 min

£
#

""\/ i t-—1396§\/ 90 = 103mmin’ |/




1000 . vgul 1000 . 10,3 4
n= : : = : 20,5 min
- p 14 160

~ Resuv;ss mipugu -

8y T e .3 .n=0,015 .78 . 20,5 24,62 mm min~)

Btrojni 3as
B L 1+1, 12+1

5, | sg ,.,-2"6%%

= 0,527 min = 31,68 s

g;g ngggigg&ggg

z nnrnativa vyplivd pro ‘ﬁ materidlu 11 mas.

bﬁ 3 ”’ B = 1083 .in 8 = Gioa "/Ot

Pro t¥{du ebrchitelnosti 11 b jsou otddky:

3.95 1@83.@.5 o« _,1
nllb 2 > £ 270 'jr.n‘ = 4’5 s

  &tr91g; §g

S} s .
$ = e = 15,27 &

‘th! = 5@", : 5 : 34, b 3‘1;5'“;\
L v =18 amin™l, &, =0,025 an sapl




Yipodes otdiek

1000 . v o5.5 min-l
. M- » W60 i

*‘E&m.u mw ” f

s, Fe, .5 .n% 0 eas . 34 . 95 5 = 81,17 mm min~+
gex g;nm..-. |

PO E I 1+1 12+ 1 = |
R | L= = 0,1602 min = 9,6 o

sn Z  8, 81,17

2.2.4. Yinotes pro resast brusky potls (U

Iiiklndy*vfkonu automntieki Fegaot brusky /pro préei =
‘ Lo/ y%i étnini tyd{ = oseli /neni uddna ti#{da oeeli/
- ve uvaseidh. '

jiuwﬁ'/w | Yy 12,7

lajednon;lc Fele kust 28 15

Qas k pfttfnnuxi /8/ 14 | a7

ﬁaa prnecvniho eyklu /s/ 24 ' 37

"U;htegﬁ vydrﬁi Fest 10 700 2 900
2.2.5. dof xno 0 no¥i & Fezdnf RO g;m__

g Eagég;dgg_yilaai se pouiivé na 308 ns djleni materidlu
‘v Béfadf éuaki niga pro«n&&ctﬁﬁl*lﬁ&éa,
'45;§qzn6kyo} (n el

. a 29,02 un snh 1 :
"n =250 Bm 3 ® 200



L 1e1 1244, o
tgg 5 —— L o T 0,108 min = 6,5 g
- Lo L 125,2

V | Entehavda; 20 gg;i - pouﬁito na wpichovalce tyéového
:atnri&ln £y : :

= 5,09

gy B ;"':"}? St |
f zZ umodonych vipﬁétﬂ Plyne uiwir, iq volba feznyeh poa~
aiin;k n:ni Jodnotné a sévini na d&lanén aa&gridlu, podminkdeh
1#:@&: a na !‘ﬂnn‘ kvnlitl plaah-nataritlﬁ‘ . ,
| Pre ndvnh,Jnﬁaoiiclového stroje na ﬁ&loni ty&ového nate-
ri&Iu jpouurahlednn k Produktivity v’rahy vﬁochny uvedend spi-
sﬂby dllani 6aaovl p!&liﬁ Gleuhé. Z toho dﬁvadu volim jake
syﬁapb allcni Stﬁiﬂllf ktcrd nxadan{ ggg%u;&;y}ti vyreh; pl#i
!7h9vnjo. | : S | |
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4 poleky 1 & tim dojhe k vymenntl nevé tyde se sdsobmiku.
2yS viasse! t{hen s3{84L pe vedsnfl do OP. ¥ okankiku, iy na-
roni 3B 1 s densev? episal KF 1 me pPewtavi resvedsd EM 1
34 peldohy/ s shreved » xin se prestavi rosvads® BN 2 s pelehy
2 4o poloky 1 /mietidvk sevien{ tybe SBE/. Pe sevieni tyde
dostdnd sigadl rosvedds MM 4 k pPestavent s poloky O do polo-
Ay-1. 238 se posswvd u otaviend delisti PeS. Po dojetl SIP
»e konsevy spinad KB 2 dschdsl k pheatevent resvediie XM 2

® s polihy 1 8o peledy 2 /Selisti GNP se otewlen/. Po oteviem{
Selinti SIP dcokdsfi k pFestaveni remwsidbiie NN 4 3 polehy 1 &

- pelehy 2 /SDR as wyeal &o vichen{ pelody/.







'SCHEMA ODEBIRACIHO ZARIZENI

PK - PRIVADECI KANALEK
B -BUBEN S DRAZKAMI
SD - SROUBOVATELNY DORAZ
OL - ODEBIRACI LISTY

PB- POHON BUBNU

T - TYC NA POSOUVANI LIST
BB - BUBEN BRUSKY

“ PAB-POHON BUBNU 'BRUSKY

Obr 10
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1 2 3 4 5 2] 7 8 g 10
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[ 1 J'_OZ!SKO 5057 cmozz‘sss}I é : J‘ ‘ 19
4 |SROUB M4-12 |CSN 021446 | | % | 20
1 |SROUB M8-30 [CSN 021101 | . 21
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%f; Na'sav -roxmar | Polotovar |Mai Lonacny | Mat. vyehos: g'% & v vame| Cls/o lyusu| Pos.
1 2 3 4 5 6| 7 8 9 10
1 |[MATICE M10  |CSN 425510 | 11500 001 L
2 éRF%)UB M10-67 [CSN 425510 | 11500 001 2

EME
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— [0OZUBENY REMEN
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