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SUMMARY

The aim of here presented bachelor work was to watch the dependance of acoustic
emission signal on the individual machining parameters during plain millining of the slot
by head milling machine. The milling machine was settled with the exchangeable cutting
tip. The recording end consequent evaluation of AE signal was done by the acoustic

emission analyzer AE 10 L
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SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK A SYMBOLU

Symbol Nazev Jednotky
a tloustka trisky [mm]
AE akusticka emise
fy hranice dolniho filtru [MHz]
fh hranice horniho filtru [MHz]
D fezny prumér frézy [mm]
% podélny (minutovy) posuv stolu stroje [mm/min]
0 uhel pootoceni frézy [rad °]
fz posuv na zub [mm/z]
h hloubka zabéru [mm]
n pocet otacek stroje [ot/min]
Np prumérny pocet prekmiti signalu AE [-]
Nc celkovy pocet prekmiti signdlu AE [-]
HB tvrdost dle Brinella [-]
Ra drsnost kontaktni plochy [um]
VB opotiebeni hibetu nastroje [mm]
VBD vymenitelnd bfitova desti¢ka
Ve fezna rychlost [mm/min]|

Doplnék - opravenka ke striance 7.

SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK A SYMBOLU

Symbol Nazev Jednotky

(0] prumeérny pocet piekmiti AE z 12 otaéek [-]

5.0. smérodatna odchylka [-]

% procentudlni odliSnost smérodatné odchylky

od priméru — procento smérodatné odchylky



1. UVOD

Snahou poslednich let ve strojirenstvi je pouzivat obrabéci stroje, které potrebuji
stale méné lidskou obsluhu tzn. maximalni automatizaci stroju.

Pfi tradi¢nim zpasobu kontroly, ktera je zaloZena na tepelné a silové analyze, se
ziskdva malo informaci, které jsou nedostacujici pro sledovéani spravného procesu pfi
obrabéni. Hledani novych zpisobii kontroly procesu obrabéni je v dnedni dobé aktualnim
ukolem.

Moderni obrabéci stroje. které jsou soucasti pocitatem fizené integrované vyroby
se neobejdou bez monitorizace a uc¢inné kontroly stavu procesu obrabéni. Dilezitym
objektem kontroly je stav fezného nastroje — pii obrabéni urcuje kvalitu obrobku. DalSimi
objekty vhodnymi ke kontrole jsou tvorba a tvar trisky, jakost opracovan¢ho povrchu a
pfesnost rozméru.

Integrita obrobeného povrchu jako findlni vystup procesu obrabéni je primo zavisla
na stavu samotného fezného nastroje, jehoz pusobeni je obrabény povrch vystaven, proto
sledovani stavu fezného nastroje je aktudlnim a zaroven dulezitym predpokladem
k dosazeni kvalitni a konkurence schopné vyroby.

Dilezitym krokem k optimalizaci vyrobniho procesu je schopnost méfit presné a
rychle opotfebeni nastroje pfimo béhem obrabéni. Rychla a v¢asna detekce poskozeni
nastroje je nezbytné nutnd ke v&asnému odvraceni $kod. Skody mohou nastat jak na
obrobku, tak i na strojnim zarizeni.

Technika monitorovani stavu fezn¢ho nastroje pomoci akustické emise (AE) je
jednou z relativné novych metod pfi sledovani procesu obrabéni.

Cilem bakalafské prace je prispét novymi poznatky k rozsifovani moznosti
diagnostiky obrabécich operaci metodou akustické emise, jejiz vyzkum probihd na
Technické univerzité v Liberci jiz nékolik let. Protoze duleZitym objektem monitorizace
procesu obrabéni je mira opotiebeni , ¢i poSkozeni fezného nastroje bude kladen diiraz na
sledovani vziajemné zavislosti mezi signilem akustické emise a opotiebenim fezného
nastroje prostfednictvim analyzy signalu AE.

Tato prace ma za ukol sledovat signal AE resp. pocet prekmitii nebo etnost AE pfi
Celnim frézovani Sedé litiny a zjistit zdvislosti jeho pribéhu na opotiebeni vyménitelné
bfitové desticky, posuvu, hloubce zabéru a fezné rychlosti. Z divodu separace signalu AE
vznikajictho pfi zabéru jednotlivych bfiti a maximélniho zpiehlednéni signalu AE, byla
fréza osazena pouze jednou vyménitelnou bfitovou desti¢kou.

8



Diivodem k volbé Sedé litiny byly jeji akustické vlastnosti . Seda litina je material
relativné kiehky , pfi obrabéni jsou plastické deformace v zoné tvorby tfisky vyrazné
mensi nez pii obrabéni materiali kujnych, a proto i emitovana AE ma zfetelnéjsi charakter

a lepsi vypovidaci schopnost.



2. LITINA

Nase druhy technické litiny maji obsah uhliku 2az 4%. Litina v odlitém stavu je
materidl kiehky. na rozdil od oceli se neda tvéret za tepla ani za studena. Vlastnosti litiny

jsou velmi ovlivnény tvarem a tloustkami odlitku [13].

2.1. VYROBA LITINY [14, 15]

Litiny se vyrabé&ji pietavovanim vhodnych surovych Zelez a kovového odpadu ve
slévarenskych pecich — nejcastéji v kuplovnach. Urcujicimi charakteristikami litin jsou
mechanické a technologické vlastnosti, které zavisi jak na chemickém slozeni litiny, tak na
struktufe. Ve srovnani socelemi obsahuji litiny vice uhliku a soucasné i1 vice

doprovodnych prvki (mangan, kiemik, sira, fosfor).

2.2. DRUHY LITIN [1, 13, 15]
Seda litina

Je nejrozsifenéjSim material na odlitky, je to material pomérné levny s nékterymi
dobrymi vlastnostmi — dobfe se obrabi a dobre tlumi vibrace.
Odkovana litina

Oc¢kovanim dosahneme stejnosmérného a jemného vylouceni grafitu — takova litina
se da tepelné zpracovavat.
Tvarna litina

Tvarna litina je material, v némz jsou spojeny dobré slévarenské vlastnosti litiny
s dobrymi mechanickymi vlastnostmi oceli. Je velmi tvarna, snadi ohybani, mize se spajet
a svafovat, ma také dobré treci vlastnosti.
Bila litina

VyznaCuje se vysokou tvrdosti (350 az 500HB) a dobrou odolnosti proti
abrazivnimu opotiebeni, toto opotiebeni je zapfi¢inéno pievazné karbidy, vméstky pisku a
tvrdsi lici kirou. Soucasné je znaCné kiehka a Spatné obrobitelna, to omezuje jeji vétsi
pfimé pouziti ve strojirenstvi. V praxi se nej¢astéji pouziva podeutektoicka bila litina.
Tvrzena litina

Tvrzena litina je vjadfe houZevnat&jsi. Tuhne pouze v mistech s rychlym
odvadénim tepla tj. v tenkych priifezech a na povrchu odlitkd, litych do kokil.

Tvrdost tvrzené vrstvy roste s rostoucimobsahem uhliku a karbidotvornych prvkii.
10



Specialni litina

Litina s obsahem uhliku 2 az 3%, slegovanim 5,10 az 20% 1 vice. Specialni litina
obsahuje nikl, méd’, chrom. Je obrobitelna a odolava chemickym vliviim a zarim.
Temperovana litina

U této litiny musi po liti nasledovat tepelné zpracovani, jehoz ucelem je oduhlicit
povrch odlitku, tak aby v jadre po vychladnuti byl pfevazné perlit. Tepelné nezpracovana
litina je nepouzitelna.

Temperovana litina je houzevnaty a snadno obrobitelny material, jehoz mechanické

a technologicke vlastnosti tvofi pfechod mezi oceli na odlitky a Sedou litinou.

Vzhledem k tomu, Ze pfi experimetu byla pouzita Seda litina, povazuji za vhodné
zminit se o slozeni, strukture a mechanickych vlastnostech této litiny
Slozeni: Seda litina je slitina zeleza suhlikem a dalSimi prvky , v niz mnozstvi

uhliku presahuje 2,1% a pfevazna Cast uhliku je vyloucena jako lupinkovy grafit. Obvyklé

slozeni Sedé litiny byva: 28-36% C
1,4 -2.8% Si
0,5-1,0% Mn
0,2-0,6% P
max. 0,15% S

krystalizace Sedé litiny probiha podle soustavy zelezo-grafit.

Struktura Sedé litiny zavisi na zpuasobu prekrystalizace (eutektoidni pfemény). Ta
muze v zavislosti na rychlosti ochlazovani a chemickém slozeni probéhnout bud podle
soustavy stabilni nebo metastabilni. Seda litina je nejrozsifenéjsim slévarenskym
materidlem. Podle CSN 42 0077 rozlisujeme Sedé litiny s lupinkovym grafitem.
nelegované a legované, které se navzajem lisi mechanickymi vlastnostmi. Minimalni
mez pevnosti v tahu Rm u nelegovanych litin vzrista od 100MPa do 350MPa (litiny
CSN 42 2410 az CSN 42 2435). Litina CSN 42 2456 je litinou se specialnimi vlastnostmi.

Mechanické vlastnosti Sedé litiny jsou nejvyrazn€ji ovliviiovany strukturou
zakladni hmoty, tvarem, velikosti a rozloZenim grafitu. ZnaCna pozornost se proto vénuje
vztahim mezi strukturou, slozenim a vlastnostmi litiny. Pro vétsinu Gceld je pozadovana
Seda litina s perlitickou zakladni hmotou. S rostoucim obsahem feritu a poklesem obsahu
perlitu v zakladni hmoté, klesa pevnost a tvrdost litiny. Pfitomnost volného cementitu

v Sedé litiné je nezadouci (roste kiehkost, klesa obrobitelnost).
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2.3. HODNOCENI OBROBITELNOSTI MATERIALU [9]

Pod pojmem obrobitelnost materialu se rozumi souhrn technologickych vlastnosti
obrabéného materidlu, uplatiujicich se pfi vlastnim fezani. Jsou to zejména chemické
sloZzeni, struktura obrabén¢ho materidlu a zpusob jeho pfedchoziho mechanického a
tepelného zpracovani.

Kromé téchto vlastnosti ovliviiuji jesté obrobitelnost materialu zptasob obrabéni
(soustruzeni, vrtani, frézovani apod.), druh materialu bfitu nastroje, jeho geometrie, fezné
podminky a prostiedi.

Obrobitelnost materialu se posuzuje z nékolika hledisek: drsnost obrabéné plochy,

fezna rychlost. utvareni tfisek a fezny odpor.

2.4. TRIDENI MATERIALU DLE OBROBITELNOSTI [9]

V3sechny materialy jsou ¢tyf skupin obrobitelnosti, ozna¢ovanymi malymi pismeny
a,b.c.d.

a — litiny a nekovové materialy,

b — oceli a oceli na odlitky,

¢ — barevné kovy,

d — lehké kovy.

Kazda skupina materiala je dale tridéna podle stupné obrobitelnosti do dvaceti trid,
oznacenych Cisly 1 az 20. Ve tfidé 1 jsou zafazeny materialy nejhiife obrobitelné, ve tfidé
20 materialy nejlépe obrobitelné.

Litiny patfi jak jiz bylo vySe uvedeno do prvni skupiny ,.a* — materidly s kratkou
tiiskou, s tfidami obrobitelnosti 1a — 20a. Etalonovym materialem této skupiny je Seda

nelegovana litina CSN 42 2418 s tvrdosti 190HB — trida obrobitelnosti 11a.

2.5. OBROBITELNOST LITINY [18, 22]

Obrobitelnost litin zavisi na jejich chemickém sloZeni, zpisobu vyroby a jejich
struktufe. Na obrobitelnost litin plsobi z prvki tvoficich jejich chemické sloZeni
piedevsim uhlik a forma, v jaké je obsazen v litiné.

Zmenseny obsah uhliku ma za nasledek horsi obrobitelnost, protoze se vytvari

mensi mnoZstvi grafitu, ktery zptasobuje lom tfisky.
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Feritick4 litina s vy$§im obsahem kfemiku je stabilnéjsi, méné tvarna a vykazuje
mensi sklony k tvorbé nartistku na britu.

Nasledkem nartistajiciho perlitu v zdkladni hmoté se na jedné strané zvySuje
pevnost a tvrdost a, na druhé strané se zhoruje pevnost. Cim jemné&jsi ma perlit lamely a
zrno, tim se obrobitelnost zhorSuje.

Obrobitelnost se také podstatné zhorSuje tim, nartsta-li podil volnych karbidi
v zékladni hmoté nad 5%.

Obrobitelnost vétsiny druhu litin, které se vyskytuji pfi obrabéni feznymi nastroji,

1ze vSeobecné oznacit jako dobrou.

2.6. OBRABENI SEDE LITINY A NEKTERYCH DALSICH
NEJBEZNEJSICH DRUHU LITIN [9, 10, 12, 22]

Seda litina
Seda litina patii mezi materialy tvofici kratkou tfisku — vétSinou vznika tvarena

elementarni ( obr.1.).

Obr. 1. Tvar tvafené elementarni trisky [9]

Soustruzeni Sedé litiny se obvykle povazuje za snadné, s obecné nizkymi feznymi
silami a niz§im vykonem, nez jaky je zapotfebi pii obrabéni oceli.

Pro obrabéni Sedé litiny jsou Casto pouzivany ruzné druhy fezné keramiky. Pro
obrabéni na ¢isto dosahuji velmi dobrych vysledki keramické vyménitelné britové
desticky na bazi nitridu kfemiku a bfitové desticky ze smésné keramiky. Vyztuzena
keramika na bazi oxidu hlinitého se pouziva zejména pfi obrabéni pferuSovanym fezem.
Neoxidicka keramika s obsahem primarniho nitridu kfemiku je zvlast' vhodna pro obrabéni
s velkym objemem odebiraného materialu, kde nema tento material konkurenci. Cista
keramika na bazi oxidu hlinitého vykazuje dobré vysledky pfi hrubovacich a

dokonc¢ovacich operacich zvlasté tehdy, nejsou-li na odlitku lici kira a staZeniny. Je
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vhodna t€Z pro obrabéni Sedé litiny vysokymi feznymi rychlostmi (az 1000m/min).vyroba
zapicht se také s uspéchem provadi feznou keramikou.

Pro soustruZzeni Ilze mimo keramickych bfitovych destiek pouzit i VBD
z povlakovanych druht slinutych karbidi. Kubickym nitridem béru lze Sedou litinu o
tvrdosti 220HB obrabét feznou rychlosti 800m/mim.

Pro frézovani Sedé litiny jsou nejvice pouzZivany frézovaci hlavy a frézy s ahlem
nastaveni 45°, 75° a 90° s dvojitou negativni zakladni geometrii bfitu, coz je zvlasté¢ vhodné
pro obrabéni, pfi kterém vznikaji velka mechanické zatizeni bfitu.

Pro brouSeni Sed¢ litiny se nejvice pouzivaji kotouce zkarbidu kiemiku SiC
(karborumdum). Pro rychlostni brouseni jsou uréeny kotouée z kubického nitridu boru.

Pro obrabéni kalené Sedé litiny je s Gspéchem vyuZzivana smésna keramika na bazi
oxidu hlinitého a keramika na bazi oxidu hlinitého vyztuzena vlakny.

Bila litina

Bil4, tvrzena litina je vzhledem k obsahu cementitu z hlediska obrabéni specificka a
vyzaduje GpIné jinou geometrii bfitu a fezné podminky nez jiné druhy litin.

Pri obrabéni bilé litiny pfi velkych feznych silich a vysokych teplotach fezani
vznika délena segmentova tfiska. Pro brouseni se pouzivaji kotouce z kubického nitridu
boru.

Tvrzena litina

Tvrzena litina je velmi abrazivni materidl, proto musi bfity nastroje spliovat
pozadavek odolnosti proti pisobeni abrazivniho opotfebeni.

Tvrzenou litinu lze obrabét keramikou nebo kubickym nitridem boru pfi velmi
nizkych feznych podminkach. V mnoha pfipadech sta¢i pouzit nastroje ze slinutych
karbida.

Nejlepsich vysledkt vsak dosahuje obrabéni smésnymi nebo viskerem vyztuZenymi
druhy keramiky.

Dosud bylo pfi obrabéni tvrzené litiny dominujicim zpisobem brouseni, aviak
obrabéni pomoci modernich soustruznickych nozi vyrazné zvy3uje hospodarnost.
Temperovana litina

Temperovana litina ma z hlediska obrabéni vynikajici vlastnosti, v zasadé vytvari
dlouhé tfisky. Pro obrabéni této litiny se pouzivaji nastroje s vyménitelnymi bfitovymi
desti¢kami vyrobené z nejruznéjich druhii fezné keramiky a slinutych karbidd. NejlepSich
vysledkii dosahuji nastroje z fezné keramiky na bazi oxidu hlinitého.
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Pro brouseni jsou pouzivany kotouce z umélého korundu AL O; (elektrit).
Tvarna litina

Tvarna litina vytvari v zasadé dlouhé tfisky. Obrobitelnost soucasti z tvarné litiny je
blizka obrobitelnosti oceli, povrch je hladky. Tvarna litina se s vyhodou obrdbi pomoci

feznych nastroji (VBD) vyrobenych z fezné keramiky a slinutych karbidi.



3. SLEDOVANI MONITORIZACE PROCESU
OBRABENI

3.1. MONITORIZACE [8, 11, 24, 27, 30]

Moderni obrabéci stroje maji velkou rychlost, pfesnost a produktivitu. Jedinym
nespolehlivym elementem je lidska obsluha. Pfi pfili§ velkych rychlostech si nestaci
uvédomit, ze doslo k defektu (poruseni), napf. zlomeni nastroje. Tomu lze zabranit
vhodnou monitorizaci procesu. Nasazenim systému prubézné kontroly procesu, lze docilit
lepsi kvality a mensiho poctu zmetki.

Monitorovani stavu fezného nastroje by mélo odstranit riziko ptipadného poskozeni
relativné drahého obrobku opotfebovanym nastrojem — v€as signalizovat opotiebeni, a tak

zajistit véasnou vymenu nastroje.

3.1.1. ADAPTIVNI RIZENI [16, 19, 26]

Konstruktéfi, zabyvajici se systémy adaptivniho fizeni a adaptivni kontroly
obréabécich stroju, se snazi o vytvofeni vyrobnich systémi, které samy fidi cely pracovni
cyklus, véetné udrzovani nastavenych optimélnich podminek.

Adaptivni fizeni obrdbécich stroji je zaloZeno na snimani velikosti silového
zatizeni fezného nastroje (pfip. se snima teplota na bfitu nebo vibrace nastroje) vhodné
umisténymi snimac¢i. Systém adaptivniho fizeni je napojen pfimo na CNC fizeni
obrabéciho stroje. kde jsou naprogramovany meze, ve kterych se miZe naméfena veliCina
pohybovat. Pii obrabéni jsou naméfené hodnoty porovnavany s hodnotami
naprogramovanymi a podle vzniklé odchylky reguluje fidici systém velikost posuvu
nastroje nebo otacky vretena nastroje. Systémy umozuji fidit az 96 nastroju.

Cilem adaptivni kontroly je identifikace stavu (tj. opotfebeni nebo zlomeni bfitu),
sefizeni polohy bfitu fezného nastroje v pribéhu obrabéni, zajisténi pozadované presnosti
obrabéciho stroje, zkraceni pfipravnych a vedlejSich casu, kontrola rozméri vychoziho
polotovaru, nasledné stanoveni pfidavku na obrabéni (tj. tloustky vrstvy materialu, ktera se
musi odebrat), kontrola rozméru a tvar obrobené soucasti.

Jednim z charakteristickych predstaviteli adaptivné fizenych obrabécich stroji jsou
nové Fady strojui DMU ( DECKEL —- MAHO) — némecky vyrobce. Jsou to univerzalni

frézovaci a vrtaci nastroje jako obrabéci centra (vykonem a konstrukci). Kromé moderni
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konstrukce, ufelné optimalizace, velkého vykonu jsou charakteristické rychlou vyménou
nastroju a moznym obrabénim z péti stran. Stroje se vyuZivaji pro ¢tyfi pracovni rezimy —
ruéni, automaticky, programovani a kontrola. V3echny &tyfi reZimy jsou nezavislé a
paralelné aktivované [16]

Dal$im z pfedstavitelt je napi. CNC Fizeni, adaptivni Fizeni Feznych podminek a
aktivni Fizeni rozméri — Japonska firma Kitamura. Firma Kitamura dokazala vyvinout a
vyrobné realizovat obdivuhodnou soustavu obrabécich center. Tézistém vyrobniho
programu firmy Kitamura je feleni vysoce pfesnych a vykonnych vertikdlnich center.
Kromé ostatnich praktickych vyhod vertikalnich center jsou stroje vybaveny dotykovymi
senzory v obrobkové ¢asti pro periodické aktivni méfeni rozméru nastroje a automatickou
korekci jeho odchylek. Néhradni nastroje jsou automaticky aktivovany v pfipadech
piekroceni meznich tuchylek nebo po uplynuti pfedvolené doby obrabéni. Dotykové
senzory vkladané do zasobniku nastroji do vietena kontroluji polohu obrobki, palet a
upina¢i ve stroji a CNC systém zabezpeCuje spravnou lokalizaci nebo automatické
centrovani soucasti korekci souradného systému. Monitorovaci systém adaptivniho fizeni
sleduje odchylky fezného procesu a prubézné koriguje feznou rychlost i rychlost posuvu.
Pfi pfekroceni nastavenych mezi vyda signal k zastaveni stroje. Povely jsou ovladany
Linteligentnimi™ servosystémy, které dokazou kompenzovat chyby drahy nastroje v celém

rozsahu programovanych rychlosti a zrychleni [26].

3.1.2. INTELIGENTNI OBRABENI A MONITOROVANI [3]

Vyraz ,inteligentni obrabéni” neni ve specifikacich pro vyvijeni nebo ¢&innost
tohoto systému zcela jasné definovan.

Moriwaki rozliSuje inteligentni obrabéci stroj od bézného stroje jako takovy, jehoz
pohon je zaloZzen na ,vlastnim samostatném rozhodovani“ proti ,, pfedem danym
pokynim*®. Vedle senzorti zpétné vazby obrabéciho procesu ( kterou Moriwaki klasifikuje,
jako soucast pfizpusobivé fizenych stroji pohanénych predem zadanymi pokyny) je
inteligentni stroj schopen vyuzivat zkuSenosti a ,know how" nahromadénych béhem
minulé¢ operace . shromazduje poznatky uenim a vyrovnava se s nejasnymi, tézko
klasifikovatelnymi vstupy.

Na obr. 2 je zndzornén vyvoj obrabécich strojii od ruéné ovladaného stroje az do

inteligentniho stroje.



RUCNE OVLADANY STROJ|
|
STROJ S HNACIM MOTOREM| < {¢innost,

Analogové/Mechanické fizeni rychlost,
(mechanizmus) presnost

U
@ <« vysoce naro¢né fizeni pohybu
Digitdlni fizeni integrace procesu,
( NC/ Servo) (Aktuator) (Senzor) systemati¢nost

U

DAPTIVNE RIZENY STROJ|  « zpétné piisobeni senzoru na proces
(Objektivni funkce/omezeni)(senzor) obrabéni

U

I STROJ POHANENY POMOCI
PREDEM DANYCH PRIKAZU

U STROJ POHANENY NA ZAKLADE
SAMOSTATNEHO ROZHODOVANI

U
INTELIGENTNI STROJ| « problematicky vstup,
Inteligentni zpracovani informaci vyuziti zkuSenosti a know how

Obr. 2. Piehled vyvoje obrabécich stroji k inteligentnimu obrabécimu stroji [3]

Jasné feCeno, jednim z dilezitych ¢lankti ve shromazd'ovani informaci, ziskavani
znalosti a pfizpisobovani ,hlu¢nych® informaci — alespon z hlediska procesu na stroji — je
monitorovaci systém, pouZzity v procesu opracovani.

Tonshoff a dalsi shrnuje ve svém prehledu hlediska monitorovani procesu
opracovani jako:

e bezpecnost,

e ochrana stroje proti poskozeni,
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¢ ochrana vystupujicich opracovanych predméti,
e ochrana proti prodlevé stroje (hluchy chod),

e optimalni vyuziti prostfedki.

Clanek [3] se déle zabyva monitorovanim podminek zavislych nebo nezavislych na
Case a jejich rozliSenim, tj. mezi témi, které musi reagovat rychle, aby se zabranilo
piimému poskozeni (napf. naraz a rozbiti nastroje) a i1 tém, které lze nasmérovat na delsi
casové obdobi (napf. opotiebeni nastroje a rozsah surovinové zasoby).

Na zaklad¢ takto definovanych hledisek monitorovani a odezvy jsou vytyceny
slozky monitorovaciho systému. Tyto slozky zahrnuji senzory ( a rozliSeni mezi fyzikalni
podstatou operace a uplatnénim ve vstupni nebo vystupni kontrole, inteligentnimi senzory

a vicesenzorovymi systémy), prizpusobeni signdlu (shromazd'ovani dat a urcovani nebo

vyfazovani podstatnych znak(), modely (davat do vztahu méfené hodnoty
s monitorovanim a fizenim predmétli) a strategie (jak je informace zaméfena na fizeni
procesu). Definice ..inteligentnich senzori™ podana Tohsnoffem zde bude pouzita u téch
senzoru, které také vykonavaji lokalni zpracovani a upravovani signalu (a je zde také vzato
v uvahu ué¢inéni rozhodnuti).

Pfechod od samostatné lezicich senzord, pouzivanych pfevazné v procesu
opracovani jako diagnosticka zafizeni k senzorim, které tvofi soucast inteligentniho
systému se nejvice zacal projevovat v poslednich deseti letech. Historii aplikace senzora u
nastroji shrnul Kegg a od 50.do 80.let 20.stoleti byly tyto senzory charakterizovany
aplikaci specifickych fyzikalnich jevi (napf. termoc¢lanku, piezokrystali, méfidel
zrychleni, pritahomért, akustickych méfeni) na senzorovani specifickych jevii procesu
(napf. opotiebeni nastroje, to¢ivého momentu vietene, vibraci nastroje).

Koncem 80.let a 90.let byl ,otukdn® vliv pokrokovych technik upravy signalu a
umelé inteligence na vyvoj a pouziti senzord a systému senzorovani — Dornfeld. Tyto tzv.
inteligentni senzory obsahuji jako soucast svého vybaveni schopnosti samokalibrace a
samodiagnostikovani, upravovani signalu a prioritné tvorbu rozhodnuti. Nejvice vyzkumii,
zabyvajicich se senzory, bylo zaméfeno na splynuti senzoru. Integraci informaci z nékolika
senzoru tak, aby lépe a kompaktnéji charakterizovaly proces nebo stroj.

Moriwakiho pozadavek na feSeni nejasnych (dvojjazy¢nych) nebo hlu¢nych vstupt

tim byl potvrzen. To je také zakladni prace pro vstup do ucebnich schémat, jako jsou



neutralni sit¢ do zachyceni znalosti procesu, kdyZ je dostatecné komplexni, aby se mohl

utvorit jasny matematicky model.

3.1.3. INTELIGENTNI REZNE NASTROJE [20, 21]

Vyrobei feznych nastroji dodavaji na trh vykonné fezné nastroje osazené
modernimi, vykonnymi, vétSinou povlakovanymi feznymi elementy ( napf. CNB= kubicky
nitrid boru).

Plné vyuziti vykonu modernich feznych nastroji je mozné pouze pri kontinualnim
sledovéni a hlidani procesu obrabéni pomoci vhodné umisténych senzori. Mé&fi se obvykle
sloZky fezné sily, opotfebeni britu nastroje, teplota na bfitu nastroje, vibrace a deformace
nekteré Casti nastroje.

Systém sledovani nastroje sestava ze snimace signalu (¢idla), mikrosystému
zpracovavajictho signdl a vyhodnocovaci jednotky, ktera je tvofena digitalnim
signalizaénim procesem (DSP).

Snimace inteligentnich feznych nastrojli jsou tvofeny nové vyvinutymi
tenkovrstvymi senzory, které jsou umistény na Cele bfitu fezného nastroje pod tvrdou

otéruvzdornou vrstvou (obr.3).

snimac teploty
a opotrebem britu
zabudovany do

cela povlakovane
britove desticky

obr.3. Schéma umisténi senzoru na ¢ele bfitu fezného nastroje [20]
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Snima¢ umoziiuje méfit pribéznou teplotu bfitu nastroje a jeho opotfebeni. Méfeni
teploty na bfitu nastroje se vyuZiva pro fizeni velikosti fezné rychlosti a posuvu tak, aby se
udrzovalo optimalni tepelné zatizeni bfitu.

Na zivotnost, spolehlivost a funk&ni vlastnosti snimate ma podstatny vliv
technologie nanaseni povlaki na fezny nastroj.

Senzory (¢idla) pro méfeni slozek fezné sily jsou umistény na spodni strané télesa
noze, protoze zde dosahuji pruzné deformace svého maxima.

Signdly zaznamenané snimafem se zpracovavaji na digitdlni formu a pak jsou
ptedany na pocita¢ a preneseny do CNC fizeni, které dava informace pohonné jednotce
obréabéciho centra.

Ridici systém stroje maze podle téchto informaci ménit fezné podminky, pfipadné
urcit optimalni okamzik vymeény rezného nastroje.

Kvalita signall je zavisla zejména na citlivosti a umisténi ¢idla. Kvalita signalt je

Pro vyhodnoceni ziskanych signali se vyuzivaji algoritmy, umoznujici rozeznat
stupen opotfebeni nastroje, poruseni (napf. zlomeni) a pfipadné jeho kolize s nékterou ¢asti
obrabéciho stroje.

Vyhodnoceni signali provadi digitalni signalizatni procesor.

Dornfeld ve své praci [2] fika, cituji:

Ve skuteCnosti se zda, Ze snad nejdulezitéjsim elementem monitorovaciho systému
je metodologie zpracovani signalu pro ziskani informaci o stavu sledovaného objektu,
ktery je nezbytny pro decisionmaker (blok rozhodovani) v fidicim systému.

Jednim z vhodnych snimanych signali je signal akustické emise. Signal akustické
emise je jednou z perspektivnich moznosti sledovani a kontroly stavu fezného nastroje.
ProtoZe je signal akustické emise podminén procesem obrabéni a jeho parametry (materil
obrobku, hloubka fezu, fezna rychlost, posuv, geometrie a opotfebeni fezného nastroje) je
schopen nést informaci o deformacnich procesech, které probihaji pfimo v oblasti vzniku
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3.2. AKUSTICKA EMISE [23,29]

Akustickd emise dale jen AE, je pojem, pod kterym rozumime, vznik tranzitnich
napétovych vin v disledku nahlého uvolnéni energie uvniti materialu. Detekce a sou¢asna
registrace téchto vIn spolu s lokalizaci jejich zdroji a jejich pfifazeni konkrétnimu

fyzikalnimu procesu tvoii napli metody akustické emise.

3.2.1. HISTORIE, PREHLED VYVOJE A VYUZITI AE [23,24,29]

Pocatky zajmu o jev akustické emise je nutno hledat v oblastech studia vyzkumu a
historie zvuku. Historie zvuku je tésné spjata srozvojem hudebniho uméni. Sledovani
historie a rozvoje studia zvuki je jednodussi az v dobe pozdéjsi, po vynalezu knihtisku.

Zakladatel moderni experimentalni védy Galileo Galilei (1564 — 1642), je
pravdépodobné prvni autor, ktery védecky popsal zvuky, vibrace struny a odvodil
kvantitativni zdkony chovani strun, nalezl zavislost mezi délkou, primérem, hustotou,
napétim struny a jeji frekvenci. Zkoumal proces poskozeni dfevénych nosnikt pfi zatizeni
tahem a ohybem a béhem provadénych pokusti musel slySet zvuky, které doprovazeji
proces mechanického poskozovani dfevénych vzorkl. Prekvapivé se viak ve vSech svych
pracich o téchto zvucich nezminuje.

Dievo je velice znamé tim, Ze pred svym kone¢nym a v nékterych pfipadech i
castetnym poSkozenim vydava charakteristicky zvuk. Proto se pouzivalo v dilnim
prumyslu na vyrobu tramu a podpor do Stol. Drive nez doSlo k naprosté destrukci
konstrukce byli hornici upozornéni na blizici se nebezpeci akustickym projevem pretizené
drevéné konstrukce a vcas mohli kritickou oblast toly opustit.

Zlom v historii jevu akustické emise nastal vroce 1930, kdy bylo v Japonsku
provedeno nékolik experimentii v oblasti sledovani zemétieseni profesorem F. Kishinouye.

Obdobi prvnich experimenti v akustické emisi (30. a 40.1éta), bylo charakteristické
postupnym vylepSovanim techniky, postupi méfeni a bojem s potlatovanim hluku pozadi.
Vroce 1936 publikovali Fridrich Forster a Erich Scheil svoji praci o pfi¢inach vibraci
vznikajicich béhem martensitické premény.

V roce 1950 své vyzkumy zvefejnil Joseph Kaiser. Ve své disertaéni praci jako
prvni popsal jev neopakovatelnosti akustické emise, pfi opakovaném zatizeni vzorku. Jev
spofivi vtom, Ze pii opakujicim se zatizeni, po dosazeni maximalniho zatiZeni
z pfedchazejictho zatiZeni, akusticky signal skokem dosahuje své hodnoty z pfedchoziho

zatizeni. Kaiseruv jev je znazornén na obr.4.
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obr.4. Kaiseruv jev a akusticka emise pti opakovaném zatizeni [24]

Od roku 1967 se zacaly formovat prvni pracovni skupiny. V 70.letech se metody
AE zacaly vice pouzivat pfi monitorovani prumyslovych procesi. V 80.letech se
s rozvojem pocitaCové techniky zacala registrovat a analyzovat prvni data na po¢itacich.

Dnes je AE prakticky nejvice pouzivana pro lokalizaci a urceni poruch v tlakovych
nadobach. Detekce metodou AE se pouziva ke kontrole plastikovych nadob, svari a
svafovanych konstrukci, opotfebeni a prace feznych nastroji, k monitorovani procesu
obrabéni. stavu jadernych zafizeni apod. Déle je tato metoda vyuZivana v oblasti letecké
techniky i pfi sledovani dodrzovani technickych postupii.

Znatnou vyhodou metody AE je moznost jeji aplikace pfi bézném provozu

sledovaného zarizeni.

3.2.2. ZAKLADNI POJMY [16, 28 ]

Tab. 1.
TERMIN DEFINICE Z TERMINOLOGIE |DEFINICE Z NORMY
Akusticka emise (AE) | Elastické vinéni, které je dusledkem | Termin pouzivany pro
nahlého uvolnéni energie elastické viny vznikajici
v materialu. nasledkem nahlého
uvolnéni energie
v materialu nebo pfi
néjakém procesu.
Emisni signal Signal ziskany detekci AE. Elektricky signal ze
snimace akustické emise
vyvolany akustickou
emisi.
Emisni udalost Diskrétni materialova zména, Fyzikalni jev zptsobujici
zpusobujici AE .jejiz signal je akustickou emisi.
tvoten jednim nebo nékolika kmity.
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TERMIN

DEFINICE Z TERMINOLOGIE

DEFINICE Z NORMY

Emisni kmit

Prubéh emisniho signalu v jedné
periodé frekvence , ktera ma

z celého frekvenéniho spektra
maximalni amplitudu

Neuvedena

Emisni prekmit

Cast emisniho kmitu, ktera prekroci
'nastavenou prahovou urover.

Neuvedena.

Nespojita emise

AE, jejiz signal ma charakter
vyrazné ¢asove oddélenych impulsi.

Emise vyvolana ¢asoveé
oddélenymi emisnimi
udalostmi.

Spojita emise

AE, jejiz signaly nejsou v Case
vyrazné oddéleny.

Emise vyvolana emisnimi
udalostmi, které nejsou
casové oddélené.

Emisni zdroj Lokalni proces, pfi kterém dochazi | Fyzikalni zdroj jedné
v materialu k AE. nebo vice emisnich
udalosti.
Rusivy signal Kazdy signal. ktery zhorsuje
podminky pro detekei uzite¢nych Neuvedena.
signali AE. =
Stimulace Jakékoliv ptasobeni na material,
které muze vést k aktivaci emisnich Neuvedena

zdrojt .

Zdroj Hsu-Nielsen
lom tuzky

Neuvedena.

Zarizeni pro simulaci
emisni udalosti,
vyuzivajici lom vhodné
upevnéne kiehké
grafitové tuhy.

Kritika normy

Kritika normy byla provedena na zakladé doporuceni, vedoucim bakalafské prace.

S definicemi z normy pro terminy: emisni signal, emisni udalost, nespojitd emise,
spojita emise a emisni zdroj souhlasim.

Pfipominku mam jen pro termin akusticka emise. Vyraz ,pfi néjakém procesu®, by
bylo lépe nahradit vyrazem ,.pfi dynamickém procesu®. Slovo ,né&jaky” je pro normu prilis
neur¢ity pojem.

Daldi pfipominku mam jesté k terminu zdroj Hsu-Nielsen (lom tuzky), kde se
nejedna o lom tuzky, ale o lom grafitové tuhy, coz je v definici spravné popsano.
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3.2.3. VZNIK SIGNALU AE [12, 23, 24, 29]

Je-li material namahan mechanicky, tepelné nebo jinak vnitfnimi nebo vnéjsimi
silami dochazi v materidlu k uvoliovani nahromadéné deformacni energie a tim vznikd
fyzikalni jev zvany akusticka emise (AE). Z fyzikalniho hlediska je tedy vznik AE urovan
jako okamzity projev nastupujici a probihajici materialové deformace.

Tento jev je doprovazen elastickym napétovym vInénim. Pomoci
piezokeramickych snimac¢i muZe byt elastické napétové vinéni zaznamenano jako
elektricky signal.

V disledku nahlého uvolnéni energie uvnitf materialu (mikropraskani, Sifeni
trhlinek, lomy, fazové zmény. apod.) jsou emitovany napétové viny. Ty se $ifi télesem od
mista zdroje k volnému povrchu.

Prichodem napétové viny materidlem se ¢ast uvolnéné kinetické energie méni
v teplo, ¢ast vyvola na povrchu materidlu povrchovou tzv. Rayleighovu vinu a zbytek
energie se v podobé odrazenych vin vraci zpét do materidlu. Povrchova vina je potom
vhodnym snimafem zachycovana a preménéna na elektricky signal, ktery se nazyva
emisni. Cely proces vzniku signalu je znazornén na obr.5.
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Obr.5. Schéma tvorby, Sifeni a detekce ultrazvukového signalu akustické emise [29]
25



Signal AE je ke sledovani stavu obrabéni vhodny zejména v ultrazvukové oblasti
zvlasteé pro jeji frekvenéni rozsah (20kHz — 10°MHz ). S ohledem na frekvenéni rozsah
signali AE je vylouCen vliv prostfedi a vlastnich kmiti stroje.které lezi predevsim
v slysiteIném pasmu zvukového spektra.

Signal AE je méfitelny nepretrzité béhem celého procesu obrabéni, coz je dano tim,

ze jeho vznik je spojen s vlastni fyzikélni podstatou tvorby trisky.

3.2.4. CHARAKTER SIGNALU AE [23, 29]

Signal, ziskany pii detekci AE je obvykle charakterizovan poétem napét'ovych vin
o ur¢itém rozsahu amplitudy, uvolnénych za jednotku ¢asu. Tato veli¢ina definuje rychlost
akustické emise. Podle vzhledu signalu AE, ziskaného béhem sledovaného procesu se

rozeznavaji dva zakladni typy AE:

a) spojita AE ( Continous acoust emission) — o vysoké frekvenci vyskytu jednotlivych

signali AE s pomérné malou amplitudou (obr.6.)

= voltage
£

—_———— i

Obr.6. Spojita akusticka emise [29]



b) nespojita AE (Burst acoust emission) — nahodné se vyskytujici signaly s pomérné

velkou amplitudou (obr.7.)

Obr.7. Nespojita akusticka emise [29]

Charakter AE je ur¢ovan fadou faktorti. Na charakter AE maji vliv:
e zakladni krystalicka struktura materialu
e pevnost materialu
e anizotropie materialu
e vady v materialu
e rozmér a tvar télesa
e rychlost deformace a velikost deformace
e teplota
e vznik martenzitické premény

e fazové pfemény apod.

Vlivy téchto faktori 1ze usporadat pomoci nasledujici tabulky:

Tab.2. Vlivy jednotlivych faktort na charakter AE [29]

- SPOJITA AE _ NESPOJITA AE

Maly rozmér zkusebniho télesa | Velky rozmér zkusebniho t&lesa

| Hladké zkuSebni vzorky _ | Vzorky s vrubem ' _ gy
Izotropni material Anizotropni material .




SPOJITA AE

NESPOJITA AE

Jemnozrnny material

Hrubozrnny material

Nizka pevnost

Vysokopevné materialy

Nizka deformacni rychlost

Vysoka deformacni rychlost

Deformace kluzem

Deformace dvojcaténim

Vysoké teploty

Nizké teploty

Diftzni typy fazovych premén

Martenzitické premény

Stépné lomy

Sifeni trhlin

Z tabulky vidime, Ze kazdy material a deformace ma vlastni charakteristiku signélu
AE. Na zaklad¢ sledovani parametri AE by mélo byt mozné soudit o procesech, pii

kterych signal AE vznika. V Tab.3. Jsou uvedeny méfitelné parametry AE a informace,

kterou obsahuyji.

Tab.3. [29]

PARAMETR AKUSTICKE EMISE

PREDAVANA INFORMACE

Forma emisni udalosti

Podstatnd informace o zdroji AE

Frekvencni spektrum

Podstata zdroje AE

Amplituda

Energie zdroje AE

Aktivita signalu AE

Rychlost vzniku deformaci

Relativni doba prichodu signalu AE z riznych | Lokalizace mista zdroje AE
snimacu

Intenzivni akustickou emisi vykazuji rizné degradacni procesy v materialech, které
jsou zpusobené jejich namahanim, napiiklad vznik a rozvoj trhlin, pohyb dislokaci, korozni
praskani, apod.

3.2.5. DISLOKACNI POHYB A AE [23, 29]
Odezvu akustické emise uvolnéné béhem plastickych deformaci, Ize rozdélit na dva

typy, které jsou zavislé na materidlu zatéZovaného vzorku.

Na obr.8. je vidét, Ze u materidld, u kterych jsou dislokace obklopeny Cottrellovymi
atmosférami, napf. atomy dusiku, je pohyb dislokaci brzdén a az pfi dosaZeni napéti
potiebného k uvolnéni dislokaci, vznikne vyrazna Spicka signalu AE. Signal je pak uz ve
snizené hodnoté& emitovan po celou dobu kluzové Liidersovy prodlevy ( obr.8a).

U material, kde neni brzdén pohyb dislokaci Cottrellovymi atmosférami, je pribéh
signilu AE kolem smluvni meze kluzu znizornén na obr.8b. Velikost signilu AE zavisi na

rychlosti deformace
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AE je rovnéz citlivA na houZevnatost materidlu a je pfimo spojena spiSe

s vlastnostmi materialu nez s jeho absolutnimi hodnotami napéti a deformace.

! y

E ‘L?
2
- L]
=] =
- AE - AE
- —P—
deformace deformace
a - Pohyb dislokacl je brzdén b - Pohyb dislokaci nenl brzdén

Cottrellovymi atmosférami

Obr.8.Znazormeéni prub&hu zatiZzeni a uvolnéné akustické emise pro dva typy materialu [29]

3.2.6. AE PRI VZNIKU A RUSTU MIKROTRHLIN [23, 29]

Vznik tfisky béhem procesu obrabéni materidlu (i plastickych) je doprovazen
vznikem mikrotrhlin. Tvorbu mikrotrhlin doprovazi vznik AE.

Ke vzniku a $ifeni mikrotrhlin dochazi obecné pii napéti, které je podstatné nizsi
nez pevnost materialu. To znamena , Ze musi existovat zdroj koncentrace napéti v oblasti
vzniku trhliny. Sifeni trhliny v disledku vzniku nové plochy je provazeno uvolnénim
energie.

Existuji dva zdkladni zpisoby Sifeni trhliny — nestabilni Sifeni, kdy je napéti
potiebné pro pohyb trhliny mensi nez napéti potfebné pro jeji vznik. V pripadé, Ze napéti je
Vétsi, musi byt pro dalsi Sifeni dodavano napéti vy3si. Pfi stabilnim SiFeni se prebyte¢né
napéti uvoliuje a tim dochazi k AE.

Vznik trhlin a mikrotrhlin je  doprovazen ,zvukem” — a to jak v pasmu
neslysitelného infrazvuku a ultrazvuku, tak i nekdy jesté v pasmu slySitelném lidskym
uchem tj. 16 Hz — 18 (20) kHz tzv. ,seizmickym rachotem“ ( napf. v horninich
akustického povrchu, zemétfeseni, v kovech ,kiik cinu®). Na obr.9. je vyznaceno rozdéleni

zvukovych ( mechanickych) vin v zavislosti na jejich frekvenci.
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infrarvuk slyditelny zvuk ultrazyuk hyperzvuk

EETET I | S O & TR SO B L S

0,001 Hz 1Hz 1 kHzl 1 MHz 10* MHz 10* MHz
16 Hz 18 (20) kHz

Obr.9. Rozdéleni a pojmenovani vin v zavislosti na jejich frekvencich [29]

3.2.7. ZDROJE SIGNALU AE DOPROVAZEJICI PROCES
OBRABENI [12, 24, 29]

V oblasti vzniku tfisky je mozné vymezit nékolik zdroji AE, které jsou ukazany na

obr.10 . Tyto zdroje maji rozdilnou fyzikalné — mechanickou podstatu.

NASTROJ

T

Obr.10.Zdroj akustické emise [29]

3.2.7.1. VLASTNI ZDROJE SIGNALU AE

Signal AE vznikajici od plastickych deformaci a tfeni ma spojity charakter,
v ostatnich pfipadech je AE nespojité a vice energeticka.

Jako prvni je mozné uvést zdroje AE se spojitym emisnim signalem, které
neoddélitelné doprovazeji plastickou deformaci:

1. oblast primarni plastické deformace
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2. oblast sekundarni plastické deformace

3. oblast terciarni plastické deformace

Dalsi zdroje AE se nachazeji v oblasti kontaktu nastroje s materialem obrobku, kde
dochézi k intenzivnimu tfen :

4. tfeni na hrbeté nastroje

5. tieni na Cele nastroje

6. tfeni mezi lamac¢em nebo utvafecem k nucenému odchodu tfisky a tfiskou

Jednim z energetickych zdrojd AE charakteristickym mohutnymi vrcholky
amplitud je vznik, odchod, ¢i utrzeni nartstkia. Zdrojem AE je i vydrolovani a vylamovani
materialu nastroje. které doprovazi vznik a rozvoj mikrotrhlin, které predchazeji poskozeni
a destrukci nastroje.

DalSim zdrojem signalu nespojité AE je:

7. lamani tiisky

8. kontakt tfisky s obrobkem nebo nastrojem

Ve snimaném signalu AE se projevi i nezadouci vinuti tfisky na nastroj a obrobek,
pfi rychlostnim obrabéni. Rovnéz se v signalu AE projevi:

9. pouziti fezné kapaliny béhem procesu obrabéni

3.2.7.2. ZDROJE RUSIVYCH SIGNALU
Signdl AE mohou ovlivnit 1 jiné vlivy. Tyto vlivy nazyvame parazitnimi vlivy.

Parazitni vlivy jsou zdroji rusivych signali. Témito ruSivymi signaly mohou byt:

e nizkofrekvencni hluky

e chvéni soustavy SNOP

e charakter tiisky

e tuhost obrobku

e tvar obrobku

e upnuti bfitové desticky

e frekvenéni odezva a umisténi snimace

e technologické podminky

e druh fezného a obrabéného materialu

e geometrie fezného nastroje

e otupeni fezného nastroje

e funkce pristrojového vybaveni
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V soucasné dob¢ je hlavnim tkolem snaha o eliminaci jednotlivych parazitnich
vlivii, ovlivijici signal AE, abychom mohli ziskat co nejistsi signal AE. Jednotlivé
zdroje v3ak neni mozné od sebe oddélit, proto pljde vzdy o signal integralni. Proto je
provadéna celd fada experimentil, které zkoumaji vliv jednotlivych parametrit obrabéni na
signal AE. Na zaklad¢ téchto experimentli se snazime zjistit chovani a ovliviiovani signalu

AE.

3.2.8. JEVY DOPROVAZEJICi A OMEZUJICi METODU AE [23, 29]

Jednim z hlavnich ryst Siteni napétovych vin je jejich utlum, a proto je i
vzdalenost detekovaného signalu zavisla na frekvenci téchto vin.

Dalsim vyznamnym omezenim je disperze (rozptyl) napétovych vin. Tento vliv
zpusobuje zménu frekvenéniho spektra emitovanych vin napéti. Nejvétsi vliv na tuto
zménu ma kone¢ny rozmér zkusebniho télesa. Zdrojem dalSich chyb muze byt nedokonalé
spojeni ¢idla AE s vySetfovanym povrchem. VétSinou lze vy3etfovat pouze namahanou
soucast, je tfeba brat v ivahu i moznost ruseni signalu rusivymi zdroji, charakter AE zavisi
na druhu materialu, metodou AE nelze presné zjistit orientaci trhliny.

Nejvétsimi prednostmi pouzivani AE je jeji znaCna operativni a rozliSovaci
schopnost pfi sledovani fyzikdlné — metalurgickych procesi. Lze sledovat i1 casteéné
piislusné dily. soucasti i celé konstrukce.

Rozdéleni uziti AE je dano nejen rozmérem procesu ¢i mikroprocesora, ale i
atlumovymi vlastnostmi danych materiali. Jeden a tyz jev vruznych stavech materialu
muZe vyvolat rizny charakter AE (viz tab. 3.). Rozdéleni AE v zavislosti na frekvenci

uvolfiovanych vin je uvedeno na obr.11.

AE studie kowvii J
Studium mikr '|
l otfesi zcmskz] Studium geologickych
kiiry material
I
Studium Priizkumna ] Sifeni | Fazové | MFiZzkové
zeméties. seismologie loma pfemény| poruchy J
i g i
; ' } b t + == +
10" 10° 10’ 10° 10° 10° 10° 10°

Monitorovana frekvence [Hz]

Obr.11.Schematické rozdéleni akustické emise v zavislosti na frekvenci uvoliiovanych vin [23]
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3.2.9. MERICI TECHNIKA PRO DETEKCI AE [5, 12, 23, 24, 29]

BéZna zafizeni pro sledovani AE se skladaji z piezoelektrickych snimaci. Tyto
snimace (méniCe, sondy) snimaji povrchové viny a spole¢né sriznymi piedzesilovaci a
filtry vytvari elektricky signal, ktery je nositelem informaci o déjich, probihajicich
v zatéZovaném materidlu. Takto vytvofeny signal je zpracovavan amplitudovym
analyzatorem AE (AE 256 L, AE 10 L).

K zobrazovani a ukladani dat AE, naméfenych a pfedzpracovanych pomoci
analyzatoru AE, slouzi pfislusny program (AED SCANNER, AED HISTOMAT). Program
zazrznamenava data do diskového souboru, ktery po odméteni slouzi jako podklad pro dalsi
zpracovani a analyzu, ktera je provadéna pomoci vlastniho vytvofeného software na
pocitaci. Program analyzy signalu AE umoznuje hodnotit fadu parametra signalu AE, napf.

pocet prekmit signalu v nékolika riznych frekvenénich pasmech.

SNIMAC PREDZESILOVAC ANALYZATOR PC
AE " AE St

Obr. 12 Blokové schéma zapojeni aparatury pro snimani a zpracovani signalu AE

pomoci amplitudové analyzy.

SNIMACE AE

Pii triskovém obrabéni mize dochazet jak k plastické deformaci, tak k lomu.
Frekvence uvolfiovanych tranzitnich napétovych vin se pohybuje v oblasti procesu
plastické deformace viadu 10° Hz. Tranzitni napéfové viny se §ifi télesem (napf.
zkusebnim vzorkem, konstrukci apod.) od mista zdroje na volny povrch kde jsou snimany
kontaktnimi snimaci, které registruji pohyb volného povrchu. Amplituda téchto signali je
velmi mala a pohybuje se od 10 124010 P m.

Snima¢e umistujeme na povrch nebo do vnitfni ¢asti sledovaného zkuSebniho
vzorku nebo na fezny nastroj. Pfed kazdym méfenim je nutné provést testovani a kalibraci
snima¢e, aby nedoslo ke zméndm v po¢tu snimanych emisnich udalosti. Musime také
pocitat s tim, Ze misto méfeni ovlivni vyrazn€ puvodni signal. To znamen4, Ze na povrchu
zkusebniho vzorku budeme zpracovavat pfedevsim povrchové (Rayleighovy) viny.

Pro méfeni se pouzivaji rizné typy snimaci. Nejvice jsou pouzZivany snimace
kapacitni a piezoelektrické. Citlivost kapacitnich snimaCi je pomérné mald, proto se
pouzivaji pouze v laboratornich aplikacich.
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Snimac¢e musi detekovat velmi malé posuvy zkouseného vzorku. Nejcastéji se proto
pouzivaji snimaCe piezoelektrické, které prevadi mechanické kmity na elektrické signaly.
Snimace tohoto typu jsou dostateéné citlivé a maji frekvenéni rozsah fadové do 10° Hz,
vyjime¢né do 10° Hz.

Piezoelektrické snimace jsou pro snimani signalu AE nejvhodnéjsi. Vyznaluji se
pomérné malou hmotnosti, jednoduchou konstrukei, vysokou citlivosti a hlavné jsou levné.
Jejich dalsi prednosti je to, ze jsou Sirokopasmové a jsou schopné detekovat posuvy
volného povrchu Sirokého rozsahu frekvenci se stejnou citlivosti. Citlivosti snimace
rozumime pomér elektrického vystupniho signalu snimace ke zrychleni, které by zminény
signal vyvolalo.

Zakladem piezoelektrickych snimata je vybrus tvaru desticky z piezokeramiky.
Piezokeramické materialy maji velkou citlivost, aviak uZ3i teplotni rozsah. Piezoelektricky
snima¢ pracuje na princip kvalitniho kondenzatoru, jehoZ naboj odpovida mechanickému
namahani desticky z piezoelektrické keramiky ve snimaci. Pro ochranu cidla pred
mechanickym po3kozenim a pro nejlepsi pfevod signalu AE je piezokeramicka desticka
potaZena ochrannou vrstvou.

Snima¢ snima ve vétSiné pripadi povrchové viny. Vystupni signal snimace pak
odpovida tlaku v celé jeho dotykové ploSe.

Usporadani piezoelektrického snimace je znazornéno na obr.13.

‘i /B
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=

Obr.13.Usporadani piezoelektrického snimace [12]

A — vybrus z piezokeramické desticky
B — zatéZ upevnéna na piezokeramické destiCce, kterd ovliviiuje rozsah frekvenéniho
pasma pouzitého snimacCe
C — ochranna vrstva
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PREDZESILOVAC

Zesiluje signal prichazejici ze snimace. Signal pfichazejici ze snimace ma velmi
nizkou napétovou troven. Efektivni hodnota napéti dodavaného snimacem je fadové 10”°
az 10™V. Proto je signal nutno zesilit, aby byl schopen dalsiho zpracovéni. Tuto funkci

vykonava pfedzesilova¢ a nasledné vstupni zesilova¢ analyzitoru AE.

ANALYZATOR AE

Slouzi k detekci signalu AE, jeho zesileni, potlaceni nezadoucich rusivych signali
pomoci pasmovych filtri, amplitudovou selekci prijimanych signali a registraci poctu
prekmitu.

Pristroj umoznuje v nastavitelnych frekven¢nich pasmech (pfiblizné od 30 do
2000kHz) ¢itat prekmity signalu AE na napétovych urovnich (hladinach), které predstavuji
hladiny vykonu signalu AE. Napétové hladiny jsou pevné nastavitelné a jsou urceny dolni
a horni mezi. Horni mez napétové hladiny uruje dolni mez hladiny nasledujici. Pocet

hladin je zavisly na typu pfistroje.

PL
Umoziuje zobrazeni prubéhu meéfeni, uloZeni naméfenych dat do paméti a

statistické vyhodnoceni signalu pomoci specidlnich software.

3.2.10. APLIKACE AE PRI OBRABENI [7, 8, 25]

Pokrokova metoda snimani a detekce signalu AE se pouziva pii sledovéni procesu

brouseni a tfiskovém obrabéni (vrtani, soustruzeni, frézovani).

3.2.10.1. TRISKOVE OBRABENI
Byla provedena zdkladni méfeni AE pfi tfiskovém obrabéni. Zjistovala se

zavislost AE na feznych podminkéch, fezném odporu a fezném prostiedi.

a) Vrtani

( Stroj: stolni vrtacka, méfeny material: ocel a hlinik, ndstroj: vrtdk s tihelem hibetu a
Sroubovice priblizné 60 prumér vridku d=6mm, Fezné podminky: pocet otacek n= 710
ot/min, hloubka diry h=4mm, rychlost posuvu f=0,08mm/ot, Fezné prostredi: za sucha,

s mazanim)[25].
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Vysledky méfeni ukazaly, Ze uroven signalu AE roste

e s rostoucim prumérem vrtaku

e srostoucimi otaCkami vrtaku

e srostoucim posuvem vrtaku

e s rostouci hloubkou diry

e s rostoucim otupenim vrtaku

e s rostouci tvrdosti vrtan¢ho materialu
Uroven signalu AE je pfi vrtani za sucha pfiblizné dvakrat vétsi nez pfi vrtani s mazanim.
Pfi vrtani hlintku byl naméfeny signal AE Ctyfikrat az pétkrat mensi nez pfi vrtani oceli.
Vliv vzdéalenosti mezi vrtanym otvorem a snimafem na velikost signalu byl nepatrny.

Snimany signal AE umoZiuje rozeznat stav vrtaku pred zlomenim a po zlomeni.

b) Soustruzeni
( Stroj: hrotovy soustruh, material: ocel , prumér d=45mm, nastroj: pravy ubéraci
soustruznicky nuz CSN 22 3716, uhel cela 12° iihel hibetu 10° Fezné podminky: hloubka
rezu h=0,5mm, rychlost posuvu f=0,05mm/ot, Fezné prostredi: za sucha)[25].
Vysledky méfeni ukazaly, Ze Groven signalu AE roste
e srostouci hloubkou fezu
e srostouci rychlosti

Zavislost AE na posuvu neni monotonni.

¢) Frézovani
(Stroj: svisla konzolova frézka material ocelova ty¢ 40 x 40mm, ndstroj: Celni vdlcova
fréza o pruméru D=72mm s deseti zuby, Fezné podminky: hloubka Fezu h=I1mm, rychlost
posuvu [=20mm/min)[25].

Vysledky méfeni ukazaly, Ze signal AE roste

e s rostouci feznou rychlosti

e s 3ifkou a hloubkou fezu
Zavislost AE na posuvu nemusi byt monotonni. Pfi frézovani lze také metodou AE velmi
dobre sledovat zabéry jednotlivych zubi nastroje a je vhodna i pro sledovani hazivosti

frézy.
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3.2.10.2. BROUSENI

(Rovinné  brouseni obvodem kotouce, ndstroje: brousici kotouce 10A60K5V21,
A9925L9VC a A9863N11V, material obrobku: ocel CSN 12 050, Fezné podminky: hloubky
zabéru 0,01;0,02;0,03;0,04)[7]

Pomoci metody AE lze urCovat fezivost brousicich kotouci. Z obr.14 je patrné, ze
prub¢h poctu prekmitia AE Nc v zavislosti na radialnim zabéru a. (v dolni ¢asti obrazku)

ma stejny charakter jako zavislost signalu fezné sily. Hodnoty v§ak maji reciproky pribéh.

104 60 K S v21

o A3925L 9vC

on 4 BTN X KB

Wy A9863NMI11Y

Obr.14. Porovnani zavislosti signala feznych sil Ur a akustické emise Uag  na radialnim

zabéru a, pro ruzné brousici kotouce [7]

Pomoci metody AE lIze velmi pfesné ur€it prvni kontakt brousiciho kotouce

s obrobkem (obr.15.).
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Obr.15. Zavislost po¢tu prekmitii N¢ signalu AE a radialni sloZzky fezné sily F; na poctu
zdviht stolu [8]

Tyto a fada dalsich provedenych experimentii prokazala zavislost signalu AE na
procesu obrabéni (geometrii nastroje, fezném prostiedi, obrabéném materidlu, zpusobu

obrabéni apod.).
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Metodou AE lze také sledovat stav materialu a stav fezného nastroje , prvni kontakt
nastroje s obrobkem, prerusovany fez, hazeni rotujiciho nastroje nebo obrobki apod.. Ve
spojeni s dalSimi veli¢inami (sily, teploty, chvéni apod.) umozni zpfesnit monitorizaci

fezného procesu.
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4. EXPERIMENTALNI CAST

Pracovnici KOM TU v Liberci jiz fadu let zkoumaji chovéani signdlu AE pfi
procesu obrabéni. Na této katedfe byly provedeny experimenty sledujici signal AE pfi
obrazeni. soustruzeni, brouseni, vrtani a v poslednich letech i frézovani.

Také tato bakalarska prace se zabyva frézovanim, a to frézovanim Sedé litiny.

4.1. NAVRZENY EXPERIMENT
Na zakladé konzultaci s vedoucim bakalaiské prace bylo rozhodnuto realizovat

experiment jako rovinné, ¢elni frézovani draZzky, nastrojem s negativni geometrii osazenym
jednou vyménitelnou bfitovou desti¢kou.
Pfi experimentu byly nastaveny a ménény fezné podminky:

e hloubka zabéru h - 0.4; 0.8; 1,2; 1,6; 2 [mm)],

e posuvnazub fz— 0,36;0.45;0,57; 0,71[mm/z].

e fezna rychlost ve = 7m/min.

e pocet otacek n = 28[ot/min]
Bylo zvoleno schéma nastaveni hloubky a posuvu na zub,a to tak, Zze se obrabélo od
nejmensi hloubky a posuvu na zub k nejvétSim, napf. h = 0,4 mm a {z = 0,36; 0,45; 0,57,
0,71 [mm/z] apod.
Opotiebeni bfitu nastroje se pohybovalo v rozmezi:

e ostry VB=0-0,12 [mm],

e tupy VB=0.4-0,5[mm].
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4.2. POPIS POUZITEHO ZARIZENi, NASTROJE A MATERIALU

STROJ
Svisla konzolova frézka FB 40

Obr 16. Swsla Lonzolova frézka Fh 40
Parametry stroje:
Rok vyroby: 1969
Celkovy prikon: Pp = 22kW
Rozsahy strojnich posuvii:
- podélny 10 — 2000mm/min,
- priécny 10 — 2000mm/min,

- svisly 2.5 — 500mm/min

Rada podéIného a svislého posuvu stroje [mm/min]: 10; 12.5; 16; 20;

25:31.5: 40: 50: 63:

80; 100; 125; 160; 200; 250; 315; 400; 500; 630; 800; 1000, 1250; 1600; 2000

Rada pfiéného posuvu stroje [mm/min]: 2.,5; 3,15; 4; 5; 6,3; 8; 10;
40; 50; 63; 80; 100; 125; 160; 200; 250; 315; 400; 500
Rozsah otacek vretene: 28 — 14000t/min

12,5 165 20: 25 31. %

Rada otacek stroje [ot/min]: 28; 35; 45; 56; 71; 90; 112; 140; 180; 224; 280; 355; 450; 560;

900; 1120; 1400
Kuzel ve vieteni: strmy 50
Vykon elektromotoru pro pohon vietene: 18kW

Vykon elektromotoru pro pohon posuvi: 3kW
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NASTROJ [10,17,22]
Nistréna fréza SOBO6R-W75SN12N

Jedna se o téleso s negativni geometrii. Téleso je konstruovano pro obrabéni Sesti
¢tvercovymi vyménitelnymi bfitovymi destickami upnutymi v télese frézy pomoci klinu.
Parametry télesa:

80 fezny prumeér [mm]

B typ frézy. druh a velikost upinani — ISO 6462/B

06 pracovni pocet ostri
R smer fezu — pravy
ALY zpusob upinani — upinacim klinem

75 uhel nastaveni k; [°]

5 tvar desticky — ¢tvercovy

N thel hibetu — a,= 0°

12 délka fezné hrany (velikost desticky)
N thel hibetu fazetky — a,” = 0"

&80 = 125 mm

Obr.17. Nastréna fréza 80BO6R-W75SN12N [17]
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Vymeénitelna bFitova desticka SNHN 1204 EN — EN
Jak jiz bylo vySe uvedeno, byla fréza z diivodi separace signalu AE vznikajiciho
pii zabéru jednotlivych bfith nastroje a maximalniho zprehlednéni signalu, osazena pouze
jednou vyménitelnou bfitovou desti¢kou. Jedna se o slinuty karbid povlakovany karbidem
titanu, karbidem wolframu a kobaltu: WC- TiC-Co. Zafazeni tohoto slinuté¢ho karbidu
firmy Pramet Sumperk podle ISO — K20 (material 530 P).
Parametry destic¢ky:
S tvar desticky
N uhel hibetu
H tolerance rozmérti: m = £ 0,013mm; s = + 0,025mm; od =+ 0,013mm
N provedeni desticky —obdélnikové
12 dé¢lka fezné hrany
04 tloustka desticky — s = 4,76mm
E uhel nastaveni — x,= 75°
N uhel hibetu fazetky — a,” = 0"
E provedeni feznych hran - zaoblené hrany
N

Obr.18. Vyménitelna bfitova desticka SNHN 1204 EN — EN [17]

posuv — na obé strany

OBROBEK [1]

Material obrobku : $eda litina CSN 42 2420

Vlastnosti: tfida odpadu 212, minimalni mez pevnosti v tahu 200MPa, minimélni mez
pevnosti v ohybu 380MPa, nejvétsi tvrdost 220HB

Priklady pouziti: odlitky o tloust’ce stén od 8 do 40mm, strojni sou€asti, soucésti motord,
turbin, pistovych stroju, valce motord, kompresort apod.
Polotovar: odlitek 93x107x300
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4.3. POPIS PROVEDENYCH EXPERIMENTU

Obrobek se nejdfive ofrézoval z horni i dolni strany, aby signal AE nerusily zadné
nerovnosti na povrchu obrobku. Povrch, kde se umistila sonda, se peclivé obrousil
smirkovymi papiry o rizné drsnosti. V pofadi od nejdrsnéj$iho k nejjemnéjsimu. Pak se
povrch odmastil technickym benzinem a na povrch obrobku se pfiloZila sonda.

Byly provedeny dva experimenty — testovani sond, frézovani Sedé litiny. Pfi
experimentu, kdy se testovali sondy, byla nanesena mezi stykové plochy sondy a obrobku
rizna testovaci media (modra a Zluta indulona, erveny vosk, vazelina). Pfi frézovani litiny
byla mezi stykové plochy sondy a obrobku pouzita, pro zkvalitnéni signalu, silikonova

vazelina.

4.3.1. SESTAVENI A OVLADANIi MERICi APARATURY |[4]

Pro provadéni experimenti byl pouzit analyzitor AE 10 L. Jde o kanélovy
amplitudovy analyzator stavebnicové konstrukce , ur€eny pro spolupraci s pocitatem PC-
AT. ktery fidi funkce amplitudového analyzatoru, umoziuje zobrazeni aktivity
jednotlivych kanali na obrazovce monitoru a vyhodnocovéani experimentéalnich dat dle
specidlnich programu.

Aparatura byla sestavena:
e ze snimace AE
e znizkoSumového vysokofrekvencéniho predzesilovate DUNEGAN/ENDEVCO
801PD
e 7 analyzatoru AE 10 L
e zpocitate PC-AT 486
e 7 kabeli
e ze specializovaného obsluzného programu

Po vytemperovani aparatury ( vyrovnani teploty) je mozné propojit jednotlivé
pristroje.

Snima¢ byl propojen s nizkoSumovym predzesilovatem koaxidlnim kabelem,
zakon¢enym konektorem BNC ze strany predzesilovae a na druhé strané konektorem
podle typu snimace.

Predzesilovaé byl spojen s analyzatorem kulatym kabelem. Analyzator byl
s pocitatem propojen plochym kabelem. Pro méfeni bylo zapotfebi zakladni systém

pocitace s klavesnici a monitorem vzijemné propojit na obr.20. je zniazornéno schéma
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zapojeni aparatury). Zafizeni bylo uvedeno do chodu tak, Ze se postupné stiskla tlaCitka
sitovych spinacu.

Prvni byl zapnut analyzator AE. pak monitor a nakonec pocita¢. Pfitom se postupné
rozsvitily pfislusné signalky na jednotlivych pfistrojich. Na analyzatoru se nastavily filtry a

pozadované zesileni. Takto byla aparatura pripravena k méfeni.

4.3.2. TESTOVANI SOND
Z divodu vybrani vhodné méfici sondy a zjisténi zda méfici aparatura, zapojeni a
softwarovy program zpracovavaji signal spravné, se provedl tzv. zdroj Hsu-Nielsen .
Zdroj Hsu-Nielsen (lom tuzky) je =zafizeni pro simulaci emisni udélosti, vyuzivajici lom
vhodné upevnéné grafitové tuhy v ur€ité vzdalenosti od mérici sondy dle obr.19. Vybiralo
se ze tfi sond METTA:
e sondal (860711)
e sonda 2 (870715)
e sonda 3 (687)
Pro vybrani jedné ze tii sond se pouzila, jako prenosné médium mezi obrobkem a
sondou, modré indulona. Po vybrani nejlepsi sondy se zkousely dalsi pfenosna média:
e modra indulona
e 7luta indulona
e Cerveny vosk
e vazelina
U kazdého prenosného média se pouzivaly tuhy o rizné tvrdosti:
e tuhaF
e tuhaH
U vSech pfenosnych médii a obou tuh se lamala tuha vzdy 9 krat, aby se daly
vysledky statisticky zpracovat. Sonda, kterd méla nejvétsi pocet prekmitii AE byla vybrana
1 pro frézovani.
Pro testovani sond byly na analyzitoru AE ovladacimi prvky nastaveny tyto
parametry:
e zesileni 30dB
e elektronicky filtr — fy=0.1MHz
f,=1,2MHz



sonda
- tuha
pentilka
150 obrobek

v

Obr.19.  Zdroj Hsu-Nielsen (lom tuzky)

4.3.3. AKUSTICKA EMISE PRI FREZOVANI SEDE LITINY

Schéma zapojeni je znazornéno na obr. 20.

pryZova uchytka [—I
'\

\

& —

fréza
obrobek
S
sonda ®
\‘_‘—
Nizkosumovy
vysokofrekventni
predzesilovat analyzator AE PC 486
—————
DUNEGAN/ ¢ AE 10L By
ENDEWVCO 801 PD

Obr.20. Schéma zapojeni aparatury

Signal AE byl sniman piezokeramickym snimac¢em AE (sonda 1) METTA 860711,
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ktery byl pomoci pryzové uchytky, zajist'ujici pritlak, umistén na spodni strané obrobku.
Aby byl zajistén kvalitni pfenos signalu AE, byla mezi stykové plochy obrobku a snimace
nanesena vrstva silikonové vazeliny.

Ze snimaCe AE postupoval napétovy signal pfes nizkoSumovy vysokofrekvenéni
predzesilovac DUNEGAN/ENDEVCO 801PD do analyzatoru akustické emise AE 10 L.

Analyzator akustické emise AE 10 L je zafizeni umoznujici zesileni, vybér
frekventniho pasma resp. potlaCeni nezadoucich ruSivych signali a registraci poctu
prekmitii detekovan¢ho signalu AE. Pfi zpracovani naméfeného signalu byly na
analyzatoru AE ovladacimi prvky nastaveny tyto parametry:
e zesileni 27dB
e clektronicky filtr — fy= 0.1MHz

f,= 1MHz

Takto zpracovany signal déle postupoval do paméti PC k dalSimu zpracovani, pomoci
programu MERENI.

Pomérné nizka rychlost analyzatoru AE 10 L pracujiciho jako desetiuroviiovy ¢ita¢
prekmitli, dovolovala registrovat prfekmity s maximalni frekvenci 20Hz, coz predstavuje
minimalni dobu intervalu jedné registrace tpi,= 0,05s.

Z tohoto divodu byly zvoleny otacky tak, aby béhem pohybu bfitu frézy nad
obrabénou plochou a tedy 1 vlastniho oddélovani tfisky bylo registrovano 40 intervali za
otacku, resp. 21 intervali na vlastni fezani.

Jeden uhlovy interval ¢ odpovidajici jedné minimalni dobé intervalu jedné
registrace tmin = 0,05s ¢ini pfiblizné 8,5°.

Takto zjisténym experimentem bylo naméfeno 15 otaek a ztéchto otacek se
statisticky zpracovalo 12. Po odfrézovani celé hloubky se bfitova desticka vyndala
z nastroje a zméfilo se jeji opotfebeni na mikroskopu. Dale se pfi kazdé hloubce a posuvu
na zub fz = 0,71mm/z méfila drsnost obrobeného povrchu pomoci prenosného pristroje
Hommel Tester T 500.

Ke statistickému zpracovani naméfenych dat byl pouzit program Microsoft Excel
for Windows. Aritmeticky primér pfekmiti AE byl vypoéten z 12 otacek pro 40 intervala
a deset energetickych urovni (10 hladin). Déale byl vyhodnocen celkovy pocet prekmitii

AE z primérnych deseti energetickych irovni pro kazdy interval.
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4.3.4. MERENI DRSNOSTI [12]
Pouzity pristroj
Mefeni drsnosti bylo provedeno dle normy ISO 4287/1 pomoci pfenosného

pfistroje na méfeni drsnosti Hommel Tester T 500(obr.21.).

Obr.21. : Pfistroj na mefeni drsnosti Hommel Tester T 500

Parametry méreni
Meéreni bylo provedeno pfi nastaveném méficim rozsahu MB2. Jednotlivé
parametry méreni:
e celkova drdaha méfeného useku Lt = 4,.8mm
e zakladni délka Lc = 0.8mm
Na pfistroji byly ode¢itany hodnoty:
e stiedni aritmeticka uchylka profilu Ra [pm],
e vyska nerovnosti profilu z deseti bodi Rz [uml],

e nejvetdi hloubka drsnosti Rt [um],

Tyto hodnoty byly pro posuv na zub fz = 0,71mm/z , hloubky a oba bfity zméfeny celkem

trikrat. Naméfené hodnoty jsou zaznamenany v nasledujici tabulce.
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Tabulka 4. Zaznamenani naméfené drsnosti

Drsnost JOstry  nastroj Tupy nastroj
Hloubka
N TR FT TR YR 0:4. R ST
Ra oA s AR - |5 52 Jag s 520 1560152
Rz [30.2 [338 [36.4 (409 [379 [33.6 |429 (402 [39.8 |[34.1
Rt 402 (464 [497 [663 [53.6 [446 (558 (490 [53.1 |63.1 |

Z tabulky je patrné, Ze tupy nastroj vytvofil horsi kvalitu povrchu obrobku, nez

nastroj ostry, coz je v souladu s teoretickymi predpoklady.

4.3.5. MERENi OPOTREBENI

Opotiebeni nastroje bylo méfeno pomoci méficiho mikroskopu firmy Zeiss typ BK
70x50 s celkovym zvétSenim 80x. Konkrétn¢ byla zjistovana hodnota VB [mm] —
opotiebeni hibetu nastroje.

Opotiebeni ostrého nastroje se pohybovalo v rozmezi VB= 0 — 0,12mm, opotfebeni

tupého nastroje se pohybovalo v rozmezi VB= 0.4 — 0.5.

4.4. VYHODNOCENI PROVEDENYCH EXPERIMENTU
4.4.1. TESTOVANI SOND

Pied nainstalovanim méfictho systému a zahdjenim vlastniho méfeni bylo nutné
provést posouzeni a otestovani méficich sond a pfenosného média.

Pro posouzeni tfi sond se pouzZil test zlomeni tuhy (tzv. zdroj Hsu-Nielsen) tvrdosti
H. Byla vybrana sonda 1 — METTA 860711, kterd ma nejlepsi rozliSovaci parametry pro
méfeni (vykazuje nejvyssi hodnoty primérnych prekmiti AE ve vSech hladinach — viz graf
&.1 ). V druhé fazi se pouzila sonda 1 - METTA 860711 pro testovani pfenosného média:

1. modré indulona

2. 7luta indulona

3. vazelina

4. Cerveny vosk
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s pomoci tuhy : a) tvrdosti F

b) tvrdosti H
Z hodnot grafu ¢. 2 a & 3 vyplyva, Ze nejlepSich rozliSovacich hodnot bylo
dosazeno pomoci sondy 1 — METTA 860711, pouzitim pfenosného media Zluta indulona a
pii pouziti tuhy tvrdosti H. Pfi vlastnim méfeni v3ak byla pouZita silikonova vazelina,
nebot” Zluta indulona s obsahem siry zplsobuje korozi styénych dotykovych ploch a ma
V piiloze 1, jsou znazornény tabulky a grafy jednotlivych méfeni. V tabulce je
uvedeno: pocet prekmiti signialu AE v deviti méfenich, jejich pramér, smérodatna
odchylka a procentudlni rozdil smérodatné odchylky od priméru. Dile je tam uvedena
tvrdost tuhy, testovaci medium a druh sondy. V grafech je znazornén primérny pocet

prekmit signalu AE v deseti hladinach.

Prumérny pocet prekmitu signalu AE pro sondy 1,2,3,
modra indulona , tuha H.
Bsonda 1 Msonda 2 Osonda 3

| 1000 ——
900

800
Tt e A
= GO | st S b\
= 500 - ,
= ann - _1'
300 +——— {
200 L e —
= | l:n 37
1 2 3 4 10
hladina
Graf ¢. l
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Primérny pocet piekmiti AE pro sondu 1, tuhu H a jednotliva media - vyhodnoceni.
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Prumérny pocet prekmitu AE pro sondu 1, tuhu F a jednotliva media -
vyhodnoceni.
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4.4.2. AKUSTICKA EMISE PRI FREZOVANI SEDE LITINY
V tomto zakladnim textu jsou priloZeny dva grafy, které udavaji prubéh signalu AE pfi

posuvech na zub fz = 0,36 a 0,71mm/z a hloubce zabéru 0.4mm.

Celkovy pocet prekmitia AE pro ostry a tupy nastroj.
(ve=Tm/min. fz7=0,36mm/z, h=0,4mm)

O VB-0mm O VB=0,5mm

5000 -
4500 +
4000 +
3500 +
3000 +
2500 +
2000 +
1500 +

B L —

12345678 910111213141516171819202122232425262728293031323334353637383940

Ne [

interval
Graf ¢. 4

Celkovy pocet pirekmiti pro ostry a tupy a ostry nastroj,
(ve=Tm/min, fz=0,7 1mm/z, h=0,4mm).

O VB-0mm O VB-0,5mm

5500 -
5000 -

4500

3500 +

Ne [

2000

interval

Graf ¢. 5
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Vysledky méfeni jsou zaznamenany do tabulek a grafi, které jsou uvedeny
v piilohach. Piiloha 2 — vysledky méfeni pro fz = 0.36mm/z. Pfiloha 3 — vysledky méreni
pro fz = 0.45mm/z. Pfiloha 4 — vysledky méfeni pro fz = 0,57mm/z. Pfiloha 5 — vysledky
mefeni pro fz = 0.7Imm/z. V piiloze 6 je uvedena zavislost tvorby tiisky na dhlu
pootoceni frézy

Vyhodnoceni vysledki je uvedeno v kapitole nasledujici.
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5. ZAVER

Cilem této bakalafské prace bylo sledovani signalu akustické emise pfi Celnim
frézovani drazky, nastrojem s negativni geometrii ostfi a s jednou vymeénitelnou bfitovou
destickou ze slinutého karbidu (divodem byla snaha o maximalni separaci signalu a jeho
zkvalitnéni ). Obrabénym materidlem byl blok Sedé litiny CSN 42 2420.

Meéfeni bylo provadéno vyménitelnou bfitovou destickou ostrou a vyménitelnou
bfitovou desti¢kou tupou s 50% opotiebenim.

Z grafi vyplyva, Ze je-li bfitova destiCka ostra, prubéh signalu akustické emise je
nelinedrni, ale téméf spojity a kfivka plsobi plynule bez velkych anomdlii a vykyvu
signalu AE. Pfi obrabéni ostrym nastrojem je material obrabén plynule, coZ si miZeme
pfedstavit jako plynulé odstfihavani materialu. Signal akustické emise se pfi obrabéni
ostrym bfitem objevuje bez vétSich anomalii. Signal akustické emise pfi obrabéni ostrym
nastrojem roste s rostouci hloubkou a posuvem na zub.

Naopak je-li desticka znacné opotiebena, abnormality signalu AE jsou s rostouci
hloubkou a posuvem na zub veétsi, coz je zpusobeno vétsimi odpory materidlu proti vnikani
nastroje. Kfivka signalu AE pfi obrabéni tupym nastrojem je podstatné vice nepravidelna a
neni vyhlazena.

Z grafu dale vyplyva, Ze vnika-li do materialu ostry bfit nastroje, material se
predevsim odstfihava, kdezto u obrabéni tupym nastrojem, ktery mize mit podstatné vétsi
negativni geometrii ostfi pfi sou¢asném mikroskopickém vylamani hran ostfi (nastroje ze
slinutych materiald jsou kieh¢i) se material nejprve ,.péchuje — stlacuje. Material je
namahany nejprve tlakem a pozdéji dojde kutrzeni a odstfizeni ¢asti obrabéného
materialu, ¢imz dojde zaroven k uvolnéni vétsitho objemu tfisky a vétSimu uvolnéni AE
oproti ostrému nastroji. Tento jev ovliviuje rozkmit hodnot AE v nepravidelnych
intervalech a zptsobuje i vétsi signal AE.

Nepravidelnost rozkmitl a podstatné vyssi hodnota AE je dale nasobena pouzitim
pouze jedné vymeénitelné bfitové desticky (dalsi desticky by tlumily a vice rozkladali AE),
piipadnou niz3i tuhosti upnutého obrobku, tuhosti nastroje a stroje, jakoz i vilemi
v pohybovém mechanismu stroje. To vSe miize zpusobovat, pfi obrabéni tupym nastrojem,
stfidavé nepravidelné ,,napruzeni* celého systému, které se projevi vyssi hodnotou AE.

Obrabéni tupym nastrojem zpusobuje vétSi opotfebeni stroje a nastroje a

zpusobuje také horsi kvalitu obrobku.
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U grafi AE tykajicich se obrabéni tupou desti¢kou s vys3i posuvovou rychlosti je
absolutni hodnota AE nizSi nez by se pfedpoklidalo. To lze pravdépodobné mozno
vysvetlit (pokud se pfijme teorie tzv. ., péchovani a nasledného stfthani materialu®) tim, ze
pii vySSich rychlostech posuvu je doba .péchovani“ a objem tvofenych tfisek nizsi a
u hloubky zabéru 0.4mm. Pro hloubku zabéru 2mm jsou hodnoty AE jiz vyssi tzn., Ze
tiiska se ve vétSim prifezu stlauje vyssi silou a deldi dobu, coz zpusobuje pfi vlastnim
oddéleni a tvorbé ttisky vyssi AE.

Pfi tvorbé tfisky vznika signal AE, ktery ma mnohem vétsi intenzitu nez signal
vznikajici pfi tfeni nastroje o jiz obrobenou plochu. Lze poznamenat, Ze pfi fezu se signal
AE projevuje ve vysSich energetickych hladinach, zatimco pii tfeni se projevuje
v hladindch nizSich. To potvrzuje, Ze vyssi energetické hladiny vypovidaji o deformaénich
procesech provazejicich tvorbu tfisky, zatimco energetické hladiny niz$i nesou informaci
prevazné o tfeni mezi hibetem nastroje a povrchem obrobku.

Z naméfenych hodnot AE zpracovanych do grafi vyplyva, Ze v procesu obrabéni
je prubéh a hodnota AE pfimo zavisld na kvalit¢ a opotiebeni fezného nastroj tzn., ze
signal AE je vhodny pro sledovani procesu obrabéni.

Toto lze s vyhodou vyuzit pro zkvalitnéni obrabéciho rezimu. Vymeéna britovych
desti¢ek by se tak mohla na obrabécich centrech provadét automaticky na zakladé dosazeni
pfesné stanovené hodnoty AE. Tim by se zvysila kvalita vyrobki (pfesnost rozméri,

kvalita povrchu), snizila zmetkovitost. Zaroven by se i sniZilo opotfebeni celého stroje.
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SEZNAM PRILOH
zdroj Hsu —Nielsen — bily list
fz=0,36mm/z ( h=0.4; 0.8; 1.2; 1,6; 2 ), ostry a tupy nastroj — fialovy list
fz = 0.45mm/z ( h =0.4; 0.8; 1,2; 1,6; 2 ), ostry a tupy nastroj — ¢erveny list
fz=0,57mm/z ( h=0.4; 0.8; 1,2; 1,6 2 ), ostry a tupy nastroj — razovy list
fz=0,71mm/z ( h=0,4; 0.8; 1.2; 1,6 2 ), ostry a tupy nastroj — modry list

Zavislost tvorby tisky na uhlu pootoceni frézy — zeleny list
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Pocet prekmiti signalu AE v jednotlivych mé&fenich,

zobrazenych v jednotlivych energetickych trovnich.

sonda 1, indulona modra, tuha H

hladina
méreni 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 29 943 769 745 617 452 320 169 54 (4]
2 40 846 700 646 513 361 238 123 33 0
A 31 939 761 765 621 469 312 178 64 0
4 32 897 762 722 569 419 294 163 57 0
5 31 890 754 739 591 437 309 163 64 0
6 26 968 791 835 705 531 406 246 95 0
7 34 859 698 667 526 387 277 134 43 0
8 24 849 690 662 520 352 222 119 36 0
9 24 872 720 681 566 400 279 141 46 0
prumér| 30.11 | 89589 738,33 | 718,00 | 580,89 | 423,11 [ 295,22 159.44 ] 54.67 0
5.0. 4,84 4208 | 34.64 | 57.13 | 57.84 | 53.27 | 50,10 | 36,48 | 17,75 0
% 16,08 4,70 4,69 7,96 9.96 12,59 | 16,97 | 22,88 | 32,47 0

sonda 2, indulona modra, tuha H

hladina
méreni 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 35 589 462 352 241 132 57 14 1 0
2 25 572 451 326 218 108 49 9 1 0
3 26 669 528 415 204 175 90 30 4 0
4 28 524 407 300 188 105 35 8 1 0
5 32 513 397 283 190 99 35 6 1 0
6 34 575 442 341 229 127 51 11 1 0
7] 34 495 388 279 162 92 26 3 1 0
8 26 542 418 302 193 111 42 7 1 0
9 30 527 396 286 193 101 39 8 1 0
prumér| 30.00 [ 556,22 | 432,11 {320,44]212,00] 116,67 47.11 10,67 1,33 0
5.0. 3.68 4956 | 4197 | 41,44 | 36,78 | 2393 | 17,60 7.42 0,94 0
% 12,27 8.91 9,71 1293 % 1735 3 2051 | 3735 ] 69,60 ) 1071 0

sonda 3, indulona modra, tuha H

hladina
méfeni 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 28 616 489 352 248 147 60 10 3 0
2 36 612 475 366 260 160 63 16 1 0
3 28 669 543 422 301 198 93 24 6 0
4 28 706 552 442 320 210 100 30 6 0
5 23 T2 589 469 344 234 101 29 4 0
6 26 711 576 473 353 239 132 41 8 0
7 32 789 654 560 421 303 178 68 17 0
8 20 708 575 473 342 228 126 42 11 0
9 28 71 624 524 413 280 156 55 16 0
ramér] 27.67 [700.56 | 564.11 ] 453,44 333,56 1 222,11} 112,11} 35,00 8.00 0
S.0. 4,37 5722 ¥ 54,49 | 63,59 ) 56,26 } 47,82 } 37,44 ] 17,45 5,29 0
% 15.80 817 9,66 14,02 | 16,87 | 21,53 | 33,40 | 49,87 | 66,14 0
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Primérny pocet prekmitu signalu AE v jednotlivych
energetickych urovnich (hladinach).

Priumémy podet prekmita AE

Priomémy podet prekmitia AE
sonda 1, modra indulona.

sonda 1, Zluta indulona.

Otuha F Wuha H Otha F Owha H
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Prumérny pocet prekmiti AE pro sondu 1, tuhu H a
jednotliva media - vyhodnoceni.

B modra indulona O Zluta indulona B vazelina B Cerveny vosk

1000
900
800
700
600
500
400
300
200
100

( EOEm

Np |-l
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Prumérny pocet prekmitu AE pro sondu 1, tuhu F a
jednotliva media - vyhodnoceni.
O modra indulona O7luta indulona O vazelina @ erveny vosk
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Tabulka celkovych piekmitii pro tupy a ostry nastroj.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=0,4mm

interval VB=0mm | VB=0,5mm

1 286,92 900,08
2 429,25 1812,25
3 461.50 3496.42
4 780,58 3241,75
5 735,25 2940.58
6 750,42 3026,83
7 746,08 2712,58
8 840,08 3352,25
9 1170,75 447900
10 1346.,67 3106,67
11 1130.,92 4091.42
12 1001.42 3832.17
13 1070,08 337708
14 086,83 3814.92
15 1038.42 3178.50
16 1000,92 4287.,50
17 765,67 3609.,92
18 689.67 426042
19 626,00 3345.75
20 427,58 279767
21 211,83 793,67
22 0 .25
23 0 0

24 0 0

25 0 0

26 0 0

27 0 0

28 0 0

29 0 0

30 0 6.42
31 0 0

32 0 0

33 0 0

34 0 0
35 0 0

36 0 0
37 0 0
38 0 0
39 0 0
40 0,67 0

suma 16497,50 | 66465,08




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=T7m/min, fz=0,36mm/z, h=0,4mm, ostry bfit - VB=0mm

hladina
1 2 3 4

interval O 5.0. Yo & 5.0. % %] S.0. % (%) S.0. Yo
1 142,50 | 76,03 | 5335 | 8550 | 7848 | 91,78 | 43,58 | 44,59 | 10230 13,08 | 17,38 | 132,84
2 282,00 | 46,90 | 16,63 | 75.25 | 104.16 | 13841 ] 4208 | 75,50 | 17941 ] 19,75 | 50,39 | 255.16
3 348.83 | 32.70 | 937 72,92 | 4405 | 6041 | 30,33 | 2272 | 7490 | 8.50 9.69 | 114,01
4 446,58 | 31.16 6.98 188,67 | 107,61 ] 57,03 § 101,50 | 69,57 | 68,55 | 36,25 | 31,22 | 86,12
S5 478.00 ] 27.03 | 565 | 156,08 | 136,76 | 8762 | 71,17 | 92,04 | 12934 ] 23.58 | 46,94 | 199,03
6 481,50 | 26.01 5.40 166,00 | 11447 | 6896 § 72,67 | 80,60 | 110,91 | 21,83 | 39,79 | 18227
T 507.83 | 38.40 7.56 14992 | 104,70 | 6984 | 6142 | 61,75 | 100,54 21.00 | 31.10 | 148.10
8 52842 | 2585 | 489 | 21867 | 99.50 | 4550 | 77,58 | 56,32 | 72,59 | 13,83 | 16.15 | 116,78
9 57250 1625 | 284 ] 35758 | 18591 51,99 | 161,83 | 124,18 76,73 | 54,25 | 60,86 | 112,18
10 | 575.58)] 1555 | 2,70 | 463,75 | 196,74 | 4242 | 21483 12226 56,91 | 71,25 | 5927 | 83,18
11 58783 | 31.33 | 533 | 346,50 | 143,53 | 4142 | 140,83 | 85,14 | 6045 | 4133 | 32,07 | 77.60
12 | 54467 22,15 | 407 | 29158 | 12464 42,75 | 126,50 | 71,67 | 56,66 | 32.83 | 28,94 | 88.16
13 | 56000| 3068 | 548 | 31558 | 15568 | 4933 | 139,50 | 10585| 75,88 | 42,58 | 52.39 | 123.03
14 ]571,17] 2485 | 435 | 272,50 | 103,95] 38,15 | 108,67 ] 58,37 | 53,71 | 29,42 | 24,39 | 82,93
15 | 540.83| 3155 | 5.83 | 296,67 | 136,28 | 4594 | 134.17| 95,61 | 71,26 | 4725 | 62,56 | 132,41
16 |514.50| 36,11 | 7.02 | 277.83 | 106,58 | 3836 | 13933 | 81.87 | 58.76 | 50.17 | 48,99 | 97.65
17 |49742] 3677 | 739 | 16367 | 7760 | 4742 | 74,17 | 5132 | 6920 | 24,33 | 27.97 | 114,93
18 45242 | 40.33 891 146,08 | 102,13 ]| 6991 | 68,00 | 5599 | 8233 | 2042 | 20,04 | 98.15
19 ]37683| 4077 | 10,82 | 11533 | 13397 116,16 68,75 | 111,48 162,16] 37,17 | 83,14 | 223,70
20 31900 | 46,01 | 1442 | 6875 | 53,56 | 77.91 | 31,50 | 3456 | 109,72 7.75 11,70 | 150,95
21 168,08 | 76,74 | 45.66 27,67 3483 | 125881 11,75 | 19.88 | 169.19] 3.67 9,16 | 249,79
22 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
23 0 0 0 0 0 1} 0 0 0 0 0 0
24 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
26 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
29 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
32 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 1] 0 0 0 0 0 0 0
34 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
37 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
38 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
39 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
40 0,67 1,93 | 289,40 0 0 0 0 0 0 0 0 0




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru

béhem Kontaktu naistroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=0,4mm., ostry brit - VB=0mm

hladina
5 6 ) 8
pnterval © 8.0 % & S.0. % %] 5.0. % %] 5.0. Yo
1 225 525 | 23316 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2 TR Yl 2Ta 62 ) A5 5.80 | 33166 058 1.93 | 331.66 0 0 0
= 0,92 1.71 | 186.09 0 0 0 0 0 0 0 0 0
4 7.08 7.09 | 100,07] 050 0,76 | 152,75 0 0 0 0 0] 0
5 5,50 17,94 | 326,22 0,92 3.04 | 331,66 0 0 0 0 0 0
6 17 17,13 | 239.04 1,17 3.31 | 28392} 0,08 028 | 331,66 0 0 0
7 Ndd 947 | 183.25) 0.75 220 | 293,76 0 0 0 1} 0 0
8 1.58 278 4 11575 0 0 0 0 0 0 4] 0 0
9 19,08 | 25,38 | 132,971 4,92 720 | 146,54 0,58 1,32 | 226,33 0 0 0
10 17.83 | 1845 | 10344] 308 419 | 13597} 0,33 0,62 | 187,08 0 0 0
11 11.83 1223 1103321 250 3,10 | 12383 0,08 028 | 331.66 0 0 0
12 542 6,89 | 127.12] 0.33 062 | 187.08] 008 0.28 | 331.66 0 0 0
13 10,58 | 18,57 | 17548 183 4,12 | 22471 0 0 0 0 1} 0
14 4,75 6,98 | 146.90) 0,33 0,62 | 187,08 0 0 0 0 0 0
15 14,17 | 31,25 | 220,56 4.17 11,32 | 271,68 117 3.58 | 306,73 0 0 0
16 15,58 | 2544 | 16324] 3,33 721 |21645) 0,17 0,55 | 331,66 0 0 0
17 533 8.75 | 16406 067 1,70 | 254951 0,08 0.28 | 331.66 0 0 0
18 2.6 3.59 [ 13463] 0.08 028 | 331.66 0 0 0 0 0 0
19 18,67 | 5141 | 275,41 7.58 24 85 | 32771 1,67 5,53 | 331,66 0 0 0
20 0,58 1,32 | 226,33 0 0 0 0 0 0 0 0 0
21 0.67 221 | 331,66 0 0 0 0 0 0 0 0 0
22 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
23 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
24 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
26 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
29 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
32 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
34 0 0 1] 0 0 0 0 0 0 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
37 0 0 0 0 0 0 0 ] 0 0 0 0
38 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
39 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
40 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0




Tabulka prumérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=0.4mm, ostry brit - VB=0mm
hladina
9 10
intervall © S.0. % %] S.0. %
1 0 0 0 0 0 0
2 0 0 0 0 0 0
3 0 0 0 0 0 0
4 0 0 0 0 0 0
5 0 0 0 0 0 0
6 0 0 0 0 0 0
4 0 0 0 0 0 0
8 0 0 0 0 0 0
9 0 0 0 0 0 0
10 0 0 0 0 0 0
11 0 0 0 0 0 0
12 0 0 0 0 0 0
13 0 0 0 0 0 0
14 0 0 0 0 0 0
15 0 0 0 0 0 0
16 0 0 0 0 0 0
17 0 0 0 0 0 0
18 0 0 0 0 0 0
19 0 0 0 0 0 0
20 0 0 0 0 0 0
21 0 0 0 0 0 0
22 0 0 0 0 0 0
23 0 0 0 0 0 0
24 0 0 0 0 0 0
25 0 0 0 0 0 0
26 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0
29 0 0 0 0 0 0
30 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0
32 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 0 0
34 0 0 0 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0
36 0 0 1] 0 0 0
37 0 0 0 0 0 0
38 0 0 0 0 0 0
39 0 0 0 0 0 0
40 0 0 0 0 0 0




Tabulka prumérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=0,4mm, tupy bfit - VB=0,Smm

hladina
1 2 3 4
interval © 8.0. % (%) 5.0. % %] 5.0. % (%] 8.0. %
1 129671 9577 73.86 337.58 | 450,42 | 13343 | 161,75 | 30132 | 186,29 | 102,42 | 244,18 | 23841
4 41533 | 34.56 .32 106575 | 346,02 | 3247 | 24092 | 18382 | 7630 | 6142 | 9934 | 161.75
3 435.17 23.09 5.31 1881.17 | 688,95 36.62 624.58 | 456.34 73.06 278.42 | 300.09 107.79
4 437.83 35.04 8.00 185942 | 673,31 36.21 580.58 | 517.28 8910 22233 | 319.86 143,87
5 43800 | 26.26 6.00 161525 | 87441 | 5413 | 468,08 | 56632 | 12099 | 202.25 | 40795 | 201.71
6 44817 | 19.24 4.29 162042 | 64387 | 39,73 | 43533 | 47135 | 10827 | 201,50 | 44076 | 218.74
7 462.92 23.48 5.07 1652.25 | 465.00 28.14 369,50 | 271,71 73,54 106,67 | 202.15 189,52
8 451.67 | 24.29 538 1964.75 | 578.29 | 2943 | 49992 | 37208 | 74.43 | 172,83 | 309.83 | 179.26
9 433.08 | 33.88 7.82 2196,58 | 570,58 | 2598 | 697,50 | 551,91 | 79,13 | 382.00 | 61495 | 160,98
10 450,08 | 2295 5.10 211367 | 39599 | 1873 | 44075 | 20445 | 4639 7483 | 107.71 | 14393
11 448,75 | 36,61 8.16 2326.75 | 610,59 | 26.24 | 63258 | 366.65 | 57.96 | 241.42 | 404,46 | 167.54
12 44892 | 24.13 5.38 2264.17 | 44429 | 1962 | 623,75 | 34247 | 5490 | 21850 | 272,53 | 124.73
13 446.42 16.71 3.74 2302,00 | 526.62 22.88 52883 | 251.54 47.56 82,25 90,90 110.51
14 43633 | 2895 6.63 2265.67 | 576,59 | 25.45 | 609,50 | 388,82 | 63,79 ] 204.42 | 330,83 | 161,84
15 437.83 | 1893 432 2057.75 | 48524 | 2358 | 50225 | 306,56 | 61,04 | 11792 | 161,78 | 137.20
16 44833 | 20.55 458 | 221592 | 48880 | 22,06 | 64867 | 42723 | 65.86 | 33833 | 45761 | 13525
17 44208 | 1487 3.36 222067 | 556,62 | 2507 | 597.17 | 363,06 | 60,80 | 187,75 | 24799 | 132.08
18 42342 | 32.65 7.71 2192.25 | 759,03 | 3462 | 712,17 | 589,53 | 82,78 | 354.50 | 498.63 | 14066
19 43333 | 21,47 496 2016,25 | 550,83 | 27.32 | 54508 | 30437 | 5584 | 176,83 | 21032 | 11894
20 42833 | 22.09 5.16 1658.50 | 59125 | 3565 | 47342 | 28945 | 61,14 § 15300 | 14632 | 9563
21 212,08 | 11962 | 56,40 400,58 | 393.50 | 9823 9917 | 159.20 | 160,53 | 4092 | 10854 | 26528
22 1,25 298 238.05 0 0 0 ] 0 0 0 0 0
23 0 1] ] 0 0 ] 1] 0 0 1] 0 0
24 0 0 0 0 0 1] 0 0 ] 0 0 0
25 0 0 0 1] 1] 0 0 0 0 0 ]
26 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1] 0
28 0 0 0 1] 0 1] 0 0 0 0 0 0
29 0 0 0 0 0 0 ] 0 0 0 0 1]
30 0,92 3.04 331,66 4,08 13.54 | 331.66 1,42 470 331.66 0 0 0
31 0 0 0 0 1] 0 0 1] 0 0 0 0
32 0 0 ] 0 0 0 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 0 1] 0 0 1] 1] 0 0
34 0 0 0 0 1] 0 0 1] 1] 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
37 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
38 0 0 0 0 0 0 1] 0 0 0 0
39 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
40 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0




Tabulka prumérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=0,4mm, tupy b¥it - VB=0,5mm

hladina
S 6 7 B
interval O 5.0. % %] 5.0. % %] $.0. % (%] 5.0. %
1 66,00 | 189,14 | 286,58 | 48.25 | 154.67 | 32056 | 32.25 | 106,36 | 329.80] 16,00 | 53,07 | 331.66
2 18.83 | 5146 |27321] 742 | 24.00 | 323.57] 2.17 7.19 | 331.66] 042 1,38 | 331.66
3 147,75 | 198.85| 134.59] 81,75 | 12436 | 152,12 3592 | 61,36 | 170.85] 10.17 | 20,92 | 205.73
4 96,08 | 169.63 | 176,55] 36,58 | 79.74 | 21796 7.25 | 19,76 { 272.52] 1.50 4,97 | 331.66
5 112,08 | 288.67 | 257551 61,92 | 181,22 | 29268 | 30,00 | 9565 | 318821 11.00 35,88 | 326,22
6 124,83 | 348.39 | 279,09 81,33 | 257,18 | 316,20 60,67 | 201,21 | 33166 38.17 | 126,58 | 331.66
7 5342 [ 154,00 | 28830 | 36,17 | 11549 | 31933 | 20.67 | 68,54 | 331.66] 875 | 29.02 | 331.66
8 98.33 | 246.76 | 250,94 ] 69.58 | 19394 | 278.72 | 50,92 | 158,04 | 31040 | 30,50 | 99.66 | 326,75
9 264,42 | 517.71 | 195,79] 212,08 | 471,30 | 222 22 | 150,08 | 330,56 | 220,25 97.42 | 217.36 | 223,13
10 20,00 | 4720 | 23599] 6.17 16,92 | 274,31 1.08 2,81 | 25961 0,08 0,28 | 331.66
i1 143,42 | 361,54 | 252.09] 94.00 | 277401 295,11 ] 101,33 | 330,38 | 326,03 ] 64.17 | 211.61 | 329.79
12 123,67 | 20143 | 162,891 77.83 | 15097 | 193,97 46,67 | 10481 | 22460 ] 21.58 | 5499 | 254,77
13 1533 | 29.19 | 19035] 217 5.34 ) 24627} 0,08 028 | 331.66 0 0 0
14 109,17 | 265,34 | 243,06 ] 87,25 | 259,93 ] 297,92 ] 53,08 | 169,51 | 319,33 ] 33,42 | 110,83 | 331,66
15 3958 | 73.99 | 186.93] 16,75 | 36,09 | 21544 533 12,34 | 231,33 1.08 3.04 | 280,64
16 236,25 38540 | 163,13 ] 155,67 | 281.57 | 180,88 ] 124,67 | 269.02 | 215.79] 80,33 | 196,50 | 244 61
17 89.08 | 165,99 | 186,33 ] 47.42 | 102,02 ] 215,16 19,00 | 4237 | 223.02] 6,25 | 13,99 | 223,82
18 22200 | 407.07 | 183,37 ] 148.08 | 31542 | 213,00 | 108,00 | 255.49 | 236,57 68,33 | 177.57 | 259.85
19 82,42 | 167,53 20327) 46,83 | 12234 ] 261,23} 2808 | 8725 | 310,69] 13,08 | 42,79 | 327,08
20 5867 | 86.11 | 146,78 19.50 | 39.53 | 202,70 5.67 13,70 | 241,68 | 0,58 1,44 | 247.02
21 2242 | 73,75 | 32898 12,50 | 4146 | 331,66 4,92 16,31 | 331,66 1.08 3,59 | 331,66
22 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
23 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
24 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1] 0 0
25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
26 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1] 0
29 1] (] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
32 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
34 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1] 0
35 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
37 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
38 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
39 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
40 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0




Tabulka prumérnych prekmitia AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=0,4mm, tupy bfit - VB=0,Smm|
hladina
9 10
intervall © 5.0, % & 8.0, %
1 6.17 2045 | 331.66 0 0 0
2 0 0 0 0 0 0
3 1.50 4,97 | 331,66 0 0 0
4 0,17 0.55 | 331.66 0 0 0
5 2.00 6.63 | 331.66 0 0 0
6 16.25 | 5390 | 33166 0.17 0.55 | 331.66
2.25 746 | 331.66 0 0 0
8 13.42 | 44.50 | 33166 0.33 1.11 | 331.66
9 4350 | 97,65 | 22447 2,33 5,95 | 25495
10 0 0 0 0 0 0
11 3283 | 10890 | 331.66] 6.17 2045 | 331.66
12 7.08 20,40 | 288.03 0 0 0
13 0 0 0 0 0 0
14 15,50 | 51,41 | 331.66] 0,58 1,93 | 331,66
15 0 0 0 0 0 0
16 3542 | 974512514} 3.92 12,99 | 331,66
) 0.50 1.19 | 238.05 0 0 0
18 2933 | 83.86 | 28589 2.33 7.74 | 331.66
19 3.83 12,71 | 331,66 0 0 0
20 0 0 0 0 0 0
21 0 0 0 0 0 0
22 0 0 0 0 0 0
23 0 0 0 0 0 0
24 0 0 0 0 0 0
25 0 0 0 ] 0 0
26 0 ] 0 ] 0 0
27 0 0 0 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0
29 0 0 0 0 0 0
30 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0
32 0 0 0 ] 0 0
33 0 0 0 0 0 0
34 0 0 0 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0
A7 0 0 0 0 0 0
38 0 0 0 0 0 0
39 0 0 0 0 0 0
40 0 0 0 0 0 0
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Prumérny pocet QFekmitﬁ AE v jednotlivych energetickych tirovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=0,4mm).

Hladina 1 Hiladina 2

OVB=0mm O VE=0,5mm O VE=0mm O VB=0,5mm

00 = 2500
600 4
2000 4
00 +
1500 <
= =
z z
1000 +
3456 78910111213141516171819202 123456 789101112131415161718192021
Iinterval Interval
Hladina 3 Hladina 4
O VE=0mm BVBE=0.5mm 0O VE=0mm B VB=0,5mm
BOO - 450
0o 400
350 + J[
W00
= 250 4
=
Z 200 4 ; |
-_ 150 + |
| 100 + |
i 'J:l ildddddnddils
123456 78910111213141516171819202] 1] 234567 809101112131415161718192021
interval interval
= L
Hiadina 5

0 vE=tmm O VB=05mm

Ne




Prumérny pocet |:::"ekmit|°: AE v jednotlivych energetickych tirovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7Tm/min, fz=0,36mm/z, h=0,4mm).

Hladina 6
OVB=0mm O VE=0,5mm

%ELLIIIL I

123 &56

e

23

gRp EER
[ 160 |
200 +— == | | T
120 4
_ 10 = — ‘ 100 |
-3 ke |
F3 a B
100 f—— — = | z
‘ 60
50 4 ﬂ I8 4
0 __L. .H”J dl | l H n| |
123456 7TB9101112131415161718192021 | |
interval
Hladina 8
O VvB=0mm B VB=0,5mm
R i
45
100 + Sk e =
40 +—
80 +— e e S | 35
11 30 ¢
29T = ] ] e
z | =
| I 20
40 + e - —| |
| 15
|
20 + e 3 ﬂ‘ | 10
doa.a L. 2
0+l - R o _l, ) |
123456789101112131415161718192021 i
imterval |
1
’V Hladina 10

B VB=0mm B VE=0,5mm

Hladina 7

OVE=0mm O VE=0,5mm

interval

Hladina 9

OVE=0mm DVB=0,5mm

l _l_.lli:

78 9101112131415161718192021

M

6 78 91011121314151617 18192021

Npll

imterval

1 23456 7891011121314151617 18192021




Tabulka celkovych prekmiti pro tupy a ostry nastroj.

ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=0.8mm

interval VB=0mm | VB=0,5mm
1 50958 1271.58
2 772.00 1815.17
3 901.58 2560.33
4 1017.17 3330.25
S5 981.42 3092 42
6 114833 4992 08
o 1016.67 3988.50
8 311.50 493142
9 1732,25 4887.83
10 1680.67 5319.25
11 1497.58 »324 33
12 1371.50 5355,92
13 1404.25 4942 00
14 1411.58 444408
15 1283.67 4811.50
16 1191.83 3268.67
17 1285,25 473542
18 914,25 3675.50
19 731.67 2406.17
20 576.25 1687.00
21 237,58 477.58
22 0.92 0.33
23 245 i) 0.67
24 0 0
25 0 0
26 0 0
27 0 0
28 0 0
29 0 0
30 0 0
31 0 0
32 0 0
33 0 0
34 0 0
35 0 0
36 0 0
37 0 0
38 0 6.00
39 1.08 1,25
40 8.50 107.33

suma 22989,25 78432,58




Tabulka prumérnych piekmitia AE v jednotlivych intervalech zibéru

béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve= 7m/min, fz=0,36mm/z, h=08mm. ostry bfit - VB=0mm

hladina
1 y) 3 3
interval] O 8.0. Yo %) 8.0. %o %) 8.0. % %) 5.0, %
1 312,17 | 11434 | 36,63 | 12533 | 12992 | 10366 | 51.50 | 70.18 | 13627 1650 | 2847 | 17253
2 480.50 | 49.85 10,37 § 164,17 | 15480 | 9430 7408 | 11548 | 155.89 | 32,58 7998 | 245.48
3 539.50 | 3839 712 ) 23300 ] 183,65 | 7882 | 9350 | 96,76 | 10349 ]| 2858 | 41.13 | 143.89
4 579.17 | 20,08 3.47 | 305,17 | 141,88 | 4649 | 10558 | 75,67 | 71.67 | 23.83 | 2549 | 10697
5 580,50 | 22.91 3.95 | 27425 | 11537 | 42,07 | 10050 | 68,19 | 67.85 | 2250 | 2421 | 107,58
6 588,08 11.90 2.02 360.25 | 165.09 45,83 146,58 | 111,89 | 7633 42 .00 48,51 115,51
7 597.00 17.30 2.90 310,58 | 117,13 37.71 91.08 60,08 65,96 15.92 20.34 127.82
8 62633 | 17.35 277 | 481,25 | 13481 | 2801 | 16533 | 7793 | 47.14 | 3250 | 2768 | 85.18
9 639.00 | 20.08 3.14 ] 71167 | 22231 | 31,24 | 280,17 | 137,57 | 49,10 | 7467 | 6196 | 8298
10 633.25 | 18.59 294 ] 686.25 | 191.06 | 2784 | 266,25 | 12146 | 4562 | 7133 | 63,67 | 89.26
11 64892 | 2630 4,05 581.50 | 211,10 | 3630 | 205,67 | 12891 | 6268 | 4667 | 5860 | 12558
12 630.17 | 19.53 3.10 506,25 | 201.08 | 39,72 | 184.00 | 10545 | 5731 40.83 4398 | 107.71
13 628,17 | 13.75 219 | 54342 ] 14729 | 27,00 | 186,33 | 8240 | 4422 | 3808 | 2991 | 7853
14 629.75 | 17.96 285 | 52408 | 141,84 | 2706 J 18550 | 101,16 | 54,53 | 50,92 | 55.56 | 109,11
15 607.08 | 22.27 3.67 44125 | 13857 | 3141 16483 | 99.69 | 60,48 | 4892 57.86 | 11829
16 598,17 | 15,79 264 | 40708 | 141,19 | 3468 | 14892 | 82,72 | 5555 | 34.00 | 2730 | 8031
17 592,58 | 19.29 326 | 431.25 ]| 174,50 | 4046 | 186,83 | 112,52 | 60,22 | 60,58 | 4427 | 7307
18 557.92 | 1865 334 | 24417 | 15570 | 63.77 | 83.17 | 8801 | 10582 | 2325 | 36,26 | 15595
19 512,50 | 23,27 454 | 151,17 ] 9738 | 6442 | 5392 | 5265 | 9766 | 12,25 | 1939 | 15830
20 468.83 | 29.24 6.24 78.50 | 70,10 | 8930 | 2433 | 31,75 | 13049 ] 417 8.60 | 206,42
21 20442 | 8863 | 4336 | 2492 | 3095 | 12423} 7,00 1363 | 19466 ] 108 2,53 | 233,70
22 0.92 1.26 | 13697 0 0 0 0 ] 0 0 0 ]
23 2.08 574 | 27536 ] 008 028 | 331.66 0 0 0 0 0 1]
24 0 0 0 ] 0 0 0 0 0 0 0 0
25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
26 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0 0 0 1] 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
32 ] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
34 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
37 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
38 0 0 0 0 1] 0 0 0 1] 0 0 0
39 100 | 303 |30277] o008 | 028 |33166] O 0 0 0 0 0
40 225 so4 | 22379 233 7.74 | 331,661 158 525 | 331661 125 4,15 | 33166




Tabulka prﬁmérnvj'ch prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve= Tm/min, fz=0,36mm/z, h=0.8mm. ostry brit - VB=0mm

hladina
5 6 7 3
interval] @ | s.o. Yo @ | so. % @ | so % iR TS %
1 342 | 6,87 [201.17) 067 | 1.65 | 24749 o 0 0 0 0 0
2 13.50139.77]294.59] 5.17 | 16.84]| 32587 167 | 553 [ 331660 033 | 1.11 [331.66
3 6.08 | 11.17] 183,601 092 | 2.06 | 224711 0 0 0 0 0 0
4 3,17 | 6,19 {19545} 0.25 | 0.83 | 331660 0© 0 0 0 0 0
5 333 ]15371161,25§ 0,17 ] 037 |22361] 0.17| 055 |33166] © 0 0
6 10,001 15,29 152,86 1,42 | 441 [ 310.99] 0 0 0 0 0 0
7 1.92 | 4.29 | 223.86] 0.17 | 0.37 | 223.61 0 0 0 0 0 0
8 575 592 1102921 033 | 0.62 | 187.08 0 0 0 0 0 0
9 2042129231 143,17} 5.00 | 10,62]21245] 1.33 | 2.36 | 176.78] © 0 0
10 19.00]2695]| 141.85] 4.33 | 10.31| 237.84 0 0 0 025 | 0.83 | 331.66
11 11.08]20.12[ 181.56] 3.08 | 6.99 | 226.82] 0.67 | 1.93 | 289.40] © 0 0
12 842 |17.101203.17) 1.75 | 5.51 [ 314.83] 0.08 | 0.28 | 331.66] O 0 0
13 7.08 [ 10,551 148.90] 1.17 | 3.58 | 306.73 0 0 0 0 0 0
14 16.92]123.84114095] 392 ] 6,16 | 157,201 0,50 | 1.19 | 238.05 0 0 0
15 163312580 15793 442 | 864 | 195531 067 | 1.18 117678} 0.17 | 0.55 | 331.66
16 3.58 | 5.16 | 143871 0.08 | 0.28 | 331.66] 0O 0 0 0 0 0
17 12.83112.55] 97,78 | 1,17} 1,52 | 130.15] © 0 0 0 0 0
18 542 |11,111205.09] 033 | 1.11 | 331.66] O 0 0 0 0 0
19 1.75 ] 3.27 [ 186.81] 0.08 | 028 | 331.66] 0 0 0 0 0 0
20 042 | 1.11 |267.58] O 0 0 0 0 0 0 0 0
21 0.17] 0551331663 D 0 0 0 0 0 0 0 0
22 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
23 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
24 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
26 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
29 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
30 0 0 0 (0 {0 0 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
32 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
34 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
37 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
38 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
39 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
40 067 | 221 [331.66] 0.42 | 1,38 [331.66] 0 0 0 0 0 0




éru

kmiti AE v jednotlivych intervalech zib

-

h pre

umeérnyc

o

Tabulka pr

béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

hladina

10

5.0.

Yo

9
8.0.

Yo

%)

g (R P e e e I T T Y T T =

0

ve= 7m/min, fz=0,36mm/z, h=0.8mm, ostry bfit - VB=0mm

interval

wr;

6

10
11

12

13
14
5
16
17
18
19
20
21
22
23
24
2
26

27
28
29
30
31

32

33

34

36
37

39
40




Tabulka primérnych prekmita AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=0,.8mm, tupy brit - VB=0,5mm

hladina
1 2 3 y

intervall © 5.0. Yo %) 5.0. % (%] 5.0. % (%] 5.0. %
1 291,17 | 8640 | 2967 | 678.00 | 42501 | 62.69 19525 | 21037 | 107,74 | 68.08 | 11725 | 17221
2 J42708| 17.00 | 398 | 106842 | 379.84 | 3555 | 249.08 | 15745 | 6321 | 5550 | s4.75 | 9865
3 |43083( 1733 | 402 ) 1510.67 | 503.91 | 3336 | 41242 | 25692 | 6230 | 12933 | 162.77 | 125,85
4 42833 | 2453 | 573 ) 191258 | 71999 | 3764 | 62517 | 41536 | 6644 | 22275 | 205.11 | 92.08
5 42833 | 23.32 544 ] 201558 | 47046 | 2334 | 51192 | 23469 | 4585 | 10758 | 8792 | 81.72
6 418,83 | 23,74 5,67 J 239558 [ 433,98 | 18,12 | 90542 | 453,88 | 50,13 | 477,50 | 47631 | 99.75
) 42050 | 2322 552 ) 238408 | 47948 | 20.11 | 754,92 | 317,74 | 4209 | 24383 | 20337 | 83.40
8 40842 | 23.02 5.64 ) 265883 | 35001 | 13.16 | 91008 | 313,51 | 3445 | 383.08 | 355.06 | 92.69
9 41383 21.72 525 265492 | 450.90 16.98 837,83 J9OR73 | 4759 | 36642 | 41205 11245
10 39892 | 2956 | 741 | 3080.17 | 480,05 | 1559 | 102100 | 38772 | 3797 | 34092 | 38695 | 113.50
11 39250 | 2785 | 7.09 | 310625 | 39324 | 1266 | 119700 | 41626 | 3478 | 578.92 | 47923 | 82.78
12 | 39850 | 21.24 533 | 298400 | 419.13 | 1405 | 107233 | 39982 | 3728 | 417.08 | 34249 | 82.12
13 409.83 | 36.58 893 | 290842 | 63517 | 21.84 | 97950 | 48740 | 4976 | 32525 | 280.11 | 86.12
14 411,75 | 27,01 6.56 283783 | 35623 | 1255 | 863,08 | 26809 | 31,06 | 21383 | 164,11 | 76,75
15 J41125] 3127 | 760 | 289967 | 628,15 | 21.66 | 100692 | 433,57 | 43.06 | 302,17 | 25463 | 8427
16 | 44075 | 2796 | 634 | 216058 | 393.01 | 1819 | 52667 | 24540 | 46,60 | 97.58 | 12433 | 12741
17 141717 2713 | 650 | 243842 | 657,79 | 2698 | 84633 | 61898 | 73.14 | 398.00 | 519.01 | 13041
18 | 41475)] 3199 | 771 | 233592 | 733.16 | 3139 | 698.00 | 393.10 | 5632 | 16442 | 14478 | 88.06
19 | 43125] 23.34 541 | 151692 | 54476 | 3591 | 34225 | 26241 | 76,67 | 69.08 | 14057 | 203.47
20 J42067| 2772 | 659 | 98142 | 35128 | 3579 | 21558 | 158,23 | 73,39 | 5492 | 6596 | 120,11
21 15467 | 9722 | 6286 | 25692 | 21147 | 8231 5558 | 5846 | 10518 | 1000 | 12,80 | 12800
22 033 0,75 | 22361 0 0 0 0 0 0 0 0 0
23 0.67 1.03 154,11 0 0 0 0 0 0 0 1] 0
24 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
26 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
29 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
32 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
34 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
37 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
38 5.50 1047 | 19033 ] 050 1.66 | 331.66 0 0 0 0 0
39 083 | 219 |26306] 042 095 | 22891 0 0 0 0 0 0
40 1392 | 2181 | 156,73 | 5592 | 117.78 | 210.63 2408 | 5991 | 24877 | 1000 | 2843 | 28428




Tabulka prumérnych prekmitia AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0.36mm/z, h=0.8mm. tupy brit - VB=0,5mm
hladina
5 6 7 3

fnterval @ 5.0. Yo %) 5.0. % & 5.0. % @ | s.o. %o
1 27.92 | 59.32 | 212,50} 933 | 2403 | 25749 175 | 432 | 24702 008 | 028 | 33166
2 11.92 | 18.17 | 15250 § 258 | 696 |26933] 050 | 166 | 33166 008 | 028 | 33166
3 4775 | 100,19 ] 20982 | 1933 | 5232 | 27060 | 800 | 2594 | 324200 175 | 580 | 33166
4 91,42 [ 10788 | 11800 § 3692 | 6190 | 16766 | 1100 | 2682 | 24379 167 5.53 331,66
5 25.08 | 2840 | 11324 ) 358 | 587 | 16370 | 033 L1 | 33166 0 0 0
6 319.17 [ 41933 | 131,38 | 19867 [ 318.82 | 16048 | 14125 | 29486 | 208.75 | 86.17 | 22138 | 256.92
7 103,33 | 143,16 | 138,54 | 5058 | 9565 | 189,09 | 2333 | 5233 | 22428 | 7.00 | 1899 | 27124
8 226.08 | 320.74 | 141.87 § 14633 | 26581 | 181,65 ]| 10242 | 213.16 | 208.13 | 6592 | 14743 | 22365
9 232,58 | 349.63 | 15032 § 170.67 | 330.52 | 193,66 | 10967 | 241,14 | 21988 | 68.67 | 17232 25095
10 | 17592 | 346.66 | 197.06 | 10892 | 276,87 | 25420 | 8742 | 27258 | 311,82 | 65,50 | 21543 | 32891
11 397.42 | 413.09 | 103,94 | 28042 | 31938 | 113.89 | 202,50 | 262.04 | 12940 | 11825] 172,75 | 146.09
12 ] 22658 | 256.03 | 113.00 | 13208 | 186.69 | 14134 | 7483 | 119.14 | 15920 | 37.92 | 6298 | 166.11
13 169.67 | 17431 | 102,74 | 92,17 | 11295] 12256 | 4042 | 6381 | 157.88 | 1450 | 26.76 | 184,57
14 7833 | 9744 | 12439 ] 3042 | 5037 | 16561 ] 758 1543 | 20347 ] 1.17 | 244 | 20947
15 | 11925] 14761 ] 12378 | 4842 | 7936 | 16390 | 1825 | 3946 | 21620 | 4.83 | 1405 | 290,74
16 2975 | 66.87 | 22478 | 10,67 | 3239 | 303.67] 2.50 829 | 33166 ) 017 0.55 | 331,66
17 | 253.75] 39088 | 154.04 | 182.33 | 308.65| 16928 | 11233 | 20587 | 18327 ] 62,25 | 12592 ] 202,29
18 4525 | 64.61 | 14279 | 1325 | 2880 | 21735] 3.58 890 | 24842] 033 0.85 | 25495
19 2667 | 8457 | 317.13 | 13.58 | 4475 | 32945 5.8 1852 | 33166 ] 083 | 276 | 331.66
20 1308 | 2343 | 179.10] 133 330 | 24749 0 0 0 0 0 0
21 0,42 095 | 22891 0 0 1] 0 0 0 0 0 0
22 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
23 0 0 0 0 1] 0 0 0 0 0 0 0
24 0 0 0 1] 0 0 0 0 0 0 0 ]
25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
26 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
29 0 1] 0 1] 0 0 0 0 0 0 1] 0
30 0 0 0 1] 0 0 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
32 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
34 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
37 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
38 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
39 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
40 | 300 | 965 | 32174] o042 | 138 | 331664 O 0 0 0 0 0




Tabulka primérnych piekmiti AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=0,8mm, tupy bfit - VB=0,5mm
hladina
9 10

intervall @& S.0. % (%] S.0. %
1 0 0 0 0 0 0
2 0 0 0 0 0 0
3 0,25 0.83 | 331.66 0 0 0
4 042 1,38 | 331.66 0 0 0
o 0 0 0 0 0 0
6 40,33 | 116,85 ] 289.72] 9.17 30,40 | 331,66
T 0,92 3.04 |331.66 0 0 0
8 2933 | 68,18 } 23245} 092 2,75 |300,28
9 30,08 | 85,29 | 28353 3.17 10,50 | 331,66
10 33.00 | 10945 ] 331,661 7.50 24,87 | 331,66
11 4967 | 82,85 | 166,81 1,42 4,70 | 331,66
12 1258 4 21.79. 1 173,15 0 0 0
13 2,25 5,28 | 234,56 0 0 0
14 0,08 0,28 | 331,66 0 0 0
15 0,75 249 | 331,66 0 0 0
16 0 0 0 0 0 0
17 2475 53,52 | 216,23} 0,08 0,28 0
18 0 0 0 0 0 0
19 0 0 0 0 0 0
20 0 0 0 0 0 0
21 0 0 0 0 0 0
22 0 0 0 0 0 0
23 0 0 0 0 0 0
24 0 0 0 0 0 0
25 0 0 0 0 0 0
26 0 0 0 0 0 0
27 0 0 0 0 0 0
28 0 0 0 0 0 0
29 0 0 0 0 0 0
30 0 0 0 0 0 0
31 0 0 0 0 0 0
32 0 0 0 0 0 0
33 0 0 0 0 0 0
34 0 0 0 0 0 0
35 0 0 0 0 0 0
36 0 0 0 0 0 9
37 0 0 0 0 0 0
38 0 0 0 0 0 0
39 0 0 0 0 0 0
40 0 0 0 0 0 0
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Np[-]

Np -]

Prumérny pocet prekmitu AE v jednotlivych energetickych urovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=0,8mm).

Hiadina 1 & Hisding 2

B VE=0mm B VB=0,5mm B VE=0mm B VE=0,5mm

e ASO0
600 000
500 4 2500
400 T 2000
| | 2
300 1500
200 | 1000 |
1 1 |
1
1 234567 8091011121314151617181920721 123456789101112131415161718192021
mterval
interval
Hladina3 “
Hladina 4
O VE=0mm O VE=0,5mm O VE=0mm O VB=0,5mm
1400 700
1200 500
1000 + - - 1 500 +
800 + 1 - 400 +
=
-1 1 — 4 =300 + — |
400 4 1 200 + i
200 + jj jj e 100 + ] |
. dddd Al | am . [ da.
1 234567 89101112131415161718192021 1234567 89101112131415161718192021
|
Imterval | imterval
| Hladina S
|
0 VE=0mm 0 VB=0,5mm
| 450 - o i ¢ o X -
| 400 — - = — s
| N — — ®4 — —
w0 +—— P — —- - — s 1
| z20+———
5200 +———

150 +———
ml-— = 1
_ﬁo._. -

Or-.—-li‘l-'

193 456 T h‘9lOIJ.I!ISHlSlol?lS].@lO?l‘
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Np I

Prumérny pocet prekmitu AE v Jjednotlivych energetickych tirovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=0,8mm).

Hladina 6

B VB=0mm O VE=05mm

Hladina 7

O VB=imm BVE=0,5mm

300 250 =
250 |
| 200 + S
| 1
— 150 4 B |
150 4 | = |
| z [
| 1m1 |
0 4 ! |
| i |1
.-l.-.-n JJ- o N . 0dmem B 0 _ I i u _.ﬂj,-: S50 E
2345678 9101112131415161718192021 1234567809101112131415161718192021
interval imterval
Hladina 8 Hladina 9
O VE=0mm B VE=0,5mm O VB-0mm B VB=0.5mm
140 — — — 60 - -
120 + { | 04
327/ I : | 40 + o A |
80 + -
| a 34—
o0 + —— z
& | m[ ----- J
i ﬁ 1] | Wl l X o _ |
i EE ITAI S i " ML - R -
123456 7809101112131415161718192021 12345678 9101112131415161718192021
Imterval L Imterval
e N e 2 S Eheamlll{l
Hladina 10 [
| O VE=0mm O VB=0,5mm
0 —————— — ———
g
| 84— f—
. 74 2 d i ]
{6
| = =1 == ko 2 e
Z.E 5
44 B B —
gamen——— — e ii
2 11
14 N
: CNARE g o

| TS |

12345678 91011121314151617 181920121

e




Tabulka celkovych pFekmiti pro tupy a ostry nastroj.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=1,2mm

interval VB=0mm | VB=0,5mm
1 707,42 1239,83
2 1051.,83 2270,17
3 1674.42 2763.,42
4 1389.42 6671,17
5 1611,00 6036.08
6 1648.,08 5172,92
7 1849.92 4976.92
8 2008.,08 5225,17
9 2274,17 435042
10 2311,58 5773,08
11 1875,58 6551,00
12 2001,50 6236.83
13 2217,08 5608.92
14 1875,33 5383.83
15 1907.75 5969.67
16 1657.83 5018,08
17 1363.58 4999 .50
18 1202,17 488400
19 1222,58 3860,92
20 1169.92 2369,75
21 512,08 1229,33
22 517 5.17
23 0,17 533
24 0,00 0,00
25 0.00 0,00
26 0,00 0,00
27 0,00 0,00
28 0.00 0,00
29 0.00 0.00
30 0,00 0,00
31 0,00 0,00
32 0,00 0,00
33 0,00 0,00
34 0.00 0,00
35 0,00 0,00
36 0,00 0,00
37 0,00 0,00
38 0,00 0,42
39 0,42 18,50
40 7.92 9,33

suma 33541,00 | 96629,75




Tabulka prumérnych pfekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=1,2mm, ostry brit - VB=0mm

hladina
1 2 3 4
intervalf & S.0. % %) s.0. | % & S0 % & 5.0. %

1 350421 134.80| 38,47 | 246.50 |[149.50| 60.65 | 87.42 | 67.26 76,94 | 20,25 | 23,51 | 116,10
2 598.75| 40,88 | 6,83 | 329.50 [126.,61] 38.43 | 104,00 | 53.71 | 51.65) 17.25| 18.63 107,99
3 617.75] 1596 | 2,58 § 619.58 [198.30] 32,01 | 259,75 {166.60{ 64.14 | 99.08 { 132.37{133.60
4 642,00| 13,34 | 0,00 | 529.25 [133,94] 2531 | 167.92 | 91.18 | 54.30 | 39.25 50,40 |128.41
5 643.08] 14,09 | 2,19 | 673.58 [24822] 36,85 | 233.00 |133.38] 57.24 | 48.42 | 47.07 91,22
6 641,75] 26,33 | 4,10 | 688,75 |158.61| 23.03 | 244,92 [109.24| 44.60 | 56.42 | 56.08 | 99.40
7 656,42| 20,21 3,08 | 809.08 |192,65] 23,81 | 295.83 | 142,41| 48,14 ] 70,00 | 70.68 | 100,97
8 658.83] 17,55 | 2.66 | 914,42 |175,46] 19,19 | 337,92 |111,77]| 33.08] 74.08 | 47.77 | 64.48
9 655.08] 13.24 | 2.02 | 1044.25|280,57| 26.87 | 418,08 | 187.53| 44,86 |105.75| 93.43 | 88.35
10 653.42] 11.04 | 1.69 | 1065.75|270,24] 25,36 | 436,83 | 193,73 44.351112,92| 97.99 | 86.78
11 656,331 1927 | 2,94 | 869,33 | 172,24 19,81 | 288,50 | 96,12 | 33,321 50,83 | 38.83 | 76.39
12 655,000 1837 | 2.80 | 930,25 |228.64| 24,58 | 329,67 | 120,05 36,41 | 70,50 | 54,61 | 77.45
13 657.17| 17,84 | 2.71 | 1064.58]169.16| 15,89 | 399,50 | 105.86] 26,50 | 81,00 | 45.11 | 55.69
14 659,171 19,11 290 | 869,50 | 151,01 17,37 | 298,17 | 85,27 | 28,60 | 44,92 | 23,38 | 52,06
15 644,08| 1538 | 2.39 | 856.83 |163,57] 19,09 | 314.58 [114,96| 36,54 | 73,92 | 65,46 | 88.55
16 656,92] 1637 | 249 § 713,75 | 164,68] 23.07 | 238,67 | 93,62 | 39,23 | 41,25 ] 32,46 | 78,69
17 640,58| 23,18 | 3.62 | 515,67 |223,09] 43.26 | 164.83 |116,43] 70,63 | 35,08 | 40,70 {116.01
18 624,08 20,22 | 3.24 | 437,50 | 91,97 | 21,02 ] 121,33 | 53,17 | 43,82} 17,50 17,21 | 98,35
19 618,58 1830 | 2.96 | 438,17 (119,11 27,18 | 136,83 | 69,12 | 50,52 | 25,25 | 28,44 [112,64
20 593.25| 1997 | 3.37 | 404.33 |196,22| 48,53 | 136,67 | 92,34 | 67,57 ] 30,25 | 29,61 | 97,88
21 311,751 131.79] 4227 139.67 | 98.71 | 70,68 | 48,08 | 50,57 [105,18} 10,67 | 19.55 | 183,29
22 &y 2.88 [247.02] 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00
23 0.17 0,55 |331,66] 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 | 0,00 § 0,00 0,00 0,00
24 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 | 0,00 | 0.00 0,00 0,00
25 0.00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 § 0,00 | 0,00 0,00
26 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00
27 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 § 0,00 0,00 0,00
28 | 000 | 000 | 000 ] 0.00 | 000 | 000 ] 000 | 000 ] 000] 000] 000 [ 0.00
29 0,00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 § 0,00 | 0,00 | 0,00
30 0,00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 [ 0,00 | 000 [ 000 [ 0,00
31 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 | 0,00 § 0,00 0,00 0,00
32 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 | 0,00 § 0,00 0,00 0,00
33 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 | 0,00 | 0.00 0,00 0,00
34 0,00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 §J 0,00 | 0,00 | 0,00
35 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 | 0,00 § 0,00 0,00 0,00
36 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 | 0,00 § 0,00 0,00 0,00
37 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 | 0,00 § 0,00 0,00 0,00
38 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00
39 0.42 1.38 |331,66] 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 | 0,00 § 0,00 0.00 0,00
20 | 550 1794 |32622] 200 | 663 [331.66] 0.42 [ 1.38 |331.66] 0.00 | 0.00 | 0.00




Tabulka prﬁmérqjch prekmiti AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, f7=0,36mm/z, h=1,2mm, ostry bFit - VB—0mm

hladina
- 6 7 8
interval] © S.0. Yo & | se % @]l sa]l % D | so. | %

1 2,67 | 6.21 232.85) 0.17 | 0.55 ] 331.66] 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0.00 | 0.00 | 0.00
2 192 | 3.99 [208,11) 042 | 1.11 | 267.58] 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0.00 | 0.00 | 0.00
3 44.58 | 96,44 [216,31] 21,08 | 62.78 | 297.77] 9.17 | 30,40 |331.66] 3.08 | 1023 | 331,66
4 8.50 | 21.77 J256.11] 225 | 7.46 | 331,66} 0.25 | 0.83 [331.66] 0,00 | 0,00 | 0,00
5 10.58 | 16.97 [160,33] 2.17 | 3.85 | 177,59] 0.17 | 037 |223.61] 0,00 | 0,00 | 0,00
6 13.67 | 21.80 [159.51) 242 | 4.75 | 196,61 ] 0.17 | 037 [223.61] 0,00 | 0,00 | 0.00
7 15.50 | 27.53 |177.63] 3.00 { 7,04 | 234,52] 0,08 | 0,28 |331,66] 0,00 | 0,00 | 0,00
8 18,75 | 21,70 | 115,71] 3,42 | 5,48 | 160,51 ] 0,67 1.11 ]1165.83] 0,00 | 0,00 | 0,00
9 33.92 | 55.72 [164.29] 12,67 | 32.64 | 257,69 3.42 | 10,44 |305,68] 1,00 | 3,32 |331,66
10 33.25 | 4034 [ 121,32 8.08 | 12,37 [ 153,06 1,17 | 2,41 [206,53] 0,17 | 0,55 |331,66
11 9.17 | 12,20 | 133,08} 1.33 | 239 | 179.41] 0,08 | 028 |331.66] 0,00 | 0,00 | 0,00
12 13.75 | 17,54 | 127,54} 2,17 | 4,28 | 19747] 0,17 | 0,55 [331.66] 0,00 | 0,00 | 0,00
13 13.25 [ 13.15199.23 | 142 | 2,78 [ 196,42 0.17 | 0,55 [331,66] 0,00 | 0,00 | 0.00
14 3,58 | 2,78 | 77.65] 0,00 | 0,43 0.00 0.00 | 0,00 | 0,00 §y 0,00 | 0,00 | 0,00
15 1483 | 27.56 | 185,77) 3.25 | 9.88 | 304,11] 0.25 | 0.83 |331.66] 0,00 | 0,00 | 0.00
16 6,58 | 11.25 [17090] 0.67 | 2.21 | 331.,66] 0.00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 [ 0,00
17 6,67 | 11.86 | 177.94] 0,75 | 1,96 | 261,76 ] 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00
18 1,75 | 2.77 |158,.44f 0,00 | 0,00 | 0,00 }J 0,00 | 0,00 [ 0,00 J 0,00 | 0,00 | 0,00
19 3.50 | 6,54 |186,81] 0.25 | 0,83 | 331,661 0,00 { 0,00 | 0,00 § 0,00 | 0,00 | 0,00
20 5.00 | 7.18 |143,53] 0.42 | 0,76 | 18221} 0,00 | 0,00 | 0,00 J 0,00 | 0,00 | 0,00
21 1,83 | 428 [233,37] 0.08 | 0,28 | 331,66} 0,00 { 0,00 | 0,00 } 0,00 { 0,00 | 0,00
22 0.00 | 0,00 [ 0.00 J 0,00 [ 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 } 0,00 | 0,00 | 0,00
23 0.00 | 0,00 [ 0,00 J 0.00 | 0,00 0,00 | 0,00 [ 0,00 | 0,00 | 0,00 [ 0,00 | 0,00
24 0,00 | 0,00 | 0,00 } 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 [ 0,00 [ 0,00
25 0,00 { 0,00 | 0,00 J 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 § 0,00 | 0,00 | 0,00
26 0,00 | 0,00 [ 0,00 } 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 J 0,00 | 0,00 | 0,00
27 0.00 | 0,00 | 0,00 J 0,00 | 0.00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 ] 0,00 | 0,00 | 0,00
28 0.00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 { 0,00 [ 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 § 0,00 | 0,00 | 0,00
29 0.00 | 0,00 | 0,00 | 000 | 0,00 | 000 } 0,00 [ 0,00 | 0,00 J 0,00 | 0,00 | 0,00
30 0.00 | 0,00 | 0,00 } 0,00 | 0,00 0,00 §J 0,00 | 0,00 | 000 J 0,00 | 0,00 | 0,00
3 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 [ 0,00 0,00 [ 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00
32 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 } 0,00 | 0,00 | 0,00
33 | 000 | 000 | 000 ] 0.00] 000] 000} 000] 000 000} 000 ] 000 | 0,00
34 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 [ 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 § 0,00 | 0,00 | 0,00
35 | 000 | 000 | 0.00 ] 0,00 ] 000] 000 | 000 ] 000 | 000 | 000 | 000 | 000
36 | 000 [ 000 | 0,00 ] 000 | 000 000 | 000 | 0,00 | 000 000 | 000 | 0.00
37 | 000 [ 0.00 | 0,00 ] 0.00 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000} 000 | 000 | 0.00
38 | 0,00 | 0.00 | 0,00 | 000 [ 0,00 000 | 000 | 000 | 0,00 | 000 | 000 | 000
39 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 000 [ 000 000 | 000 | 0.00 | 000 | 000 [ 000 | 0.00
20 | 000 | 0.00 | 0,00 | 0.00 | 000 [ 000 | 0.00 [ 0.00 [ 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00




Tabulka prﬁmérnvfch prekmiti AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=1,2mm, ostry b¥it - VB=0mm
hladina

9 10

intervall © S.0. % & S.0. %

1 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

2 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00

% 0,33 1.1 331.66 0,00 0,00 0,00

4

5

0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00

6 0,00 | 000 | 000 | 000 | 0,00 [ 0.00
7 0.00 { 000 | 000 | 000 | 000 | 000
8 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00 [ 0.00
9 000 | 000 | 000 | 000 [ 0,00 | 0.00
10 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
11 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
12 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 0,00 ] 0.00
13 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
14 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
15 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
16 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 [ 000
17 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00 | 000
18 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
19 | 0.00 [ 000 [ 000 | 0.00 [ 000 | 000
20 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
21 | 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
22 | 000 | 000 [ 000 | 000 | 000 [ 000
23 | 000 | 000 | 000 | 0.00 | 000 | 000
24 | 0.00 | 000 [ 000 | 000 | 000 | 0.00
25 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000
26 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 0.00
27 | 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 000
28 | 0.00 | 000 | 000 | 000 [ 000 [ 000
29 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00 [ 000
30 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 000 ] 000
31 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000
32 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
33 | 000 | 000 | 000 | 000 ] 000 [ 000
324 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
35 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
36 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
37 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000
38 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
39 1 000 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000
20 1 000 | 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000




Tabulka prumérnych prekmitia AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=1,2mm, tupy bfit - VB=0,5mm

hladina
1 2 3 3
intervall] & s.0. Yo %) S.0. Yo %) 5.0. Yo (%) S.0. %
1 235,171 102,71 | 43.68 | 778.92 | 49091 63.02 | 185.08 | 147.17] 79.51 [ 34.92 | 43.00 [123.15
2 423.001 16.35 | 3.87 11449.751293.73) 20.26 | 302.17 | 154.15] 51.01 § 67.25 | 81.59 | 121.32
3 41633] 12.27 | 2.95 | 1780.92 | 382.05] 21.45 | 413.50 | 200.62| 48.52 L103.50] 116.73 ] 112.78
4 375.75] 38.61 | 10,28 | 3001.83 | 874.10] 29.12 ] 1300.58 | 788.82] 60.65 | 736.58] 645.32 | 87.61
5 392,50 28.65 | 7.30 | 3056.00]581.44] 19.03 | 1083.50588.33| 54.30 | 524.33] 647.99 [ 123.58
6 386.25] 23.51 | 6.09 | 3176.67|403.46] 12,70 | 1064.00 | 350.07] 32.90 1310.08] 236.14 | 76.15
7 |394.67] 27.68 | 7.01 ] 3081.58[297.08] 9.64 |1013.92]295.42] 29.14 [290.50] 247.41 | 85.17
8 391.50] 27.74 | 7.08 | 3137.67]385.97| 12.30 | 960.08 | 426.99| 44.47 |301.33| 429.19 | 142.43
9 400.17] 19.74 | 4.93 §3028.501295.20{ 9.75 | 800.42 {173.96] 21.73 {103.17{ 68.64 | 66.53
10 |374.83] 20,47 | 5.46 |3561.58[269.23| 7.56 |1200.00]229.48| 19,12 |323.92| 201,75 | 62.29
11 352.25) 24.27 | 6.89 ] 3933.58|421.93] 10,73 | 1437.92]| 408.41| 28.40 | 385.92] 374.61 ] 97.07
12 |349.67] 24.61 | 7.04 | 3785.00[432.76| 11.43 | 1390.42]455.13| 32.73 | 387.00] 376.95 | 97.40
13 ]366.50] 26.96 | 7.36 | 3475.25|461.37| 13.28 | 1176.00]419.03| 35.63 1310.33] 314.98 | 101.50
14 ]380.42] 26.99 | 7.09 |3352.50[434.82| 12,97 | 1101,42]|452.89| 41.12 |314.42] 333.64 | 106.11
15 ]379.92] 28.30 | 7.45 | 3393.92|301.16| 887 |1277.67|773.68| 60.55 |379.25] 338.76 | 89.32
16 [384.08 30.94 | 8.06 | 3145.50(567.38( 18,04 | 998.58 | 452.15| 45.28 |268.33( 271.10 | 101,03
17 ]395.50| 22.75 | 5.75 | 2872.08 | 545.47| 1899 | 941,33 | 526.84| 55,97 |347.42| 427.94 | 123,18
18 ]380.50] 19.72 | 5.18 } 3031.92]289.06] 9.53 J1028.83]272.92] 26.53 }293.17] 176.36 | 60.16
19 |406.17| 18,96 | 4.67 | 2435.83 | 428.04| 17.57 | 732.50 | 298.33| 40.73 J202.33| 159.76 | 78.96
20 |426.33| 9.35 | 2.19 | 1521.83|331.06] 21,75 | 332.33 | 170.85] 51.41 | 71.42 | 63,65 | 89,13
21 | 265.75| 107.42| 40.42 | 718.08 |254.08| 35.38 | 179.58 | 127.71]| 71.12 ] 50,92 | 52.88 | 103.86
22 4,17 7.08 |169.94] 1.00 2.38 | 238.05] 0.00 0.00 | 0,00 | 0.00 0,00 0,00
23 500 | 6.89 [137.84] 0.33 0.85 [254.95{ 0.00 | 000 { 000 | 0,00 | 000 | 000
24 0.00 | 0.00 | 0,00 0.00 0.00 | 0,00 0.00 | 0,00 | 000 | 000 | 0.00 | 0.00
25 0.00 | 0.00 | 0.00 0.00 0.00 | 0.00 ) 000 | 0.00 | 0.00 ) 0,00 000 | 0.00
26 0.00 [ 0.00 | 0.00 0.00 0.00 | 0.00 0.00 | 0.00 | 000 | 000 | 0.00 | 0.00
7 i) 0,00 | 0.00 | 0.00 0.00 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 0,00
28 0,00 [ 0.00 | 0.00 0.00 0,00 | 0,00 0.00 | 0,00 | 000 | 000 | 000 | 0.00
29 0.00 | 0.00 | 0.00 0.00 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 0,00
30 0,00 | 000 [ 0.00 0.00 0.00 | 0.00 0.00 0,00 [ 0.00 | 0,00 [ 0,00 | 000
31 0,00 | 0.00 | 0.00 0.00 0,00 | 0.00 0.00 | 0.00 | 000 ] 000 | 0.00 | 0.00
32 0.00 { 0,00 | 000 | 0.00 0.00 |} 000 ) 000 | 000 | 000} 000 ] 000 | 0.00
33 0.00 | 0.00 | 0.00 0.00 0.00 | 0.00 0.00 0.00 | 0,00 | 0,00 | 000 | 0.00
34 0.00 | 0,00 | 0.00 0.00 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 ] 000 ] 000 | 000
35 0,00 [ 000 | 0.00 0,00 0,00 | 0.00 0.00 | 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000
36 0.00 | 0.00 | 0.00 0.00 0.00 | 0.00 | 000 | 000 | 0.00 | 0,00 | 000 | 0,00
37 0.00 | 0,00 [ 0.00 0.00 0,00 | 0.00 0.00 0.00 { 0,00 | 0.00 | 000 | 0,00
38 0.42 | 1.38 |331.66] 0.00 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 ] 000 ]| 000 | 0.00
39 1592 | 13.68 | 8593 | 242 4.70 [ 194.42) 017 | 055 |331.66] 0.00 | 0.00 | 0,00
40 642 4 817 ]127.32) 2.8 590 |20822] 0.08 0.28 |331.66] 0.00 | 0.00 | 0.00




Tabulka primérnych pfekmiti AE v Jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=1,2mm, tupy brit - VB=0,5mm

hiadina
intervall @ S.0. Yo (%) S.0. % (%) 5.0, % 7] S.0. %
1 5.25 | 9.05 1172.33] 0.50 | 1,38 [276,89] 0,00 | 0,00 T 0,00 | 0.00 | 0.00 [ 0.00
2 21,67 | 34.98 | 161.43) 575 [ 11.36 ] 197.54] 0.58 | 1.19 [203,54] 0.00 | 0,00 | 0.00
3 3508 | 64.48 [ 183.80] 11.42 | 26,80 | 234,72| 2,50 | 7,17 [286.82] 0,17 | 0,55 [331.66
4 ]|488.331489.34]1100.21§324.25(363.83( 112,21 ]233,58[297.03] 127,16] 144.25| 204.46| 141,74
5 ]358.75]1561.97] 156,65)249,17[446.62| 179.24 | 190.42]376.67] 197.81] 123,00[ 258.33] 210,03
6 112650 178.28]140.93] 61,75 | 130,58 211.46 | 31,25 | 82,83 [265.04] 12,83 | 38,00 [296.07
7 J115.17[152,77]132,65] 51.83 | 93,14 | 179,69 22.17 | 45,48 | 205,18] 6,67 | 14,52 217,83
8 ]172,67]|338.76]196.19]115.42]|249.04 215,78 | 80,00 [ 19531 244.13] 46,00 [ 125,17]272.11
9 1592 | 20,63 [129,58] 2,17 | 4.20 | 193.84] 0,08 | 0.28 |331.66] 0.00 | 0,00 [ 0.00
10 |158.17[153.32] 96.94 | 87.50 [111.38] 127.29] 44,92 | 74,17 [ 165.13] 17,67 | 34,76 | 196,74
11 ]180,25[294.72]163.51]112.50|225.41{ 200.37 | 78,75 [ 201,73]256.16] 46,92 | 141,46] 301,52
12 ]158.33)1258.19]{163.07] 98.67 | 170.35] 172,65 ] 46,00 | 87,37 [ 189,93] 17.67 | 35.30 [ 199.80
13 |137.67[224.26]162,90] 75.92 [169.21] 222,89 | 40,08 | 114,10{284.66] 19.75 | 64.01 |324.08
14 ]137.17{202.78] 147.83] 66.50 | 110.25] 165.79 | 24,42 | 46.04 | 188,54] 6.50 | 15,16 | 233,28
15 1201.42)270.62|134.36]122.33]|205.46| 167.95 ] 102,17{212,49{207,98] 71,08 | 168.00] 236,34
16 | 114.75[184.52]160.80] 57.92 [133.27] 230.10 | 29,50 | 86.58 | 293.49] 14,00 | 4524 | 323,14
17 |205.331317.46154,61]1126,33[216.89] 171,68 | 71.42 | 136,95[191.76] 31.17 | 67.78 [217.46
18 ]103.33[{103.30f 99.97 | 34,17 [ 53,70 | 157,18} 10,17 | 20,83 | 204,90] 1,75 | 5.51 [314,83
19 ] 6433 [ 67,54 [ 104.98] 18,17 [ 24.86 | 136.82] 1,50 | 3.18 |211,70] 0,08 | 0,28 [331,66
20 Ji1s567] 2251 [143.71] 217 | 5.73 [ 26435] 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 [ 0,00 | 0,00
21 | 13.17] 18,16 [ 137.93] 1.67 | 3,68 [22091] 0,17 | 037 [223.61] 0,00 | 0,00 | 0,00
22 | 0.00 | 000 | 0,00 | 0,00 [ 000 | 0,00 | 000 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 [ 0,00
23 | 0.00 | 0.00 | 000 | 0.00 | 0,00 [ 000 ] 000 [ 000 | 000 ] 000 | 000 | 000
24 | 000 [ 000 | 000 | 0.00 | 000 ] 0,00 | 0,00 ] 0,00 ] 000} 000 | 000 [ 000
25 | 0.00 [ 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0,00 | 000 | 0.00 [ 0,00 | 0,00 J 000 | 000 | 0,00
26 | 0.00 | 000 | 000 ] 000 | 000] 000 | 000 | 000 | 0,00} 000 | 0,00 | 000
27 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0,00 | 000 | 0.00 [ 0,00 | 0,00 | 000 | 0,00 | 0,00
28 | 0.00 [ 0,00 [ 0,00 | 0.00 [ 0,00 | 0,00 | 000 | 000 | 0.0 | 0,00 | 000 [ 000
29 | 000 | 0.00 | 0.00 | 0,00 | 0,00 ] 0.00 | 0.0 [ 0,00 | 0,00 | 000 | 000 | 0,00
30 | 0.00 [ 000 000 ] 000 ] 000] 000 | 000 000 ] 000} 000 | 000 | 0,00
31 0,00 | 0,00 [ 0,00 | 0,00 [ 0,00 [ 000 | 0,00 [ 000 [ 000 | 000 | 0,00 | 0,00
32 | 000 ] 000 [ 000] 000] 000/ 0007} 000|000/ 000] 000] 000] 000
33 | 000 [ 000 | 0,00 | 0.00 | 0.00 | 0,00 | 0,00 | 000 | 0,00} 0,00 | 000 | 000
34 [ 000 [ 000 [ 0.00 | 0,00 [ 0,00 [ 000 | 000 [ 000 [ 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0.00
35 | 000 000 000] 000 000 000 | 000]| 000 | 000} 000 000 | 0,00
36 | 0.00 | 000 | 0,00 | 0.00 | 0,00 | 0,00 | 000 | 0,00 | 0,00 } 0,00 | 000 | 0,00
37 [ 0.00 | 000 [ 0,00 | 0,00 [ 0,00 [ 000 | 000 [ 000 | 0,00 | 0.00 | 0.00 | 0.00
38 | 000 | 0.00 | 0,00 ] 0,00 | 0,00 | 000 | 000 | 0,00 | 000} 0.00 | 000 | 0,00
39 | 000 | 0.00 | 000 ] 000 000] 000 | 000 | 000 ) 000] 000 | 000 | 000
40 [ 000 | 0.00 [ 0,00 [ 0,00 [ 0,00 [ 000 | 0,00 { 0.00 | 0,00 ] 0.00 | 0.00 | 0.00




Tabulka prumérnych pfekmiti AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz7=0,36mm/z, h=1,2mm, tupy brFit - VB=0,5mm

hladina
9 10
intervall O S.0. % & s.0. %
1 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
2 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
3 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
4 63.33 96.84 152.90 2,67 5,20 195,06
5 55,92 121,80 | 217.83 25U 5,65 225,98

6 3,58 11,59 | 323.34 0,00 0,00 0,00
7 0.42 0.95 22891 0.00 0.00 0,00
8 20330 5871 288.76 0,17 0.55 | 331.66
9 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
10 4.50 10,46 | 232.45 0.00 0.00 0.00
11 2133 69.56 326.05 1.58 5,25 331.66
12 4,08 9.31 228.09 0,00 0,00 0,00
13 7.42 24.60 331,66 0.00 0,00 0,00
14 0,50 1.38 276,89 0.00 0,00 0.00
15 35.67 01,73 257,18 6,25 20,73 | 331,66
16 5.42 17.97 331.66 0.00 0.00 0.00
17 8.92 2324 | 260,59 0,00 0,00 0,00
18 0.17 0,55 331,66 0,00 0,00 0,00
19 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
20 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
21 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
22 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
23 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
24 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
25 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
26 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
£ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
28 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
29 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
30 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00
31 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
32 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
23 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
34 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
35 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
36 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
37 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
38 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
39 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
40 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
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Prumérny pocet prekmiti AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=1,2mm).

Hladina 1 Hladina 2

O VE=0mm B VE=0 5mm O VB=0mm B VB=0,5mm
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Primérny pocet pfekmiti AE v jednotlivych energetickych arovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=1,2mm).
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Tabulka celkovych pFekmiti pro tupy a ostry nastroj.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=1,6mm
interval VB=0mm | VB=0,5mm
1 1536,92 1912,67
2 2127,75 3619,17
3 1978.42 3790,08
4 193258 4943 .00
5 1677.42 6651.92
6 1887,92 5735.17
7 2000,50 6669,58
b 2013,00 7047.42
9 2456.83 6963.00
10 2700,00 6949 25
11 2499 42 6779.08
12 2343.67 7645.08
13 2515,17 7500,92
14 2510,67 7479.42
15 2439.75 6490.92
16 2617.50 636333
17 2134.50 564475
18 2137,50 6109.42
19 1856.50 520408
20 1688.00 3101,92
21 605,58 1566,00
22 0.25 13,75
23 2,92 3,75
24 0,08 0,00
25 0,00 0,00
26 0,00 0.00
27 0,00 0,00
28 0.00 0,00
29 0.00 0,00
30 0,00 0,00
31 0,00 0,00
32 0,00 0,00
33 0.00 0,00
34 0,00 0,00
35 0,00 0,00
36 0,00 0,00
37 0,00 0,00
38 0,50 0,92
39 0,67 14,50
40 33,715 83,67
suma 43697,75 | 118282,75




Tabulka prﬁmérn;\?ch pFekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=1,6mm, ostry brit - VB=0mm

hladina
1 3 4
interval] @ | so. | % D | so | % %) so. | % | O | so. | %
1 43442 | 14583 | 33.57 | 72042 | 314.19| 4361 | 29692 | 15708 | 5290 | 6667 | 6057 | 9085
2 66983 1968 | 294 | 977.58 | 293.81| 3005 | 37158 | 20370 | s54.82 | 8267 | 100,09 | 12108
3 65108 | 1982 | 304 |J 88908 | 22726 2556 | 32833 | 15720 4788 [ 7333 | 9027 | 12300
4 660.92 | 17.86 | 0,00 | 881.58 | 20050 | 2274 | 312.83 | 13919 | 4449 | 6133 | 5012 | 9630
5 66825 | 2234 334 | 73467 | 13778 | 1875 | 23275 | 8624 | 37.05 | 38.08 | 3431 | 9008
6 668.00 | 22.09 331 B08.17 | 23390 | 2894 | 28967 | 17084 | 5898 | 7783 | 10743 | 13803
h_’? 665.17 | 20.49 3.08 ] 93592 | 231,02 | 2468 | 332,17 | 15770 | 4747 | 5783 | 6817 | 11788
8 67242 | 17.09 2,54 ¥ 96325 | 11458 | 1190 J 32742 | 80,14 | 2448 § 4450 | 2405 | 5405
9 664,17 17,60 2,65 120467 | 194,89 16,18 478.00 13523 | 2829 90.00 5822 64,69
10 659.83 | 1838 279 1134133 | 18425] 13,74 | 55692 | 12495| 2244 | 11417 5074 | 4444
1 670,08 | 2088 3,12 § 121700 ] 24042 | 1976 | 476,08 | 16852 | 3540 Q10125 85.15 | 84.10
12 66958 | 18.84 281 J117042 ] 20296 | 1734 | 43283 | 14573 | 3367 | 6367 | 5640 | 8858
13 67092 | 1458 2,17 J1238,17] 165,67 | 1338 | 47975 | 9244 | 1927 | 9342 | 4239 | 4538
14 661,75 17,52 2,65 1250,75 | 25195 ] 20.14 488.17 160,95 | 32,97 92,33 70,19 76.02
15 656.75 | 1637 249 |121517| 17407 1433 | 46383 | 11307 ] 2438 | 86,17 | 6363 | 73.84
16 65633 | 16,18 246 ) 127800 32932 2577 ) 51875 | 23596 | 4549 } 12167 11940 | 98,14
17 661.83 16,25 246 99792 | 21703 | 21,75 371,25 15940 | 4294 80,33 76,23 94 89
18 66533 | 14.19 213 103300 | 20694 | 2003 | 37100 | 11794 | 31.79 | 5958 | 3451 | 57.93
19 657.17 | 21.02 320 | 81867 | 21634 | 2643 | 30325 | 12191 | 4020 | 6633 | 39.06 | 5888
20 647.92 | 2001 309 | 69842 | 14217 2036 | 26517 | 7332 | 2765 | 61,17 | 4635 | 75.78
21 34408 | 14504 | 4215 | 187.00 | 11222 ] 60.01 59.92 5142 | 8582 | 1208 | 17.13 | 141,76
22 025 060 | 23805] 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
23 2,92 343 | 11749 ] 000 0.00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 0,00 0,00
24 0.08 028 | 33166 0.00 0.00 { 0.00 0.00 0.00 | 000 | 000 0.00 0.00
25 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 | 000 | 000 0,00 0,00
26 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 000 | 0.00 0,00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 | 000 0,00 000 | 000 | 000 | 000 0.00
29 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 0,00 0,00
30 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 | 0.00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
31 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 | 000 | 000 0,00 0,00
32 000 | 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 600 J§ 000 | 000 | 000
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
34 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
35 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 000 | 000 | 000 0,00 0,00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 0.00 0,00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 | 000 ] 000 0,00 0.00
38 0.50 138 | 27689 | 0,00 0.00 0.00 0,00 000 | 000 | 000 0,00 0,00
39 | 067 | 221 | 33166] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 f 000 § 000 | 000 | 000
40 1258 | 3148 | 25018 | 1458 | 3895 [ 26708] 517 13.92 | 26933 § 142 3.66 | 25849




Tabulka prﬁmérnv)?ch prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ye—7m/min, fz=0,36mmy/z, h=1,6mm, ostry bfit - VB=0mm

hladina
5 6 = 3
intervall @ S.0. %o (%) 5.0, % %] S.0. % %] = A
1 1483 | 2752 | 18554 ] 308 | 845 | 27407 | 050 166 | 331661 008 028 | 33166
2 2042 | 398 [ 19190 475 [ 1145 24113 | 075 220 | 29376 | 0,17 055 | 331.66
3 24 3: 54,91 225 66 958 27.79 | 290.01 250 8.9 131.66 0.17 0.55 331,66
| 4 13.50 | 2202 [ 163.12] 208 | 499 | 23957 | 033 | 111 [33166] 000 | 000 | 000
5 333 | S31 | 15937 025 | 060 | 23805 ) 008 | 028 | 33166] 000 | 000 | 000
6 3025 | 62.51 | 206,65 ) 11.00 | 2783 | 25300 | 267 796 | 29856 | 033 085 | 25495
7 850 | 1552 [ 18261 ) 075 | 148 | 19720 | 017 | 037 [ 22361 ] 000 | 000 | 000
8 5.08 541 106,38 § 033 047 | 14142 | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
9 16,75 | 1928 | 11513 ] 3,00 6.00 | 20000 | 025 0.60 | 23805] 0,00 0.00 0.00
10 2233 | 17,10 | 76,59 | 475 | 5.80 | 122,19 | 067 118 | 176,78 ] 000 | 000 | 000
11 2683 | 3865 | 14403 | 667 | 13.05 | 19580 133 340 | 25495) 0,17 0.55 | 33166
12 6.67 14.70 22048 0.50 1,38 276.89 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
13 2292 | 3390 ) 14793 ) 758 | 1984 | 26167 ] 192 578 | 30157 ] 042 138 | 33166
14 1567 | 2044 | 13046 | 2.00 322 16089 | 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
15 15.67 22 68 144,77 2,17 521 240.44 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
16 33.08 | 5002 | 151,18 | 850 14,54 | 171.06 117 279 | 23947 000 0.00 0.00
17 1817 | 3022 | 166341 425 | 1085 | 25526 | 075 249 | 33166 | 000 0.00 0.00
18 8.25 968 | 11732] 033 085 | 25495 | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19 992 925 9328 1.17 251 121524 1 00D 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
20 1258 | 2239 7795 | 225 7.7 | 31850 | 042 138 | 33166 ] 008 028 | 331,66
21 217 4.60 212,20 0,33 0.85 25495 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 000 0.00 0.00 0,00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 | 000 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
24 0.00 0.00 0.00 0,00 | 000 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
25 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0.00 0.00 0.00 0,00 | 000 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
27 000 | 000 000 | o000 | 000 | 000 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000
28 000 | ooo | 000 | 000 | 000 | 000 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
29 0.00 poo | ooo | o000 | 000 [ 000 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
30 0.00 0.00 0.00 0,00 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
31 0.00 0.00 0.00 0,00 | 000 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0,00 0.00 | 0.00 0.00 0.00 | 000 0,00 0.00 0.00 0,00
33 0.00 000 | o000 | 000 | 000 | 000 000 | 000 | ooo | 000 | 000 | 000
34 0.00 0.00 0.00 0,00 | 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
35 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
36 0.00 0.00 0,00 [ 000 | 000 0,00 000 | 000 | 000 0,00 | 000 | 000
37 0.00 0.00 0.00 0.00 | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
40 0.00 0.00 0.00 000 [ 000 0,00 0.00 | 000 0,00 0,00 0,00 0.00




Tabulka prt”amérn"ych prekmiti AE v iednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=T7m/min, fz=0,36mm/z, h=1,6mm, ostry bfit - VB=0mm
hladina

9 10

intervall & S.0. % %) S.0. %

1 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00

2 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00

3 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00

4

5

0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
6 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
7 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
8 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
9 0,00 | 0,00 | 000 | 000 | 000 [ 0.00
10 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00
11 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
12 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
13 0.08 0,28 | 331,66} 0,00 0,00 0,00
14 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
15 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
16 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
17 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
18 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
19 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00
20 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
21 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
22 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
23 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
24 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
25 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
26 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
27 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
28 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
29 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
30 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
31 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
32 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
33 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
34 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
35 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
36 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
37 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
38 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
39 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
40 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00




Tabulka primérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=1,6mm, tupy b¥it - VB=0,5mm

hladina
: B 3 1
intervall 5.0. Yo %) S.0. Yo %] 5.0. % (7] 5.0. %

1 262.08 | 102.09 [ 3895 §1261.17| 67730 | 5370 | 30792 | 21464 | 6971 | 6633 | 6848 | 10323
N 40342 | 2249 | 557 J2372.00) 47977 | 2023 | 60142 | 25874 | 43.02 | 14950 | 13851 | 9265
3 383.00 | 2929 | 765 §2510.83 | 58081 | 23.13 | 66392 [ 37174 | 5599 | 15108 | 21618 | 12308
4 36492 | 24.01 6,58 3216.83 | 401,68 | 1249 | 102217 | 29045 | 2841 | 22358 | 158.18 | 70.75
S 34358 | 25.10 | 731 J3447.08 | 49286 | 1430 | 130142 | 44949 | 3454 | 59300 46954 | 79.18
6 35642 | 2664 | 748 | 346092 ) 48522 | 1402 | 113850 | 447.81 | 3933 | 33458 | 362.07 | 108,22
7} 34842 | 2721 7.81 §3785.00 | 38873 | 1027 | 147758 | 83972 | s6.83 D a1783 | 44155 | 10568
8 32142 | 3097 | 963 42848349426 | 1154 | 171033 | 52708 | 3082 | 46708 | 35693 | 76.42
9 333,75 | 21.66 6,49 J4186.50 | 46750 | 11,17 | 1603,58 | 53744 | 3352 | 450,92 | 438,18 | 97.18
10 336.08 | 1604 | 477 423308 32305| 763 | 161467 | 40160 | 2487 V43717 330098 | 7571
11 318.58 | 28.02 880 §443200| 41864 | 945 | 167750 | 39386 | 23.48 | 287.08 | 157.64 | 54.91
12 302,83 | 2746 | 907 J4577.92 | 38857 | 849 | 188833 | 447.12 | 23.68 | 503.08 | 37943 | 7542
13 31233 | 3029 | 970 J445808| 44348 | 995 | 176017 | 556,15 | 3160 | 476,00 | 492.73 | 103,52
14 331.67 | 29.32 884 |434258| 41123 947 | 172708 | 473.71 | 27.43 | 510,17 | 35430 | 6945
15 33892 | 17.58 519 | 427025 [ 27326 | 640 | 153517 | 22583 | 1471 | 278.17| 13422 | 4825
16 34708 | 2453 7.07 | 393408 | 51254 | 1303 | 1376.08 | 457.74 | 3326 | 34992 | 33042 | 9443
17 362,67 29,26 8.07 368825 | 41430 | 1123 1213,17 | 44534 | 36,71 | 243,00 | 312,81 | 128,73
18 35250 | 2193 | 622 |369283] 46371 | 1256 | 134367 | 50135 | 3731 | 38833 | 34697 | 8935
19 37750 [ 31.81 843 | 305908 [ 80888 [ 2644 | 104892 | 787.74 [ 75.10 [ 30833 | 41429 | 13436
20 42400 | 2218 | 523 | 217100 22486 | 1036 | 43208 | 11569 | 26,77 | 6142 | 5366 | 8737
r4 262.75 | 10533 | 40,09 | 107108 | 605.75 | 56.56 § 203.83 | 156,01 76,54 | 2475 | 39,04 | 15775
22 475 6.89 14513 7.25 1997 | 27541 142 470 | 33166 | 033 1.11 | 331.66
23 3.42 343 100,30 0,33 1.11 331,66 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
24 0,00 0,00 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
25 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 | 0.00 0,00 0.00 | 000 | 000 0,00 0,00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 | 000 | 000 0.00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 000 | opo | 000 0,00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 | 000 | 000 0.00 0.00
30 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 0,00 0,00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 | 000 | 000 0,00 0.00
32 000 | 0.00 0,00 0,00 000 | 000 0,00 000 | 000 | 000 | o000 | 000
33 000 | 0.00 0.00 0,00 0,00 | 0,00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
34 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 | 000 0,00 000 | 000 | 000 0,00 0.00
35 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 000 | 000 ] 000 0.00 0.00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 000 | 000 | 000 0,00 0.00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 0.00 0,00
38 092 | 308 1331661 000 | 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
39 7.58 1051 | 13856 ) 658 1830 | 27798 ] 033 101 | 33166 ) 000 0.00 0,00
40 1217 | 1629 | 13388 | 4442 | 9184 | 206,78 | 1842 | 4824 | 26196) 692 | 2175 | 31441




Tabulka primérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz7=0,36mm/z, h=1,6mm, tupy brit - VB=0,5mm

hladina

interval] S.0. Yo % S.0. Yo (%) 5.0. % %] 5.0. %
1 12.83 18.50 | 144.17 2.08 427 205,02 0,25 0.83 33166 | 0,00 0,00 0,00

__2 53,92 | 97.19 | 180,26 | 24.75 | 6334 | 25593 | 1050 | 3363 [ 320251 3.47 10,50 | 331.66
3 46,25 | 11549 | 249.71 § 2108 | 66,32 | 31456 | 1025 | 3400 | 33166 | 350 1161 | 331,66
4 68.67 | 104,13 | 15164 ] 29.75 | 6096 | 20490 | 1275 | 2858 | 22416 | 408 931 | 22809
5 380.17 | 394.81 | 103.85 § 247,50 | 305,05 12325 | 19333 | 27495 | 14222 ] 9992 | 194.74 | 194.90
6 179.58 | 291,80 | 16249 § 11942 | 232.02| 19429 | 80.08 | 18586 | 232.09 | 46.00 | 12433 | 27028
7 230.92 | 390,73 | 169.21 § 15742 | 304,07 193.16 | 12675 | 278,94 | 22007 ] 83.67 | 20347 | 243.19
8 158,50 | 182,11 | 11490 ) 6792 | 9726 | 14320 | 2792 | 4715 | 16889 858 16,31 | 190,04
9 191,50 | 267,29 | 13958 § 100,75 | 16639 | 16515 § 5533 | 10321 | 18652 § 2883 | 6528 | 22640
10 18442 | 22139 | 120,05 § 89.75 | 127.85| 14245 | 3958 | 64.60 | 16320 1250 | 2330 | 186.40
11 5200 | 5826 | 11204 | 1058 | 1825 | 172.44 133 298 | 22361 | 0.00 0.00 0.00
12 19092 | 262,24 | 13736 | 98,17 | 18361 | 18704 | 5208 | 12272 | 23562 | 2383 | 6492 | 27240
13 222,17 | 34320 | 15448 | 14125 | 24190 | 17126 | 8183 | 14592 | 17832 ) 3775 | 6949 | 184.07
14 25292 | 25805 | 102,03 | 16492 | 20367 12350 | 92.17 | 13077 | 14189 | 4392 | 7097 | 16159
15 54.00 76,70 142,03 12,75 28.93 226,91 1.67 4,70 281,78 0.00 0.00 0.00
16 15433 | 22832 ) 14794 ] 9392 | 167.14| 17796 | 5942 | 12623 | 21245 ) 3400 | 7973 | 234,49
17 83.17 | 18419 | 22147 | 3567 | 10121 | 28376 | 1383 | 4498 | 325,18 ) 4.17 13.82 | 331.66
18 180.75 | 252,10 | 13948 | 93.00 | 16947 | 18222 | 4233 | 9574 | 226,16 § 13.67 | 39.08 | 28592
19 16275 | 298.18 | 18321 | 10892 | 23396 21481 | 7667 | 17455 | 22768 | 4442 | 103,52 | 23306
20 11,50 | 1972 | 17149 1383 376 | 205.10 | 008 028 | 33166 000 0.00 0.00
21 3.33 989 | 29656 ) 025 083 | 33166 | 000 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
22 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00}
23 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
24 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
26 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
v 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
28 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
30 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00
31 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
32 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00
33 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
34 0.00 0,00 0,00 0,00 | 0,00 0,00 000 [ 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
35 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
36 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
37 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
38 000 | 000 | ooo | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 } 000 | 000 | 000
39 000 | 000 | 0oo | 000 | 000 | 000 000 | 000 | 000 J 000 | 000 | 000
40 1.50 497 | 33166 025 | 083 | 33166 ] 000 | 000 } 000 § 000 0.00 0.00




Tabulka prumérnych pfekmitia AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

[ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=1,6mm, tupy bit - VB=0,5mm
hladina

9 10
intervall O S.0. % %) S.0. %
1 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
2 0.50 1.66 |331.66] 0.00 0,00 0.00
3 0,17 0,55 {331.66] 0.00 0,00 0,00
4

5

0,25 0.60 | 238,051 0,00 0,00 0,00
39,92 | 100,27 | 251,19 6,00 19.90 | 331.66

6 19.25 | 58,81 [ 305,49] 0,42 1,38 | 331,66
7 37,92 | 98,50 | 259,78 | 4,08 13.54 | 331.66
8 0.83 1,77 | 212,60] 0,00 0,00 0,00
s 11,7571 302L | Z57.07) 0:.08 0,28 | 331,66
10 2.00 5.21 | 260.61] 0,00 0,00 0,00
11 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
12 7.92 | 25,66 | 324,12] 0,00 0.00 0.00
13 11,33 | 23,08 | 203,65] 0,00 0.00 0.00

14 14.00 | 27.78 | 198.40] 0.00 0.00 0.00
15 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
16 14.50 | 35.27 | 243,241 0,00 0,00 0,00
17 0.83 2,76 | 331,661 0,00 0,00 0,00
18 233 7,74 |331,66] 0,00 0.00 0,00
19 17,50 | 41.95 | 239,69} 0,00 0.00 0,00
20 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
21 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
23 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
25 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
26 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
27 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
28 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
29 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
30 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
31 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
32 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
33 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
34 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
3 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
36 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
g 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
38 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
39 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
40 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
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Prumérny pocet prekmiti AE v jednotlivych energetickych irovnich
béhem kontaktu nistroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=1,6mm).

Hladina 1 Hladina 2

B VB=0mm OVE=0,5mm B VE-0mm OVE=0,5mm

RO0 S000
700 + 4500
. ADDD 4
600 +
3500 +
o0
e 3000 4
= 400 = 2500 4
] F3
== 2000
1500 + |
200
1000 +4
100 00 ﬂ
o U A i 0 AN Al | J |
12345678 9101112131415161718192021 123456 789101112131415161718192021
interval mierval
Hladina 3 Hladina 4

VB /| VB=) Smm
B VB-0mm B VB0 5 B VB=0mm B VB=0_5mm

400 -+

il ““n gmnne

123456789101112131415161718192021

2000 TOO
1800
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160K
1400 500 -+
200
(

Np -l

23456789101112131415161718192021

Interval
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0 VE=0mm BVE=0,5mm

400

150

300 +

250 1
= 200
z

E JJU.JJLJ 2

1 2345678 9 10111213 14151617 18 192021

imterval



Primérny pocet pfekmiti AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=1,6mm).

Hladina 6

BVB=0mm BVBE=0, 5mm

o~ A4 1

Hladina 7

B VB=0mm OVBE=0,5mm

I 2% 45 &7

11 1213 14 15 16 17 18 19 20 21

2 910

mierval

Hladina 9

B VE=0mm [ VE=0,5mm

1. 23 4 5 6

W 250
e 200 1
200
__ 150 4
=% =2
z 3
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100
“ j :
50 4
C-dadl 111
1 234567809 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
Interval
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B VB=0mm B VE=0 Smm
120 15
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= = 254
= &
z 807 Z ol
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] l II I
0+ -a-a i l
1 2345678 9101112131415161718192021
Imterval
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B VB=0mm O VB=0,5mm
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=
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s S
—F —
< OFE T § BN S
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78 9101112131415161718 192021
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Tabulka celkovych prekmiti pro tupy a ostry nastroj.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=2mm

interval VB=0mm | VB=0.5mm
1 135150 | 2289.17 |
2 1864 92 3361.25
3 275092 3593.25
4 2561.67 5211.75
- 2417.00 5332.25
6 242567 672533
7 2420.08 5994 25
8 2844.67 6403.33
9 3465.75 7786.33
10 3012.00 7904.92
11 3088.67 6934.58
12 3084.00 7748.75
13 2893.67 744417
14 3287.00 7373.92
15 3430.08 6573.50
16 3000.83 662592
17 2831.17 6355.58
18 2938.67 5895,92
19 2311.92 4502.83
20 1731.92 3361.00
21 1253.92 2416,33
22 16.75 9.83
23 12.00 1.08
24 0.67 0.00
25 0.00 0.00
26 0.00 0.00
27 0.00 0.00
28 0.00 0,00
29 0.00 0.00
30 0.00 0.25
31 0.00 0.00
32 0.00 0.00
33 0.00 0.00
34 0.17 0.08
35 0.25 0.00
36 0.00 0.00
37 0.00 0.00
38 0,00 0.17
39 0.58 0.83
40 19,92 33.50

suma 55016,33 | 119880,08




Tabulka prﬁmérnvjrch prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

Ye=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=2mm, ostry bfit - VB=0mm

hladina
1 2 3 1
intervall] @ 8.0. % & S.0. %o (%] 5.0. % %] 5.0. %
1 380.17 | 184.71 | 4859 | 628.00 | 28740 | 4576 | 26175 | 13382 | 5113 | 6592 | 4532 | 6876
|__2 660,50 18,17 2,75 816,75 | 23939 | 2931 299.58 | 141,54 | 47.25 | 70.08 58,20 83.04
3 66300 | 2549 3.84 129333 | 422,79 | 32.69 53542 | 321.59 | 60.06 | 14800 | 196.20 | 13257
4 647.00 26.45 0.00 124975 | 236,39 | 1891 509.33 14788 | 2903 | 119,25 77.60 65,08
5 662,17 | 20,74 3.13 J1211.08 | 18400 ) 1519 | 44358 | 12400 | 2795 | 7942 | 6595 | %3.04
6 659.67 | 21.31 3.23 1126525] 14731 | 1164 | 44525 | 8488 | 19,06 | 5192 | 2263 | 43.59
7 66333 [ 17.25 2.60 J 124783119042 | 1526 | 44325 | 12252| 2764 | 5908 | 43.06 | 72.88
8 657,25 14.07 2.14 1481.50 | 211,78 | 1430 589.67 14700 | 2493 | 103,17 | 56,04 54,32
9 64592 | 20.68 3.20 J 181667 | 219,53 | 12,08 | 793.17 | 167.80 ] 21,16 | 16333 ] 81,48 | 49.89
10 64792 | 14,51 224 1161183 ] 190,18 | 11.80 629.50 | 13036 | 20,71 ] 103,75 52,15 50,26
11 643.08 | 2855 444 1163325] 23601 | 1445 | 67325 | 153,75 | 2284 | 12100 61,11 | 5050
12 647.67 | 26.72 413 1162167 | 19776 | 12,19 | 667.25 | 15265 | 22.88 | 11850 | 72.02 | 60.78
13 642.08 | 18,68 291 J1539.42 ] 21890 | 14,22 | 609,17 | 14084 | 23,12 | 9400 | 4511 | 47.99
14 632,25 | 16,54 2,62 J1744.00) 265,11 ) 1520 )| 741,58 | 19030 ) 2566 | 141.42] 8559 | 60,52
15 64033 | 19.66 307 J 184750 21293 | 1153 | 78033 | 14598 | 1871 | 14083 | 4999 | 35.50
16 644,92 | 2295 3,56 | 1571,75] 301,74 | 1920 | 640,75 | 184.19 | 2875 | 120,25 | 71.86 | 59.76
17 64992 | 17.08 263 |1484.75| 19996 | 1347 | 584.17 | 14648 | 2508 | 97,75 | 61,74 | 63.16
18 643.08 | 19.83 3.08 | 149783 | 316,84 | 21.15 | 62567 | 19799 | 31.64 | 13692 93.17 | 68.05
19 64367 | 1817 | 282 §113617) 20591 | 1812 ]| 42625 ] 12978 ] 3045 ]| 8383 | 6550 | 78,13
20 651.67 | 11.35 1.74 | 81400 | 18307 | 2249 | 23950 | 8966 | 3744 | 2483 | 16,07 | 64.70
21 43942 | 18167 | 4134 | 560,92 | 256,17 | 4567 | 20883 | 124,77 59,75 | 3833 | 41,12 | 107,26
22 11,75 19.08 | 16238 3.67 959 | 261.67 1.25 356 | 28496 | 008 0,28 | 33166
23 12.00 1620 | 13497 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00
24 0.67 221 | 33166) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 | 000 0,00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0,00 0.00 000 | 000 0,00 000 | o000 | 000 | 000 0,00
29 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 600 | 000 0,00 0,00
30 0.00 0.00 0.00 0,00 000 | 000 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
31 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 000 | 000 0,00 0,00
32 0.00 000 | 000 0,00 0,00 | 0,00 0.00 000 | 000 ] 000 | 000 0.00
33 000 | 000 | ooo | 000 | 000 | 0.00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
34 0,17 055 |33166] 0.00 000 [ 0.00 0.00 000 { 0oo f 000 | 000 | 000
35 0.25 083 | 33166] 000 0,00 | 000 0,00 000 | 000 | 000 0,00 0,00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
37 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 000 | 000 | 000 0.00 0,00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 | 000 0.00 0.00
39 058 | 132 |22633] o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 § 000 | 000 | 000
40 6.58 14.79 | 224.66 9.00 2592 | 287.96 3,58 1047 | 292,13} 0,75 249 331.66




Tabulka prﬁmérnv_\?ch prekmitu AE v jednotlivych intervalech ziabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=2mm, ostry bfit - VB—0mm

hladina
> 6 P 3
interval] © 8.0. Yo D | so. % %) $.0. % %] 8.0. %
1 1400 | 1585 | 113200 1.50 | 253 | 16887 ) 017 | 037 | 22361 000 | 000 | o000
2 15.92 1947 | 12230 ] 2.00 412 | 206.16 0.08 028 | 33166 | 0.00 0.00 0.00
3 61.25 | 127.35 ] 207.92 § 30.17 | 80.72 | 267.58 | 1342 | 42.14 | 31411 ] 600 | 19.60 | 32667
Kl 28.08 | 4035 | 14366 | 725 | 1315 | 18143 | 092 1,75 | 19134 ] o008 028 | 331,66
S 1608 | 2882 | 179.17 ] 408 | 1033 | 25302 | 0,50 138 | 27689 | 008 028 | 331,66
6 3133 332 99 75 0,17 037 223 61 0,08 028 3131.66 0,00 0,00 (.00
7 6.1 848 | 13757) 042 0,95 | 22891 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8 11.75 8.83 75,17 1.17 1,77 151,86 0,17 0,37 223,61 0,00 0,00 0.00
9 36.58 31518 96,16 8.6 10,87 12537 1,42 2,40 169,16 0,00 0.00 0,00
10 15,33 17,22 | 11231 3.00 5.69 189 54 0.58 1.93 33166 | 0.08 028 | 331.66
11 1700 | 1836 | 10799)] 108 202 | 18637 | 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
12 2325 | 2983 | 12829 ] 508 906 | 17822 | 0.58 132 (| 226331 o0.00 0.00 0.00
13 8.33 10,78 | 12937 ] 067 193 | 28940 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
14 26,92 30,73 114.16 0.00 9,19 0,00 0,83 2,03 244,13 0,00 0,00 0,00
15 1852 | 1435 | 712 2,42 296 | 12235 | 008 028 | 33166 | 0.00 0.00 0.00
16 19.83 | 2249 | 11338] 3.25 529 | 16288 | 0.08 028 | 33166 | 0.00 0.00 0.00
17 1342 | 1813 | 13514 ] 108 281 | 25961 | 008 028 | 33166 | 0.00 0.00 0.00
18 29.75 32.56 109.46 4.%3 6,88 14230 0,58 1.66 283,92 0,00 0,00 0,00
19 17.17 | 3418 J19910] 425 | 11,55 | 271,72 | 0,58 193 | 33166 | 0.00 0,00 0,00
20 1.92 1.85 96.34 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
21 5,83 840 | 14408 | 0,58 1.11 191,13 | 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 | 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
25 0,00 0,00 0,00 0,00 | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
26 0.00 0,00 0,00 0.00 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 000 | 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00
30 000 | 000 | ooo | o000 | 000 | 000 000 | 000 | ooo | ooo | 000 | o000
31 0.00 0.00 0.00 0,00 | 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
32 000 | 000 | o000 | o000 | voo | o000 000 | 000 | ooo | ooo | ooo | o000
33 0.00 0,00 000 | 0oo | 000 0.00 0.00 000 | 000 | o000 | 000 | 000
34 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
35 000 | 000 | o000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
36 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 } 000 | 000 | 000
37 000 | 000 | ooo | 000 | 000 | 000 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000
38 0.00 0.00 0.00 000 | 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 0.00 0.00 0.00 000 | 000 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 0.00 0.00 0.00 000 | 000 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00




Tabulka prﬁmém'_\,'«ch prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0.36mm/z, h=2mm, ostry bfit - VB=0mm
hladina
9 10
intervall] © S.0. % (%] S.0. o
1 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000
2 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
3 0.33 1.11 | 331.66] 0.00 0.00 0.00
4 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
5 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
7 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
9 (.00 (.00 .00 .00 0.00 0,00
10 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
11 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 (.00 (.00 .00 0.00 0,00 0.00
14 (.00 0.00 (O 0.00 0.00 0,00
15 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
16 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19 0,00 0.0 0,00 0.0 0,06 0,00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
26 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
35 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
36 0.00 | 000 | 000 ] 000 | 0.00 | 000
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
10 000 | 000 [ 000 | 000 | 000 | 0.00




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=2mm, tupy bfit - VB=0.5mm

hladina
S 6 7 8
interval] @ S.0. Yo %) 5.0, % (%) $.0. Y %] 5.0, %
1 44,17 97.81 221.47 17.08 45.44 265.97 467 13.77 | 29503 0.58 1.93 331.66
2 2125 | 3723 | 17522 3,92 887 | 22656 | 042 138 | 33166 | 0.00 0.00 0.00
3 18.17 | 2224 | 12240 ] 283 4.60 162.27 025 060 | 23805 | 0.00 0.00 0.00
4 102.75 | 153.09 | 14899 ] 4308 | 82.62 | 19178 | 1367 | 3067 | 22444 250 | 655 | 262.04
] 121.83 | 222,09 | 18229 | 62.17 [ 167.02| 26866 | 3042 | 9698 [ 31883 | 15.00 | 4945 | 32966
6 302.25 | 332.02 | 109.85 ) 196,83 | 23248 | 11811 | 12042 | 156,72 | 130,15 | 4858 | 6625 | 13636
7 9992 94.15 94,22 36.67 48 36 131 88 7.67 14.80 193.05 0,92 3.04 331.66
8 84,50 ) 119.86 ) 141.84 | 3875 | 73.02 | 18843 | 15107 | 3308 | 21800 ] 358 | 1044 | 29124
9 237.25 | 257.22 | 10842 ] 11883 | 18884 | 15891 | 5625 | 12848 | 22842 | 2533 | 7071 | 279.10
10 163.25 | 194.05 | 11887 ] 71.50 | 12636 176,73 | 29.08 | 7474 | 257.00 ) 1058 | 3220 | 30429
11 40,50 37.40 | 9235 5.50 8.54 155.26 0.50 1,12 | 22361 | 0,00 0.00 0,00
12 152,58 | 18587 | 121,82 | 8092 | 12049 | 14890 | 3833 | 6269 | 16354 1500 | 2780 | 18593
13 93.75 95,16 | 101,50 | 2975 | 43.76 | 147.10 7.00 15.89 | 22693 1.42 4.41 310,99
14 174.67 | 25578 | 146,44 | 7858 | 142.04| 180,75 | 26,08 | 5394 | 20679 | 633 1398 | 22071
15 9408 | 24638 | 261.87 | 4792 | 15502 32351 | 2392 | 7932 | 33166 ] 983 32,61 | 331.66
16 123,00 | 261,22 | 212,37 ] 57,50 | 161,75] 281,31 26,92 86,01 | 31954 ] 1000 | 33.17 | 33166
17 89.75 | 10366 | 11549 | 33.50 | 55.17 | 164,69 992 21,23 | 21409 | 167 3,92 | 23537
18 142,08 | 209.05 | 147.13 | 6883 | 144,16 | 20943 | 3067 | &1.15 | 26461 | 983 | 2942 { 29923
19 84,50 | 11025 | 130471 4067 | 6404 | 15747 | 1408 | 2600 | 18460 258 592 | 22926
20 3433 | 49.11 | 14304 ] 10.83 | 2229 | 205.71 1,67 5.53 | 33166 | 0.00 0.00 0.00
21 34.83 79.60 228,52 10,58 33.01 311.87 233 7.74 331.66 0.08 0,28 331,66
22 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
23 0,00 000 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,04 0.00 0.00 0.00 0,00
24 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
25 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
26 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
28 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
29 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
30 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 000 | 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 0.00 0.00 0.00 | 0,00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
35 0.00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 000 | 000 | ooo | 000 | 000 | 000
36 0.00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 000 | 000 | ooo | 000 | o000 | 000
37 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 0.00 000 | 000 | 000 | 000 | ooo | 000
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 0.00 0.00 0.00 000 | 000 0.00 0,00 0,00 0,00 | 0.00 0.00 0.00




Tabulka prumérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0.36mm/z, h=2mm, tupy bfit - VB=0,5mm

hladina
interval] © 5.0. Yo 2 8.0. Yo %) 8.0. % [7%] 8.0, %

1 227.08 | 9547 | 42.04 | 146642 | 851.62 | 58.08 | 417.00 | 34262 | 82.16 [ 112.17 ] 164.89 [ 137,01
2 39492 | 2815 713 1230775 362,76 | 1572 | 53683 | 18770 | 3496 | 96.17 | 8800 | 91.51
3 389.58 | 32.50 | 834 ) 248583 ) 42175 | 1697 | 597.17 | 24026 | 4023 | 99.42 | 69.58 | 69.9%
E 349.00 | 26.14 | 7.49 ]332992] 580.15 | 17,42 | 109808 | 462,19 | 42,09 | 27267 | 256.24 | 93.9%
S 35533 | 2234 | 629 ]337550 [ 46861 | 1388 | 1084.83 | 42478 | 39,16 [ 276.58 | 302.05 [ 109.21
6 34133 | 30.56 8,95 )3751.67] 596.68 | 1590 | 142342 | 63035 | 4428 | 529.00 | 480,55 | 90.84
T 341,17 | 24,07 7.05 | 3886,67 ] 49375 | 12,70 | 1327.08 | 38128 | 2873 | 29008 | 17327 | 5973
8 31692 | 19.89 6.28 1413083 | 371.82 | 9.00 | 151033 | 35445 | 2347 | 30283 | 21274 | 7025
9 304.08 | 25.94 8.53 §4539.42] 25064 | 552 | 1921,17 | 28939 | 15.06 | 574.75 | 31336 | 54.52
10 30142 | 28.71 9.52 1479275 345,15 | 720 | 202242 | 35987 | 17.79 | 510,75 | 280.71 | 5496
11 116.50 | 29.20 923 | 454242 | 32131 | 707 | 173808 | 282,74 | 1627 | 291.08 | 113.06 | 3884
12 30625 | 31.83 | 1039 | 473292 | 45860 | 969 | 196275 | 466,68 | 23.78 | 458.00 | 29157 | 63.66
13 29933 | 27.90 932 [ 470000 | 46024 | 9.79 190658 | 413,19 | 21.67 | 406,33 | 217.78 | 53.60
14 306.42 | 28.56 9.32 | 4486.00 | 45431 | 10,13 182467 | 480,40 | 26.33 | 470.42 | 384.02 | R1.63
15 317.08 | 27.33 862 | 4207.08 | 42597 | 1013 | 156650 | 470.13 | 30,01 | 30442 | 34027 | 111.78
16 319,17 | 3862 12,10 | 414375 | 629,70 | 1520 | 158592 | 648,66 | 4090 | 358,08 | 41945 | 117.14
17 31408 | 20.80 662 407167 | 33630 | 826 | 151892 | 307,53 | 20,25 | 316.08 | 186,64 | 59.05
18 324.00 | 2934 906 |366392| 52774 1440 | 131025 | 50139 | 3827 | 34508 | 327,53 | 9491
19 369.00 | 3553 963 | 291825 56594 | 1939 | 86067 | 37108 4312 §213.00] 18438 | %656
20 41933 | 26.73 638 | 228925 479.26 | 2094 | 49967 | 24788 | 49,61 | 10592 | 109.62 | 103.50
21 286.17 | 107.54 | 37.58 | 155192 | 770.65 | 49.66 | 41792 | 33413 | 79.95 | 112,50 | 15739 | 139.91
22 4,00 820 | 20489) 475 1197 | 251,92 1.08 243 | 22440 | 0.00 0,00 0.00
23 0,67 221 | 33166] 042 138 | 331.66 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00
24 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
26 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
30 0,08 0,28 331.66 0,17 0,55 33166 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
31 000 | ooo | oo0o | 000 | 000 | 000 0.00 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.08 0.28 331.66 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
35 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
36 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,04 0,00 0,00 0,00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.17 0.55 331.66 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 0.83 203 244.13 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 10,75 93] 86,61 1933 | 31.09 | 160.82 3.33 6,03 | 18097 ] 0.08 028 | 331,66




Tabulka prumérnych prekmiti AE v Jjednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,36mm/z, h=2mm, tupy biit - VB=0,5mm
hladina
9 10

intervall] @ 5.0, % (%] 5.0. %
1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2 000 | 000 | 000 | 000 | ooo | 000
3 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
4 0.08 028 |[331.66] 0.00 0.00 0.00
S 4.58 1520 | 331.66 ) 6.00 1990 | 331.66
6 11,42 18.64 | 16326 042 1.38 | 331.66
7 0.00 0.00 0.00 4.08 13.54 | 331.66
8 0.42 1.38 [ 331.66] 0.00 0.00 0.00
9 9.17 | 29.50 | 321.86] 0,08 | 028 |331.66
10 3:.17 10,50 | 331.66 1 0.00 0.00 0.00
11 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
12 2.00 464 | 231,84 0.00 0.00 0.00
13 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14 0.75 1.69 | 225.261 0.00 0.00 0.00
15 2.67 8.84 | 331.66] 0.00 0.00 0.00
16 1.58 525 |133166] 000 0.00 0.00
17 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18 1.25 4.15 | 33166 0.00 0.00 0.00
19 0.08 028 | 331661 0.00 0.00 0.00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 (.00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
35 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
36 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
37 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
38 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000
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Primérny pocet pfekmitu AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu néstroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,36mm/z, h=2mm).

Hladina 1 Hiladina 2
B VE-0mm O VE-0,5mm O VB-0mm @ VE-0,5mm
700 W
600 5000
S00 -+
4000
400 + o
& 3000
00 ! =
2000
200
160 1000 j
123 45678910111213141516171819202 TB 9101112131415161718192021
imterval interval
Hladina 3 Hladina 4
B VE=0mm O VE=0 5mm O VB=0mm O VE=0.5mm
250X (
600 +
500
1500 T 400
=
b3
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200 1
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’ 0 !
123 67 891011121314151617 181920 21 23456 789101112131415161718192021
fterval
interval
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B VB=0mm BVB=05mm
350
300 <+
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- 200 +
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Prumérny pocet pfekmiti AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nistroje s obrobkem,

(ve=7m/min,

Hladina 6

OVE=0mm BVB=0,5mm

fz=0,36mm/z, h=2mm).

Hladina 7

BVE-Omm BVE-0,Smm
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Tabulka celkovych piekmiti pro tupy a ostry nastroj.

ve=Tm/min, fz=0,45mm/z, h=0.4mm
interval VB=0mm | VB=0,5mm
1 356.67 119192
2 54475 3663.92
3 846.00 4490.33
4 717.83 230925
5 745.75 2502.83
O 779.83 2307.58
7 856.25 2557.08
8 106408 3036.75
127535 3230.25
10 1282.25 2994 58
11 1461.00 3409.33
12 1073.08 2920.75
13 1040.50 4037.08
14 1271.17 4153.08
15 1233.17 3710.58
16 936.25 295250
17 878.92 340633
18 899.83 3365.00
19 610.58 3763.92
20 573.83 3900.83
21 309,17 1188.00
22 208 0.42
23 0.08 0.00
24 0.00 3.83
25 0.00 0.83
26 0.00 0.00
27 0.00 0.00
28 0.00 0.00
29 0.00 0.00
30 0.00 0.00
31 0.00 0.00
32 0.00 0.00
33 0.00 0.00
34 0.00 0.00
35 0.00 0.00
36 0.00 0.00
37 0.00 0.25
38 1.25 0.00
39 11.75 0.00
10 6.75 19.00
suma 18778,08 | 65116,25




Tabulka primérnych prekmitii AE v jednotlivych intervalech zabéru

béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, f2=045mm/z, h=0.4mm. ostry bFif - Vit

hladina
S 6 - r
intervall] @ 8.0. % %) S.0. 0 1% =y % o = ~
1 442 | 1004 } 22725} 092 | 250 | 27258 | 000 000 | 000 | 000 | o000 | o000
2 342 | 803 123489] 075 | 249 | 33166 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
= 1742 | 3894 | 223571 3.58 | 996 | 27801 | 008 | 028 |33166] 000 | 000 | 000
4 408 | 1081 [ 264801 033 | 111 | 33166 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
) 558 | 1585 | 283.89) 108 | 359 | 33166 | 008 | 028 | 33166 000 | 000 | 000
6 9.75 | 2882 | 29555] 16 523 | 314001 | 025 083 | 33166 ] 0.00 0,00 0,00
7 642 | 1469 | 22900] 083 | 248 | 29732 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
8 30,50 9432 | 30923 | 1533 | 4995 325,79 6,50 21,56 | 331,66 225 7.46 331.66
9 19,58 30.84 | 157.51 3,42 7.63 22337 0,25 0,60 | 238,05 | 0,00 0,00 0.00
10 13.83 | 2242 | 162041 26 569 | 21342 | o042 138 | 33166 ] 0.00 0,00 0,00
11 36,25 | 4808 | 13263 ] 1300 | 2295 | 17650 | 333 | 802 | 24073 033 | o085 | 25495
12 12.6 2234 | 17639 ) 283 | 615 | 21701 | 050 138 | 276891 o000 | ooo | 000
13 6.33 11.69 | 184.5] 1,17 3,58 306.73 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14 8.17 11.61 142,17 0,00 2,27 0,00 0,08 0,28 331,66 0,00 0,00 0,00
15 13.25 9.41 71.01 0,75 1.16 | 15516 | 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
16 6.67 1099 | 164,92 1.0% 3,59 331.66 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
17 3.75 188 103,35 0,25 0.%3 331.66 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18 8.83 25,20 285,23 0.92 3.04 131.66 .00 0.00 .00 0.00 (.00 Lo0
19 292 9,67 331,66 0,25 0,83 3131.66 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
20 517 1135 | 21966 | 0.42 1.I1 | 26758 | 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
21 7.83 18.19 | 232,19 ] 1,50 393 | 261,76 | 0.08 028 | 33166 | 0,00 0,00 0,00
22 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
23 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
24 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
5 0,00 0,00 0.00 0,00 | 000 0,00 0.00 0,00 000 | 000 0,00 0.00
26 0.00 0.00 0,00 0,00 | 000 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
27 0.00 0.00 0.00 0,00 | 000 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 000 | 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
30 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
31 000 | 000 | 000 | 000 | 000 ] 000 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
32 0.00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 000 | 000 | ooo | o000 | 000 | 000
| 33 000 | 000 | 0oo | ooo | oo0 | 000 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
34 0.00 0.00 0.00 000 | 000 0.00 000 | 000 | ooo | 000 | 000 | 000
Ly 000 { 000 { ooo | 000 | 000 | 000 000 | 000 | 000 J 000 | 000 | 000
| 36 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 § 000 | 000 | 0.00
37 000 | 000 | ooo | 000 | 000 | 000 § 000 | 000 | 000 } 000 | 000 | 000
| 38 000 | 000 | 0oo | 000 | 00o | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 } 000
___:32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 .00 0.00 0,00 0,00 0.00
40 2501 oo | ool 00 | o] ose | ase | amo | o0 | 00 | 050 | 008




Tabulka pri'lmérn'f;ch prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz7=0,45Smm/z, h=0 4mm, ostry brit - VB

=(mm
hladina
9 10
intervall © S.0. % (%] S.0. %
1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

0,00 000 0,00 0,00 0,00 (.00

¥/
3 (.00 (0. .00 0.00 .00 0.00
4
5

(.00 0.00 (.00 0,00 .00 0.00

6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
7 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
9 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
10 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
11 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
15 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
16 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
26 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
5 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
36 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

— ve=Tm/min, fz=0,45mm/z, h=0 4mm, tupy¥ brit - VB=0,5mm
hladina

illtfn-a %) 8.0, % %) S.0. % (%) 5.0, A 7] 5.0, %
; ;::fi li*;‘\‘r 1‘:’- :r_*:i j;:i\ ‘;‘H!:t: :::.A 194.90 | 10464 | 67.17 | 93.51 | 139.23

L Lo | 34582 | 680,08 | 39428 | 5797 | 284,33 | 32322 | 11368

__3 426,75 IR.6R 9.06 2202,25 | 58438 | 26,54 83992 | 580,10 | 69.07 | 44133 | 523.11 | 11853

__-I 43533 | 2052 4.71 1442 58 | 359.16 | 24.90 31567 | 17823 | 56.46 | 79.25 9248 | 116.70
5 44592 | 2647 5.94 J132267 23235 1757 | 301,75 | 25222 | 83.59 | 13933 | 31498 | 226.06
6 451,58 16,63 168 148433 | 388,01 26,14 290,25 19391 | 6681 61.00 85.56 14027
7 45733 | 20,29 444 | 167258 | 32166 | 1923 325,08 | 16676 | 5130 | 67.50 | 12079 | 17894
8 44392 | 2770 | 624 | 176642 | 437.77 | 2478 | 44858 | 32580 | 72.63 | 16992 | 246.09 | 144.83
9 433.50 9,71 2,24 | 2017,17 | 418,79 | 20,76 517,92 | 24259 | 4684 | 15183 | 15874 | 104.55
10 436,00 | 2845 6.52 1194650 | 46346 | 2381 | 44342 | 25821 | 5823 | 9825 | 14652 | 14913
11 43525 | 2801 6.44 | 1854.08 | 58290 | 3144 | 50850 | 39087 | 7687 | 20225 | 247.19 | 122.22
12 436.08 | 18.74 430 | 187875] 411,96 | 21,93 447,50 | 26061 | 5824 § 112,17] 123,63 | 110,22
13 421,17 | 25,72 6.11 | 206825 | 63768 | 3083 | 66458 | 476,06 | 71.63 |341.17| 41672 | 122.14
14 421.67 | 25.82 6.12 | 2383.25| 479.76 | 20,13 75592 | 36730 | 4859 | 290,42 | 27392 | 9432
15 42817 | 20,02 4.68 230292 | 460,17 | 19,98 660,00 | 28728 | 43,53 | 202.58 | 169.27 | 83,55
16 45883 | 13,73 299 ] 198425 38134 1922 416,50 | 225,54 | 54,15 ] 72,00 | 9748 | 13538
i 44167 | 31.40 7.11 | 221450 | 53507 | 2416 | 55883 | 318,14 | 56,93 | 13233 | 14585 | 11021
18 42842 | 17,79 415 213533 | 49134 | 2301 58467 | 22543 | 3856 | 14933 | 110,13 | 73,75
19 41950 | 2308 550 §2059.08| 573. 79| 2787 | 59358 | 44274 | 7459 | 23592 43591 | 184,77
20 408.25 27.33 6.69 2069.50 | 46280 | 2236 662.75 36586 | 55.20 | 29842 | 440,60 | 14764
21 24033 ] 9940 | 4136 | 73025 | 46730 ] 6399 | 17908 | 16536 | 9234 | 3442 | 4816 | 13993
22 0,42 1.38 | 33166 | 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
23 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
24 1.17 387 | 33166] 242 £02 | 33166 025 083 | 33166 ] 000 0.00 0.00
5 0.83 276 1331661 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
2? (LOG (.00 000 0.00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 | 0.00 0,00 0,00
29 0,00 (.00 0,00 0,04 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
30 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.0 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 000 § 000 0,00 0,00
32 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 | 000 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 000 | 000 § 000 0.00 0.00
34 000 | ooo | oo0o | o000 | 000 | 000 000 | 000 | 000 | 000 | o000 | 000
35 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 0,00

|36 000 | ooo | ooo | ooo | ooo | 000 | o000 | 000 | 000 } 000 | 000 | 000
37 025 | o83 |33166] o000 | 000 | 000 000 | 000 | ooe | 6oo | 000 | 000
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
39 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
40 7,58 13,12 | 17298 9.08 2337 | 25730 208 661 | 31746] 0.25 0,83 | 331,66




Tabulka prumérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ye=Tm/min, fz=0.45mm/z, h=0,4mm, tupy brit - VB=0,5mm

hladina
S 6 ] m

interval] @ S.0. %o %] 8.0. % & 8.0. % (%] $.0. Yo

[ 1 | 2383 4006 | 16807} 775 | 1400 | 18065 | 1.50 | 315 | 20994] 008 | 028 | 33166
2 135.67 | 261.34 | 19263 | 7592 | 20980 | 276.36 | 5508 | 17879 | 32458 | 3258 | 10807 | 33166
3 267.33 | 409.43 | 153.15 | 159,58 | 300,93 | 18857 | 91.17 | 21061 | 23102 | 4475 | 11984 | 26780
4 26,50 | 5030 | 189.81) 808 | 1952 | 24145 | 183 | 500 [ 27258 ) 000 | o000 | 000
5 93.25 | 279.64 | 299.88 § 83.92 | 273.81] 326,29 | 57.08 | 18902 | 331.13 | 3967 | 131.56 | 331.66
6 16.83 33,87 | 201,22 335 8,58 264,13 033 0,85 254,95 0.00 0,00 0,00
7 2492 | 69.86 | 28036 | 817 | 27,09 | 33166 | 142 | 470 | 33166 | 008 | 028 | 33166
8 9975 | 186,19 | 186.66 | 5808 | 125.72] 216.45 33.00 7506 | 22746 | 1350 31.07 | 230.14
9 62,08 | 104.21 | 167.85 ] 30,00 | 67.88 | 22627 | 1292 | 3232 | 25022 | 425 | 1165 | 274.0%
10 3833 | 9511 ) 24812} 1925 | 5769 | 29968 | 892 | 2868 | 32165] 350 | 1161 | 33166
11 12292 | 174.79 | 142,20 | 224,67 | 588.24] 261,83 | 4083 | 7447 | 18237 1700 | 3457 | 20335
12 3458 | 5067 | 14651 ] 958 | 1891 | 19732 | 192 522 | 271232 0417 055 | 331,66
13 218.25 | 332.33 | 152,27 | 144,67 | 252,59 | 174,60 | 98,17 | 19502 | 198,66 | 5625 | 12033 | 21392
14 15333 | 183.96 | 11997 | 84.75 | 12663 | 14942 | 41.83 | 8252 | 197.26 | 16,75 | 44,25 | 26420
15 7433 | 100,00 | 13453 | 2842 | 65.05 | 22891 1083 | 3324 | 306.84 1.25 10.78 | 33166
16 16,83 32.26 | 191,64 183 %89 231,83 0,25 0,83 131,66 | 0,00 0.00 0.00
17 4475 | 63.02 | 14082 f 1275 | 21.06 | 16514 | 1.50 257 | 17105 000 0.00 0,00
18 47.00 63.61 135.35 16,42 33.76 205,63 3,75 8.65 230,72 0,08 0.28 331.66
19 15033 | 38302 | 25478 | 99.83 | 28142 28189 | 9250 | 29811 | 32228 | 6967 | 23046 | 330,80
20 161.67 | 35801 | 221.45 | 12133 | 35450] 292,17 | ®1.42 | 259,03 | 31815 ) 61.42 | 201.59 | 32824
21 3183 6.67 173,97 0,08 0,28 331.66 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
22 0,00 0.00 0.00 0,00 0.0 0.00 0.00 0,00 0.0 0,00 0.0 0.00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
24 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00
) 0.00 0.00 0.00 0.00 | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
29 0,00 0.00 0.00 0.00 | 000 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 | 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 000 | 000 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 .00 000 | 000 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00
33 0.00 0.00 0.00 000 | 000 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
34 0,00 0,00 0.00 0,00 | 000 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
35 000 | 000 | ooo | 000 | 000 | 000 000 | ooo | ooo | ooo | ooo | 000
36 000 | 000 | 0oo | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 ) 000 | 000 | 000
37 000 | 0oo | 000 | ooo | 000 | 000 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | o000
38 0.00 0.00 0.00 0,00 | 000 0.00 000 | 000 0,00 0.00 0,00 0.00
39 000 | 000 | 000 | o0oo | 000 | 000 | 000 | GO | GO0 | 000 | 600 | 000
40 000 | 000 000 | o000 | 000 | 000 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000




Tabulka prﬁmém-ych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

c=Tm/min, fz=0.45mm/z, h=0 4mm, tupy brit - VB=0.5m

hladina
9 10
interval] © S.0. % @ s.0. A
1 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2 15.08 | 50,03 | 331.66}] 033 1.11 | 33166
3 16,75 | 49.83 | 297481 0.50 1.66 | 331.66
4 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
5 1892 | 62.74 | 331.66] 033 I.I11 | 331.66
6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
¥ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8 3.58 832 1232221 000 0.00 0.00
9 0.58 193 |33166] 000 0.00 0.00
10 0.42 1.38 | 331.66] 0,00 0.00 0.00
11 3.83 317 1213220 000 0.00 0.00
12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 (.00
13 2450 | 55.01 | 22454} 008 0.28 | 331.66
14 5,17 16.84 | 32587 0.00 0.00 0.00
15 0.08 028 | 331661 0.00 0.00 0.00
16 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

19 3592 { 119.12] 331.66] 7.58 25.15 | 331.66
20 31.08 | 103.09] 331.66) 5.00 1658 | 331.66

21 0.00 | 000 | 000 | o000 | 000 | 0.00
22 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 000
23 000 | 0oo | 000 | 000 | 000 | 000
24 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0,00
25 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
26 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
27 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 000
28 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 000

29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00
35 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
36 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 (.00 (.00 0.00
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
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Np -l

Np -]

A,

Primérny pocet prekmitu AE vy jednotlivych energetickych irovnich
béhem kontaktu nistroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0 4Smm/z, h=0,4mm).

Hladina 1 Hiadina 2

- )5 :
O VvE-0mm B VB0 5mm OVE-Omm B VE-0.5mm

X 2500
o
; —

a |5
300 a2

|

12345678 91011121314151617181920 21 123456 78910112131415161718192021
tuterval mierval
Hiadina 3 Hiladina 4
B VB=0mm B VB=0,5mr B VB=0Omm BVB=0_5mm
200 4 450
00
| 150
= = 300 +
A ';l 250 +4
200 +
300 150 +
200 + 100 +
100 50 i] J I Il J
Jnli J ﬂ
101112 13 14 15 16 17 18 19 E 910111213141516171819202
imterval
Hladina S

B VB-Omm BVBE=05mm

Np Il
3
&

Nl

2 3 4 s 6§78 9101112 13 14 15 16 17 18 19 20 21

interval



Np -1

Np [-]

primérny pocet piekmiti AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu néstroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,45mm/z, h=0,4mm).

Hladina 6 Hladina 7
OVE=tmm BVB=0, 5mm BVE-omm B VE-0 Smm
2%0 - 120
106
200
&0
150 + -
a6
z
100
10
| ﬂ 5 j
p el 0. j-ﬂhJ ﬂ_ l.' - 0 4m a ll __ = .IJ - _I--.. .
12345678 91011121314 1516171819 20 2] 1 23456 78 9101112131415161718191202)
interval milerval
Hladina 8 Hladina 9
O VE=0mm OVBE=05mm O VB=0mm B VB=0%nm
80 10
70 + 35 4
o0 + 30 +
50 4 2%
04— = 204
7 20
30+ 15 4
20 4 10 1
N J J I | 4
0 +—- -, i = n | 04 _l-.l l-
1234567809101112131415161718192021 1234567809101112131415161718192021
imterval interval
Hladina 10

O VB=0mm O VB=0,5mm

B.
64

|_T_."<

| =

| Z 44 S
3+ = L |
24 = 1
|

| 1] - —

' . alll g e =
+— T

123 4 5678 9 1011121314 1516 17 18 19 20 21

miterval



Tabulka celkovych prekmiti pro ty Py a ostry nastroj.

ve=T7m/min, fz=ﬂ.45mmfz. h=0.8mm

interval VB=0mm VB=0.5mm
1 672.17 1368.67
2 114325 3387.50
3 98858 Sm)t;_ﬂ_l
4 1068.50 372633
5 Y88.25 3222 42
6 1178.00 ﬁlf’,_-ll’_-
138275 437925
8 324.00 5136.67
9 1599 75 5358.00
10 1568.08 5662.25
11 2103.75 4902 92
12 1469 42 4855.75
13 1584.75 5315.00
14 1536.83 4933.92
15 172025 4668.75
16 160417 5689 .08
17 1507.67 494475
18 104508 622425
19 102375 4793 58
20 1021,17 3436,25
21 456,42 1109.75
22 1.58 19.42
23 1.83 433
24 10.33 3925
25 6.83 110,92
26 0,00 0.08
27 0.00 0.00
28 0.00 0.00
29 0.00 0.00
30 0,00 0.00
31 0.00 0.00
32 0.00 0.00
33 0.00 0.00
34 0.00 0.00
35 0.00 0.67
36 0.00 28.67
37 0,00 116.17
38 117 72,83
39 0.33 1.75
10 9.00 66,17
suma 27027,67 | 92107,08




Tabulka prﬁmém:\'fch prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=045mm/z, h=08mm, ostry biit - VB=Omm

hladina
1 2 3 1
faterva]l @ | s0. | % 2 s.0. | % %) s0. | % D | so. | %
1 [30007 ) 14833 | 49.41 | 22367 | 119.16 | 5328 | 9758 | 7580 | 7767 | 3583 | 4772 133,18
2 56367 3843 | 682 | 35825 | 15969 | 4458 | 156.08 | 99.59 | 63.80 | 52.83 | 4808 | 91.00
3 JsS7008) 3218 | 965 } 27933 1162.59] S821 ] 10400 | 98,55 | 9476 | 2933 | 4474 | 15251
4 597.58 | 42,53 | 000 § 34325 | 145,19 | 4230 | 10792 | 6228 | 5772 | 1825 | 1555 | 8521
5 |59833] 1841 | 308 Y 290.50 | 62,55 | 21.53 | 8825 | 3435 | 3893 | 1042 | 981 | 9418
6 Je61075] 3406 | 558 | 40167 | 17525 | 43.63 | 13192 | 9896 | 7502 | 2850 | 3821 | 13407
4 610,17 | 26,18 4.29 493,50 | 172,31 34,92 197,42 | 12723 | 64.45 | 60.17 =4 46 123.75
8 627,75 19.08 3.04 479.25 179,23 17.40 170,25 12002 | 70.50 40.42 49.50 122.47
9 627,08 | 1599 2,55 610,75 | 206,11 | 33,75 24833 | 149,06 | 60,02 | 7483 | 8801 | 117.61
10 638.58 | 19.14 3,00 59742 | 16483 | 27,59 22867 | 12533 | 54,81 | 67.00 77.63 | 115.86
11 64392 | 20.65 3,21 899.00 | 218,02 | 2425 | 38967 | 14281 | 36,65 | 11658 | 8284 | 71.06
12 629.83 9,79 1,55 S84.00 | 184,41 31,58 205,83 | 106,09 | 51.54 | 43,17 34,77 80,54
13 |63342( 1790 | 283 | 61742 | 19586 | 3172 | 247,00 | 12160 | 4923 | 71.42 | 5935 | 311
14 62525 | 13,93 223 603,25 | 20593 | 34,14 229,67 | 128,88 | 56,12 | 5850 | 66,89 | 11435
15 | 63875 17.96 2.81 702,67 | 24282 | 3456 | 279.42 | 14143 | s062 | 7767 | 61.76 | 7952
16 {63s8s0| 2658 | 416 | 64583 | 19252 | 2981 | 24833 | 12101 | 4873 | 5792 | s069 | 8752
17 | 60892 | 1932 3.17 | 54592 | 189,19 | 3466 | 22758 | 160,28 | 70,43 | 78.08 | 108.80 | 13934
18 | 58225 | 19.11 328 | 31608 | 127.19] 4024 | 11783 | 7467 | 6337 | 2567 | 2465 | 9605
19 ]s71,50) 2323 | 407 | 307,17 | 103,57] 3372 ] 11342 | 71,70 | 6322 | 26,67 | 29,89 | 112,09
20 |57467| 3217 | s60 | 29775 | 127490 | 4279 | 11092 | 73,711 | 66,45 | 3042 | 33,06 | 10870
2 32683 | 11842 | 3623 | 96,00 | 57.85 | 60,26 3025 2158 | 7135} 333 3,59 | 107,70
22 1.58 2.47 155,69 0.00 0,00 (0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
23 133 309 |231.84] 033 111 | 33166 ) 017 055 | 33166 | 0.00 0.00 0.00
M 1000 | 1482 |14821] o033 0gs | 2sa9s] o000 000 | ooo | ooo | coo | 000
25 2,58 6,56 |25406] 275 912 | 33166 125 415 | 33166 025 083 | 33166
| 26 ] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
| 27 | o000 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 000 | 000 | 000 0,00 0.00
| 28 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00
29 § 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
30 J 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
31 ] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
32 000 | 000 | 000 0,00 000 | 0.00 0,00 000 | 000 ] 000 | 000 | 000
33 ] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 000
34 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 J 000 { 000 | 000
35 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 0.00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
'___3_'{___ 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
38 | 817 | 1570 |1933a] 225 | 746 | 33166] 075 | 249 |33166] 000 | 000 | 000
-—3-2_.. | 033 | L1 [33166] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 J 000 | 000 ] 000
LW | 50 | 1321 [29006] 333 | 1106 | 33166] 117 387 | 33166 008 | 028 | 33166




Tabulkﬂ prﬁmérny'('h pl"ekmll

béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

uAE v jednotlivych intervalech zibéru

PR ve=Tm/min, fz=0.45mm/z, h=0 8mm, ostry bfit - VB=0mm
ey hladina
5 6 7 3
terval] @ | so. | % O | so | % O | so. | % & 1l %
_/]—J AR ERL 693 | 25996 | 042 138 | 33166 ] 000 | 000 | 000
-—_2__. 11,25 13,77 121.37 1,17 1,72 147.77 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
3 5.67 10,07 177.69 0.17 0,37 223.61 0,00 0,00 0,00 0,00 0.0 (
——T_—;“ 272 | 181,56 4 000 | 000 0.00 0,00 000 | 000 | 000 f:-r:f: (m”
—— ’ - N 1,043
3 _L;_‘:s 1.96 261.76 0.04) 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
6 475 848 178.46 0.42 0.86 206 88 0.00 0.00) 0.00 0.00 0.00 0.00
1 16,50 | 37.08 | 22470 § 433 | 1260 | 290.73 | 067 | 221 | 33166] 000 | 000 | 000
—_ﬁ_ 6.17 9.56 155.09 0,17 037 22361 0.00 0,00 0,0 0,00 0.00 0.00
_? 2608 | 4826 | 18501 975 | 21,88 | 22440 | 275 615 | 22373 0.17 0,55 | 33166
10 2542 47,95 188.67 8,25 2233 270.64 225 7.46 331.66 0,50 1,66 331.66
11 3792 | 55.00 | 14505 | 1267 | 3164 | 24981 3.50 1161 | 33166 | 050 1.66 | 331.66
12 5,67 7.68 133.61 0.92 2.75 300.28 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
13 14.17 16,07 | 113,41 1.33 1.80 134.63 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14 18.33 131,96 185,22 0,00 12,87 0,00 1.5% 525 331.66 0,25 0.83 331.66
15 18.58 24,17 130.05 292 535 183,28 0,25 0.60 238.05 0.00 0.00 0.00
16 12,33 16.61 134.67 1,25 2.49 199,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
17 3092 | 6262 | 202,56 | 11,58 | 2979 | 25720 3,42 942 | 27572 117 358 | 306.73
18 317 465 14690 | 008 0,28 131,66 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
19 467 7.90 16926 | 033 0,85 254.95 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
20 658 | 11.02 | 16737] 075 142 | 18954 | 008 028 | 33166 | 000 0.00 0,00
21 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
23 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
4 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
| 25 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
| 26 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
___Zl 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
8 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
b2 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.60
30 ] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
31 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00
32 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00
3B | 000 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
34 J 000 | 000 | 000 | o000 | ooo | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 { 000 | 0.00
3 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 000
3 ] 000 | 000 | 000 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 J 000 | 000 ] 000
37 oo | oo 000 | o000 | 000 | 000 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 } 000
'--'18-.. | 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
‘--3-9-.. 000 | 0oo | ooo | ooo | 0oo | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
$ 1000 [ 000 | 000 | 000 | coo | 000 | 000 | ooo | oo | 000 | 000 ] 009




Tabulka prﬁmérrtych prekmitu AFE v Jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, f7=0.45mm/z, h=08mm, ostry bit - VB—0mm

hladina
9 10
interval] @ S.0. % %) S.0. %

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
3 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 njc]n
4 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
5 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
7 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
9 0,00 .00 (.00 0.00 0.00 0.00
10 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
11 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
12 ().00) (). 0O0) ().00) .00 0.00 000
13 0.0 (.00 (00 0.00 (.00 (.0
14 .00 (.00 (.00 (.00 (.00 0.00
15 (.00 (). 00 0.0 ().00) 0.0 0.00
16 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
7 0.08 028 | 331661 0.00 (.00 0.00
18 (). 00) 0. (n0) (). 00) ()00 0.0 .00
19 (). 00 (. (.00 () ) .00 0,00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
35 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
10 0.00 | 000 | 000 | 000 [ 000 [ 000




Tabulka prumérnych prekmitu AE v Jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

p— w:’?m.-"min. f!.:".-‘smm;"f,.. h=’“.“mm. [u']}' bhrit - VB=0.5mm
" hladina
1 2 3 4
terval] © [ 8o | Y 9 $0. | % 9 s0. | % | @ | so. [ %
":]___ 286,42 l:l 98 | 42.59 j“““. 614.63 | 76,02 | 21542 | 231,65 ] 107.54 | 4900 | 73.68 | 15038
2 J4408] 2816 | 664 J 2004784651311 3155 } 636.08 | 383,65 | 6031 | 182.17] 15874 | 87.14
3 40525 ] 2076 | 7.34 § 259517 50025 | 19.28 | 101533 | 514,51 | s0.67 | 460.50 | 40972 %897
: a33.00 | 2712 5,26 | 220608 | 41253 | 1870 65233 | 344,15 | 5276 [ 221.75| 26129 | 117.83
§ J44025) 2018 | 458 §1990.67] 44331 | 2227 | 54125 | 30991 | 57.26 | 15975 | 18213 | 114.01
6 | 44a25| 2031 | 457 §210042 | 34340 | 1635 | 597.42 | 29236 | 4894 | 20508 | 199.51 | 9728
7 42483 ] 3070 | 7.23 J 252867 | 44081 | 1743 | 81567 | 40548 | 4971 | 29842 | 32534 | 100.02
8 413.42 25.64 6,13 265575 | 45034 1696 88658 43342 | 4889 | 41858 | 51843 | 12385
] 406,00 | 26,79 6.60 J178.83 | 44447 | 1398 | 112517 | 34276 | 30.46 | 351.17 | 23835 67.87
10 | 39583 | 4058 10,25 § 336217 | 579.08 | 1722 | 120817 | 466,14 | 3858 | 38292 | 33816 | 8831
11 417,08 | 22,19 532 §3076,42 | 38933 | 1266 | 97833 | 284,10 | 29,04 | 252.17| 21572 | 8554
12 42692 | 20.16 4,72 § 2929.00 | 266,51 9,10 889,17 | 21790 | 24,51 | 254,25 | 33135 | 13033
13 395.08 | 29.06 735 3190,25 | 346,60 | 1086 | 111050 | 335,79 | 3024 | 34408 | 24236 | 7044
T 39958 | 25.19 6,31 3071.83 | 376,59 | 12,26 102067 | 318,21 | 31,18 § 27267 | 20646 | 75.72
15 41933 29.40 7.01 282992 | 402.07 14,21 907,92 32976 | 3632 | 28133 | 22758 20 89
16 J 40958 | 3380 | %25 J312542) 606,58 | 1941 | 1101,58 | 556,91 | 5056 | 422,17 | 466,55 | 110,51
17 | 42042 | 22,51 536 | 286800 | 45980 | 16,03 | 903,25 | 370,21 | 40,99 | 304.83 | 38346 | 125.79
18 | 38642 | 2960 | 766 | 313692] 627.86 | 2002 | 130417 | 61626 | 4725 | 603,75 | 57537 | 9530
19 IRRSE | 28,19 7.26 2736,42 | 490,55 17,93 103392 | 41009 | 3966 | 361,75 | 31059 | &5.86
A0 | ae67| 2521 595 1207892 | 39589 | 19.04 | 58325 | 23850 | 40,89 | 183,42 | 194,78 | 106,20
21 | 24092 ] 11331 | 47.03 | 62225 | 43067 | 6921 16425 | 16194 | 9859 | 5142 | 96.07 | 186.85
2 6.42 13.23 | 206.21 1144 | 32244 3,17 10,50 | 331,66 | 0,08 028 | 331,66
23 2.75 475 |11257] 142 441 | 31099 017 055 | 331.66] 0.00 0,00 0,00
A 3200 | 2897 | 90.54 6,58 731 | 111,01 0,67 221 | 33166 | 0,00 0,00 0,00
25 Bl 13| 3325 | 47.46 | 142,72 4.00 738 | 18456 ]| 0,08 028 | 331.66
26 0.08 028 | 331661 o000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
27 0.00 | 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 0.00
28 | ooo | 000 | 000 0.00 000 | 000 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
29 | 000 | 000 | 000 | 0oo | 000 | 000 0.00 000 | 000 | voo | 000 [ 000
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0. 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
___3_1_ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
3 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 § 000 0.00 0.00
33 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
| M 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 000 | 000 0,00 0,00
35 0,67 221 |33166] 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 | 000 0,00 0,00
36 12492 | 4564 |183.09] 375 | 793 | 211.41] o000 | 000 | 000 | 000 | 000 § 000
37 Is317 [ 6597 | 7932 | 2567 | 4920 | 191,70 ss3 | 1845 [ 31632] 125 | 415 ] 33166
3 | 5733 | 2871 | 50,07 | 14,50 | 1625 | 11207 1,00 168 | 16833 ] 0.00 0.00 0,00
5 1 675 | 629 [ 9313 1.00 303 | 30277 0.00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
__"_Q 1875 | 4269 | 22765] 3675 | 81,74 | 222.4] 9,25 2069 | 22370 117 264 | 226,33




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

p——— ve=Tm/min, fz=045mm/z, h=0 8mm, tupy bfit - VB=0.5mm
=T hladina
5 O 7 3
rerval] @ 8.0. % @ | so. [ %) S A Z s ~
:j___ _Qj_ 1’-5: 202, :: "-."" 1,65 3-1'-’ -l‘i 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | o000
L_z__ 56.75 .-,._4__ 134721 1833 | 41.19 | 2246 4,50 1463 | 32502 1.00 332 | 33166
R} 26267 | 293,73 [ 111,83 § 154,08 | 19824 | 12866 76.25 | 10693 | 14024 | 3267 4839 | 14814
——_‘L_ 113.08 | 189,29 | 16 .“—’ 60,6 11918 196, 45 2867 61.90 21591 292 22.77 255.39
] 59.50 £6.49 14535 23,83 40.06 168,09 6.75 14.47 214.36 0.42 0.95 22891
| 6 | 9667 | 125,771 130,111 43,08 § 7518 § 15636 § 1367 | 3878 | 20773 ] 517 | 143 | 28673
7 14550 | 234,13 | 16091 | 95,25 | 236,24 | 248.02 4042 | 12097 | 29930 | 2183 72.11 | 33028
__s_ 288.17 | 429.09 | 148.90 ] 207,00 | 324,73 | 156.87 | 141,17 | 28495 | 201,85 | 81.75 | 197.96 | 242.16
__')_ 153.17 | 171,09 | 111,70 | 81,25 | 129,13 | 15893 40,00 8958 | 22396 | 16.17 17.40 | 29321
10 |17292 | 239.48 | 13849 | 8742 [15604] 17850 | 3707 | 8302 | 22365 | 1275 | 3523 | 27628
11 103,25 | 16467 | 15949 § 47,58 | 111,01} 23329 § 2000 | 5542 | 277,10 7.17 2287 | 319.15
12 130,58 | 293,17 | 224,51 | 8875 | 249.84| 281,51 | 6833 | 21162 | 30968 | 45.17 | 146,52 | 32439
13 14742 | 17213 | 11677 | 7475 | 126,03 | 16860 | 3400 | 7699 | 22643 | 1458 | 3685 | 25272
14 10375 | 13249 | 127,71 | 43.58 | 8392 | 192,54 1567 | 41,14 | 26261 5,75 18.18 | 316,10
15 12492 | 161,14 | 129.00 62.00 116,39 ] 187,73 28.83 70.35 243 98 11.42 33.50 293 .45
16 250,50 | 387.20 | 154,57 ] 168.17 | 296,06 | 176,05 | 115,50 | 23197 | 20084 | 67.50 | 15527 | 230.03
17 17092 | 326.80 | 191.21 | 11425 | 27332] 23923 | 7992 | 234,72 | 293,70 | 54.17 | 173,70 | 32067
18 | 35800 | 474.50 | 132.54 | 219.67 | 381.41| 173,63 | 12792 | 289,74 | 226,51 | 63.67 | 175,00 | 274.86
19 153.00 | 21422 | 14001 | 69.00 | 14492] 21002 | 31,75 | %876 | 27954 | 1475 | 4832 | 32752
20 8825 | 15057 | 17062 | 4667 | 10531 22567 | 2383 | 6264 | 26282 725 22,02 | 303,72
2 2117 | 5520 | 260,81 7.50 | 23.41 | 312,10 2,08 6.91 313166 | 017 0,55 | 331,66
22 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,06 0,00 0.00 0,00 0,00
23 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
25 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
26 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
27 000 | 0.00 0.00 000 | 0.00 0.00 000 | 000 | 000 | o000 | 000 | 000
28 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
29 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
30 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
__32 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00
| 33 ] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | ooo | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
3 1000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 ] o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
35 J ooo | 000 | 0oo | 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
36 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 01,06 0.00 0.00
37 0.25 083 | 331.66 | 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
38 | 000 [ 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 ) 000 | 000 | 000
.___?_'?____ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00
0 | 025 | 060 | 23805] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 ) 000




Tabulka prumérnych prekmiti AE v Jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0.45mm/z, h=08mm, tupy bfit - VB=0.5mml
hladina
9 10
intervall] © S.0. % %) S.0. %
1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
3 7.42 12.71 | 171.39] 0.00 0.00 0.00
4 1.83 549 | 299451 0.00 0.00 0.00
5 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
6 0.67 2.21 [331.66] 0.00 0.00 | 0.00
7 8.67 | 2874 [ 331660 000 | 000 | 0.00
8 35.00 | 9831 [280.88] 425 | 14.10 | 331.66
9 6.25 20.73 | 331661 0.00 0.00 0.00
10 292 9.09 | 311,56 0.00 .00 .00
11 092 3.04 [ 331661 0.00 0.00 000
12 21.17 1 7020 1331661 242 802 | 331.66
13 433 1146 | 26452 0.00 0.00 0.00
14 042 1.38 | 331.66] 0.00 0.00 0.00
15 3.08 10.23 | 331.66] 0.00 0.00 | 0.00
16 26,92 | 75.06 | 278861 1.75 5.80 | 331.66
17 2633 | 87.04 | 33052 2.67 884 | 331.66
18 2367 | 75.22 | 317.821 0.08 028 | 331.66
19 442 1465 | 331661 0.00 0.00 0.00
20 1.00 3.32 | 33166 0.00 0.00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
X o 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
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Primérny pocet prekmitu AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, fz=0,45mm/z, h=0,8mm).
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Pri mérny pocet prekmiti AE v jednotlivych energetickych arovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, fz=0,45mm/z, h=0,8mm).

Hladina 6

B vE=0mm BVE=0 Smm
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Tabulka celkovych pfekmiti pro tupy a ostry nastroj

ve=7m/min, fz=0,45mm/z, h=1_2mm

interval I VB=0mm VB=0,5mm
1 1219.67 2100,42
2z 1780,33 4036.83
3 162233 4808 .67
4 1539.08 4503,92
5 1558.25 5393.67
6 1686.50 486125
7 1684.83 5388.00
8 1969,17 5365,75
9 2080.83 621992
10 2189,92 7749.92
11 2318.67 7685,50
12 2416,17 6934.67
13 1963,25 736775
14 2048.75 5787.,58
15 2150.50 745725
16 1905,50 8442 83
17 1620,17 6055.67
18 1818.58 6371.,58
19 1588.25 6102.58
20 194950 5391.83
21 1172,83 271700
22 17,75 733
23 4.08 6.25
24 11,92 140,17
25 2,92 91,00
26 0.00 0.00
27 0,00 0.00
28 0.00 0,00
29 0.00 0,00
30 0,00 0,00
31 0.00 0,00
2 0,00 0,00
33 0.00 0.00
34 0,00 0,00
35 0.00 0,00
36 0.00 0,00
37 0.67 89.42
38 20,58 129,92
39 3.92 28,92
40 41,50 35.50

suma 38386,42 | 121271,08




Tabulka pn‘jmérn'_\'ach prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem Kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,45Smm/z, h=1,2mm, ostry bfit - VB=0mm

"1 hladina
1 2
T @ 5.0, %o (%] 5.0 % - :
erval s. 5.0. o %] 5.0, % (%] 5.0. %
— 2 .
___l-——- 389,00 | 172.83 44 43 529,83 109 .62 58.44 22583 200,11 | 8861 58,50 99 55 170,17
#2_—_ 65792 | 2941 447 69492 | 27648 | 3979 26950 | 18065 | 6703 | 8275 | 113,93 | 137.68
___3___ 64875 | 1681 259 | 66133 | 224.17| 3390 | 231,17 [ 13874 | 60,02 | 5842 | 6930 | 118,63
___4__ 658,92 28.61 0.00 63083 106,97 16.96 203.25 74 85 36.83 18.42 30,49 7937
___5__ 65425 | 18.08 2,76 63392 | 20142 | 31,77 21733 | 113,01 | 5200 | 43,92 4359 99 26
__E.——-ﬂj' 24 99 1,80 725.00 | 200,70 | 27.68 25025 106,89 | 42.71 46.00 19.16 85.13
7 660.00 | 19.85 3.01 728,17 | 16789 | 2306 24992 | 9784 | 39,15 | 41,83 33.35 79,72
8 66308 | 26.77 404 | 87050 | 23533 | 27.03 33717 | 162,02 | 4805 | 7542 | 75.74 | 10043
_'_9_ 656.50 | 25.96 3.05 956,00 | 210,17 | 2198 37225 | 15797 | 4244 | 8100 | 7728 | 9540
10 |e663.08]| 1862 281 Li102292] 26286 2570 | 396,67 | 16872 | 4253 | 87.83 | 6897 | 7853
11 leser| 1884 | 284 J 107433 ] 13774 | 1282 | 42325 | 11988 | 2832 | 106,17] 93.87 | 88.42
12 | 64467 | 1166 181 bi13es3| 16732 1472 | 48133 | 10305 2141 | 12267] 5854 | 47.72
13 67317 | 2065 3.07 907 R | 13540 1491 321,83 K811 27.38 53,08 36,84 69,39
14 663.00 | 19.18 289 96475 | 21243 | 22.02 150,75 117,14 | 3340 | 6133 46 88 76,44
15 |oe6083 ] 23.02 148 | 98550 | 26667 | 2706 | 39117 | 17397 | 4447 | 93,17 | 73,12 | 7848
16 lesass| 1201 | 197 | 85150 | 22107 | 2596 | 316,67 | 146,07 | 4613 | 6550 | 59.67 | 91.09
17 66508 | 2246 338 69750 | 14495 | 2078 221.17 7423 331.56 12,75 19,57 59,76
18 164775 1591 2.46 26250 | 27071 | 3550 | 294,58 | 20394 | 6923 | 83.17 | 11028 132,60
19 Joa7s0] 1570 | 244 | 67208 | 197.58] 2940 | 22650 | 108441 47.88 | 3808 } 3132 | 82.23
20 | 6983 | 1366 | 217 | 90492 | 34292 ] 3790 | 33475 | 19207 5738 } 68.33 | 7005 [102.]
2 | 39575 | 17394 | 4395 | aso83 [ 41293 | 8430 | 19833 [20972] 10574} 5983 | 8546 | 14283
2 | 575 | 1127 Liosor | 733 | 2402 | 32257] 367 | 1216 | 33166] 100 | 332 133166
23 400 709 177.36 0.08 0.28 331.66 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
24 1175 | 11,74 | 9992 0.08 028 | 331.66 0,08 028 | 33166] 000 0,00 0,00
25 2.92 660 | 226331 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
27 | 000 | 000 | 000 0.00 000 | 000 0.00 000 | 000 | 000 | 000 { 000
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
[ 29 | o000 | o000 | 0.0 0.00 000 | 000 0.00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
[ 30 | o0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 000 | 000 | 000 0,00 0.00
n 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
33 000 | 000 | 0.0 0.00 000 | 000 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
RE 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
37 0.67 1.93 289 40 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00
3B 1192 | 2540 | 21303 650 | 1463 | 22501 ] 208 487 | 23389] 008 | 028 | 33166
k1 3167 677 184.75 025 0.83 331.66 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
__"_‘.i 8.83 2123 | 24032 19.67 48.66 | 24740 10,58 27.13 | 256,35 242 6,02 249,11




Tabulka prumérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru

béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

r—*— ve=7m/min, fz=0,45mm/z, h=12mm, ostry bfit - VB—0mm
o hladina
5 6 Py 3
interval] &9 8.0. Yo % S.0. Yo %) S.0. %o %] 5.0, %o
1 1392 | 3533 J 25387 258 771 | 29837 § 0,00 0.00 01,00 0.00 0,00 0.00
2 36,50 | 77.35 | 21192 ) 23.08 | 56,70 | 24565 | 1167 | 3263 | 27966 | 3.75 1244 | 33166
3 17,75 36,34 | 20471 433 12,89 | 29752 0,58 1.93 131,66 0.00 0.00 0.00
_—4_ 7.17 9,23 12875 3 0,50 1,12 | 223,61 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
_—5_ 8.08 12,79 | 15822 4 0.75 1.16 | 155,16 | 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
——ﬁ_ 725 1030 | 14202} 042 0.95 22891 0.08 028 13166 1 000 0.00 0.00
7 475 7.08 168.01 0.17 0.55 3131.66 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
—_8 18.00 29,53 164 .05 4.17 10,79 259.01 0.83 276 131.66 0.00 0.00 0.00
9 13,75 24.52 178,35 1,33 3.57 26751 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
10 1667 | 1936 | 116,17 | 267 375 | 14059 | 008 028 | 33166 000 0.00 0.00
11 13,75 60,58 179 48 12,00 31,20 | 259,99 4,83 15,14 113,19 0,67 221 131.66
12 26.00 23,92 91.99 442 5.75 130,22 0.25 043 17321 0,00 0.00 0.00
13 6.67 11.09 166,28 0.67 1,55 231,84 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 .00
14 892 1090 | 12221 0.00 0.43 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
15 1800 | 1885 | 10475 ] 183 258 | 140,54 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
16 1358 | 2403 | 17690 | 3.08 824 | 26727 | 050 166 | 33166 ] 008 028 | 331.66
]7 3,67 4.19 11427 0.0 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
18 2283 | 4498 | 19701 ] 6.58 1424 | 21629 1.60 3,32 13166 § 017 0,55 | 331,66
19 400 6,38 15943 0.08 028 331.66 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,000
20 10.58 17,73 167.50 1.08 229 211,36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
21 2092 | 3951 | 18887 658 | 1388 | 21088 | 1.58 359 | 22693 000 | 000 | 000
22 000 | 0.00 0,00 0,00 | 0,00 0,00 000 | 000 | 000 000 | 000 | 000
23 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
4 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
25 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
26 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
[ 27 ] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
28 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
29 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
30 000 | 000 0.00 000 | 000 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
31 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
32 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
33 1 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
34 0.00 0,00 0.00 000 | 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00
---:".§.___ 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
36 |_0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
(37 1 000 | 000 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 } 000 | 000 | 000
._..ff____ 000 1 000 | 000 | 000 [ 000 | 000 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
39 000 | 000 0.00 000 | 000 0.00 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
L9 | 000 | 000 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000 ] 000 | oo | 000




Tabulka prumérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéry
béhem Kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, f2=0,45mm/z, h=1,2mm, ostry bfit - VB=0mm

hladina
9 10
intervall @ S.0. % & S.0. %
1 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2 0.25 0.83 331,661 0.00 0,00 0.00
3 0.00 0,00 | 000 § 0.00 | 0,00 [ 0.00
4 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00
5 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00

6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
T 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
8 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
9 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
10 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
11 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00

12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14 0.00 0.00 (.00 0.00 0.00 0.00
15 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
16 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
17 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
22 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
23 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
24 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
25 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00
26 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
27 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
28 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
29 0.00 | 000 | 000 | 000 [ 000 [ 000
30 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
31 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
32 0.00 | 000 [ 000 | 000 | 000 | 000
33 0.00 | 000 [ 000 | 000 | 0.00 | 000
34 0.00 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 0.00
35 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 0.00
36 0.00 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
37 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
38 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
39 | 000 | 000 | 0,00 | 000 [ 000 | 0.00
40 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000




Tabulka prumérnych pfekmiti AE v jednotlivych intervalech zibé
béhem Kkontaktu nastroje s obrobkem. "

ve=Tm/min, f7=0,45mm/z, h=1,2mm, tupy bfit - VB=0 5

o hladina -
1 2
4

1 24508 | 96.58 | 3941 § 131200} 55153 | 4204 | 41408 | 204.42] 4937 [ 10342 7210 | 6972
j] 37733 | 3295 | 873 1263325) 67841 2576 | 78425 [ 41242 | 5259 [ 17925 | 13802 ﬁu;
BN E 2235 | 582 2938501491131 1671 § 94825 | 380.76 | 4015 § 27017 | 30043 | 11120
4 |3o292] 2382 | 606 J 270650 | 353841 1307 | 78725 | 29696 | 3772 | 26350 | 31402 | 11921

5 38967 | 31,11 798 2899251 503 48 17.37 944 83 47109 | 4986 | 38108 | 45370 ”q_‘“ﬁ

6 140108} 2687 670 §2921,75) 47131} 16,13 B8133 | 41036 | 4656 § 29267 30811 | 10528

1 8400 | 31.30 8.15 31291.08 | 446,77 13.58 109333 | 43062 1939 § 32442 | 34657 | 10683

8 37842 | 29.69 7.85 137183 | 43734 1297 110733 | 41673 | 37.63 | 295.00] 26603 | 90.18

[] 17067 21,70 585 31788.50 | 29675 7.83 135808 | 28435 | 2094 § 401,08 | 224.05 5586
_]_[i 34650 | 29.13 841 J 419983 ] 44940 ] 10,70 | 172283 | 45462 | 2639 | 638.00 | 443.16 | 6946
11 | 33867 ] 21.96 649 | 427908 | 31958 | 747 177433 | 38038 | 21.44 | 583,50 | 33552 | 57.50

12 | 344581 2278 6,61 403067 | 45343 1125 156158 | 49256 [ 3154 | 483.25( 439.00 | 90,84

13 34325 35.70 1040 § 412083 | 521.73 12.66 160233 | 58206 | 3633 | 53258 62579 | 11750

14 |356.17| 29.49 828 | 379867 | 33430 | 880 | 131550 | 267,13 | 2031 | 250,08 | 14374 51_;3

15 (34950 ( 24.15 691 397358 ( 47089 | 1185 | 156850 | 48285 [ 30,78 | 635.00 | 473.09 | 74.50

16 34417 | 30.03 k] 430708 | 47353 10,99 186608 | 57743 | 3094 | 80008 | 59684 | 7460

17 | 36150 | 26.78 741 | 363058 31203 | 859 | 126817 | 332,77 | 2624 | 376,08 | 347,01 | 9227

18 35758 3645 | 10,19 | 363692 538,18 | 1480 | 132792 | 47268 [ 3560 [ 46158 | 52027 | 112,71

19 |3e350) 27.72 763 1352392 47595 1351 | 128500 | 49642 | 3863 | 41633 | 45657 | 109,67
20 ]36267] 3605 994 1329917 62469 | 1893 | 117225 | 403.85 | 3445 | 34967| 21348 | 6105
U 24900 | 8457 | 3397 154700 97192 | 6283 | 56192 | 451,80 | 8040 212,83 | 259,93 | 122,13
4] 467 | 1228 ] 263,08) 267 630 | 23635] 000 0,00 0,00 } 0,00 0.00 0,00
pX] 450 539 119,84 1.67 3.92 23537 0.08 028 | 33166F 000 0,00 0.00
M 9517 559 5875 19 25 44 10 112.35 492 15.12 307,50 0.75 249 3366
3 o142 | 8461 | 12550 2317 17.07 | 160,00 0,42 064 | 15362] 000 0.00 0.00
26 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 0.00 0.00

[ 27 | o000 | 000 0.00 0,00 000 | 000 0.00 000 | 000 § 000 | 000 | 000
8 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
L) 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
30 § o000 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | o000 | 000 | 000 § 000 | 000 | 000
3l 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 | 000 0.00 0.00
.__:"_2___ 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
33 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
M 1 ow | 000 | 000 0,00 000 | 000 0.00 000 | 000 J 000 | 000 | 000

L 35 1 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 000 | oo | ooo } 000 | 000 } 000
3% 1 000 | 000 | 000 | ooo | ooo | 000 | o000 | 000 | 000 § 000 { 000 0,00
—-;.E__ﬂ 5963 92133 2283 3335 | 146,04 1.92 548 | 286,13 )] 0.08 0,28 331,66
__ﬁ_____l_ggs 808 | 5702 1 2517 | 2459 | o772 | 292 455 | 15615] 025 | 060 |23805
i; ig.ss 2837 | 10672] 233 | 625 |26783] 000 | 000 | 000 000 | 000 | 000
] 2342 | 2209 | 9434 10 83 1921 177.31 1,17 227 |19431] 008 028 331,66




Tabulka prumérnych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,45mm/z, h=1,2mm, tupy brit - VB=0,5mm

hladina
5 6 B 3

interval] & $.0. Yo 2 s.0. %o %] s.0. % %] 5.0. %
| 22,75 26,05 114,50 292 494 169,39 0,17 037 22361 0.00 0.00 0.00
2 | 4758 | 5202 | 10931 ] 1192 | 1823 | 15300 | 292 | 633 | 21705 033 | o062 | 187.08
3 12433 | 23340 | 187.72 } 7008 | 18147] 25894 | 40.75 | 12304 | 30105 | 2325 | 77.11 | 33166
4 14375 | 282.72 | 196,67 | 8642 | 22047| 25512 | 64,08 | 187.43 | 20247 | 4058 [ 126.68 | 312.14
5 271.00 | 408.94 | 15090 § 199.00 | 32633 | 163.99 | 15825 | 292.59 | 184.89 | 10125 [ 20652 [ 20397
6 163,08 | 23733 | 14552 ] 10333 | 183.12| 17721 | 5917 | 124.12 | 20077 | 2958 | 7256 | 24526
7 159.67 | 249.36 | 156,17 | 84.50 | 161001 19053 § 3608 | 7774 | 21546 | 1202 | 2891 | 22379
8 12500 | 15203 | 12162 ] 60,00 ) 83,19 | 138,65 | 2242 | 3582 | 15978 ] 542 | 1053 | 19443
o 17767 { 157.81 | 88.82 | 80.58 | 102,70 12745 § 33.17 | 5531 J 16676 ] 900 | 1779 | 19767
10 15758 | 38198 | 106,82 | 231,75 | 297.14| 12822 148,25 | 208,78 | 14083 | 76.08 114,53 | 150,54
11 29892 | 28628 95,77 197,67 | 248071 125,50 121,33 § 19089 | 15733 § 65,75 12522 1 190,44
12 22625 | 33046 | 14606 | 131,50 | 246,67 | 187.58 86.67 18741 | 21624 | 4942 110,92 | 224 45
13 27750 | 52327 | 188,57 | 216,17 | 499.80] 23121 § 14067 | 31954 | 227,16 § 90.08 | 207.00 | 22988
14 5283 | 69.82 | 132,15 12,08 | 2555 | 21141 | 2.17 506 | 23370 008 028 | 331.66
15 17925 | 41092 | 10835 § 23667 | 30931 13070 § 168,17 | 28462 | 16925} 9900 | 208.16 | 21027
16 46308 | 486,15 | 10498 | 304,00 | 380,56 | 125,18 | 203,50 | 27788 | 136,55 ] 110.75 | 166,46 | 150731
17 180,17 | 29591 | 16424 § 10017 122234) 22197 § 7147 | 21160 | 29732 | 4450 | 146,08 | 32828
18 24100 | 44259 | 18365 ] 140,75 | 329.11 | 233.82 | 9925 | 306,70 | 309.02 | 67.08 | 221,59 | 330,32
19 20733 | 34453 | 166,17 § 13233 | 250,19 ] 18906 95.00 19461 | 20485 ] 56,00 124,65 | 222,59
20 12675 | 13268 | 10468 | 5525 | 8428 | 15254 | 20,75 | 39.68 | 19123 ] 508 1296 | 254,91
21 94,75 161,47 | 170,41 36,58 81,98 224 D8 12,00 3222 | 268,50 2,67 8.35 320,52
22 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
23 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
24 0,08 0,28 331,66 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00
7 ) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
31 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

H-_S.S 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
34 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
35 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
37 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
38 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00

[ 39 900 | ooo | onc | 000 1 ooo'] opo § 000 | GOG | 000 3 00O § 080 | G0
40 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 ox an L o g




Tabulka pn’nmérn'}"ch prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0,45mm/z, h=1,2mm, tupy brit - VB=0,5m
hladina

: 9 10

interva & S.0. % %] S.0. %
| 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00

2 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00

= 942 31,23 | 331,66] 0.00 0,00 0,00

, 8

5

18,17 | 5995 | 330,01} 0,75 2,49 | 331,66
44,67 | 102,79 | 230,12] 4,67 | 15,18 | 32526

925 2 y.
t_‘; - fﬁj ;31,23 0,00 { 0.00 [ 0,00

2 92 124580] 0,00 [ 0,00 | 0,00
8 033 | 0.85 [254.95] 0,00 [ 0,00 | 0.00
9 1,17 | 234 ]200,51] 0,00 | 0,00 | 0,00
10 ] 2883 | 46.25 [ 16041] 025 | 083 [331.66
11 §2525 | 6024 123859] 1.00 | 332 |331.66
12| 2033 | 47.31 [232.65] 042 | 0,95 [22891
13 141,17 | 9525 [231,39] 3.17 | 8.38 [264,78
14 | 000 [ 000 [ 000 | 000 | 000 [ 0,00
15 | 42.83 | 98.05 [228.92] 4.75 [ 14.87 [ 313,10
16 | 43,08 | 72,54 [ 16837] 1,00 | 3.03 |302.77
17 | 21.67 | 71.86 [331.66] 1.67 | 553 [331.66
18 ] 3333 ]110.55]331.66] 6,17 | 20.45 | 331,66
19 | 22,58 [ 54,78 [ 242,57] 0.58 | 1.93 [331.66
20 | 025 [ 083 [33166] 000 | 000 | 0.00
21 | 025 [ 0.83 [331.66] 000 | 000 | 0,00
22 | 0,00 [ 000 | 000 | 000 [ 000 [ 0.00
23 | 0.00 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 0,00
24 | 000 | 0,00 | 000 | 0.00 [ 000 [ 0.00
25 | 000 | 000 | 0.00 | 000 | 000 | 0,00
26 | 0.00 | 0,00 | 0,00 | 0.00 [ 000 [ 0,00
27 | 0.00 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
28 | 0.00 | 0,00 | 000 | 0.00 | 000 | 0.00
29 | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
30 | 0.00 | 0,00 | 000 | 000 [ 000 | 0.00
31 | 0,00 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 0.00
32 | 0.00 [ 0,00 | 000 | 000 | 000 | 0.00
33 | 0.00 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
33 | 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 0.00
35 | 000 | 000 | 000 | 0.00 [ 000 | 0,00
36 | 000 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000
37 | 0.00 | 0,00 | 000 | 000 | 000 | 0,00
38 | 0,00 | 000 [ 000 | 000 [ 000 | 0.00
39 | 0.00 | 0.00 [ 000 | 000 | 000 | 0.00
20 | 0.00 | 0.00 | 000 | 0.0 ] 0.00 | 0.00
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Prumérny poéet prekmitu AE v jednotlivych energetickych irovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, f7=0,45mm/z, h=1,2mm).

Hladina 1 Hladina 2 —|

B VB-Omm B VB0 5mm O VE=0mm B VB0 5mm

i

6 78 9101112131415161718192021

Ne -l
g

Nel-

Al

Hladina S

O VBE=Omm B VB=05mm

= L

8 9 1011121314151617 18192021

imterval



Ne )

Prumérny poet pFekmiti AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,45mm/z, h=1,2mm).

Hiadina 6 Hladina 7
BVB-omm BVE-O Smm OVE=imm BV Smm
0 - :<n T s
R
200 + |
2% i

150 +

il

1213 14 1516 17 18 19 20 21

Np L)

2345678 910111213 1415161718192021

mierval Imierval
Hiladina % Hladina 9
B VBE-Omm B VE-0_Smm B VE=0mm B VB=05mm
50
15 1
A0
35
e 1] §
o & 75 {
22
20 +4 {
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15 4
. 10 4
I [ ] E !
o ol 0 i B U el
3 4 : B 9 1011121314151617181920 21 12345678 9101112131415161718192021
ey al
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Tabulka celkovych prekmita pro tupy a ostry nastroj.

ve=Tm/min, fz=0,45mm/z, h=1,6mm

interval VB=0mm | VB=0,5mm
1 1922 92 2381.33
2 285417 4019.33
3 2011.58 6203.33
4 2020.00 560950
5 1938.83 4831.67
6 2553,17 687275
7 2311.67 6144.75
8 234567 7126.75
9 2370.58 6569.17
10 2445.50 7579.83
11 2694.08 8562.17
12 286758 7534.67
13 2883.00 8333.92
14 2774.58 7827.58
15 2643.83 7473.33
16 260500 6766.17
17 2494 .08 7979.25
18 267792 6120.75
19 2104.75 5726.58
20 214017 4617.17
21 1951.33 241533
22 43.58 4,42
23 3.08 25,92
24 59.08 115,92
25 105.42 13.83
26 26.58 0.00
27 0.00 0.00
28 0.00 0.00
29 0.00 0.00
30 0.00 0.00
31 0.00 0.00
32 0.00 0.00
33 0.00 0.00
34 0.00 0.00
35 0.00 0.08
36 0.08 0,00
37 13.75 8.00
38 6.42 135.83
39 0.00 68.33
40 1.42 44.00
suma 50869,83 | 131111,67




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,45mm/z, h=1,6mm, ostry bfit - VB—0mm
hladina
1 F 3 1
linternall © 5.0. Yo %) 5.0. % % so0. | % D[ so. | %
1 30033 | V1301 ) 3763 § 931.17 | 44800 | 48.11 | 484.00 | 28834 | 59,57 | 14992 139,16 [ 9282
2 | 66025 ) 1789 | 271 J 138325 ) 26689 | 1929 | 599.08 | 18532 | 3093 | 14842 | 11712 | 7801
3 66550 | 1847 278 | 95525 | 19823 | 2075 | 331,00 | 12229 | 3695 | 5275 | 4750 90.05
4 669,17 | 19.40 0.00 | 949.50 | 20821 | 2193 | 33900 | 12781 | 3770 | 5492 | 4647 | 8462
5 66650 | 1824 2,74 89558 | 197.95 | 22.10 | 31533 | 93.16 | 29,54 | 5283 | 3807 | 7205
6 65492 | 26,54 105 J 125675 | 365.10 | 29,05 | 51033 | 26137 | 5122 | 11017 11467 | 104,09
7 67250 | 1983 295 J113692] 15585 13.71 | 419.83 | 101,24 | 24,11 | 6983 | 4837 | 6926
B 68792 | 17,22 250 §1123.25] 219,52 1954 | 42367 | 13429 | 31,70 | 8558 | 6422 | 75.04
9 664,58 17.90 2.69 1088 83 247.62 22,74 43967 | 203,00 | 46,17 J 122,50 | 13046 | 106.50
10 | 668,00 1.04 360 J 117408 | 32890 | 2801 J 463.67 | 21517 | 46.41 | 106,58 | 10260 | 96.26
11 6605 24 60 3,72 | 1337.50 | 25282 1890 | 546,75 | 18699 | 3420 | 11333 | 7797 | 6880
12 654 (K 13.11 1.97 | 142233 | 28422 1998 | 612,00 | 203.07 | 33,18 | 140,83 | 102,15 | 72.53
13 6595 28,15 4,27 142358 | 196,10 13,78 612,67 | 135,50 | 22,12 | 140,58 | 72.9% 51,92
14 652,42 | 24,75 3,79 ] 134083 | 261,05 19,47 572,75 | 207,48 | 36,22 | 152,75] 13735 | 8991
15 64808 | 24,73 182 1126725 | 30007 | 2368 | 54683 | 24410 | 4464 | 13033 | 107,13 | 8220
16 657,04 2,04 290 ]130692] 38988 | 2983 | 51525 | 242,72 | 47.11 | 101.67| 9055 | 89.07
17 664 4 1491 224 | 122958 | 20128 1637 | 48492 | 143.71 | 29.64 | 89.75 | 3024 | 8941
18 65413 11 201 124050 | 231.46 18.66 543,67 | 189,78 | 3491 | 157.58 | 121,32 | 76,99
19 65767 6.47 2.5 9K 25 202.72 20.49 16917 | 13870 | 37.57 74,75 61.33 82,04
20 652,75 5.2 234 1006,42 271.89 27.02 183.00 16837 | 43,96 80,58 69,62 86,39
21 15,53 1405 | 2089 | 93842 | 32977 35.14 373.17 | 17524 | 4696 | 79.08 | 6035 | 7631
22 23,4 311,72 | 13545 | 1367 2745 | 200,88 5.67 1136 | 20048 ] 083 203 | 24413
23 1 } il 118.7 () (M) .00 (.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
24 2 K 100 57 1.67 4.09 24536 0.17 037 | 223.61 0,00 0.00 0.00
25 R 9 92 07 93 08 5 (0 93] 186.19 1.33 1.04 22776 1 0,17 0,55 331.66
26 15 67 57 4% 22393 0.7% 1.69 22526 0.17 0,37 223,61 0,00 0,00 0,00
__2'}' 0 00 0 00 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
__30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
32 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
| 33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
___.34_ 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
| 35 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 .49 30
36 0.08 028 | 33166 o000 0.00 0,00 0,00 000 | 000 J 000 | 000 | 000
| 37 1283 | 2225 | 171339 ] 092 104 33166 | 000 000 | 000 J 000 | 000 A
38 642 | 1046 | 163.01 ] 000 0.00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 } 000
-___]; 0.00 a 60 0 (0 000 0.00 (.04} 0.00 0,00 .00 0,00 0,00 0.00
40 142 | 413 [ 29170 0.0 0,00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000 ] 000




Tabulka prﬁmérlljch prekmitu AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=0 45mm/z, h=1,6mm, ostry brit - VB=Omm

hladina

interval] @ 5.0, Yo %) 5.0. Yo %] 5.0. % a 0. %
1 42,50 66,70 156.94 11,75 25.17 21424 3.08 9.93 32201 0.17 0.55 331.66
2 4300 | 6490 | 15094 | 1717 | 3006 | 17571 | 300 634 | 21126 | 0.00 0.00 0.00
3 675 | 1048 J 15528 ) 033 | 111 | 33166 | 000 ) 000 | 000 | 000 | 000 | 000
4 6.92 867 [ 12541} 050 | 087 | 17321 ] 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
S BOO | 1418 117729) 058 | 138 | 23690 | 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000
f 18,53 3146 | 16702 217 524 | 24191 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
7 1058 | 1513 [ 14296] 183 | 608 | 33166 | 017 | 055 [33166] 000 | 000 | 000
b 20,25 1026 | 149,42 4,50 11,49 | 25523 0,50 166 | 33166 | 0.00 0.00 0.00
9 42,00 $7.83 137.70 1133 17.42 153,73 1.50 4.11 27420 0,17 0,55 331.66
10 25 92 13113 167,19 633 13,73 216,81 0,83 2.48 29732 0.08 028 33l.66
11 28,17 39.56 | 140,43 6.67 1365 | 20469 1.08 3,59 331,66 | 0,08 028 | 33166
12 2558 | 3585 | 14013 ] 283 | 639 | 22546 | 0,00 0.00 0.00 000 | 000 | 000
13 31567 | 4003 | 11224 ] 875 | 1299 | 14843 | 200 408 | 20412 o025 0.60 | 23805
14 4858 | 2458 | 17400) o000 | 4365 ] 0,00 625 | 1399 | 22382 1.00 2,24 | 223,61
15 16,67 61,83 168,63 10,83 2992 276,17 292 938 321.46 0,92 3.04 331.66
16 19.42 30,77 158 48 425 890 20938 0,50 138 276,89 0.00 0.00 0,00
17 2017 | 3573 | 17717 ] 483 1346 | 27846 | 042 138 | 331661 0.00 6.00 0.00
18 54,25 73,55 | 13558 | 1967 | 4062 | 206,55 6.67 1866 | 27984 | 1.17 3.87 | 33166
19 12.42 17.50 140 9% 1.50) 128 218,58 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
20) 1533 25,13 163,87 2.00 520 25981 0,08 0,28 331,66 0.00 0,00 0,00
21 13.17 1575 119 64 1.58 2.47 155.69 0.08 0.28 3131.66 0,00 0.00 0,00
p 4 0 .00 0 00 0. .00 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23 ) (M 0 (M) () (M) 0. 00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
24 0.00 0 00 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
26 0.00 0 00 0.00 .00 0.00 000 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

L&

el 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00
3N 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 000 | 0.00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
M 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00
35 0.00 0.00 0.00 000 | 000 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 | 000 | 000

| 36 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
37 0,00 000 (.04 .00 0.00 000 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
39 () (M) (.00 () () 0.00 000 0,00 0,00 (.00 0,00 0,00 0,00 0.00
40 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00




Tabulka prﬁmém')'fch prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=045mm/z, h=1,6mm, ostry brit - VB=0mm
hladina
9 10
intervall O S.0. % %] S.0. %
1 0,00 | 000 | 000§ 000 | 000 | 0.00
2 0.00 | 000 [ 000 | 000 | 000 [ 000
3 0,00 | 0,00 | 000 | 000 | 000 | 0.00
4 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
5 0,00 0.00 000 | 000 | 000 | 0.00
6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
7 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
9 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
0 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
11 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
15 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
16 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17 () 1) (.00 (.00 (.00 (.00 0.00
18 .08 0.28 331.66 1 0.00 0.00 0.00
19 0.00 (.00 (.00 (.00 0.00 (.00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
34 0.00 0.00 .00 0.00 0.00 0.00
35 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00




Tabulka prumérnych prekmitia AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ye=Tm/min, fz=045mm/z, h=1,6mm, tupy bFit - VB=0.5mm
hladina
1 2 3 n
[intervall © 8.0, %o %) 8.0, % & 5.0. % (%) 5.0, %
! 25600 | 9477 | 37.02 § 153008 | 88608 | 57.91 | 44700 | 36335 | 8129 [ 112,50 [ 123.04 | 10937
2 37550 | 32.00 852 J271958 | 60250 | 22.15 | 762,00 | 317.11 | 4162 | 137.67] 10196 | 7406
3 14158 | 1697 497 | 352533 | 588.62 16,70 | 1292,17 | 50899 | 3939 | 437.17| 587.03 | 13428
R 35042 | 2968 B47 J342817| 42683 | 1245 J 115708 | 422.11 | 3648 | 34267 31716 | 9256
5 371,83 | 18,04 485 1323958 | 45926 | 1418 | 94642 | 24076 | 25.44 | 18642 | 10721 | 57.51
6 14408 | 3436 999 | 369758 | 75238 | 2035 | 141100 | 73956 | 52.41 | 53358 | 59274 | 11100
f | 35400 | 2585 730 | 383200 393,00 1026 | 1319,00 | 304,85 | 23,11 | 315,17 | 300,40 | 9532
8 339.00 | 2858 843 ]422192] 503,13 11,92 71892 | 73133 | 42,55 | 454.75| 386.25 | 8494
9 34067 | 18.94 556 ] 4239,17| 384,72 9.08 § 1551,83 | 402,83 | 2596 | 317,75 | 223.03 | 70.19
10 313375 | 3148 943 | 443258 | 663,72 1497 | 1745,50 | 620,44 | 3554 | 529.17 | 45442 | 85.87
11 30342 | 1534 506 |481800| 52035 | 1080 | 207175 | 54802 | 26.45 | 64008 | 50829 | 79.41
12 324,50 | 1738 535 ] 473058 | 361.22 7.64 § 1912,50 | 344,18 | 18,00 | 394.17 | 210,59 | 53.43
13 310,25 | 28,78 92% | 480267 | 57471 1197 | 204658 | 62382 | 3048 | 596.67 | 485.13 | 8131
14 113.42 583 ] 465233 | 338.68 728 | 191008 | 369.69 | 1935 | 51433 | 40548 | 78.84
15 32567 | 278 856 | 446833 | 45528 | 10019 769,75 | 465,11 | 2628 | 47733 | 443.17 | 92.84
16 13533 | 30,83 919 | 426350 353.16 828 | 156517 | 323,40 | 20.66 | 359.42| 257.15 | 7155
17 136,17 | 2596 772 426083 | 57338 | 1346 | 173592 | 53594 | 3087 | 634.25| 496,43 | 7827
18 313533 | 22.22 6.63 192375 | 533,03 13,58 | 1384.50 | 428.01 | 3091 | 29033 | 273.69 | 9427
19 345,75 11.9% 9.25 362225 | S512.84 14.16 | 126300 | 426.84 | 3380 | 30808 | 216,60 | 70.31
20 176.9 2577 6.84 080,58 | 54805 17.79 | 91308 | 33290 | 3646 | 17825 | 157.14 | 8815
21 24883 | 87.62 31521 1151792 117409 | 7736 | 459.58 | 532,20 | 115,80 § 12392 ] 176.85 | 142.72
22 108 5.57 136.52 0.33 0,85 25495 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
23 16,58 29 63 178.67 9.00 20,89 232,10 0,33 0,85 | 25495] 0,00 0,00 0,00
24 59,92 58,08 96,93 47,50 66.49 139.97 7.75 13,85 | 17865] 0,75 220 | 293.76
25 10,25 34,00 131.66 158 11.88 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
26 0 060 000 000 0.00 0.00 (.00 0.00 0.00 (.00 0,00 0.00 0.00
27 0 060 0. 00 0.00 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
—_2‘) 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
—_,}u 0.00 ] 0 00 ] 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
31 0 00 0.00 0.00 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
32 0 00 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00
33 000 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
3" 0,00 0,00 0,00 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
. 35 0.0%8 0.28 131,66 | 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
__E Aan 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 0.00 0,00
'__J'T 6,75 19.83 | 293.76 1.25 415 131.66 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
__i" 100.83 6427 €374 3317 15 %1 107.96 1.83 4.90 267.06 | 0.00 0,00 0.00
39 57 42 41.00 71 40 10.42 14.10 13539 0.50 1.38 276.89 0.00 0.00 0.00
30 [ 2375 | 2242 | 9050 | 1758 | 2212 | 12577 158 | 233 | 14690] 008 | 028 | 33166




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=045mm/z, h=1,6mm, tupy bfit - VB=0,Smm

hladina

interval] @ 8.0 % @ | soe. % %] 5.0. % %] 8.0. %
1 27,75 40,54 | 146,09 7.17 1328 | 18536 0.67 1.55 23184 017 055 | 33166
2 2200 | 2576 | 11701 ) 250 | 443 | 17701 | 008 | 028 | 33166] 000 | 000 | 000
3 22692 | 51030 | 22489 | 14950 | 42837 | 286.53 113,50 | 367,72 | 323,98 76,83 254,22 | 330,88
4 163,42 | 219,18 | 134,12 92.42 157,78 | 170.72 48.08 100,68 | 20938 20.75 48.70 234.71
5 5825 66,16 113,58 | 23.17 3539 152,78 533 10,78 | 202,14 0.67 1.93 289.40
6H 336,50 | 45492 | 135,19 § 234,17 | 337,13 | 14397 168,92 | 281.86 | 166,87 | 100,50 | 190.43 | 189.48
7 13475 | 25791 | 19140 | 8600 | 22585 262.62 | 53,75 | 16817 | 312.88 | 3425 | 112.99 | 32001
8 20092 | 25947 | 129,14 | 111,17 | 16260 ] 14627 55.67 85.01 152,71 21,25 33.47 157.51
9 82.50 | 102.20 | 12388 | 2750 | 5500 | 20001 | 742 | 2143 | 28889 | 208 | 691 | 33166
10 256,08 | 32562 | 127,15 | 147,50 | 220,05| 149,19 | 8333 | 140,09 | 168,10 | 3892 | 74.01 | 190.17
11 306,17 | 43163 | 14098 | 191,08 | 333,58 17457 13333 | 29869 | 22402 | 69,17 174,87 | 252,82
12 93,75 150,74 | 160,79 41,92 107,15 ]| 255,62 23,08 70,01 30329 | 11.00 35,88 | 326,22
13 260,92 | 353,16 | 13535 § 158,00 | 254.72| 161,22 | 9742 | 175.17 | 17981 | 4533 | 9002 | 198,57
14 211,08 | 33440 | 15842 ] 11308 | 24264 | 21457 | 6442 | 17630 | 273.68 | 3392 | 106.20 | 313.12
15 197.00 | 37829 | 19202 | 116,08 | 317.44| 27346 | 69.50 | 216.19 | 311.07 | 3542 | 11596 | 327.42
16 12442 | 19432 | 156,19 ] 6575 | 14035| 21346 | 34,17 | 8335 | 24396 | 1467 | 3842 | 261,92
17 193,08 | 39547 | 10061 | 278,08 | 31440 | 113,06 | 187.00 | 23999 | 12834 | 106,17 | 158,72 | 149,50
18 2908 | 20604 | 23128 | 47.17 | 149.84| 31767 | 29.75 | 9867 | 33166 | 1575 | 5224 | 331.66
19 111,83 ] 127,78 | 11426 | 5000 | 2001 | 16003 § 19,17 | 40,76 | 21267} 5.75 1452 | 25244
20 4867 | 8151 | 16748 ] 1475 | 37,73 | 255,76 417 1294 | 310,59 ] 075 249 | 331.66
21 3583 | 7840 | 17106 | 1575 | 30,50 | 193.64 3,25 879 | 27033 ] 025 0.83 | 331.66
22 (.(H) 0.0 (.00 0.1 0,00 0,00 (.00 0.00 0,00 .00 0,00 0,00
23 (.04 0,040 0.00 0.00 01.00 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
24 0.04) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0.00 0.00 (.00 (.00 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
27 0 (1) () O (.00 .00 .00 0.00 .00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00
28 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
29 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
30 0,00 0,00 0 00 ) (M) (M) 0.0 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.0 0 () 000 0.00 0.00 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
35 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
36 0,00 0,00 0,00 0,00 | 000 0.00 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
37 01,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
40 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00




Tabulka pn’:mém'ych prekmiti AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

hc=7m/min, fz=045Smm/z, h=1,6mm, tupy brit - VB=0,5m

hladina
. 9 10
intervall O S.0. % %) S.0 %
1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00

2 0_00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
3 36,33 | 120.50 | 331.66| 4.00 13.27 | 331.66
4
s

6,50 16,47 | 25346 0,00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00

6 4383 | 9286 | 211.86] 2.58 6.54 | 253.08
7 1558 | 51.68 | 331.66] 025 083 | 331.66
8 3.1/ 558 |176.22]1 0.00 0.00 0.00
9 0.25 0.83 [331.66] 0.00 0.00 0.00
10 13,00 | 2749 | 21146} 0.00 0.00 0.00
11 27.25 | 8031 | 294721 192 | 636 | 331.66

12 3.1 10,50 | 331,66 0.00 0.00 0.00
13 16.00 | 37.73 | 235.84| 0.08 028 | 331.66
14 1433 | 46.64 | 32540] 058 1.93 | 331.66

15 1408 | 46,71 | 331.66] 0.17 0.55 | 331.66
16 3,75 11.02 | 293,761 0.00 0.00 0.00
17 4542 | 76,43 | 168.29] 233 7.44 | 31896
18 5.08 16,86 | 331.66 | 0.00 0.00 0.00
19 (.75 220 (29376 0.00 (.00 0.00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
31 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 (.00 (.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
35 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 0.00 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00

40 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
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Np i)

Np k)

Prumérny poéet prekmitu AE v jednotlivych energetickych drovnich

béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, fz=0,45mm/z, h=1,6mm).

Hladina 6
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Tabulka pn’smérn'frch prekmitu AE vy jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0 A5mm/z, h=2mm, ostry bfit - VB=0mm
hladina
1 2 3 "
lintervall © 8.0, Yo (%] 8.0, LA @ 8.0, % 1] P %
1 37930 | 17674 | 46,57 § 1104.50 | 69059 | 62,53 | si8.42 | 41212 | 79.50 [ 12425 179.03 | 144,09
2 66242 | 2930 | 442 | 142583 | 33382 | 2341 | 566,67 | 197.60 | 3487 | 106.42 64 | eos0
3 ]663.50) 2454 | 370 } 125358 | 26874 | 2144 | 482,75 | 21408 | 4435 | 11467 | 19864 | 17323
4 165800 2228 | 000 | 137242 | 177,73 | 1295 | 52583 | 10389 1976 | 9133 | 4714 | 5162
5 66975 ] 1824 | 272 § 132967 | 199.10 | 1497 | 49325 | 14936 | 3028 [ 7608 | 7891 | 10372
6 66000 | 1753 | 266 ) 152275 | 11621 ] 763 | 62033 | 8928 | 1439 | 11758 | 62.49 | 5315
7 66917 | 23.26 348 ] 143450 | 226,89 | 1582 | 56833 | 15685 | 2760 | 9825 | 6954 | 7078
B J67892] 1889 | 278 | 142883 | 15064 | 1054 | s61.00 | 11325 ] 2019 | 9042 | s670 | 6271
9 63467 | 22.95 351 ) 172167 | 233,73 | 1358 | 76500 | 163.04 | 2131 | 17442 | 11069 | 63.46
10 J 65750 | 2468 | 375 | 177217 [ 303.78 | 17.14 | 78692 | 23015 | 2925 | 17933 | 12091 | 67.42
11 §631.75 | 2547 | 403 | 209642 | 33482 | 1597 | 101417 | 26457 | 26.09 | 25925 | 131.23 | 5062
12 63875 | 2819 141 | 174483 | 26825 | 1537 | 766,17 | 21393 | 2792 | 150.75 | 10965 | 72.73
13 627,83 5, 7¢ 2,51 1891.58 | 18299 | 967 84233 | 15778 | 1873 | 17392 | 102.75 | 59.08
14 64550 | 22.11 3,43 | 161658 | 26232 | 1623 | 67075 | 18378 | 27.40 | 111,17 | 79.43 | 71.45
15 65292 | 1953 | 299 | 157267 | 18036 | 11.47 | 656.50 | 131.28 | 2000 | 12967 | 6633 | 51.16
16 65042 | 183 282 | 172133 | 23470 | 1363 | 73408 | 16927 | 23.06 | 13083 | 64.17 | 49.05
17 64983 | 17.19 | 265 | 1577.00 | 26401 | 1674 | 664.08 | 18441 | 27,77 | 13183 | 69.09 | 52.41
18 650,58 | 26.46 1.07 141867 | 28808 | 2031 542.75 | 177.07 | 3263 | 8492 51.05 | 60,12
19 641,25 18,90 2.95 146175 | 18332 ] 12.54 596,00 | 123.28 | 2068 | 96.58 36,8 | 38,17
20 62950 | 24,18 384 | 154050 | 27482 | 17.84 | 63058 | 177.88 | 2821 | 97.25 | 47.11 | 4844
2] 462.67 145,47 3l1.44 115108 177.41 32.79 49917 193,35 38,74 104,25 79,28 76,04
22 13,9 20,75 | 149,08 7.08 2201 | 310,77 2,58 857 | 33166 042 138 | 33166
23 18,25 1893 | 103,75 2.75 824 | 299.54 0,92 3.04 | 33166 | 0,00 0,00 0.00
24 1 58.¢ 93 99 59 24 10,5 1259 | 119.87 1,92 3.01 157.18 ] 0.25 0,60 238.05
25 12867 | 14872 | 11559] 1492 27.85 | 186,68 4,00 793 | 19817] 033 .11 | 33166
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0 00 0.00 0.00 (100 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
3” 0,00 0,00 (.00 (). () (0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00
31 (.M 0 (M) 0 00 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
34 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
E 35 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
36 175 523 298 86 0.08 0.28 131.66 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00
37 N P ¥= 224 | 25346 092 275 | 30028) 000 1.;_00 0.00
38 400 666 | 166461 000 0.00 0.00 0,00 000 | 0.00 0,00 0.00 0.00
[ 39 e R PR 000 | 0.00 000 | 000 | 000 | 000 | 000 t},m{
.._4_" i e e g 240 | 3z791 233 774 | 33166 017 0,55 | 331.66




Tabulka prﬁmért:jrch prekmita AE v Jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=045mm/z, h=2mm, ostry bfit - VB=Omm

hladina
5 6 7 8

interval] @ 5.0 Yo d | so. % G | so. | % g | so. | %
1 2892 | 7428 125689 ) 767 | 2425 )| 31626 | 125 | 415 | 33166 ] 000 | o000 0,00
2 342 | 1570 {wo1s2) 117 | 234 | 20051 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
3 5742 | 16749 | 291.71 | 3967 | 12946 32637 | 2608 | 8651 | 33166 | 1333 | 2422 | 33166
4 1517 | 1963 | 12942] 350 | 910 | 25991 | o058 166 | 28392) 000 | 000 | 000
5 1242 | 3071 | 24733 ) 350 | 1161 | 33166 | 058 193 | 33166] 008 | 028 | 33166

22 %0 31,14 | 13840 4,92 10,16 | 206,66 0,58 1,93 33166 1 008 028 | 331,66

92 22,71 142 66 1,92 1.66 191,06 0,08 0,28 331.66 0.00 0,00 0,00

11.%0 15,85 137.79 0,83 1.67 201.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
9 51,42 70,15 136,43 1725 31,20 180,86 5.08 10,90 | 214,52 0,58 1.44 24702
10 3192 4935 154,62 458 11,71 255,45 0,50 138 276,89 0,00 0,00 0,00
11 5875 | 5209 | 8866 | 1217 | 1794 | 14744 | 167 | 437 | 26192 000 | 000 | 000
12 2667 | 5130 | 19236} 683 | 2028 | 296,79 1.08 3.59 | 33166 f 000 0,00 0.00
13 1133 69,29 221,15 10,83 3331 307.47 4.42 14,65 331.66 0,75 2.49 331.66
14 16,25 037 | 18688 | 1,00 691 | 690,56 | 025 0,83 | 33166 ] 000 0,00 0.00
15 29,17 32,22 110,48 5.25 931 177,34 0.75 1,69 22526 0.00 0,00 0.00
16 17,42 1437 82.49 .83 251 136,97 0,00 0,00 0.04 0,00 0,00 0.00
17 21,25 1735 | 8162 1.42 298 | 21070 | 008 028 | 33166 | 000 0.00 0.00
18 1133 12,78 112.73 067 131 19685 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19 11.17 % 9% %0 42 0.58 1.66 283.92 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
20 ) B3 9 %3 99 97 1,08 2,75 254,08 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
21 20,00 10,82 | 154,12 3,92 795 | 20304 | 042 138 | 33166 ] 000 0,00 0,00
22 0 00 0 00 0 60 .00 0.00 0.0} 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
23 0.0 0.00 0 (M) 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
[ 24 0 00 0 00 0.00 000 0.00 0.00 .00 000 0.00 0,00 000 0.00
25 0 (1) () (M) 0 (0 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
o 26 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
L_ 27 0.00 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
29 0.00 a.00 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
30 0.0 () (M) .04 .00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
31 0,00 0,00 0,00 000 | 000 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
32 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
34 0.00 000 0 .00 0.00 .00 0,00 (.00 (0 0,00 .00 .00 0.00
35 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
37 0.00 0.00 s 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
38 800 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
39 P 200 0.00 000 0.00 0.00 0.00 (.00 0.00 0,00 0.00 0.00
40 0.00 0.00 0.00 0.00 .04 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00




Tabulka pn’:mérnvjfch prekmitu AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=7m/min, fz=045mm/z, h=2mm, ostry bfit - VB=0mm
hladina
9 10
intervall © S.0. % %) S.0. %
1 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
2 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
3 417 13.82 | 331.66] 0.00 0.00 0.00
4 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
-~ 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
7 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8 0.00 0.00 0.00 .00 0.00 (.00
9 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
10 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
11 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
15 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
16 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
23 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0,00 000 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 000 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0,00 0.00 | 0.00 0,00 0.00
34 000 0.00 0.00 (.00 0.00 .00
35 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
36 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
37 | 000 | 000 [ 000 | 000 | 000 | 000
38 000 | 000 | 000 | 000  0.00 0.00
39 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 0,00
40 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00




Tabulka prumérnych pfekmita AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=045mm/z, h=2mm tupy b¥it - VB=0.5mm

hladina
1 2 3 4
intervall @ S.0. Yo % S.0. % %) 8.0. % @ $.0. %
1 246,67 8591 1483 I1R68.50 | 786,90 | 42.11 516,17 | 22993 | 4455 80,08 5827 72,77
2 6625 45,17 1233 309267 | 743,06 | 2403 965,50 | 56852 | 5888 | 274.00 | 46038 | 168.02
3 113,50 26 3% 791 I6R6.00 | 444 41 12,06 1298,00 | 412,70 | 31,79 | 321,75 | 24705 76.78
4 11].5% 26 %3 .09 362675 | 33861 934 130642 | 35785 | 2739 | 390,17 | 34199 | 8765
< 145 K3 2592 7.50 616,42 | 446,05 1233 117583 | 376,36 | 3201 232,67 | 22991 | 98,82
6 32492 221,55 6,94 423425 | 34941 825 1581.83 | 34263 | 21,66 | 34508 | 20857 | 60.44
7 130,67 25.54 1,02 1408,67 | 403,13 9.14 171358 | 47799 | 27,89 | 49825 | 440,69 | 8845
8 VR () 27.02 R.77 455925 | 327,89 7.19 189783 | 44226 | 23.30 | 55592 | 460,01 82,75
9 ) 42 1226 7.41 490492 | 425.41 8,67 2104,17 | 491,73 | 2337 | 53425 | 33402 | 62.52
|11 W) 28 26.19 2.72 506883 | 255.11 503 214292 | 281,85 | 13,15 | 515,58 | 315,78 | 6125
i1 294 0% 26.20 g9l 521783 | 380,59 729 234683 | 44380 | 1891 572,83 | 336,85 | 5880
12 279.58 19,96 7.14 5250.50 | 340,17 6,48 2393,58 | 387,05 | 16,17 | 617,58 | 27733 | 4491
13 283,08 20.71 7.32 5296.17 | 368.47 6,96 234442 | 365.61 15,60 | 522,58 | 211.90 | 40,55
14 28750 | 22.26 7.74 $22008 | 40484 | 7.76 233892 | 43782 | 1872 | 63192 | 36859 | 5833
15 290 .67 21.03 7.92 503008 | 39989 7.95 228817 | 50796 | 2220 | 73533 | 44946 | 61,12
16 WK, OF 30,24 10,08 | 482808 | 455,24 9,43 2185,75 | 515,66 ] 23,59 ) 767,58 | 390,76 | 5091
17 110.08 26 .89 R.67 440742 | 434,60 9. 86 1761.42 | 403,20 | 22.89 | 425,67 | 31633 | 7431
18 325,25 | 20,58 633 | 394442 | 380,49 | 965 | 142417 | 33931 | 23.83 | 304,67 | 216,63 | 71.10
19 140 11 2%6.33 774 147650 | 36786 | 1058 | 107458 | 327.10 | 3044 | 18200 | 14572 | 280,06
20 380 00 17 71 9 91 115858 | 609.33 19.29 274.42 319037 | 4464 | 14308 | 13242 | 92.55
21 6742 | 8%1¢ 1124 | 171042 | 87409 ] s1.10 423,58 | 282.18 | 66,62 | 53.67 41,57 | 7746
22 9 SR 1034 | 10789 808 1899 | 23491 1.33 442 | 33166 ) 008 028 | 331,66
23 28,2% 32,47 | 11492 1,00 ss1 | 13769] o008 028 | 33166] 000 0,00 0.00
24 253 9.10 |32117] 9.50 11,51 | 33166 375 12,44 | 331661 058 1,93 |} 33166
25 TR e 500 260 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
._2(’ e 200 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
27 280 800 == 200 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 o 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
30 500 oo8 200 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
31 2.00 000 000 0.00 0.00 000 0 00 0.00 0,00 000 0.00 0,00
0 e g e o 20D 0.00 0.00 0.00 | 0.00 0.00 0,00 0.00
33 P — o s i 000 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
| 34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
__J‘S 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
__36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
__37 dan 0.00 .00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
| 38 1200 | 4964 | 155.11 16,08 13.14 | 206,08 133 322 | 241,74 ] 0.08 0.28 | 33166
39 0778 —— $2.00 45.00 3332 74 05 283 452 159.69 0.00 0,00 0.00
10 20.00 23.69 11843 25 83 5437 710.48 542 14.49 | 267,58 1,83 5,51 300,28




Tabulka prumérnych prekmita AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0.45mm/z, h=2mm, tupy bfit - VB=0.5mm

hladina
interval| @ 0. o %) S.0. % %) 8.0. %o %] 8.0. %
| 1217 | 1891 | 15544 ] 233 659 | 28230 0,25 0.83 | 33166 | 008 028 | 331.66
3 130,00 | 366,09 | 28161 8542 | 28029 312R.14 63,25 209.78 | 331.66 | 40.58 13460 | 331.66
3 12258 | 149,70 | 122,12 54,25 90,64 167.09 22,83 4984 | 21826 8.00 2054 | 256.78
4 181,00 | 27302 | 15084 | 10633 | 193.00] 1R81.51 56,17 115,73 | 206.06 | 2533 61.25 241,77
5 8508 | 13860 | 16289 ] 3883 | 89.75 | 231.11 1733 49,60 | 286,17 ] 6,17 20,45 | 331.66
6 £953 | 10539 ] 11731 ) 2583 | 4398 | 17026 5,50 14.80 | 269,02 1,00 332 | 33166
7 22742 | 34390 | 151,22 | 14450 | 27278 | 188,78 | 101,08 | 22502 | 222.61 | 63,17 | 16294 | 25796
8 23967 | 37200 | 15521 ] 13400 | 26577 19833 | 7983 | 177.11 | 22185 4125 | 9371 | 22717
9 194,50 | 23527 | 12096 § 11058 | 179,13 | 161,99 | 60,00 | 11849 | 197.48 | 2850 | 6467 | 226,93
10 15867 | 28027 | 17664 | 10308 | 30226 | 29322 62.83 20448 | 32543 ] 4267 141.51 | 331.66
11 152,50 | 244,70 | 160,46 69,50 177,76 | 255.76 39,25 124,49 | 317,18 | 22.25 73.19 | 32896
12 16458 | 15862 | 9638 5525 | 9032 | 163,48 1850 | 4361 | 23576 | 6.00 16.44 | 27395
13 122,17 | 119,43 97.76 34,42 57.56 167,25 10,67 24.24 22725 2,58 6,54 253,08
i4 242,25 | 30707 | 126,76 | 136,83 | 22283 | 16285 | 76,17 [ 146,06 | 19176 | 3833 | 82.76 | 215.89
15 344,42 | 342,13 | 9934 | 19392 | 23993 | 123,73 | 101,83 | 144,57 | 14197 ]| 4242 | 6869 | 161,94
16 367,58 | 27791 | 75,60 ] 20533 | 209,28 | 101,92 ] 109,83 | 153,58 | 139,83 ] 52,25 | 9503 | 18187
17 131,67 | 23067 | 175,19 § 62,75 | 176,22 ] 280,82 | 42,67 | 13582 | 31834 ] 2492 | 82,64 | 331,66
1% 7208 | 12527 | 136,04 | 3550 | 77.22 | 217,52 | 1475 | 42,01 | 28480 ] 5.00 16,28 | 32568
19 41,58 5421 | 13038} 1050 | 2321 | 221,09 1.58 525 13166 | 0.17 0,55 | 331,66
20 1692 | 6290 | 17038 | 10,75 | 2699 | 251.05 2,75 824 | 29954 025 083 | 331.66
21 5.4 X (% 149.12 0.42 (9% 22891 0,00 0,00 0.00 0.00 .00 0.00
22 0.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
23 .04 0,040 0.0 .00 .00 0.00 0,00 0,00 (0,00 0,00 0,00 0.00
24 0,0% 0,28 13166 | 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
.__25 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
__26 0).00) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
__27 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 (.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
28 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
29 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
| 30 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
32 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
33 0.00 0.00 000 000 000 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
34 0,00 0,04} 0 () 0 00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
_._‘]_S 0,00 0,00 (). 04) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
|36 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 %00
_._‘E 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 000 0,00 0.00
:3_1 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
10 0.33 TT 131,66 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=045mm/z, h=2mm, tupy bfit - VB=).5mm
hladina
9 10

interva & S.0. % 7%} s.0. %
1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2 16,58 | 5500 | 331.66] 1.17 3,87 ] 331.66
3 1.50 | 497 [33166] 000 | 000 | 000
4 8.17 | 2414 | 29565] 0.00 0.00 0.00
5 1.00 332 [33166] 000 | 000 | 0.00
6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
7 30.75 8969 | 29168 2.00 6.63 | 331.66
8 1558 | 37,74 | 242,18} 0.00 0.00 0.00
9 817 | 2239 | 274,21] 0,00 0.00 0.00
10 21.25 | 7048 | 331.66 1.08 359 1 33166
11 10,17 | 33,72 | 331,66 0.08 0.28 | 331,66
12 33 413 |309.74) 0.00 0.00 0.00
13 0.58 1.93 | 331.66] 0.00 0.00 0.00
14 14,75 | 34.24 | 232,12] 0.00 0.00 0.00
15 1233 | 2418 | 196,061 0.00 0.00 0.00
16 17.00 | 3999 | 23521 0.00 0.00 0.00
17 10.33 3427 | 331.66]1 0.00 0.00 0.00
18 0.67 221 331661 0.00 0.00 0.00
19 0.00) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21 (.00 (.00 (.00 (.00 0,00 0,00
22 (.0 (.0 (.00 000 000 0.0
23 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
4 | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 (.00 .00 0.00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 000 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
33 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 .00 0.00 0.00 0.00 0,00
< 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
36 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 (.00
40 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
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Prumérny pocet prekmita AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,45mm/z, h=2mm).
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Prumérny pocet prekmiti AFE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,45mmfz, h=2mm).
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(fz = 0,57mm/z)




Tabulka celkovych prekmiti Pro tupy a ostry nastroj.

ve=7m/min, f2=0,5Tmm/z, h=0,4mm

interval VB=0mm VB=0,5mm
1 861,25 2468.67
: 956,58 5361.50
3 1063.00 | 302333
4 1004,42 243408
5 968,42 2134.83
6 1023,75 2497 .42
7 958 83 288350
8 1164,75 219208
9 1106,17 2585.92
10 1077.00 257233
11 1206,75 3268.00
12 1141.,00 2805.25
13 1183.25 2484 .67
14 999,00 3294 83
15 154125 2548.42
16 125833 3167.83
17 843,17 454992
18 048.83 4386,92
19 989,50 3909.67
20 807,08 3780,08
21 517,08 237267
22 2,42 26,42
23 0,33 3.25
24 0,58 0,00
z5 36,75 0,08
26 0,00 0,50
27 0,00 19,50
28 0,00 0,00
29 0,00 0,00
30 0,00 0.42
31 0,00 10,42
o 0,00 0,00 |
33 0,00 0,00
34 0,00 0,00
— 35 | 000 0.00
36 1,67 0,00
37 | 1633 2233
38 5.67 0,00
-—;,__7 0.42 2,00
"‘—_E___' 8.58 22,92
e 21692,17 | 64829.75




Tabulka prumérnych pfekmita AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,57mm/z, h=0,4mm, ostry bfit - VB=Omm
hladina
1 ; 3 3
|intervall & 5.0. %o %) 5.0. % %] s.0. % %) T %
1 30008 | 12399 | 4132 § 27433 | 22804 | 83.13 | 15808 | 16572 | 10483 | 7392 | 11095 150,10
2 49817 | 3706 | 744 ) 269.17 | 29127 | 10821 | 128,50 | 19181 ] 14927 4592 | 8825 | 19219
3 19658 | 35,11 707 | 29683 | 22364 | 7534 | 15158 | 17305 | 114.16 | 66.67 | 11641 | 17462
4 50500 | 2325 0.00 | 28325 | 19792 | 69.87 | 140,17 | 14885 | 106,19 ] 5467 | 8073 | 14768
5 52342 | 28,72 549 1 27808 | 13740 | 494] 11950 | 8295 | 6942 ¥ 36,00 | 3408 | 9468
6 54233 | 3500 645 | 30200 ) 12222 | 4047 | 12783 | 73.06 | 5723 | 3858 | 3864 | 100.14
| 53267 | 3952 742 § 27008 | 13738 | 50,87 | 11058 | 9190 | 83,10 | 3442 | 4484 | 13029
8 54592 | 3050 559 ) 36008 | 17284 | 48.00 | 17467 | 12560 | 7191 | 6283 | 7088 | 112.80
9 54967 | 29.18 531 344,17 | 205,11 ] 5960 | 15208 | 12432 | 81,75 | 4808 | 5514 | 11468
10 $69.08 | 3067 539 J 336,17 | 101,73 ] 3026 | 133,00 | 56,78 | 4270 | 3258 | 2329 | 7147
11 556,92 | 2527 454 391,83 | 239.11 | 61,02 | 17592 | 16162 | 9187 | 5950 | 8046 | 13523
12 566 67 20 66 165 15900 | 175.15{ 48.79 14908 | 10929 | 73.31 50,00 54.25 108,50
13 56750 | 31,03 547 | 37475 | 19024 | 5076 | 16200 | 12455| 76.88 | 5533 | 7053 | 12747
14 551,75 | 30.17 547 300,08 | 160,79 | 5358 | 11742 | 8789 | 7485 | 2642 | 2758 | 104,41
15 56983 | 2362 415 | 52692 | 27353 | 5191 | 267.75 | 217.04 | 81.06 | 110,17 | 14196 | 128.86
16 56333 35.33 627 42408 | 18163 | 4283 188,67 | 10640 | 56,39 | 6133 | 4940 80,55
17 53317 | 3624 6,80 21825 | 108,58 | 4975 72,58 46,25 | 63,72 | 15,83 17,56 | 110,90
18 51342 | 2649 506 | 26767 | 176,54 | 6596 | 11900 | 11277 | 94.76 | 38.08 | 4767 | 12518
19 19000 | 19.19 1.92 268,92 | 157,10 | 5842 14117 | 11061 | 7836 | 61,75 | 71,06 | 11507
20 15342 | 3621 799 | 19892 | 15344 7714 | 10100 | 11484 | 113,70 | 39.00 | 6620 | 169,75
21 23242 | 12144 | 5225 | 13700 | 15687 | 11451 | 8200 | 11043 | 13468 § 41,00 | 67,04 | 16351
22 242 s09 | 210631 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
23 0,33 075 | 22361 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
24 (.58 132 22633 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
25 3 25 1019 | 313571 1508 | 5003 | 33166 ] 1083 | 3593 | 33166] 558 | 1852 | 331.66
26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
28 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
__29 .00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
31 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 J 0,00 0.00 0,00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
33 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
34 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 L 50 Ll
35 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
36 167 407 |24413] 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 | 000 0.00 0.00
37 708 | 1612 | 227531 575 | 1907 | 33166] 308 | 1023 | 33166} 042 138 | 33166
| 38 567 | 1557 | 274,74] 000 | 000 | 000 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
|39 042 | 095 |22891] o000 | 000 | 000 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
40 783 12.86 164.13 0.67 1.93 289 .40 0.08 0,28 331.66 0,00 0,00 0,00




Tabulka prumérnych pfekmita AE v jednotlivych intervalech zibéru

béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,57mm/z, h=0,4mm, ostry bfit - VB=0mm

hladina
5 6 7 8
intervall & | so. | % D | so. | % 3 | se. % 2 | so. [ %
1 33,58 | 6967 | 20745} 1458 | 3995 | 27396 } 533 | 1769 | 33166 | 133 | 442 | 33106
7 - 1208 | 3270 | 27059 | 258 857 | 33166 | 017 0.55 33166 | 0.00 0.00 0.00
3 3017 | 7947 | 26342 | 1442 | 4603 | 31926 | 550 | 1824 | 33166 | 125 | 415 | 33166
4 17.17 | 3063 | 17844 § 3383 760 | 19834 | 033 111 | 33166 | 000 | 000 | 000
5 1025 13,52 131,87 1,17 1.95 167,21 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
6 10,50 17,91 170,57 2,25 5,40 240,11 025 0,83 331,66 0,00 0,00 0,00
v 9 08 1396 | 15363 1.83 3,29 17930 0,17 0,37 223,61 0,00 0,00 0,00
8 18,08 28 56 157,94 3,17 6.71 211,77 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
9 11.33 15 80 139 39 083 1.46 175,50 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
10 5,75 962 | 16728 | 042 111 | 26758 | 000 0,00 0,00 000 | 000 | 000
11 17,17 | 2991 | 17425 ] 508 946 | 186,19 | 033 0.62 18708 | 0,00 0.00 0,00
12 1375 | 2038 | 14822 ] 250 423 | 16931 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 1850 | 3496 | 18898 | 4.50 1120 | 24887 | 067 1,93 28940 | 0.0 0.00 0,00
14 ] 733 | 21989 ] 0,00 0,55 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
15 1483 | 76,16 | 16986 ] 1583 | 3259 | 20583 ]| 483 1226 | 25365 ] 108 359 | 33166
16 1558 | 2127 | 13649 425 721 | 169,71 1,08 281 25961 | 0.00 0.00 0,00
17 2,83 179 16916 | 050 1.19 | 23805 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
18 .83 1573 | 17809 ] 150 439 | 20250 § 033 1,11 33166 | 0.00 0,00 0.00
19 21,67 2993 | 138,12 5.42 9,58 176.83 0.58 132 226.33 0,00 0,00 0,00
20 1233 | 2665 | 216,11 ] 233 662 | 28392 | o008 028 | 33166 | 000 0,00 0,00
21 1825 | 3400 [ 186320 533 | 11,72 | 21977 | 100 238 | 23805 | 008 028 | 331.66
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
23 0060 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
24 0,00 0.00 0.00 (.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
25 1,75 5,80 131 .66 025 (.83 131.66 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
l_Z() IR 0,00 (.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
27 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
30 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
__3[ 0.00 0.00 .00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0,00 0.00 000 | 000 0,00 0,00 0,00 0,00 000 | 000 | 000
| 34 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
35 0.00 0.00 0.00 0.00 | 000 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 | 000 | 000
| 36 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 oo 200 Tl
37 0,00 0.00 0,00 0,00 | 000 0,00 0,00 0.00 .00 000 1 oo
43 = e = . e = 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
.__JT) = = = S 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
__Il 0,00 0,00 0,00 000 | 000 0,00 0,00 0.00 L Ll e




Tabulka prumérnych prekmitia AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,57mm/z, h=0,4mm, ostry bfit - VB=0mm
hladina
9 10
intervalif & s.0. % 2 | so | %
0.00 | 0.00 | 0,00 } 000 [ 0,00 [ 000
0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
0,00 0,00 { 0,00 § 0,00 | 0,00 | 000
0.00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0.00
0.00 0,00 { 0,00 J 0,00 | 0,00 | 0,00
0,00 0,00 1 0,00 | 000 | 000 | 0,00
0,00 0,00 | 0,00 J 0,00 | 0,00 | 0,00
0,00 | 000 | 000 | 0,00 [ 0,00 | 0,00
0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00
0,00 | 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00
0,00 0,00 | 000 | 000 [ 000 | 0,00
0.00 0,00 | 0,00 | 000 | 0,00 | 000
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
0,00 | 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 000
20 0.00 0,00 | 000 | 000 [ 0,00 | 0,00
0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00
22 0,00 0.00 0.00 | 0,00 | 0,00 | 000
23 0.00 0.00 | 000 | 000 | 0,00 | 0,00
24 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
25 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
26 0.00 0.00 | 000 | 000 | 000 | 0,00
27 0,00 000 | 000 | 000 [ 000 | 0,00
28 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
29 0.00 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000
30 0,00 0.00 | 000 | 000 [ 000 | 0,00
31 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00
32 0.00 ] 000 | 000 ] 000 | 000 [ 000
33 0.00 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
34 0.00 | 0,00 | 000 | 000 | 000 | 000
35 000 | 000 | 000} 000 | 000 0,00
36 0,00 000 | 000 ] 000 | 000 | 000
37 0.00 | 0,00 | 000 | 000 | 000 | 0.00
38 0,00 0.00 | 0,00 | 0,00 | 000 | 000
39 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
40 0,00 0.00 | 0,00 ] 000 | 0.00 0,00

el lalalnlalEm|=|=[e ||| | |& W] |=-
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Tabulka prumérnych pFekmiti AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ye=Tm/min, f7=0,57mm/z, h=0,4mm, tupy bfit - VB=0,5mm
hladina
I 2 3 y

fintervall & S.0. % %) S.0. %o %) S.0. Y %] S.0. %o

__; ;Ilr: ,‘ - h: ‘:;': :Ll“i ::2‘:; :ﬁ 39525 | 521,79 | 132,02 | 296,08 | 57791 | 195.19

== S \-TR - ---7 32,2 25,8 93525 | 489.76 | 5237 | 52950 58843 [ 111,13

i i;:-ﬂ ey H;l-"m ::‘:: ::!:f; :;i; 238,10 | 5040 | 170.83 | 27338 | 160,03

J. 26, & 25845 7892 f 11583 | 210,87 | 182,05

5 AJ108 4 1919 | 445 1135917 27787 | 2044 | 26642 [ 12188 | 4575 | 5633 | 5473 | 97.15

b 43525 | 31,80 731 J1400.08 | 36646 | 26,17 § 34825 | 321.81 | 92.41 15233 | 23830 156.43

7 43133 | 22.04 ST 154433 | 41904 | 27,14 | 417,67 | 30898 | 73.98 [ 190.17 | 305.66 | 160.73

8 436,83 | 19.89 155 J 124308 | 44677 | 3594 ) 286,17 | 253,08 | 8844 | 10725 ] 18229 | 169.97

9 12383 | 2782 6,56 ) 1258 50 | 46756 | 37,15 | 32042 | 32221 10056 | 188,58 | 430,63 | 22835

10 $18.50 | 2651 633 149908 ) 72468 ) 4834 | 43117 | 44474 | 103,15 | 14408 | 24235 | 16820

11 124 8 26,73 629 1161675 ] 504.15] 31,18 | 49333 | 39862 | 80.80 | 21150 | 29335 | 138.70

12 12700 | 2146 502 J145942) 48086 | 3295 ) 38592 ] 32647 | 84.60 | 18750 | 34625 | 184.67

13 13183 | 2594 601 J141325] 40501 ) 2866 | 35558 | 32523 | 9146 | 137,08 | 231,94 | 169.20

14 126,17 2,53 529 J 164275 | 486,09 | 2959 | 50933 ] 399,06 | 7835 | 246,17 | 40021 | 162,58

15 43942 | 242 551 § 16529251659 | 3125 | 35258 | 260,30 | 73.83 | 77.92 | 124,13 | 159.32

16 13350 | 17.0¢ 194 ) 1867.75] 559.09 | 2993 | 50333 | 37391 | 7429 | 18267 ] 26337 | 144.18

17 12213 1,72 751 §222975| 64946 | 29.13 | 76758 | 60543 | 78.88 | 411,50 | 58744 | 142,76

18 12842 7.28 637 § 235183 | 43353 | 1843 | 74367 | 489.16 | 65.78 | 326,83 | 569.01 | 174,10

19 2742 | 17,00 198 | 216058 | 644,15 | 2981 | 67592 | 431.02 | 63.77 | 307,00 | 44357 | 144,49

20 12408 | 2434 s74 | 226600] 48724 | 2150 | 64733 | 35866 | 5541 ] 20458 | 317,53 | 15521
21 1042 | 8641 | 2784 | 142767 39360 | 2757 | 44383 | 213.66 | 48.14 | 13483 | 106,71 | 79.14
22 12,92 1817 | 14069 | 12,08 | 2998 | 248,10 142 470 | 33166 000 0,00 0,00
23 ) 17 178 | 174571 1.00 204 | 20412 o008 028 | 33166] 0,00 0.00 0,00
24 0 00 0.00 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00

25 008 028 131 66 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00

26 0,50 1,19 238 .05 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00

77 > 58 337 1331661 1242 | 41128 | 33166 408 1354 | 33166 ] 042 1.38 | 33166
28 0.00 0 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00
l‘-_2‘! 0 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 000 | 0.00 0.00 4.9
[ 30 0,42 111 | 267581 000 | 000 | 000 090 | 000 | 000 § 000 § 000 } 000
31 175 5 80) 13166 1 675 2239 | 331,66 1.92 636 | 33166 000 0,00 0.00
12 0.00 = e 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
T = e = 2.00 0.00 0.00 0,00 0,00 000 f 000 0.00 0.00
__34 o = =— - 0.00 0.00 0.00 000 | 000 | 000 0.00 0.00
__.35 = g o 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
[ 3¢ P 000 | ooo 1 000 | 000 | 000 0.00 000 | 000 | 000 [J,lfﬂ {‘}.{JU

*—37 ~ e e 1283 1256 131.66 583 1935 | 331.66 1.08 3,59 _1:$1.bt!
38 0.00 050 o 00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 000 | 0.00 0,00 0.00
39 P s limal o017 055 | 331661 000 0,00 0,00 “\”{.j 0.00 0.00

= .-‘ 55] 31483 025 0,83 331,66

40 10,08 1503 | 149061 1083 | 27.18 | 25093 Lx




Tabulka prumérnych pfekmita AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,57mm/z, h=0,4mm, tupy bfit - VB=0,5mm

hladina
5 & = 3
il"l"" o R PTTIBTs . 1lsel % G lso | %] Sl %
21658 | 494,10 | 228,13 } 14325 | 315642 ] 248381 2
] 162,33 | 52232 | 144,15 | 25292 | 40825| 16142 :::i i:::! T:ig? Y s e S
r—_j 8925 ) 239,19 | 26800 | 6042 | 19) 47 m.lw ‘:Hi? I-H‘RR 3 S BTTTR ETTTR R
ft 310, s 5, 3030 § 2558 | 8485 | 331,66
4 6300 | 17641 | 28002 | 42383 | 13875 32394 | 2692 | 8927 | 33166 | 12.50 | 41.46 | 33166
5 1600 ) 2293 | 14334 ] 458 | 726 | 15845 ) 125 | 271 | 21695 ] 000 | 000 | oo0
6 8742 | 161,00 | 134,18 | 4767 | 9573 | 20083 | 20.17 | 4248 | 21064 | 558 1249 | 223.64
7 11800 | 26909 | 22804 | 7933 | 227,79 287.13 5483 17737 | 32347 | 3242 10721 | 33073
__3 5767 | 13847 | 240,11 § 3367 | 10230 30385 ] 1800 | 5970 | 33166 | 733 2432 | 331,66
9 125,00 | 350.07 | 280,06 § 92,17 | 28629] 31062 § 82,17 | 26892 | 32728 | 5992 | 19872 | 33166
10 S467 | 12458 | 22789 ] 1958 | 55.80 | 28493 475 1457 | 306,79 | 050 166 | 331,66
11 11158 | 19154 | 17165) 5542 | 10895] 19660 | 346.17 | 110729 | 31987 7,75 17,85 | 230,35
12 12575 | 30036 | 23885 | 88,67 | 24981 | 281,74 | 6583 | 20827 | 31635 | 4325 | 141,94 | 328.19
13 73,17 | 15786 | 21575 | 4233 | 10378 24515 | 22.17 | 6086 | 27454 | 775 2395 | 309.06
14 159,08 4123 | 21450 | 13050 | 29084 | 22287 | 9392 | 21865 | 232.81 | 59.75 | 14324 | 23973
15 2167 15.02 | 207.81 1,75 853 | 22735 0,17 0,55 33166 | 0,00 0,00 0.00
16 91.17 1692 185,62 4892 | 11735 239,89 25,75 70,70 274 57 11,25 36,12 [ 321,09
17 7117 | 46552 | 17167 | 17533 | 33840 19300 | 14208 | 332,10 | 233,73 | 85.00 | 221,13 | 260,16
15 108 | 49172 | 24094 | 13975 | 39116 | 27990 | 104.17 | 32060 | 30778 | 60,00 | 193,62 | 322,70
19 145 4. 35 175.60 8992 19129 212,74 6042 148.60 245,97 31,08 8521 274,12
20 6 92 6.0 26417 1 6142 | 19768] 32187 4408 14591 33098 § 2533 8402 | 331,66
21 1108 | 540 13152 1242 | 2575 | 20738 | 2.17 s44 | 25127 ] 025 083 | 331.66
22 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
23 ) (00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
24 j (0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
26 0.00 0 00 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
27 0.00 0 00 0 00 0 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
2% 0.00 .00 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00
29 0.00 200 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
30 0.00 00000 .04 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00
.-_3] 0.00 0 00 0 00 0 00 000 0.00 .00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
32 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
33 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
34 0.00 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00
15 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00
36 nee T e Lo oo Ldnol om Josm | op0 | ooy am | 060 ¢ 0
37 025 083 131 66 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
_??i_ — e e 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
__39_ == = - o = 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
% Y ooo T oo T ooo T ooo | ooo] oo | o000 | o000 | 000 § 000 000 | 000




Tabulka prumérnych pFekmitu AE v jednotlivych intervalech zib&ru
béhem kontaktu nistroje s obrobkem.

pve=7m/min, f7=0,STmm/z, h=0,4mm, tupy bfit - VB=0,5mnl

hladina
9 10
interva %) S.0. % (%) S.0. %
| 45,58 | 14526 ) 318,66 14,75 | 48,92 | 331.66
2 67,25 | 130321 193,79] 8,08 | 22,18 | 27443
3 10,75 | 35,65 | 331,66 0,00 0,00 0,00
4 3.67 12,16 | 331,661 0,00 0,00 0,00
5 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
6 0,67 1,49 | 223,61 0,00 0,00 0,00
7 123 50,85 | 331,661 0,08 028 | 331.66
h 2,08 6,91 331,661 0,00 0,00 0,00

9 30,50 [ 101,16 ] 331,66 | 4.83 16,03 | 331,66
10 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
11 0.67 1,93 | 28940} 0,00 0,00 0,00
12 2117 1 1020 1 331.660 05 2.49 | 331,66
13 1.50 497 | 331.66{ 0.00 0,00 0,00
14 26,75 68,05 | 25440 0,42 138 | 331.66
15 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
16 3.50 11.61 | 331,661 0,00 0,00 0,00
17 3733 | 10988 29431 7.83 25,98 | 331,66
18 26,25 | 87,06 | 331,661 1,92 6,36 | 331,66
19 11,92 36,33 | 304,89 0.00 0,00 0,00
20 10,33 3427 | 331,66 0,00 0,00 0,00
21 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
22 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
23 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
24 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
25 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
26 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
27 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
28 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
29 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
30 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
31 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
32 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
33 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
34 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
35 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
36 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
37 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
38 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00__
39 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
40 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
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Prumérny pocet pfekmitu AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, fz=0,57mm/z, h=0,4mm).

Hiladina 1

B VvB-0mm BVE-0 Smm

Hladina 3

Imterval

jlhmﬂmlm

Hladina 2

O VB=0mm B VB-0 5mm

NpHl
g

g

6 7B 910111213141516171819202]

miterval

Hladina 4

B VB=0mm

W00 -

00

Nel

Hladina 5

g vVE-Oomm BVE-05mm

T”._ﬂj ﬂ le jljmj ﬂjm

huH}IJIHIIIIII'slﬂl

imterval

B VE=0,5mm

alabll

) 10111213141516171819202
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Pramérny poet prekmitu AE v jednotlivych energetickych irovnich
béhem kontaktu ndstroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,57mm/z, h=0,4mm).

Hiladina 6 Hiadina 7
< i BVB-0mm BVB-0,5mm

wr 400 - i e

|

150 |

2 . el ]

) i _“ !

0 - " i |
i = 200 4

s

Dl b

2345678 %10111213141516171819 2021

e interval
Hladina % Hladina 9
@ VB-Omm BVB-0, S B vE=0mm BVE=05mm
’ %
W
X
1 = w0
£ W0 -+
: 20 -+
; I olioll _ollall_n = ol il
1 405 ¢ 89 121314151617 181920 21 k2 56 78 9I00I2131415161718192021
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Hladina 10
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Tabulka celkovych prekmita pro tupy a ostry nastroj.

ve=Tm/min, fz=0.537mm/z, h=0.8mm

interval VB=0mm | VB=0,5mm
1 163133 3493.50
; - 1513,75 6113.33
K 1446 42 4789.33
4 114933 4918.92
S 1435.00 4927.33
6 1214,75 4199.00
7 1470.67 3153975
8 1397.58 5103.25
9 1381.33 442317
10 1430.75 445425
11 144025 4094 .42
12 1276.33 5029.17
13 1391,25 5175.17
14 1591.17 824133
15 1701.58 525725
16 1855.17 4768.17
17 163583 5044.75
18 1478.75 4713.67
19 1266.17 5243 42
20 1296,58 4443,25
21 1019.67 2407.83
22 2033 37.25
23 6,08 57.50
24 0.67 35.08
25 517 64.67
26 8.92 186.25
27 3.17 193.75
28 0.00 21415 .
29 0.00 112.67
30 0.00 91.08
31 11,75 5525
32 0.00 51,58
33 0.00 139.42
34 0.00 173.58
35 5.00 149.50
36 3.83 101.42
37 1.58 9325 |
38 0.33 117.17
39 0.83 214.08
40 24.33 315.58

suma 30115,67 102784,08




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, f7=0,57mm/z, h=0 8mm, ostry bFit - VB=0mm

hladina
1 2 3 1

intervall & 5.0 %o & 5.0. % @ 8.0, % 17 i %

| 1 2742 12643 | 3862 | 63725 | 26214 | 4114 | 35175 | 21143 | 60,01 | 16275 | 18958 [ 116.48

| 2 )61225] 2265 | 370 J S¥95% ] 264.55 | 4487 | 23167 | 15431 | 6661 | 6283 | 67.89 | 10805
3 J60635) 2148 | 354 | 54533 123235 | 4261 ) 22333 | 14930 | 66,85 | 5833 | 6308 | 10814
4 59008 | 21.09 0,00 187,00 | 16850 | 4354 § 13467 | 8819 | 6548 | 3000 | 3634 | 121.13
§ J62007] 2919 | a7 | 55575 | 12978 | 2335 | 20025 | 6691 | 3342 | 4767 | 3422 | 7170
6 |o0s2s| 1821 | 301 ) 42125 | 10332 ] 2453 | 14217 | 7861 | 5530 | 3508 | 4578 | 13049
7 624,67 31,51 5.04 574,25 | 203,13 3537 211,25 125,50 59.41 49,50 55,67 112.46
] 62167 | 2479 199 | 51092 | 24452 | 478 | 19150 | 15306 | 7993 | 5458 | 23.00 | 15205
9 61192 | 2349 184 | 52417 | 19523 ] 3725 | 19217 | 11160 | 5807 | 4408 | 4748 | 1077
10 621.67 15 70 2.53 $45 (0 16398 10.09 200,75 105,17 52,39 49 08 4502 91,72
11 61983 17,78 287 55558 | 171.50 | 30.87 20425 114,16 | 5589 | 51,08 | 56,81 111,22
12 614,17 | 3452 5,62 14958 | 16987 | 3778 | 16392 | 10760 | 65.64 | 41.00 | 41.40 | 10097
13 62133 | 21.12 1.40 541,67 | 21198 | 39,14 | 18908 | 106,88 | 56,53 | 35.50 | 2755 | 77.62
14 632,58 | 23,08 1,65 632,25 | 332,10 | 52.53 24425 | 21733 | 8898 | 6525 | 99,67 | 152,76
15 627,25 19,89 3,17 652,75 | 28567 | 43,76 272,75 216,73 79.46 95,08 126,44 | 13298
16 63025 | 2435 186 66,83 | 195,18 | 2545 323,17 | 125,65 | 3888 ] 9492 | 76,89 | 8100
17 | 61433 | 2162 152 | 61875 | 18454 | 2982 | 25442 | 16094 | 6326 | 83.58 | 12427 | 14868
1% 6215 17,81 287 565,75 | 200,40 | 35.42 219,75 12632 | 5748 | 57,17 | 5932 | 103,76
19 SKE.6 22.41 381 12442 | 1570 37,00 170,67 | 10841 | 63.52 ] 55.00 | 72,79 | 13234
20 59992 | 16,06 2,68 11400 | 16739 | 4043 | 16825 | 14341 | 8524 | 5875 | 123,27 | 209.82
21 12250 | 14107 | 3339 | 36733 | 224.11 | 61,01 158,42 | 12883 | 8132 | 51,58 | 6291 | 121,96
22 1533 2723 177.62 408 X 29 203.05 0.83 2.48 29732 1 0.08 028 | 331.66
23 1 (8 1 %1 181 K0 1 58 575 3131.66 0,42 1.38 33166 | 0,00 0,00 0,00
24 0.6 11 176.7% 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
25 483 513 106.12 0.25 0.83 131,66 0,08 0,28 33166 | 0,00 0,00 0,00
26 6,92 6. 1¢ £9.02 1.50 197 131.66 0,50 1,66 33166 0.00 0,00 0,00
27 31 4 56 144 04 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0 00 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
29 0.00 000 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
30 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00
31 808 | 2681 | 33166] 233 | 774 | 33166 117 387 | 33166 017 | 055 | 33166
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00
33 10,003 (), (H) (0,040 .00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 e S
M 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00
35 as8 | 6s0 | 1a837] o042 | L1 ]| 26758) 000 000 | o000 J 000 | 000 | 000
36 ;s g i 12088 | 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 000 | 000 0,00 0,00
37 1,58 107 | 19374 000 000 | 000 0.00 0,00 000 | 000 | 000 j 000
38 033 075 | 22361 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
39 S = |xx.h.\< 500 | 000 | 000 0.00 000 | 000 ]| 000 g_uu u_uu.
10 383 10,39 271,07 11.92 39.52 131.66 6.42 21,28 331,66 2,00 6,63 331.66




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru

béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz7=0 57mm/z, h=0,8mm, ostry bfit - VB=0mm

hladina
5 6 7 8
interval] @ 5.0. % %] S.0. % %] $.0. % %] 5.0. %
1 75.83 154,12 | 203,23 39,25 112,29 | 286,09 22,67 74,28 327,69 10,67 3538 | 33166
—_2 14,83 25,05 168 85 2,50 489 195,62 0,08 0,28 33166 | 0,00 0,00 0.00
3 11.92 20,16 16917 1,25 3.03 242 49 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
4 6.42 12.24 190,71 1,17 3,00 256,75 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
g 9133 12,61 135,05 1,67 3.59 215,41 0,17 0,55 331.66 0,00 0,00 0,00
6 R67 18.73 216,09 2.08 5.51 264,70 0,25 0,83 331.66 0,00 0,00 0,00
. ) 67 1697 175,52 1.17 2,73 23430 0.17 037 223,61 0,00 0.00 0,00
8 16.50 1137 190,11 2.42 4,50 186,17 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
9 R 33 1508 | 18095 | 067 1,70 | 25495 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
10 1200 | 1688 | 14068 217 393 | 18154 | 008 028 | 33166 000 0.00 0,00
11 R 7% 18 44 210.69 0.75 2 49 131.66 0,04} 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
12 -+ 13 10.09 137.65 0.33 0.85 25495 0,040 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
13 1 SR 166 102,19 0.0% 0,28 3131.66 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
14 16.42 16 36 271.46 0.00 %23 0.00 0.42 138 331,66 0,00 0,00 0,00
15 3717 6763 181.97 13,33 12.35 242,65 2,75 7,69 279,76 0,42 1.11 267,58
16 299 wso | 136681 s08 | 1502 | 18704 | 175 | 404 | 23109] 025 | 060 | 23805
17 14 7 4% 71 25527 1875 56.33 100,43 £.92 2839 | 31838 2.17 7.19 331.66
18 1217 | 2360 | 19400 ] 208 661 | 31746 | 033 .11 | 33166 | 0.00 0.00 0.00
19 19 0% 20 <7 YT U 6.42 1537 23954 1.67 4.70 281,78 0,17 0,55 331.66
20 2ss8 | %013 | 3112 1708 | 5636 | 32990 | 783 | 2598 | 33166] 208 | 691 | 331,66
21 16.00 25 94 162.10 142 5 g5 174.16 0.42 0,86 206,88 0,00 0,00 0,00
22 nan 000 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
)3 e dao e ass | o000 0.00 0.00 0,00 0.00 | 0.0 0.00 | 000
21 s s o ons | ano 0.00 000 | 0.00 0.00 | 0.00 0,00 | 000
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 i an
26 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
27 A e i — 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
29 %08 S G 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
[ 30 S | a6 | ain ] s | nse:l ese Jino | meo 1 noe § w80 | TS 0,00
—__” 000 1 000 | 000 I 000 | ooo | o000 | 000 | 000 | 000 0.00 | 000 | 000
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
34 r i o e 0.60 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
__35 g = = e o 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,:}2
.__3(. w5 e 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.0
: - . 0,00 0.00 0.00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 .00 0,00 0,00 0.00 0.00 U,(.JU = o
__33 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 U.UU Uj{m =
39 e e 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 2
- poo | ooo | o000 { 000
I A 055 | 33166 | 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 {




Tabulka pn’:mérn'jch prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0.57mm/z, h=0 8mm, ostry bfit - VB=0mm
hladina

. 9 10

interva %) S.0. % (%] s.0. %
1 3,75 | 12.44 [ 331.66] 0.00 0.00 | 0.00
2 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
3 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 | 0.00
4 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00
5 0,00 0,00 0.00 0,00 | 0,00 | 0.00
6 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
7 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
9 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
10 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
11 0.00 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
15 0.08 028 |331.66] 000 0.00 0.00
16 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17 0.17 0.55 | 331.66] 0.00 0.00 0.00
18 .00 0.00 0.00 (.00 0.00 0.00
19 0.08 028 |331.66] 0.00 0.00 0.00
20 0.08 028 |331.66] 0.00 0.00 0.00
21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
22 () 00 (.00 .00 0.00 (.00 0.00
¢ £ 0.00 0.00 0.00 0.00 (.00 0.00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00
31 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
35 0.00 0.00 000 | 000 | 000 | 000
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
37 000 | 000 | 000 | 000 | 000 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
39 000 | 000 [ 000 | 000 | 0.00 0,00
40 000 | 000 [ 000 | 000 0,00 [ 0.00




Tabulka pn’lmém -
vch prekmiti
bfhempkol::]:“ AE v jednotlivych i
aktu nistroje s obrobkmtewalech zibéru
em.

ve=Tm/min, f,
min, fz=0,5Tmm/z, h=08
-y
m e
1 '."‘ tupy brit - VB=0
intery @ 2 o ——
i
0. o 7
1 2433 | 8102 | 2 5.0, v, 3
A2 2501 | 20672 o %] 3
2 w108 | 35.54 - 206725 | 7665 385 8.0, %
3 o . 8.73 ] 294725 3834 | 72558 | 3 9 S.0. o
o 0 .00 12 2% ~ v 668292 | 2270 73.45 51.47 Yo
T o 1 | 2067 ™3 - 121925 | 602 47 122383 | 182.20
o - 176 | B3R2 S3 | 3431 | 84575 31 | 49.40 | 61642 s
: s1700 | 2 2322,17 | 74887 = 623 42 | 52441
,_._6_ 2634 632 e 5 12,25 796.08 A8 7368 | 451.17 | 48 85.07
L8 Jeoan) a5 ) o 267 | 530,53 | 2137 | oz 65132 | 8286 | 457 1.43 | 106,71
- = = 26 | 2555.17 = 12,92 - 51,171 7
$37.25 — .l 536.66 - 47538 15.52 | 156
008 | ass | 23465 - 2100 | 794 5207 | 45267 51
5 o 147 2346 58 | 237 67 0 406,
422,17 | 2624 S8 | 23786 | 10 49083 | 61.76 11| som2
) — 621 24187 .14 611.08 - 24308 | 32
633 | 2 241875 | 42056 | 17 ! 13746 | 2 329.24 | 13544
29.11 633 |2 56| 1739 | 1233.67 2,50 ] 114.50 -
10 | a2s2s| 190 245942 | 0168 | 2 233,67 | 1365.59 | 110 S0 7595 | 6633
11 5] A9 4N e S8} 20 3 3563 69 | 41092 | 37120 | e
|1 128 42 A — e ) .0 | 322.05 >y - e 47148 $7.06 9 S 8419
12 Jamsr] 3 20 231583 | 560.05 = 9925 | 31512 | 943 |- 17| 419.86 | 127.55
13 |2 oo | 818 | 260608 ] 5141 2018 | 73808 | a0 | 62 3 [oss0 [ 3v02 [ 2162
2,73 ¥7 : 1 97 y 62,3 - L
1 oy 4 ) 1% —r T 19,73 914.17 D - 3 128275 | 323.06 | 114.26
B | 2894 706 |2 70985 | 26,73 | 1027.42 = 57.60 140925 5 -
. 127.4 542
15 418 & 21 2 2R50.50 | SKE.14 €3 P 65810 64.05 | 473 32 | 132,52
2% =p 8. 20,6 2 : 5
16 " = s | 282892 | 581,51 | 2 327108 | 747057 | 22838 | 5 3.50 | 443,49 | 93.66
- 71305 | 557 | 28937 20,56 | 1083.67 38 | 585,83 | 598.33
1 120 7 e 2%91.75 | 42533 a7 60000 5537 | 44 = 102.13
1% = I cas | 299083 ] 5 ..-, 70 | 95750 | 343,01 “" 942 | 48339 | 107.56
1l 22.74 < €9 4976 | 1869 | °© 35,82 ] 297,50 ] 2 -
19 S 290317 967,92 | 517,02 | 5 50| 21512 | 7231
411,92 oy - 148,27 et 53,42 =
20 - - x93 | 279767 | 595 1200 | 931.67 | 29123 | 3126 325,50 | 427.70 | 131,40
< 416.1 29 46 s 5921 2130 = mxw- 3126 | 275.83 | 20099 | 72,87
+30 97 3 ] 29012 ! : 33 1S - :
13092 o —— 11.25 | 649,63 1239 e g 5244 | 41225 s18.11 | 125
22 26,58 205 = 139492 | 830,95 59 §7 < ._, 215 4693 | 18283 | 17 2358
13 < s 34 9 95 - - 506.75 323,99 639 0.4 93,20
o THNET R 16,77 | 18134 ] 142 S — 4 | 16433 ] 153,03 | 93.12
}0, 42 , 6 (4 713 118.83 253.62 0.00 = 3
2 01 | 85.5) = - 0,00 0.00 )00 | 0.00
- €77 = 4.50 6.44 | 143 : 0,00 0.00
= Sy a301] 017 0.55 ‘ 000 | 0.00
5 | 136,54 : 11,08 | 154 = 55 | 33166] ¢
= ) 9 7% =y ) 139.75 0.83 = ),00 0.00 0.00
F % (X s g 72 i - s
4 152,75 | 74.17 4492 | 57.82 | 12873 ) 438 23 |267,58] 000 | 000
% : 48 5 rg - &3 76 ==p . 0.00
169 50 - 43,75 5 3R 866 | 0.00
Y )4 50 <€ 7€ 11538 292 <33 0,00 0.00
) 27 13 e 134 4274 97.89 o 182.75 0.17 037 7236
30 7 136,84 | 24U e 2,18 | 137,55 2361
1,08 | 103,0¢ ) | 4848 | 20199 37.55) 000 | 000 } €
3‘ 09 14503 1817 . 133 3.09 31 - 1,00
5033 17 1550 | 195.89 S 231.84 ] 0.00 0.00 0.00
164 = ' ; 5.7 = ‘ :
32 G P 0os| 492 <70 1177011 ¢ 79 | 31557] 000 | 000 | 0.0C
33 4,51 131,42 2 42 ).OU 0,00 0.00 00
. 1150 | 10482 e 4.4 183.86 0.08 d 0,00 0.00 0.00
34 %2 | 94,01 24 42 2 0,28 331.6¢ -
14967 | 8432 . i 41,81 | 171.24 1 42 1 ooy OO 0,0 0.00
e 6,34 - = b 1,33 -
35 T s | 2117 3026 | 14297] 233 = 331.66 | 0.08 028 | 33166
- 46,24 2 - = 5,72 245 —
ot 90,58 | 3897 2000 | 2112 | 10561} 242 = B 1,11 | 267.58
37 = 13,02 10,33 < e 4,50 186,17 017 :
1%3 42 53 g 11,53 111.63 0.50 = 0,37 223.61
EEE - 073 § 9.08 5.5¢ = 1,12 | 22361} 000
» 91,25 52 3¢ = 15.59 | 171.64 0.33 T = s 0,00 0,00
&36 739 1 — : 31,
12800 | %0.%1 2383 | 2233 | 9369 2.08 ) 166] 000 } A 0.00
10 - 6113 | 5958 s . 269 | 129.18] 000 0
102,04 %4 98 142.62 3 L0 0.0C
00| 6352 | 62,27 262 ] 1658 w066 | 299471 767 .00
. 130,50 179.48 | 1 37,53 = = ; 4\ 7 767 25,13 32775
— > 6480 ] 2
| 2108 | 3790 | 179.78




Tabulka prumérnych prekmita AE v jednotlivych intervalech zibéry
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ye=Tm/min, f7=0,57mm/z, h=08mm, tupy bfit - VB=0.5mm

hladina
5 6 v 3
interval] © 5.0. % a 8.0. % @ 5.0, % > =y %%
1 89.17 | 12265 | 13755 ) 42,17 | 7348 | 186,12 | 1675 | 3647 | 2171 4,25 10,12 | 238,05
2 186671 42440 | 109,76 § 24258 | 313.71 ] 12932 | 162.33 | 251.52 | 15494 | 9225 | 166.01 | 179.96
3 31083 | 369.70 | 11894 § 21783 | 26932 | 12364 | 143,75 | 18986 | 13208 77.00 | 11203 | 145.49
4 32708 | 60742 | 18571 | 231,50 | 46399 | 20043 181,67 | 405,48 | 22320 | 119.83 286.19 | 238.82
5 28033 | 330.21 | 117.79 J 179,25 | 264.80 | 147.73 | 11292 | 207.73 | 18397 [ 6250 | 136.19 217.90
6 10125 ] 19743 | 19499 46,58 10561 | 22671 2067 49 83 241,11 6.67 17.00 | 25495
7 26,00 1087 | 11872 392 7.29 | 186.01 0.42 1,11 | 26758 | 0.00 0,00 0,00
L 26600 | 30283 | 113,84 ] 16033 | 24006 | 14973 | 93,75 | 19432 | 20728 | 4808 | 125.70 | 261.42
9 172,58 | 32860 | 190,40 § 9700 | 23750 | 24485 | 61,08 | 179.83 | 29439 | 3542 | 114.78 | 324.08
10 171,17 | 34924 | 20404 § 12983 | 355,23 | 27360 71,08 218,00 | 306,69 | 3633 119.60 | 329,18
11 151,75 | 22929 | 151,10 | 9283 | 16871 181.73 | 53.75 | 109.05 | 20289 | 2467 | 5444 | 22070
12 25733 | 44232 | 171,89 | 17183 | 33592 19549 | 12792 | 282.73 | 221.02 | 8467 | 201.55 | 238.05
13 288,42 | 30030 | 104,12 | 174,50 | 20232 11594 | 9067 | 13383 | 14761 | 3975 | 81.05 | 20391
14 41025 | 47945 | 116,87 | 307,92 | 37575 122,03 | 21592 | 27743 | 12849 ] 131,75 | 180.29 | 136,84
15 247,75 | 376,21 | 151,85 | 13458 | 25830 | 19193 | 6492 | 150,20 | 23137 ] 2425 | 6228 | 256.83
16 11625 | 14991 | 12895 ] 51,50 | 113,23 ]| 219,86 | 2450 | 7261 | 296,36 | 10,67 | 3538 | 331.66
17 165,50 | 30723 | 18564 | 117,17 | 280,84 23970 | 60,08 | 15555 | 25889 | 3350 | 9678 | 28390
15 12100 | 13750 | 11364 ] 5217 | 81,82 | 15684 | 1550 | 2876 | 18554 ) 242 539 | 2813
19 25525 | 44685 | 17506 | 15417 | 31764 | 20603 | 12033 | 32533 | 27036 | 2483 | 261.86 | 30867
20 37.67 53 08 140,92 6.75 14,65 217.07 0,92 2,22 241,72 0.00 0.00 0.00
21 70,75 10183 | 14393 ] 2850 59,15 | 207,55 883 2721 308,02 2,67 8.84 | 331.66
22 00K} .00 0,00 0.00 (.04 (0,03 0,00 ] 0,00 0,00 0,00 0,00
23 0,00 0.00 0,060 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
25 0 (1) ) 06 0 () 0 ) 0 (K 0,00 0.00) 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
26 0 00 0 00 0.0 .00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
27 0.0 0 00 (.00 .00 0 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
28 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
29 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
30 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
| 31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
32 0.00 0.00 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
L__JJ 00.00) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
__34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
| 35 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
36 0,04 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
37 000 2.00 P 200 | 000 0.00 000 | 000 000 | ooo | o000 | 000
_,_33_ 0,00 0,00 0.00 0.00 .00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
39 217 719 131 .66 0.08 0,28 131,66 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00
40 5 00 903 180,55 017 037 223.61 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00




Tabulka prumérnych prekmita AE v Jjednotlivych intervalech zibéry
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

pc=Tm/min, fz=0,57mm/z, h=0,8mm, tupy bfit - VB=0.5mmi

hladina
9 10
intery & 5.0. % %) S.0. %
1 017 | 055 [33166] 000 [ 000 | 0.00
2 37,92 | 77.73 | 20500} 1.58 525 |331.66
3 2908 | 5067 | 17421] 0.25 0.83 | 33166
4 5450 1 13739[252.10) 7.75 | 2540 | 327.79
s 26,25 | 6090 | 23200 083 2.76 | 331.66
6 075 | 220 129376] 000 | 000 | 0.00
7 000 L 000 | 000 | 000 | 000 [ 0.00
8 1900 | 5913 | 311.22] 0.58 1.93 | 331.66
9 15,17 | 5030 | 33166 067 221 | 331.66
10 1275 | 4229 | 33166] 000 | 000 | 0.00
11 6.33 17.60 | 277951 0.00 0.00 0.00
12 41,17 | 103,23 ]| 250,75 5.08 16,56 | 325,78
13 1283 | 3420 | 26649 0.00 0.00 0.00
14 56,00 | 8291 | 148.05] 2.00 6,04 | 302.08
15 5.25 1516 | 288.78 1 0.00 0.00 0.00
16 3,00 9,95 3131661 0.00 0.00 0.00
17 13,42 | 43.00 | 320.,53] 0.08 028 |[331.66
15 0.17 (.55 331661 0.00 0.00 0.00
19 | 4408 [ 1435132554 1258 | 41.73 | 331.66
20 () (1) () () 000 0.00 0.00 .00
21 0.17 0.55 3131.66 ] 0.00 0.00 0.00
22 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23 .00 (.00 (.00 .00 000 (.00
24 .00 0,00 0,00 .00 0.00 .00
25 0. 00 0,00 0.00 .00 0,00 0.00
26 0.00 0.00 (.00 0.00 0.00 0.00
27 (.00 (.00 (.00 (.00 (.00 (.00
28 (.00 000 0.00 0.00 0.00 0.00
29 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 () (M) 0.0 0.00 0.00 0.00 0.00
31 () (M) (.00 0.00 0,00 .00 0.00
32 (.00 000 0.00 0.00 0.00 0.00
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
34 (.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00
35 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00
36 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

39 (.00 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
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Prumérny poéet prekmitia AE vy jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=7m/min, fz=0,57mm/z, h=0,8mm).
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Prumérny pocet pfekmita AE v Jjednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nastroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,57mm/z, h=0,8mm).
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Tabulka celkovych prekmitu pro tupy a ostry nastroj.

ve=Tm/min, fz=0,57mm/z, h=1,2mm
interval VB=Omm | VB=0.5mm
1 2318.50 4202.42
2 1821.25 5833.17
3 168175 478650
4 1729,75 440975
S 2058.08 5605.00
6 2056.92 5082.00
7 207633 591950
1984 42 5860.75
9 227250 6565.08
10 2240.67 5993.50
11 2016.67 574983
12 222583 6081.83
13 2342 42 638708
14 2171,83 6906.75
15 223108 7684.00
16 2075.67 8087.00
17 189792 7983.92
18 1893.00 8200.08
19 2288.75 6169.75
20 2161.50 6529.67
21 999 83 363683
22 15.00 64,33
23 8.75 4292
24 14.25 62.08
25 70,42 148.00
26 127,92 241,25
27 25.67 296,33
28 0,00 35.17
29 0.00 0.08
30) (.00 0.75
31 0.00 0.00
32 0.00 0.00
33 0.00 25.00
34 0.00 96.17
35 23.58 220.50
36 39.25 171.33
37 5.67 120,83
38 5.00 84.17
39 0.25 122.67
140 321.58 381.50
suma 43202,00 | 129787,50




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0,57mm/z, h=1,2mm, ostry brit - VB=0mm
hladina
1 2 3 1
[interva & | so0. | % D 0. | % G |so |l %[ o] se. | %
1 53083 | 12350 | 2327 J 110833 | 347,19 | 3133 50583 | 217,06 | 4291 113633 | 9674 | 7096
2 64825 | 1260 194 § 78242 | 27545 | 3520 | 29933 | 16554 | 5530 | 7483 | ss67 78.39
3 64725 | 2447 378 ) TIR67 | 20226 | 2814 | 25792 | 106,78 | 4140 | 4975 | 3622 | 7280
+ 65442 | 1868 | 000 | 76892 | 19935 | 2593 | 25833 [ 10559 | 4087 | 4067 | 3262 | 8021
S Jo6ai7] 1780 | 268 | 95925 | 25337 | 2641 | 35692 | 14891 4172 | 6817 | sass | s0.07
6 Je6342] 1776 | 268 | 91050 | 250,59 | 27.52 | 357.67 | 166,54 | 46,56 | 8308 | 89.01 | 10105
7 652,17 17.43 67 920,67 266,03 28.90 370,00 171.85 | 4645 | 96.83 85.51 88.31
5 66792 23,83 1,57 £74.17 243 45 27,85 124,67 162,99 | 50,20 75,58 | 104.63 | 138.43
9 662,17 | 26,44 199 §105942 | 26732 | 2523 | 42958 | 18961 | 44,14 | 9825 | 8020 | s1.62
10 65633 | 24.72 377 100292 | 27582 | 2750 | 42983 | 186,74 | 4344 | 119.42] 8346 | 69389
11 J6s958| 1539 | 233 | 93058 | 25706 | 2762 | 33933 | 15287 | 4505 | 6600 | 6638 | 10058
12 665298 18,56 2.79 102267 | 201,06 19.66 399,00 | 13439 | 3368 | 101,50 | 82,51 81.29
13 66067 | 1679 254 | 104283 | 201.41 1931 | 44200 | 14720 | 3330 | 130,00 | 103.43 | 79.56
14 64867 | 1738 2.4 99992 | 31787 | 31,79 | 405,42 | 19591 | 4832 | 9608 | 7722 | %037
15 65667 | 2097 1.19 J o640 | 27720 | 2605 | 41817 | 18360 4391 | 7958 | 63.11 | 7930
16 654,17 | 23,12 353 | 940,25 | 18289 | 1945 355,75 | 139,61 | 3924 | 81,50 | 9409 | 11544
17 661,50 | 13,10 198 | #8625 | 11813 | 1333 301,50 | 69.41 | 23.02 | 4342 | 2809 | 6471
1% 64392 | 17,76 276 84167 | 221,44 | 2631 312.50 | 16880 | 54.02 | 6892 | 96,83 | 140,51
19 63158 | 1191 | 88 105108 | 22735 21.63 44875 | 13731 | 3060 | 12583 | 6223 | 4945
20 64433 | 193 301 102925 | 24647 | 2395 198,58 | 136,67 | 3429 | 76.58 | 3891 50,81
21 291 15774 | s4.1%8 179 17 16655 76,50 181,75 | 17832 | 98,11 | 3550 | 5875 | 165,50
22 12.17 12.09 99 1.92 113 215.60 0,83 1,95 234091 008 0,28 331.66
23 6.7% L 772 K 139 277.05 0.42 138 | 33166 ] 0.00 0.00 0,00
24 14,25 17,7¢ 124,62 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
. - 1488 | 6552 | 58 413 260,99 033 1,11 | 33166 ] 000 0,00 0,00
26 9. 42 63 45 65 81 20.50 13.37 162.76 892 16,74 | 18769 1,67 494 | 29631
| 27 24 ¢ s741 1232741 oxm 2 48 29732 0,17 055 | 33166] 000 0,00 0,00
2% 0 00 0 00 0.00 0 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 (0.0} 0.00 0.00 (.00 0.00 0,00
30 .04} 0.00 004 0,04} 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
[ 31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 000 | 000 | 000 | 000 [ 000
3 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
33 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
E 500 | 000 | ooo | 000 | ooo | ooo | 000 | 000 | 000 § 000 | 000 § 000
| 35 | 208 | 2531 |13ss9] 208 | 661 |31746] o058 | 193 33n66] oos | 078 13300
3 | 2001 2128 | eesoll 433 | 1209 |29738] 150 | 497 |300663 ot | LB 3310‘;6
L_._Jl $.67 927 |16355)] 000 0,00 0,00 0,00 0,00 t‘},i}i.l 0.00 u_:m :] =
38 1,92 636 | 33166] 200 663 | 33166 ] 1.00 332 | 33166] 098 | 638 |5
— - . 0,00 0.00
39 0.25 0.60 138,05 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 ;
40 7817 | 9284 | ng77| 15583 | 176,68 | 11338 6883 | 8696 | 12634 ] 1675 | 30.17 180,12




Tabulka prumérnych prekmita AE v jednotlivych intervalech zabéru

béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, f7=0,57Tmm/z, h=12mm, ostry bfit - VB=0mm

hladina
S 1 6 7 P
interval %) 0. %% % S0, Yo %] S.0. % (%) $.0. %,
1 29567 1995 | 1M67) 633 1602 | 25291 1.08 359 | 33166 | 008 028 | 33166
2 1475 | 1363 } 9238 ) 167 | 314 | 1sRex | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
3 767 1039 | 13548 0,50 138 27689 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
4 717 »33 130,13 § 025 0.43 173,21 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
£ .42 10,44 12409 1.0% 1.9% 182,52 0,08 028 131.66 0.00 0.00 0.00
6 26.2% $1.39 1977 42 20,08 238,59 225 6.11 271,64 033 0,75 0,00
1 2767 | 4439 | 16045 ] 733 | 1970 | 26862 | 150 | 497 | 33166 017 | 055 | 33166
8 2633 | 64.17 | 24368 | 1167 | 3607 | 309.13 358 | 11,59 | 32334 | 050 1,66 | 33166
9 1892 15 . 136 40 153 7.87 205 36 033 0.75 223,61 0,00 0.00 0.00
10 27,75 31,42 11321 425 536 126,03 0,17 0,55 331,66 | 0,00 0,00 0,00
11 508 | 3523 | 233.58 .75 1545 | 32537 133 442 | 33166 ] 000 0,00 0,00
12 2753 631 | 166 4 7,53 2039 | 26026 1.42 1,70 | 33166 | 033 111 ] 33166
13 4% 41 o 12395 15.42 15,47 165,23 1,83 5.03 177,55 0,25 0,60 238,05
14 2067 | 2241 | 108,44 1.0 1.1 41028 0,08 028 | 33166] 0,00 0,00 0,00
15 0 145 | 12231 1.42 296 | 20872 0,17 055 | 33166 0,00 0.00 0,00
16 2542 | 62% | 24590 1225 | 3794 | 30969 5.25 1741 | 33166 ] 108 3.59 | 331.66
17 467 6. 14304 0.5% 1.04 177.86 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
15 L9 5144 191 6.1 20,15 | 326,80 0,83 276 | 33166 | 0,08 028 | 331.66
__I'J 26,42 I8 X394 1 OR 195 1 28.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
| 20 g | 138 | 11989 11 199 | 17083 | 000 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
21 3 1 w11 | oz <% g 57 131 66 0.50 166 | 33166 0.00 0,00 0,00
n (M (W) W 0 () 0 () 0 00 0 (W) (.00 0.00 0,00 0,00 0,00
23 0,08 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
px} o0 0.00 ) 0 I 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
| 25 00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
26 ).42 1 3% 331 66 060 0 00 0 00 0,040 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
27 0 () 0 00 0.00 0.00 0.00 0 00 0.00 .00 0,00 0,00 0,00 0.00
2% 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00
9 o OO 0.00 0 00 0.00 0 00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
30 0.00 0.00 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
3 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
IL. 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 a0
33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 000 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00
M 0.00 Py a.00 aoo | o000 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 000 | 000
35 0,06 0.00 0,04 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,90 L.
—--‘!‘.i.____'l () 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
_____._1_1__ 000 | 0oco | ooo 000 | 000 | 000 000 | 000 | o000 | 000 | 000 | 000
38 0.00 0.00 0.00 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 (.00 0,00 0.00 0.00
---‘?2______'”"’ (.01 0.00 000 | 000 0.00 0,00 000 | oo | oo0 [ 000 | 0.00
- 1.92 578 | 301571 oos | 028 | 33166 | 000 | 000 | 000 j 000 e




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, f7=0537mm/z, h=12mm., ostry brit - VB=Omm
hladina
9 10

intervall © S.0. % (%) S.0. %
I UALY 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
2 0,00 000 0.00 0.00 0.00 0.00
3 0.00 0,00 0,00 000 0.00 0.00
4 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
5 0 (0 .00 000 0040 0.00 0.00
é () (¥) () (%) 0 (0) 0.0 0.00 0.00
7 0 (M) 0 .(H) 0.00) 000 0.00 0.00
N 0 00 0 .M 0 (M) 0.00 0.00 0.00
D] 0 () 0 0 000 0.00 0.00 0.00
10 () () () (4 0.(H) 0.4 0.00 0.00
11 () (M) () (4 () (%) (.00 (.00 0.00
12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 0.0 () 00 000 0.00 0.00 0,00
14 (.04 0.00) 0,00 0.00 0.00 0.00
15 () (M) () (W) (0 (1) (.00 (.00 0.00
16 () (M) () (H) 0 1) 000 .00 .00
17 0 (M) () (M) () (W) () (W) 0.0 ()00
15 () (M) () (W) () (M) () () .00 (). (0
19 () (M) () (M) () (M) 0060 0 .(n) RLL
20 0.0 0.0 0.00 (.00 0.00 0,00
21 (.06 0 (M) 0 00 .00 0.00 0.00
22 0 () 0 () 000 0.00 0.00 0.00
23 0 () 0 (00 000 0.00 0.00 0.00
24 () (W) () (1) (.00 (.00 (.00 .00
25 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00 0,00
26 0. () 0 () 000 0.00 0.00 .00
27 0 06 000 .00 .00 0.00 0.00
28 0 () 000 (.00 .00 .00 0,00
29 0 00 0 00 0 00 0,00 0.00 0.00

B 0.00 000 | 000 | 000 | 000 | 0.00
31 0 00 000 (.00 0,00 0,00 | 0,00
32 000 | 0ooo | 000 | 000 | 000 | 000
13 0 00 0 00 (.00 0.00 0,00 0.00
34 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
35 000 | 000 | 000 ] 000 | 000 | 000
36 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
37 000 000 0.00 0,00 0.00 0.00
38 000 | 000 [ 000 | 000 | 000 0,00
39 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000 | 000
20 1 000 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000




Tabulka prumérnych prekmita AE v jednotlivych intervalech zabéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, fz=0.57mm/z, h=1,2mm, tupy brit - VB=0,5mm
hladina
1 2 3 4
fintery 7] 5.0, % (%) S.0. % (%) 8.0, % (%) 8.0, %
1 277042 | 6972 2578 § 265783 | 95194 35,82 976.75 | 41882 | 4288 | 22742 | 171.19 75.28
__2 157 S8 26.29 735 3147133 | 379,51 10,93 126767 | 459.82 | 36.27 | 394.17| 402.28 | 102.06
.’ 3 w650 | 2278 | S®9 J305633 | 30124 | 986 | 95233 | 306,05 | 32.14 | 25800 22271 | 8632
4 400 08 23.03 5,76 JRRS.08 | 337,54 11,70 BO5.17 | 24290 | 30,17 | 186,58 | 166,26 | 29.11
5 185 83 1730 14x 331825 313533 10,11 110792 | 34496 | 31.14 | 35592 331,88 | 9325
6 189,25 12,36 5,75 332058 | 253,88 7,65 102392 | 206,40 | 20,16 § 23567 | 13844 | 5874
7 178,33 431,95 11,62 | 356442 | 72254 20,27 122900 | 705,83 | 57.43 | 380,17 | 492,78 | 129,62
8 17450 | 2589 691 146475 | 52021 1501 § 123392 | 47827 | 38.76 | 411,00 | 351,75 | 85.58
9 162 08 1% 5% 7 %9 161650 | 535.04 14.79 133167 | 560,13 | 42,06 | 501,92 | 66130 | 131.75
n 172 53 1 63 % 4R 162058 | 60871 16.81 128042 | 553.24 | 43.21 | 36942 | 41568 | 112.52
11 18808 | 3275 £44 | 336333 | 57708 17.16 § 117467 | 596,58 | 50,79 | 402,08 | 445,14 | 110,71
12 Y7300 315,57 9.54 1461,17 | 590,40 17,06 1223,17 | 603,86 | 4937 | 427,00 | 571,08 | 133,74
13 16142 | 2292 617 175367 | S6871 1515 § 1392,50 | 479,57 | 34,44 | 45292 | 357.82 | 79.00
14 353,42 | 3127 BES | 401958 | 49952 | 1243 | 153592 | 476,72 | 31.04 | 48467 | 460,38 | 94.99
15 J3so| 119 | sas Ja21683] 35306 | 837 | 169567 | 42850 | 2527 | 572.50 | 498.15 | 2701
16 13967 | 3558 | 10,47 ] 434650 | 58884 | 1355 | 1800,75 | 597,82 | 33,20 ] 663,08 | 468.86 | 70.71
17 34792 | 2761 794 | 442925 | 56496 | 12,76 | 184167 | 65584 | 3561 | 64450 | 605.66 | 93.97
18 30733 | 2693 e 122242 | 485.00 11,49 | 173225 | 47834 | 2761 | 731,00 ] 528,06 | 72,24
19 e T > 74567 1 51245 13.68 133350 | 53827 | 4036 40525 43883 | 10829
20 13183 | 3029 | 913 | 3989.25 ] 39912 | 1000 | 153033 | 336,75 | 22.01 | 396,25 | 25833 | 65.19
21 208,75 | 71,87 1493 | 219700 | 108509 | 4939 | 89683 | 523.86 | 5841 | 247,17 202,75 | 82,03
22 24,75 22,81 92,17 11,67 319,03 | 123,25 7.67 12,15 | 158,53 § 025 0,83 | 33166
23 | 3200 | 364s | 11392] 1042 | 2036 | 19543] o050 | 138 | 27689] 000 | 000 | 000
24 4400 | 2663 | 6053 | 1717 1712 | 9974 | 092 161 | 17510] 000 [ 000 | 000
25 11808 | 62.84 5122 2850 26,24 92.07 1.42 2,75 | 19430] 0.00 0.00 600
26 176,50 $7.38 32,51 $8.75 69,42 118.16 5.00 16,58 131,66 1.00 3,32 331.66
27 205,17 | 122.71 59 %1 86,00 %S 56 99 49 5.00 14,80 | 29597 0,17 0.53 331.66
28 | 2200 | 3745 [17023] 1225 | 2102 | 17156 ] 092 3,04 | 331664 000 | 000 | 000
'—29 = 028 1661 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
._.ll} 0,58 1,93 11661 017 0.55 131,66 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0
31 T 0.00 0.00 0.00 0.00 00,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
0 - = g 2.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 u_{ju 0,00
—__U s S 16 24432 6 23 15.30 223193 0,42 1.38 131.66 0.08 0,28 _:_11,62
__34 T T BT BT %631 170.87 3.50 1131 | 323,14 ?_92 3’.04 :3;,22
35 12225 | 6395 | s231 | 73.17 7959 | 10879 ] 1808 | 3568 | 19732] 575 1518.0 ‘S 09
.—_3" pogen g <% 36 25 08 28.76 114,67 0,50 0.96 191,49 0,00 0,00 i
967 777 1.83 3.48 | 190,04] 0.00 0,00 0.00
37 96,58 | 4631 | 47,95 | 2242 | 196 L 0688 | ¢ 0,00 | 0.00
0.42 0.8 | 20688] 0,00
| 38 ] 7542 | 4103 | s440 ] 833 1365 1163834 = 52 | 205.10] o008 | 028 ] 33166
39 91 83 ss30 | 6021 27.08 15.71 131,86 3.67 752 12 ..89 ]6-00 2973 | 185.84
.—._4‘_l e g >oc | 2153 12716 | 151,93 76,00 130,64 | 171, y




Tabulka prumérnych prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, f7=0,57mm/z, h=1,2mm, tupy brit - VB=0,5mm

hladina
5 6 7 S
intenval] & 5.0. % 2 8.0. Yo %) s.0. % @ 3.0, %
1 5492 | 7649 | 13929 ] 13.17 } 2530 | 19213 | 183 521 | 28415) 008 | 028 | 33166
2 18608 | 293.70 | 15783 ) 9575 | 190.71] 19917 | 4000 | 99.43 | 24857] 1617 | 47.11 | 20141
3 M OR 120,78 | 12838 3133 54 40 173.61 6.92 1545 | 22339 1.00 248 24833
4 78IS J 1341 14476 ) 3892 | 6860 | 17628 | 1225 | 2545 | 20778} 275 | 655 | 23805
5 194.58 | 27038 | 13895 | 12008 | 199,12 | 16582 | 7258 | 14998 | 206,64 | 36.42 | 8939 | 24547
6 7800 | 7810 ] 100,12} 2667 | 3764 | 14106 § 725 | 134 | 18126 ] 067 | 193 | 28040
7 186,42 | 32561 | 17467 | 100,50 | 201.25| 20025 | 5133 | 11462 | 22328 | 2192 | 5260 | 240,00
8 198,75 | 257,68 | 129,65 | 10400 | 161.11 | 15491 | 51,17 | 8572 | 16753 | 1800 | 3114 | 17298
9 29500 | 56585 | 191.81 § 197,67 | 42803 | 216,54 | 13742 | 336,14 | 24462 | 83.00 | 22493 | 271.01
10 16483 | 29742 | 18044 | 9117 | 20695 227.00 | 5467 | 14907 | 27270 2775 | 8815 | 31766
11 209, 1 Wi762 | 14707 § 117,83 | 20866 | 17708 | 5892 | 122,08 | 20721 | 26,67 | 5894 | 221.03
12 233,17 | 45290 | 19424 | 151,75 | 32543 | 21445 111,83 | 251,68 | 225,05 ] 68.67 160,09 | 233,14
13 21367 | 27106 | 12686 | 11883 | 21898 | 18427 | 5850 | 142,16 | 243.01 | 2992 | 93,58 | 312.81
14 111 5% 155,54 | 15973 | 13233 | 274.18| 207.19 %333 200.26 | 24031 51,33 137.80 | 268.44
15 10517 | 436,59 | 14307 | 19500 | 33432 | 171.45 | 213,00 | 459,80 | 215.87 | 100,50 | 206.84 | 205.81
16 483 | 37346 | 10236 | 247,83 | 30707 ] 12390 | 175.00 | 251,81 | 143,89 | 102,83 | 161,41 | 156,96
17 12292 | 45557 | 14107 | 19242 | 31369 ] 163,03 | 11883 | 21769 | 183,19 ] 63,00 | 126,72 | 201,14
1% 43292 | 45395 | 10486 | 29992 | 37581 | 12530 | 219.58 | 34848 | 158,70 | 139,00 | 256,30 | 184,39
19 176.42 V35 09 17294 £5.25 IR736( 219.77 31967 93,40 23547 12,50 30,35 242.84
200 14017 | 20702 | 14769 | 7075 | 17906] 25308 | 4142 | 13229 | 31942 ] 21,67 | 71.86 | 331.66
21 68,00 %949 | 11161 19 0% 1866 | 20258 267 798 299 .35 0,33 1.11 331.66
22 ) (M) 0.0 0 .(K) 00K 0,0 0,04 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
23 0.00 ) 00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
24 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
25 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
26 } ) 0 00 000 0 00 0 0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
__2‘-’ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00
2% 0).04) 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
29 0.00 0 00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
30 000 000 000 0 00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
31 a.00 480 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00
32 (.00 0.00 ) () (0, (M) 0,040 0,040 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00
LEx 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
.__'“ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
| 35 | 0% 2 50 10641 017 037 | 22361 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
r——"'6 0,00 0,00 0,060 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00
...__'37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 (.00 .00 0.00 0,00 0.00 0.00
[ 3% - =pe 800 i 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0.00
[ 39 e o = 80 2.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
40 2 50 S 09 203.63 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00




Tabulka prume;n')’fch prekmitu AE v jednotlivych intervalech zibéru
€hem kontakty nastroje s obrobkem.

pe=Tm/min, f7=0,57mm/z, h=

1.2mm, tupy bFit - VB=0,5mml
hladina

: 9 10

interva %] S.0. % %] S.0. %
1 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
y 442 1465 | 331.66 0.00 0.00 [)lt)t)
3 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 ﬂ‘{}ﬂ
4 0,17 037 |22361] 0.00 0.00 ”.m
5 1342 | 3882 | 28933 0.00 0,00 u.nn
6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 t)‘(.)ﬂ
1 7142 18.76 | 25299 0.00 0.00 (l.[}()
- 467 8.26 176,991 0.00 0.00 ('J:ﬂﬂ
0 3583 1 10594 | 29564 4.00 13.27 | 331.66
10 11.83 38.65 | 326.60 0.00 0.00 0.00
11 908 2048 | 22551 0.00 0.00 0,00

12 31,08 | 7462 | 24006 1.00 3,32 | 331.66
13 13,25 | 4335 | 327.14] 042 1.38 | 331.66
14 2208 | 6394 | 28954 1.50 497 | 331.66
15 47,25 | 101,77 | 215,39] 458 10,70 | 233.37
16 45,25 15,73 | 16737 1.25 2,62 | 20944
17 2308 | 53,51 | 231.82] 033 1.11 | 331.66
18 6350 | 13449 211,79 12.17 | 39.75 | 326.74

19 1,50 3.93 261.76 1 0.00 0.00 0.00
20 800 | 2653 | 331.66] 0.00 0.00 0.00
21 000 0.00 .00 0.00 0.00 0.00
22 (.00 (.00 0.00 0.00 0,00 0.00
23 () (1) (.00 (.00 0.00 (.00 .00
24 ().00) (.00 0,00 0.00 0.00 0.00
25 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
26 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
27 (00 (.00 (.00 (.00 0.00 0.00
28 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 (.00
29 (.00 .00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 () () .00 0.00 .00 (.00 (.00
31 (.00 (.00 (.00 .00 (.00 0.00
32 000 0O 00 0.00 .00 (.00 (.00
33 000 0.00) (.00 0.00 0,00 0.00
34 (.00 0,00 .00 .00 (.00 0,00
35 (.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
36 0.0 0. 1) 0,00 000 0.00 (.00
37 (.00 0.00 0.00 (.00 0.00 0.00

38 .00 0.00 .00 .00 0.00 0.00
39 (.00 0.00) (.00 0.00 0.00 0.00
40 0.00 0.00 (.00 0.00 0.00 0.00




DVOE BE Lt O §€ ¥E £E CE 1€ 0E 6C 8T LT 9T ST YT €T TT ITOCOI 8L LISISIHPIEITITIOL 6 8 L 9 S & ¢

- q.%—nﬂ-ﬂll‘ = T 'TT 11 T 1 B T1 11

ﬁu.ru L nl.rﬂ-l.rﬂl.,ﬂl_ n.. _nl|.||_| ali

—| —_— S

[eAId) Ul

M

Wws ' 0=A 0O Wwwo=gA o

(Wt =y 7/ g ()=2) ‘ur/w;=i1)
Homspu £dm v Lnso oad mnwyaad jap0d Laoya)

o

|

|

!

i

o

008
0001
0051
000¢
00S¢
000¢
00st
000¥%
00SY
000¢
00s§
0009
0059
000L
00SL
0008
00<8
0006

[-1 >N



Prumérny pocet pfekmitu AE v jednotlivych energetickych irovnich
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pramérny pocet pfekmita AE v jednotlivych energetickych drovnich
béhem kontaktu nistroje s obrobkem,
(ve=Tm/min, fz=0,57Tmm/z, h=1,2mm).

Hiadina 6

@ = omm @S9 mm

-L'L”h””'-. :

Ne bl

Hiadina 7

BYvE-omm BVE-0Smm

on =SSl
11
- .. .
,: ;
I e
I].l ..-Illljlj I] JI_-_ lJ.;
. » 11 2 $ 6 7 8 910111213 14151617181920 21
lnterval
Hladina 9
B VE=0mm BVB~05mm
-
il I Ia |||'| ll
- g8 91011 12ZI3141516171819202
imterval
Hladina 10
g vi-Omm B VB0 Smm
_l.-_|_|||.-. .
s 7 8 9 101) I!]\Il]‘lul"lH]‘JIUN
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Tabulka celkovych prekmiti pro tupy a ostry nastroj

ve=Tm/min, fz=0 537mm/z, h=1,6mm

interval I VB=Omm | VB=0,5mm
1 289325 5974 .83
2 2678.50 7282.50
3 1546 42 5385,58
4 2357.67 5649 67
5 2178.00 5598.67
6 2511,33 601808
7 2609.00 6931.00
8 247850 6844 83
9 2352,75 7570.08
10 232892 9386.75
11 2620,17 7790.67
12 2529.58 T685,50
13 2591,25 9128.08
14 2862 .67 869908
15 305925 970400
16 2874 58 8773.17
17 2434 83 947625
18 2421.00 7476,42
19 2142.50 8174.25
20 234592 6391.67
21 2240 42 372633
22 319 00 72.92
23 57 50 4742
24 59 50) 59.25
75 89 75 449.00
26 14075 307.83
27 253.00 16,25
28 120 42 0,00
29 119.83 0.00 iy
30 29,17 1,92 ]

E 31 19.67 0.08
32 43.00 .00
33 4583 0.00
34 22.50 3.58
35 16.50 190,58
36 6,92 215.83
37 1.33 254,50
38 3.50 157.50
39 433 119.08 |
10 155,58 396.33
suma 54284,58 155959,50




Tabulka pn’:mi'm.)'rch prekmita AE v jednotlivych intervalech zibéry
béhem kontaktu nastroje s obrobkem.

ve=Tm/min, f2=0.57mm/z, h=1,6mm,

ostry brit - VB=0mm
hladina
i 2 3 K
i [intervall & 5.0, o % 5.0, % %) 8.0, % %) 8.0. %

3942 | 133.16 | 3030 § 147525 | 30094 | 2040 | 737.75 | 167,00 | 2265 [ 19633 7872 | a0.10

1
[ 66208 | 2424 | 366 J117742| 43327 | 36380 | 52492 | 31092 | 5923

176,75 | 20840 | 11791
3 65723 18,60 283 118917 372,32 1131 527,58 226,69 | 4297 13675 | 7774 56,83
4 66767 | 2074 ) (M) 114250 | 27938 24 45 441,92 187,44 | 4241 | 88.00 | 7422 8434
< 667.17 IR0 271 1044 58 | 250,49 2398 386,08 130,54 | 3381 6942 | 4275 61,58
6 bl (K 19,00 1,86 1208 92 25098 20,76 494 92 19860 | 40.13 § 11358 9220 81.18
y | 665 58 20 8% 114 127850 | 29724 23,25 514,83 203,58 | 39.54 | 112,67 | 90,42 80,25
8 bk ) S 18.9% 287 122383 | 18168 14.85 479,75 12608 | 26.28 | 9442 | 6121 64.82
9 66500 | 23.84 158 111583 | 277.71 2489 ) 45367 | 190,08 | 4190 | 9833 | 8187 | 8326

10 66753 | 1869 2 %0 113042 | 24835 21,97 | 43925 ) 15638 | 3560 | 8158 | 53.10 | 65.08

11 666,17 | 24.0% 161 124533 | 136,04 1092 | 522,17 | 11140 | 2133 | 13292| 8301 | 6246
12 66192 | 3246 190 | 122600 | 18552 1513 | 500,75 | 131.24 | 26.21 | 11167 | 6971 | 62.43
13 64753 | 1322 204 | 122125 31070 | 2544 | 52542 | 189,53 | 36,07 | 14000 | 96,59 | 6899
14 64708 | 3047 4,71 133892 | 18804 | 1404 J 59450 | 16162 | 27,19 ] 16517 ] 12027 | 72,82
15 657,58 19,74 3,00 150042 | 281,72 18,78 | 637.00 | 22461 | 3526 | 152,50 162,14 | 106,32
16 65592 17.45 2 64 139692 22373 16.02 60133 173.03 28,77 | 15492 | 103,73 | 66,96
17 656,24 2188 31313 1224.50 157,10 12.83 466,50 90,14 1932 | 78.67 | 32,08 | 4078
1] 658 5K TAL 2 76 122017 23695 19.42 449,92 156,13 34,70 79.83 56,76 71,10
19 679,42 18,53 17 1004 42 197.82 19,69 376,50 13492 | 3583 | 71,17 | 54,56 76.66
20 66633 | 1797 270 liogaool 25120 | 2307 | 42517 | 19533 | 4594 | 113,00 | 122,68 | 108.56
—_ZI 192 1K 121.90 26.93 1075.67 188 69 16.13 500,00 27989 | 5598 J 14850 ] 16926 | 113,98
22 24 83 2107 9291 10.50 14.75 140.43 3.33 573 17205 ] 033 0,62 187,08
__23 425 | 4290 | 969: 9 42 1749 | 18574 333 717 | 21506 050 | 138 | 276,89
24 % | % 58 %2 92 292 733 247 81 0.33 1,11 131.66 .08 0.28 33166
25 708 | sass | 7674 1100 2705 | 24593 ] 567 1790 | 31587) 1.83 | 608 |33166
26 Jiwxs| sgse | 4218 | 158 302 | 19714] 033 0.85 | 25495] 000 | 000 | 000
27 218,75 4.70 31,29 10,00 20,44 204,41 1.42 929 271,81 0.83 2,48 29732
F_2; 11917 | 124,45 | 104,44 1,17 2,34 200,51 0,08 0,28 | 331L66) 000 0,00 0.00
__29 11433 | 13945 | 12197 | 483 10,44 | 21598 ) 067 143 | 215.06] 000 | 000 | 000
30 | 2808 | sa7x | 19505 ) 075 220 | 29376 ] 033 L1l _|33166) 000 | 000 | 0.00
| 31 | 1608 | 3730 | 2193 | 307 764 | 24113 042 138 | 33166 000 [ 000 | 000
i 2 - e . 5 g 104 89 108 3.59 331.66 0,25 0,83 331,66
33 4492 | 967 | 13284 ) 0383 2,23 267,58 | 0,08 028 |331664 000 { 000 050
:_34_ 2033 | 2014 | 13840 158 2,98 18852 | 0.58 111 | 19113 ] 0.00 0.00 0.00
35 1650 | 2369 | 14358 | 000 0.00 0,00 0,00 000 | 000 | 000 | 000 | 000
36 6.00 1245 | 20750 0.50 1,66 331,66 0.42 138 ] 331663 000 o 0
i 000 | 000 J 000 | 000 | 000
L3} 133 | 322 J20174) 000 | o000 | 000 } OO ; 000 | 000 | 000
| 38 | 250 | axo [ 19562 ] 092 304 | 33166] 008 | 028 |33166 u‘uﬂ —Tn
39 | 433 | 490 | 1i3as] o000 Ao | om } 8% — r:”::é 11.4:3 35149 306,37
40 50.92 86.72 170.32 §7.00 123.73 217.07 31,67 £2.04 259, =




Tabulka prumérnych prekmitu AFE v ; ST
& Jednotlivych interval ibé
béhem kontakty nastroje s obrobkem. ech zabéru

ve=Tm/min, f7=05Tmm/z, h=

1.6mm, ostry bfit - VB=0mm
hladina
1 ) = o/ o . L 8
inferya % 5.0. . S.0. % @ o
1 708 | 3334 | 8991 AT B 5.0. Yo %] 5.0. %
By | ne = —— 00 | 332 ) 33166) 047 | oss | 33166
2 19 143 19450 § 3958 | 9526 | 24066 | 1725 4998 | 289.75| 583 13,75 | 32139
3 18,92 1wed | 99 6.17 925 149,92 0,58 132 | 22633 o000 0.00 200
4 1450 | 2039 | 14062 ] 292 5,02 17226 | 0,17 0,55 | 331661 000 0.00 0.00
- )67 1047 | 10836 ] 108 Lt | 10292 | 000 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00
6 4.8 1178 | 12798 442 .41 19044 | 058 144 | 24702 o000 0.00 0,00
- 1728 $5.74 16785 825 20,50 248.52 1.83 551 300,28 0.08 0.28 331.66
8 1673 { 2573 115363 ) 300 | 713 | 23766 | 025 | 083 | 33166] 000 | 000 | 000
9 17331 | 2891 | 16678 ) 242 | 606 | 25083 ) 017 | 055 | 33166] 000 | 000 | 000
10 )58 | 1222 1 1275s) 025 | 083 | 33166 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
1 1767 | S50 | 14632 ) 1183 | 2947 | 24902 | 325 | 1048 | 32250 075 | 249 | 33166
12 258 | 2830 | 11999 4,25 807 | 18997 | 042 138 | 33166 | 0.00 0,00 0,00
13 41,78 4736 | 11343 ] 125 | 1780 | 14238 | 233 401 |1l o7 037 | 22361
4 43 (0 $235 | 121,75 ] 7300 | 1625 | 2226 1,00 147 | 14720] o000 0,00 0,00
15 $2.33 2621 | 241,18 | 3008 | 91.89 | 30545 | 1808 | 5938 | 32834 ]| 892 | 2957 | 331.66
16 4533 | 5204 | 10767 ] 1433 | 2305 | 16080 | 258 | 601 | 23250 025 | 060 | 23805
17 8,17 845 | 10352] 075 169 | 22526 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | o000
1% 10.92 1425 | 130,54 1.5% 162 | 22839 | o000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19 24 1497 146,072 0,7