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Provedte technologické a ekonomické porovnédni vyroby kusovych dplett
plochych a okrouhlych pletacich strojich a na osnovnich pletaf,
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L
Uved

Textilni vyroba je jednim z primyslovych odvétvi Zaskoslovenského pri-
myslu, zabyvajici se vyrobou pfedndtd hromadné spotfeby. Vzhledem k to=
mu, e se viznamné podili na uspokojovini jak potfeb tuzemského trhu
krytin osobni a spolelenské spotfeby, tak i pfimmi i nepfimymi dodévka-
mi vrobkd zajistuje mezindrodni sménu, lze bez nadsizky Fici, Ie textil-
ni primysl je bezesporu nejvyznamnéjSim odvitvim spotfebniho pridmyslu.
Historicky je textilni primysl jednim z nejstarfich primyslovych odvét-
vi. Sehrdl dileZitou roli v hospodaiském i politickém vywoji v pofdt-
cich kapitalistické industrializace. Jeho postaveni v této dobd byle
pfedurieno jednak moZnost{ masového poufiti textilmich vyrobkil, jedmak
moinostd rychlého obratu vioZeného kapitdlu a pfinosem vysokjch ziskd.

V obdobi vystavby textilniho primysly v naSich zemich v 13. stoleti, by-
la v tomto odvétvi soustfedéna pfeviina Zdst vdech primyslovych pracoy—
nikd, Svou pozici si textilni primys! udriel prakticky ai do roku 1932.
Do roku 1918 byl zaméien pfevainé na kryti wnitfnich potfeb byval ého
Rekousko—-Uherska. Kapitalistickd republika pFevzetim 80 ¥ textilniho
primyslu byvalé monarchie, musela hledat odbyt textilnich vyrobkl v za-
hraniZi, Vyrobky textilniho primyslu se staly dokonce na¥i nejwvéts{ vj=
vozni poloZkou., V roce 1928 v dobé ujvy§§i kapitalistické konjuktury,
exportoval textilni primys) plmou polovinu své produkce a podilel se
vice jak 1/3 ma celkovém vyvozu byvalé burioasni republiky.

Pokud jde o suroviny, byl textilal priaysl v této dobd aZ na meni{ mnoi-
stvi tuzemskych zdrojii zdvislj na dovozu ze zahranil{. Tento import byl
kryt vyvozem textilnich vyrobkd i polotovaris V roce 1937 byl napfiklad
vyvox i dovoz v hodrotovém vyjédfeni skoro na stajné Urovni.

V obdabi okupace byla texti'ni vjroba silni omezema. Strojov§ park byl
x ¢asti zlikvidovan, provezy slou?ily zbrojn{ virobé,

7o osvobozeni se zhruba v 1/3 textilnich provozd vyrcba JiZ neobnovila
- pfevding v pohranifnich oblasteeh (SR, kd= byla pied okupac{ nejvits{
koncentrace textilniho primyslu.

Prys pétiletka (do roku 1965) byla protc v textilnim primyslu ve znameni
pokratujici koncentrace a zvySovéni vjrobys Byly vybudoviny nové zévody
pro vyuiiti domicich surovin = zejména lnu. K vjraznym rysim tohoto ob-
dobi patf{ vyuZiti stivajicich kapacit pfi relativné nizké investinf
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Zinnosti a obaovE. ZvySovani vyroby v tomto obdobi bylo desahovino phe-
véink risten zaméstnanesti, ddle pak daliim vyuiivdnim zdkladnich fon-
df a zvidenou sménnosti. Dle dostupnych statistickych Gdaji byla v roce
1960 u 58 % v3ech textilnich stroji pfekrofena jejich Zivotnost, pFifemz
primérné stafi Zinilo 26,7 rckii. V roce 1965 se textiln{ primysl podilel
na primyslu CSSR v hrubé vjrobé 6,1 %, v zékladnich fondech 7,8 %,

v pracovnicich 8,4 %, v maloobchodnim obratu primyslového zboii 17,8 %

a vyvozu 12,8 % Provedeme-li si analyzu do roku 1965 vidime, Ze nedosta-
tefna investiéni vystavba, omezeny techmicky rozvoj a nedostatend obnova
opotfebenych zikladnich prostfedkd, vedla k tomu, Ze textilni primysl
hluboko zaostéval za celkovou svétovou Urovni.

Viechny tyto nedostatky vedly pak k tomu, Ze rozvoj textilniho primyslu
ve §. pétiletce do roku 1970 byl zaméren na pesileni vztahu k zahraniéni-
mu obchodu, zejména pak k zajisténi dlouhodobych dohod se zemémi socia-
listického tabora a k uspokojovani potfeb vnitfniho trhu.

Pro realizaci uvedenych zamérd byly zvySeny investifni prostiedky jednak
k roziifeni kapacit, jednak pak na rekonstrukci stavajicihe strojového
parku.

Usnesenim z roku 1967 uloZila vldda provést postupné opatfeni ke zlepSe-
ni vyrobni zékladny nad Groven plvodnich smérnic 4. pétiletky, zejména
pokud jde o modernizaci a rekonstrukci stavajicich vyrobnich zafizeni,
Tak bylo v letech 1966 - 1970 proinvestovdno v textilnim primyslu ma (ze-
mi CSR 6 179 mil. K&s, na Gzemi SSR 1 751 mil.K@s.

Vysledky, kterych bylo ve Etwrté pétiletce dosaieno v textilnim primyslu
se pak staly zdkladnou pro stamoveni c€ilid 5. pétiletky ma léta 1971 =
1975. V této pétiletce ma vyroba pleteného zboi doznat v diisledku neusta-
le se zvy3ujici poptivky podstatnou medernizaci a roziifeni stavajicich
kapacit. Vychazi se zde z toho, Ze progresivni pletafskd technologie se
prosazuje ve viech zemich s vyspélym textilnim primyslem a vjhledové

se bude stdle vice prosazovat. Proto také dle smérnic 5. pétiletky se
maji v €SSR zviSit v roce 1975 oproti roku 1970 dodévky do trinich fond.
(Napfiklad u pleténého vrchniho o3aceni o 40 %, pleteného prédla o 22 X
atd.) K dosaZeni téchto cild bude vynaloZeno cca 2 miliardy K&s investiZ-
nich nikladd, nebol zejména modernizaci a zdokonalovdnim stévajiciho za-
fizeni, ddle komplexni mechanizaci a automatizaci vjrobnich procesid, za-




V3ST LIBEREC Strana

Vyroba kusovych a tvarovanych lpletd

Fakulta textilni B

2.0

vadénim pokrokové techmologie bude, kromé vyuZivani novych druhl chemic~
kjch surovin, moZno dosahmout téchto vysoce naronych cill S.pétiletkye
Ani tyto cile viak nejsou konetné, nebol prognoza do roku 1985, tedy

na 6. @ 7. pétiletku, uvaiuje napfiklad u pletenych vyrobki se zvySenim
aproti roku 1968 3 aZ 3,5 Xe

Rozdéleni pletacich stroji a jejich hlavni charakieristika

Ploché pletaci stroje

2.2

Charakteristické pro ploché pletaci stroje je moinost snadno ménit pocet
pracujicich jehel, tj. $ifku pleteniny, coZ u okrouhlych strojd béiné
provést nelze.

Ploché pletaci stroje nejdfive slouZily pro vyrobu punfoch a rukavic.
Daldim vyvojem pak rostly kromé jejich technického zdokonaleni i vzoro=
vaci moinosti a jejich uplatnéni se stile vice rozSifovalo.

Do popfedi zijmu pak tyto stroje pronikly tim, %e umoinuj{ automatickjm
ujimanim a rozdifovanim, vyrobu nejndroZnéjiiho tvarovaného wrchniho
oSaceni.

Ffevaina Zast stroji je dvousystémovd v béiném rozsahu déleni 4 - 14.

V posledni dobé se hojné vyskytuje 3ife 183

Kromé tvarovanych upletl se na téchto strojich plete metrai i kusové
iplety s rozparovaci fadou. Kromé toho je tu jeSté samostatnd skupina
stroji paskovacich a stroji ma vjrobu ostatnich doplnkli, s dobrymi moz-
nostmi vzorovénd, jimii 1ze obohatit sortiment modniho zbo¥i, vyrabémé-
ho v hladkych vazbach.

Okrouhlé pletaci stroje

U téchto stroji je zékladni pohyb rotaini a tudii mechanicky vjhodny.
Vsechny systémy trvale pletou a polet systémd je mnohonisobnd vétsi nel
u pletacich stroji plochych. Mozno tedy konstatovat, ¥e jsou to stroje

oro masovou vyrobu dpleti.

Jednolizkové stroje jiz ziejmé vytlagily francouzské stivky a zbo3{
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2.3

z Zebfovych strojl stile vice proniki do oblasti wrchniho o3aceni. Plete
se v hrubém i jemném déleni na télovych i velkych primérech. PPevlada
viak primér 30 - 33 ". Je v3ak nutno dodat, Ze rotaéni pohyb okrouhl ych
pletacich stroji mé i urlité omezeni - nelze vyrobit dplet s pevaym kra—
jem, nebo dokonce plodné tvarovany lplet. Obtiiné je peSinovéni 1iZek
apod. Toto byly velkoprimérové stroje. Déle existuji okrouhlé punfocho-
vé stroje. U téchto se projevil ve srovnani s ostatnimi stroji nejrychlej-
$i a nejpronikavéjsi wyvoj.

V posledni dobé se rychle rozvinula celd fada strojl od dvou aZ po osmi-
systémové na punfochy s vratnou i rotaini patow, pro jejichZ doprawu

k prohliZejicimu stolu je k dispozici nékolik zafizemi. Jedne z nich

je jiZ dokonce zapojeno na automatické uzavirani 3piZky. Tato vyroba

se proto nabizi jake prvni v pletafském primyslu k vytvofeni linky.

Osnovni pletaci stroje

Jsou to stroje, které se zdsadné 1i31 ed zdtainych stroji konstrukci

i technikou pleteni. Na téchto strojich se nepracuje jen s jedmou niti,
ale s velkym poitem, paralelné k jehlam pfivadényeh niti, kterym Fikime
osnova. Obsluha stroji je pomérné jednoduchd, jejich vyhodou je velka
rychlost - ve vétSiné 1 000 #/min. Na téchto strojich se plete vétSimou
metra, jejii charakteristickim znakem je niZSi taZnost proti dpletim
zatainym, snifend paratelnost a jemmost vzhledem k pouZivanjm Eislim
strojd a zpracovani materiald.
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Kusové vyrobky

Kusové vyrobky s rozprarovaci fadou

4,11

§ ./

\ /
/

()
ava

Rozparovaci Fada - porowndni ma okrouhl ych a pletacich strojich

Vjrabky tohoto typu jsou charakteristické tim, Ze meni pleten celistvy

pase Jednotlivé kusy jsou spojeny vazebnim Utvarem, kterému Fikéme roz-

parovaci fada. Tato musi byt vazebné upravena tak, aby se z ni dala

e

NN

Lm

L\-\f"_/\"“_

po sejmuti vyrobku ze stroje vytah-
ncut (vyparat) paraci nit, Zimd

se pletenina rozpadne na 2 kusy. Aby
se dala paraci nit vytdhmout, musi
byt paraci fadek upleten s dlouhymi
otky a musi byt jedmolieni.

Toto je moZné uskuteinit jediné u zdtaZnych pletenin, tedy tam, kde fé-

dek pleteniny je tvofen niti, kterd probihd v pfiZném sméru (viz obr.)

U osmowvnich pletening které se pletou tak, Ze jednotlivé nité jsou mezi

sebou sice pfilné propleteny, ale v pleteniné probihaji podélnd, neni

moiné plést rozparovaci Fadu, nebol tato je tvoiena soustavou niti (osnovou)e

Viz abr.

zdtaZina pletenina

osnovni pletenina

0000
TRTESE N,
O OH

uf“uflﬁ\ﬂ\
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Kusovy Uplet je pleten cyklickym zpdsobem. Cyklus pleteni odpovidd jed-
notlivim vyrobkim.

Nejcastéji je tvofen rozparovaci fadou s peynym zacatkem, lemem a télovou
casti.

Viechny stroje, které jsou schopny plést kusové vyrobky jsou vybaveny
Ficicim Gstrojim, umoinujicim chod stroje podle daného programus Ridici
Ustroji zpravidia umoinuje pleteni rozparovaci fady. Rozpmrovaci fada na
plochyeh pletacich strojich se principielné nelisi od rozparovaci fady

na okrouhl ych pletacich strojich. Okrouhlé pletaci stroje se ale lisi

od plechych pletacich strojii (polet systéml, rotaini pehyb, atd.).

Proto i zplsob pleteni rozparovaci fady bude rizny i kdyZ vysledak bude
stejny. Uvedme si jedmu z rozparovacich Fad -1 : 1 —= 2 ; 2, Tato fada
je nejpouzivanéjéi, nebol se télovy dil béiné plete v oboulicni pleteni-
ne, aviak lem se déla v patentu. Musime tedy nékteré jehly vyrazovat

z Cinmosti. Pdraci fadek musi byt jedmolicni a také musi byt pouze na
jehlach, které budou plést patent. Protode shozeni ofka z kaidé tieti
jehly neni vitSinou na stroji proveditelné, obchézime to tim, Ze z liltka,
na kterém chceme délat paraci fadek, shodime viechna oika a pak zachyti-
me pleteninu pouze na téch jehlach, které budou plést patent.

obr.

Xl
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Vyznam jednotlivych Easti:

stara pletenina

zajié?.avaci fadky pro rozdéleni jehel ma 1lZku,
kde se bude plést paraci fadek

shozeni olek

otevirini jazyéki

zachyt na obou 1iZkéch

zajitlovaci Fadky pro shozeni na paraci Fédek
paraci radek na obou 1lZkach

shazovani

otevirdni jazytki

zacétek patentu s poSinovdnim 1lZka

pleteni patentu

Takto se plete rozparovaci Fada ma plochyeh pletacich strojich. U okrou=-
hljeh pletacich stroji z hlediska celého obwodu stroje bywd pletema roz-
parovacf Fuda tak, Ze zistdvaji v Cinmosti viechny systémy stroje.

Jen v systémech pletoucich zajidfovaei
fédky budou vyFazeny zamky jednoho liZka.
systém zaplétajici nil provede zéménu vo-
die a zvlaitni shazovael systém, ktery
je jinak stale mimo Cinmost, upletou pev—
ny zatdtek a pak ndsleduje pleteni lemu,
Na obr. je zndzornéno situovani shazova—
ciin systlmu pro zaplétini péraci nité

na stroji UNIO. v3echny tyto systémy
jsou zdvo jené proto, aby byle moino mé~
nit délku kusového vyrobku ve skocich

po dvanacti Fédcich, odpovidajici polo-
viné obvodu stroje a tedy vzddlenosti
mezi systémy pletoucimi rozparovaci Fadu.
Pro upleteni rozparovaci Fady stali tedy
Jen tast obvodu pletaciho stroje.
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4.12 Pleteni zaldtku - na okrouhlych a plochych pletacich strojich

N e

Zaltatek je smérem dovniti Upletu neparatelny a miZe tedy bez jakékoliv
Upravy tvofit okraj odewvniho dilu.

Komplikovany je poSinovany zadatek. Vztahuje se na zalditky Zebrovanych
oboulicnich pletenin. Béinym zplsobem nelze na dvou samostatnych soused=
nich jehlach z jednoho ldEka zalit plést dvé ofka. Mimo te se jednd

o Usek jednolicni pleteminy, ktery je sam o sobé paratelny.

Pomdhame si tim, Ze prot&j3{ 1iZko podinujeme pro zichyt tak, abychom
dostali mezi dvé sousedni jehly jednoho 1izka vidy jehlu 1iika protdjsi-
he.

7 technologického hlediska je nejdileZitéjif zalitek patentu. Pled zé-
chytem u plochych pletacich stroji podinujeme jedno z liZek o jedu roz-
teé, &im? se lehly dostawou do postaveni podie obrazku:

e
byt b

Toto postaveni znamena pravidelmé stiidéni jehel v pfednim a zadnim 103-
ku, co ujiéi.ujo neparatel nost zatatku.

Na vetSiné okrouhljch pletacich stroji je ebtiiné vytvoFit pevny zatétek
s poSinovénim liZek, Jen nékteré stroje mohou talifové 1dZko polinovat.
Vétdinou jsou to stroje s obéinymi zimky. PFed podimutim je mutno vyfa=
dit viechny systémy stroje, ustfihnout viechny nité a pozdéji je opét
zaplést, coi jsou divedy, pro které vétiina pletdren volf pletend zalit-
ku v patenty bez poSinovani, i kdyZ je tento vazebn& méné dokenal y.

Pevny zalatek patentu ziskime tak, Ze zichyt provedeme vidy na jedné je-
hle z dvojice sousednich jehel a druhy Fadek plateme na veeh jehlach,
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nebo pleteme prvy fadek na vSech jehldch a teprve druhy fadek jen na

jedné jehle z dvojice,

Obr.

4.13 Ridiei Gstroji u plochych a okrouhljch pletacich strojd - jejich odlis-
nosti

Upleteni rozparovaci Fady umoimuje Fidiei ustroji. Ridici Gstroji okrou-
hljch strojd se v mnohém podobd Fidicimu Gstroji plochjch strojl, nebot
ovlddé podobné funkce (zémky, zéménu vodifl atd.), mé ale jisté odlid-
nosti.
Mezi tyto patfi:
1) u okrouhlych stroji se zmény tykaji velkého peltu
systémd
2) zmény se provadéji béhem pleteni - neexistuje krajni
poloha jako u plachych pletaci-ch strojl. Vyvstava
2de také problém providini veskerjch zmén, tykajie
se bezprostfedné pleteniny v jednom misté dpletu,
aby zbytek nebyl naruien, coi je u plochyeh strojd
vyfeSeno zménami v krajni poloze.
Iména mize bjt provedena bud na viech systémech na—
jednou, nebo postupné,
Provedeni zmény najednou je sice zvld3té u strojd
s ob&inymi 10Zky jednodu3si, znamend, ale provedeni
zmény stupnovité v riznjch Pédeich a v rlznjch mistech
Upletu a snifeni kvality Upletu. Lépe je proto provi=-
dét pmény v jednom misté Upletu, tedy z hlediska
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systéml postupné a zmény situovat de mista dpletu,
které bude béhem Upravy rozstrizemo. ﬂplet pak nebude

zpracovan v dutiné, ale plosSné.

4.14 Zaména vodiZd plochyeh a okrouhlych strojd

Je dilezita pfi pleteni barevnych vzord, kdy se stiidaji rizné barevné
nité, pfi pleteni ruzparovaci fady, pfi zaplétani pFidavné nité.Zimina
vodiZd u okrouhlych pletacich strojd je vlivem rotaéniho chodu kempliko-
vanéj8i nei u plochych pletacich stroji. Je nutno pedotkmout, ie zai'i-
zeni pro zaplétani pfidavné nité je podobné zaméné vodill. Toto zafizeni

je nakresleno niZe:
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Vezmémé si zéménu voditl u okrouhlych pletacich strojd. Na obr.l je
zndzornénc schema zamény, U okrouhljch strojd je nutné nit z vyPazené-
ho vodife ustfihmout a zachytit ji, aby byla pfipravena pro daldi za=-
pleteni. Bez pferuSeni by se nit navijela na luZko. Aby bylo znemoiné-
no vytahovani konce pferusené nité v hotovém Upletu, a z toho vyplyva-
jici parani dpletu, je nutné pi'i zaméné uplést nékolik olek obéma vodi-

i, &imi budou oba kence fiksovdny, viz obr. 2.

Vyfazeni vodile se provece sniZenim polohy vedife tak, aby nedochazelo
k zachytivani této nité jehlami, priZem: bude nit zéroven zavedena do
stfihacich a zdchytnych felisti, ustfiZena a zachycema. Na cbr.3je zni~

zornéna Cinmost stfihacich a zichytnych Eelisti.

Obr.2

Obr.3

K opétnému zafazeni vodife stali jeho zvedruti do polohy, ve kterd bude
mii zachycena jehlami, zaplete se a jehly si ji sami vytahnou ze zéchyt-
nych Eelisti. Obdobného zplsobu se pouZiva pfi zapléténi rozparovaci
nité. Zaplétini rozparovaci nité a zesilovéni u plochych pletacich stro=
ji neni tfeba uvadét, nebot ty pfipady jsou velmi jednoduché.
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4.15

Sifka Upletu

4.16

Neméné duleZita u pletenych kusovych vyrobki je 5ifka pleteniny, ktera
by odpovidala optimilnimu stFihovému polozeni, anebo by se po 3iFce

jiz dale konfekiné nezpracovdvala. Na plochych pletacich strojich je
moiné provadél snadné zmény poftu pracujicich jehel, to je Sifky ple=
teniny bez daliiho konfeknino zpracovéni. Za okrajem dpletu je vypina-
ci pouzdro, jehoi poloha je nastavitelnd podle $ife dpletu, je to vyhod-
né, nebot vodiZ se zastavi tésné za krajem Upletu a nedojde tak k vyta=-
Zeni prilis velké délky pfize z brzdicky, kterou by bylo mutné pfi
zpétném pohybu sani stahovat zpét, aby nedo$lo k uvolméni pfize. Jo nut-
né podotknout, Ze zvlasté u strcjl motorovych se sané pohybuji do znad-
né vzdalenosti za okraj Upletu. Zde délku pohybu sani nelze vét3imou
zkrétit.

Aby 3ifka pleteniny u okrouhlych strojd odpovidala optimdlnimu stifiho=
vému poloZeni, je nutno vyrdbét lplety na strojich rizného priméru.

V soutasné dobi je viak vyvinut jii okrouhlj pletaci stroj VARIATEX,
italské vyroby, kde lze 3ifku pleteniny smadno ménit. Je viak nutmo Fi-
ci, e s timto typem stroje nejsou zatim u nis 3adné velké zkudenosti,
nebot bylo v nedévné dobé uvedeno do vjroby teprve sedm tichto pletacich
strojl. A teprve doba ukdZe, zda 3irii zavedeni tichto strojli bude pii=
nosem pro maSe hospodaistvie UvaZuje se tedy pro budoucnost, Ze na téch-
to okrouhljch pletacich strejich se budou plést lplety, které se jii

po Sifce konfekiné nebudou zpracovévat. l'phty, které by se po Sifce

Jiz dale konfekiné nezpracovévaly se mohou plést na okrouhlych pletacich
strojich, jejichi rczsah priméru se pohybuje v rozmezi 10" aZ 20",

Jsou to tak zvané priméry pro lplety s "télovou $ifkou™.

Vlastnosti pleteniny

Zviastni pozornost je mutno vémovat i vlastnostem pleteniny, které jsou
neméné dileZité pro techmologii vyroby kusovjch virobkd (jsou ddlefité
pro technologii vyroby vSech pletenin),

1) Hustota pleteniny = zaplnéni plochy pleteniny prizi. 7 hlediska
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technologického je to zékladni (daj, protoZe je urfujicim para-
metrem pro vyrobu pleteniny. Pro urleni peftu Ffadkd na urfitou
délku je tfeba zndt néjaky hustotni parametr pleteniny. Obyej-
né je dan hustotnim soufinitelem hotového Gpletu.

2) Srazeni pleteniny - je to schopnost pleteniny, samovolné ménit
své rozméry vlivem techmologického procesuy vlivem prostfedi
a Casu. Tato vlastnost mé pro rozmér konenéhe vyrobku velky vy=—
znam, Zplsobuje pfi techmologii a pfi pouvdni pletenych vyrobki
znatné potiZe. Zde uvaiujeme sraZeni dvojihe druhu :
po sejmti ze stroje a sraZeni uvolnénim. Hodnota téchto srize-
ni zndme obvykle z praxe. Ze znimého srifeni ve smdru Fédkd vy-
potteme polet jehel na stroji, které maji plést na damou 5ifku
hotového Upletu. Na tyto hodnoty (to znamend petet Padki preo
pleteni jednotlivjeh Casti a polet jehel, na kterych se md plést),
musi byt sefizen stroj.

3) Tainost - tato davé pletenym vyrobkim moinost dobfe se pfizplise-
bit tvarim a zvySuje tak uiitnou hodnotu pleteniny. Tainost se
projevuje oviem jako vlastnost negativni tam, kde chceme plete=
ninou nahradit tkaninu @ musime ji rlznjmi technickymi parametry
potlacovat.

4) Pruinost pleteniny = je vlastnost neméné dilefits, nebol tainost
sama o sobé bez pruinosti by neméla vyznam.

4.17 Ploché pletaci stroje RUB - RUB

Mezi ploché pletaci stroje miZeme dile uvést plochy pletaci stroj RUB -
RUB, ktery ma ldZka v jedné roviné a s drazkami nastavenmi proti sobé.
Teoreticky je moiné na stroji RUB - RUB plést tytéZ roparovaci Fady a
zatatky, jako na Zebrovych strojich. Neni to ale obvyklé, nebol mnoho zém
kil na pletacim stroji RUB - RUB mema zémkové ¥4sti zataZitelné v dostatete
ném rozsahu. Rozparovaci Fada se proto musi plést bez shazovani olek.
ProtoZe jednolicni paraci Fédek lze smadno uplést, pro rozparovaci Fadu
zistava pouze podminka upleteni pevného zaldtku. Zebrovanj zalétek s po—
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Sinovanim na téchto strojich neni realizovatelny, proto zatindme movou
pleteninu s rozdélenim jehel 1 : 1, kterou spojime s peSinutim o 2
roztefe. Tento jediny Fadek stali pak pro vytvofeni neparatelného zalat-
ku. Pokud pletems novou pleteninu jako Zebrovamou (patent), je tifeba

po zachytu uplést sbérny fidek a pak je moino pfejit na Zebrovdni.

SloZeni rozparovaci Fady:

a - stard pletenina o
b -~ péaraci fadek (vidy vice nei L4
jeden) |
c - zatdtek nové pleteniny =
(2 Fadky) 3

d = nova pletenima

KdyZ zhodnotime kusovy vyrobek

upleteny na stroji RUB ~ RUB, L]
zjistime, Ze cproti oboulicnim

pletenindm to jsou objemné Gple— L
ty s dobrjmi tepelnymi a izolaZ- =

nimi vlastnostmi, jsou prodysné,
tainost ve sméry sloupki dvojnd-
sobnd, pfiZnd. pevnost téi dvoje
nasobnd.

4,18 Okrouhlé stroje RUB = RUB = vzory rub - lic

Pletou s libovolnym pfevadénim jehel (lze pfevidét na jednom systému
soutasné v obou smérech) bez sbérného Fadku radku. Lem se miZe plést

v patentu. | na téchto strojich je moZnost pleteni kusovych vyrobki. Te-
dy moinost plést rozparovaci Fadu s pevnym zaldtkem, lem a téloveu Zést.
Jsou obourubni stroje s primérem 36" s 12 systémy na kusové vyrébkys
Sifka 36" stati pro 4 dily vedle sebe. Nevjhodou téchte stroji je, Ze
mivaji men$i pofet systémi.
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4.191

Mezi daldi ploché stroje patfi stroje s ebi

Vyrabi je Textima v NDR & je to vlastné pfachod mezi plochym a okrowhlym
strojem. Jsou to jakoby dva ploché stroje postavené zady k sobé. Maji
soustavu zémkd 15. Tyto obihaji jedmosmérné kolem liZek.

0—}—1 W I—I—Q

Q—HHHI:IQ

Umezeni: Systém, ktery obihd si musi nést materidl, kraje nejsou zakon-
Zené, vznikajf dva ploché lplety bez pevnjch kraji. Uplet se dostévé ma
Uroven okrouhlého stroje.

Vyhody : Vét3i pofet systémd - vét3{ produkce, moinost podinovéni 1dzka -
pleteni pedimovanjch vzord.

PoSinujeme-1i liiko, je rutno systémy vyFadit.

Typy téchto stroji: Textima = FR, FRJ se Zakdrem, FRL pro pleteni rub =
rub lhkér).

Interlokové stroje

Dritky jehel talife i valce jsou proti sobé.
Interlokové kusové virobky se pletou nasledovni:

1) na konci télové Zasti v interlokevé vazbé se polovina systémd a
vodifl vyfadi a znalne se plést oboulien{, hladké pleteninay

2)  aby se kvalita interloku vyrovnala kvalité cboulicnihe upletu,
zafadi se do systémli, které zistdvaji v tinnosti, zesilovael vodi-
te.

PFi pleteni lemu v hladké oboulieni pleteniné, kdy je polovina
systéml vyFazena, je pro zesileni pouita nii sousedniho systému,
ktery pfi zesilovéni mepracuje (viz obr.)
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4.2

Lv e 7

3) uplete se normalni rczparovaci fadal : 1 = 1 : 1 (to znamend
zajislovaci Fadky, péraci Fédek, shozeni olek, zichyt, duty Fi-
dek),

4) uplete se lem v oboulienl hladké vazbé,

5) vyfadi se zesilovaci vodife a zaFadi se viechny systémy a bude
se plést télova Cast v interlokové vazbé.

Rozdil mezi interlokovimi a Zebrcvymi stroji postupné mizi. Modernd
stroje maji Zaste moinost pleteni obéma zplsoby. Tak napf. zkratka
naseho stroje ODZI, znamend "Okrouhly dvouliiZkovy Zakér® s moZnosti
pleteni interloku.

Kusové vyrobky pletené oddélend

Zde odpadd pleteni rozparovaci Fady a kusové vjrobky se jednotlivé

shazujio Toto je opét moiné jen u zdtainého pleteni. U osnovniho plete=

ni tyto kusové vyrobky melze plést (divady byly uvedeny u pletani
s rozparcvaci Fadou).
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Chceme=1i umoZnit pleteni, musi se vytvofit na jehlach, které maji
dile plést ofka (klitky nebo smyEky) a zajistit prostFednictvim pii-
sludného zafizeni odtah dpletu. Tento je mutny u viech pletacich
strojd, nebol by dochdzelo k propichovénd starého dpletu jehlami a
hromadéni Upletl mezi liZky, Dochazelo by pFi uzavirdni jedmotlivych
ofek k jejich nadzvedavani a vznikzl by nechtény, mnohomdscbny chyt.

U okrouhljch stroji (méme ma mysli velkcprimirové stroje) se kusovy
uplet plete pouze s rozparovaci Fadou. Je to tim, Ze zaddtek odtahu
nového kusu se musi délat rufné tak, Ze na jehly mavésime okraje hoto-
vého (pletu, ktery zatiZime nebo navedeme do odtahového Ustroji a za-
pleteme. Tento zplisob je pfi velkyjch vykomech okrouhlych strojl ne=
ekonomicky a proto se vyrobky oddélené nepletou. U plochych pletacich
strojii se oddélené kusové vyrobky (zvl43té plo$né tvarované vyrobky)
béné pletou.A to bud stejné dily, pak se pletou automaticky za sebou
nebo se stiidaji rizné dily - toto je Fizene rufné tlalitky ma ovli-
dacim panelu. Kaifdy dil se shazuje a zalitek nového kusu je proveden
pomoci magneticky pfidrifovanych dritd, které se vkladaji de odtaho-
vych hfebenid, Oddélené se téi pletou punfochy a ponoiky. Za zminku
stoji, Ze se dosud ponoZky pletly s rozparovaci Fadou. V posledni do-
bé se zavadi pleteni samostatnych ponoiek. Toto je vyfedeno odirhova-
cim zafizenim, PonoZky se sice musi plést s rozparovacimi Fddky, tyte
viak jsou z algindtovych prizi. Pe prichodu rozparovacich fddkd mezi
odtahovacimi vilefky se uvedou v Cinmost Zelisti, které ponolku sevrou
a spodni Edst ponoiky se dostane mezi dva svéraci vélce, které se até~
&i rychlostd 1 400 ot/min. Takto vzniklym tahem se algindtové Fadky
pfetrhmou a ponoika se proudem stlafeného vzduchu viene do jimky, nebo
do trubice centrilniho odtahu. Vhodnéjsi zplseb pro pleteni jednotlivé
ponoiky je bez rozprarovacihe Fédiu s kombinovanym odtahem pomoci pla-
tin a stlafeného vzduchu. Ponoiky se pak nakonec shazuji a zalind se
plést opét na prazdnych jehlach.
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Jaké vyhedy plynou z pleteni kusovych vyrobkd s rozparovaci Fadou
a jaké z pleteni kusovych vyrobki oddélené

U vyrobkl s rozparovaci Fadou se jednotlivé kusy nemusi zalinat. To
je obzvlait vjhodné u okrouhlyeh pletacich strojd a stroji Rub - Rub,
kde je provedeni zaZatku Upletu obtiiné amebo pracné. Dalii vyhodou
je, Ze je vyuiivan kontinudlni odtah, ktery je zprostfedkoyén odtaho=
vym ustrojim, vétdinou valefkovym. Pleteni téchto vyrobkd je tedy vy-
hodné pro velkeseriovou vjrobu na okrouhlych pletacich strojich a
strojich Rub - Rub.

PFi pleteni kusovych vyrobkl oddélend, odpadé pardni paracich Fadkd,
jakoi i odstramovéni zbytki, odpadd sloZité odtahové zalizeni. Jako
pletené oddélené vyrobky se zhotovuji nejndroEnéjSi tvarované vjrcbkys.
Pletou se na plochych pletacich strojich a punfochovich pletacich stro-
jiche

Odtah kusovych vyrobkd

Jak byle jii uvedeno, chceme=li umoinit pleteni, musime zajistit prostfed-
nictvim pFisludného zaiizeni odtan Gpletu. (plet je pak skladén bud do
koSe nebo na stifku. U kontinuilnime odtahu je z hlediska manipulace
stitka vyhodnéjii.Preto Ze je viak na ni lUplet napnut, nemife se dobre
zotavit. Odtah na plochych pletacich strojich je obylejné véleZkovys

Dva valefky po celé Sifee Upletu se natateji a odtahuji Uplet - viz obr.
1.

] | oy

j=

[

obr. 1 TTT"T
Obr.2

s
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Je tu vlastnost, kterd odtah komplikuje. Délka odtahového sloupku je
totiz vétdi nei délka stfedniho sloupku. Ten md i menSi pofet Fadkl
(toto je zjev negativei). Odstranuje se tak, ie odtah je rizny po Sif-
ce upletu = to znamend, Ze je jiny u krajl nei ve stfedu. Odtahovy val
je sloZen ze sekci viz obr.2, a ty jsou pfitlafovdny samstatné, Okra=
jové jsou prFitlafovany vice nei prostfedni. Toto je dostatedné pro ed-
tah jednoduZSich kusovych vyrobki, pletenych na plochych pletacich
strajich. PFi pleteni sloZitéjSich pletenych vyrobkd, napf. pfi ujimé-
ni limce, viz obr.3, nejsme schopni zajistit odtah piidanych mist pe
rozparcvaci fadé = prolo budeme odtahovat pfidavnym zafizenim. Provede—
ni:pfed koncem upleteme Fidek na jednom 1dZku. Nit zatdhneme pres pla-
tiny pfidavného odtahu. Rédek bude tedy pretaien pres platiny, kliZky
zachyceny hagky platin, odtah klesne a zatii{ i konec Upletu.

U okrouhljch stroji je pro spravné navidéni Gpletu mezi odtahové valeZ-
ky uvnitf Opletu tzve rozpinka. Je sefiditelnd pro rizné Sifky ipletus
Je tvarovana tak, aby byl Jplet naveden do odtahovacich valcl s vodorov-
nymi Fadky -neprohnuté, Je to poiadavek dosti méroiny a ne vidy se ho
podai{ splmit beze zbytku.

Je to tim, Ze obecné mezi jehlou a odtahovacimi vilci je riznd vzddlenost
pro rdzné sloupky, rozpinka mé tuto vzddlenost vyrovnévat s pFihlédnu~
tin k ostatnim viivim (tfeni Gpletu apod.)

= S
94 N
¥4

Y

RAR IS VEA S




V8ST LIBEREC Strana

Fakulta textilni Vyroba kusovych a tvarpvanych (pletd 22

Tvarované vyrcbky

S.1

Plusné tvarované vyrabky

Ss11

Tyto se rozdéluji na plné tvarované a fésteéné tvarované,

Plné tvarované vyrobky maji definitivni tvar z pletacich stroji.

Napf. w dilu svetry (viz obr.)
jsou vytvaravdny &dsti pro vsa-
zeni rukivu a vystfih u krku.
Tyto vyrobky jsou tedy nejvySsi
formou pletenych vyrobkd, Ziska-
me tak vyrobky kvalitnéjii,
snadné)i konfekéné zpracovatel-
"4 a uletiime znalné procento
materidlu (prostfih).

Tento ukazatel je velmi dilezity
v dneSnim pletafském primyslu,
nebol souZasné situace na své-
tovych trzich je charaktierizo-
vana mimofddnym ristem cen,
surovin. Tentc pfekotny rist
cen pochopitelnd ovlivau je eko~

romiku viech stdtd, plsobi

viak diferencované, a to v ta-
kové mife, jaky je pomér mezi
produkei a spotfebou téch suro—
vin, které ovliviuji celkovy cenovy vivoj. Jde zejména o odvétvi, kterd
jsou vyhradné odkazina na dovoz. Mezi Fadou opatieni, kterd by situasei
mohla zlep3it, je sniZowvéni ztrét v procesech, napi. prostFihy.

Plré tvarované vyrobky jsou vhodné také tam, kde se jedna o obtiZné
konfekZni zpracovani (détské obleky a pradlo). Tyto vyrobky se vyrabé ji
na plochjch pletacich strojich a na okrouhlych pletacich strojich.
Vyrabéji se bud s rozparovaci Fadou nebo oddélend. Zésadou je, e stroj,

ktery je nyni pro pletafstvi potfebny, musi tvarcvané zboii vyrébét
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automaticky, rychle a hlavné pak levné,
Cbecné tvar plné tvarovanych vyrobkl vypadd podle abr. :

Vyznam jednotlivych &dsti:

gl Zist a ) lem = plete so obylej-
R né jako patent
i Zast b) ve které se Gplet rozdi-
o

fuje
gast ¢) kde je dplet rovny
fast d) lplet se zuiuje - ujima,

o
!

Iména rozmérw nemusi mit zdvislost pfimkewou, ale mife tvofit i obecnou
kfivku. Stfihem a velikosti vjrobku jsou dény také rozméry jedmotlivych
Zisti. Tente tvar vyrobku je nutno pfevést mz parametry strcje, to zna=
mend na polet jehsl, na kterych se ma plést pofet Fadkd pro pleteni jed-
notlivych fdsti a hodnoty pro rozdifovani a zuiovéni.

Pokud je tvarovama zména Upletu pFimkovd, je vyhodné provést pravidel=
né roziifovdni a zufovani dpletu. Neni-1i pfimkovi, je nutné rozd@lit
tvarovani nepravidelné (viz obr.).

-

-
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Pro tento pfipad bude mutné nakreslit si polovinu dilu na Etverelkevy
papir, kde bude jedno olko pFedstavovat jeden ItvereCek. Podle Edry
stfihu je pak mutné volit tvarovani.

Pro stfih s tvarovdnim podle kfivky je tente moiny zplisob jediné Fede-
ni. Na plochjch pletacich strojich se nyni wnoimuje automatickjm ujims-
nim i rozSifovanim vyroba nejniroZnéjSihe tvarovaného svrchniho ofaceni.
vyrabi se tak hlavné dimské a pinské svetry, datské obleky, atd.

5«111 RozSifovani Gpletu

1) Priddvanim jenel ra kraji Upletu do Zimmosti. U jednosystémového
stroje musime pfidat jehlu na 1é stramd, kde jsou sané a to vidy
pouze jedru jehlu ma ka¥dém ld¥ku. RozSifovéni timto zplisobem

na dvoulifkovém streji je znazornéno ma obr.

Muieme tedy pridavat stFidavé na jedné a druhé strand. Kdybyehom ne-
pridavali na té strané, kde jsou san, dostali bychom dplet dle obrizku:




V3ST LIBEREC Strana

Fakulta textilni Vyroba kusovych a tvarovanich Gpletd 25

U prididvani jehel se pouiivaji tfi prineipy:

1)  Zafizeni, kieré pfidévi jehly je mimo sani (viz obr.)

k=~ kladivko zafazuje do Cirmosti vidy jednu jehlu. Po zafazeni jehly

se kladivko posume do mista, kde hude pfiddna dal3i jehla. Zafizeni

je ovidddne Fidicim dstrojim.

z) Pridavén! jehel se dije pemoci specielnich zémkd, které jsou ulo-
feny na sanich - pouiivd se stejnyeh prvkd jako u pleteni punZochy
v oblasti paty.

3) PRiddvé se pomoci pracovnich kolének per, které maji dvé viSky.
Pomoci zdmkl se pera zvedajl a jehly se zaplétaji. Opét se zde pFidé-
vé po jedné jehle,

PFidévd se optimélnim zplsobem na té strané, na kterd jsou sané.

U dvousystémového stroje se pFidiva pled prvnim 2 druhjm systémem,
Mezi dal3i zplsoby rcziifovéni patfi prendSeni a prevélovdni ~ pfevii~
né u kotonovych strojls

Wmohostrannost kotomového stroje ma oboulieni zboi bude vidy do jisté
miry omezema, zvl33té pokud jde o pracovni Sifku a vazby v lemu. Proto
je lépe pouiivat na tvarované vjrobky ploché stroje. Vzhledem k tomu,
ie se dosud na kotonovich stéveich tvarované vyrobky vyrdabf (vrehai
oSaceni a puntochy), podivejme se ma roziifovéni ma kotonech. Déje se
tak dvojim zplsobem:
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posunen vodife o jednu roztef vznika vazba (viz obr. a)
MiZeme rozSifovat pouze o jedno otko, jak je vidét z obr., vznika
na kraji nevzhledné dlouhd kiifka. Proto se pouiiva pfemdSeni

otek = (viz obr.%)

L) *

LI
NN

L)

) v

| v tomto pfipadé se viak miZe Uplet rozdifit pouze o jedno okke.
Jak je vidét z obrdzku, i zde zlstene zmatelny otvor. Preneseni se pro=

védi ujimacimi jenlami, které znozormuje obr.:

Y

Jsou to specielni tverované elementy, které se nasazuji na jehly tak,
Ze se hafek jehly schovd do :lébku wjimaci jehly. Spilka jehly se za-
sune do Zlabku ve stvolu jehly a vytvofi se tak plynuly pfechod pro

pFesun otka ze stvolu jehly na ujimae’ jehlu.
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na plochyeh pletacich strcjich se dad roziifovat pPenaSenim olek auto-
maticky - ujimatkami. Ujimatky jsou Fizeny zamky. RozSifovat se milfe
té3 pomoci hustoty; a to menSi hustotous Dalsi moZnost pozSifovani je

pomoci rlznych vazeb, mapf. perlovy chyt (obr.)

Stfidd se hladky, oboulicni fadek a ridkem, kde se na jednom lliku chy=
lé. Charekteristicka vlastnogt této vazby je zapornéd sraenlivost =/=10/
ai /=15/ %. Dalsim zplsobem rozSifovéni je vazba - oboustramny chyt (obr.).

e

Srailivost je zde vysokd s = /=20/ %. Kombimaei s jinymi, ménd srailivi-
mi vazbami, dostdvame tvarovaci efekti. NapF. u détskych punochovich kal=
hot se pletou v horni Zdsti chytové vazby, spodek se miZe plést tieba

v rezfazeni 2 @ L. Vysledny efekt je takovj, Ze horni dst proti delni,
je &ir3i. Dalsi moinesti roz¥ifovani je pomoci kombimace patentu s hlad=
keu pleteninou 1 : 1. Patent md vysokou sréZlivost - je o jedmu tFetinu

vétsi ne: hladkd pletenina 1 : 1 (obr,)
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5.112 Zufovéni Gpletu

Zupovéni na plockém pletacim stroji je obtiinéjsi a vyiaduje Zetnd slo-
Zitd zafizeni,

Déje se :

l« Skupinovym odhozem

Toto lze provadét na kaZdem stroji, ktery ma nékolik vySek kolének.
Zuiuje se tak, Ze ofka v nékolika stupnich shazuji z jehel, které se
pak vyfadi z Einnosti (obr.)

3

F
[ — hnuLlll]llH‘
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V jednom stupni se shazuje vySSimi kolénky, ve druhém stupni stfednimi
kolénky. Nevyhoda u tohoto zuZovani je, Ze jehly, kieré se na tento
skupinovy odhoz vyferpaji, se musi vyfadit z Zinnosti a nelze jiZ plést

patent lemu. Timto zplsobem se
1) nevytvafi dokonale vywjimany dil
2) ockraje tohoto dilu jsou neparatelné

Jedinnym ekonomickym pfinosem tohoto ujimini je Gspora materidlu.

1. Ujimén

a) pfenéSeni olek

b) pfeveSovini olek

PrendSeni olek na plochém pletacim stroji se provddi strojové. PFi pfe=
nadeni se predavajici jehla i hikové platima zvedmou zéroven tak vysoko,
aZ ofko sklouzne se stvolu jehly na hik platiny. Platina se o néco vzdi-
1i, stramové poSine a ofkem projede pfejimaci jehla. Hékova platina ofko
odhodi a vzdali se. Na obr. je zndzornéna jehla i hikova platina

Musi se pfendSet uritym smérem. Jehly se po pFeneseni vyfazuji. PRend-
Seni se déje pomoci jedné jehly nebo se pienddi pomoci skupiny jehel
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1) jedna jehla

2) skupiny jehel se pfendsi na prvém i druhém liiku

7
ﬁ

AN

™

LT

Stroj firmy STOLL 220, md komplikovanéjsi zdmky. Ujimdni se déje Etyf-
mi wjimalkami, z nich? kaidé obsahuje sedm ujimacich jehel. Tyto jehly
maji tvar hatku se Zlébkem ma spodu. PFi ujiméni ce plete jednim systé-
mem. Na kotonovém stivku se ujimémi provéd{ bud o jednc nsba o dvé ofka
(obr.)
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Ve skutenosti s» zde ujimd vidy nékolik ofek, aby ckraj GUpletu byl rov-
ny. Mimo to stopa po ujimdni v pletenind vytvafi jisty ozdobny prvek.
(Podobné u platacich strojll plochych ~ pfendSeni skupiny jehel). Pfe=
neseni se déje ujimacimi jehlami, jejichi princip byl vyvsvetlen u roz=

gifovéni.

B) Previlovéni ofek z 1lfka ma dko
Zde neni tieba adného pFidavného mechanizau. Stali pougze vhodné upra-
va jehel a priddni priveSovacich zamil. PFevéSovaci jehla je znézornéna na

obr. b)

oo - W

5 9

Stvol jehly ma v mistd za uzaviraci polohou aqzub a za nim vybréni,
které je preklenute perem. Perc je pfidéléno k jehla na bliZSi strand
ke kolénku jehly. Na obrézku jsou nakresleny zimky pre pfevédeni ze
zadniho do pfednim liika (obr.c)

Prevésovani se usnadmuje podinutim 103ka o uriity dil roztele. Jehly
pro prevédovani se zde voli Zakérem. Potom miZeme pomoci jediného za=
Fizeni plést petinetové vzory i ujimat. Po ujiméni je oviem tFeba,
aby jehly, které pFedaly ofko,byly vyfazeny x Cimmosti.

MiiZe se prevédovat




Strana

V8ST LIBEREC

Vyroba kusovych a tvarovaayew dpletd 2

L Fakulta textilni

1) jen na okrajovou jehlu (cbr.)

?) miie pPenddet skupinu jehel (obr.)

3) pfevesuje se tak, Ze se v;twfi.falew stopa po pFevésovani (obr.)

Dile existuji jeSté stroje okrounlé, ma kteryeh je moiné plosmé tvaro-
vani. Jsou to stroje s rotaénim pohybem zémku, ale s vratnym pohybem
vadi&i,. L'q)lst md peveé kraje a mife byt tvaravan stejné jake u plochych
strojii. Ne obr. je nakresleno usporddéni pro upleteni Ztyf dpletd na
obvodu stroje. Ne kaidém 18Eku jsou dvé dvojice zémkd, které rotuji
podle sméru Sipek. Tento stroj ma Etyfi vodie (na obr. jsou nakresle-
ny blizko vodorovné osy). Pohybuji se na kaidé strané, jeden mahory

a jeden dolil, AZ dojdou ke svislé ose, vraci se s jinymi 2édmky, Produk—~
ce na téchto strojich edpovidé drovni plochych pletacich strojl.
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5.2 CasteZné tvarované virobky

musi vytvarovat stfihdnim (obr.)

T

OOV Y O WYY

Jsou to takové Uplety, které jsou tvarovény pouze ldsteind, ostatni se
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5.13

Zde ma koneény tvar pouze spodni &ast a horni Cdst je nutmo upravit
stFihdnim (viz naznaisni). Takovéto vyrobky se pletou vétSimou ma
okrouhl ych pletacich strojich. Jsou to hlavné stroje na oboulicni ple—
teniny, pe michi je zmaind poptivka, coi dokazuje jejich stale wétsi
pronikani do oblasti swrchaiho oSaceni. Tyto vyrobky jsou pletené s
rozparovaci fadou. Vyhodou téchto strojl je velky rczsah vzorovini.

Na téchto strojich se plete Svycarsky kepr, ktery méd vyrazné sniZenou
taZnoste Vhodné pro pleteni takovy@h vyrobkd, které by mohly nahradit
tkané virobky (mapf. kalhoty, sukné atd.)ty by se mohly pak plést jake
Casteiné tvarované tak, Ze pas by se pletl jako zesilevany Zebrovy lem
pryiovou niti. Velkd stfida vzoru téZ zvySuje hodnotu okrouhl ych stro-
jie Tyto stroje jsou také daleko vykonné j5i mei ploché pletaci stroje.
Bude tedy vyhodnéj$i, kdyz pleteni téchto vyrobkl se bude provédét na
okrouhl ych pletacich strojich, Tedy tam, kde je potfeba velkeseriové
vyraby, Je tu sice zmalné vét3i procento prostfihu nef u plné tvarova~
nych vyrebkd, ale na druhé strané neni vyroba tak niroZnd a nikladna,

Vjroba svrchniho osaceni na plochjch pletafskych strojich

Uvaiujeme napfiklad vyrobu svetrld. Svetr se sklddd ze tii technologic-
kjch celkls PFedniho, zadniho dilu a rukavil (viz obr.)

8
|
|
|

(Je nutno podotknout, e jen néktery svetr se sklidd z takto tvarova—
nych dille Je uveden jen jeden z pFipadii, jak svetr miie vypadat).
Tyto dily se mohou plést samostatné na jednotlivjch strojich a nebo se

mohou vSechny dily plést na jednom stroji. Prvni varianta by byla z tech-

nického hlediska vyhodnéjSi. U této vyroby ale vzniké jisté nebezpeti,
tj. nestejnd délka dill (sefizeni meni u Zidnjch strojli maprosto stej-
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né), proto se tc obyZejné FeSi tak, Ze se pfedni a zadni dily pletou
na jednom stroji a rukévy me stroji druhém. Tyto se pak mchou plést

i ma strojich s uiim jehelnim 1iZkem. Dile mame ploché pletaci stroje
na vyrobu kusovych Upletd, mnohohlavé, Je to mapf. Sestihlavy plochy
pletaci stroj LNR/1, na némi byly uplatnény zkusemosti z konstrukei
kotonl, Ujimani se zde provadi ujimatkami, roziifovani posunovanim
jehel, Maximalmn{ rychlost pro ujimini je 40 Fadkd, pfi rozdifevan{

28 Fadkl za minutu. Jeden pletaf miZe od kontrolniho panelu ovladat
jakykoliv pefet strojli, rovnajici se ndsobku Sesti. MiZeme Fici, Ze

se v budoucnu uplatni jediné takové stroje, které budou plést automa—
ticky. To znamend postup pleteni, vietné odtahu, zastavovdni i pousté-
ni pfi pfetrhu, bude Fizeno perforovanou paskou, ktera se neustile
pfetaii, tak¥e se bude plést automaticky jeden kus 2a druhym. Jehelné
10zko éiroké 183 om je velmi rozSifené. Napi. Uplné automatickéhe dvou—
systémovéhe stroje MC/Z : 12. Tento stroj je urfen pro roziifované pu-
kivy. V tomto sméru md proti jinym strojim wyhodu, Ze zplseb zvedén{
jehel do Zinmosti umoZnuje umistit rukévy podle petfeby po celé Eifce
jehelniho lizka. Pod jenlami jsou toti platiny se zahnutjmi konci;

i kdy? se jedno kolénko jehly zvedne do zamkové drihy, sousedni se
zvedne nad Uroven kolének jehel mimo Einnost, takie miZe byt uvedeno
do Zinmosti kdykeliv je tfeba. | kdyZ ploché pletaci stroje nejsou tak
vikonné jako ckrouhlé, jejich moimost tvarovani je velice vyznamnd,
nebol se uSetfi znainé procento materidlu (prostFihy), zmenii se podil
lidské préce, nebol odpadé stiihdni, nadivéni mpf. lemu. Na plochyeh
pletacich strojich se nevyrébi jemom svrchni oSaceni, als i doplky,
coi je vysadouw plochych pletacich stroji. Stroje jsou rizné a vétSinou
maji moinost plést rozparovaci Fadu. Mezi doplnky pati lemy a limece.
Pracuje se zcela automaticky. U limcd je sloZitéj*i odtah. Lemy jsou
tasto zakonfeny dutinou.

Frostorové tvarované vyrobky

Prostorové tvarované vyrobky jsou nejvy$Si formou vyrobku, Takto se
mohou plést sveiry, punochy, barety atd. Tentc zplsob umeinuje uplést
na jednom strojd nékolik dild zéroven. (Napf. pFi pleteni svetru =

v jedné operaci se pletou dily i s rukivy). Tento zpisob md veliky eko-
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nomicky vyznam, nebol se uSetf{ stroje - vyrobni prostiedky, daléi
konfekéni zpracovani je jednodu$$i, je vysoka Uspora materialu (pro=
stfihy). Prostorové tvarované vyrobky se wplatal vyhradné tam, kde

je dosti obtiiné konfekini zpracovani (napf. pfi vyrobé détskych oble-
kii je obtiiné pro maly rozmér nékterych Zasti stfihdni), kde je nutna
rychlé a lacind vyroba, mapf. u punfoch, kde se klade diraz ma vysoky
vykon a na zachovani kvality, coi se tyka hlavné tvofeni pate

MiZeme tedy fici, e jako prostorové tvarované dplety je vhodné plést
detské obleky, puncochy, pomoiky 2 baretye

Metody prostorovéno tvarovani

1) Tvaruje se tak, Z= se vyrazuj{ z cinnosti a opét zafazuji okrajové
jehly. Prikladem takovéhoto prostorového tverovéni je tvofeni pa—
ty ¥ punfochys Aby se docililo tvarovéni paty, vyFazuji se z Zim-

mosti a opét zafazuji okrajové jehly patové pilky. Podle systému
zefazovani a vyfazovani se pak vytvéfi uréity druh paty. Na obrézku
a) je znazornena tzv. pata Y™, na sousednim oordzku b) je pak

znazornéno, jak se méni Sifka pleteniny, tedy jak jsou pastupné

FJLf\I
o
|

)

jehly zafazovany @ vyrazovénye
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Je nutno podotkmout, Ze se pata plete vratnym zplscbem. Znamend to, Ze
se nértova polovina jehel vyradi s inmosti, valec se natdli vratmym
zplsobem a plete se obéma sméry v patové fasti. Tedy z pat pletenych vrat=
né je nejpopularnéjsi pata "Y", i kdyZ jsou vidét také tradiéni tvary

s rovnymi liniemi a paty tvofené jen ujiminim bez ndsledujicihe rozsifo-
vani.

Jscu oviem také Sesti systémové stroje, kieré tvaruji patu pfi rotaénim
pohybu tak, #e v ni pletou a% o 50 ¥ vice Ffadkii neZ v nartu. Na paté
tvofi tento zvySeny pelet fadk( tvar Etyfuhelniku, ktery je po strandch
doplnén zesilovanymi ploskami trojihelnikevéno tvaru, takze cela pata
@4 vzhled Sestidhelniku. Rotacni pata znemana pleteni v hadici pouze

v misté paty se zv!aStnim vodilem pFidéva zesilovaci mit. Tento vedié

se pFiklanf podle urlitého programu, daného vafkou pro jeho ovladéni.

Fodle tohc ma pak pata urfité tvarovani, jak je raznadeno na obr.e).

Pata se miZe tvarovat zménou hustoty, to je pletenim delfich ofek v Eas-
ti Padku. Kromé paty se tvaruje také i Spifka, plete se opét vratnim zpi—
sobem na nértové strand. Tvarovéni spilky je jednodu$$i. Je naznaleno ne
obrazku d). Na obrazku e) je pak naznaleno toto tvarovani podle poétu je-
hel, které pletou.

|} ponodkovjch strojd se pata a Spitka pletou vratnym pohybem na dvou
systémech, Tvaruje se pomoci dvou vyhozovacl a jednoho pfidavale. Najed-
nou lze vyhodit dvé jehly a pfidat tfi.
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2) Je moiné tvarovat tak, Ze se uplete rizny pofet ofek na jednotli-
vych jehlach. Plasticky efekt dostaneme bud Zakirovow volbou je=
hel (plete se plasticky vzor) mebo se méni Usek liZka na kterém

pleteme.
Na obrézku jsou xnézornény rizné délky
Fadkl. Provadi se zde zména Usekd
z jedné strany (pouziva se pfi plete=
ni baretd).
Pleteni baretd

Cbre

W

Misto, koe jsou trvalé viechny fadky ma Uplet trvaly tvar.

Baretovy stroj ma urfitou formu uzaviracich platin. Véechny
platiny jsou zabudovany v jednom driéku. Jehly jsou zvedény listou,
zamky jsou redukovany peuze na stahovace. Ma obr.b) je nakreslena vaz~
ba, je zde méné nasilné spojeni,

v
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I

Prc pleteni swvrchniho oSaceni se pouZiva plochy pletaci styoje. s nekon=

venéni techmologii pleteni.Zeskoslovenské vyrooy zm, STEREONIT.
Pleteni Uplet: viz obr.a)

£ AR TR AR EE R E R TIIIIIETT.
e e )

Srafované plodky jsou ndplety, které v hotovém Gpletu nemaji byt. Na obr.
b) je dplet rozloZen do plochy pe edparani paracich fadkd, PFi sediti
odpovidajicich si Usekli a po uSiti limce ziskame pak vjrobek zndzornény

na obr. ¢).

Nevyhodou je, fe Fadky Upletu jsou od shora doli, Je to jedmoldZkevy stroj,
kde se nasivaji lemy a limec, Vyhoda je, Ze se ma jednom stroji uplete
cely svetr. :

b) <)
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Vybaveni stroje: tento siroj mé moinost volby jehel, miZeme omezovat

isek pleteni s obou stran, jehly jsou voleny filmem s vyFezem, obr. d)
/V. Cely lsek mezi dvéma vyFezy se plete. Uprostfed je deska Zislo 2,
jeji pfitommost znamend, Ze se trvale plete, nedd se vyrfadit. MiZe se
posunovat o jednu a% Sest rozteéi po kaidém Fadku - to ovlivnuje minimalni
Sikmé stoupani plochy. Vyhoda je velka Uspora materialu, vyplati se to

u drakého materialu.

Nyni si popifeme technologii pleteni svetru na okrouhlém pletacim stro-
jiy télového priméru v jedné operaci i s rukdvy (viz obr.). Plete se
Uplet s lemem po pevném zafatku v misté, kde by zalinaly priramky, se
zatnou proti sobé plést dvé kapsy (pletou se jako pata ponoiky), po uple=
teni kapes se upletou v jedné dutiné oba rukdvy. Zakenci se lemem ruksvu,
ktery oviem nebude rakonten pevné. PFi konfekZnim dohotoveni se liplet
shora nastfihne a dalsim stfihem se upravi konetny tvar z svetr se sedi-
je. Zbyvajici dpravy (limec, uprava do rozepinaciko tvaru apod.) se pro-
vadéji Fisté konfekZnim zplsobem.
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6.0

ARy

Toto FeSani je velmi vtipné, ale je pouZitelné jen pro omezeny okruh
vyrobkd. V praxi je toto uplatnovéne hlayné pro vyrobu détskych svetfi-
ki, kde nejsou kladeny takevé ndroky.

Netvarované vyrobky

Jscu to vyrobky, které nejsou ani rozSifované ani ujimané, ani jakjmko-
liv jinym zplsobem tvarované.
Tyto vyrobky mohou byt oddélemé a nebc s rozparovaci fadou viz obr.

T

AVATATATAVAVAYA

L_/—ﬂ-—-"“-"” SR
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7.0

NapF- pleteni prymkd. Zde stroje umoinu-

ji soufasné pleten{ nékolika jednoduchych

Gpletd. Maji zvét3eny pofet vodifl. Stroj
O miZe byt jednchlavovy - uzplsobeny normal-

nimu pletacimu stroji nebo jsou jeSté vice=-

P e e hlavové = mékolik Gzkych pletacich hlav.
Déle se mohou netvarované vyrobky plést
jako pasky nebo tc mohou byt i lemové stro-

je, které pletou netvarované vyrobky.

Lemové stroje jsou dileZité v dneinim ple-
tafckém primyslu, i kdyZ se snaiime o to,
abychom lemové stroje pouzivali co nejménd. Na lemovych strojich pleteme
lemy nejéastéji patemty, které pak navésujeme tfeba ma keprové stroje pro
vyrobu rukavic. Lemové stroje vétSimou maji moZnost plést rozperovaci fa=
du. Také pro vyrobu swrehniho oiaceni na kotomu se lemy délaji zvlédi ma
plochém pletacim streji, nebo na specidlnim kotonovém stivku, v oboulieni
pleteniné mavési se ma naviSovaci hfeben, ze kterého se pak rulné nsbo
automaticky presune na jehly kotomu. Lemy se také nékdy musi nadivat na
hotové svrehni obleceni. Tedy miZeme Fici, Ze téchtc lemd pouiivime viude
tam, kde je obtiiné nebo neni moiné lemy plést zéroven s tvarovanjmi kuso-
vimi virobky. Netvarované vyrobky jsou vhodné jako doplnky, jimi lze
znatné obohatit sortiment modniho zboZi, vyrdbéného v hladkych vazbach.

Pleteni kusovych vyrobkl na osmovnich pletacich strojich

V osnovni pleteniné je kafay Facek tvofen ze soustavy rovnobéinych niti.
Tedy kazda nit tvefi v fadku jen jedno ocko. Na técnto strojich neni moi-
né plést rozparovaci fadu, neboc dokonce oddélené wsové virobky. Za kuso=
vé vjrobky se mohou povaZovat vjrobky upletené na dvoul dzkovém osnovnim
streji, <de se bude plist na kaidém liZku jeden jednolieci iplet, které
miizeme kdekaliv propojit.tim zpdsobem, Ze se plete feiizek nékelik Fidkd

na obou liZkach.
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Takto miZeme vyrabét tfeba pytle. Ffesto miZeme Fici, Ze pleteni kuso-=

vych vyrobkl se .jhradné provadi peuze na zatainich pletacich strojich.
Na osmcvnich pletacich strojich neni moiné plést tvarované vjyrobky, ne-
bot ani jeden zpiiseb tvarovani, ktery uvadime u zdtaimych pletenin, neni
realizovatelny pro osnovni pleteniny. Usnowni pleteniny jsou vhodné pro
vjrobu metrového zboii (napf. démskych Satovek, na pénské obleky, atd.)

Kusové vyrobky, které se nepletou s rozparovaci radou, ani oddélené

fromé kusovich vyrobkl, které byly uvedeny jsou jeSté vyrobky, které se
napletou ani s rozparovaci Fadou ani oddélené, a pfesto to jsou v jisté
mife kuscvé vyroby.

Jsou to napf. wirabky, kde je uprictfed upleten patent (viz ubr,) a)
Tento patent ma v tomto pripadé slouZit jako pas. V nazmafaném misté

je vyrobek rorstfihnut. Na dalSim obr.b) je znézormén daldi z moingch
pFipadl. Pomoci Zakaru jsou jednotlivé vyrobky tvofeny vzorems V nazmale-

ném mistd je pak vyrcbek rozstfiZen.

g = i‘l!t‘lliii‘t:‘ﬂmt

huthmHmnMd
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dall AU v VyraoRy ldelene rozZparovdacl radou

liSnosti pleteni kusovych vyrobkd ma plochych pletacich strojich

a okrouhlysh pletacich strojich)

oché pletaci stroje )krouhlé pletaci -tr
Rozparovaci
Fada principielné se od sebe
Zaména vodifd] pFi zaplétami rozparovaci Viivem rotacniho ehodu je
nité je jednoducha kovanéjSi. Nutné nit z vodice

ustrihnout a zachytit ji. Bez pre=
ruseni by se nit navijela na 1lizke
Konce preruSené nité a zaldtek na-
sledujici nité se v hotovém Upletu
bez zafixovani obou koned vytahova-

|
Lye

Pevny zaia- Pleteni pevného zalatku umoinuje
2k catek : x5 zvlaétni aci systém, ktery j
b g moznost posinovanl luz— g SRS Sy;leT, \tLrY Vo
patentu b jinak stale mimo Cinnost. Na vétsi=

né stroji je obtiZné wytvorfit podi-
novany zatatek.Voli se zalitek pa—

tentu bez pesSinovani,

Ridici veskere zmény se provade— Imény se provadéji béhem pleteni -
Gstroji ji v krajni poleze neexistuje krajni peloha, zmény se
situuji do mista dpletu, které bude
béhem upravy rozstriZzeno nebo bu=

dou situovény v riznych mistech =

ni kvality dpletu.
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ché pletaci stroje

Ukrouhlé pletaci stroje

letu | snadna zména poltu pracuji-

Sifky
pleteniny bez dalSiho kan=
ekinih Z,-l'dCu.oni- 'h'lj.'v]r.—
naci pouzdro, jehoZ polo-
ha je nastavitelnd podle
sife Upletu. Délku pohybu
sani nelze vétSinou

zkratit.

nutno prc urcitou Sifku pleteni-

imalnimu

strihovemu pelozeni vyrabet na
strojich rizného priméru. V sou=
tasne dobé na mékteryeh strojich

lze Sifku pleteniny snadno ménit

byce jné valelkovy.
Udtahovy val sloZen ze
sekei a ty jsou pritlaco-

8o Vyrovnava

stfednie sloupku.

pro spravné navadéni Upletu mezi
odtahové valetky uvnitf upletu

sinka. Je tvarovana =

je tav. ro

uplet je nmaveden neprohnuté.

Kraje dpletu [lze vyr

ybit uplet s pew=

nou nelze vyrobit Uplet

s pevnym Krajem.

Kusove vyrobky pletené oddélené

1
1
1

Kusové vyrobky se jednotli-
vé shazujl a zacatek novych

vyrobki je proveden pomoei

magneticky

dratd, které se vkladaji

de odtahovych

U velkoprimérovych strojl se takto

vyrobky vétsinou nepletou. (ddé

: se pletou puntochy a ponoizky.

oci platin a proudem

YO

stlateneho vzduchu. Tyto vyrobky
se shazuji a zacind se plést,

opét na prazdnyeh jehlaeh.

oznamka: Pokud jde o osmovni pletaci

stroje neni na téchto meZno pro=

vadét vyrobu kusovych vyrobki rozparovaci Fadou, ani oddé-

lené a prote nejsou ¥ porovnani uve
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10.0

Ekonomické zhodnoceni

10.1

V predchozi technologické Zasti diplomové priace bylo jiz v Zetnych
fipadech provedeno hrubé ekonomické zhodnoceni, a to zejména z hle-
jiska Ufelnosti jednotlivych strojd s ohledem ma moZnosti zvySené vy-
roby kusovych vyrobkis

Jeliko? se diplomovd prace zabyva srovnanim vyroby kusovych vyrobkd
na okrouhlych pletacich strojich a plochyeh pletacich straojich, je

i ekonomické zhodnoceni zaméfeno timto smérem.

jilezitéjéi Zasti kaZdého technickoekonomického rozboru zakladnich

prostfedkd je rozbor jejich wvyuziti.

Na Cem zavisi vyuZiti stroju ?

1) ma poftu hodin vyrobniho zafizeni v provozu v daném fasovém obdobi
(tomu Pikime extenzivni, neboli Zasové vyuiiti)

2)  ma vykonu strojl za Casovou jednotku (tomu rikame intenzivni, nebo-
1i vykonové vyuziti).

Pokud jde o extenzivni vyuZiti vyjadfené poeftem hodin (v praxi je to

nejniZ3i Easova hodnota/price za sménu, mé své meze. Stroj nelze yyuzi=-

vat vice jak po 24 hodin za den. Naproti tomu intenzivni wyuZiti je

neomezene. ZvySuje se soubéZné se zvySenim techniky a organizace préce,

kvalifikace ebsluhy apod. 7 hlediska uriitého stroje je prakticky ome-

zeno technickymi parametry, které vyplyvaji z konstrukce a jinyeh znakl

stroje.

Vzhledem k malému poctu dosazitelnjeh parametrd, omezuje se tato stat

na porovnani vyuZiti na jedném okrouhlém a jednom plochém pletacim

stroji:

A) Okrounly pletaei stroj "Meta = |nterlek 32"

Pro mésiZni posouzeni byl vzat v (vahu dvousménny provoz, vikony
stroje vzaty dle udanych parametri vyrobce, dosaZené procemto vy-

uziti bylo ziskdmo z np. FEZKO Strakonices
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plan skutecnost
pocet hodim (H) 320 263
vykon v kg na hod. (V) 51 50
jem provedenych praeil

v kg (0) 16 320 13 150
1) Jypotitejme si stupen extenzivniho wyuiiti podle vzorce:

1 = H5 as' 3 -

ext —— SR ;.62.’.

H £y

2) stupen intenzivnihe vyuziti pak vypocitame dle vzorce:

i R :
int. 75_ - 5);, = 0,90

) Stupen kemplexniho vyuZiti pak urcujeme dle vzorce:

Ik-.}mpl.= Us iy 150 i

L

) ekomomického zhodnoceni (rozbaru) ?

Jaké zavéry tedy vyplyvaji z toho

1) planované extenzivnl vyu?iti bylo splnéno jen na 82,2 %
2) intenzivnl wvyuZiti bylo o 2 % miZ5i nei se predpokladalo v plénu
3) nedodrieni planované doby provozu a planovaného vykonu se projevuje

¥ tom, ze planované komplexni wyuZiti je plnéno jen ma 80,5 %

Jak se v tomto pripadé pedili extenzivni a intenzivni vyuziti na celkovém

komplexnim vyuZziti ?

Vypotet :




2o |

re oAU e s vkt

VSST LIBEREC strana
Fakulta textilni Vyroba kusovych a tvarovanyeh upletu
4E
Ukazatel vZorec vypacet vysledek podil
vypactu v kg z celku
%
Skutetny objem pro-
vedenych praci je
oproti planu niZsi o g8 Qs 16 320-13 150 3 170 100
Z toho pro:
nizdi ext.vyuZiti = Hs}.\"p (320~263).51 2 907 91,71
nizsi intenzivni
vyuziti (s.rp =V )H,  (51-50)-263 263 8529
B) Plochy i ci stroj Dubiet

Pro mési&ni posouzeni byl vzat opétné v Uvahu dvousménny provoz, vykony

stroje vzaly z udanych parametri vyrobce, dosaZené % vyuziti byle ziské-~

no z np. TATRASVIT

plan skuteinost
pecet hadin (H) 320 282
vykon ¥ cm na hod. (V) 450 449
objem provedenych vykoni v em 144 000 126 618

Extenzivni vyuziti

= 0,681
Intenzival vyuziti
I'nt :
s - 2
450
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1) V tomte pfipade je extenziwni wvyuZiti splnéno na BE,l %.
2)  Intenzivni vyuZiti bylo o (,3 ¥ niZ3i neZ pfedpokladal plan.

g 3

3) Komplexni vyuziti bylo splnéno na 87,9 %.
tohato stroje jsou vysledky lepSi a to v disledku vyS3iho Zasového

Lo

vyuZiti (dle np. TATRASVIT 80 %, u okrounlého stroje Meta = pouze 75 %).

Jak se podili extenzivni a intenziyni vyuZiti na celkoveém komplexnim

vyuZziti 7

Vypolets

kazatel viorec vypotet vysledek podil
vypoftu ¥ cm r celku

%

skutecny objem je

proti planu nii-

. 0 = 55 144 000 - 126 618 17 382 100

z toho:

pro nizsi ext.

vyuzitd ;H_~H$.‘».vp (320~282).450 17 100 98,38

pro ni#i inten

zivai vyuZiti ;'-fp-'fs}.H, (450~449)a282 282 1,62

Na obou prikladech je demonstrovama metodika rozboru vyufitl strojd.
V praxi vSak vyvstévaji tyto problémy:

a) s jakymi (daji srovndvat skutefnost

b)  jak urcit Cinitele fasu

c) jak méfit objem provedenyeh praci

V uvedeném pfikladu bylo provedeno srovndni (dajl dosazenyeh skuteinos—
? y B e ) g i

ti s plénem.Udaje, s nimiZ srovndvame skuteénost, vclime podle ¢ile roz=

borus MiZeme je srovndyat mapf. s normoug celostétnimi ukazateli, uka=

zateli jiného stroje atd.
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Ivléstnosti zékladnich prostifedkd je, Ze se nz rozdil ed obéZnych
prostiedké mespotfebuji najednou, nybPz jejich hodnota prechazi do
hodnoty vyrobkd pestupné, po castech. Z toho vyplyva, Ze je pro sprav—
né posouzeni provést rexbor opotfebeni zakladnich prostfedkl (v naSem
pripadé strojl) a jejich obnovou.

Upotfebeni zdkladnich prostredkd probiha ve dvou formach:

a) ve formé fyzické (hmotné, materialni)

b) wve formé ekonomické (moralni)

Fyzické opotfebeni zakladnieh prostfedki se projevuje ve zméndch je-
jich nmotnyeh vlastnostl, k nimZ dochazi pfi jejich pouzivani ve vyrob—
nim procesw a vlivem vnéjSiho prestredi (pevétrnostni vlivy, koroze
atd. ). Ekonomické apotfebeni pak vyplyva z technického rozvoje. Tech=
nicky pokrok @ zwySevani produktivity prace v odvétvich vyrabéjicich

pracovni prostredky se projevuje v poklesu hodnoty vyrdbénjech pracov=

P

nich prostfedkd tim i v postupném snizovéni jejich eeny. Druhow strén-

kou ekomomického opotfebeni je, Ze nové pracovni prostiedMy maji vy3si

technickoekonomickou droven nei prostfedky jimi nahrazavane.

Formy opotfebeni zakladnich prostfedkd jsou tedy :

pouzitim ve vyrobnim procesu
fyzické
vlivem vnéjSiho prostfedi
opotfebeni zakladnich
prostredkd snizenim hodnoty (ceny)

ekonomické

technickym zdokonalenim
novych pracovnich prostredki

V hodnotové formé vyjadPujeme opotrebeni ziklzdnich prostfedkl ukaza=

vyjadfuje stupen opotfebeni v %

porizovaci hodnotu zdkladnich prostredk
hodnotu opravek
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Pro vypracovani diplomové prace byly VSST v Liberci zapljcemy parame-

try stroji, ziskané od hlavnich naSich pletafskych podnikie. Ke Skodé
véci viak je, Ze tyto parametry nejsou zdaleka Uplné a pro provadéné
ekonomické zhodnoceni (rozbor) musela byt Fada ukazatell vzata z vysle-
dovanych celostatnich ukazatell, uvedenyjch ve statistickyeh rofenkach.
Pro vypocet odpisi byla pouzita vyhlaska 76/66 Sb., dle které pre

bor 522 - textilni stroje, je stanovena zivotnost 17 let a odpisové

rocenio o % rocnme.

Pro provedeni rozboru bylo dale pouzito jak u ekrouhlych pletacich
strojiy tak u plochych pletacich strojl, souboru 16 nejvyznamnéjsich

stro]ju instalovanych v riznyeh podnicich nasich pletarskych zavodd.

Rozbor je dale provadén dle platnych ukazateld, dle kteryeh plati :

1) p. w ==L *qp
Ip P
(cof zmamena, e pomér zustatkové hodnoty) to znamend pofizovaci hodno=
ty po odecteni opravek, k porizovaci hodnoté uddva ukazatel pouzitel=
nosti zékladnieh prostredkl v %
2) Vzhledem k tomu, Ze dilezitym Zinitelem opotfebeni je Zas, je die
leZitym ukazatelem primérné stafi souwboru zikladnich prostredki.

Toto méfime dle vzoree:

prifemi:

Ts vyjadfuje primérné stari souboru zdkladnich prostredkl v le—
tech

0, vyjadfuje hodmotu opravek

G vyjadfuje hodnotu generilnich oprav

vyjadfuje Eastku vylGctovanyeh odpist

Praktické uplztnéni téehto ukazatell vypadd v posouzeni vysl edovanych

souborid okrounl ych pletacich a plochych pletacich strojd takto:




1) Jkazatel

2) Ukazatel
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A ] 1 pletaci stroje:
orizovaci hodrota KCs
praviky KCs
generalni rav Kés
rocni odpisy Kis

opotfebeni :

- 2&_—-&& 210 00 0 = B
9,194 0op * WO = 60,34 %

mE=—mm==

pouZitelnosti:

= 39,66 %

==3==-—oo=

B) Ploché pl

= 5,910 000 + 1,645 000 = 12,9 roki
BAG

etaci stroje:

1) Ukazatel

pofizovaci hodnota Kts
opravky KE
generalni opravy Kés
dpisy roéni Kés

potfebeni

pouzitelmosii :

o 100 = 32298400 = 14405

- - -
3,298 400
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Ukazatel primerného stari:

1,405 000 + 642 500

o

= 1Ug3 rokd

197 904 zz=mm—-===
Provedené posouzeni (rozbor) z hlediska opoifebeni, pouzitelposti i

primérnéno stari, ukazuje sice, e oproti ukazatelim povaleinych let,
kdy bylo dle dostupnyeh statistickyeh ddaji (stafi textilmich stroju
27 let),

Aby se totiZ mohl na3 pletafsky primysl ddle rozvijet a udrZoval naddle

ilo ke zlepSeni, nikoliv viak dostacujicimu.

krok se svétovou 3pickou, je v prvé Fadé s ohledem ma omezeni moZnasti
zvySovani stavu pracovniki tfeba provadét obmovu stéavajiciho, mnohdy

znacné zastaralého strojnino zafizeni.

1 provedeného hodneceni okrouhl yeh pletacich stroji a plechych pletacich
stroji vyplyva, ze

1) u okrouhl yen pletacich stroji je docilovdna mnohem vétsi produkce,

a to zejména v disledku vét5fho poltu systému, dale, Ze zakladni
pohyb je potacni, tudii meehanicky vyhodny a hodi se proto pro
velkoseriovou vyrobu, zejména metraze a Castefné i tvarovanych

vymbks‘:;

2) u plochych pletacich stroji naopak je docilovéna niiSi produkees
jejien vyhoda viak spofiva ve vétiich vzorovacich moZnosteeh i
lepSieh moznostech tvarovani Upletd (zejména plné automatické uji-
mani a rozSifovdni) a v spofe materialu. Hodi se proto pro vijro-
bu kusovych vyrobkl, které jsou narotnéjii (plné tvarovanych)

- = :
@ pro vyrobu doplnkld (lemy, limce).
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