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ANDTACE

Préace se zabyvé volbou klasifikdtora pfedmétu strojirenské vy=
roby 8 jeho integrovanym vyuZitim pro racionalizaci technické

piipravy vyroby a operstivniho #izeni vyroby.

Volba klasifikétoru pfedmétu vyroby vysla ze srovnavaci studie
vysledkd& tfidé&ni prfi pouziti dvou tfidnikd réznych klasifika&nich
soustav ~ oborové, kterou predstavoval BraZovy technologiczny

klassyfikator czesczy maszyn wlokieniczych (POLMATEX = PLR) a
universdlni, kterou prfedstavoval tfidnik jednotné soustavy tfi=
déni soudésti (VUSTE - ESSR).

Byl proveden viceugelovy prézkum, ktery sledoval poZadavky
= vytvorit soubor soudsti zabezpeBujicich objekti-

vitu zdvérd studie i

- ziskat data o soulédstkové zékladn& umoZhujici
ziskat diléi pohled do jeji struktury v rémci jednotlivého vyr,
podnik® i mezi nimi

- ziskat data o prabé&hu vyroby souddsti, kterd by
vypovidala o né&kterych charakteristikédch soudasné Grovn& opera=
tivniho #izeni vyroby o umoinit testovat racionaliza&ni ndvrhy,

Prace obsahuje metodické prvky racionslizace subsystém@ technické

pfipravy vyroby & operativniho Fizeni vyroby vyt&Zujici integro=
vané pro standerdizaci - konstrukéni

- technologickou

~ planovaci
zvoleného klesifikétora. Metodike je FeXena s predpokladem vyuzi-
ti poditaéde.
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B pafoTe paccMaTpuBaeTcH BubGop KaaccudukaTopa npeliMeTa MamUHO-
eTpouTennHo !t mpolyKUMM M ero MHTerpMpoBAHHOE MCMNOAbLBOBEHNE AJd
panyoHanusanuy TevHuuecKol NoNnroToBKYM Hpou3BOACTBA M ONEpaATUMB=
HOT'O YLDABJeHUs NpOUSBONCTEOM,

BuGop ksnaccudukaropa mnpegMeTa NpoAyKUMN UCXOAMA W8 CPEBHUTENb=
HOTO MecleloBaHusg pPesylbTaToR KAncCcU(UKAUUN NPY MCNOAb30BEHUN
IBYX HKIaccUDMKATOPOB PABHHX KJraccHQUKalLUOHHEX cUCTeM - oTpa-
caepoit, npencrapasencil OrpacJaeBbM TexXHOJOTUYECKMM KJaaccupuxa-
ropoM HeTalell TexeruanHux MamuH ( LOJMATEKC - IIHP) u yHMuBepcualb-

molt, npegeTaBasemolt EnuHoit cucremoll Kiaccuduraumm neraneit
( BYCTE - UCCP).

Buao npoBelieHo MHorouesespe ofcJleloBuniie, HalpuBIEHHOE H& Bh=-

nosnHeHue TpeboBeHKil

- co3naTbh CoBoKyuHocTh nerasnell, ofecneunsepuyn
06HeKTHRHOCTL BHBOLOB U pesyiLTaTOB MecJieNoB&aHUA

- noayunrTs naHHue o 6asuce gereaelt, nossosaspuMe
HATISHYTH HE ero CTPYKTYpPY B L@MKSX QTJeNbHOI'O BEBOJA U MEXIy
saBoaMu

- noJyuuTh ILAHHHe o XoAe NpoM8BoJCTBa Lerasell,
KoTopue 61 JDapoJaKM MOoKAa34HMUA O HEKOTODHX XaAapaKTepHMCeTHKAaX coBpe=-
MEHHOT'O YPOBHA ONEPATUBHOTO yHpaBJIEHUS NPOMSBOIACTBOM M BO3IMOM=
HOCTAX NPOBepPATh PALMOHAAUBATOpPCKUE NpemokeHud,

PaGorTa COIEep¥UT MeToNUUECKUEe ODXEeMEeHTH panyuoHaiusauuu cyGcucTem
"I‘r"h'Hb'T'I"(HH.II"I noyjrom™onicn npoutROMCcTRA W onepnTuRlioro .Yl']]}ULIJTﬂH(Tﬂ
npoussoAeTBOM, UHTErDUDOBAHO WUCHOABAYOUMX IAA CTHHAADTUSLLMU
: - KOHCTPYXTUBHOM

- TexXHoJoruueckoil

- NJaHUPOBaHUSA
BuGpanHull kaaceudukarTop. leronuka paspuboTaHA ¢ NPeANOCHAKO i
MenoJAb30BSHUA BHYUCAIUTENLHGI MamWHu,



Annotation

Die vorliegende Arbeit befasst sich mit der Wahl des
Objekt-Klassifikators im laschinenbau und seiner integ=-
rierten aAnwendung zur Rationalisierung der technischen
Vorbereitung und operativen Leitung des Produktionspro=
zesses,

Massgebend fiir die Wahl desObjekt-Klassifikators war die’
Vergleichsstudie des Klassifikationsversuches, der mit
Hilfe zweler verschiedener Fach-Codlierungsaysteme durch-
gefihrt wurde. Zu diesem Zweck wurde das System “BTKCMW"™
(Polmatex = VR Polen) und ein Universalsystem, dargestellt
durch das Schlilsselverzeichnis "JSTS" (Einheitliches Klas-
sifikutionssystem von Maschinenbauteilen - VUSTE, (SSR)
angewandt .

Es wurde ein zweckgebundener Versuch mit nachstehender
Problemstellung durchgefiihrt:

- Lrmittlung eines Bestaondteilkomplexes, der die Objekti-
vitit der Schlussfolgerungen der Studie bestidtigt.

= Datenerfassung einer Bestandteilbasis, die eine Einsicht
in die Struktur im Kahmen des einzelene DNetriebes sowie
in den zwlschenbetrieblichen Beziehungen gewlihrleilastet.

- Datenerfassung des Produkiionsablaufes einer Bestand-
teilfertisung mit entsprechender Aussagekraft iiber
Faktoren des gegenwirtigen liveaus der operativen Pro=-
duktionsleitung und der Priifung von Rationalisierungs-
vorschligen.

Die Arbeit beinhaltet methodische Grundlagen zur Rationali-
slerung von Subsystemen der technischen Vorbereitung und
operativen Leitung des Produktionsprozesses mittels integ-
rierter Nutzung d?s auserwihlten Klassifikators zur kon-
struktiven, technologischen und planungstechnischen Stan-
dardisierung.

Dle vorgeschlagene Methode setzt den Linsatz einer EDV-
Anlage voraus.’
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interval mezi ukonZenim jedné operace a podatkem
druhé operace tdZe souldsti (dévky souldsti)

automatizovand soustava fizeni
automatizovend soustava Fizeni podniku
oborovy tiidnik textilnich strojf POLMATEXU
dévka souasti

vyjéditeni vezby: S (souédst) vstupuje do F (findl =
vys31 konstrukcni nobo technologicky celek)

vyuzitelny &asovy fond stroje, pracovnika v deném
obdobi

jedootnd soustava ti#fidéni souldeti Vyzkumnédho dstavu
strojirenské technologie a ekonomiky %rvia

operativni rfizeni vyroby

plénova prébdiné doba

skute&nd prdbdznéd doba, zji3tdnéd prlzkumem
technologicky nezbytnd prdbdZna doba

plénovy prfedstih zodédni n-té operacs pfed terminem
odvadini

diagremy druhl souésti a vyrobniho mnoZstvi

rytmus; pravidelny interval mezi zadénim (odvedenim)
dévky téZe soulédsti (téhoZz dilu)

rozpracovand vyroba

¢as jednotkovy

tas dévkovy

celkovy &ms déavky
technicka piiprava vyroby
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1. Uvop

1.1. Pfistup k predmé&tu rfeseni,

Teorie inovaci & aplikovany vyzkum prokézaly objektivné&
se prosazujici zékonitosti v rozvoji vyrobkd, vyrobniho orga=
nismu, jako
- nezbytnost komplexnosti inova&niho procesu pro dosaZeni nej=

vyé8i miry G&innosti,

- tendenci k neustdlému zvySovani frekvence inova&nich vln a

= k diversifikeci vyrobk@ jeko d&sledku stédle variabiln&jsich,
novych potfeb, :

= charakteristické rysy inova&nich zmé&n prvk@ vyrobniho orgenis-
mu prikladné - zpoZdovéni technologie za konstrukci, organizace
za technologii; skokovost zmé&n v organizaci apod.

Zéroven byly odvozeny nastroje utlumovéni nezédoucich jevd,
Diversifikace vyrobk&, kterd ma prakticky projev v réstu vyrobe
niho sortimentu, v soubé&hu s riistem frekvence inovaénich vln,
vedou k nehospodérnému vynakladéni spoletenské préce. Jako jeden
z kompenzujicich néstrojd byly definovény konstruk&ni a techno-
logickd standerdizace. Znamenaji vnitfni cestu ke zhromadnovéni
vyroby v jednotlivém vyrobnim organizmu, pfedstavoveném v nadich
podminkdch uréitou vyrobné hospoddfskou jednotkou.

Vné&jsimi cestami jsou
- mezinérodni d&lba préce, plénovité a provézand uskute&novand
Vv ramci RVHP,

- vnitrostéatni d&lba préce, vychézejici z rozvojovych potfeb a
z moZnosti ndrodniho hospodafstvi, provazena definovénim roz=-
vojovych nosnych obord & prosazovand néstroji stétniho plénu
e néstroji ekonomickymi.

At vezmeme mezindrodni nebo vnitrostétni d&lbu préce, lze
konstatovat, Z2e potfebné zmény se uskuteéﬁuji velmi obtizné
a ne dost rychle. Ani% bychom zkoumali priéiny, odpov&d nachézi=
me v teorii inovaci i v poznatelné praxi: jde o souvislosti s

uskute&nénim inovaci dosud neznamého Fédu - postupné uskutedno=-
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véni védecko=technické revoluce, Dovozeno = inovace bude nit
vedle rfédové zmény v uUrovni i odpovidajici fédovou zménu v dél-
ce inovaténi vlny.

vdechny tfi cesty zhromadnovédni je nutno prosazovat, aby
pGsobily ve vzdjemné interakci a prosadila se daldi zakonitost
teorie inovaci - absorbece inova&nich zmé&n niZfiho #4ddu inovacemi

vy§simi,

zdkladni podminkou pro uskute&novéni konstruk&ni a technolo=
" gické standardizace je pouziti klasifikaé&ni soustavy, které by
vypovidale o podobnostnich charakteristikéch pfedmétu vyroby.
Musi ovsem vypovidet nejen z hlediska potfeb konstrukce a tech=
nologie, ale celé materialnd technické zékladny, aby podné&tna
inovace v konstrukci a technologii bvla provézene vyvolanymi
inovacemi i do ostatnich &asti vyrobniho organismu, aby doslo

k inovaci komplexni.

Poddtky zdjmu o vytvoreni klasifika&nich soustav, umoZfiuji=
cich racionalizaci vyroby, spadaji do tificétych let, Zéjmu, ktery
byl zfejmé vyvolédn hlubokou hospodafskou krizi v podminkéch roz=-
vinuté strojirenské wvyroby. Zna&ného ohlasu doséhly préce P.S.
Mitrofanova (svddéi o tom odvolivky u E.A.Arna /1/), Sokolovekého,
jez slouzily u nas napi. za zéklad pro vyvoj ti#idnikd vU0SO &
posléze i VUSTE, presentovaného v ramci Jednotné soustavy tifidé=-
ni souasti - JSTS /4/. Byl schvdlen jako obecny systém tFidéni
v ramci RVHP v roce 1965,

Prehled souasnych nejznédmé&jsich klasifika&nich sysfémﬂ
- upraveno z literatury /1/.
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Je doloZeno /1/, /4/, Ze je tFeba dat prednost takové kla=-
sifika&ni soustavé, kterd vytvofi projekéni zékladnu pro Fadu
&innosti, Je ji tekovd soustave, kterd zahraujo oblest udajd
o dile, operaci e zafizeni, coZ pokryvd v kategorizaci obecné
politické ekonomie v8echny tii hlavni &initele vyrobniho procesu
(pracovni predmét, pracovni silu, pracovni prostfedek).

v CSSR doslo v obdobi kolem roku 1960 - d& se Fici =
k "nedvyrob&" tfidnikd souddsti (v roce 1963 jich bylo asi 70).
Poznémka: viz t#idnik PFferovskych strojiren, p¥*iloha 1, autor
disertace spolureSitelem,
PoloZime=-1i otdzku, pro& tyto tiidniky nedoznaly plné eplikace,
pak odpov&d lze najit piedevdin

- Vv nedostateénd ﬁrupracovcném systému vyuzivéni; mnohde zkon-
¢ila akce oklasifikovénim &dsti vykresd, nazna&ila pracnost
bez jasného vyhledu na budouci pFinosy,
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- v nedostate&nych technickych prostfedcich k rychlému a mno=-
hotvéarnému ziskavéani u&elovych vybérd z pracné pofizenych dat.
Poznédmka : Zmin&né Pferovské strojirny zavedly a vyuZivaji kla=-
sifikaéni soustavu zaloZenou v roce 1963 teprve zhru=
ba od roku 1975, kdy uz mély v provozu poéitag.
Rovn&Z VHJ ELITEX (pracovi&té disertenta) zaznamenala uréity
pokus o zavedeni klasifikaéni soustavy, spojeny se spolupraci
s VUSTE. K davodim nelspéchu lze pridist snad jedté jednu okol=
nost, Tou byla realizace poiedavku na jednoznaénost identifiké=-
tora dilu (soudésti, montéZniho celku) zavedenim pofedového Eis=-
lovéani vykree@., Zminuji se o této skutednosti proto, Ze zavedeni
klasifikaéni soustavy bude mit zfejmé véZnou psychickou bariéru,

Kromé obecného poZadavku na hospoddrnost vyrobniho procesu,
je racionelizace vyroby a fizeni VHJ ELITEX zdkladnim vychodi&té&m
pro zvladnuti plédnovych uloh, Situaci lze stru&né popsat takto :
Politicko=hospodéFské smérnice XV. sjezdu KSC uréily za jeden
z nosnych obor& rozvoje nérodniho hospodéfstvi textilni stroji-
renstvi., Kfivka narflstu vyrobniho objemu je strméd. Nardst kapacit
vélefovénim daldich vyrobnich jednotek nekryje potfebu a je v sou=
éasné dob& ve zpoZdéni proto, Ze prfevédéni vyrobniho programu je
pomalé,

Zvléagtni podminka pro volbu klasifika&ni soustavy je vyvo=-
léna nezbytnosti dal3i agregace vyrobnich jednotek (viz nové
formy uspofddédni - koncern, kombindat) pro socialisticky rozvoj
nadi spole&nosti (kroky v SSSR -~ co pétiletka, to redukce poé&tu
vyrobnich jednotek o fad): znamena, Ze je tfeba potlalovat ne-
dostate&nd odivodné&né snahy po oborovosti tfidniku pro kodovéni
znakl soudésti,

- Kapitole 3., Volbe klesifikdtore - je soudésti oborového
ukolu ASR koncernu s ozneenim R2A, jehoZ vedoucim je disertant.
P*i jeho plnéni rejména na prizkumu a2 jeho rozboru se podileli:
. Ing. Andrs, Bilkovska, Ing. Kyferovd, Ing. Moulisové, Stdpénkovs,
prom, fyz., Ing. Wiesner,
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1.2. Vymezeni pfedm&tu disertaé&ni prace,

Predchozi uvahy, zachycujici pFistup k problematice, umoZfiu=
ji odvodit vymezeni predmétu reSeni,

Diserta&ni préce se zabyva

- volbou klasifikétorae soudasti,

- definovénim vyu2iti klasifikace soutésti se zvlédtnim zFetelem
na nejbli28i reslizeéni &désti ASR,

- nastinem né&kterych metodickych prvké.

Pozadavky, kladené na klasifikatora z hlediska potieb VHI
ELITEX

- dostateiné stabilita fesSeni, zebezpelend optimem mezi obecnosti
a oborovosti,

- klasifikétor musi byt souédsti klasifika&ni soustavy, umoZfuji-
ci komplexni popiznost a vyuZivéni v celé ASR koncernu.

Nejbliz2&imi realiza&nimi &&stmi ASR jsou skupiny Gloh ze
subsystém@ TPV = technické pripravy vyroby a ORV = operativniho
fizeni vyroby. Od@vodnéni jejich priority je rozebréno ve stati
2.3;

Motodickd prvky maji pfedloZit zpleob racionslizace ndkterych
ginnosti v réameci jmenovanych realizaénich &4sti, prokézat efektiv-
nost pozivani klasifikatora.
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2. SITUACE, DO NIZ JE PRACE ZASAZENA
2.1, Koncernové forma organizace VHJ - stadium uplatnéni
koncernovych prvkd rfizeni,

VHJ ELITEX nabyla dnem 1. 1, 1976 statutu koncernové orga=-
nizace. Tato forma organizadniho uspofadani vyplynula objektivné
z ukold stenovenych ndrodohospodéfskym plénem,

Trend r@stu objemu vyroby a zvla3té& rozvojového nosného oboru
- 522 stroje a zafizeni pro textilni a konfekéni primysl -
zachycuje tebulka :

1976 1980 1985 80/75 85/80

Vyroba zboZi

(nil. KEs) g et 5.560 8.024 1,78 1,44
z toho obor 522 | 2.419 4,896 Tuebi 2,02 1,48
v % vyr.,zbozi | 77,5 | 88,05 | 90,42 ~ =
vyvoz do KS 659 1.287 LedZB 1,95 1,38

v % vyr.zbozi el 23,1 2212 - -
vyvoz do SZ 1,135 2,299 3.854 2,03 1,68

v % vyr.zboZi 36,3 41,3 48,03 - -

Znetné &dast produkce VHI je urcena pro export ne trhy kapite=
listické sféry s pom&rné vyhodnou devizovou vynosnosti,

Tento vyvoz je siln& ovliviovén teritoridlnimi hospodéfskymi
krizovymi jevy, ale také prafezovymi krizemi (energetika). Spo=-
tfebni produkty, pro n&Z obor vyréabi vyrobni prostifedky, podléha-
ji navic vliveém modnim - coZ proti mnoha jinym obor&m stroji-
renské vyroby vytvéri mnohem nestabilndj$i podminky pro odbyt.

Nepom&rné vy33i stélost kontraktd s SSSR a dalSimi socialisticky-
mi zem&mi je sice tlumi, pFesto vS8ak nezbytnost udriZeni pozic ne
kapitelistickych trzich vytvari silny tlak na velmi pruZné priz=-
plisobovéni vyrobniho sortimentu, Tento poZadavek uspokojuje kon=
cernové rfizeni gestou operativniho delimitovédni vyrob, rfizenim
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vnitrokoncernovych kooperaci,

Ovéem pouhé administrativni rozhodnuti o delimiteci nestaéi.
Je tieba vytvaret dalSi podminky, aby koneény vysledek byl za=
ji&tén a aby proces probéhl hospodarng, tzn, :

- v oblasti technické zékladny
- vybudovdni vyrobnich Usek& (v nékterych p#ipadech
formou IVU : integrovanych vyrobnich usek) pro
vnitrokoncernovou souédstkovou resp, uzlovou spe=
cializaci,

- typovost struktury del$i &asti technické zakladny,
zajistujici pfendositelnost vyrobniho programu

= v oblasti technické normalizace
- konstrukéni standardizace, stavebnicovost kon=
strulsce vyrobk®,

- celokoncernové standardizace procedur (zm&nové fi=-
zeni, rfizeni technického rozvoje) ap.,

- v oblesti organizaéni normalizace
- Uprava statutarnich a dal8ich organiza&nich norem
a smérnic, zabezpetujici prichod koncernovym vzta=

hém a metodice fizeni,

- v oblasti kvelifikace
- zajisténi rdstu kvelifikace v pr@fezu vSech kate=
gorii pracovnikd. spojeného s vyrovnavénim uUrovné
mezi koncernovymi podniky a provézeného prosazovd=
nim jednotné politiky a normativni zakladny v od=

ménovani,

= Vv oblesti fizeni technického rozvoje
- centralizace fizeni TR spojena s integraénimi
opatfenimi ve vyzkumné vyvojové zékladné.

Splnéni téchto podminek je moZné jediné centralizaeci Fizeni
odpovidajicich Zinnosti., Statutdrni akt centralizace - vyhléSeni
koncernového #izeni - zdaleka jedté neznamend vytvofeni e uplat-
, néni metodiky koncernového fizeni, neznamend nic pro dosaZeni
' potifebnych uginkd.
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vécny pohled na ndroky koncernového Fizeni umoZni nékolik

charakterizujicich dat

ELITEX Pracovnikd Vzdélenost Predstavitel
koncérn.podnik (pocet) od centra vyroby
(km)

Chrastava 2673 10 AUTOSUK, sutomaticky kri=-
Zem soukaci, + pfipravny,
tkalcovny, upravny

Tyni&té n, O, 2045 123 hydraulické stavy

Trebié 2244 232 meloprédmérové pleteci stro=-
je + kooperace AUTOSUK

Usti n, O, 26814 156 BD 200 bezvfFetenovy dopiéd=
daci; objemovani prize

Cerveny Kostelec 1167 123 stroje pro pradelny BD 200

Kdyng : 1a28 256 tvarovaci stroje + koopera=-

ce AUTOSUK

Jablonec n. N, 1174 13 | textilni technické potfeby
+ prisludenstvi

Boskovice 2288 209 pramyslové 8ici stroje

Sobéslav 1827 231 prohozni skfin& STD; koope-
race Trebi&; koncernova
naradovna

Nitra 1543 429 skaci stroje; kooperace
BD 200

Surany 1515 409 (vyroba autodild)

23 % 522 - kooperace BD 200
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Pramérné parametry podnikd :

- organizace vyroby : poiet zavodh 8z 5
poéet dilen az 50
uspoféddéni provozd  predm&tné
dilen technologické

- technicka priprave

vyroby @ potet zdékladnich
findlnich vyrobk& 50 = 1000

potet variant findlni=
ho wyrobku 5 = 20

poéet druh@ souédsti
na final,vyrobek . 1500

pocet technolog.ope=
raci sougésti 5

kusovnikové vazby 80 = 170 tis,
technolog. postupy 30,000

- vyroba : prabézna dobe
finalni 3 - 6 mésicd
potet zadévanych
soutdsti mésiéné 2 - 4 tisice

poéet prac, listkd
jednic. mé&siéng 20 = 50 tis.

pocet zmetkovych
hléaSeni mésiénd 2000

poéet materidlovych
vydejek mé&sicné 5 =10 tiag

poget mezipodnikoveé
kooperace
soucdasti a mont.
celkd - 500 = 10,000

poéet vyrobnich
stroja 900

Kvalita #izeni je obecn& podminéna

= Uplnosti, prfesnosti a rychlosti informaéniho toku,

= Urovni analyzy,

- kvalifikovaenosti rozhodnuti,

-~ pfesnosti, jasnosti formulace & komplexnosti Ukolu = plénu,
- U8innosti zp&tnovazebni kontroly.
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Maji=li byt dosaZeny plné uginky koncernového Fizeni, pak
je nezbytné piebudovat cely systém #izeni, Vzhledem k nérokdm,
charakterizovanym vy8e uvedenymi udaji jako

- &iroky sortiment a variantnost provedeni wvyrobkd,

- 3ife souldstkové zdakladny,

- pom&rné roztiiSténost materialné vyrobni zékladny se zna&nymi
uzemnimi vzdalenostmi,

je prakticky neproveditelné feSit novy systém bez pouZiti poéita=
ce.

Proto také dosud uplatnéné prvky centralizace fizeni - v ob=-
lasti fizeni TR, irivestic, kooperaci, odbytu a financovéni maji
znaknd omezeni v rozsahu, kvalité a U&innosti, Vychézeji prakticky
jen z Grovné "steréno" informa&niho toku, z nepfilid jasné vymeze=
ného a vZitého pfesunu pravomoci a odpovédnosti, aZ na vyjimky
(ekonomické rizeni} bez podstatnych modernizaénich zmé&n metodiky.

Vybudovani ASR je tedy mimoféadn& naléhavym,

2.2, Hruby néstin koncepce ASR koncernu ELITEX,

- -

Hlavnim principem ASR koncernu je jeho pojeti jeko jediného
nedilného celku, do n&hoZ jsou ASRP jednotlivych koncernovych
podnikd organicky vélenény.

Vyrazem tohoto pojeti jsou koncep&ni zém&ry v oblasti

- hardware (technicka zékladna)

- standardnosti projektového feSeni co do systémové analyzy a
porizeni aplika&niho software (programové vybaveni vypo&to=-
vych uloh)

= orgware (propojeni metodiky s procedurami a organizeénim za=-
bezpetenim).
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Projekt technické zakladny je zaméfen k vybudovéni sité&
podﬂikovych pocitaldl a centrédlniho poé&itade.

Volba konkretnich typl poéitatd ma zabezpefovat v ramci sité
nékolik funkeci :

- moZnost zastupitelnosti provozu vypoétovych uloh, zdskok stro-
jovych kapacit (havarie),

- moZnost kooperaéni vypomoci precovniky provoz@ - zejména tech=
nikd& (prfi profylaktice, opraviach pldénovanych i havarijnich),

- moZnost obapolného zpracovini dat z magnetickych medii, pofi=
zenych na kterémkoliv z nich (zpracovédni vypo&tovych uloh na
vlastnich souborech v kooperaci, pfiprava a pfedzpracovéni
dat pro centralni poditad&, resp. tisky vystupd),

- moZnost napojeni termin&ld, pfipadné propojeni a fidicimi

pocitaci.

Projektovy zdmé&r standardnosti systémové analyzy a apli=
kaéniho software sleduje

- racionalitu pfi porfizeni (tvorb&) i zavédéni (vazba na orgware)
a zéroven

- usnadiuje prosazeni novych metodickych prvkd celdho systému
rizendi .

Zvldstni funkce v integraci ASR koncernu je pfisouzena dato=-
vé zakladné&. Jeji uspofaddni je schematicky znazornéno na obr,

2,2,

V oblasti orgware jsou kladeny poZadavky na typovost feeni,
protoze je nezbytné poditat piFi postupném zavédéni ASR s rozdilnym
souasnym stavem systémd fizeni v jednotlivych koncernovych pod-
nicich., Predpoklédda se viak, Ze vyvoj bude i v této oblasti kon=
vergovat ke standardnimu feseni.

Koncernovy charakter ma i budovéni ASR. Vychédzi se z odvét=
vovych norem a doporugeni (nepf. /6/) & centralizalni koncernové
prvky jsou uplatnény
- plédnovénim investic, néveznosti vystavby,
= plénovénim a Fizenim kvalifika&ni piFipravy,
= plénovénim a Fizenim projektantskych kapacit (Vytvéiteni FfeSi=
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telskych tymd pro projektovou pfipravu z precovnik k,p,)
- plénovéni a fizeni kepacit stroj. hodin koordinované s

- plénovénim nabéhu zavadéni vypoétovych uloh,

Je vydédna Fada organizaénich norem s pCisobnosti do Fizeni
sité vypoétovych stiedisek, ;

2.3 Soudasny stav budovani ASHE,

V p@vodni verzi byla koncepce technické zdédkladny predsta=
vovéana opakovanym nasazenim poéitadl Tesla, Centrélni poéitad
mél byt zastoupen zdvojenou instaleci,

Mimorfadn& vyhocnym bylo toto FeSeni z celé rfady hledisek,
z nichZ nejpodstetnéjsim byla dostupnost dostateéné& propracovaného
eplike&niho softwarc - ISRT - Integrované soustavy Fizeni Tesla.

Jisté v dlouhodobych uU8incich efektivni dohoda RVHP o d&lbé
price ve vyvoji a vyrobé vypoéetni techniky a névezné opatfeni
nadich vladnich orgénd, zplsobila vyraznou zménu, Bylo tfeba
orientovat se v investiéni politice do technické zakladny na po=
titede fady JSEP - Jednotnd soustave elektronickych poé&itagd.
Soulasny stav reelizovanych investic a investiéni plén do konce
6. BLP je patrny 2 obr. 2.1,

Jednotlivé typy pracuji pod rdznym operadnim systémem :
To2000= TR0 300 =073, Rl EC 038 = 05 4.0, EC 1021 &a Maes

Neni znémo, Ze by existoval progremovaci jezyk, umoZnujici
pfencsitelnost zpracovanych aplike&nich programl mezi jednotli=-
vymi poditadi,

Pro EC 1033 neexistuje Z&dny aplikadni software.

Pro EC 1021 je vyvinut systém MARS, ktery vSak dosud nebyl
ani v jednom prfipadé v celém rozsshu zaveden a navic aplikaéni

dopracovéni prindsi stdle jeSté znadénou pracnost.
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Kromd tfi stFedisek, kterd jiZ vlastni podita&, nejsou
vybudovény projektantské kepacity koncernovych vypoétovych stife=
disek a jek zndmo, kvalifike&ni préprava k b&Zné vykonnosti,
zpdsobilosti fesitelského pracovistdé, trvd 4 roky.

Shrnutim téchto heslovitych fakt je zfejmé, jak obtiZnym
ukolem bude vyporddat se s projektovou pfipravou a zejména s po=-
#izenim &i tvorbou aplikaéniho software,

V souasné dobé je k dispozici aplikaéni software pro Tesly
na nékteré skupiny Uloh ze subsystému, technické prfipravy vyroby,
operativniho planovéni vyroby a technicko=hospoddfského plénové=-

ni.

Je nasnadd, Ze v této situaci neni moZné postupovat frontéal-
n&, projektovéanim v8ech subsystéml, s2le Ze je nutné pouZivat me-
tody hlavniho &lénku. Kritéria pro jeho volbu jsou dvé :

- co nejuéinnéjia rychle pomoci plnit hlavni funkeci VHI -~ vyrobu,

- vyvolat motivaci pracovnik® uZivatelskych dtvart k zavadéni
ASR tim, Ze vloZend prdce do projekce a zevaddéni pfinese vidi=
telné efekty do jejich vlastni prace.

Uplatnénim tdchto kriterii a soufasnd respektovédnim ur&ité
vyznamovd Intogrity o pomdrnd komplexnostid, bylo 2z ndkoliko olu=
pin uloh zkonstruovéna tzv. Mald integrace (ddédle MI). Pfedsta=-
vuje prvni realizaéni etepu ASR. Jeji funk&ni model je zachycen
NE ObESE ot

Malou integreci lze rozddlit na tfi reaslize&ni &ésti :
= skupinu Gloh ze subsystému TPV, kterd spadéd do tvorby, udrZby
a vyuZzivéni datové zakladny; jeji vytvoreni je nezbytné pro
zajisdténi vstupl do zbyvejicich realiza&nich é&dstdi
- skupinu, loh ze subsystému fizeni technicko ekonomického planu,
kterd zprostredkovava vstup do OV optimslizaci lhdtového roz-
vrhu plénu findlni vyroby a definovénim vnitrokoncernovych

kooperaci,
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~ skupinu Uloh eviden&nich, je? vadi oOfv plni funkeci zpé&tné
vazby.

Zaver,

Byla podéna charakteristika situsce, do nis je téma disertace
poloZeno. Srovnéme=li tuto charakteristiku s vymezenim predmétu
disertace (stat 1.2), pak je mozné pokléddat za doloZenou opréavné-

nost zamé&feni i vyznam dil&iho piispévku k FeSeni hlavniho &léanku
budovéni ASR VHJ ELITEX.
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3. VOLBA KLASIFIKATORA SOUCASTE

- 0

3,1, Identifikatory a klasifikétory v informa&ni soustavd
- rekapitulace studijnich poznatkd.

- - - -

vV informa&nich systémech odliSujeme dvé& skupiny udajd :

-~ Udaje indika&ni, které vypovidaji o existenci a vlastnostech
jednotek sledovaného objektového systému,

- Udaje operaéni, které vypovidaji o jevech a procesech, které

se na jednotkdch sledovaného objektu odehravaji,

Udaje indikeé&ni jsou relativné stalé, k jejich p#ipadnym
zméném dochdzi nepravideln& a systémy, které se staraji o jejich
aktualizaci musi mit odlisnou organizaci i odlisné zabezpedeni,

Na druhé strand udaje opera&ni se zajistuji a zaznamendva-
ji v pravidelné frekvenci, v rozli&né periodicité od jednorézo-
vého zaji%tovédni pres roéni, &tvrtletni, m&si&ni, dekédni, denni
periodicitu aZ po mezni pfipady kontinuédlniho sledovéni (napf.
p*i Fizeni vyrobniho procesu).

Mezi indikaéni Udaje zahrnujeme :

= Jednozne&nou identifikaci prvku objektového systému,

= klasifika&ni udaje, které prvek z rozli&nych hledisek charakte-
rizujdl, .

=~ pomocné udaje, které zvysuji srozumitelnost poddvanych informa=-
ci {nap¥, slovni popisy).
Mezi opera&ni udaje zahrnujeme :

hodnotové udeje, které kvantifikuji sledované jevy a procesy
na objemové jednotce objemového systému,

udaje, které jevy a procesy komentuji nebo vysvdtluji,

JestliZe pFijmeme ddvodné &len&ni na udaje indika&ni a opera&-
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ni, pak z toho vyplyvéd, Ze jednou z moZnych metod strukturali=-
zace informaéniho systému je &len&ni na podsystémy, které pracu=
ji s indika&nimi ddaji a na podsystémy, které pracuji s udaji

! operaénimi.

v rémci jednoho informa&niho systému by se memdlo pripoudtét,
| aby jednotlivé vécné lUdaje o jednotkach objektového systému se
. vyskytovaly vicenasobné& uloZeny. Na zédkladé toho je uEelné, aby
se v kaZdém informa&nim systému soustiedovaly podsystémy pracu=-
jici s indika&nimi udaji do zvlastnich &ésti nazyvanych soubory.

Soubory definujeme jako takové &asti informa&nich systémd,
jejichZ ulelem je udrZovat Ustfedné, jednotné& a pro potfeby vdech
ostatnich vymezenych podsystémd indikaéni Gdaje o vymezenych
jednotkach objektového systému,

V ramci informa&niho systému maji plnit soubory tyto hlavni
funkce :

funkeci informaéni
funkci racionaliza&ni
= funkeci kontrolni
funkci integra&ni.

Pii plné&ni informaé&ni funkce soubor vypovidé o existenci
o charektoristikich ndkterého prvku sledovand roelity. JostliZe
jsou tyto soubory eutomatizované,zrychluje se mnohondsobn& orien=

tace v jejich zaznamech.

Funkce racionaliza&ni spo&ivé zejména v tom, Ze Udaje obse=
2ené v souboru se zmé&nuji a jejich spréva se vede jen jedenkrat
pro cely systém a Ze vécnd vymezené podsystémy mohou vidy &er=-
pat z nich bez obav, Ze by stav nebyl aktualizovan.

Tak napf,, pfi individuélni spravé Udajd o soufédsti kaZdou
zménu normy,materiélové, vykonové atd., by musely zaznamenévat
viechny vécné vymezené podsystémy a nebyla by zéruka, zda zmdna
byla viude spréavng promitnuta. Pfi centrédlni sprévé téchto (da-
Jb se jednim aktualiza&nim krokem zabezpedi zmé&nové sluZba pro
celkovy systém.
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Funkei kontrolni mdZe vykondvat soubor, zvla&td pfi za=
bezpedovani bezporuchového postupu, pfi zpracovéni periodicky zpra:
covavanych operaénich ddajd. Uzivatel informa&niho systému ma
vidycky zdjem, aby udaje o jevech a procesech, které se v objekto=-
vém systému odehravaji, mé&l véas a2 kompletn& k dispozici, tj.,
aby je dostal za v3echny prvky objektového systému. V podminkéch
automatizovaného zpracovéni je moZné, zvlddté pri velkém podtu
sledovanych jednotek u&inné kontrolovat Jégr-li_doély vtas uUdaje
o vsech jednotkach, které jsou v souboru,

Za nejdidlezitdjsi funkei je moZno novaZovat funkei integraé=
ni, Tim, Z2e v ramci jednoho informaénih: systému jsou metodicky
a obsahovd vymezené jednotky objektovéhs systému, které se budou
sledovat, 2e jsou jednotnd& pro cely systém klasifikované a Ze je
zebezpecené jedinym zménovym fizenim dochvilné promitnuti zmé&n
prfes vSechny podsystémy, vytvdrFi se jeden z nejuéinn&jdich pa=
rametrd vnitfni integrace informaéniho systému,

3.1.1. Konstrulkce identifikétord

Identifikatory prvk( datové zdkladny musi vZdy plnit funkeci
rozliSovaci, musi zabezpelit rozliSeni jednoho prvku od kterého=-
koliv jindho prvku, Mohou dile plnit tdéZ funkco ocookupovaci (vymo:i
Ji jednotlivé pojmové skupiny) a sefazovaci (fadi prvky sestupné
nebo vzestupné&). :

Pod identifikdtory, které plni pouze funkci rozliSovaci lze
si pfedstavit napi. fedu &isel postupné pififazovanych libovolnd
uspoffadanym prvkdm datové bédze., Pozice cifer ani jejich hodnota
neposkytuje véak Zédnou informaci o charekteristikéch prvkd této
baze,

Plni=li identifkdtor vedle funkce rozliSovaci i téZ funkci
SekéUpovaci a seffazovaci, lze na zakledd znalosti struktury a ob=
sahu masky Ydentifikdtoru pfimo ziskat informaci o charakteristi=-
kdch pfisludného prvku datové béze. Jako priklad identifikétoru
tohoto druhu lze uvést &islo vykresu oboru zemé&délskych stroja:

XXX X XX XX XXX X
0BOR o02N.Dfru  ADRrResnE URCEN TvArR POR.EfsLo poDNIK
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Sousteva identifikdtord jednotnéd datové bdze by mé&la
spliovat tyto poZadavky :

1. Kazdy identifikétor musi byt trvale prifazen vykazované jed-
notce., '

Zasada trvelého prifazeni znamend, Ze pfi zrusSeni vykazované
jednotky nesmi byt jejich identifikdtor nikdy pouZit k identifi=-
kaci jine vykazované jednotky a k identifikaci nové vykazované
jednotky musi byt pouZit novy identifikétor. NedodrZeni této
zésedy by znemoZnilo tvorbu &asovych generaci, protoZe tenty2
identifikétor by mohl v réznych &esovych obdobich pfedstavovat
rizné vykazované jednotky nebo naopak zm&na identifikédtora by
pferusila nédvaznost vykazovanych jednotek v &ase,

2, Soustava identifikédtor® musi byt oteviend a musi byt moZnost
ji jednodu3e rozsifovat,

Maskou identifikétor& je tifeba dimenzovat tak, aby zabezpe-
tovala dostateénou rozvojovou kapacitu pro pfipadné rozSifovani
poétu vykazovanych jednotek. Plni-li identifikétor i funkeci sesku-
povaci, musi byt rozvojovad kapacita zebezpefena v kaZdé pojmové
skupiné v kaZdém podpoli identifikétoru. V tomto pifipad& by méla
maska identifikdtoru zahrnovat i jistou rezervni kapacitu pro
zatlenéni dodate&nych hledisek charakterizujici vykazované jed-
notky; tedy po&et teoreticky moZnych kombinaci znaku jednotlivych
podpoli masky identifikétoru by m&l prfevySovat podet kombinaci
bézn& vyuZivanych a rovnéZ poéet podpoli masky pojmovych skupin
by mé&l pfevySovat poéet podpoli v daném Zase pouZivat.

3. Identifikatory by mély mit omezeny pocet znakd, A to proto, Ze
se zvySuji néroky na kapacity paméti a délka identifikétoru zvy-
guje riziko chyb pfi jeho manipulovani,

Tyto zésady jsou v soustavé &islovani vykresd ve VHI ELITEX
dodrzeny, jak je patrno ze struktury :

X XXX X XX XXXXXX

eabbirsngd et

PREDZNAK  &.0BORU ozn.DfLU ¢:PODROZSAHU PORADOVE CIsLo
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Soustavae je oteviena, jednotlivym technickym gestordm za
vyspecifikoveny program oboru (= jednotlivym koncernovym organi=-
zacim) jsou pridéleny podrozsahy. V tomto smyslu mé &.v. vypovi=-
daci schopnost o autorské konstrukci.

Nejednoznaénosti identifikétoru pfédmé&tu vyroby vzniké jako
disledek toho, Ze z praktickych dévodd chceme n&jakou skupinu
nepfilisd odlidnych predmé&t@ oznadit stejnym identifikétorem,
(napf., pfedméty se stejnou zakladni funkci, zéménné, s malymi
rozdily ve struktufe, piibuzné ve vyrob&, se spole&nou konstruk&ni
nebo odbytovou dokumentaci). Pokud jde o rozdily ve skladb& pred=
métd, kterd je ektudlni v urditém okemZiku, mluvime o variantéch
pfednétu oznaceného timto spoleénym identifikétorem; pri zmé&né
skladby pfedmé&tu s &asem jeko d@isledku postupného zdokonalovéni
predmétu mluvime o &asovém vyvoiji predmé&tu,

Jednim z realizovanych a efektivnich zpésobd vyjadieni
skladby variant i E&asového vyvoji pFedm&td v datové zékladnd je
pouziti strukturnich vét, ve kterych jsou obsaZeny informace o
primé skladb& (tj. vazby mezi predmé&tem a nejbliZe niZSimi pfed=-
mé&ty) vSech variant i cely &asovy vyvoj pfedmétu v jedné mnoZind
vét oznaéenych spoleénym (identifikétorem, Z této mnoZiny se
konkrétni varianta platna v uréitém okamZiku automatizované vybere
poZtadavkem na vybér, ktery je specifikovén spole&nym identifikd-
torem + oznafenim varianty (tzv. variantovym kliéem) + uddnim

tasu, jenZ spoluuré&i skladbu. Oba tyto udaje doplni (& tedy roz=
5irfi) spoleé&ny identifikator a v celku s nim plné identifikuji
predm&t, Aby plnd identifikace nebyla pfilis dlouhd, je mozZné
misto oznadeni varianty 2 udédni &asu ve vazbach vybrané skladby
predm&tu uZivat krat3i pomocny rozliSovaci udaj, ktery zvladStnim
seznamem pfifadime k oznaeni varianty a udani Casu,

Tato identifikace je jednoznaéna v tom smyslu, Ze dva pred=-
méty s rdznou skladbou maji réznou identifikaci, Neni vSak jed=-
noznaéna
Stejnd skladba miZe byt vybrana pro dva poZadavky na vyb&r, liSici
se oznatenim varianty nebo udanim Zasu (spoleény identifkator
Je samozrfejm& stejny). To znamena, Ze dva piedméty s réznou
plnou identifikaci mohou mit stejnou skladbu.
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Teto okolnost je nepfiznivd, protoZe mj, bréni zhromadfio=
véni ve vyrob&, rozmnoZuje polet skladovych (stejnych) poloZek,
sortiment ND, ReSenim problému je ur&ovéni pomocného rozlido=-
veciho udaje tak, Ze stejnym skladbém pFedmétu (v celé hloubce)
bude pfifazovédna jeho stejnd hodnota, Tento udaj musi mit stély,
postupnd doplnovany, nejlépe strojové vedeny &iselnik,

ohsahuje :

oznafeni varianty

udéni éasu
pomocny rozlisovaci znak
zékladni soubory vybrané soubory
/vsechny varianty a Fonkrétni varianty
casovy vivoj a cas/
obsahuj{: obsalinjis
spoleény POZADAVEK NA plny
identifikdtor VIBIR identifikator
|
VYBEROVY
—_— . e

PROGRAM

©
(@
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3.1.2. Konstrukce klasifikéatord.

Klasifikétory prvikd datové zdkladny musi vZdy plnit funkei
tfidici a seskupovaci, Mohou dédle plnit téZ funkce rozliSovaci,

Pod klasifikétory, které plni pouze funkeci tFidici a sesku=
povaci, lze si pfedstavit napf, t¥idniky, zachycujici charakte=
ristiku uréitého souhrnu vlastnosti prvk@ datové zdkladny.

Plni=1i klasifikétory nevic téZ funkci rozlidovaci, lze na
zdkladé znalosti struktury a obsahu masky klasifikétora pfife=
zovat jejich pomoci jiné prvky datové zédkladny (s jinou cha=
rakteristikou).

Soustava klasifikétor( jednotné datové zédkladny by méla
splnovat tyto poZadavky :
1. Kazdy klasifikdtor musd . byt zkonstruovén tak, aby naplhioval
udely tridéni a seskupovéni. Soustava téchto klasifikdtord musi
pokryvat souhrnn& popisnost celé zadkladny z hlediska uU&elovosti
pro potrfeby systému fizeni.

2. Kezdy z klasifikétord& soustavy ma byt otevieny, aby zabezpe-
¢ovel reservni kapacitu pro vyvojové poZadavky.

3, Délka klasifikédtors - rozsah - by mél byt optimalizovén z hle=-
diska dosazitelnych G&inkd na jedné strané& a z hlediska nérokd
na klasifikaci na strané druhé.

4, Usporédani a obsah soustavy klasifikdtord je tifeba podifidit
potiebam komplexni racionalizace vyrobniho procesu.

Vychozim bodem pro efektivni racionalizaci vyrobniho proce-
su je systematicky sb&r odpovidajicich technickych a ekonomickych
resp, projekénich plénovacich det. Byly vyvinuty r@zné klasifikag=
ni a kodovaci systémy pro potfeby tvorby datové zakladny v r@z=-
nych typech vyrob., JestliZe analyzujeme funkéni oblasti &innosti,
pfipravd v plénovidni a Fizeni vyrobniho procesu, dojdeme k zéavé&ru,
Ze velky po&et jednotlivych problémd mé spole&nou bézi,
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Jek z hlediska technického tak z hlediska &asu a ndkladd
vzristejici komplexnost projek&nich ukoll vyZaduje odpovidajici
systematitnost jestliZe projek&ni studie maji byt realizovany
efektivné, maji=li byt vyloudeny nepfedvidané okolnosti a maji=-
1li byt ziskéna optimdlni plénovaci a rozhodovaci data.

vzhledem k velkému mnoZstvi ukléddanych dat je tfeba, eby
systém byl budovén takovym zplsobem, Ze rGzné problémy lze Fe=-
§it racionélnim zpdsobem po&itadové. Vyb&r okruhu uloh, smysl
poZzadovanych zévérd a néroky na vybudovéni a chod systému jsou
rozhodujici hodnotici kriteria.

Jsou mozZné dva zdkladni sméry ve vyvoji klasifika&nich
systémd /1/.

Prvni spo&ivd ve vybudovédni specidlni klasifikace pro jed-
notlivé diléi problémy napf. pro uréity proces nebo pro velmi
omezend spektrum souddsti,

V pfipadé druhého sméru je cilem vytvofit datovou zdkladnu
pro rdzné oblasti €innosti jiZz v prvnim stadiu. Tato zakladna,
jeZ pokryva
- soudsast

- operace a
- zafizeni, m@Ze pak byt pouZita jako stavebni kémen pro budo=-
vani deldich &asti klasifikaé&ni soustavy.

Druhému sméru je tfeba dat piednost.

) P#i vyb&ru charakteristik sledujeme uplatn&ni hlavnich kri=-
térii pro hruby technologicky popis vyroby
- podobnostni kritéria tvaru & obrabéného povrchu,
=~ tiidy materidlu se stejnymi vyrobnimi podminkami,

= podobnostni kritérie jednotlivych operaci soutéasti,
- podobnostni kriteria pro pouziti zatizeni,

Bez ohledu na klasifika&ni kody pro popis soudésti, vy=-
robni operace 2 zafizeni, hlavni smysl této etapy budovédni klasi-
fika&ni soustavy spolivé v organickém za&len&ni téchto t¥i &ini=
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teld do integrované datové zékladny,

Kromé vySe uvedenych hodnoticich kritérii je ovZem tieba
ptihlédnout k jednoduchosti préace s klasifikdtory. Néroky na
klasifikaci a poEitafovou zpracovatelnost maji zédsadni vyznam
pro prémyslovou praxi.

Jak uvadi napf®, Arn /1/, existuje celd fada klasifikaénich
soustav (viz obr, 1), ZkuSenosti ukdzaly, Ze ndkteré ze soustav
jsou velmi dokonale propracovény z teoretického hlediska. Mno-
hé véek nejsou vhodné pro praktické aplikace, protoZe jsou slo-
#ité pro osvojeni v podminkdch existujici organizace, nebo jsou
neekonomické, vyZaduji vysoké kodovaci nédklady.
vétsina klasifika&nich systém& dokédzela, Ze je tifeba za&it po=-
pisy charakteristik souasti. DoSlo se k zavérim, Ze existuje
vztah mezi soulasti a opracovénim - technologii. Obdobn& bylo
konstatovéano, Ze jestliZe je dobrd korelace mezi soulédsti a
technologii, pak mira korelace klesd se vzristajici sloZitosti
sougasti, :

Problém klasifikace optraci a zafizeni neni pfedm&tem FeSeni
disertaéni préce. Lze vSak konstatovat, Ze v soufasné datové zé=
klednd mame uspokojivym zpédsobem kryty informaéni Udeje, kteréd

klasifikuji operace i vyrobni zarizeni.

Zavérem je moZné odvodit poZadavky na klasifikovéni soulds-
ti z hlediska uU&ele a s pfihlédnutim ke studijnim poznatkdm.

Klasifikace a trfid&ni souddsti mé umoZnit

a) zvySovéni seriovosti vyroby seskupovanim technologicky
prfibuznych sou&dsti a vytvareni predpokladu pro specializaci kon=
centraci jejich vyroby v rémci zévodd, podnikd, vyrobn& hospo-
défskych jednotek (vyrobncih obord, pfipadné uzemnich oblasti),

b) zdokonalovéni trovng technologifnosti strojirenskych
souddsti cestou maximélni konstruk&ni unifikace souésti i je=
jejich konstruké&nich prvka,
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c¢) progresivni rozvijeni technologie a jeji struktury na
bézi umozné&ni hlub&iho rozboru, uplatnéni efektivni-techniky a
technologie u skupin sou&dsti sdruZenych na podklad& technolo=
gické podobnosti,

d) po&itadové zpracovéni,

Tridéni by mélo probihat ve dvou stupnich :

a) tiidéni souddsti pomoci tFidniku; koduji se charakteris-
tické zneky souiédsti (prfedeviim geometricky tvar), které se
orientuji na moZné typizované technologické posrdby, ale jestd
neurduji konkrétni technologicky postup nebo zplisob vyroby. Ten-
to stupen nazyvame hrubé predtifidéni,

b) jemné dotiidéni, kdy na zékladé pfedchozi operace se
podle konkrétnich vyrobnich podminek a moZnosti vy&lenuji takové
skupiny soudésti, které jsou skute&nd zhotovitelné podle spo-
leéného progresivniho technologického postupu,

Z obecnych.poZadavk® na tifidéni soulasti vyplyvaji teké praktické
zésady na konstrukci trfidnikd@ soudsti :

1) tfidnik mé& byt konstruovén tak, Ze jeho zédkladni E&ést
zahrnuje tifid&ni soudédsti bé&Zné konstrukce a &ast zbyvajici
byva ponechéana pro vyplnéni klasifika&nimi znaky charakterizujici
zvladtnosti oboru.

2) TrFidnik mé byt jednoduchy. Poet tfidicich kriterii a je-
Jich vnit#ni &lenéni zndsobuji moZnost v}riant t#idiciho znaku
a pravdépodobnost vytvofeni souboru soucédsti dostateiné Cetnosti
klesd.

3) Pro pfehlednost a jednoduchost je vhodné volit ti#idniky
Sachmatkového typu. Pfitom je vhodné néktera pole neobsadit, aby
bylo moZno t#idnik prizp@sobit vyvoji souldstkové zdkladny,

4) V zdjmu maximéln& moZné jednotnosti, jejimZ cilem je per=
spektiva mezi-oborové specializace, respektive shromadnovéni
vyroby komponent pro vdechny obory strojirenské vyroby , mé byt
levé strana vyhrazeny triskové obrébénym soufédstkam v pofadi
rotaéni-rovinné-objemové.
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3.2, Vybér klasifikétord pro testovéni prdzkumem,

Pro dosazeni cild prace bylo ti¥eba zvolit takovou metodi-
ku, ktera by pfi relativné nizké pracnosti pfinesla dostate&né&
objektivni zavéry., K prvkém metodiky :

Soub8hu poZedavkd na relativn& nizkou pracnost a zéroven
dostate&nou objektivitu nejlépe odpovidéd princip néhodného vy=
b¥rového Setireni, Ponévad® v daném pFipadé nebyl kladen poZada=
vek na rozbor struktury sougdstkové zakladny, nebylo ti‘eba se
zabyvat stanovenim rozsazhu ndhodného Setfeni.

Neproti tomu bylo tifeba prdzkumem zjistit, jakou mérou
miZe pomoci pouZiti klasifikétora souddsti pro zhromadnovéni
.cestou operativniho plénovédni., V praxi b&Zné& hovofime o opera=-
tivnim planovéni vyroby s fasovym horizontem do jednoho &tvrt=-
leti, Bylo tudiZ zvoleno za interval pro vyb&r souddsti, zadava=
nych nebo odvéddénych jedno &tvrtleti.

Prvnim krokem pro volbu klasifikétora byl vybé&r vyzyva-
teld ze zndmych klesifilka&nich soustav, v druhém pak jejich
porovnéni na bédzi souldsti ndhodného vyb&ru co do u&innosti a
nédrokd na pouzivéni.

PFi vybéru vyzyvateld bylo studijnd posouzeno né&kolik kla=-
sifikédtord :
- tifdidnik VUSTE - zékladni geometricky tvar ze soustavy JSTS /4/

- tfidnik Polmatexu = oborovy rechhologicky tfidnik sougésti
textilnich strojd /9/(dale BTKCMW)

- trfidnik Gosstandartu SSSR ="Ilustrovany determinant souasti
strojirenského zamé&feni " /10/

- t#idnik Aernfiv - subsystém souldst /1/.
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TFidnik VUSTE je soutésti klasifike&ni soustavy, kteréd by=
la v roce 1965 /4/ vyhléSena za obecné& platnou klasifike&ni
seustavu v ramci RVHP, Hlavnim principem klasifikace je popis
geometrického tvaru a douréeni pomoci prvk@ povrchu a jejich
kombinaci, TrFidnik geometrického tvaru je velmi pfehledny, jeho
struktura je jednodu$e patrnad - viz pfiloha 2, Pro souééast
z néj odvozujeme 4 mistny zakladni tvarovy znak.

Soustava kodovacich tabulek umoZfiuje doplnit hlavni charakteris=-
tiku o zekodovani rozm&ru, materidlu, polotovaru, tepelného
zpracovéni, povrchové Upravy, drsnosti povrchu, &isté véhy,
Obdobn& kodovacimi tabulkami lze rozZifit charakteristiku o do=-
ti*idéni tvarovych prvkd.

Uplnd charakteristika soudé4sti dle JSHS vyjadiend "kon=
strukéné technologickym znakem" obsahuje
- 4 mista zédkladniho tvarového znaku
- 19 mist doplné&ni hlavni charakteristiky
- 30 mist dotfidéni tvarovych prvka,

TFidnik Polmatexu - BTKCMW je klasifika&ni soustavou o
rovou pro obor textilnich strojﬂ; Jeho pojeti vychdzi z cha=-
rakteristiky funkce soucésti. Rozdilné pojeti a oborovost, od@=-
vodituji ptodpoklad, #e p#i jeoho pouZiti ko orovnivéni s kleoi=-
fikaci JSTS dostaneme extrémni odchylky a2 je moZné tudiZ dospét
k prokazatelnym zav&ram., Znak je devitimistny., Pro porovnédni by-
ly vzaty v Gvahu prvni t#i miste : druh, tfida, podtfida 2 misto
gesté, oznalované jako druh tveru. Struktura je patrna v pfilo-
ze 3, detaily prvnich tifi a Sestého miste jsou patrny v pifilo=-
héch 4 a 5,

Pro usnadn&ni klasifikace bylo provedeno formélni pfepraco-
véni tésti ti¥idniku = viz piiloha 6.
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Sovétsky tifidnik - je souddsti doporuéeného jednotného
systému klasifikace soudasti,

Konstrukéni klasifikétor je v&len&n do &isla vykresu

I XXXXXX o XXX

kod organizace I

klasifikétor

pofadové registraéni &islo

Klasifikdtor ma tuto strukturu : tfida XX
podtrida X
skupina x
podskupina x
druh X

Pro srovnatelnou zdkladnu sougdsti strojirenské vyroby jsou
ureny tifidy 40 - klasifikuje rotadni télesa
a 50 - klesifikuje ostatni strojni souddsti,

Podt*ida odli8uje souddsti podle zédkladniho geometrického
tvaru (napf, vélcovy povrch, ale také tiidi podle rozm&rovych
pomérd napf. L:D).

Skupina charakterizuje souéésti podle n&jakého hlavniho
znaku - napf, souddsti s vdlcovym povrchem bez zdvitu = se
zavitem apod,

Podskupina charakterizuje souédsti podle vedlej8iho znaku
- napf, bez otvoru v ose, s otvorem, slepym, pribéznym apod.

Druhy - odliSuji u soufasti zépichy, vedlejdi otvory, Ukosy
epod.

KaZdy druh je v tfidniku zobrezen. TFidnik ponechdvd volng
miste pro vyvoj.
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Vyhody tfidniku o
- je pomérnd pfesnd stanovena metodika zatfidovéni,

- dobfe stanovené (definovand) funk&ni prvky, které ovliviuji
zatiidovéniy,

- presné vymezené hranice klasifikaci,

- vysoké podrobnost (popsani geometrického tvaru i rb&znych de=
tailnich odchylek tvaru) - vyluduje do zna&né miry subjektivi=
tu pri zattidovéni,

- nadvaznost ne dalsi podrobnéjsi klasifikaci (technologicka é&ast
a povrchové uprava, rozméry, hmotnost atd.).
Nevyhoda klasifikétora :

- vzhledem k vysoké ¥podrobnosti a katalogovému uspoifaddéni lze
ofekavat vétsSi pracnost pfi provéadéni klasifikace (238 stran
formatu Ad4)-(pfiklad - viz pfiloha 7)

Technologicky klasifikétor : XXX XX X

rozmérova charakteristika

ti*ida materidlu

druh sougadsti dle technolog. procesu

Technologicky klasifikator vaZe na konstruk&ni; kodovaci
tabulky, jsou pififezeny skupiném vzeSlym z konstrukéniho tFidéni.

Rozm&r : podle skupiny je stanoven charakteristicky rozmér a
pomoci tabulky je zakodovén (3 rozméry = ¢ povrchu,
# otvoru apod.).

Materidl : dvoumistny kdod podle tabulky (ocele, litiny, barevné
kovy, dfevo)

Druh :  jednomistny kéd podle tabulky (odlitky, vykovky, obrobky

V3echny tabulky jsou sestaveny vZdy pro uréité tfidy a skupiny
sougasti,
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Daldi &ést technologického klasifikdtoru pFedstavuje
osmimistné technologické tfid&ni, pfi€emz vyznam jednotlivych
znakd je r@zny podle druhu technologie = tj. podle Zestého
zékladniho pfiznaku, Tek napf, pro obrobky maji jednotlivé
znaky tyto vyznamy :

AR, R X K XK. K K

- T- L . .
druh polotovaru _[-

t*ide pfesnosti rozmérd
vngjséich ploch

tFfida pfesnosti rozmérd
vnitfnich ploch

jakost povrchu vné&jSich ploch

charakteristika prvkd ozubeni
(bez ozubeni - kod 0)

charakteristika tepelného zpracovani

cherakteristika hmotnosti

Sovétsky jednotny systém klasifikace soufdsti nachézi jek
pti charokteristice soufdsti vyrez v konstruké&nd technologickém
kédu :

KAXXXX XXX XXXXXX XXXXXXXX

XL
kéd orgenizace ]

konstrukéni klasifikator

poradové registr. é&islo

zalkladni technol. pfiznaky

technologické tridéni

Pri srovndni se soustavou JSTS co do celkového obsahu se
sovdtsky konstruk&ni technologicky kod pfibliZné kryje s "hlav=
ni charakteristikou" konstrukéné technologického znaku (KTZ)
dle JSTS /4/; kryje se i co do rozsehu mist (23). Pfesto v3ak
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nelze najit prfimy pfevodnik mezi zéklednim tvarovym znakem JSTS
(vychdzejici z tfidniku geom., tveru) a mezi konstruk&nim klasi=-
fikdtorem sovétskym (vychdzejicim z ilustrovaného determinantu
soutdsti sovétského strojirenského uziti /10/).

Klasifikédtor "ARN", Anrbons
Zakledem pro vypracovéni byl klasifikator vyvinuty Opitzem,
Byl modifikovan ve snaze o prisnéjsi diferenciaci mezi tvarem
a popisem obrdébéni s ohledem na konstruk&n& projek#ni a wvyrobni,
technologicky orientovené racionelizaéni problémy. Deseti mistny
3d soutdsti se pouzivd jako pracovni pomficka ke stanoveni
struktury sou&dstirové zédkladny. Kod zahrnuje nésledujici charakte=
ristiky :

geometricky tvar,

tifida soudasti,
charakteristiky opracovani,
rozmérové tfidy.

Geometricky tvar zaujimd 3 mistas, slouZi pfevédZnéd ve sta=
diu projekce - konstrukce vyrobkd.

PDruhé &ést kodu mé rozsah l+4 mist, zachycuje na prvnim
mist® zhruba t¥idu souBédsti pritemZ se souddsti &€leni podle toho,
zde jde o obrdbéni nebo tvarovdni &€i zda vstupuje na montéz,

Na delSich &étyfech mistech se pripojuje bliZz8{i charakteristike
zpracovani - (obrébéni vn&jsiho povrchu, vnitefni ap.)

Treti &&st obsshuje rozmérové trfidy. Souldst je klasifiko=
varezejména ke svym dvéma nejvétiim rozmérdm, jeZz jsou vymezeny
ve vztahu k charakteristice zpracovéani : k rotaénim soudéstem
jsou pfifazeny hodnoty v pfisludné délce a praméru,

- k nerote&nim souédstem dva nejvétsi rozméry (napf, délka e 3if-
ka, nebo délka a vyska) :

rozmérovd tiida  (9) x délke rotaéni soutasti (L]

maximélni rozmér povrchu (A

nejvétsi primér rot.souéd. (D)

tiide (10) x druhy nejvétsi rozm.povrchu (B)

Pozoruhodné je, Ze do kodu geometrického tvaru je ne tifeti pozi-
ci vlozen kéd pro zévit !
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strukture klasifikétora souddsti dle Aarna :

XXX X XXXX XX

geometricky tvar |

trida soucasti

charakteristika zpracovéni

rozmérova trida

Zavér :

Z delsiho reseni byl vylougen klesifikédtor dle Aerna pro
praktickou nedostupnost Uplné kodoveci soustavy. Ze studie
v8ak vyplyvé vhodnost pouZiti logické wvezby mezi druhem souésti
(rote&ni, nerotaéni) pfi kodovani rozmérové charakteristiky.

Tuto logickou vazbu by bylo zFejm& moZné pouZit u JSTS :
redukoval by se tim podet zpracovévanych dat. To, Ze jde o udaj
o primé&ru (D) je implicite vloZeno do kodu geometrického tveru
- rotaéni souéasti.

Rovn&Z sovétsky klasifikator nebyl do del$iho feSeni za=-
hrnut, protoZe
- Jeho aktudlni pouziti do prézkumu by bylo pracné,
- jeho vyhledové pouZiti v praxi zne&né& komplikované, protoZe
tabulkové &iselniky se mnohde vaZi na normy GOST (napf. ko=
dovéni materidlu)
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Do dalsiho feseni (tj. posouzeni U&innosti a Hévrhd na
pouZivéni) byly pojaty klasifikdtor geometrického tvaru JSTS
a tfdidnik DTKCMW, Tridnik JSTS proto, Ze splnuje obecné poZa=
davky na konstrukci klasifikace & je soutdsti ucelené klasi=
fikaéni soustavy. TFidnik BTKCMY byl vzat do #edeni proto, Ze
je pojat jako tiidnik oborovy. )

3.3, zvoleny postup pFi ovéfovéni tdinnosti vybranych klasi-
fikdtord prdzkumem,

Pro dosaZeni ciiﬂ prézkumu byl pouZit tento postup

1. V rémci zvoleného plénovaciho obdobi
Alternativa I - vybrat z operativniho plénu vyrobni jednotky
(zévodu, podniku) pomoci fady ndhodnych #isel 300-600 poloZek
(dild); predpokladélo se, Ze v plénu bude dispeersky zdznam
o skute&ném terminu zaddni a terminu odvedenie Pokud nebude
tato podminka splnéna, je tfeba z operativné technické doku=-
mentace (napf, "listy rozpracovenosti") tato data ziskat,

Altornativa II = stdhnout nemdtkové privodky odvaddnych dild
(ddvek dild) z OTK nebo meziskladu v rozsahu 300 = 600 ks.

Realizovat u 2 - 3 podnikd VHI.

2, K takto ziskanym souborém dilf, skompletovat dokumentaci
- vykresy (+ postupy u alternativy I).

3. Provést klesifikaci podle vybranych tfidnikd se sou=-
béZnym zédpisem do d&roveciho formuldie.

| PoLOZKY

PLANUY

--?rh\oovd Ef5L0 | KLABIFIK. |!I.ASIF [ Ttﬁl1f‘1 TERMTN W 1% Lniwu\ I OPERACE | OTK KOOPERACE
VYRRESU ZHAL ZN | 2rpdnd | coveoent | 0 iy I"l") (kn)
| pie vOORY |J'-1 T8 BTx l.H\I' | iy

|
(pulet) | (vperece) (poter) i
el

——- |_____|__. | i

4, Porizeni dat, tiidéni do skupin = podmnoZin v rémci

podniku podle vybranych tiidicich znakd.
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5., Podrobny rozbor 2 - 3 podmnoZin (skupin) s nejvét&i
getnosti z hlediska u&ink& tFfidéni,

6. Provést porovnani efektivnosti uplatn&ni zkréceného stan=
dardniho pléanu proti sougasnému stavu z hlediska délky préb&znych
dob & moznosti zhromadnéni (do dévek, nebo alespon pldnovacich
eglomeratd).

7. Zhodnotit podobnosti sou&dstkové zakladny na zdkladd
zobrezeni struktur nebo sjednocenim mnoZin néhodn& vybranych
dil@d e novym spoleé&nym tiidé&nim,

3.4, Vysledky prédzkumu.

3.4.1. Srovnani trfidnik& JSTS - BTKCMW,
Z hlavnich zasad pro konstrukei klasifikétor@ byla vzata
v Uvahu teto hlediska hodnoceni :

1. popisnost tfidnikd

2, jednoduchost zobrazeni - pfehlednost pouZiti pro klasifikaci

3. moZnost objektivniho klesifikovéni ("chybovost odchylky pfi
posuzovéni téhoZ prfedmétu dvéma hodnotiteli™)

4. poZadavky na znelosti hodnotitele pii tifidéni

5. moZnosti vyvoje tfidniku - uplatnéni oborovosti.

ad 1) Pfesnost a popisnost metody

JSTS : dvéme znaky popiSe povrchovy tvaru souldsti, deldimi dvé&me
znaky zachyti detailni provedeni souésti = dréZky, zévity,
otvory atd.; jemnost - pfesnost ve vEech druzich sougésti
je pribliZné stejnd.

Ve srovnani s tifidnikem BTKCMW se zhrubs ukazuje, Ze u ro=-
tadnich souddsti dostéavédme v 70 % podrobn&jsi popis prvkd
povrchu (viz pfiloha 7).

V kazdém druhu postupné pribivé povrchové tvarové znaky
(osezeni, nepravidelnosti atd.) od nejjednodus&iho pfipadu
ez ke sloZitym tvartm, co2 zdroven predstavuje i rdst slo=

Zitosti technologie vyroby.
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osledni dv& mista klasifikace jsou porovnatelnad ve véech
druzich a trfidédch a umoZfiuji vybret souddsti s podobnymi
technologickymi operacemi, feSit jimi skupinové obrébéni
nékterych tvarovych prvkd. (vrtéani, fezdni zdvitu, dryiky).

-

: K hrubému uréeni tvaru je zapotrebi t¥i mist klasifika=-
ce, &tvrté misto dourduje. Asi ze 30 % je u rotadnich
soulasti popisnost stejna jako u JSTS, zbytek je hor&i,
nezachyti podrobnosti jeko zdvity, zépichy, dtgzky ep.

Popisnost klasifikace v jednotlivych t¥idédch je znaéné
rozdilna.

V jednotlivych skupinédch t¥id nemaji znaky ne témZe mistd
stejny vyznam, - Cislo je nemluviei,

Prfi setfidé&ni teprve s pfihlédnutim ke t¥em mistém klasi=-
fikace se objevuje uréitd posloupnost rdstu sloZitosti
tvaru a narOstédni sloZitosti technologie,

ad 2) Jednoduchost = pfehlednost pfi klasifikaci

cely klasifikator je obsaZen v jedné tabulce. Vyznam mist
v klasifikaci je vZdy stejny v celém rozsahu klasifikace.
Posledni miste jsou u v8ech druhQ zatfiditelné podle stej=
nych hledisek, takZe &asem se vytvori stereotyp vedouci

k rychlému posouzeni,

Tabulka tfidniku je velmi pfehledna.

BTKCMW : klasifikétor je rozloZen do osmi tabulek.

(Poznamka : i toto usporadéni je uZz vysledkem piredchoziho
kroku, kdy byl z p@vodniho materiédlu v origi=
ndle transformovén tfidnik do tabulkové podo=-
by s cilem zvy§it prfehlednost = viz priloha 6,
resp., 4,5).

Je tedy nutno vyhledet pfisludnou tabulku e klasifikovat
z ni, Tim je prehlednost sniZena, Vzhledem k tomu, Ze
znaky na témZe mist& nemaji stejny vyznam, nevytvoii se

pamé&tovy stereotyp jako je tomu u JISTS,
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ed 3) Chybovost = vliv ohodnotitele,

klasifikdtor JISTS pro jednotlivé druhy a tFidy souddsti
definuje urcité prvky a jejich vzéjemny vzteh, Tim je déna
ve vétSind piipadd 1 jednozna&nost klasifikace. Chyby

v zatfidéni, jevici se jako rozdilné oklasifikovéni dvé&me
hodnotiteli, se objevovaly mezi tfidami (20 a 31), po-
dobné mezi tfidami 33 - 34 2 druhem B.

Ze vzorku, ktery jsme pouzili pro testovani vlivu subjektiv-
niho posuzovéani, odhadujeme, Ze dochézi asi k 2 % rozdil=-
ného = "chybného zatfidéni",

: hranice mezi tfidami je v nékterych skupindch nep¥esna

2 nejasnd. Zejména ve skupiné 6. To svadi k zatfidovéni
spiSe podle nazvu souddsti nebo jeho pouZiti, jinak Fe&eno
lze spiSe hovorfit o tifidéni dle funkce neZ dle tvarovych
parametri.

Chybovost zatfidéni z rozboru vzorku odhadujeme asi na

5 %, tedy vice neZ dvojnédsobek proti JSTS.

ad 4) Néroky na znzlosti hodnotitele.

tento tiidnik neni prilid néroény ne znelosti technologie
vyroby sougasti, vyzZaduje vSak v né&kterych piFipadeeh zna=
losti vychoziho polotovaru vyrobku, aby byla soudast sprév=
né zatazena., Tyka se to zejména : profild a plechd.

: u tohoto tfidniku je nutno zndt jiZ technologii pro za=
tridéni do uréité skupiny: zde jde o obréb&nou soulést
(*ézny néstroj skupina 1 = 7) nebo o tvafenou (skupina 8).
Zejména ve skupin& 7 je nutno predem znat zpdsob vyroby
(Fezédni, stfihéani apod.).

Cesto bylo nutno pifi klasifikeci vzit technologicky postup
vyroby prisludné sougdsti a pek bylo moZno provést klasi=
fikaci.
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ad §) MoZnosti vyvoje = oborovosti.

JSTS : tifidnik mé Sest obsazenych druh@, druhy 7 = (9 jsou volné.
V keZdém druhu je reservovéna tifida 9 pro oborové speci-
fické souldsti. Kromé toho nékteré druhy nevylerpdvaji
vSech 9 ostatnich mozZnosti.

Volné druhy 7 -~ 9 jsou dle metodiky ur&eny k vyuzivéni pro
montéZe, montédzni celky. ;
Ve skuping soufdsti jsou 4 volné kombinace, systematicky
nevyuzitelné,

BTKCMW

U tohoto tfidniku je krom& tFidy 8 ve véech ostat=
nich tfida obsazena hruba ze 40 9, druh tvaru asi z 50 9,

Je tedy moZné vsouvat dal3i pFipady pfimo do pFisludnych
volnych mist. Pro oborové zatfidéni se v8ek vyuziti této
moZnosti nejevi vhodnym : oborové sougdsti by mély byt
Jednozna&né klasifikovény. Vzhledem k pfedpokladu, Ze kla-
sifikace bude probihat ne nékolika mistech, doslo by k in=
dividudlnimu ze&lefovéni novych piipadd, takZe pod tymZ
klasifika&nim znakem by mohly byt znaéné nepodobné soudasti.

3.4.2, Zhodnoceni struktur ndhodn& vybranych soubord.

Po klasifikaci souddsti dle JSTS v souborech nédhodného vy=
b&ru, byly zpracovény histogramy rozloZeni Cetnosti ti*id a sku=-
pin., Poskytuji hruby pohled na strukturu soulédstkové zékladny dvou
vyrobnich jednotek A, B (obr., 3.1, 3.2).

V zéjmu; odhadnout jistotu, s jekou byla nahodnym vyb&rem
struktura popséna, byle zpracovéna zavislost vyskytu znakd JSTS
na nér@stu velikosti souboru. Sestaveni zévislosti bylo jednoduse
zpracovano pomoci fady nédhodnych &isel, podle nichZ byly soudasti
souboru vybirédny a uspofédény do posloupnosti, Nésledn& byl ve
zvolenych intervalech zeznamendn pfirfstek vyskytu novych znakd
JSTS (obrs 3.3):
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Sestrojend zévislost opraviuje k Uvaze, Ze

. - existuje nejmén& 50 § jistota, Ze v souboru ndhodného vyb&ru
byly zachyceny v8echny = v dané soufdstkové zékladn& se vy=
skytujici znaky soutédsti (pFi 313 &islech vykrest se vyskytlo
134 r@znych znakd zadkladniho tvaru),

- viechny tfidy, které maji podstatny vyznam pro komplexni ra-
cionalizeci, jsou ve vybérovém souboru zastoupeny a jejich
vyznamové poloha ve struktufe deldim 3etrfenim pfes celou
soutdstkovou zédklednu jiZ nedozna podstatnych zmén,

K histogeem@m rozloZeni &etnosti tfid.

- - - -

U obou soubor@, pfisludnych dvéma vyrobnim jednotkam, se
jevi podobnost véhy zastoupeni ve struktufe tifid

20 - soudasti rotaéni s otvorem v ose rotace, bez osazeni

30 - souddsti ploché, ohraniené pfimkou (z plechu, stiFihané
primkovymi konturami)

41 - souddsti ploché s jednou hranou lomu,

U obou histogram@ lze stanovit hladiny vyznamovosti vahové-
ho zestouponi » I. = II. - III. joZ oriontujl k postupné sten=
dardizaci konstruké&ni a technologické, tj. k sestaveni planu
standardizace.

V8echny tfi vySe uvedené tfidy spadeji do prvni hlediny
vyznamovosti.

'V?razné rozdily véhového zastoupeni jsou naopak petrny ve
ti#idéch
31 - ploché, ohraniené kfivkou
32 - ploché, ohranig&ené primkou a kiivkou
64 - objemové s 2 = 3 sténami

66 = objemové s vice sténami,
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PFi vzajemném srovnéni obou soubord se vyskytuji jen
v jednom z nich tfidy :
65 = objemové se 4 sténami

l4 - rotaini, bez otvoru v ose rotace, kombinovand osazené na
vrovni II, hladiny vyznamovosti a 9 t¥id na urovni III,
hladiny vyznamovosti,

Lze udinit zavér :

1) ob& sougéstkové zékledny se co do podobnosti ne I, hla=-
din& vyznamovosti kryji esi ze 30- 40 %. Sou&d=:i, které sem
patii, mohou byt v prvé Fadé predméten

- konstrukéni a technologické stendaiaizace
- souddstkové specislizace.

2) co do celkové struktury souldstkové zédkladny se obé
vyrobni jednotky odlisuji.

Dokumentuje to i pohled na strukturu souldstkové zdkladny
dle dreuhBs

druh 1,2 druh 3 druh 4 druh 5 druh 6

rotacni rovné lomené objemove
zékladna A § 28,4 2.5 18,7 4,8 26,2 100
zdkladna B % . 38,- 31,~ 24,4 4,1 2,5 100

Vyjdeme=1li z opravnéného pfedpokladu, Ze struktura technicke
zékladny by méla odpovidat struktufe vyrobniho Ukolu a tedy
i struktuife soutédstkové zakladny, pak mlZeme dovodit, Ze poZe-
davek na pruZné delimitovéni vyroby souédsti, ma své omezeni.

Pohled do vnitfni struktury nejetnéji zastoupenych tfid
20 a 30 podévaji histogremy &etnosti skupin v rémci tiid
(obr. 3.1., 3.2.). Nejéetndji jsou zastoupeny nejjednodussi
soucasti,
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3.4.3. Korela&ni diagramy zdvislosti pr@bé&zné doby ne zvole-
nych parametrech,

Prizkum m&l poskytnout udaje, prokazujici U&innost stan=-
dardizace operativniho plénovéni v@éi soudasnému stavu a zd=-
roven statistickym Setifenim napomoci k tvorb& redlnych plano-
vych normativl = mezi nimi normativém préb&Znych dob.

Byl u€inén pokus testovat zavislost pr&b&Zné doby
Py skut) N@ u.:_.u.ul ket o .E;'““*"f"

Lot =5 o

= poétu operaci (PO) _
- velikosti déavky {ds) 4 Arhrohae Lt
- celkové pracnosti sou&édsti (T

* aeneinre

c)

Testovani m&lo prob&hnout pomoci korela&ni analyzy. Po
sestaveni koreladénich diegram@ (obr. 3.4,, 3.5., 3.6.) bylo
.od dalSiho matematického zpracovéani ustoupeno /16/, ponévadz
bylo zjevné z rozloZeni jednotlivych bodd, Ze je vyloudené na=-
jit vyzbamovou miru korelace.

Na druhé strané testovanim na datech z redlného vyrobniho
procesu neni vylouden pfedpoklad zdvislosti pribdzZné doby na
uvedenych faktorech.

Vysvétleni netspéiného vysledku testovani lze najit v tom,

FA

- metodika plénovdni systémem na zakdzku vndsi do pra@b&hu vy=-
robniho procesu dominantu velmi hrubych (velkych) &asovych
intervald plénu, nadfezuje zcela prib&h celé zakézky nad
operativni, podrobn&jdi a2 optimélnéjsi prabéh jednotlivych

komponentd& zakdazky;

- ve skute&nosti vibec nelze hovoffit o operativnim lhétovém
plénovéni vyroby, nahrazovaném v praxi "urgen&nim systémem".

Toto vysvétleni lze doloZit z korela&nich diegramd. Ne
ose Py g ur J© vidét nékolik pasem s vét8i hustotou bodd.
Jsou to pasma : 1 - 15 dn@i ; 50 - 80 dnd ; kolem 120 dnd ;

kolem 150 dnd.
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U druhého, tifetiho a &tvrtého pdsma nachdzime mezi nimi
intervaly zhruba jednoho mésice, prvni pasmo pfedstavuje zfej=
m& zabezpedeni potfeb kompletace budto v désledku chyb v plé-
novani, nebo pfedchoziho nedostatku materiélu, pfipadn& z ti-
tulu jinych poruch pr@béhu vyroby. Rozptyl préb&Znych dob je
absurdni vzhledem k tomu, Ze vétdina TC se nachazi v interva=-
lu do 3 Nhod, velikost ds doszhuje prfevazné nejvyse 10 kusd

a polet operaci jednotlivych sou&dsti se pohybuje (vEetn& pfi=
pravy materidlu - Fezédrna) mezi 4 - B operacemi,

Technologicky nezbytnd pribé&Znd doba u dédvek s P
= 140 - 160 dni &ini pfibli2n& 0,2 % !

d skut.

Uvedend zjist&ni naznaduji mimoféddné moZnosti zhospodar=-
néni vyrobniho procesu v podminkdch po&itafového zpracovéni
operativniho planu, kdy bude moZné bez ohledu na 8ifi vyrob-
niho sortimentu a s pomoci standardizace uplatnit dokonalej$i
metodiku, vy38i typ soustavy operativniho plénovani,
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4, VYUZITI KLASIFIKATORA SOUBASTI vV OBLASTI TPV
- NEKTERE METODICKE PRVKY

L e —p———

4.1. Prehled komplexniho vyuZiti ve vyrobni jednotce.

Efektivniho vyuZiti klasifikace soudédsti lze dosici
v fadé tinnosti. Sledujme je podle jednotlivych utvar@ :

Technicky rozvoj :

- zpracovéni pléand technické normalizace

- zpracovani studii soucédstkové specializace

- zpracovéani plénd technicko-organizeénich opatfeni
- studie k zavadéni pokrokovych technologii

Konstrukce :

- zvySovani technologiénosti konstrukce Gestou dé&di&nosti,
opakovatelnosti, konstrukénich doporuéeni a normalizace
prvkd a jejich polohovani

- zpracovani predtiskd technickych vykresl a Jinych pomélcek
pro racionalizaci préce konstruktéra

- racionalizace pevnostnich vypo&td cestou zpracovani nomo=
grem& pro skupiny soudisti tvarové podobnych

Technickéd normalizace :

- normotvorna é&innost : vypracovavani oborovych norem sougésti,
tvard, prvkd a rozmérd
- vybéry materiglovych norem

- provérky konstrukéni dokumentace z hlediska dodrZovéani norem

Technologie :

- zvySovéni technologické urovnd vyrobkd ve fazi konstruk&ng
technologické provérky novych i starych vyrobk(

- racionalizece prace technologe pfi zpracovavéni technolo=-
gie na nové vyrobky vytdZovanim ditivéjsi préce opakovanym
technologickym rfeSenim na podkladé podobnosti souasti v&,
pfipadného poditadového vybéru technologie i tisku techno=

logickych postupd
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- stendardizace technologickych postupt, zvySujici trovei tech-
nologického fesSeni

- uplatnéni technologického rozvoje - aplikace efektivnich tech=-
nologii préfezové dle struktury soutdstkové zdkladny

Normovani @
e e

- vypracovédvéni jednotnych norem vykonovych

- racionalizace normovaéskych praci vyuZitim skupinového
normovand

- racionalizace stanovovéni spotfebnich norem materiélovych

Konstrukce nafadi :

= konstrukce skupinovych prfipravkfi 2 specidlnich néstrojd

- vyuziti stavebnicovych pfipravkl

- vyuziti klasifikdtora s plnou SiFi u€inkl ve vyrob& nafadi -
typicky kusové a malosériové

Technologické projekty =

- odvozeni projeckénich parametrd pro projekci : specializovanych,
koncentrovanych vyrob, skupinovych vyrobnich usekd

Investice :

- zkvalitnéni investi&ni politiky na bé&zi srovnévaciho rozboru
struktury souédstkové zakladny vyrobniho programu a struktury

technické zakladny

Technicko=hospodatské plédnovéni :

- zvy$eni kvality rozhodovéni ¢ delimitaci vyrob &i o kooperaci

~ bilancovéni proporci plénd ve fazi nedokonené technické prfi-
pravy vyroby nového vyrobku na bazi konstrukce ukazateld podle
podobnostnich charakteristik v0&i srovnatelnému vyroblku
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Vyroba :

- uginky do prostorového a &asového uspofdddni vyrobniho procesu :
realizece pfedmé&tné usporddanych vyrobnich Usek@ i v niZ&ich
typech vyrob,uplatnéni skupinového plénovéni soudédsti

Technicka obsluhe vyroby :

- vysledky technologické standardizace a shromadnéni vedou
k utelové modernizaci strojl e vybavenosti pracovist

4,2, Metodické prvky vyuZivéni klasifikétora v konstrukei vyrobku.

- -

Jestlize méme na mysli plné e systematické vyuzivéni klesi=-
fikatora, pak je nezbytné zalit s rozborem soudédstkové zakladny
2 navaznou stendardizaci konstrukce. Je zajisté moZné zadit
standardizaci technologie nebo jiné oblasti &innosti ve vyrobni
organizaci, avSak v tom pfipad& dostaneme jen omezené vysledky,

Cilem konstrukce je takovy konstrukéni ndvrh wvyrobku, ktery
optimalizuje vztah mezi funk&nosti vyrobku (parametry uZiteénosti)

e jeho vyrobou (parametry hodnotové) ve smyslu spotifeby spolefen=-
ské prdce.

Vedle celé fady vybrenych metod (hodnotovad analyza, brain-
storming, ekonomické hodnoceni strojirenskych vyrobkd ...) pfis=
pivd k neplnéni tohoto cile teké konstrukéni standardizace. PFi
tom je tfeba ji vyuZivat v celé 3ifi procesu konstruovéni, po&i=-

naje vyvojovou konstrukei a detailovanim = vypracovénim vyrobni-

ho vykresu - konte.

Pouzivéani prvkd standardizace jako usmérnujicich pomdcek
v procesu konstruovani je schematicky zachyceno na obr. 4.1.
V obrdzku je zdroven naznaten vztah k standardizaZnim metodam

technologie,
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obr.4.1
standardizaéni{ pomicky
KONSTRUKCE
konstrukéni [soudsti
V¥ ROBKU | zdsady a |normaliz.a | podobné
doporufend |opakovaného| soudédsti
g uzitz ‘
studie
vypolty X
névrhovd
sestava >< )( b
konstrukce
souldsti X X X

4,2,1, Standardize&ni kategorie v konstrukci,

Pod pojem normalizované soutdsti (dily) zehrnujeme takové
souldsti, které maji jednotné, normalizované rozméry, tvary,
druh a jakost vstupujiciho materidlu, stupn& pFfesnosti atd.

P*i tom co do rozsshu platnosti mlZe jit o soulésti normalizove=
né dle &SN nebo norem oborovych. .

Oborové normalizované souldsti stoji v popfedi, protoZe
tvori pojitko k souldstem dédig&nym, opakovanym a typovym,

Normélizované dily jeou charakteristické tim, Ze vSechny
prvky jsou pevnd stanoveny o neddvaji Zadny stupen volnosti
konstruktérovi. Proto je nejvyhodnéjsi pouZivat vedle b&Znych
"normdlii - spojovecich souddsti®" normalizované uzly, respektive

normalizovené findlni wvyrobky jinych obord.
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pod pojem soutédsti d&di&né zehrnujeme ty souddsti kterd
byly pouZity mezivyrobkové. P#i tom je nerozhodné, zde jde
o soutésti zd&déné z odstupujiciho vyrobku, aplikované v dalsim

novém typorozméru vyrobku, £i zda jde o pousiti v jinych dru
zich vyrobkd oboru.

Soutéstmi opakovanyni rozumime ty souZasti, které jsou pou-
zity vicendsobn& jeko komponenty roznych konstrukénich celkd té-
ho% vyrobku.

Jevi se ulelnym ketelogizovat souldsti d&diéné s souddsti
opakované prehlednou formou. Vzhledem k tomu, %e d&di&né sou-
gasti meji obecné&ji vzato rovn&Z charakter opakoveného pouziti,
nazvéme tuto pomécku "katalogem soudsti opakovaného pouZziti.
Jeho schematické uspofadéni zachycuje obr, 4.2,

Hlavni u&inek této pomfcky spoéiva v omezeni néréstu va-
riability sougasti tim, Ze jiZ pouZité konkrétni FeSeni pouZi=-
jeme znovu v konstrukci nového vyrobku,

Pon&vadZ pifi opé&tném pouZiti téhoZ vykresu, téZe souldsti,
nemd konstruktér Zadny stupen volnosti konstruovéni, je ti¥ebe,
aby katalog obsahoval pomérn& Siroky soubor nekodovanych Gdajd.

Seznam vykresd, které pFisludi uréitému zobrazenému tvaru,
véetné souboru nekédovanych udaj@, je moZné pofizovat poéitadové.
PonévadZ vSak jde o data pravdépodobné zna&ného rozsahu, s pe=
riodicitou pou2iti lx za rok pro novelizaci katelogu, nabizi se

mo¥nost kombinace s mikrofilmovym archivem vykresd na dérnych

Stitcich,

pro& tuto standardiza&ni pomécku

Je moZné poloZit otazku,
ovou normelizaci a ty=

vibec pouzivat, zda neni nehraditelnd obor
Pizaci souddsti.
ouziti "katalogu soutdsti opakovaného

gra, prvkd povrchu, je=
tohoto charakteru bariéru

Hlavni argument pro p
PouZiti® spog&ivé v tom, Ze unifikece rozm
Jich polohovani etd. m@Ze mit u souldsti
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obr, 4,2
SCHEMA KATALOGU SOUEXsf 0PAKOVANEIO PoUZITYE

[ :

| 2100-, %
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€islo
d|D|Dy| | |matertéd yiirosu

obor ’
22 SKUPINA 2000 =
523 2003
77777
\e‘ . -
| B %'
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77 [
! %

data rozm&rovd,druh matert
6lu a identifikalni,
uspoiddand postupné dle
nicrtkd vpravo,

T

zminovand perlodicky

v rytm rozboril soucdsthkov
zékladny

/nejviie 1x za rok/
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v plnéni funkce. O tom, do jeké miry Je tato bariéra nepfekona
telnd, mdZe vypovéd&t jen podrobnd konstrukéni analyze na bézi-
inverzniho souhrnného kusovniku vyrobku (u opakovanych souédsti)
resp. na bdziinverzniho souhrnného kusovniku vyrobniho sortiman-'
tu (u soutdsti dédifnych). Pravdépodobnost vy881i préchodnosti
standerdizace se dé ocekavat u souddsti opakovanych & odtud plyne
i zd@vodn&ni délby na dvé kategorie - opakované - d&di&né,

poznémka : Inverzni kusovnik udédvé pro danou :
do konstrukénich celk@. e soucdst viechny vazby

Konstruk&énd typizovand isoédsti jsou co do standardnosti
unistdny mezi souldsti normalizovend e souldsti & s opskovanym
poutitim, V piipadé souldsti a opakovanym pouZitim, prejimé
konstrukce soutdst beze zmény,

P¥i typizaci soulédsti probihd postupnéd standardizace ve vzta-
hu &k &etnosti jejich wvyskytu.

Standardizaci je tieba opfit o systematickou proceduru, kterd
vychédzi pri rozboru souddstkové zdkladny z vymezeni stupnd podob=
nosti - typovosti soufasti.

Jek je petrno z obr. 4.3, pouZivéd se pro odliSeni urovné

podobnosti

- zdkledniho geometrického tvaru, coZ odpovidd obecné charakteris=-
tice geometrie vngjsiho a vnit¥niho povrchu, respek-
tive - vztazeno ke klasifikdtoru JSTS : “druhu” a
Yerida™,

unk&ni vlastnosti souldsti

) e jsou pi¥i

"skupinou”,

- prvkt ,  jez charakterizuji dildi f
(prtenddeni sil = ozubenim, zavity ...
pouziti klesifikatora JSTS reprezentovany

= uspofaddani prvka, popisujicich rozmisténi prvkd vaéi zé&ladniTu
geometrickému tvaru. Tuto klesifike&ni funkci pokry=

vé soustava JSTS "dotiid&nim tvarovych prvkd“.




Uroven konstruking podobnosti souddsty

—_— obr,4,3 :
' TYPOVE zAxvADNt TYPOVE
e souCAsTI TP PRVKY
stupen . III. ) 21 1.
T |  zéxlednt zékladnd
geometricky geometricky
tvar Ty L__tvar
prvky L_T-J prvky prvky pkupinové
111 ] ™ névodiy
{1 |
uspofdddni
prvkd

[

L

odpovidajici metody technolog.standardizace

1

!

TYPOVE
POSTUPY

VZOROVE;
SKUPINOVE
POSTUPY

III, stupen podobnosti = "typové souldst™ md shodné vdechny tii

tisti podobnostni charekteris

prvky i jejich uspofadéni.

Pro konstruktére piedst

nosti jen omezené moZnosti volnosti.

Pro zvyZeni stendardnosti
doporudeni vyb&r deldich konstru

ruteni dimensiondlpi, JestliZe se na Po
standardizovet, p@

k rozhodnuti tato doporuteni
alizovanych (oborové).

soutdsti do kategorie norm

tiky, tj. zékladni geometricky tvar,
avuji soudsti této urovnd podob=

refeni lze piipojit navic formau
kénich udajd, mimo jiné 1 dopo-

dkladé enelyzy dojde
k prechdzi tyto
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11. stupeii podobnosti - “zékladni typ" zachycuje soukdsti
’

je2 byly vyt ridény rozborem souddstkové zdkladny podle zéklad-
niho geometrického tvaru (odtud "zékladni typ") e u nichz byla
provedena stendardizace geometrického tveru a prvké, Rozbor
viak neprokézal odlvodnénost standardizace uspofédani prvké
vzhleden k nezdvaZné Cetnosti vyskytu t&chto soudasti,

I. stupen podobnosti = "typové prvky" zahrnuje soudssti da=
né skupiny soulédstkové zékladny, mezi nimi% shledavéme podob=-
nost jen u prvkd; geometricky tvar a uspofddéni prvkd neni pied=
ndtem standardizace, protoZe rozbor éaf"nsti vyskytu neproké=
zal vyznemovou podobnost téchto dvou charakteristik,

Srovnani mezi urovni standardizace a stupn&m volnosti pfi
konstruovani sou&ésti je zndzornéno na obr. 4.4. Pfifazeni
souddsti uréitému stupni podobnosti je odvozeno z rozboru &et-
nosti vyskytu v rémci vytfidéné skupiny, Vyjimeéné postaveni ma=
ji v.tomto srovndni souldsti opakovaného pouziti u nichZ nedoché=-
zi ve smyslu stendardizace k uprevém. Pfesto v3ak i ony jsou
pFedndtem tFfidéni e teprve po mezikroku (viz dédle 4.3) rozboru
monosti jejich standardizece jsou vy&lenény a zbstédvaji pro da- .
né obdobi bez standardize&nich zmén,
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obr, 4
l’.f OROVEN STANDARDIZACE
RACIONALIZATNI ve vztohu ] i b jon
3 KONSTRUOVANT ve vztalu K
METODA

zdlkl. (roz- Hspoi, zikl, [rozy uepoi
prviciim e rl&r&m b rvich ’fﬂkﬁm tvaru | mirim | prvicd

PP //// % -
= Lo /! / /
| NORMALIZACE _ /;; // 7 /4 / ‘
F _.‘../’ /./_ £y '
8 e i/
B la |1 A | 2O
n : L/ Fis 4
| Opakovan®
f OPAROVANE
POUZITI

4.2,2, Procedura konstrulké&ni stendardizece.
Zohrnuje &ty#i fédze &innosti jeZ jsou zobrezeny ne
o 4B

Vybér=tifidéni.

V literstute . /1/ & /4/ jsou uvedeny rozdilné pristupy
k otdzce, zda mé byt souddstkovd zékledna jako celek podrobena
procedutte standerdizace, nebo zda ma :J?t pl"edarn rozdélena dle

tFid & skupin vyrobke.

i zé=-

Aern’ /1/ ergumentuje ve prospich pfedchoziho mzdél::dwky

<ladny podle tiidy a skupiny vyrookj tim, e funkce :yE:bv pis
"2 vyrobek ovliviuji deteilni pg—ametr‘v konstrURCB .

Cisti, Tento arqument nelze POF"it'
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fm KLASIFIKATORA

ket b oL L LT T T

Tk foEn{

okr LS

@

vezikrok vyb&ru soufésti opakovaného pouziti
(clenéni do konstruk&nich skupin dle funkce)
gestaveni histogramu &etnosti vyskytu skupin souddsti Q rémci

e
rozdéleni vyrobkd oboru do tiid a skupin (dle JkPoyj

lasifikece pFisludné souldstkové zékladny :
vlasifikatorem = zékladnim tvarovym znakem JSTS
T#{déni do skupin soutasti

Konstr.podobné sout.

uziti -8

5 > Konstruké, Konstruké K
34 8 . onstrukd,
g rodina A. . rodina H rodina V
Ll LT [ "M
Skupiny soutdasti
Soutasti opakov, Soulédsti zakdzkové

rchiv !

v

ROZBOR

III. stupen podobnosti|

IT. stupen podobnosti

I. stupen podobnosti

standardizace

Standardizovény jsou:
zdkl.geometr, tvar
prvky

uspofadéni prvkd
konstr.doporutent
rozméry -+

standardizace

Standardizovany jsou:
zékl.geometr. tvar
prvky
konstr.doporuteni:
uspofédéani prvkd
hodnoty rozmérovych

rozmezi

[

|
Shoda : i Shoda : Shoda :
Zékl.geometr, tvaru | z&kl.geometr.tvaru
prvkd | prvikd prvka
uspotfidini prvkd |

= ¥ —
v

STANDARDIZACE

r = -
III. stupen | ET tupen I. stupen

ity b1 standardizace

standardizovéany jsou:
prvky
konstr.doporugeni:
hodnoty rozm&rovych
\ rozmezi

a jestliZe chybi

1. 8 1II. stupen
pak
zakl.geometr.tvar
uapofédéni prvkd

T —

zXicLADNE TYP

TyPOVE PRVKY

_TYPOVE. soutAsTI




- 64a -

\d

~racovn{ Pombcky

|

standardizované Gdaje uloZené v katalogu standardiz

ovan
soutédsti : g

- vysvétlivky k uspofédéni, systém indexovéni #4stq
- pfehledy soulésti, prvkd dle stupnf standardizace
- pfedkreslené vykresy

- konstrukéni doporuéeni

katalogu
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Neproti tomu metodika JSTS pracuje s rozborem celé
souaastkové zékledny, pfipadné pro uréeni Programu racionse
1izace pouzivé souldstkové zékledny, vytvorend z komponent
ofedsteviteld vyrobniho programu dané vyrobn hospodatské
Jednntky-

Tento piistup dle VUSTE lze poklédat v danych podminkéch
vyroby v koncernu ELITEX za pfiméfeny, protoze

- véhe poZadavkl ne srovnivéni a sjednocovéni norem vykonovych,
na seskupovéni vyrob souddsti,
_ ne zjednoduSeni plénovéni,
setidénim celé soufdstkové zékledny pomoci klasifikétora do
podobnostnich skupin, pfesahuje

- uréitou vy381 sloZitost pfi analyze, jemném dotFidovéni,

Je oviSem moZné postupovat podle prvni alternetivy (pfiklad-
né : tfide vyrobkd =~ tkelcovské stavy, skupine = hydraulické
stevy = konstr, rodina). Pofadavky jeko srovndvéni 2 sjednoco-
véni norem vykonovych, seskupovdni vyrob soudsti, recionalizace
plénovéni, tim z@stdveji nedot&eny, protoZe kaidéd klssifikovana
soutdst ponese znak zékladniho geometrického tvaru, ktery je
uchopitelny pites ceclou sou&dstkovou zéklednu. '

Zejména u této féze procedury je moZné ofekdvat vyvo] meto=
diky, vyvoleny kvelifikovenymi profesnimi potiebemi konstrukce.
Nep?. vyznamové hledisko funkce souddsti ovlivni stenderdizaci
jekosti opracovéni; funk&nost, vézend na spojeni v ramci montdd=
niho celku, konstruk&niho uzlu, ovlivni stendsrdizaci toleranci
/8/ eatd,

Rozbor.

resy soudsti dané skupiny,
skupinu pied-
znekem zéklad=

V prvnim kroku se seskupuji vyk
kterg spliuji v8echna tii podobnostni kriteria.-
Stavuje mnozina soutdsti, vytFiddnd Etyfmistoym

niho geometrického tvaru.




i~ S

JestliZe byly takto seskupeny vykres
nosti LII. stupnk pfes vBschny Skupiny (die 3818, destdudne
zéklednu pro delsi krok, tj. seskupeni souldsti, které spliu=-

Ji podobnostni cherekteristiky II. stupné, tj. z4kladni ge~
ometricky tver e prvky,

Yy soulésti s podob=-

Zbytek tvori souldsti, kterd nemeji dostate&nou tvaro-

vou podobnost & jejich vykresy se seskupuji jen vzhledem k po-
dobnym prvkém,

Schematicky je postup rozboru & zaroveh vzteh k vlastni
konstruk&ni standerdizaci zachycen na obr, 4.6,

Stendardizeace,

Zde je postup logicky opaény.

V prvém kroku je tifebe pfistoupit ke stendardizeci prvké,
pri¢emZ se analyzuji prvky, vyskytujici se ve vdech tfech po-
dobnostnich stupnich. Rovné&Z je srozumitelné, Ze se pii stan-
derdizaci preferuje véhe soudésti III. stupné podobnosti.

Obdobn& v druhém kroku pii stendardizaci tverd, zaloZené
ne analyze soudédsti II. 2 III. stupn& podobnosti.
Timto postupem standardizované prvky, geometricky tvar a uspo-
f4déni prvkd, predstavuji zékladnu pro odvozeni typovych prv-
k&, zédklednich typd e typovych sougésti.

Ketalog stendardizovenych soufdsti.

-
= i

vysledky standardizece je tieba zobrazit EekaVINL SRRSO

sby z nich mohlo byt vyt&Zovéno pfi fkonstrukei novych vyrob=

k0, pFipedn& pii pFebirani vyrobniho programu.

Usporadéani keteslogu je velmi dule2ité proto, eby mohly byt

potitebné informece rychle ziskény.
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Ketalog mé mit Fazeni informaci v pofedd : typové souzdst
zékladni typy, prvky. Tekto bude také postupovat ufivatel
ktery nejdfive hledd nejvys3i mozny vytszek pro svou préci,

C4st "typové souldsti” by m&la obsahovat nejprve systema-
ticky uspofadénipFfehled jednotlivych typd, ddle matrice pfed-
kreslenych vykresd a konstrukéni doporuéeni.

Cést “"zékledni typy" by m&la obsahovat pFehled z&klednich
typd & konstruk&ni doporudeni,

Poznémka : Katalogu bude konstruktér uzivat p#*i konstrukcir.no-
nevych soutésti ez tehdy, kdy% nemohl pouZit soulédsti
opakovaného uziti. vznikne nové soutdst, s novym &is=-
lem vykresu s b&Znou procedurou uloZeni konstruk&nich
a technologickych dat v datové zakladn&. Tato data
Jjsou operativné vyuzitelnd a budou zahrnuta do néasle-
dujiciho racionaliza&niho cyklu.

vych

4.3. Metodické prvky vyuZzivédni klasifikatora ke standardizaci
technologie.
Standardizace technologie je zaloZena na principu srovné-
véni, pri &emZ soulédsti s podobnou technologickou charakteristi-
kou jsou sdruzovany do "technologickych rodin".

Obdobn& jako v konstrukci i v technologii lze glenit sou-
84sti do t¥i podobnostnich stupnd s cilem stanovit pruZnou a8 hos-
podédrnou zékladni strukturu. Oznateni, prifazend jednotlivym stup-
ném podobnosti - “typovad soufdst", "zékladni typ" e “"skupinova
soutdst" znamenaji dfivodnou transformaci pro oznadeni ekvivalen=

td podobnosti v konstrukci.

Zjevnéd t&sné vazba mezi konstrukci a technologii z hlediska

aabezpe&eni technické pripravy vyrobniho procesu umoznuje vyslo-
vit z4dvér, %e ob& oblasti &innosti mohou byt sdruzeny do jediného
recionaliza&niho procesu. To mé napf. svdj vyrez ve vzéjemné
interakeci mezi technologii a konstrukci pri rfedeni technologiénost

konstrukce - a zcela samozfejmé i V pouzivéni jednotné klasifi~
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kelni soustavy. PFesto viek se jevi oprévnénym, fefit standar
dizeci konstrukce a technologie jako dvé relativna aamostat:é-
oblasti, aby bylo dosaZeno ur&itého zjednodugeni. Zjednodu&eni
se tykéd mendiho rozsahu klesifika&nich dat, adekvatnich té kte=-
ré oblasti a speciaslizace pomdcek (katalogl, vyb&rovych programf
pro potitalové zpracovéni) pro racionalizaci préce obou profesi,

Technolog Fe§i zhruba tyto z&kladni otédzky :

- jakym postupem, zplsobem opracovéni dosdhnout konstrukci stano~
veného tvaru, pfesnosti, jekosti povrrhu,

- Jjekych pracovnich prost¥edkd je tfeba {v danych podminkéach)
pouzit,

ReSeni optimalizuje vzhledem ik vyrdb&nému mnoZstvi (seriovos-
ti). To znamena, Ze ke klasifikaci potfebuje #edu daliich ddajé.
Klasifika®ni soustava JSTS umoZhuje tato data kddovat & soudédsti
jejich pomoci tridit,

Provedeny prazkum nazna&il (viz stat 3.4,2)rozloZeni &etnosti
soutdsti do skupin dle zdkladniho geometrického tvaru. Jemn&jsi,
automatizovand provéddé&né tFidéni bude na mist& jen u nékolike
skupin s nejvy&%i &etnosti (z druh@ : rotatni, rovné, lomené).

U ostatnich skupin bude vhodné provést jemné dotridé&ni
vizudlng "ruénim" trid&nim vykresd.

4.3.1. Kategorie technologické standardizace.

Obvykle se uvédi dvé >4kladni metody technologické standar-

dizace

- typové technologie a
- skupinovéa technologie.

mnozi autofi je dokonce zahrnuji

Jejich definice se rdzni,
Toto zobrazeni zfejmé

pod jeden pojem - skupinové technologie.
ptipadech fegi technologi postup celé

vyplyvd z faktu, Ze v obou _
pDomnivém se, Ze je t¥eba tyto pojmy

skupiny r@znych soulésti.
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odligovat. Vede k tomu n&kolik dlvodf, jimi% se obs metody odli¥t
- rozdilné kvalita podobnosti skupin sou&asti kt

m&tem zpracovani technologie, proto také
- odli&na kriteriea tfid&ni do skupin,

eré jsou pfed-

- 0dlisné mira pfesnosti propracovéni, odpovidajici hospodérnosti
technologické pfipravy,

- odlisnost formy technologického postupu.

Charakteristika typové technologie,

- sy

Predm&tem technologického postup. je skupina souldsti shod-
ného tvaru, prvk( i rozmisté&ni prvb&, pri &emZ jsou mé&nlivé
jen rozméry. Tolerance a jakost ndvrchu se m&ni jen v zévislos-
ti na rozm&rech. Druh polotovaru jé shodny, shoduje se zpravidla
i jakost materialu. Sled i obsah jedootlivych operaci je pak
shodny, mé&ni se jen pracnost a fezné podminky v zdvislosti na

rozméru.

Charakteristika skupinové technologie.

pPredm&tem Fefeni technologického postupu je tzv, komplexni
soudst, vytvofena z prvkd a geometrie povrchd skupiny souldsti,
Skupina byla vytvofena tfid&nim,jehoZ hlavni kriteria byla :
druhy technologickych operaci a rozmér. (Mitrofanov t*idi dle

strojniho zafizeni, coZ piedstavuje syntézu rozmér - operace).

Pracovigté je vybaveno ndstroji a pitipravky pro vdechny

tkony, spojené s opracovanin komplexni soucdsti (m@Ze byt i fik=-
tivni, pokud ani jedne ze soutdsti skupiny neobsahuje vSechny

prvky vyskytujici se u kterékoliv z nich), pracnost se stanovuje

: Amd
metodou skupinového normovand.

standardizace po lini;i

Sledujeme=~li proces )
tochnologickd piiprava - projekce vy=

- konstrukéni pfiprava -
roby - vyroba,
dévody pro rozlidovéni skupinové a typové tech

pak shledédme dal3i
&nich rodin destévame tésnou vazbu

nologie. T#id&nim konstruk
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mezi III. stupném podobnosti,

reprezentovanym typovymi souéédstmi
a typovou technologii.

Podobnd I. stupefi podobnosti, reprezento-
vany typovymi prvky, md vazbu ke skupinové technologii.

L5 stupeﬁ podobnosti ="z&kladni typ" - se jemnym dotiéidi-
nim z hlediska technologie rozpadnod z &4sti do oblasti typové
technologie, pokud rozmisténi prvké se ukéZe jeko nezévazné, z hle-
diska technologie, z &ésti do oblasti skupinové technologie.

Zbytek se stdvd pfFedmétem vzorovych postupd.
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PROCEDURA TECHNOLOGICKE
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na plny konstrukéng tochnologicky

diy
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skupin
znak

Dotridéni vybranych

skupin j—0u

Zpracovéno jiZ pro
konstrukéni stan-
dardizaci

|

ROZBOR - JEMNE DOTRIDENI

iy

III, stupen

stupen
podubnosti

podobnosti

I. stupen
podobnosti

Souldsti zdkladniho
typu se shodou

Typové sculdsti se
shodou .

toleranci (rfez.podm.)= jakosti povrchu

- jakosti povrchu
- pouZitelného stroj.
zartizendi

spec. vyr. pomlcek - spec. vyr. pomOcek

upindni

tepolndho zprocov. - tepolndho zpracov.

:UOuéésti specidlni
i

Soucdsti skupinové
so shodou

- pouzitelného vyr.
zafizeni
(skupinovych) SVP

———— ——
DDA LN
—_—

technologie

¢

STANDARDIZACE

IIl. stupen stand. 1I. stupen stand.

I. stupen stand.

Standardizovany jsou
zdklod.sled operaci
druhy komunél.néi‘ad

Standardizovdny jsou

sled a obsah oper.
fezné nastroj. ,.mhG#,
upinani

spec.vyr. pomcky
upindni

Fezné podminky
= spec.vyr.pombcky
vyrobni ddvky

variantni strojni zai'iz.
vzhledem k velikosti

Standardizovany Jjsou
- druh vyr. zarfizeni
i- spec.vyr. pomlcky

- Useky operaci kom=
plexni soucasti

davky
vZOROVE POSTUPY

SKUPINOVE POSTUPY

TYPOVE POSTUPRY

‘

Oznaéeni.postupld identifkatorem = S

.wstematickym &islem technologie

v




pracovnt romBciy

ketion tyROvYEl FostuEss tabulky opera&nich standardizovanych
udojd

katalog vzorowvych postupl, tabull

katalog skupinovych postupg

katalog skupinovych piipravka :

operacni névody

<y doporuéenych operaénich ddajl

R
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4,3.2. Procedura technologické stendardizace.

- -

- - - -

Zehrnuje Etyifi fédze Einnosti, JeZ jsou zachyceny na obrézku
4.7. Ve fédzi ti*idéni z hlediska technologické standardizace ne-
rozliSujeme soutdsti opakovaného vyskytu, Vzhledem k tomu, Ze
predchédzela etapa konstrukéni standardizace, lze poklédat vEechny
soutdsti v tomto smyslu za definitivnd uréend a z hlediska vyro=-
by lze véeshny souCdsti souldsthkové zéklaedny zehrnout do proce=
su zhromednovéni cestou technologické standardizace.

P¥i rozboru = jemného dotridovéni = je vychodiZtsm béze
stupn@ konstruk&ni podobnosti, K ni pristupuji daldi hlediska
technologickéd. .

Féze standardizace mé hlevni cil - uplatnit u vyrobnich pod-
skupin souldsti nejefektivn&jsi technologii v danych vyrobnich
podminkach. {i

Lze olekévat, Ze zna&ného efektu ve zhospodérndni vyroby se 3
doséhne JiZ sjednocenim neoddvodniénych extrém@ dosavadni techno=-

logie, vyplyvajicim z individudlniho zpracovéni.

Hledéni optimélni technologie v denych vyrobnich podminkéch
miZe byt poklddéno za FeSeni suboptimélni. Nelze vSek opomenout,
3o tomuto detailnimu racionalizo&nimu procesu, do n&hoZ spadé
technologické standardizace, pfedchézi inovace v oblasti investic,
vychézejici z hrubé analyzy proporcionality mezi vyrobnim Gkolem
a strukturou technické zakladny. Toto konstatovéni viak neznamend,
%e "dané podminky" je tieba poklédat za nem&nné, Vysledky rozboru
a technologickad standardizace zjevnd piinesou oddvodndné némdty
inovaci do technické i vyrobnd technické zékladny (prostorové
uspoifaddni a Fizeni v?rqbniho procesu...).

Vysledkem stendardizace technologie jsou
typové - vzorové - skupinové
technologické postupy s rozdilnou, pitiméie
technologickych operaénich tdajl.

nou drovni determinace
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vyroba n8kolika konkrétnich dil0, coudssty
vykres, m0Ze tedy probihat napi, podle
skupinového postupu. Identifikace opragnich ddajl, je2 se tykajd
technologie jednotlivé konkrétni souddsti, se zabezpeluje:piifa-
zenim opera&nich Gdajd tabulkovs uspoiédanych pFialuénému.éislu

vykresu. PiFifadili jeme technologii souddsti k vykresu soudésti
(konstrukei).

» rOznych &tsel
Jediného typového nebo

Je viek tieba zajistit toké prifezovéni opainym smdrem, tedy
konstrukci = vykres soudsti k technologii. Je tud‘% tieba vytvo-
fit &islo technologického postupu.

Névrh &isla technologického postupu ! XXXX XXX X

zékladni tvarovy znak JSTS {1
\

pofadové Eislo technolog. postupu X

variente postupu ' ‘

Rozsah poifadového &isla poklédam v podminkéch VHI za dostatelny.
Predpoklédém rozddleni na podrozsahy, coZ by mé&lo vyznam pro
snadndjdi orientaci v pracovnich pomlckéch technologar

Ptikladn& : typové technologické postupy 001-050
skupinové technologické!postupy 051-100
individudlni technologické ‘postupy 101-999

(Vzorové postupy nepitedstavuji konkrétni technologicky postup,
nejsou tedy do &islovéni technologickych postupl zahrnuty.)

Tuto otédzku lze doifedit e v souvislooti s realizeci. Néhradni
feSeni pfi zna&ném rozsahu atandardizovanych postupl spolivé v &is-
lovdni individudlnich postupl pouze zdkladnim tvarovym znakem &
variantou, pofedové Cislo postupu nahrazeno 000.
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4.4, Metodické prvky vyuziti klasifikdtors
projektovéni,

P*1i technologickém

il LT T —— - - - - - -
- - - - -

Technologické projakce'zajiafuje proporcionalitu &initeld
vyrobniho procesu vi&i vyrobnimu dkolu ve vécné podobs

Mezi Gkoly projekce patii uspofdddni strojf a zafizeni a
pracovnikd tak, aby i : _
- byla zajist&na nejvyd8L hospodarnost vyuZiti prostoru pfi sou=
tésném zajid3tdni bezpelnosti a hygieny préce,

- byla umoZné&na hospodérné a bezpeé&né ltﬂipUIGGJI! iateriﬁiaﬁ}‘.

- byla umoZné&na komplexni pé&e o zdkladni prostifedky.

Hlavnim dkolem je organizovat vyrobni proces tak, aby bylo
dosaZeno optima vyuZiti v3ech Ziniteld v éaea,'aby bylo umoZn&no
G&¢inné rizeni vyrobniho procesu.

Proporcionalitu éiﬁiteld vyrobniho procesu v8Zi vyrobnimu
ukolu zajidtuje projekce roznymi zplsoby kapacitnich propo&td.
Postupnym stéddiim projekce od generelu a% po technologicky projekt
- jednotlivého vyrobniho Gseku odpovidaji postupnd vZdy vy38i néroky
na podrobnost a piesnost kapacitnich propoZtd. Ve vSech pFipadech
jde o kvantifikaci poZadavkd ke spln&ni vyrobniho dkolu na jedné
strand a kvantifikaci zdrojé a prostiedkd k jejich uspokojeni na
strand druhé.

vyrobni Gkol je definovén strukturou a objemem vyroby v &ase,
Zplsobilost zdroj0 a prostiedkd je definovéna jejich vykonnosti
v tase.
porovnéni se zpravidla pouZivé jednotek

normohodindch pracnosti
a vyufitelnym Zasovym fondem;

K jejich vzéjemnému
Easovych 1 vyrobni dkol vyjéd¥en v
kapacita stroje vyjédien

oba parametry vztaZeny k témuZ Zasovému obdobi,
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JestliZe pracujeme bez klasifikétora, do

kéZeme -
stabilitd vyrobniho programu, e = pfim&fend

' vyrobniho sortimentu, resp. fézi
dokon&enostil a drovnd technické Pfipravy vyroby - vylédiFit celko-

vou pracnost vyrobniho tkolu i Jeli strukturu, Tato struktura
kvantifikuje d1il&1i pracnosti dle Jednotlivych druht technologickych
oEraci, vztaZenou k findlnimu vyrobku nebo skupind findlnich VY-
robkd. Touto cestou v3ak projektant neziskdva dostate&né pred-
zsracovanéd informace o struktufte pracnosti vyrobn& sourodych
soutdsti. MimoFddny vyznam méd pouZiti klasifikdtora v podminkéch
girokého vyrobniho sortimentu, variability vyrobkd, jestliZe je zé=
royven moZ-é politelové zpracovéni projeké&nich podklad8., Klasifikétor
J2 uEinnym néetrolem pro seskupovdni vyrobnd podobnych sou&édsti,
UnoZni ziskat novcu strukturu vyrobniho (kolu, ekvivalentni po-

titebém technologického projektovéni. 4

Projekce vyZaduje informace o podobnosti soudédsti {1
- tvarové L
- materidlové W

rozm&rové
druh@ technologie a jeji struktufe.

Prvni tFi zcela & &tvrtou charekteristiku podobnosci z Sésti
pokryvé klasifikétor JISTS v "hlavni charekteristice™ (piilohe 2).

Predpoklédém jeho pouZiti ve tvaru : Xxﬁi XX X

zédkladni tvarovy znak

rozmér

druh materidlu

Poznémka : Redukce poltu pozic pro kéd rozmdru vyplyvé ze

i ocedura technologic=-
tachnologii pievmzme pr
igﬁgrgggﬁeﬁrogéni nu%omatizované z datové zékladny

nekodovand.
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vyZe bylo naznafeno, %g nejdilezit&i&im
ho projektovéni je dosdhnout co mozng nejvys8iho vyuziti kezdého
jednotlivého zafizeni. V podminkach uplatnéni konstrukZni a teche
nologické standardizace pfistupuje dal3i PoZadavek : doséhnout co
nejkratdi pr@b&Zné doby a vytdzit tak maximum efektd ze standardiz
ni &innosti. SoubdZné spln&ni obou tdchto pozadavkd 1lze Fe&it
technologickou projekci pomoci vhodné formy uspor4déni vyrobnich
gsekd jako :
- vicepfedmétné proudové linky (rodina vyrobna sourodych soudésti;
typové technologické postupy)
- skupinové vyrobni dseky (rodina vyrobn# sourodych souZésti;
skupinové postupy)

4.4.1, Hrubd procedura technologického projektovéni

-

(schema - viz obrézek 4.8.)

predpoklddejme, %e projekce probihé v podminkdch ji% vybu=
dované vyrobn& technické zdkladny,

V prvnim kroku = tfid&nim - dochézi k vytvofeni rodin vy-
robnd sourodych sou&ésti, jejichZ strukturu zvaZujeme vyrobnim
mnoatvim (P-Q) diagremy, respektive pracnosti ro&niho vyrobniho
mroZetvi,

V druhém kroku provédime rozbor vyrobni podobnosti ve vztahu
k formédm uspofddéni vyrobniho procesu. Stanovujeme skupiny podob-

nych souddeti tek, abychom splnili poZadavek na co nejvyssi vyuli-

ti strojd, Postupujeme iterativnd; je potiebné politatové zpra=

covéni,

dochazi k volbd uspofadéni vyrobnich dGsekd

Ve tfetim kroku,
. ivych souldsti

na podklad® enalyzy posloupnosti operaci jednotl :
¢ené vyrobni akupiﬁy. JestliZe se prokéaZe vysoké éatnoetrs:: ;
nych posloupnosti operaci, lze projektovat proudové uspofé én F;d-
vicepredmBtné linky. Neni-11 splnéna tato podninka, je nu;ns Zilem
lozit némdty na konstruk&ni & technologickou standardizec

dosdhnout vy&&{ podobnosti.

Gkolem technologické-

at=
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Soudésti vyrobni skupiny, které se shoduji v operacich, ale

ne v jejich posloupnosti, se mohou stat zakladnou pro projekeci
skupinovych vyrobnich dsekd,

Vyroby zbyvajicich sou¥dsti skupiny bude FeZena na

vyrobnim
gseku s technologickym usporédénim strojd.

Volba strojniho zatfizeni se provadi a2 poté, kdy byly skupi-
ném souldsti piifazeny optimilni formy uspoi*ddéni stroj@. Prak=-
ticky vZdy dochdzi ke kombinaci pouZiti stévajicich vyrobnich
strojd, etroj@ uUZelovd modernizovanych e stroj@ novd poiizova-
nych : podnétnymi inovecemi cestou konst:uk&ni a technologické
standardizace byla vytvoi‘ena moZnost pi0 efektivni inovaci
v oblasti vyrobni techniky.

Poznémka : Stat o vyuZiti klasifikétora gfi technologickém pro=-
jektovéni je zarfazena za staté o konstrukéni a tech-
nologickou standardizaci, coZ odpovidé posloupnosti.
technické piipravy sériové vyroby nového wvyrobku.

V praxi bude prvni projekt racionalizace vyroby na
b4azi shromadnéni vyroby; vyZaduje méné nérofnou roz=

borovou &innost, neZ je tomu v konstrukci e techno-
logii.

Projekce soustifeddni vyroby ovlivni tvorbu konstruk&nich
8 technologickych rodin. Naopak - vysledky standardizace budou
zpdtnd plsobit na uspofddéni vyrobniho procesu, tekZe vyvoji je
dén cyklicky charakter.

T

il T,
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5. WUZITE KLASIFIKATORA soui4stf
pLANOVANE vYROBY,

V OBLASTI OPERATIVNfHO

5.1, Charakteristika stavu fe&eni subs
my 8 klasifikdtorem,

- -

ystému ORV a styZné problé-

P*i tvorbd metody vypo&tu mdsi&niho lhétového plénu vyroby
jako nosné skupiny vypo&tovych éloh v subsystému ORV, bylo hlav=
nim cilem zajistit moZnost co nejdirsiho pouziti ve v8ech podni-
cich koncernu, liZicich se sortimentem, prolinavymi typy vyroby,
réznou drovni a organizovanosti Fizeni,

Neredlnost frontélniho zavedeni celého nového eystému Fizeni
ASRP a tudiZ nezbytnost postupného zavadéni po linii hlavniho &lén-
ku spolu s variabilitou vyrobnich podminek predurZovaly, Ze Zi-
votaschopnym FeSenin maZe byt jen univerzAlni metoda s jédrem
v heuristickém pfistupu, Metoda kterd umoZni realizaci zpoldtku ve
stédvajicich podminkéch a po asimilaci - soubdZnd se zavédd&nim dal-
gich subsystémd a skupin tiloh = postupny pifechod aZ k ur&ovéni
vyrobnich ¢kold na bdzi plné po&italové algoritmizace s postupnym
vylutovénim lidského &initele.

Nae podkledd takto formulovaného dkolu byla vypracovéna meto=
dika m&si&niho, v denni siti rozvreného operativniho plénu vyroby
s kombinac{ fézové a strukturni dynamizace. /7/.

O%ekédvand vyvojovéd stadia zavédéni jsou respektovéna tak, Ze
pomoci jediné algoritmizace je umoZn&no pracovat 8
- nejjednodudsim statickym nebilancovanym pldnem,

- pies plén dynamizovaeny fézovd a bileacovent, &2 % Stnou
- msi&nimu strukturnd dynamizovanému RO, korigova:ému sz -
vazbou prostiednictvim skupiny @loh wgyidence prabdhu vyroby®.

y lédnu 8
Spojeni t¥chto postupl vypoftu p 2
y 2itim, splnuje
vybdru plénovych normativd a jejich specifickym pou

bl
PoZadavek zajistit postupnou realizacl v raznych typech vyro

|
/
¢
|

alternativnimi moZnostmi
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Je zifemé, Ze uplatndni klasifikétors

plredmdty iv rob -
atruk&ni a technologickou standardizac yroby pro kon

i, vytvofi bez ohledu na
gortiment podminky pro povysent typd vyroby a umozni pouZivat

kvalitativn& vy38ich variant operativniho plénovéni

Strukturni dynemizace je &innost, PFi které dva celky sdru=-
zené konstruk&ni (technologickou) vezbou (F-S) jsou vzé&jemnsd
gasovd vOEi sobd posunuty o PDDe - pr@bdZnou dobu davky (findlu).
znamend to, Ze jJe-1l vy3¥i celek popsén vice vezbami, pak vSech-
ny do n&j vstupujici niZ3i celky jsou véli vy3&imu celku Zasovd
posunuty o konstantu POD.. Stanover:i ﬁrébﬁiné doby je prvnim
styénym problémem. _

Lhotové rozvrhovéni se d&je podle vztahd :

TZA; = TO=-PDD+A TZAr - termin zadéni F
Tos a TZAF-A TOF = termin odvedeni F
TZA5 - TOS-PDDS+A TOs - termin odvedeni S
TZAs - termin zadéni S
A - zvoleny interval (normativni)
nap, 1 den :

Fézové dynamizace je &innost, pii niZ se stanovuje pitedstih
ke2dého zaddni dévky dilu(soudsti, montéZniho celku) vOEi
terminu odvedeni findlu pomoci dilu ptirfazendho "Znaku vyrobni
féze 8 konstruk&ni etruktury” - ZFS" a jemu odpovidejici Easové
konstanty “"Meximélni pr@b&Zné doby" - MDP.

Lhdtové rozvrhovéni se ddje podle vztahl :

Pro ZFS. ¥ ZFSg : TZAL = TOp - MOP + A
TOg = TZAg - A
TZAg = TOg = MOP + A
Pro Zr-'sF = ZFS TZAF = TOF - MDP + A
TOS = TOF

TZAS u TZAp

s
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Pomoci ZFS jsou vytvéleny v&tdt eku
podle hrubého, organizaé&na technologické
s nimi v td&chto skupinédch shodnd v gase
cherekteristiku poddvé Biselnik zFs .

Piny dil@, kategorizované
ho &len&ni vyroby a je
manipulovéno,

1 féze dohotovujici = findln! montaz

2 fdze dohotovujici = montéd2 sestayv

3 féze dohotovujici = montéZni souddst

4 sestava féze dohotovujici s charakterem plénovéni faze zhotovujici
5 zhotovujici féze - sestava :

6 zhotovujici féze = souldst

"Maximélni prOb&Zné doba" je empiricky stanovovand plénovaem,
vstupuje do hlavni Zinnosti tzv. “Tabulkou posuvf*®, predstavujici
operativni plénovaci normativ, Operativnost je tfeba chépat tak,

Ze MDP se mbZe obdobi od obdobi mdnit, coZ umoZnuje mimofédné i
planovaci zésahy.
1

Daldim normativnim plénovacim prvkem, ktery souvisi s raciondl-
nim vyuZivédnim klesifikdtora je vyrobni dévka. M&sifni operativ=-
ni pldn je klouzavy s tifim&si&nim plénovacim horizontem (schema
viz pfiloha 9) & mé zapracovén po provedeném rozpadu a vypo&tu
tisté potieby dild na plén systém dévkovéni. P,Cité kromd jinych
také s dévkou Zasovou. Zde se naskyté moZnost daldiho shromadn&ni
sdruzovénim vyroby soudsti sice rOzného &iela vykresu, ale
shodného klasifikétora, a to na bézi technologické standardizace.

Stanovewdni dévky pii v3ech piipustnych zplsobech dosavad-
niho Fefeni se vztahuje vidy k jednotlivému dilu (sou&édsti, mont.
celku), Klasifikece souldsati, zabezpedujici konstruk&ni a tech=
nologickou podobnost v rémci skupiny vykresové rdznych soutésti,
ddvé predpoklad fedit skupinovd velikost dévky - standerdizovat

dévku,
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5.2, Metoda zkréceného standardniho plénu,

R R A s E s s cscssns S en e ann -
P

Klesifikdtor umoZiuje roztfidit souldetkovou zékladnu podle
podobnostnich charakteristik geometrického tvaru a prvké povrchu,
gimz vytvéri zéklednu pro konstrukini a technologickou standar-
dizaci.

UvéZime-1l1i, Ze technologie je rozhodujicim faktorem pro prabsh
vyrobniho procesu, pak = ve vztahu k operativnimu - lhltovému
plénovéni uruje posloupnost operaci a do urdité r- =~y ovliviuje
i lhdtovy prGbdh. Lze odvodit, Ze je moZné integrovend vyuizit
klasifikétoru i pro GEely racionalizace subsystému ORV & to ob-
dobnym zpQsobem jeko v TPV = tj. coctou standardizace.

Metodickym vyjadifenim Je - "Zkréceny standerdni plén“.

Vychodidtém k névrhu této metodiky byla metoda standardniho plénu

a rozbor moZnosti jak zachovat vyhody standardniho plénu a zéro- (
ven uvolnit omezeni, pripadn& zeslabit tvrdost podminek pro jeho
pouzivéni.

Metoda standardniho plénu.

Typové soustava stendardniho plénu v oblesti dilenského plé=-
novéni je znéma, je popséna jiZ ve star3i literatufe (Cdstkenm -
Sobotkou). K jeji charskteristice lze struZnd shrnout, Ze
1. rozvrhuje vyrobni tkol stencardnim zpfisobem = viZdy témuZ preco=

vigti pFifezuje provedeni tychZ operaci téhoZ druhu dilu
(téhoZ &isla vykresu); ;

2. pracuje se standardni - stélou velikosti dévek, které Jsou
zadévény do vyroby e probihaji rovndZ vzhledem k podmince ed 1)
na vSech pracovidtich v pravidelném rytmu (schematicky obrézek
5.3 )%

a vicepiedmdtnych linkach, se sortimen=

ustéleny vyrobni progrem, strojni
rzédlnich, specializ0van?ch a jed=-

Aplikovatelnost : n
tem 2 - 5 di14 (mont. celkd),
park typicky kombinoveny z unive
notéelovych strojd.
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SCHEMA STANDARDEZIO PLANU

obr,5,1
Eislo typ sy i
pracoviitd stroje ’ :
412,5 = 1 SU 50 2/ 570 __1
—1 - % j
412,5 = 2 SU 50 \ [ =P dy S
e > ]\ o
462,1 =513 v 20 \ \
f - LNV A ] ‘!-
169,} L Jv ._L.\ AL 0/:
522,% = § FA=1V 5 “
522k = 5 AL, X MEZIAN |
552,1 = 6 X 5 N25/T (572 L
2=y 2 — \,_)_/1 .
i
—— soutist A 5/= 410/ = J=ti operace
== goucdst D -/1 , =/2 k=ta divka

R rywmus

Zpracovdvd se epravidla na &tvrtleti,

Hruby postup pii zprecovéni :

- pro poZadované vyrobni objemy jednotlivych dil@ se 'provedou
normativni propo&ty vyrobnich dévek = ds e rytmd R;

- provede se kapacitni porovndni mezi efektivnim fondem praco-
viZtd daného vyrobniho tiseku e pracnosti vyrobniho dkolu;

vyfedeni rozpord;

- vlastni sestaveni standardniho plénu e cilem :

- zabezpelit plynulé vyuzivani pracovist (u pracovis kepacitnd
nevytiZenych dosdhnout sdruZeni "prostojd” do Zesovych inter-

val@ vyuZitelnych kooperaci)

- co nejkratsi prabdZnou dobu pii soutasné optimalizaci rizika

z ndhodné poruchy plénovaného prabdhu.

DIl s nej&lenitdjdim technologickym postupem se Fedi jeko prvni.

3
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Z uvedené charakteristiky standardniho plénu vyplyvéd, Ze
rozhodnym poZadavkem pro jeho spdlehlivéapouzits je vysokéd stae-

bilita vyrobnich podminek v mikroklimatu
dilny = dané
gseku i jeho okoli, Y = daného vyrob.

Standardni plén je vysoce efektivni zejména z hlediska mi=-
nimalizace prb&Zné doby, vyuzit{ efektivniho fondu strojového
parku a pracovnik@ a grafickym zobrazenim piiepivé k moZnému
kvelifikovanému rozhedovéni v pFipads poruchy prévd tak, jako
motivuje k ustéalenéd, rovnomdrné vykonnosti zjevnou névaznosti pra=-
covist pfi pln&ni celkového vyreh=iho @k~ iu,

Zkrédceny standardni plén,

Uplatnuje shodné prvky se standardnim plénem
- standardizuje préb&Znou dobu
- standardizuje dévku (u dild opakované vyroby, neplati pro Zaso-
vé déavky).

Nepi#ihliZi ke stélému standardnimu priddlovéni praci témuz
uréitému pracovisti.

Neproti tomu uruje predstihy pro ukon&eni jednotlivych
operaci technol. postupf vO&i terminu odvéd&ni dévky.

Predpokléddé se aplikace v % subsystému ORv pfi sestavovéni
mdsi&nich operativnich plénd dilen.

Prvni féze zavadsni bude v dilenském plénovani vyuZivat me=
tody bdZného zaddvéni, druhd fdze uveZuje 8 po&itatovym zpracové=
nin dilenskych krétkodobych (a2 smdnovych) plénd.
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PouZijeme definice :

vyrobni dévkou rozumime urZity polet souZdsti, di18, montaZnich
celkd, které probihaji spole&nd vyrobou a maji jedinou spoleé&-
nou vyrobni dokumentaci,

Je znémo, Ze se problematikou stanovovéni vyrobni dévky za=
byvala 8iroké teoretickd fronta /5/.

Optimalizace vyrobni dévky mé své misto zejména ve velko-
sériové vyrobd, kdy se pom&rnd vyvéZend prosazuji rOznd hlediska
optimalizace = organiza&n® technické 1 ekonomické. Je zfejmé, Ze
zvolime-14 ur&ity vzteh pro vypolet dévky, pak dosdhneme opti-
malizace z hledisek uplatnéinych v daném vztahu, Pon&vadZ pak
neexistuje vztah ktery by umoZnil optimalizaci dévky pFi komplex=-
nim uplatn&ni hledisek, doché&zi po vypo&tu nutnd ke korekci
(nap®, korekce dévek s ohledem na normalizované prostifedky mezis
opra&ni manipulace). Volbou vztahu pro vypolet dévky proto prové=-
dime na zdkladd rozboru vyrobnich podminek tak, abychom uplatnili
véhové nejvyznam&j&i hledisko [a).

Rozbor vyrobnich podminek (viz orientalnd stal 2.1) vede
k zdvéru precovat se t¥emi zplsoby stanovené dévky :

- 8 dédvkovénim &asovym V. T

0 B e———

- podle Gzkoprofilového pracovidtd ze vztahu d aFg.60.K °

kde V = vyrobni objem dilce za obdobi (ks/obdobi)

Tg= tas dévkovy (Nm/dévka)
A Fef ='volnd kapacita pracovid® (neobeazen
K w koeficient prekrafovéni norem

SR astahi-deln ___:}i___ , v literatufe obvykle uvéd&ného
T . S
A

4 V. TA/hod/obdobi)

Jako vypolet na zékladd technicko-hospodé?a%ém.



B

S Je empiricky stanoveny sou&initel,

Dévka Zasové (dévkové Zasovani),

Je takové dévfa. kteréd vznikne kumulaci vyréb&nych d1i18
(tychZ, reepektivd téhoZ vykresového &isla) pies interval plé
novaciho obdobi; Znamenéd to, %e rozpadem struktury finélniph :
vyrobkd + potfeba odvdd&ni nédhradnich dile, se nupk. v plé:u
vyroby dil@ ne pFfi¥ti Etvrtleti objevi v doaledkﬁ r;zn?ch taso-
vych vazeb n&kolik rdznych termind a zpr;vidla i r@znych moz-
nost{ tého2 dilu. Casovd dévka znamend, Ze vBechna jednotlivéd mnoZ-
stvi kumulujeme do jediné vyrobni dévky a za plénovy termin
odv:d?ni stanovime termin prvého vyskybu potfeby (v Zasovém
sledu).

tasovéd ddvka dilu X
s terminem odvédéni
dle prvniho vyskytu:

terminy & mnoZstv{ dilu X :

vysledek strukturniho
rozpadu & dynamlzaece

d3= 50+40+50

50 /x.,/
50 /xl/ \ \ 3
| o

-—
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Je ziejmé, 2e &msovéd ddvka uplathiu

"optimalizace” hledisko organiza&ni. ZabezpeZuje kompletaci vEech
findld 1 Jednotlivych odbytovych termina dodévek néhradnich dila
ze cenu pfechodného nérdstu vézanych ob&2nych prostiedkd v roz.
pracovenosti.

Je jako jediné hledisko

V Zem spolivé “optimalizace® ? Na jedné strand je tFeba zvd=
2it efekt .

a) z redukce vdech Fidicich dloh (disped, ¥izeni) vztaZenych k pf=-
vodnimu rozvrhu plénu na jedinou;

b) n = nédsobné zmenZeni spotfeby préce (nékladd) na poFizeni vy-
robni{ dokumentace; {

c¢) n = ndsobnéd redukce Tg ne jediné vynaloZeni = sniZeni prac-
nosti resp. uvolndni kap, pracovnikd a strojf;

Na druhé strand jJe tifeba zvéZit ztréty (vicendklady) spojenéd

x) s prostorovymi poZadavky na uskladnéni;

y) 8 vézédnim obdZnych prostifedkd; :
z) s pripadnou nepouZitelnou vyrobou v dlsledku plénovych nebo

technickych zmé&n;

ad a) PF*i kventifikaci pFinosu bychom mohli konstatovat, Ze
na Grovni VDO bude mit keZ*déd plénovaci poloZka vyroby dill s uzavie=
nym vyrobnim cyklem uvnit# vyrobni jednotky (dilna, provoz) stej-
nou védhu pracnosti.
Redukce pracnosti Fidicich tloh bude pfimo umdrné eniZeni Cet-

nosti poloZek plénu.

Nadrovni dilny jsou Fidici #inonosti vézény nejen na poloZku
plénu, ale také ne kaZdou operaci této polozky. Dé se pfedpoklé=
dot, %o dily, kreryn bude splikovéna Zseové dévka, budou mit
potet operaci ni%3{. neZ prOmdr za sortiment, z'éehoi plyne.i
redukce_ pracnosti bude pon&kud ni*si ne2 piimo dmdrnd aniZen

tetnosti poloZek plénu.

Ze



ad b) pFi tomto efektu jde o tisporu 21ve préce

dspor
relativnd fixnich nékladd na etrojnin ze*izent pro ro poru

v . zmnoZeni
vyrobni dokumentace a dsporu rezijntho materidlu (papir apod,)

Odhaduji, Ze véha tohoto efektu EE nedosdhne poloviny véhy

efelktu Ea >
—_— E : Eb N | H 0.5 /

a
ad c) vytislitelny podnikovy efekt

epolivéd - v dspoie jednicovych mezd na nerealizovanych T

z titulu kumulace 8

= v pitirfstku zisku z realizovan- produkce navic;
eniZenimT, doséhneme uvolnd-: kapscit,

viechny druhy ztrédt (vicendkledd) se ;rojevi vyznamovdji u dild
nékladovd néro&ndjdich. Jak prokézal ekonomicky vyzkum /12/ lze
zévislost mezi relativnimi hodnotami hmotnosti, hodnoty materidlu
a pracnosti popsat vztahem :

( Gi )b ‘(k'si )c = (Pvi)a
G Ke1 Pvl
Gi' G hmotnosti

Pyye Py Pracnosti

K hodnota spotiebovaného materidlu

al” Ka

ptitemz plati, Ze b<c <e

8 to pifibliZnd bale,es A, o A
5 2,8 L

tzn,, %e p¥i urovéni charakteristiky - které dily je moZné bez
obav z nepi#iznivych ekonomickych disledkd dévkovat éaa?vé - pOjde
predeviim o dily malé (rozmdrovd = hmotnost), pak bd2nych materid-
lovych jekosti (cena, hodnots) a kone&nd s nizkou pracnosti.

ad y) Unich bude o RV = piirfstek zésob rozpracovand vyroby

pomdrn& nizky :
14+ R2
mzdy . knm (1 + "'"IUR 5o/

ARV = x /jedn. materidl + jedn.
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ARV = pfirQstek rozpracnovanosti (k&s)
. - Je polet dila

Knm = koeficient narfstdnt mezd
Rl, R2 = je dilenskd a podnikova rezie .
jednic. materidl; jednic, mzdy (K&s/ks)

Ztréta vyjédiena ve finan&nich ndkladech
b ea _ﬁLRth

365 x 100
] = Orokovéd sazba (%/rok) ;
¢ - doba "pPedzdsobeni* z titulu kumulace (ini)
2, - ztrédta, finan&ni néklady

ed z) Pfedem atanovit objem =trét je neredlné, je vEak moZné
riziko ztrdt eniZit na minimum tim, 2e zvolime vhodnou periodicitu
technického zmé&novéni. Plénovaci horizont je t¥*imdsi&ni avZek klou=
zavy po mdsici, JestliZe budeme poZadovat periodicitu zm&novéni
Jeden m8sic, pak by m&lo byt riziko, Ze z titulu Easové dévky vy=-
produkujeme nepotfebné vyrobky, minimélni,

Dévkovéni dle d“zkoprofilového pracovistd.

- —— -

Poutijeme definice = Gzkoprofilové pracovidtd nepliuji soulasnd

2 znaky :

1) je specidlni, speciamlizované, technologicky nezamdnitelné,
zprevidla unikétni;

2) svou kepacitou je urdujici (omezujici)pro kapecitu celé vyrobni
Jednotky;

stanoveni{ velikosti dévky Je zproetfodkovéno pfes polet dévek,

respektivd n - ndsobek &asd dédvkovych. Efektivni fond, pqxﬁobn?

k priprave ; dévek je predem urZen jako zfstatek dieponi?}ni kapa=

city po nap;néni Etdsti kapacity Casy jednotkovymi, vdzanymi na vy=

robni dkol
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100 % kapaeita tlizkoprofilového pracovist¥

N 2Fer"Z Ty Pro n-dévek m-souddsti

kapacita &erpang T, tasy
B

WARNY

Mohou nastat rlzné vychozi situace, kdy ne Gzkoprofilovém pra=
covidti

a) probihéd vyroba jediného dilu

- pak nepi‘padd v dvahu Tg (vym@na néstrojf, dosefizeni apod. je
zahrnuta do sloZsk Zasu Jedrmotipwéha, )

- vypolet dévky (vzhledem k dalfim operacim) provedeme n&kterym
z daldich zplsobf

(Poznémka : pokud je jednopifedm&tné pracovidtd souddsti vyrobni lin-,
ky, pek je plénovéni Fedeno jinak,) (

b) probihé vyroba dild téhoZ typu (shoda geom. tvaru, prvki
povrchu) rozm&drovd odliZnych - jde o rfizné typorozm&ry, to zname=
nd:dily maji rOznéd &isla vykresf.

V daném pi*ipadd poklédém za piFipustné (vzhledem k piedpokladu té=-
n&* shodného Tg) zvolit tento postup

5 . ; n v
A afi k Bo-n =—_—.V‘1-njid,‘1-—-lnp
n
aFefs - efektivni fond pracovists disponibilni pro Tg (hodin)
ITEI - soulet TB vZech. dil1@d pro dané pracovidtd /Nmin/
4, - celkovy polet davek vdech dild
VJ - vyrobni objem j=-tého dilu /ks/
ny - poket ddvek j-tého dilu
ng - vypoetni velikost dévky /ks/
k - koeficient piekradovéni norem

60 - prevodnik norem
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c) probihé vyroba rdznych di1a 8) Tg e pri11s neodliduje

b) TE}j Jeou velmi rozdilné
ad ca) vypolet jeko v minulém pripads

ed cb) postup = vypolteme ddvky Jednotlivych di10 nezdvisle na

6zk0p_1l'_ofilovém pracovisti (nap¥. dle vztahu
B

ds [
LA _
- zjistime n.'_] a vypolteme odpovidajici kepacitu vézanou
na Ty
e B b

- z poméru -—;-f----——- odvodime koeficient I:p. kterym

%TB . n“']

korigujema n‘a. resp, d‘;;- na n, polet dédvek j-tého dilu
d 3 -potet Kusd v dévce j=-tého dilu

-]
v Fos s B3
# = n"J 4 1 o Ef = kp
dfaj an . tpzj
d!
’ —-2J-‘-—-
r'iJ a HJ < "kp® % dB;I = .
Tp
VypoZet podle vztahu d, = ———
Ty« "

V tomto vztahu pracujeme s empiricky stanovenym soufinitelem S,
jeho3 velikost je stanovena v zdvislosti na celkové pracoosti
dilu (P,) @ mife vyuZiti pracovidtd vyrobnim dkolem(Tg « V4) : Q

Predmdtnym pracoviitdm je pracovidtd PRIl UPRCUESLE KRS
T

—— W MAX.

A
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Tabulka hodnot S

Pec
hod) | <0,2 -
TV/Q T ( ‘l_ 5 0,25-0,5 0,51, 1.1,5 1,5-2 »2
>0,8 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10
0,5 -0,8 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12
0,1 -0,5 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,15
<0,1 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,15
Q = kapacita pracoviZtd
Pe = celkovéd pracnost dilu
Te = pracnost dané operace (u niZ = max)
TA
v = vyrobni objem dilu (ks/rok)

zj18tovéni To . V / Q je piFipustné nahredit odhadem ze sortimentu
(napi. z 20-ti rdznych operaci, provéddnych na tomtéZ pracovifti,
coZ odpovidé zprevidla 20-ti dilfm, lze odvodit g vytiZeni = 5 %).
To plati u dild, jejichZ nositelem je dilna s Sirokym sortimentem.
V praxi joou to dilny "lehké obrobny", resp, vyrobni deeky e tech=
nologickym uspoiféddénim.

Date, potfebnd ke stanoveni dévky ndkterym z uvedenych zpl-
sobl, jeou soufdsti datové zékladny nebo se ziskaji vypoftovou
ﬁlohou:da je urditelnd vypo&tovou tlohou,

V praxi se predpoklads pouiiti dévky tasové e ddvky technicko-hos-

podédiské,



Zkrédceny standardni plén
pracuje J
. - ; Je s Postupnym zp@sobem pri-

smiZeny zp@sob prébshu v
yroby se pouZivé
vitého prabdhu, vé pfi porude pléno-

predstihy v zadédvéni nebo ukondeni Jednotlivych operaci pied
terminem odvedené ddvky, piedetavujl terminovs "kritickou" co:tu
hez rezerv, bez &ekdni ve frontd na uvolndni pracoviitd, tech- .
nickou kontrolu apod. s tim, Ze ddvka zfls“4véd cel_atva, ’

PFi politafovém zpracovdni dilenské.io plénu by terminy "kri=
tické cesty"” mohly slouZit ke stanovovéni priorit p#i urdovéni
posloupnosti pro dévky, fekajici ve frontd pied danym pracovistdm,
Zobrazeni postupného pr@Gb&hu a zobrezeni smiSeného prdb&hu viz
obrézky 5.2, 5.3.

Stanoveni Pdpl’ standardizace prﬁbépé doby plénové

- -

Z obrézku 5.2 je patrno, Ze

Yo s
Te,, = =2l d8i: AU moqy Teyy = Zas (hod), potiebny k vykonéni

1]
60 . kJ operace u i-té soudati na j-tém
T pracovisti
cy
:% dey velikost dévky 1-té souléseti
Pd ,[-1,2... n
L 16 Pdyy = probdZné doby i-tého dilu, tech=-

nologicky nezbytné (dni)

J‘l 2;-.-- n

: - jednotlivé operace technolog.
postupu
Pdoy ® Pd, 2 T probszné doba plénovd
K :
n=1,k
2 - ' - interval mezi dvima operacemi
dp1 Pd, + Ay Ay in
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tém pracovisti a zapoie=
tas (Zasovou reservu)

Intervel A, mezi ukonZenim operace na i
tim operace na J+l pracovifti vyjadfuje
ne

- a) uskutelndni piepravy k J+prvnimu pracoviiti

- b) tekéni ve frontd na uvolndni pracovists J+l

- ¢) provedeni kontrolnich operaci OTK

- d) reservu na poruchy (v oblastji mezioperaZni prepravy, ,Q;,n-
ce pracovnikd, poruchy dodédvkyenergie apod.)

- o) kooperaci = jeZ zahrnuje komplexnd a = d, ale také Zas na
vlastni technologickou operaci,

Délku td&chto intervald v3ak velmi podstatnd ovliviuje Groven
lh@tového plénovéri (podrobnost, presnost), evidence o prabshu vy-
roby (pifesnost, pf:hlednost, rychlost) a dispeferského iizeni
(kvalifikace, pracovni a technologické kédzen). V pripedd koope-
raci pfistupuje jeltd droven odbdratelsko-dodavatelskych vztah(.
Kventifikace jednotlivych &initeld, ovlivhujicich Ay Je znaind
omezend, lze odhadnout funkéni i néhodné zévislosti.

Ndvrh metodiky.,

Ke stanoveni Pdpl 1lze pouZit piikladnd 2 zplsobl 1

- synteticky = kdy

1) vypo&teme pro skupinu dild vyt¥idSnou pomoci klasifikétora
promdrnou skute&nou prabdZnou dobu Pdg, .. (plati 1 prcluréit?
dil; pak ¢ Pd . .+ vypo&teme z Pd . ndkolika dévek)

2) vypodteme pro tutéZ skupinu (tytéZ dévky dilu) prondrnou

technologicky nezbytnou dobu - ¢ Pdt - i g
skut
3) vypo&teme piFevodnikovy koeficient ka--;;:—- ¢ !

4
(zpravidla kp#y 1; kp¥ bdZnd = n.l10 = n.10%)

4) zvolime kpl (plénovy pirevodnikovy koeficient) pro ktery plati,

%o kpl ¢ kp# (kpl = 0,8-0,9 kp¥) @ pek

Pdpl = Pd_, . - kpl
kpl poatupha s daldim obdobim aniZujeme
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poznémka : Pokles rozpracovang vyroby se pit1 Jinak stélych pod

minkéch projevi ; 5
soustruigicﬁ?ch :;gﬁgnym odvédénim, Klasické prevahs

5 ci na pod&tku technol
postupu mlZe vyvol ologického
Jednicovych dé{:ikgf krétkodobé disproporce ve vyuZitd

- analyticky = kdy

1) stanovime odbornym odhadem normativni

"sazby" intervald ve
vztahu k vybranym podminkém,

2) ocenime t¥mito sazbami operace postupu p?edat;vitele klasi=
fikétorem vytiFiddné skupiny a prilteme Pdt

3) porovnéme takto odvozenou P’dpl zda vyriovuje podmince

P'dpl € Pskut. . Kpl kde Kpl je zvrleny plénovy pFevodnikovy
koeficient

4) jestliZe nevyhovuje, opakujeme kroky 1 = 3 se sniZenymi sezbami; :
JetliZe vyhovuje, provedeme kroky 2 - 3 z dilfi vytiFid&né akupinyg

5) pokud ve vSech pfipadech bude platit P dpl £ Pdskut . kpl,
pak poklAdédme normativ sazby za vybovujici} neplni-li tuto -
nerovnost sniZime sazby.

Vypolet pfedatihd :

Po stanoveni plénové prlb&iné doby pFistoupime ke stanoveni pied=-
stihd zadéni jednotlivych operaci pifed plénovanym terminem odvedené
dévky linedrni interpolaci intervalu <Pdpl = pn?7 n-1 operaci
technologického postupu

Eﬂﬂi.:—%ﬂ = Pdo = podil Pdpl = piipadajici prém&rnd na kterou=
Kb i koliv operaci postupu, kromd
2
Opsrachpga%:dTid: ni
60 K
kde K je pfevodni konetantas na
plénovaci jednotku pfedstihu se

zahrnutin koef. prekratovani norem

pn =



takZe Pﬂ-l - pn + Pdo

Pragr® Py ® 2.'P‘d0

Pn-J Ph * 3. Pdo J= porfadovd j-t4 operace od posled-

ni operace

Pfedstihy stanovime podinaje posledni
Taad- TAn‘ de

i k

operaci vypo&tem :
P

TB‘“ TAn-I - da

K

TBH-Z »> TAH-E . ds

Phal ™ Pp * An-l: Ty

Pn-2 ¥ Pna1 * Ano2, a1 *

K

TBFI-_J + TAI"!"J . ds
K

Preg = Pna(3=) * An-g, na(3-1) *
Pre(n-1) = Py = Pdp;

Pro potfeby automatizace vypo&tl Pd 1+ Pp e+« Je nezbytné, eby
v datové zékladnd (ve v3td ¢dajd o dile, resp. u analytického
zplsobu ur&ovéni - ve v&td ¢dajd e operaci) byly indika&ni ddaje
= identifike&ni (&islo vykresu, €islo operace) e klasifikaini.

Ctyfnistny klesifikétor (JSTS) umoZni piFi syntetickém postu=-
Pu pom&rnd jednodule dosdhnout ur&ité drovnd pfesnosti v roz-
vrhovéni plénového prabdhu dévky vyrobou,

Dal&iho zpiesndni bychom dosadhli pii vyuZiti rozéifan:ho .
. up=
klasifikdtoru o &{slo technol. postupu, jenZ je vysledkem stup
N t*{d&ni souldeti - jemného dotiiddni.

klasifikdtor JSTS XXXX

XXX. X
&islo technolog. postupu
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Takto nebudeme pracovat 8
pro celou skupinu stejného klas

nich technologickych postupa,

Pozndmka : Konstanta K mOze byt konstantou také

€ité profesi pondvads zahrnuje v sobs

cientu prekracovéni norem pro danou

promé&rnymi hodnotami, platnymi
ifikétoru, ale ¢ prdm&rnymi hode

Jen ve vztahu k ur-
hodnotu koefi-
profesi. Pro praxi,

kdy i zpfesn&ni lhGtového plénovéni zachové vztah
Pdplﬁ X.Pd, kde x lze odhadnout na 3 + 10,nemd tato

presnost smysl, chyba se pohybuje v %, .

P#iklad sazeb intervall mezi operacemi postupu

Poznémke : T&chto sazeb bude pouzito ve etati 5.4, Sazebnik in-
tervald jako plénovaci normativ go tfeba vyvinout

v konkrétnich podminkéch vyrobni

1 pracoviitd v odvad&ci dilng
stroje univerzalni
z toho soustruhy
stroje specializované
a unikédtni univerzédlni
stroje jednollelovéd
ruéni pracovi&td
pracovidtd OTK

2 mezidilenské kooperace
priprava materiélu

ostatni (tepelné zpracovéni, govrchovﬁ
dprava, lakovna ....

3 kooperace v rdmci podniku mimo aredl zdvodu
4 kooperace vnitrokoncernovd mezi podniky

5 kooperaceexterni

o podniku,

sazba (dni)
1,00
0,75
2,00
2,00
3,50
0,50
2550

16,00

8,00
23,00
30,00

#idi se hosp.
smlouvami

é
U eazeb skupiny 1 je respektovéno zejména hledisko o&ekévan

tvorby front,

U sazeb 2 - 4 je prihlédnuto k redlné periodicitd plénovacich
e -

& diepederskych aktd.
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5.4, Posouzeni ﬁﬁznnoati klasifik

K posouzeni G&innosti
tivniho fizeni vyroby byly
ceného standardniho plénu,
nédm souldsti, shodujicich

pouZitd klasifikdtora v oblasti opera-
vypracovény dva PFiklady aplikace zkrd-
P¥iklady jsou vZtaZeny k dvéma skupi-
86 v zdkladnim tvarovém znaku.

Prvni priklad uvéadi skupinu soutdsti, kteréd mohou byt bez
daldiho tfid&ni pojimény jako plénovaci ekupine s jednotnymi
normativy zkrdceného stendardniho plénu,

Druhy pFiklad dokazuje, %e je t'eba jemndho dot¥{dani.

Pfikled vypo&tu zkrédceného standardniho plénu &, 1,

------------------------- - -

Vychozi stav : po hrubém predtiddni,

Refend skupina zdkladniho tvarového znaku 1434,

e % soud&édet - &s.vykresu
op. prac. 041405327 041405328 041401725 041401726 Poznémka
2 596 ,3 X X X X
412 ,6 X X X X
34°T Po jemném doti¥i-
522,2 X"y B X déni lze olekévat
A Jediné pracov.
8 513,4 X X
10 942,1 X X X X
12 552.1 X
14 942,1 X
- koop.
16 963,2 X X X A
OTK
18 986.3 X X X .
8 celkem
Tg (Nmin) 113 83 78 4 274
8.7
T (Nmin) 17 2 8,3 8.5 %
6 6
dg (ke) 6 g s Ve
d,.T, 103.2 49 8 . s
, 160 149
Pakye (dni) 154 129, - 130,2 | 568.2
Pracnost cel.226,2 132.8 1'16 1,16
mater, (K&s/ks) 3,37 1,67 : 6.06 | 44,14

> 6,96
mater, (K&a/ds) 20,22 10,02
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standardizace dévky,

- - -

Algoritmus ’
1) - vybér souldst skupiny, kterd ma nejvétdi

nejdi operaci, Ty ¢ To = max

- vypolti dévku dle vztahu d_ = T8

—— e

TA.S

potet operaci

- vypoZteny pofet zaokrouhluj : nizs{ F4dy smérem dolu na O,
a polet jednotek nejvyi3iho Fadu zvyd o +1 J

- JestliZe soulet viech zadévanych mnoZetvi Jednotlivych sou=
gdsti skupiny je < d, = dévkuj Zasovs

jestliZe je >'defzadej samostatnd tu souldst, kde je zaddva-
né mnoZstvi >1/2 d_: , nespliiuje~1i ani jedna souldst tu=-
to podminku, dévkuj &asové

- jestliZe je sou&at: vZech zadévanych mnoZstvi n= ndsobkem
davky, dévkuj Easovd v n-podskupinéch

Standardizace dévky d, -

Prfedatavitelem skupiny je souldst &. vykresu 041 405 327
A6 v 34
1.0,06

s & 566 zaokrouhleno d, = 600 /ke/
Zaddvend mnolstvi 6+6+46+6 = 36 £ 600

Zavar :
Viechny sou&ésti budou probihat v jediné plénovaci dévce,
Casy Tg budou pouZity jen 1x u kaZdé operace (Tg max)

Standardizace Pdpl

Algoritmus viz 5.3.2,
vald

A +A
* A & +A *A10.12+ 12,14 714,16+
Papl ™ Par * Z APae*h2,4*Pa.6 Ag,8 *8,10

-rovn&2 tsbulka sazeb meziopera&nich inter=

113+4103,2 ,1640,75+0,5+1+0,548+2,5530
Lha, " 0T 5 960

—_—
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Kontrola Pdpl £ Pygkue ¢ 0.8

30 154, y
< 0,8 = vyhovuje (obdobn¥ u dalsich

soutdeti)

Standardizece predstihfl i-té operace pred terminem odvddinl
................. B AE s TS 8

Vzhledem k tomu, Ze celkové pracnost vEsch zaddvangch scutdesd

je & 8 hod, 1lze ji p¥i stanoveni Jednotlivych predstihd zaned-
bat, pfifadime ji k_nejpracnéjﬁi operaci,
Zaokrouhlujeme na 1/2 dne = 1 smdnu,

Tedy : .

P1g = 2.5 . Pyg = 10,5 , P1g = 11,- , Pyp = 12,- , Pyo=12.5 ,
Pg " b L Pg =135 ,p, =1.4,5 , P, = 30 (dni)

Prfinosy :

plvodni TBiJ = 274 (Nmin)

nynd)8L Tg,, = 147 (Nmin)

|
Gspora = 127 (Nmin) tj. 46% ZTBLJ!reep. 22% ETcyy
povodni RV = 44,16+ 258:2 10,20 . 0,5(1+ 222) « 261,49 KZe
60 T

nyndjsi RV = 212,91 Kés
212 .91

koeficient sniZeni nékladd kK, » SSELES B 0,81
261,49

koeficient zkrdceni 30

rabdzné dob k. 8 wite = 0,19
3 ¥ P 154

koeficient sniZeni véznngh
ob&Znych prostre
v rozprac. vyrobd kop = kp . k, = 0,15

01181 zAvdr : xuni
P¥iklad zpracovéni zkréceného atandardniho plénu pro danou skupi=

nu pfinesl tyto poznatky @



Pit 3i% hrubym predtr{danim skupinu
souZdeti, kterd moze byt Plénovéna jeko jeding Plénovaci sku=-
pina operativniho plénu ve smyslu
- standerdizace davky dg = 500 ks

standardizace prabszné doby Pdpl = 30 dni

standardizace prfedstihg

i kdyZ pfinosy nelze generalizovat, (Pozndmka: Prém&rny % po-
dil Ty Zes@ z celkové pracnosti = 16% = Zjieténo na vybs-
rovém souboru), protoze maji vztah jen k této skuping soulds-
ti,pro uréité planovaci obdobi, prece nezneuji moZnosti Gspo=
ry viastnich nékladd, finan&nich nékladd, uvoln&ni kepacit
atd.



Priklad vypo&tu zkréceného stan
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vychozi stav : po. hrubém predtiidéng
fedend skupina zékladniho tvarového znaku 2020

8. C.

8 o
op. prac. 941801441 94

UG der v?kresu
1301431 041301587 041401682

596 .1
933,1
413,2
413,3
412 ,6
986,3
942,1
968,1

413,3
OTK
986,3

592.,2

942,1
koop.
285,2
OTK

986,3

554,3

413,3
OTK
12 986,3

1424

O OO OO0 OAESREALINDN

—
o

|l el
n.oO o

X

X

dalZich 6 OP;

2 = koop.

X

X

Tg(Nmin)
TA(Nmin)
ds (ks)

da‘TA

Pdekut

celk.pracn,

88, ~
112, -

7684 , -
165
872,~

27 .=
74,8

?4l8

101.,8

75,=
18,8
16
274 ,=-
142
349,~

69,~
]
32
252,5
152
321,5

dardniho pPlénu &, 2,

celkem

2591'

1385,3

1644 ,3
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Schema skupiny souZdsty 2020 dokezuje, 2e
jemného dot#fidéni v technologiy,
Na zékladd pomocného zakédovang
simulténd nahrazuj{ jemnd dotrid
souddsti,

Jemnym dot*id&nim v technologii (
zife)md syntéze, kterd by vyzndla

Je nezbytns féze

PO analyze) by nésledovala

ve skupinovy technologicky
postup. Vzhledem k rozmérovym parametrm obou soutdsti by do&lo

ke sjednoceni pracovigts u operace &. 4 = vyhovuje napi, 412.,6,
takZe by pro skupino ¥
y L PInovy postup platile . 2020 xxx,x

. . . souldsti - &, vykr. R
op. prec. 041301587 041401682

2 588.1 X X

4 412.,6 X X

6 468,1 X X

8 942,1 X S5

10 554,3 X 0-2SBTA
12 986,3 X X

Standardizace dédvky da

Pfedstavitelem skupiny je soulédst &. vykresu 041 401 682

& 20 - 1149 d, = 1200 (ks)
0,29 . 0,06

Standardizace prabdZné doby Pdpl

p - 68 & 252 % +1640,75+140,5+242,5 = 22,08

i Ton0 - 23 (dni)

Pap1

- —
- -

P 23,- (dni)
4, , Pg=5i= + Pg"7.= « Pp"
pl2 iR p10-3,5 . Pg" Ps

Vypodty G&inkd jako u prikladu &. 1.
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Z&ver

Orientalni vypolty dosaZiteln
zkréceného standardniho plénu vagi
fadu efektd

ych G&inkd pouzit{ metody
soutasnému stavy naznaduj{

- ve zkrdceni prdbdZnych dob a sniZeni vézanych

ob
prostiedkd, rdisn

- va aniZeni pracnosti a odtud plynouci relativni dspory
vyrobnich d&lnikd, respektive zvy8eni kapacity, = dédle
odvoditelné

- zvydSeni zisku.
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6. ZAVER

V posledni dobg dosahujeme pom&rng vysokého tempa v in=

stalacich poditaZd. Prondrnd se predédvaji dva technitké systémy
tydnd,

Zna&nd nejasnou je otdzka efektivnosti ve vyu2ivéni po&ita=-

Z0. Je srozumitelnd, Ze se nejednd o kvantitativni parametry
tasu pod napdtim, produktivni préce apod. i kdyZ jsou to zatim
Jediné ukezatele, které lze dosti spolehlivd popsat a srovnavat.

Mnohem vyznamov&jdi je charekter roitaZovych praci, druh

vypo&tovych dloh, systémovy nebo agendovy pristup k Fefené ri-
dici problematice.

VEeobecnd se uzndva, Ze nejvyiZich efektd se dociluje tehdy,
JestliZe se politale vyuZivé k iefeni sloZitych optimaliza&nich

¢loh.

Vysledek optimalizace by nemdl smysl, pokud by nevychézel
z prim&fend pifesnych vstupnich ¢dajd, PFi tom je nerozhodné o ja-
kou droven Fizeni jde : se stupnim #izeni roste pouze mira sgre-
gace dat a m3ni se i jejich etruktura. Znamend to tedy, Ze musime
mit kvalitni datovou a normativni zdkladnu, jeko jednu z nezbytnyct
podminek pro vyuziti potencidlu po&itale.

Znatny vyznam mad vyuZivéni politale pri rozborové finnosti.
Rychlost, zpracovatelnost velkych objemd informaci umoZnuji roz-
Z{¥it hodnotici kritéria rozborfi, zvy3it podrobnost. Uroven roz=-
boru je podstatnou sloZkou kvality tidici préace.

Klasifikace sou&dsti prohlubuje rozborovou &innost, dotykd se
v investiéni

jejim prostifednictvim 1 optimalize&nich Gloh (napi.
optimalizace vyuZiti kapacit atd.).

politice, rozvrhovéni vyrob,
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Rozhodufic{ vyznem pro efektivni vyuZiti politale v Fizeni
mé reslizace ASR. Vytvorime-li systematickou metodiku Fidicich
Einnosti, kterd by zdroveh odpovidale potFebdm = nérokém, pozné=-

ni a technickym = moZnostem, pak nabude poéita& plného vyznamu
jako technicky prostifedek ASH.

VyuZiti klesifikace soudsti se dostdvd se zavéddnim poéita-
&4 mnohem v&t3i prostor, neZ tomu bylo difive. Podminkou dosaZeni
plné efektivnosti je zpracovéni, osvojeni a rutinni vyuZivéni
racionaliza&nich metod v rémci t&ch oblasti &innosti, subsystémb,
kde je moZné klasifikétoru souddsti wvyuZit,

Vypo&ty efektivnoasti nasazeni vypoletni techniky jeou znaZn#
sloZ2ité, mira poznéni této problamatikylja dosud slabéd, Pfestv jo
nezbytné usilovat o zjiZtovéni prokazatelnych efektd, ve fazi
analyzy & doloZit je jako zdvdre&né hodnoceni projektového reSeni.
(Jinek se totiZ mbZe senadno stét, Ze efekty pohlti pokles inten-
sity préce na spolelensky podpromér.) Zjidtovani dosaZitelnych
G&inkd se d¥je pr@zkumem. Je vyhodné, podafi-li se uskute&nit
prozkum vicet&elovy. V tekovém piipadd
- neshromazdujeme poznatky, (daje vicenédsobnd; mnoZina ziskanych

tdajd obsahuje jednod&elové podmnoZiny.

A}u&?ﬁu’ z;&’



/1/ Arn,E.A.
/2/ Mitrofanov,S.P,
/3/ Sbornik
/4/ Kabeld&, Riha,
Zdrubecky
/5/ Sbornik
/6/ VUSTE
/7/ Hudelkové,
Stehlik
/8/ Drasky, Repa,
Stuna,
Véchet
/9/ Kolektiv
710/ Bub e kol.
/11/ Kolektiv
/12/ Brabec
/13/ Veré&enko
a kol.
/14/ Taller a kol.
/15/ Pachman a kol.
/16/ Bléha, Felix

Group Technology

Metoda skupinového obrébgni

Identifika&ni systémy,
giselniky a kédZVéniy

VyuZiti rozboru souZédstkové
pro racionalizaci vyroby

Algoritmy rozvrhovéni
a rizeni vyroby

Vzorovy postup pro zpracoe
véni technickéhg prn?ektu
systému ASR

Vypolet m&si&niho, v denni
siti rozvrZeného operativ=-
niho plénu vyroby

Rozbor soutdstkové zékladny
z hlediska mechanizace
montédZe v podminkéch kusové
a malosdriové vyroby

Branzowy technologiczny
klasyfikator czesci maszyn
wilokienniczych

Iljustri rovannyj oprede=-
litel detalej ob&demadi=-
nostroitelnovo primenenija

Koncernovd projektové
dokumentace

Ekonomické hodnoceni
strojirenskych vyrobko

Technologiteskij klassifi=

kator detalej maZinostroeni=
ja i prisposoblenije - I.

" P o

TFidici soustava jednotné
klasifikace oboru 532

Matematickostatistické
metody v chemickém primyslu

Springer Varlag,
Berlin-Heidelberc
New=York, 1975

SNTL, Preha,l1960

DT EVTS, Praha,
1977

VUSTE/99, Prahs,
1973

DT
197

mVS elj.
020/30/77

EVTB. Praha,

Referét = Algorit
my= Karlovy Vary,
1976

Zpréva ke stétni-
mu dkolu

RVT F=12-22-2/6a,
v3sT, 1970

Polmatex, LodZ,
1975

Izdavatelstvo
standartov,
Moskva, 1976

ELITEX, 1973-1977
EVUT, Praha, 1968

Izdavatelstvo
standartov
Moskva, 1974

Moskva, 1976
vUzs, Praha Chodc
1968

SNTL, Praha, 196:
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—_— —--_________,_._.___|_ ey
533 1030 2011 ORTA () 1
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