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PREEIAD SKFATIEK A SYMBOLOV

SKRATKY:

el centrélna jednotks
Zi zakladny meterisgl
PM pomocny materidl

CN celkové nsklady
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sSC spotrebitel'ské cena
PPS plochy pletaci stroj
OPS okrihly pletaci stroj
SYMBOLY :
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pemati CJ

B péska s bankou ddsjov
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N poradové &islo ihly

W WORWAHL -vy&kové rozdelenie vzoru

FS FESTIGKEIT - hustota

TEST OK test v poriasdku

TEST FEHLER chybs v progreme /testovenie/

MA-7000 programovacie zarisedenie

PROD strednd poloha trojpolohového prepinede -produk-

cie po otestovani
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V poslednych rokoch sa pletené vyrobky v Sirokom sor-
timente uplatnujd vo v3etkych druhoch démskeho, pdnskeho
g detského ofestenia. Vysokd produktivita pletisrskej tech-
niky znaéne prevyBuje doterajSiu produktivitu klesickej tex-
tilnej vyroby - tkania a jej vyslednd ekonomickd efektivnost
je dand rozvojom novych typov pletierskych strojov & techno-
logie.

PouZitim elektroniky sa otvorili Ziroké moZnosti v n&-
vrhoveni novych vzorov & vezieb. Jednym z elektronicky ris-
denych strojov, ktoré pouiZziveji v £.p. Pleta v Banske]
3tiavnici, je aj pletaci stroj nemeckej vyroby UNIVERSAL
MC- 612, ktory je témou mojej diplomove] préce.

Diplomov4 préce sa skledd z piatich Casti. V prvej
desti je uvedend histdris textilného priemyslu v Banskej
Stisvnici od jeho vzniku az po 80-te roky, kedy sa zavied-
la tieZ vyroba na tychto modernych, elektronicky ovlddanych
pletecich strojoch. V druhej &asti popisujem precovné & vzo-
rovacie mechenizmy eko & moZnosti vzorovenia stroje UNI-
VERSAL MC- 612. V tretej €asti popisujem sddesny stev vzo-
rovenie na tychto strojoch v podmienkach &.p. Plete v Ben-
skej 3tievniei s ukdikemi préve pletenych vzorov ne tomto
stroji. V Stvrte] ¢asti sa sneZim o vytvorenie novych vzo-
rov, s popisom vzorovecieho progremu & ukézkemi pletenych
vzoriek., V piastej ¢esti prevddzem technicko-ekonomické
zhodnotenie mojich ndvrhov z hladiska ich vyuZitia v &.p.
Pleta v Banskej Stisvnici.

Cielom moiej diplomove; préce je tieZ pomfet pri roz-

8ireni vzorovacich moZnosti s novymi druhmi meteridloy



/ nepr. meteridl LIDO /.
V neposlednom rade chcem svoje poznatky, ziskané &tddiom
stroje UNIVERSAL MC - 612, vyuZit vo svoje] prdci uditela
odbornych pletisrskych predmetov & dielenskych cvideni. Po-
sliZis nielen pre méj odborny rest, ale a&j pre pribliZenie
problemetiky préce s tymito pletacimi strojmi & moZnostami
vzorovenie ne nich, pre mojich Ziskov, ktori se po absolvo-
vani nedej £koly zaradis do pracovného procesu v niektorom
pletiasrskom podniku Stdtneho alebo sikromného sekioru.

Syéesnd situdcis v pletiarskom priemysle Jje z hlediskse
predajs vyrobkov v krizovom steve., Nepriek tomu, Ze vyrobky
vyrobené nes pletacom stroji typu UNIVERSAL s elektronickym
ovlddanim, sU podstatne dreh¥ie neZ ostetné pletiarske vy-
robky, su Ziadané nielen v tuzemsku, ale &astejfie zshra-
niénymi odberetelmi z vyspelych zdpednych Etdlov - Nemecka,
Frencizska, Telianske & Anglicka.

7 ekonomického hladisks Jje teds vihodné hladenie no-
vych vzorovecich moZnosti so zemeranim na \dsporu materid-
lu = tfelové vyuzitie novych, ekonomicky mene méroénych

meteridlov, nie v3ak na dkor kvality vyrobkov.
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2. STRUCNL HISTORIA TEXTILNEHO PRIEMYSLU V__BANSKEJ

STTIAVNICI OD JEHO VZNIKU A7 Po sufasnost.

Textilny priemysel md v Banskej Stiavnici viec ako
200-roénd tradiciu, spojendi takmer so vietkymo odbormi toh-
to odvetvia.

V roku 1759 vznikle prvd4 predieren bevlny. Prisdze ss vyra-
bele rudne, vaddinou v domovoch. samotnych robotnikov. Na
prelome 18. & 19. storoéie sa do vyroby stédle viesc ravadzea-
1li spriedacie = &esacie stroje.

Rozvo] tovérenskej vyroby zacdsl v roku 1870. Rychly
rest si nevyiadoval vysoké investicie. Investoveny kepitsl
se rychlo vrecel, &omu napomghals sj lacnéd pracovnd sila,
nekolko tu precoveli vadSinou Zeny & deti. Prvd tovéren
na tkeny & pleteny tovar bola v Banskej Stiavnici zaloZend
v roku 1885. SluZila ako vysunutd prevédzka centrdlnej uhor-
skej textilnej tovérne vo Vacove. Tovéren ne vyrobu koZiel
g bielizne zadzals s produkciou tovaru v roku 1907.

Nékledom stotisic korin bol v roku 1310 postaveny Je-
den z nejvediich objektov textilnej vyroby. Budove dosteles
nézov Sindlerke a ne&lo v nej précu tristo pracovnikov.

Po skon&eni prvej svetovej vojny existovel v Benskej Stisv-
nici jediny textilny podnik pod firmou Slovenks, Vyrobs
bola zemerand ne tkanie, pletenie & pletené Eatky. V povoj-
novom obdobi vznikeli del¥ie firmy. Svetrovka - jej vyrobs
bole zemerend ne vrchné pletené ofestenie pre deti.Sindler-
ke - zozefistku sa sustredile ne vyrobu Emirok, nesk8r na

vyrobu ponoZiek. Podnik Eriks sa prezentovel vyrobou stidh



8 podvezkove]j gumy.

Posledny sitkromny podnik v Benskej Stievnici vznikol
v roku 1941, Jeho zekledatelom bol Jdn 3tubne. Podnik vy~
rébal dojdensky tover, neskdr prefiel na vyrobu vrchného
pleteného oBetenis.

Po zndrodneni sa do podniku Slovenka zadlenilo 23 by-
valyeh sdkromnych firiem s r8znorodou pletiarskou a kon-
fek&nou vyrobou. V roku 1949 bol zriedeny n.p. Plets so
sidlom v Benskej 3tievnici., Okrem pobodnych zdvodov Ztiav-
nického regionu patrili do sprévy n.p. Plets & zdvody
v Bratisleve, Nitre & v Trenéine. V takto ¢élenitom zloZe-
ni vyrobnych programov jednotlivych zdvodov nebolo moZné
dosshovet potrebny efekt. Preto bol n.p. Plets povereny
vyrobou vrchného pleteného oSatenia.

Po tomto usporiadeni podnik zedéal s vymenou & obnovou
priprevérenskych a pletacich strojov. Obdobie &0-tych &z
70-tych rokov patrilo dovozu pletescich strojov najmé zehra-
niénej vyroby. Cinnost tychto zariedeni bolas ovlsdans mecha-
nicky, najéestejiie pepierovymi kertemi, pripedne risdiecim
bubnom elebo retazou.

Jednelo se nejmé o tieto typy pletecej techniky:

2/ ploché pletacie stroje : Kers, MCU, MCF, MCZ, MCM
b/ plochookridhle stroje : FRL, FRJ

¢/ okrihle pletecie stroje: Interlok, JUMBERKA

Vedecko-technickd revolucis ss prejavila & vo vyvoii
& vyrobe pletacich strojov. lledznikom boli 70-te roky, ked
se vyrobili elektronicky ovlddané pletecie stroje. PouZitim
elektroniky se otvorili Ziroké moZnosti v nevrhoveni novych

vzorov & vazieb, ktoré klasické mechenické zeriedenie neumoz~
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Stroje ovlddané elektronikou sa méZu prispfsobit na
pletenie vyrobkov ekéhokolvek médneho smeru. V n.p.Plete
se prvé elektronické ploché pletacie stroje inStalovali
v roku 1982, Boli to stroje MC-610 od firmy UNIVERSAL
z NSR. Do prevddzky ss ich uviedlo celkom 10 kusov.

V 80-tych rokoch sa do vyroby v n.p. Pleta v Banskej Stisv-
nici zepojilo dsl¥ich 10 strojov MC -619 UNIVERSAL

a 23 elektronicky ovlddanych pletecich strojov MC =612
UNIVERSAL.

Na obr.&. 1 & obr.é.2 je zechyteny &elny pohlad na plochy
pleteci{ stroj UNIVERSAL MNC-612, ktory ej v sddasnosti

petri k Spickovej pletacej technike v 8.p. Pleta.
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3, VZOROVACIE MOZNOSTI STROJA UNIVERSAL MC-612.

3.1, Popis precovnych & wzorovecich mechenizmoy,

UNIVERSAL 612 je dvojsystémovy plochy sutomaticky
stroj. Mé dve systémy pletacie & jeden prevesoveci. Preveso-
vaci systém se pouZive len ne prevesovenie. Spodng éast sa~-
ni ne obidvoch strangch je vybavend selekénymi klepkemi,
ktoré pbsobia ne Zakerové pletiny, vysadené diegondlne v ih-
loviech l1l8zkech. Ihlové 18Zka su uloZené ne kozliku strecho-
vito. Predné 18%Zko sa d& posdvet. Obidve 16Zka, predné i
zadné, su vysadené Zakerovymi platinsmi, precovnymi plati-
nemi & pletacimi ihlemi. Odtashovanie pleteniny Jje reslizo-
vené samostatinym progremovo ovlddenym elektromotorom. Cie=
volnica je umiestnend klasickym sp8sobom, Jje ju vSask moZ-
né v pripede potreby zasahovania do stroje posuvet dozedu
e spat. Vedenie & nspinenie nite Jje prevedené obvyklym sp8-
sobom. Zardzikové zeriadenie zabezpeduje:

g/ prietrh nite
b/ hrubé miesta
¢/ zhodenie pleteniny
d/ bezpelnost zerdiky

Pleteci stroj UNIVEESAL MC=-512 je ovlédeny mikropoéitiedom.

l.1l. Sen
Sene s& skledeji v podstate z prednych & zednych nosi-
dov zdmkov. Obe dosky sui cez spojoveci oblik & unédfele vodi-
Sov k stebilnému rdmu jednes s druhou pevne spojené. Vo val-
tornej schrénke ssni sy nemontovené zémky s ndsuvaymi kon-
taktemi 8 s sutometickymi nestevovedmi hustoty. Sene sd ulo-

Zené na gulidkovych loZiskdch & volne sa klzeji po dvoch pev-
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ne ulozZenych vodiecich liZtdch., Vodiace loZiskd zamedzujd
nedvihnutie sent.

Ne obliku seni je upevneny vykyvny spojovaeci klin pre und=-
fanie seni. Na zednej strane sanového oblika je upevnené
remeno, ktorym je vedeny pohyblivy kébel. Nim s& prendds
pridovy impulz do seni, zémkov & undZadov, ktoré ovlddaju
vodide niti. Pre zadnu zdmkovd dosku vedie kdbel od remens
priesmo ku konektorovému kontasktu, zetieldo kébel pre pred-
nd zémkovd dosku je vedeny cez oblik sani & je chraneny
krycim plechom.

Stahoved sliZi k zhotoveniu potrebnej dlZky odke & tym
hustoty pleteniny. Aby nedoflo k namdheniu nevesenych odiek
ne ihldch, trebes nefunkény stehovald nadvihnit pri ksaZdom
spetnom chode seni. Toto prebieha sutometicky. Stahoveé je
nastevoveny krokovym motorom s najvedZou presnostou pri kei-
dom zdvihu sani na predvolend hodnotu / na obidvoch stre-
ndch/. KeZdy stehovelé md 8 polbh nastevenis hustoty. Nepro-
gramovenie polohy nestevenis hustoty se robi kldvesnicou
riedenis. V3etky neprogremovené uddeje mbéZu byt vyvolené pod-
Ta potreby na monitore. Pre okemZity smer pohybu seni s ne-
progremované \ddeje zistitelné priemo nea &iselniku krokového
motore ako &8 ne monitore mikropoéitedas. Funk&nd schopnost

krokovych moterov se sleduje asutomatickym riedenim.

Jula2a ZEmky;

Zédklednym dielom kon&trukcie zémkov vpredu aj vzadu je
stabilné telo z Yehkého kovu, zvené schriénka. Vo voitri te-
ls odlistku sz nachadzeji otvory pre vedenie svornike, vy-
dnievajiceho zo zdmku, 8 megnety pre nasstevovenie jednotli-

v¥eh poldh zdmkov. Ne spodnej strene schrénky su usporiede-



Tieto spolu tvorie vodiesci ka-
ndl pre ihlové & pletinové kolienks,

Zlozenie a funké&né moZnosti prednej 2 zadne] zédmkovei sis-
tevy /obr.&., 3 / su rovneké. Niektoré dasti zdmku sy
nemontovené nepohyblivo alebo regulovetelné jednotlivo pri-

pedne v skupinsch.

QQUQq

DODLO
ppppp
BOODD
ppppp
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slebo doleve / vid. Bipky /.

V zémkoch se rozlisuje medzi ihlovou draghou /4/, dré-

Vv La

hou pre precovne pletiny /3/ s drahou /5/ Zekerovych pla-

(T

tin. Zsmky sd usporiedené dvojisystémovo, medzi levym sys-

émom "L" & pravym systémom "E" sd uloZené prevesoveacie

gamky "U" / obr.d.d /.

Obr,&.4: Systém pletacich & prevesovecich zamkovw

SR Ty o N T
Ll A AL Tl LAENIY

L R

iT 7

V pletecick zémkoch lavého /L/ & preveéro /E/ sy

s

2
i
(@]

n
-
=

sd dolny ihlovy zdvile& /1/, regulovetelny do &i

re¢e, ktoré su posuvetelne usporis-

Q

g mimo 2incost, &8 sStel



.—17-—

desné & pbsobie len ne ihly.Dolny ihlovy zdvihad /1/ zdvi-

he ihly len do chytovej polohy. Ak chceme zdvihat ihly do
uzeviersce] polohy, potom postupne p8sobime cez selekdné
zdvihacie klepky ne Zekarové pletiny, ktoré privedd pracov-
né pletiny do funkénej otlestl platinovych zdmkov. Pracov=-
né pletiny sa vysdvajd ne dolny pletinovy zdviked /2/ & pre-
ndaijt pri zepnutych hornyech platinovyech zdvihs&oeh /3/ ih-
lové kolienke ne doseh pevne stojeceho horného ihlového
zdviheds /4/. Horny pletinovy zdvihaé /3/ je mimo &innost,

potom pletd zvolené ihly chytové sluédky.

Medzi pletacim systémom / L+ER / Je umiestneny preve-
soveci zdmkovy systém /U/. Kaidy prevesoveci systém m&é dve
zrkedlovo obrétené regulovetelné zdvihscie zdmky / 5 a 6 /,
gko 23 dve pevné prevesovacie &esti / 7 & 8 /. Podla smeru
pohybu sen{ si pou?ité zdvihecie zsmky / 5 & 6 / tieZ sko
zavihacie zamky pre preberenie ocdiek.

Pri odovzddévani budd ihly od zémkovej &esti /5 priped-
ne ¢ / taek deleko vysunuté, %e budd ne dossh pevne stojece-
ho zdvihecieho zémku /3/, potom su vedené prevesovecim ke-
ndlom / 11 pripedne 12 /. Thlovy prevesovaci hrot bude na-
todeny ihlovym kolienkom vzhledom ne pohyb seni. Ak méme
vytvorit Zekerovy vzor, tek su ihly zdvihené prevesovecim
hrotom 8 v tejto polohe budd odovzddvet alebo preberast
o8kd, K tomu sd k dispozicii zdvihaecie pripedne pomocné
prevesovecie zdmky /13 & 14/.

Predbe?né Bassti pletinovych zdmkov / 2 & 15/ musie byt mi-
mo &innost 8 ndsledné Zesti pletinovych zémkov / 2 & 15/

v &innosti.
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3.1.3.1, SYSTEM OVIADANIA PROGRAMOVACIEEO ZARTADENIA,

Ak zepneme hlevny vypineé ne centrdlnej jednotke, roz-
svieti se ferebny monitor po&iteda s hlevnym progremom pre
nehrévenie. Do hlevného programu petri 7 podprogremdév ,

s ktorymi postupne vytvérame pletaci progrem. Sd to:

1. SYSTEM 2, LADEN j. MANUAL 4, TEST

KONFIGURATION LAUFERK GRAPHIK = TEST
SCANER LISTEN Gy = -TRsT
5. ARCHTIV 6. LAUFERK 7. AUTO
LAUFERK LESCHEN GRUNDER
DRUCKER DOKTOR BP o, TF

Infobox version

Arbeitebene - pre stroje 2-6
Leuferk - disk elebo péska
Typ i o )
Feinheit = jemnost

Muster Nr. - ¢islo wvzoru

Udeje ne obreazovke su ovlédané myZou, ktorou rulne po-
hybujeme po podlo’ke. Tento pohyb ses prend¥a ne monitor po-
hybuijdcim sa kurzorom. Ak chceme zisket prisluiné informé-
cie z niektorych podprograsmov, pripadne zmeny grafické slebo
ferebtné, néjdeme si vZdy kurzorom potrebny udej & potvrdime
si ho tledftkom ne pohyblivej my¥i. Pohyblivé my& Jje napoje-
né ne centrdlnu jednotku, ne ktord je nepojeny tieZ ferebny

monitor & vietky ostetné progremovecie zariedenisa.

3.1.3.2. PODPROGRAM &.1: SYSTEM

V pripede volby KONFIGURATION sa ne otrezovke objevi:



ferebné tlsdieren/
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1. Drucker / tladiaren/
2. Ferbdrucker i
/

3. Scener snimeé obrezu /
4. Meus. = Bld-pad
tast obraszu /

5. Bild spiecher

7. Zeit , Detum

/

6. Sprechein / volba z pietich jeazykov /
/ &as, ddtum /
/

8. Bandgereit megnetofdn /

Potom si zvolime potrebny prikez ploSne pohybujicim ss
kurzorom po obrezovke. Po oznedeni prikazu si jeho volbu po-
tvrdime tleditkom na pohyblivej my&fi. Ak ss chceme vritit

do hlevného programu, kurzorom si néjdeme prikez CANEL.

30103030 E)ODPP:)GFA:-: 5.2: IJADENO

Pontks rézne moZnosti nehrdvaenie grefickych & textovich
Udejov. Obsahuje dve programové celky: LAUFERK
SCANER
LAUFERK - vytvéra predpokledy pre zdznam progresmov do ope-
radnej pemeti z megnetofdnove] pésky alebo diskety. Po stle-
Seni LAUFERK sa objavi na monitore: MC
DB
BP
MC - strojnd pdsks /pletaci progrem / nerréveme do operednej
paméti centrdlnej jednotky. MC-péske je megnetofdnovd pdsks,
ktord sa po nehratf{, pripsdne pri dpreve ddasjov cez CJ, zno-
va nehrd z z operasénej pemeti CJ. Tekto uprevené piske sa
pou¥ije do mikropoZitada pletacieho stroje UNIVERSAL MC-612.
DB - pdske s bankou uddsjov - vyberieme si jeden progrem pod
uréitym &islom.

EP - péske so vzorovou petrdnou / obrezovs petrone /.
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SCANER - pomocou tohto progremu se mbé%u snimat fotografie,
tled v 8ierno-bielom elebo vo ferebnom prevedeni. Je to
v podstate snimenie obrazu polo%eného ne st8l zerisdenies

nezyveného UNISCAN 7000. Na polo¥enom obrsze si uréime si-

L L

rednice "x

vlevo dole a "y" vprevo hore. Tdto uhloprielks
tvori plochu pravouhlého obrazce. Pohyb svetelného ludda je
zvislo vretny, po stlpikoch ferebne zaznemendve ke?dé o0dko.
Obraz mo¥no zvelfit slebo zmen%it ne monitore, pripedne pre-

viest feretné zmeny.

Zehrnuje rudnd menipuldciu eko grefickych, task aj tex-
1ovfch indikdscii. MA dve programové verzie: GRAPHIK
LISTEN

CRAPHTK - progrem je vybeveny del®fmi 3tyrmi precovnymi
progrememi : COLOR [/ farby /

GEO / geometria /

TRANS / geometrickd menipuldcis /

SPEC / &pecidlne funkcie /
COLOR - obsshuje ferby ne zekreslovenie vzoriek do obrazovej
patrony bud do sietovene] plochy obraszovky elebo kreslenie
ne %istd plochu monitore. Prevddzkovy progrem umoinuje 10
réznych ferebnych peliet od O po 9.
V palete 0 je 16 zsklednych ferieb. V tejto paslete s& nedasji
faerby menit cez zmieSavec{ pult. V ostatnych paletdch je moi-
né menit ferby pomocou zmieSevecieho pultu. Ferebné pslete
obsehuje 64 poli. Kezdd psleta msd svoju zdkladnd ferbu.
GEQ -progrem umoZfuje tvorit elebo pouzivat rézne geometric-
ké obrazce. Mo¥no pouzit aZ 12 geometrickych tvarov napr.kruh,

obdl¥nik, elipse atd. Tieto sd zekddovené v internej psmeti



centrélnei jednotky. Kombindciou tyvchto tverov moiro vy-—
tviéret figiry tekmer bez obmedzenie iveru.

TEANS progremom se deju vykondvet rézne manipuldcie s mo-
tivmi, otofenie cbrezu slebo motivu, premiestnenie obrezu,
zrkedlenie obrezu zlebos motivu.

SPECIAL progrem umoinuje Specidlne geometrické mernipuld-
cie, %o znemend, Ze si mbézeme v kartézskych sdrsdnicovych
osiech =x,y rozmnoZovef reporty neotmedzene podls poirebty.
V progreme su zekddované Etyri typy pisme, z ktorjer si

jeden mbZeme zvolit,.

LISTEN - podprogrem obseshuje sedem zékladnych listow:

1. PATRONE

2. NADELTEILUNG / rozdelenie ihiel po Sirke vzoru /

3. STRICKSCHEMA / pletaci program, vodide, farby, posun
1867ka, po&ftedlo, hustoty, std. /

4. FUNKTIONLISTE - funkéné listy - vSetky ddsje zo Strick-
schémy sa sutometicky prepiBu do ¢&isel, ktoré poéitad
dokd?e pretitet a nésledne realizovet ovlédsnie prescov-
nvch mechanizmov v sulede s pletecim progremom. Ak J
nutné zmenit uréité hodnoty v Strickschéme t.j. v ker-
tdch, tieto se eutometicky prepiZu ej do funkdénych lis-
tov. Toto plati s8] opeine.

5. Schéma ABLAUF - zoredenie wvzoru t.j. keriet v spravnom
poradi. Ne konci vzoru musi byt vidy nula t.j. nulovs
karte Z000, aby polited vedel, kde je koniec dielu ple-

teﬂin‘y .

G- W = WORVARL = %¥

ke vzoru Jje rozdelens podls rozmiestne-
nie rAznych vezieb, motivov, ferebnych pruhov & reportov.

Ozngdujd se pismenom W.Pstent mé stabilng €islo sz .
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Priklad: W; = 10 opakovani u Zakaru Ry g
W, - 20 opakovani u Zakaru Rso
W32 - 16 opakovani
7. FESTIGKEIT ~ hustota, Napr. hustota 1 na v3etkych staho-
vadoch je oznacend ¢islami od 100 po 107. KaZdd hustota

md pridelené uréité &islo vadiie ako nula.

— = —
104 105 | 106 107
e —_—
100 101 102 103

3ele3.5. PODPROGRAM C.4: TEST

Obsahuje dva pomocné programy : P - TEST
G - TEST

P - TEST nasleduje po ukonCeni programu. Prekontroluje cely
program a ak je tento bez chyby, objavi sa na monitore
TEST OK. Ak je v programe chyba, objavi sa na display TEST
FEHLER. Po dal3om stladeni vyhladd konkrétnu chybu, ktord
presne uréi napr. zdkladné postavenie vodiéov., Po skondeni
P - testu a odstrdneni zdvad stladime tladitko P - test.
G = TEST je to kontrolny graficky test pre obrazowvi a pra-
covni patronu. VyuZive sa len pri prevesovanych, prendsanych,
posunovanych a farebnych vzoroch. Pre hladké pleteniny sa ne=-

pouziva.

3.1.3.6. PODPROGRAM &,.5: ARCHIVEN

Z monitora sa archivuje t.j. nahrdva na pdsku. Tento
podprogram mé dva pomocné programy: LAUFERK
DRUCKER
DRUCKER / tladiaren / -musi byt pripojend na centrdlnu

jednotku.Na obrazovke sa objavi: MC / BAND
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MC / SPEICHER

BP / SPEICHER
MC / BAND - priamo z pdsky cez monitor a centrdlnu jednotku
si méZeme vytladit Cast programu. |

MC / SPEICHER - moZno vytlalit cely program z operacnej

pamate.

BP / SPEICHER - vytla8i obrazovi patronu.

3.1,3.7. PODPROGRAM C.6: LAUFERK

Tento progream sa tyka diskety a pédsky. Obsahuje dva
pracovné programy: LESCHEN
DOKTOR
LESCHEN - stladenim tladitka LESCHEN m6Zeme vymazat pdsku
alebo disketu.
DOKTOR - tento podprogram umoZni opravu alebo zmenu progra-
mu.

3.1.3.8. PODPROGRAM &.7 : AUTO

Mé dva pracovné programy: GRUNDER
BP £« TP
GRUNDER - v tomto programe si zakodované zdkladné programy
pletenia rdéznych vazieb. Medzi najdéleZitejSie patria - za-
8iatky 1:1, 2:1, dutina a Zakary dvoj- aZ Sestfarebné,
BP &+ TP - tento program umofnuje zmenu z obrazovej patro-

ny na technickd patronu a naopak,

3,2, STRKOVE A VYSKOVE NAPROGRAMOVANIE UPLETU - konkrétny

priklad.
Ak chceme vytvorit dplet na stroji UNIVERSAL MC-612,

musime programovaciemu zariadeniu mikropoéitada poskytmit
idaje o Zirkovom & vySkovom rozdeleni vzoru po celej ploche

Gpletu. Sirkové rozdelenie sa orientuje podla poltu ihiel,
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Pri kladeni niti musi stroj poznat funkciu kaZdej ihly pre=-
to, aby bol vzorovaci systém mikropoéitada schopny rozlisit
vBetky zmeny postavenia a rozmiestnenia rdznych motivov.

Obr.&.6 zndzornuje predny diel pulévra, na ktorom sd
vytvorené figiry zo zékladného obrazca v podobe Etvorca,
Pri uplatnovani zdkladného motivu boli vyuZité prvky otode-
nia obrazca & zrkadlenie.

Pismend N v tabulke é,1 aj na obr, ¢.6 oznaduji porado-
vé ¢éislo ihly, znamienka + posun zlava doprava, = znacéi po-
sun v opaénom smere / sprava dolava /.

Pismeno W uréuje pofet opakovani pre vyskové rozdelenie
dielu. Pre oznalenie vysky patentu je zauZivané firmou UNI-
VERSAL 15,0 Dal%ie znadenie je v Tubovolnom poradi.

Na obr.3. 7 je zndzornend obrazovd petrona zdkladného
motivu.

Udaje o 3irkovom a vySkovom rozdeleni sa v tabulkovej podo-
be naprogramuji do funkénych listov podprogramu LISTEN.

V pripade pouZitia podprogramu DRUCKER, moZno na tladiarni
mikropoditada vytladit cely program potrebny pre tvorbu

vzoru, pripadne obrazovi alebo pracovnil patronu.
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Obr.%.7 : OBRAZOVA PATRONA ZAKLADNEHO MOTIVU
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3.3, ZHODNOTENIE SKALY VZOROVACICH MOZNosTE,

Stroj UNIVERSAL md vzorovecie zarisdenie ovlédané mi~-
kropoéitalom s prislufenstvom uvedené v kepitole 3.1.3.
Tento vzorovecl systém je schopny operstivne plnit pozie-
devky 8irokého spektre mddy. Prostrednictvom snimecieho za-
riasdenie Scener dokdZe tvorit obrezové patrdny z farebnych
eko aj z Ciernobielych predléh. V pripede potreby sd moZnos-
ti zdmeny ferieb, dpreva velkosti motivu , zmena precovnej
Sirky.

K potrebnej realizécii vzorovecich moZnosti patri aj
primeresnd konStrukcia zZmkovych sidstav, pozostdvejicich
z pletacich, prevesovacich a pomocnych systémov ovlddejicich
ihly & pracovné platiny. Zakerové platiny, pSsobiace ne pra-
covné pletiny, su zaredované do pracovne] polohy selekénymi
zémkemi, ktoré sd ovldédané progremovo elektronicky.

Pleteniny sa vyrédbejd bud v jednolicnych, obojlicnych
slebo kombinovenych vézbsch. 7 jednolicnych vézieb sa pou-
zivaju:
= hledké
- vézby s rozdelenim ihiel - ¥iroké platinové odké
- vazby s prerudovanou ¢innostou ihiel - podkledané farebné

vzory
= chytové vzory
- vazby s prendSanim odiek - petinety
- vazby s individudlnou volbou ihiel
- vazby so skupinovou volbou ihiel

U obojlicnych vézieb sd okrem beZnjch vazieb vyuZivené
vrko¥ové vzory. Ne stroji MC-612 se Zasto stretdveme so 6-ih-

lovym elebo 4-ihlovym copom. Vzory v tomto prevedeni sd pomer=
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ne nédroéné na kvalitu materidlu, hlavne o sa tjka elastid-
nosti, rovnomernosti a hladkosti povrchu priadze.

K modnemu trendu patria aj vezby obojrubné. Zakarové
vzory sa vyuzivajl v rdznych vrevedeniach. V centrdlnej jed-
notke mikropoc¢itada si naprogramované dvoj- a7 Sestfarebné
zakarové vzory. Zadnd strana mdie byt hladkd alebo v kepro-
vom rozdeleni, ak chceme mat vzduSnejsi a odlahSeny vzor,Ckrem
klasickych Zakarov je znédmy aj duty Zakar. Na zadnej strane
pracuje s rozdelenim ihiel 1:1 alebo pracuji vietky ihly.

V tejto vazbe sa vlastne spdjejui dve jednolicne pleteniny
len prekriZen;mi spojovacimi sluckemi. Velkou vyhodou u tych-
to upletov je, Ze oCkd na celom Uplete sU rovnaké , nevytahu-
ju sa ako u klasického Zaksru,.

Intarziové vzory je moiné vyrdbzt len na strojoch
MC~61%., Je to pracnd a technicky néroénéd vyroba. Pre vyrobu
intarzii je zvlast urcenych Sest elektromotorov, ktoré ovli-
daju pohyb vodidov,.

Ha stroji MC-512 je mozné interzie nahradit takzvanymi falo3-
nymi intarziami, kde sa zékladné farba pletie v jednolicnej
vazbe a vzorovy motiv v obojlicnej vazbe.

Ya tomto stroji si e3te aj dalfie moZnosti pouZitia va-
zobnych vprvkov a ich kombindcii. Vietko viak zdleii na mod-
nom trende, kvalite meteridlu & v nemalej miere aj na kipnej
sile obyvatelstva,

4. SUGASNY STAV VZOROVANIA NA PLETACICH STROJOCH UNIVER-

SAL MC-612 V PODMIENKACH S.p. Pleta v BANSKEJ STIAVNICI.

4,1, POJEDNANIE O VYROBE NA STROJOCH MC-612 v S.p,PLETA,

V roku 1985 dodala zdpadonemeckd firma UNIVERSAL

S.p. Pleta v Banskej Stiavnici pletacie stroje UNIVERSAL
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1C-612 v pocte 23 kusov. Jemnost je u vSetkych strojov rov-
nakd , v anglickom deleni E 8.

Pletacie stroje UNIVERSAL 610, 619 a 612 patrias k naj-
modernejsej technologii v 3.p.Pleta. Vyrébajﬁ.sa na nich
Zpickové vyrobky vrchného pleteného oSatenia. V sifasnom
obdobi zabezpecuju hlavné ulohy podniku. Podnik mé velky
zdujem, aby sa uvedend technika MC udriiavala v dobrom.tech«
nickom stave, &o sa im v plnom rozsahu dari a zdroven aj vy-
nldca. Skutkovy technicky stav tychto strojov je veImi dob-
ry, poruchy vadsieho rozsahu sa takmer nevyskytuji. Na zd-
klade tychto Udajov S.p. Pleta chce zakipit dal3ie stroje
firmy Universal najnovSieho typu MC-T40,

V priebehu roku 1991 sz na strojoch UNIVERSAL MC-612
vyrobile 82 vzorov. V tomtc kalenddrnom roku sa vyrobili
vyrobky vrchného pleteného oSatenia v pocéte 20 druhov.

S procesom vyroby je tdzko spatd préca mechanikov a ple-
tiarok. Pletiarky obsluhujd 4-5 strojov podla nérocnosti na
obsluhovitost vyrdbanych vzorov. / obr.c.8 /.

Prdca mechanika je zlozitejSia & ndrocnejsia. Mechanik zod-
povedd za plynuly chod pletacich strojov, v pripade poruchy

abezpeduje jej odstrdnenie, lechanické zédvady su svojou né-

w]

roénostou takmer totoZné so stariou klasickou technikou FZ23,
Podstatne ndroénejdie je visk odstrénenie zdvad pripadne
prevedenie zmien, potrebnjch pre splnenie podmienok, ktore
vypl¥vaji z technologickjich postupov pre pletenie virobkov.,
Jednou z dbleZitych dloh je nahratie nového vzoru do operac-
nej pemati mikropoéitala ako aj na magnetofonovi pésku, &im

nahraty vzor archivujeme.
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nie programu tymto postupom:
zatlalenim tlaCitka modrej farby vpravo dole nz klévesnici
zatne samotné nahrédvanie programu z magnetofonovej pisky do
internej overacnej pamati mikropoditada. Internd pamit mi-
kropo&itaca sliZi len na uloZenie jediného vzoru. ik nahré-
vame novy vzor, tsk predchddzajici vzor je z internej pama-
ti vymazany.
Fa monitore sa objavi:
1, Podet kusov ST  005/100 / celkove md vyrobit 100 ku-
) gov,vyrobenych je 5 /
2. LEINGE - pofet zdvihov sani / registruje celkovy podet
zdvihov 2j naprézdno /
3. Schéma Ablauf karty - vytvori kondtruktér vzoru
4, %W - Worwahl - vySkové rozdelenie vzoru ne pletenom diely
5. FS - Festigkeit - hustoty
6. D/W/R/ =1 tymto rozkazom sa vietky raporty opzkuju len
raz napr. ako pri ponozkovom stroji START AT
T. €~ SENZORI - elektronika , riadiaca mechanické casti, za-

vady odstranuje prevddzkovy elektrikdr. Smer

43 sekund, rychlost T= 10 zdvihov za minutu.
9. Zhrnutie vietkych informécii, ktoré sa objavia na monito-

re poulijeme najvyhodnejSie pri realizdcii nového vzoru.

Na klévesnici mikropoditeca je trojpolohovy prepinaéd
s funkciami:
poloha vlave - nahridvanie
Poloha vpravo - testovanie

strednd poloha - PROD -produkcia po otestovani, pletenie.

Y
LA o

8. W15 M43 T 10 - das potrebny na zhotovenie dielu 15 min.
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rrepina méme V polohe nahrévanie /vIavo/. Po nahrati pés-

xy do operalnej pamati mikropoditada sa na obrazovke objevi
ENDE 1234567. Po ukonceni nahrdvania vyberieme pasku z pri-
pojeného magnetofénu a nasleduje zapracovanie stroja.V tej-
to operdcil moZno zasiahnit takmer do vietkjch mechanizmov,
porobit prislusné zmeny cez display mikropoéitada. Tieto zme-
ny sa automaticky prenesi do programu cperadnej pamzte,

Po dosiahnuti potrebnych parametrov na dplete je proces
ipravy v operacnej pamati mikropo&itada ukondeny. Tento upra-
venf program si musime prehrat znova na pdsku.

Trojpolohovy prepinad je na znadke nahrdvanie, potvrdenim

modréhc tladitka sa objavi na monitore SPEI START a na

obrazovku nabehne 5-bodovy pregram:

1. LADEN / nahrévanie /

2+ LRCHIVEN

3, BESCHREIBEN - vypisanie zmeny typu delenia - nepouiiva
sa, je to uz vypisané pri tvorbe programu
konStruktérom vzoru.

4. KORIGOVANIZE 1. PATRONA
2, NADELTEILUNG - rozdelenie ihiel
3, STRICKSCHEMA - pletacia schéme /karty/
4, FUNKTIONLISTE - funkéné listy

SCHEMA ABLAUF - schéma priebehu poradia
kariet

6. W ~ WORWAHLEN - vySkové rozdelenie ple-
teného dielu
7. FS WORWAHLEN - hustoty

5. SCHEMA LESEN - &{tanie resp. listovanie programu napr.

hustét.
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Zeredenim funkcie ARCHIVEN si nahréme upraveny pletaci
progrem znove ne pisku & tak si ho archivujeme. Potom ne-
gsleduje otestovenie progremu. Polohovy prepined je v pravej
polohe. Ak nie je zdveda, prepneme polohovy prepined ne pri-
kez PROD - produkcie, potvrdime modrym tladitkom ne kldves-
nici 8 pletieme naprogramoveny diel. Stroj MC-612 upletie
pribliZne Styri vyrobky za hodinu. U pracnych vzorov sd to
pribliZne dva vyrobky. Této norme se v3sk nedd presne zovie-

obecnit. Normomindity se urdujd zvldst na ke#dy druh virobku.
MATERIALY AVANE NA PPS

r, 1991 = 1992,

Jednd se ved¥inou o meteridly klasického cherekteru ,

pouzfvené pri pleteni vrchného pleteného oSstenie v ¥.p.
Plete. K najpouZivenej8im meterislom patria:
34 tex x 2 40/60 vl./PAN
32 tex x 2 CURTEL
128 tex FRANCESKA
25 tex x 2 100% PAN st.
34 tex x2 PAN steb.
32 tex x 2 TORAYLON prad.
25 tex x 2 ACRYLIC pred.
34 tex x 2 80/20 PAN/vl1l.&.
25 tex 20/20/60 PEVELON
140 tex ADAM ef.sk.
34 tex x 2 WOPRYLA
Meteridly se zersdujd do procesu vyroby podle ndrot-
nosti vezieb, poZedovenych ufitkovych vlestnosti, podla
Jemnosti pletacieho stroja, ferebnosti e tiez podle kip-

nej sily obyvetel'stva vzhledom ne rozdielnost regionov.
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Volbe meterisdlu je d8le2itd ej z hladiska efekt{ivnosti
vyroby & doseshoveného zisku. Snehou podnikov Je zebezpe-
¢ovenie materidlov s &o najmenZou pracnostou sukenis,

skledovenis & &0 najefektivnej¥ieho tranzitu.

4,3, VYBER V SUCASNOSTI PLETENYCH VZOROV.

Vybrané vzory by mali ukdzet sddesnt orientdciu vo
vzoroveni v S.p. Pleta na MC-612. O vyrobky z uvedenych
strojov je znelny zdujem zdkeznikov, 8o signelizuje spriv-

ny smer vyrabanych druhov,

4.3.1. TRUBICKA - detsky puldver s dlhym rukdvom.

Velkost : 110

yazba : duty jednolicny prevazoveny Zeskesrovy vzor Stvor-
farebny, s rozdelenim ihiel ne zadnej strene 1:1,
s podkledanym jednolicnym Zeskerovym vzorom /vid.
priloha - vzor &.l/.

1:1, jednofsrebny

32 tex % 2 TORAYLON

zadny diel predny diel rukdv limec

podet ihiel 143 143 118 270
patent 36 36 36

potet risdkov )
telo 546 546 279 120

1s2ke strojs se vyuZivaju &o nejefektivnej¥ie po celej
precovnej ¥irke, preto sa pletie spolodne viac dielov.
Teld - 3 diely spolu, keZdy oddelit vynechenou ihlou.
Fukdvy - 4 diely spolu, kezdy oddelit vynechenou ihlou.
Limee = uplist spolu ne dve kusy vyrobkove.

Stru¥nt popis pletenis_predného dielu.

~ upletenie patentu

~ prevesenie odiek po upleteni patentu zo zednej ne pred=
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nd strenu

- pletenie dutého jednolicneho prevézoveného ¥skeru

4,3.2. PEZLO ~ kojenecky puldver s dlhvm rukévom

Velkost : 80

Vézbe : duty jednolicny prevazoveny zekarovy vzor s roz-
delenim ihiel ne zednej strene 1:1, Zestfarebny
/ vid. prilohe - vzor &.2 /.

Patent : 2:2 , jednofesrebny

Meterigl: 32 tex x 2 100% PAN, 32 tex x 2 TORAYILON

zadny di redny diel rukév limec
podet ihiel 134 134 126 136
petent 20 20 20
podet riadkowv
telo 444 444 324 60

Vyuritie precovnej Eirky pri pleteni

Predny diel - 4 kusy spolu, oddelené jednotlivo wvynechenou

ihlou

Zedny diel = 4 kusy spolu, oddelené jednotlivo vynechanou
ihlou

Rukdv - 4 kusy spolu, oddelené jednotlivo vynechesnou
ihlou

Limec - upliest spolu ne dve kusy vyrobkov

Strudny popis pletenie predného dielu

- upletenie pstentu 2:2

- prevesenie ofiek po upleteni patentu 2o zednej ne predni
stranu

- pletenie dutého jednolicneho zskerového vzoru s rozdele=

nim ihiel vzedu 1:1 v Ziestich ferbsch
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4,3.3. NILUSTA - dsmsky puldver s dlh¢m rukévom

velkost : 46

yazbe : jednolicny celoprevesoveny vzor kombinovany s no-
pemi / vid. prilohs - vzor &.3/

Petent : 1:1 , jednofarebny

Meteridl : 32 tex x 2 TORAYLON

zadny diel _predny diel rukév limec

potet ihiel 208 208 224 224

patent 60 60 60
potet risdkov
telo 468 468 356 210

Vyu?itie precowvnej Eirky 16%ok pri pleteni
Predny diel - 2 kusy spolu oddelené ihlou

Zedny diel = 2 kusy spolu oddelené ihlou

Rukdv 2 kusy spolu oddelené ihlou
Limec - upliest spolu ne dve kusy vyrobkov

¢ny popis pletenis predného dielu

[#p]

upletenie patentu 1:1
- prevesit odks po patente ne prednd stranu
- na zadnej strene vytvédrat jednolicne nopy

- v prednom 18%ku protiihla neprecuje

4.3.4. CERARDINA - ddmsky puldver s krétkym ruksvom

Yelkost : 48
Eé&hﬁ : jednolicne pletenina s dutou #skerovou vezbou,

dvojferebny vzor / vid., prilohe - vzor &.4 /

Yeterigl : 25 tex x 2 ACRYLIC
gedny diel predny diel rukgv_limec

poget ihiel 232 232 188 e LA
petent 80 80 80

podet riadkov
telo 512 980

A%
=
(@)

60
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yyuzitie pracovnej ¥irky 183ok pri pletent

Predny diel = pliest 2 diely spolu, oddelit vyredenou ih-

lou

Zedny diel = pliest 2 diely spolu, oddelit vyradenou ih-

lou

Rukédv = pliest 2 diely spolu, oddelit vyredenou ih-
lou

Dutina -pliest 2 diely spolu pre 2 kusy vyrobkov

Struény popis pletenis predného dielu
- zéchyt ne vEetky ihly, upletenie dutiny

- po upleteni dutiny prevesit olkd nes zednd stranu
- pletenie dutého jednolicneho Zekaru s rozdelenim ihiel

ne zedne] stresne 1l:1
SEKUTA - déms 1dver s rukivo

Velkost : 48

Yezbe : jednolicny celoprevesovany vzor so skupinovym
petinetom. Obrezce vytvérsné prevesovenim
spredu dozedu & opafne., Pletenina je spestre-
né obojrubnym vzorom rub-lic a prendZenim lic-
nych ofiek ne rubnd streanu v zvislom smere.
Tym uzetvdre plejddu vzorovych obrezcov pred-
ného dielu / vid. priloha - vzor &.5 /.

Meteridl : 25 tex x 2 100% PAN

zedny diel predny diel rukév__limec

podet ihiel 240 240 208 210
petent 54 54 54

pofet riedkov
telo 400 1520 274 70

Yyuzitie pracovnej Sirky 1620k pri pleteni

Zedny diel - 2 diely spolu, delit ihlou
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Predny diel - 1+1. Pozor ne umiestnenie vzoru, delit ih-

lou
Rukav - dva diely spolu, delit ihlou
Limec - spolu na dve kusy vyrobkov

Struény popis pletenis predného dielu

upletenie patentu 1:1

- prevesenie ofiek na prednd stranu

- pletenie jednolicnej pleteniny so sd&ssnym vytvérenim
skupinovych petinetov

- pletenie vzoru so vzidjomnym prevesovenim 2 pletenim
na oboch l8Zkech

- pletenie obojrubnych vzorov pomocou prevesovanie

rub-lic

4,3.6, BRAVO - detsky puldver s dlhym rukivom

Velkost : 140

Vezbs : dutd, jednolicne, Stvorfarebnd Zakerové ple-
tenine / wid. priloha - vzor &.6 /

Uateridl : 34 tex x 2 TORAYLON

zadny diel predny diel rukav limec

podet ihiel 166 194 170 180

patent 40 40 40

potet risdkowv
telo 356 960 274 30

Vyu?itie praecovnej S{rky 18%ok pri pleteni

7edny diel - 3 diely spolu,kezdy oddelit vyredenim ihly
Predny diel- 3 diely spolu, delit ihlou - stredovat
Rukévy - 3 diely spolu, kedy oddelit vyredenim ihly

Limee - pliest spolu ne dve kusy vyrobkov

Strudny popis pletenie predného dielu

upletenie petentu 1l:1
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- po upleteni petentu prevesenie odiek ns prednd strenu

ipletu

- pletenie dutej jednolicnej ¥skerovej pleteniny, &tvor-

ferebnej, s rozdelenim ihiel na zasdnej strane 1:1

- po upleteni vzoru nasleduje 2 cm hladkej obojlicne]

pleteniny

Vzory tohto typu dokdZu nahradit intarziové vzory.

4.3.7. VALESON - pénsky puldver s dlhym rukdvom

Velkost : 50
yezbe : obojlicny Zakarovy dvojfarebny vzor, v pistich

ferbsch kombinoveny s jednolicnou pleteninou

s obojlicnymi #ekesrovymi vlnemi / vid.priloha

vzor &, 7 /

Materigl: 32 tex x 2 TORAYLON

podet ihiel

potet riedkov

zedny diel predn¥ diel rukév limee

224 224 2
petent 46 46
telo 736 736 5

YyuZitie precovnei &irky 18Zok pri pletend

Zedny diel -

Predny diel

Rukdvy =
limec e

Stru&ny popis

dve diely spolu, delit vynechenou
dve diely spolu, delit vynechenou
stredovet

dve diely spolu, delit vynechanou
pliest spolu ne dve kusy vyrobkov

pletenis predného dielu

= upletenie pastentu 2:2

- prevesenie oiek po upleteni petentu ne licnu

Upletu

28 210
46
92 70

ihlou

ihlou

ihlou

stranu
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- pletenie jednolicnej pleteniny kombinovenej s obojlicny-

mi prieénymi Zakerovymi vlpemi

- prie€ne vlny se striedsjd s dvojferebnim Zsksrom v pie-

tich ferbsch
4.,3.8. DRUH VYROBKU POD & 59 553 - ddmsky puldver s krét-
kym ruksdvom, firme ROSSLER
yelkost = 48
Vezbe : jednolicny [ednoferebny prendfeny petinetovy

vzor /vid. prilohs - vzor &, 8 /

25

Meterisgl :
iniel

podet

pofet riedkov

tex x 2 _100% PAN

zedny diel prednv diel rukdév limec
245 295 273 240

patent 70 70
telo £90 1120 540 120

Yvusitie precovnei Eirky 1820k pri pleteni

Zedny diel =

Predny diel -

2 diely pliest spolu, delit vynechanou iklou

? diely pliest spolu, delit vynechanou ihlou

¢ diely pliest spolu, delit vynechenou iklou

stredovet
Fukéwvy %

stredovet
Limec - pliest spolu na dve kusy vyrobkov
Strudn? popis pletenie predného dielu

- upletenie petentu 1l:1

- po upleteni

ného 18%ke

- pletenie jednolicnej

= prevesovenim odiek &

.‘:Eﬂie

pri prensgfesni skupin

patentu prevesenie vZetkvch ofiek do pred-
pleteniny
sosunovenim 18Zok vzaiks preng-

ofiek do strén vznikejd plochy
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; 2 senveh o (= . v 4
Zikmo thZE?n;C;. oCiek. .::kuplrw ociek su naklonené ne

td streau, kde sd prenesené o&ks,

4.3.9. DRUH VYROBKU POD &. 39/0397 dodeny sko yzorok

priamo od firmy UNIVERSAL.

Yy £.p. Plets v Banskei 3tievnici rebol reelizovany.

Vezbe : jednolicne pletenine kombinovend s dutym oboj-
licnym Zekerom Etvorferebnym / vid, priloha -
vzor £.9 /

leterisl: 32 tex x 2 TORAYLON

Pojednanie o vzorku

Petent je upleteny s rozdelenim ihiel 1:1. Po upletent
patentu sU vZetky ofk# prevesené do predného lézke

& pletieme jednolfcnu hledkd pleteninu, kombinovenu

s jednolicnym dutvm Zskerom s rozdelenim ihiel v zzdnom
T8k 1t ],

Pri vypleteni vzorového motivu Je Jjeho okolie Jed-
nofarebné z oboch strén upletu, ¢o znameng, Ze nite, kto-
ré plett duty Zeker, pletd len vzorovy motiv. X tejto
jednofarebnosti okolis se dopracujeme pomocou napinefov
nit{, ktoré s¢ nemontovené ne oboch stranéch stroje
MC-£12, Ulohou napinedov je korigovet dlZku nite, po-
kiel ju s vodidom nezechytia zvolené ikly selekinymi
zémkemi podls neprogremovenéhd vzoru.

Uvedeny vzor mfe neshredit interziové vzory, pre-

to s& nezyve fslo¥nou interziou.

4.4, UKAPKY VYROBKOV 7 KOLEKCIE POSLEDNYCH ROKOV.

%.p. Pleta v Benskej 3tisvnici se svojimi vyrobke=
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mi dobre upletruje ne domécich &j zehrani&nych trhoch.
Je to zésluhou dobrej. préce jeho precovnikov a pEinE
névrhdrskeho kolektivu v priprave vyroby.

Uz viec rokov vyrobky e modely £.p. Plets dostdve-
ju vysoké ohodrotenie ne réznych vystavadch & selénoch,

e to v domdce]j i zerraniéne] konkurencii. Zs posledné
roky k nejvyznemneifim oceneniam pstrilo udelenie Zla-
tej medaily medzingrodného veltrhu v Lipsku, osem Zle-
tych Fatim 2 tri Cestné uznesnie zo sute?i Trenéin mesto
médy, devet Zletych stih Intermody, osem zlatych medailf
z Libereckych vystevaych trhov, dve ceny Nejlep#i mod=-

ny tvorca, dve ceny &asopisu Vlasta s liledy sveét, dve
ocenenie v sudteZi o najlep3i vyrobok GR Slovakotex & Jed-
no ocenenie v sitsZi o Nejlep3i virobok MP SSR.

Vyrobky vyrobené ns pletacich strojoch MC firmy
UNTVERSAL petrie k nsjziedenej$im, pretoZe dokdZu svo-
jou rozmenitostou vzorov, ngrocnostou & modnym trendom
konkurovaet nielen v tuzemsku sle aj zerreniénym fir-
mém,

Na obr. &.9, 10, 11 & 12 sd uspeSné modely B.pe
Plete v Banske: Stiasvnici, vyrobené ne PPS IC - 6l2

UNIVEESAL.
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5, NAVRH NOVYCH VZOROY.

5,1, NOVE TRENDY VO VZOROVANT.

Po skusenostiech so vzormi, vyrétenymi v sdéssnosti

v &.p. Plete ne strojoch lC-612 eko & po mojom zistent

o dopyte zékesznikov, som ss presvedéil, Ze zdujem se su-
streduje ne €0 nejrozmasnitejfie vzorovenie. Do popredis

se dostell vzory prevesované, prensZsné, petinetové e Ze-
kerové vzory vyprecované v jednolicnej pletenine. Dalej

se uplatnujd zofikmené skupiny rubovych alebo lfcnych
otiek & vrkodové vzory. Ne .(-612 se pre spestrenie uplat-
nujé 8 obojrubné vzory,najmé rub-lic.

Nakolko sa zvyfila ekonomické néroénost ne vyrobu,
meteridly vzrgstli tekmer dvojnésobne & v mnohych pripa-
doch &3 viac, vvrobné podniky Etdtreho i sukromného sek-
toru ss sne?ie zniZovet ndkledy nejimé v spotrebe zdklad-
ného meteriglu. Setrenie meteridlu spo&ive v odlehéoveni
pleten’ch vyrobkov. V tomto trende nefle nejvelSie uplat-
nenie dlho zezndvens jednolicne pletenine, pouzivens
v réznvch verientich. Stédenie Jednolicne; pleteniny se
odstréni z velkei desti tak, ze Uplet ukonlime pritliZne
dvojcentimetrov'm obtojlicnym népletom, potrebnym po dobu
kompletovenis vy¥robku.

-

5.2, NAVRHOVANY ZAKLADNY MATERIAL

e cam S A =] ‘
V8etky novovytvorené vzory Som S& rozhodol vyrébet

Seni 5 PAN/ b
z meteridlu LIDO 25 tex x 2, zloZenie 50/50 PAN/ be.
Po jeho overeni mé tento meterisl velmi dobré sprecovatel-
ské vlestnosti. Je v&ek potrebné po nasikeni cievok tieto

. i A 3 nej&i
znove prestket, eby sme ziskeli cO nejrovnomernejsiu
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yrstvu. Sukenie s& robi ns strojoch Hirschburger. Tieto
stroje su vybevené nitenjm podévenim nite, &o zebezpedi
%o najrovnomernejfie navinutie cievky. Hmotnostng norme
presikenej cievky je 1 kg. V technologickom postupe je
vyznedené sukenie bez noZov preto, aby sa nensrufila Ztruk-
tyre & efekt eko Cesanej bavlny, tsk sj meterislu eko cel-
ku,

Meterizl som skd8al na rufnom stroji & zamersl som se&
ne jeho nejvedfie zeteZenie, nejme &o s& tyke viscndsobné-
o prevesovania, prendSenie & posunovenia 187ke o meximdl-
nu hodnotu. ¥eteridl LIﬁO dokdzal tieto 2j osteatné opers-
cie bez viditelnvch zévad & deformdcii prekonet. Tym som
dokdzal, %e je schopny plnit aj tie najnérodnejiie veézob-
né opersacie, ktoré v sudasnosti pozeduje eko tuzemsky, tek

e zehraniény zskeznik.

5.3. SERIA NAVRHOVANYCH VZOROV.

V8etky spominené & toho Casu modne vzory som v mojich
névrhoch \UspeZne upletnil & z upletenych vzorov som vypra-
covel potrebnd technologickd dokument#fciu pre zhotovenie
Upletov. T4to dje doloZend vytladenym progremom, ktory Je
archivoveny na megnetickej paske sko aj v opereéne] pame-

ti centrélnej jednotky programovacieho zeriadenie & pod

vlestnym kddom zeradeny v detebenke udajov.

5:3.1. PRVY NAVRHOVANY VZOR

Ndzov wyrobku: SAL

Druh virobkuy : ddmsky puldver s dlhym rukévom
Yelkost LA
Uezbe . jednolfcne s plastickym Zekerovym e preve-

: . _ i
sovenym vzorom / vid. prilohe =vzor 2.10/
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iaterisdl : LIDO 25 tex x 2, 50/50 ba/PAN

——

zedny? diel predny diel ruksv 1imec

sodet ihiel 240 240 240 360
patent 28 28 28

potet riedkov
telo 510 Sl 430 70

Vyuzitie pracovned Sirky 16%ok pri pletent

Predny diel - pliest dve diely spolu, oddelené vynechanou

iklou, stredovat

Zedny diel - pliest dve diely spolu, oddelit vynechenou
iklou :

Fukgvy - pliest dve diely spolu, oddelit vynechsnou
ihlou

Limec - pliest jeden kus

Technologicky postup pletenia predného dielu

-~ do vodiCa nevliect dve nite zgkledne] ferby
= z8chyt na v3etky ihly
=~ riadok nsokolo
~ raport : riedok obojlicny
riasdok duty jednolicny
Zsport sa opekuie l4-kréat.
~ prenesenie odiek po upleteni pruZnej pdsky ne ihly pred-

ného 18%ka

14

~ pletenie ‘ednolicnej pleteniny s celoplofnym Zekerom

V jednolicnej pletenine se striedaju obojlicne plastickeé
Obrezce , v strede pleteniny presedzované po stipikoch.

0d stredu st plestické obojlicne obrezce tvarovené Sikmo
S velkvym rédiusom. Vonkeidiu hrenicu vzoru tvoris Zikmo
Pletené obojlicne plestiky.

Uplet je eXte kombinoveny itelskou o e
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plyva, ze licne oCkd vytvédrané prevesenim na prézdne 1lézi-
ko se vytshuid ne dvojnésobnd dl¥ku & tym robis plastiku
vy¥rezneiSou.

prechod z jednolicnej pleteniny ne obojlicne plesiické
motivy dosiehneme prevesenim jednolicnych oBiek ns p£oti—
Teh1é 18Zko, ktorého irly sa nepodieleli nes pleteni Jed-
nolicnej pleteniny. Zofikmenie skupin oiek je mo¥né do-
siehnit dvojnésobnim prevesovenim e posunovenim 18%ks
pred navesenim oéiek do pdvodného ihlového 1dika.
Jednolicnu pleteninu ukonéime upletenim 2 cm obojlicne]
pleteniny. Potom nesleduje duta odparovecia reda.

Technologicky postup pletenis zedneého dielu e rukdavowv.

- do vodide nevlect dve nite zdklsdnej farby
- ziachyt ne véetky ihly
riadok duty jednolicny
report : risdok obojlicny
riedok duty jednolicny

Feport se opskuje l4-krst.

preniest otké ne ihly predného ihlového 1d8Zks

- pletenie hledke: jednolicnej pleteniny

- jednolicny diel ukon&ime upletenim 2 cm obojlicnej
pleteniny

- duté odperovecie rade

Technologicky postup pletenie goliera.

= do vodi&e navliect jednu nit z4dkledne]j farby
= zachyt ne vdetky ihly

- riedok duty jednolicny

- obojlicne pletenine - 70 riasdkov

dutéd odperovecis rade

i : 2% at1ava TT. oroprem Gl
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5y 3u2s DRUBY NAVRHOVANY VZOR.

Jégoy_vyrobku : STLOSLAVA

Drub veérobku démsky puldver s dlhym rukévom

yelkost : 48

yézbe : Jednolicny, plesticky, celoprensdeny zeke-
rovy vzor kombinovany so skupinovymi peti-
netmi & vrkolovymi vzormi / vid.prilohe -
veor Selld

Vateridl: LIDDO 25 tex x 2 50/50 be/PAN

Progrem k nevrhovenému vzoru vid.prilohe II , progrem &.2

zadny diel predny diel rukdv l1fimec

podet iniel 23€ 236 224 282
patent 36 BE 36

pofet riedkov
telo 330 2532 286 110

Vyufitie pracovnei E{irky 1830k pri pletend

Predn¢ diel - pliest dve diely spolu, delené vynechenou ih-
lou, stredovet
7edny diel - pliest dve diely spolu, delené vynechenou ik-
lou
-~ pliest dve diely spolu ,delené vynechasnou ih-
lou

Techrologick? postup pletenie predného dielu

- d0 vodide navliect 3 nite zdkledne] ferby
zéchyt ne pestent 2:2

Jeden riedok duty

Posun l67ke .

“upletenie pstentu 36 riedkov

D : 1ot iedavo po skupindch
Po upletent petentu prenesieme olké strie P P

. 1 i 1ip=
N& rubnyd & l{cnu strenu. 17m sg vytvori v podstete jednoll
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ne pletenine striedand rubnymi & lfcnymi plochemi.

Geometrické obrezce zloZené z rubnych a licnyech odiek
dosieshneme postupnym prevesovenim. V Uplete sa nachédze3id
skupinové petinety vytvérené prensddenim zleve doprave
e opelne. Ak chceme vytvirat petinety, musime najprv odks
prevesit do protilahlého 16Zke, nésledne posuniut 187ko
o jeden rozostup & vratit olfko do toho istého 163ks. Sku-
piny zo&ikmenvch ofiek dosteneme ich prensfsnim po kezZdom
riedku o eden rozostup uZ spominenym spdsobom.

V plestickom vzorefsd zvislé paséze vrkoéovych a zr-
kadlovo orientovenych petinetovych vzorov. Jednd se o vr-
kofové vzory 6-olkové, nezyvané 6-ihlovy cop. Tieto vzory
si ekonomicky ngroéné, pretoZe prenesenie & prekrizenie
je sprevédzené s chodom sani naprézdno.

Ne obr.8.14 st uvedené priklsdy moZnosti pletenis 6-ihlo-
vého vrkodového vzoru.

Technologick? postup pletenie zsdného dielu & rukzvov

- névlek do vodide, 3 nite zéklednej farby

= zgchyt pe petent 2:2

-~ jeden risdok nsokolo duty

= posun 18%ks do petentu

= upletenie 36 riesdkov petentu

- po upleteni patentu prevesenie vetkych odiek do predné-
ho 18%ke

= pletie se jednolicne rledkd pletenine

- jednolfcne pletenine se kon&{ 2 cm obojlicnym hledkym

niépletom

Technologicky postiup pletenie goliere

= névlek vodids, 2 nite zékledne] ferby

28chyt ne pstent 1:1
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jednolicny

- 4eden riedok duty

riedok vol'ny v pstente 1:1

- jeden

jedkov petentu 1l:1

a0 or
oW 2

- jeden riedok volny v patente 1:1

- Seden riedok v patente 1l:1 inofarebny

- 16 riadkov petent 1l:1 ne odpdrenie

- duts

odpsrovacis reads
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5,3.3, TRETT NAVRHOVANY VZOR

Nézov virobku : SALSENA
. el 1 i -
prub vyrobku ¢ demsky pulover s dlhym ruksvom, jednofereb-

ny
velkost 1 48
yazbe : Jjednolicne pletenina s celoprengsSenym co-

pénkovym vzorom /vid.prilohs - vzor &,12/

Materidl : LIDO 25 tex x 2 50/50  ba/PAN
Progrem k vzoru SALSENA vid. prflohs II. , progrem &.3

bredny diel zedny diel rukiv limec

pofet ihiel 232 232 200 210

patent 64 64 654
potet riedkov
telo L3 1o 480 350 100

VyuZitie precovnei Sirky 1870k pri pleteni

Predny diel - pliest dva diely spolu, oddelit vynechenou

ihlou, stredovet

Zadny diel pliest dve diely spolu, oddelit vynechanou

ihlou

Fukdvy - pliest dve diely spolu, oddelit vynecksnou
ihlou

golier - pliest dve diely spolu

Technologicky postup pletenie predného dielu

- nevlect do vodis dve nite zékledne] ferby

zéchyt ne vietky ihly

riadok duty jednolicny

- prenesenie o¥iek do jednolicnej vazby
pletenie jednolfcnej pleteniny kombinovenej s copdnko=

vim vzorom 5 cm

prenesenie odiek po upleteni zetiatku



..58...

- jednolicne pletenines s copinkovym vzorom
- obojlicna pletenine 2 cm

- duté odperovecis rede

Popis predného dielu

Zatistok upletu tvori copdnkovy vzor striedsny dvoj-
stipikovymi rebremi. Po upleteni zediatku se pletie hlsdk4
jednolicne pletenine v strede ozdobens tromi copgnkemi
prechddzeiicimi celym stredom idpletu.

TechnologickyV postup pletepis zadpného dielu & rukivow

- nevliect do vodile dve nite zdkledne] farby

- zdchyt na vEetky ihly

- riedok duty jednolicny

riedok obojlicny

- prenesenie ociek po zadiatku

- pletenie jednolicnej pleteniny kombinovanej s copgnko-
vym vzorom 5 cm

- po upleteni zelistku prenesenie o¢iek do predného 1l6Zks

- pletenie jednolicnej pleteniny

~ ukondenie dielu obojlfcnou pleteninou

-~ duté odparovecis rada

Stodett golierik - jednolicna pletenine s copénkovym vzo-

rom
- ndvlek do vodiZa, 2 nite zéklednej ferby
- zéchyt na vSetky ihly
- riadok duty jednolicny
= riadok obojlicny
- prenesenie oliek po zelietku
- pletenie jednolicnej pleteniny s copénkovym vzorom

- volny riedok duty Jjednolichny
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- 16 dutveh inofsrebnych riedkov ne odpdrenie
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5,3.4, STYRTY NAVRHOVANY VZOR

Nédzov _vyrobku UZORA

Druh vyrobku
Velkost

démsky puldver s
48

Vezbe obojilicna zosilovand

Zeksrovym vzorom / v
SRS i
listerisl SIS SRS e o 2 5

Progrem k vzoru UMCRA vid. prilohs

dlhym rukdvom

s dvojferebnym dutym

d

i

9/50

S.priloha -

vzor ¢,

ba/PAN

T1, progrem C.4.

zadny¥ diel prednv _diel rukdv limec
potet ihiel 233 233 104 300
potet risdkov - telo 600 700 420 20
VyuZitie precovne) Sirky lfZok pri pletend
Zadnv diel - pliest dve diely spolu, oédelit vynechenou ih-

lou
Predny diel -pliest dve diely spolu,
lou, stredovat
Fuksvy - pliest dve diely spolu,
ihlou
limec - pliest Jeden diel

costup pletenie

Yerbrnplocicky

oddelit vynechenou ih-

oddelit wvynechasnou

prednero dielu

=

ni

cm, textovy motiv

= nevliect do vodile dve nite zdkledne]j ferbty

- zéchyt ns vietky ihly s nitou zékledne] ferby

= riedok duty Jjednolicny c-kr&t opskovet s
ferby

=~ dut? Zeksrovy vzor dvojfarebny ns vyEku

l.report

= risdok obojlicny s nitou zdkladnej farby

R

riedok Jjednolicny s nitou zdkledrej ferby len po zednej



= G2

- report ss opekuje na vySku 15 cm v zdklednej farbe

dut? Zeksrovy vzor ne vyiku 28 cm dvojferebny

2. rapert

riedok obojlicny zékladnej farby

rigdok jednolicny v zéklednej ferbe len po zsdnej stre-

ne

risdok s& opekuje do konce dielu v zdkladnej ferbe

- duté odperovecie rads

Cherekteristike predného dielu

£

Uplet zs

(913

ine dutinou, nesleduje textovy motiv v dvoj—
feretnom dutom Zakere, ktory je vystriedany zosilovenou
itelskou vezbou. V strednej &esti predného dielu je situo-

veny sedieci medved. Vzor je ukondeny itelskou vazbtou.

Technologsicky postup pletenie zedného dielu

- nevliect do vodila dve nite zékledn ferby

- zdchyt ne vEetky ikly v zaklednej farbe
- riedok duty Jedrolicny v zékladnej farbe zopekovet
Zestkrat

- duty Zekerovy vzor dvoifsrebnyV ne vyfku 5 cm

(4]

- riadok obojlicny v zeklednel farbe
- riedok dednolicrny len po zedne] strane
-~ report sz opekuie do konce dielu v zéklednej farbe
2. raport
~ duté odpesrovecia rads
7edny¢ diel je pleten? v itelskej vezbe, v spodnej
e duty dvojferebny Zekar s rovnexim moti-

Sesti upletu

=
w

vom eko v prednom dieli a3 s dutinou zéklsdnej ferby.



Technologicky postup pletenis rukdvu

- nevliect do vodile dve nite zdklednei farby

- zéchyt ne vEetky ihly zZklsdnej farby

u

riedok duty¥ jednolicny petkrit zopekovet v zdklsdnej fer-
be

1. orapopt

riedok obojlicny

riedok jednolicny po zadnej strane
- report sa opekuje do konce dielu

= duta odperovecis reds

Colier petentovy

- pletie ss petent 1:1, dvoiferebny s efektnymi priikemi
— pnavliect do vodita dve pite

— zdchyt ns patent 1:1

- riedok duty jednolicny 1:1

- 26 pstentovych riedkov v rozdeleni 1:1

- dve riedky s efekt. ferbou v rozdeleni 1:1

- Zest pstentovych riedkov v rozdeleni 1:1

- dve risdky s efekt. farbou v rozdelenf 1:1

- 40 petentovych riadkov v rezdeleni l:1

- duté odperovecie rede
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5,4, ZKZNAM PRE CINNOST PRACOVNYCH MECHANIZMOV

Vzorovanie ne stroji UNIVERSAL UC-612 je rozsishle
e pomerne zloZité. Ak chceme vzorovet, pripadne zassho-
vet do priprasveného progremu, musime poznat funkcie Jed-
notlivych mechanizmov. Medzi tieto funkcie petria:
- zerasdovanie zsmkov do &innosti & ich vyrasdovenie mimo

éinnost

- posunovanie 1l6Zok
- nastevovenie husttt
- zdmena vodidov
- zeredovenie & vyradovenie prevesovacich zdmkov
- zmena Udinnosti odtshu

- ovlddenie poditsdle

Celé ovlddsnie je uvedené v riasdiascom predpise / vid.
teb.&. 2 8 tab.&.3/ , kde sd vSetky funkcie Cinnosti pre-
covnych mechanizmov zakodované v &islach.

Bez tohoto predpisu nie je moZné ovlédet celkovd &innost
vzorovacieho systému, preto uvadzem képiu tohoto predpi-
su, zverejnend firmou UNIVERSAL v dokumentdécii o PPS

MC- 612,

Nekolko znalenie v ta.2.2 & 3 je v nemeckom jazyku, uvadzem
v prilohe &.III vysvetlivky k jednotlivym symbolom & znad-

kdm.,



Schaltungen der Schidsser hinten _
Funktion SchloB links SchloB rechts |
RR* 43 87 Y e
11 101_ 87 1 67 9f
P . 10255 87 68 91 :
F* (F%) 88 5 (88) 92 6 (92)
_Lﬁ!l___ Wéu.)_ ) __?‘__ID-_L-J
JR* B e Sl W
EETES 95 1l e
[ CFTIR® 88 87 92 91
Schaltungen der Schlésser vorn
Funktion SchloB links SchloB rechts
s o 39 119 R
Y SNSRI 73 120
2:1 500 0 74 120
(o Ve AV et i 1 Tl ! R _@Li
= avi HEe L s e L] 2 (0.1 |
AR AR R e 120 [
Sl s e e 1 L e Pl |
F+JR* s e e 48 120
] - re e L
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Schaltungen des Versatzes
Hauplversatz Umhangeversatz
Versatzweg Vir_satzrichlulg 5:‘3;!:*';%!;'
EENader Moaciiansc0 31 [ CEIDEoR|NG D UrasEa i
[E2 Nadeliale=s 0 A3 BRI R
3 Nadeln | A EL 19 | Uzin Us | 35
. AN, [ e et WA G 35
S >
Schaltungen der Fadenfiihrer
o i M ol 115l l Anordnung der FadenfGhrer
B 33 17
BT o 18
|~ 7 T e
i S 38 22
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scnanungen zum Umhéngen
SchloB hinten
Funktion Bemerkung

-1 1 9 == L >
| «— JU (1)1 | 96 101 104 g

~— JU (2:1)} 96 102 104

- JU 1 96 104] + Zuuldnung einer Teilreihe

=1 T e o, L T
| = JU {1;%_5_ 67 100 95 =

— JU (2:1)! BRATO0 OSlE UEE  e S
| —Ju D 2u0l_n_ur_lg_elner Teilreihe

~N ] 03 A et Vs R B

« JN (1:1) 100 101 104 (. 8P G S e A
| = JN (Z1) | 100 102 104] Goa R R

~ JN 100 104| + Zuordnung einer Teireihe

— N 99

=+ IN. (=002 |- 67 95 95
= JN{23) | 68 9 95 3 Rt Tl
T— N 96 85 <_Z_urdnu’g einer Teilr |erIre|he

SchioB vorn
- U T I A o o S
o R T L SR R L P A R Sh|
2 R ) S A T e ) e e s o |

— JU I | 108 116 + Zuordnung einer Teilreihe I

RS UM I LIS SN DR LGN ek Pl e
,.___‘_L}L—'%L B HIRADE]T . SR e |
— JU (2:1)1t 74 112 107 |
— T R 107 + Juordnung einer leiligihe

I PO O | MR i Tt el
— JN (1:1) 51 112 116 PRI TS T e
— JN (731} 52 112 116 |
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=N 111 |
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| __Schaltungen der Festigkeit Warenabzug
Abzugs-Anteil % Funktion
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2 201
| Position nﬂnaaﬂ B Caan B I ay
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~ vorn T G R TN e e e FE
. 100 250
-7 179
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6. TECHNICKO-EKONOMICKE ZHODNOTENTE MOJICH NAVRHOV 7 HLA-

DISKA ICH VYUZITIA v &.p.PLETA V BANSKEJ 3TTAVNICI.

6.1, INOVACIA VYROBKOV A TVORBA CIEN

Pri zaradeni nového vyrobku do vyrobného procesu je
dlohou ceny, aby v podobe vyrobnych nékledov vyjadrovals
mnoZstvo spoloensky nutnej préce. Inovdcia vyroby zebez-
peduje vytvaranie tekej situdcie v textilnom podniku, ke-
dy je pre podnik vyhodnejfie vyrdbet nové,progresivne, ino-
vovené vyrobky v porovneni so zabehnutou vyrobou. To zebez-
peduje pouZitie vyZE8ich cien na novy vyrobok, ktoré su vy-
hodné zéroven pre vyrobu aj spotrebitela. Vyrobcovi zvy-
hodnend cene uhradi ndkledy e zlepZi ekonomické vysledky,
ne druhe]j strane spotrebitel ziska kvelitnej&{ vyrobok.

Spotrebitel'sky trh bude stdle vo vad3ej miere zvy3o-
vet poZisdavky na rychlejSiu obmenu vyrobkov textilného
a8 odevného priemyslu, aby tieto vyrobky meli vy&Zie uZitko-
vé vlastnosti, aby boli vyrdbené z kvelitnej&ich surovin
v modnej ferebnej, dezénovej a sortimentovej Ztruktuire.

Dlhodobou poZisdavkou ns pletené vyrobky Jje ich funk-
¢nost, pohodlie, pocit prijemného nosenis, lahkd ddriba
e zodpovedajice, dostupnd cenas. Sufesnd stegndcias pletenych
vyrobkov, ovplyvnend nshromedenim zdsob nezodpovedeajucich
sidesnému modnemu trendu, vyzyve vyrobcov starat sa o od-
byt svojich vyrobkov s mimoriednou pozornostou, v &om zo-
zhréve podstetnd dlohu inovaény proces.

6.2, ODIAHCOVANIE UPLETOV

Jednou z mo¥nosti zefektivnenia vyroby su ispory me=
teridlu, zni’ovenie hmotnosti vyrobkov, vyuZivenim jem=
nei%ich pletenin. Odlehdovenie upletov je pri sudlasne

pletnom spAsobe tvorby cien znedne ekonomicky vyhodné ,
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pretoZe zekladnou zloZkou ceny vyrobku je popri cene pouzi-
tého zfkledného meteridlu &J jeho spotrebe, ktorsd je pod-
stetne niZsia.

Prakticky prikled:

e ]

Druh vyrobok A vyrobok
vyhotovenie démsky puldver démsky puldver
pouzit® meterigl 25 tex x 2 TOEAYION| 25tex x 2 TORAYION
delenie strojes angl. : 10 2
hmotnost virobku 456 g 126 g
velkootckodnd cens 107 Kés 69,60 Kés .
predajins cena 151 Kés 84 K&s
spotrebitelsks cenaﬂﬂ 139 Kés 105 Kés
Tab.¥.4: TABULKA VPLYVU ODIAHCENIA BMOTNOSTI

PretoZe ne zhotovenie vyrobku E ss vplyvom odleshéenis

hmotnosti spotrebovelo len 43% msteridlu z vyrobku A, je
jeho cene reletivne nizka.

Virobok B predstesvuje urdity stupen inovécie vyroby. Mg
vi3gk relativne nizku cenu, €im nerufi cenovd hladinu e std-
ve se pre podnik nezaujimevy¥, Z toho wvyplyve, Ze nskledy
musime upravovat cielsvedome, &by prospievsli gko virob-
covi, tek 27 spotretitelovi.

L

£.3. EKONOMICKE ZHMODNOTENIE VYROBKOV VYRAPANYCH v I.KVAR-

TELI r.1992,

V ekonomickom vyiedreni chcem porovnet rozhodujice
fektory, tykeidce ss vyroby, predeje & miery zisku vyrste-
nych druhov vrchného pleteného oSestenis. VEetky vyrobky,
ktoré sui uvedené v teb.&.5, su technologicky sprecovené

Vv kepitole 4.3.
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!
Druh vyrobtkd ZM | PM pr.mzdy| celk.nékl] druh ZM hmotnost
: 3200wl
ubid 5 - 6,55 5
Trdul\_’ke .13|1O 4"?3 "’f) ?9; /O I;‘PAYLON 188
e | 32tex x2
Pezlo 2A 2905 66 L6, T4 72 TORAYLOK 96
: B 32tex x2
| Brevo 58 TTET T5e 114 | 241
| TORAYION
Nilusie 82,8517, 76.4 9,73, | 152 | 32 tex x2 e
| IIOL.F‘!YLON
. 1. ] , 25tex x2
:Gerardlne 63,52 16,09 | 8,08 131 ACEYL 241
2btex x 2
| Sekute 510 o 4 ACEYT, 323
| s privgl A
32tex x 2
Iy 5. B8 e B o 5
iJaleson LO5..B8 L an| ihy 07 175 TORAYLON 364
i
| Druh vérobku Ve zisk HE St predané kusy
| } -
Trubidke | 104 4,50 146 183 14 430
Pezlo TE58 3,58 106 133 4 270
Erevo 120 & 163 211 2 300
Nilusie LHH Atts 235 234 1 000
Gerardins 144 1.3 203 25 700
Sekuts 200 26 282 2T 2 000
Veleson 201 c6 283 354 10 100
Teb.&.5: HODNOTA V KIS NA 1 KUS VYROBKU

Z uvedene] tabulky je moZné porovnat predsjnost vyi-

robkov, mieru zisku, nskledovost eko zdkladného, tsk =j po-

mocného meteridlu. Precnost vyrobkov se v znalnej miere pre-

miete do prieme] mzdy

& de stimuleénym fektorom pri virobe.

Miotivuje zeinteresovsnych robotnikov do pracovnej Cinnosti,
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. - AN
Druh'yyrohsu ZM i PM pr.inzdy|celk.nékl) druh ZM |hmotnost
3 i : Bitiohs oz
Mot d [ g 9.5
Trubidka Sl el o g5 50 TORAYLON 188
32tex x2
-~ - = ¢
Pezlo 24 2BLE LB E b 72 TORAYLON 96
iy 1 32tex x2
Brevo 58 e 114 { 241
i TORAYILON
| i W A
Kilusis 82,8517,76 | 9,73 152 [ 3¢ tex xe o
| ; | 10RAYLON
) Ry B 25tex x2
| Gererdine i el 8 I silers 1.3 ACEYL 241
i Z5tex x 4
| Sekuts 90,4216,73 | 11,07 | 174 ACRYL 323
I..___L___H_ -4 e I8 o Y
| _ : 32tex x 2
iValeson 105,88 1 T,46 | 8,91 175 TORAYLON 364
Druh vyrobku; VC zisk I F sC predané kusy
e i YRS, (P | (% el aed il =,
Trubidke 104 4,50 146 183 14 430
Pezlo 75450 3,59 106 333 4210
Ersvo 120 6 169 2kl 2 300
Nilusis 167 5 235 234 1 OGO
Gerardina 144 32 203 254 700
Sekuts 200 26 282 353 2 000
Veleson 201 =5 283 394 10 100
Teb.8.5: HODNOTA V KES NA 1 KUS VIROEKU
Z uvedenej tebulky je moZné porovnat predsjnost vy-
robkov, mieru zisku, ndklsdovost eko zZkledného, tsk sJ po-

moeného meterisglu. Pracnost vyrobkov ss v znednej miere pre-

mieta do prismej mzdy

,.

t=1

de stimuleénym fektorom pri vyrobe.

iiotivuje zainteresovsnych robotnikov do pracovnej ¢innosti,
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preto je potrebné tejto poloZke venovat petri&nd pozornost,
lebo len &lovek mbéZe operativne reasgovet na vietky situs-
cie, ktoré vzniknd pofas vyrobného procesu.

Co sa tyke pouZitjych meteridlov, sy ved¥inou zndme.
Nové e kvalitné meteridly sd te?3ie dostupné hlavne pre
vysoki cenu. Néklady zdkledného meteridlu tvoria najvedZiu
poloZku z celkovych nédkledov, preto je vyrobce ndteny cit-
livo menipulovat s touto poloZkou, aby cene pre spotrebi-

tela plnila funkeiu, ktord jej patri.

6.4, EKONOMICKE ZHODNOTENIE NOVOVYTVORENYCH VZOROV

Névrhy vzorov spolu so zdklaednym materidlom pre ich
tvorbu - LIDO 32 tex x 2, zloZenie 50/50 ba/PAN - sd
uvedené v kepitole 5. Chcem v3sk spomenidt delZie dve vzo-
ry, ktoré se nepresadili. Oznedéim ich vzor A a vzor B,
Tieto vzory boli tieZ vypracované z materidlu LIDO 32 tex
x 2. Vzor A mel predstevovat pénsky puldver s dlhym ruké-
vom s prendfenym petinetovym & posidvanym vzorom, patent
1:1. Vzorok bol uspedne vypracovany, nepresaedil sa v8ak
z hlaediske hmotnosti sko & pomerne vysoke] pracnosti.
Vzorku uvédzem v prilohe I pod &. 15. Uplet je vypracove-
ny v obojlicne] zéteZnej vazbe.

Vzor B , vypracovany z meteridlu LIDO 32 tex x 2,
mel predstevovet ddmsky puldver. Boli v nom uplatnené
prendfané, posunovené s prevesované olkd. Striedali sa
plochy s réznym zo3ikmenim skupin oéiek, patent v rozdele-
ni 1:1, Uplet je vyprecoveny v obojlicnej zétainej vezbe.
Nebol doporudeny pre zvifend hmotnost & ndrolnost pri

polohoveni. Vzorku uvddzem v prilohe I , pod &. 16.
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Teb.&. € vyiedruje ndkledy v K&s na 1 kus vyrobku
u série novonevrhnutych vzorov , uspe¥ne zesredenjch do ko-

lekecie vyroby.

Ndzov v,‘;frobku| ZM Py Pr.mzdy Celk.ngkl. | druh ZM
SALVARA 179,90 7,89 Ll B 269 LIDO 25tex xZ
SILOSLAVA 150251747 SHEN 2, 247 LIDO £5tex x2
ULIORA 199 AL 3443 267 LIDO 25 tex xi
SALSENA ll}E,l? kel 1083 327 LIDO 25tex x2
|
Ndézov vyrobku hmotnost Ve zisk be 26
SALVARA 455 St 42 414 L
SILOSLAVA 330 236 49 417 521 ;
UNORA 473 285 15 355 456 {
SALSENA 123 374 47 430 L2, 50

Teb.&.6: HODNOTA V K(S NA JEDEN KUS NOVOVYTVORENEEHO

VYEORKU

Ak porovnsme teb.&.5 2 teb.c.6 presveddime se, Ze po-
loZ?ky ndkledov zzkledného meterislu, nékledov celkom, vy=—
robnd cena, predejns cens & spotirebitelsks cens su v prie-

1,

mere podstestne vy&%ie u novovytvorenych vzorov, s &im uzko
stvisi aj miers zisku, ktord Je podstatne vyi3is.

Zisk se vypolita z celkovych ndkledov. V sulesposti
je to v &.p. Plets v Benskej Stievnici u vyrobkov vyrdbe-
nv¥ch ne strojoch MC-612 &% 20% z celkovych ndklsdov.Pod-
nik si to méie dovolit vtedy, sk je o Jjeho viyrobky zsujem.
Ne ostatnych strojoch stardich typov je plénoveny zisk
5 = 15 %. 0 t¥chto moZnostiach si mbzie podnik rozhodnit

sém. U v¥robkov vyrdbenych v I. kvartdli 1322 v podte dru-
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hov sedem, dosishol zisk na jeden vyrobok 15,79 Kés.Vy-
robky vytvorené v nove] sérii vzorov v poéte druhov Styri,
dosiehli mieru zisku priemerne 39 Kés na jeden vyrobok.Zisk
v tekomto percentudlnom zastipeni ovplyvnuje tvorbu ceny.
Ceng s& uZ nestenovuje ne zdklade celo3tdtnych pletnych nor-
metiv , pouZivanych v konkrétnom odbore, ale na zéklade ne-
vyhnutnych obsterdvecich nskledov, nskladov sprecovenis
g obehu toveru. Dohoda o cene vyrobku se uzetviére medzi
vyrobcom & odberstelom, pridom vyrobca nesmie zneufivet svo-
je postavenie k neprimeranym ziskom a odberatel zass nesmie
zneuZivet svoje postavenie, eby mitil vyrobecu predsvat vy-
robky pod oprévnené ndklady. DodrZisvanie pravidiel o cendch
zabezpeduje cenovd kontrole. Jej udlohou je ochrens ziujmov
spotrebitela.

Myslim si, Ze zdmer vytvorenia série novych vzorov sa
mi podsril. O dve zo 3tyroch vyrotkov prejevili odberste-
lis konkrétny zdéujem v podobe objednsdvky.
Silosleve - 3000 kusov,&o predstavuje zisk 147 000 Ké&s

Sslvare =0 10160 kusov,éo predstavuje zisk 46 200 Kés

zisk spolu 193 200 Kés
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7. _7ZAVER

—_—

lloje diplomové prédce bols zemeransd ne sysiém vzorove-
nia 8 tvorbu novych vzorov na strojoch UNIVERSAL MNC-612.
DelZis &ast obsehuje ekonomické zhodnotenie novovytvore-
nych vzorov.

Vzory vyrdbené na tychto strojoch v porovneni so vzor-
mi, vyrédbenymi na ostetnych pletacich zesrisdeniach, sud na
vy&8e]j technickej a kvalitetivnej drovni. Pravdivost tej-
to skutodnosti se prejevuje v neustdéle vadSom zdujme zd-
keznikov o tieto vyrobky sko v tuzemsku, tak 8] v zehrani-
¢f. Del¥ie zdmery &.p. Pleta v Banskej Stisvnici sy - ziskat
finenéné prostriedky ns zekipenie nejmodernejsSich strojov
UNIVERSAL MC-740 a tym e3te zvySit progresivnost vyrobkov
na trhu.

Okrem podnikovych zd@merov diplomové préca riedi aj
potreby 3P3CH v Benskej 3tiesvnici, odbor textilnsd techno-
1dgie, kde p8sobim sko vyudujdci technoldgie pletisrstve
a dielenskych cvideni. Rozseh Jjednotlivych kapitol mojej
diplomove] préce je tede orientoveny =j na potreby Zkoly.
Nejmé kepitole 3, tyksjdce sa vzorovecich moZnosti MC-612
je sprecovend aj pre zaredenie do temstickych pldnov Stvr-
tého roéniks pre vyulovenie textilnej technoldgie v teme-
tickom celku " Uplstnenie elektroniky ne PPS". Ako celok
je diplomove préce poufitelnd aj ako odbornéd literatire
v technickych cvideniach v tretom roéniku.

Po ekonomickej strénke UNIVERSAL s elektronickym
ovlddenim MC-612 dosshuje vysoké zisky. Ekonomickd tisped-
nost tjchto zerisdeni je hlevne vo vzorovecich moZnostisch

stroje & v nemelej miere s8j v kvalite vhodne voleného tex=-



_78_

tilného materialu.

Ked?e v3etkd odbornd dokumentdcia k stroju UNIVERSAL
MC-612 je publikovans v nemeckom jazyku, musel som sa pri
spracoveni moje;j diplomovej préce venovet tieZ preklada-
telske] ¢innosti, ¢éo obohatilo moje vedomosti z tohto cu-

dzieho jazyke nejmé o mnohé odborné vyraezy.
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Vysvetlivky v nemeckému textu v teb.Z. 2 & v tab.&.3

ERKLARUNGEN

A - pusser Tetigkeit

F - Fang mit allen
Nadeln

JF - Fang mit Jacquard-
euswahl

RE - ugschen mit allen
Nedeln

31 = Meschep in 131 Ads-
wehl

2 ~ Meschen in 2:1 Aus-
wehl

JR ~ imschen mit Jecquard-
auswahl

JA - susser Tetigkeit

mit Jecgquerdauswahl
U -~ Umhéngen mit allen
Nedeln
JU /1:1/- Umhengen mit 1:1

tuswehl

P
b

JU /2:1/- Umhangen mit 2
Auswahl

JU - Umh&ngen mit Jac-
quardsuswahl

N - Ubernehmen mit ellen
Nede ln

N /1:1/- (bernetmen mit 1:1

e,
7~

Auswahl

VYSVETLIVKY

mimo prevadzku

zéchyt ne vietky ihly

chyt so Zskerovym roz-
delenim

ofkd ne v8etkych iklédch

otksd s rozdelenim 1:1

otks s rozdelenim 2:1

o¢kd so Zeksrovym roz-
delenim

Zakar nepracuje

prevesenie zo v&etkych
ihiel

prevesenie s rozdelenim
e

prevesenie rozdelenim

w

2l

prevesenie s rozdelenim
zeksrovym

prevzetie zo v3etkych
ihiel

prevzatie s delenim 1l:1



JN /2 l/ T
JN =
Os L =

Umhangenri

st
v -

Schlittenl

el =

G—.— -

Versatzste

n -

Wi

U -
i}

1] ~ i
=

] =

* =5

{bernermen mit 2:1
Auswahl

{lbernehmen mit Jec-
quardsuswahl

ohne Funktions-Nr.

chtung

von vorn nech hinten
von hinten nach vorn
auf

rechts

von links nech

von rechts nech links

1lung

Grundstellung

zum Stricken und Umhen-
gen /mit Gegenneadeln/

nur zum Umhengen /bei sich
kreuzenden Nsdeln bzw,
Umhengen und Stricken
ohne Cegennsdeln

rase e

Nadelzuswahl tber Zuordaung
einer Teilreihe

uber Jecquerdauswshl

/ Festprogramm/
alle Funktionen - susser
Festigkeit und Werensbzug
mussen fur jede Reihe

neu gewehlt werden

prevzetie s delenim
2

prevzatiie so Zake-
rovym delenim

bez funkéného &isla
smer prevesenis

spredu dozadu

zozadu dopredu

posuv seni
zlave doprave

spreve doleva

nastavenie polohy
zdklsdna polche

k pleteniu & preveso-
veniu /s protiihlemi/
len k prevesoveniu
AEpri
lach - prevesovanie

g8 pletenie bez pro-
tiihielinepr. 323/
rozdelenie ihiel us=
porisdanim éasti ried
so zZekarovym rozdeler
/ pevny program/
vietxy funkcie -okren
hustoty a odtehu
musiz byt pre keidy

riedok novo zvolené



._3..

Scheltugen der Schlosser
hinten

Funktion

Schloss links

Schloss rechtis
Schaltungen der Schlosser
vorn

Scheltungen der Faden-
fukrer

Fedenflihrer Nr.

Anordnung der Fedenfuhrer
Stellungswechksel
Meschinenlsuf

Normal

lengsem

dascrine lauft grundsastzlich

bis zur l.Umkehr lesngsam an
Schaltungen zum Umhengen
Semerkung

Zuordnung einer Teilreithe
Schloss vorn

Scheltungen der Festigkeit
hinten

Position

vorn

Stuckzehler

Jarensbzug

Art

redenie zsmkov
vzedu

funkcis

Tavy zsmok
pravy zamox

radenie zdmkov vpredu

redenie vodicda niti

vodad kbl el

zoredenie vodide niti
zmerne postavenie

chod stroge

normzl

pomaly

stroj ide zésedne do 1.
FPomely sa obrati
redenie zdvihow
poznamke ,upozornenie
usporiedenie cesti riedku
predny zamok

radenie hustoty

polohse
vpredu
podéited kusov
odteh

spfsob



Veriante
Verheltnis
vorleufend
nechlaufend
Schnell-Lauf
Anteil %
voll

slle

Netz
Netzauswehl
Schaltungen des Versstzes

Hauptverset:z

Versstzweg
Versatzrichtung
Umhengenversetz
3perre

tei veriebler Netzruckseite

fur Netzruckseite vorn

verianta

pomer

predbeizny

nasledny

rychly chod, rychlobeh
podiel, zloZenie v %
plny, dplny

vietko, vSetky
pletenina /siet/

vyber pleteniny

posun lbZka

celkovy posun /rozssh po-
sunu/

drahe posunu

smer posunu

prevesovanie s posunovenim
uzaver , zavierks

pri verisbilne]j zednej
strene pleteniny

pre zedni stranu pleteni-

ny vpredu
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