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P -"Elak Pa
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A...praca J

h. . .hrabka mm
E...sila N
kp_.koeficient tepelnej priepustnosti Wm *k~*
La..mernd tepelna vodivost Wm “k™
a...teplotna vodivost me "
b...koeficient tepelnej aktivity Wm “8* 7k *
r...plo3ny odpor W™ tkm*
v...varia&ny koeficient %
v_..objem vzduchu zisteny na plynometri ih~*
W...prestup vzduchu ls *m =
n...pofet merani []
T...jemnost nite tex
b...8irka olka mm
c...rozte& riadkov mm
b...rozte& stlpikov mm
1...dIZka priadze m
d...priemer nite mm
H_..hustota stlpikov st.m™*
H_..hustota riadkov r.mi
6_..predIlZenie v prie&nom smere %
6_..predlZenie v pozdIlZnom smere %
0...predlZenie mm
S...plocha m*

m. . .hmotnost priadze g

1 _..dY%ka nite v o&ku mm
g...tahové napdtie Pa

RO. .objemova merna hmotnost kgm™ >

mi. .koeficient zaplnenia nite 1



B. SKRATKY

PAD ... polyamid
PADh .. polyamidovy hodvab
PAD VR skuleraveny polyamid

napr. . napriklad

tab. .. tabulka
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tzn. .. to znamena

kap. .. kapitola

ba .... bavlna
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£y - -Ea je

Ezv. .. tak zvane

pofl. . poflebialny
insuf.. insuficiencia

kompr.. kompresivna

Er. ... trieda

Ty ... firmy

K.T. .. kompresivna trieda
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Prvé pan&uchy u? boli najdené v hrobkdch egyptskych
faraénov. Tato, dnes uZ tak samozrejma safast damskeho
oSatenia bola spociatku vysada muzZov. Pancuchy
boli neoddelitelnym doplnkom slavnostného dvorného odevu.
Tato vysada bola prelomend aZ v 16. storo&i anglickou
kralovnou Al¥betou, ktord si obliekla prvé rulne tkané
hodvabne pancuchy.

Zaujem o nosenie pandiGch sa zvy$il, ale ru¢né pletenie
bolo ¢&asove naro&né. AZ v roku 1589 anglicky Student
teolégie William Lee vynaSiel prvy pletaci stroj, ktory
v8ak v Anglicku nemohol uplatnit, preto sa odstahoval do
Francizska, kde v Rouene zaloZil mald pletiareri. Pekné
panduchy boli eSte dlho vzacnostou.

Po prvej svetovej vojne boli objavené nylénové a
perlénové vldkna, ktoré vyrieSili problém pruZnosti a z
¢asti i trvanlivosti.

V sGfasnosti sa vyroba pan&iach deli do troch kategbérii, a
to: 1. klasické damske pan&uchy z PADh

2. podporné panfuchy s pdésobiacim tlakom do 2,66 kPa
3. pan¢uchové vyrobky s pésobiacim tlakom nad 2.66 kPa

V tejto diplomovej praci sa budeme =zaoberat tretou
skupinou, zdravotnymi pancuchovymi vyrobkami, ktoré uZ nie
si pouzivané ako prevencia proti vzniku kr&ovych Zil ako
podporné pancuchy, ale rieSia nasledky porGach Zilného a
lymfatického systému dolnych konfatim, ktoré vznikaja ako
désledky nevhodného Zivotného 5tylu (zamestnania, kde
pracovnik musi po celid pracovni dobu stat, prip. sediet). 2z
obrazku €. 1. mame moZnost percentudlne porovnat, &o je
najvac¢Sou pri¢inou vzniku varixov.

Statistické vyzkumy ukazuji, ¥e potiaZami varixov trpi v
Eurdpe takmer 35% obyvatalov. Toto ¢islo je pomerne vysoké,
a potvrdzuje nam, Ze vyroba kvalitnych kompresivnych pané&ich
je nevyhnutna, tak ako neustdly kontakt medzi pacientom,
lekarom a vyrobcom, aby kone&ny vyrobok spIfal vSetky
podmienky G¢innej liecby.
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2.1. ANATOMIA ZILNEHO SYSTEMU DOLNYCH KONCATNIN

Na dolnych kon&atindch sa nachadzaji tri navzajom
sivisiace %ilné systémy (povrchovy, spojovaci a hlboky),
ktoré spolone vytvaraji anatomicky a funkény celok.

Odpor pridenia krvi v Zilach je menSi, lebo Zily maja v
priemere mensi priesvit neZ tepny a sui periférme velmi Casto
parove uloZené, a preto je potrebné k prekonaniu odporu
menej energie. Ak sa krvny obeh v %Zildch spomaluje, krvné
zrazeniny sa lah¥ie vytvaraja a riziko trombdzy sa zvySuje.

2.1.1. POVRCHOVY A HLBOKY ZILNY SYSTEM

Zily povrchového 2ilvého systému st uloZené v podkoZnom
tkanive medzi pokoZkou a fasciou. Fascia oddeluje povrchovy
vendzny systém od hlbokého.

Hlboké 2Zily sG mohutnejSie a funk&ne ddleZitejsie,
pretoze odvadzaju venbznu krv (az 90%) zo svalstva a
hlbokych StruktGr predkolenia a stehna.

Pre povrchovy a hlboky Zilny systém dolnych kon&atin je
charakteristické, 2Ze hlavné kmene majG chlopne, ktoré su
usporiadané tak, aby usmermiovali prietok krvi centralnym
smerom a aby sa wuzatvorili, ked sa Zilny tok obrati
periférnym smerom.

2.1.2. PERFORATORY

Spojovaci zZilny systém spaja anatomicky i funk&ne
povrchovy Zilny systém s hlbokym, za pomoci transfascidlnych
spojok, komunikujicich Zil a prevrtavajacich 2il, tkz.
perforatorov, ktoré sa delia na priame a nepriame.

Priame perforatory vedd krv z povrchového vendzneho

12



systému priamo do hlbokych 2il predkolenia a stehna.
Perforator prenikd cez fasciu, perforuje ju a vytvara
perforaéné otvory. Chlopne v transfascidlnych spojkach sa
usporiadané tak, Ze krv pradi z povrchového do hlbokého

Zzilného systému a nie naopak.

2.1.3. MECHANIZMUS CIRKULﬁCIE’ JILNEHO SYSTEMU DOLNYCH
KONCATIN

V Zildch koluje 75 - 80% krvi z celkového mnoZstva. Na
rozdiel od tepien je Zilny systém nizkotlakbv?, so
schopnostou roztaZnosti, z &oho vyplyva, Ze Zilny systém
moZe ukladat velké mnoZstvo krvi v dolnych koncatindch (az
1 liter), preto sa tieZ volad kapacitnym systémom. Z neho je
krv pripravena kedykolvek prejst do obehu podla potreby
organizmu, napr. pri zvySeni fyzického vykonu.

Zilny systém je dobre vybaveny chlopfiami, ktoré sa
niekolkodielne a umoZnfiuji pohyb krvi iba jednym smerom.
Najviac chlopni je uloZenych v oblasti &lenkov.

Prietok krvi v tepndch zavisi na hnacej sile srdca,

kdezZto tok krvi v Zilach zavisi na tlaku z kapilar, dychani,
Zilnom plantdrnom zataZeni a na svalovej Zilnej pumpe.

2.1.4. PATOFYZIOLOGIA ZILNEHO SYSTEMU

Nedostato&ny Zilny navrat je pri¢inou rozvoja chronickej
Zilnej insuficiencie. Pri pohybe Zilny tlak v povrchovych
Zilach neklesne, =zostdva vysoky a vendzna krv sa cez
perforatory slabSie distribuuje do lytkového svalstva.

PodTa 1lokalizdcie wmdZe Zilna insuficiencia postihovat
povrchovy, hlboky a spojovaci Zilny systém, a to v rdznom
rozsahu, izolovane alebo kombinovane. Zilna insuficiencia v
prvom a druhom Stadiu eSte nie je sprevadzand ischémiou koZe

13



a podkoz?ia. V tretom &Stadiu uZ prekrvenie koZe klesa a
objavuji sa koZné komplikacie, tj. hyperpigmentdcia, bércové
vredy, biela atrofia a hypodermitis. Na rozdiel od varixov,
ktoré je moZné chirurgicky alebo sklerotizaciou odstranit,
je chronickd #ilna insuficiencia vzniknutda z poskodenia
hlbokého Zilného systému zloZitejZia. V tychto pripadoch je
zdkladnou liedbou kompresia kon&atiny. Pdésobenim dostato&nej
kompresie na kondatinu sa zlepSuje funkcia Zilnej pumpy,
zniZuje sa Zilna hypertenzia a obmedzi sa vznik opuchov.

Chlopenna nedomykavost povrchovych  zil spdsobena
roz8irenym priesvitom Zily, tzv. primdrne varixy, ktoré sa
zavaZné hlavne z kozmetického hladiska. Ich perforujice zZily
si funk&né, ¢&im nie je Zilny navrat obmedzeny. Obeh je tu
kompenzovany a akaGtna lie¢ba nie je potrebna.

AZ ked déjde k porusSeniu chlopni, objavi sa hemodynamické
zastavenie. Pri chdédzi sa Zilny tlak zvySuje podla
zavaznosti postihnutia nad fyziologickG hodnotu 20 mmHg
(tab.2 ). Krv pradi proti fyziologickym z&konitostiam z
hlbokych Zil do povrchovych, v dolnych kon&atinach stagnuje
a dochadza k opuchom, ktoré si vplyvom hydrostatického tlaku
pri stati najvadc¢Sie v oblasti &¢lenku.

a
obr.3 Vyvoj varikézneho komplexu (podla Cocketta, 1958)
a - normalny stav, b - insuficiencia v. saphena magma, c -
insuficiencia Cockttovych perforatorov

14



obr.4 Choroby nedostato&ného Zilného navratu
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2.1.5. TLAKOVE POMERY TEPENNEHO A ZILNEHO SYSTEMU

Tepenny a ilny systém maja svoje Zpecifické tlakové
pomery, ktoré sG ovplyviiované polohou tela, dychanim,
srdenou <&innostou a ¢&innostou svalove] zilnej pumpy
(EabX1) -

Tlak /kPa/
Poloha aortalny kapilarny zilny
horizontalna 4333 3,33 1533
stanie 25,27 15,29 13.33
chdédza 25,25 4,6 - 6,6 2,66

tab.1 Zavislost tlaku na zmene polohy tela

Pri nehybnom stati sa k hodnotam v horizondlnej polohe
pripo¢itava tzv. hydrostaticky tlak, ktory zavisi na vyske
postavy. Tento tlak zodpoveda vy¥ke krvného st}pca medzi
pravou predsiefiou a miestom, kde tlak meriame. Pri zmenach
polohy sa tento tlak meni.

Zilny tlak
kPa mmHg

zdravy jedinec 1733 266 10 - 20
jednoduché varixy 4.66 - 7.32 355 =250
isuf .w.perforantes 7.98 - 10.64 60 - 80
pofl.syndrom 1.a 2. 6:.65 = 11:97% 50 — 90
stupia
tab.2

Pri chédzi, tj. pri svalovej praci, kedy kontrakcia
svalov nasleduje rychle po sebe, sa vyprazdnené zily
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nestadia naplnit a tlak v distdlnych &astiach kon&atiny
dalej klesa. Pri rychlej chddzi alebo behu mbze Zzilny tlak
klesnat a¥ na nulovi hodnotu. Pri =zastaveni sa vyprazdnené
7ily plnia krvou pritekajicou z kapilar a Zilny tlak stipa
na poc¢iato&nid hodnotu (tab.1).

2.2. KOMPRESIVNA TERAPIA

Kompresia vykondva na kondatine uréita pracu. Pohyb nohy
v &lenkovom kIbe natahuje pri chdédzi komresivne pancuchy do
di'zky, kontrakcia svalov lytka do Sirky. Pri svalove]j
kontrakcii tla&i svalstvo silou proti kompresii, ktora je
odporom pre svalovii pracu. Cim vadZia je sila svalov a &im
va&si je odpor kompresivneho prostriedku, tym vacsi je tzv.
pracovny tlak, ktory je zavisly na naro&nosti pohybu pri
vykroCeni.

Pri zdvihu kondatiny sa dostavaja svaly do stavu uvolnenia
a vtedy hovorime o klIudovom tlaku. V tejto f&azi pracuje
kompresivny materidl proti kondatine.

Vysoky pracovny tlak prenika do hIbky l¥tkovych svalov a
ovplyviiuje hlboky Zilny systém, mdze zGZit priesvit hlbokych
#i1, napnGt 2ilné steny, a tym kladne ovplyvnit Zilny
navrat. Nedomykavé chlopne mdZe donatit k zovretiu a
zdeformované chlopne &¢iasto&ne nahradit.

Pracovny tlak svojou hemodynamikou pri kaZdom kroku
prekonava hydrostaticky tlak, ¢&im umoZfiuje normdlny krvny

navrat.

2.2.1. SPOSOBY KOMPRESIE

Hlavné skupiny tvoria kompresivne obvadzy, ktoré sa
prikladaju prevazne v akitnych pripadoch a kompresivne
pan¢uchy pouzivané zvac¢Sa pri dlhodobom lied&eni.

Kompresivne panfuchy sa vyznafuja vysokym kludovym tlakom

1L



a pomerne nizkym pracovnym tlakom. Nie siG schopné ochorenia

211 dolnych kon¢atin dplne normalizovat,
zastavit alebo predchadzat ochoreniu dolnych konéatin.

ale moézu

Tlak nad &lenkami U&inok
Triedy| Stup. kompr. kPa mmHg povrchovy | hlbkovy
i Tahka 2,4-2.8 |18,5-21 0 0
2 stred. silnid (3,3-4,3 25-23 + 0 +
3 silna 4,8-6,2 |36,5-56 + + +
4 extra silna 7,85 60,0 + + + + +

tab.3

Panfuchy rozdelujeme podla medzindrodnych kritérii do 4
kompresnych tried v z&vislosti na pdsobiacom tlaku pan&uchy
na najuzsZie miesto na nohe, a to nad ¢lenkom. Rozdelenie do
skupin podla tlaku nie je Gplne presné, ma toleranciu -+ 10%
v zavislosti na pouzZitom materidly a vyrobcovi (tab.3).

Tlak musi byt progradiéntne zniZovany smerom od spodu
hore, tj, od &€lenku k lytku a dalej k stehnu (obr.3).

% OF

% 0§

% 04

% 001

obr:3
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Indikacia I AL IXT| IV
statické edémy + + - =
tehotenstvo + + - =
primarne varixy s opuchmi - + - -
povrchova flebidita - + - -
profilakcia trombdézy - + - -
pooperalné oSetrenia - + + -
posttromboticky syndrom = = + =
postraumaticky syndrém - - + »
2ilna insuficiencia, 3tadium 2 a 3 - - T =
Z2ilna insuficiencia, 5tadium 4 - - + +
hypodermitis = = + +

tab.4. Indikacia kompresivnych pand&tch

2.3. ZDRAVOTNE PANCUCHOVE VYROBKY LOANY A.S.

Jedinym vyrobcom zdravotnych panfuchovych vyrobkov bola v
byvalom Ceskoslovensku LOANA a.s. so sidlom v RoZnove pod
Radhostem. Loana okrem iného vyrdba vrchné kojenecké
obleenie, pan¢uchovy a ponozkovy tovar pre deti aj
dospelych. Vyroba zdravotnych kompresivnych pan&iGch prebieha
v zadvode Bystrice pod Hostynem, a to od roku 1951. Od
spomenutého roku bol vyvinuty sortiment r&znych druhov a
typov pan&ich a kompresivnych dielov. Namahavad vyroba na
ruénych pletacich strojoch bola nahradenad v roku 1965 novou
vyrobnou technikou - malopriemerovymi strojmi, ktoré vyrobu
zjednodu$ili a urychlili.
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2.3.1. CHARAKTERISTICKE ROZMERY - MIESTA MERANIA

Na obr.4 je zobrazena dolna kon&atina, na ktorej s
oznadené miesta merania, podla ktorych sa urduje velkost
potrebnej panéuchy. V miestach A aZ G Jje merany obvod

kon¢atiny v cm.

1
H Legenda
g : a - obvod nad prstami
1\ £ b - ob. nad ¢lenkom
c - ob. lytka
: ; d - ob. pod kolenom
e - ob. cez koleno
c\ﬁrc f - ob. 10 cm nad kolenom
b H—{8 g - ob. stehna
2 A

obr.4 Miesta merania

20



obr. 5 Sortiment vyrobkov vyrabanych v Loane a.s.
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Kompresivne pan&uchy sG vyrabané v troch velkostnych
skupinach - 1, 2, 3, v zavislosti na velkosti obvodu dolnej
konEatiny a na dIZke kon&atiny, podla ktorej sa pancuchy
delia na kratke a dlhé.

Okrem zakladnych velkosti sa vyrabaji pancuchy ozna&ované
ako PLUS, rozZirené v stehenej Casti a pan&uchy pre atypické
rozmery noh, ktoré sa vyradbané na ruénych pletacich

strojoch.

2.3.2. KOMPRESIVNE TRIEDY

Kompresivny G&inok na kon&atinu je garantovany hodnotou
pdsobiaceho tlaku a rozdielom rozmerov medzi panCuchou a
nohou. Maximidlna hodnota je merand v najuzSom mieste na
nohe, a to nad &lenkom (miesto b). Podla velkosti zovretia v
tomto mieste delime jednotlivé kompresivne triedy do
skupin, tak ako je to znazornené v tab.5.

VSetky velkosti 1lytkovych, polostehenych a stehenych
pan&ich s vyrdbané v troch kompresivnych triedach. Ostatné
vyrobky a diely sG vyrdbané iba v III. kompresivnej triede.

Kompr. tr. Tlak [kPal] Tlak [torr]
s 2.45 - 2.80 20 - 30
5 335 = 4:29 30 - 40
ETT: 485 '6.12 40 - 50

tab.5 Pozadované tlaky
2.3.3. GRADIENT POKLESU TLAKU
Ako uZ bolo uvedené, maximalna hodnota zovretia je v

mieste b. Tlak v dalSich meracich miestach mid klesajicu

R



tendenciu, ktora je charakterizovana prave gradientom
poklesu tlaku v porovnani k zakladnému pdsobiacemu tlaku v
mieste b. Jednotlivé hodnoty sG uvedené v tab.6.

Miesto merania b c d £ g

P 1 0.8 00 0.5 0.4

P(b) P(b) P(b) P(b)

tab.6

2.3.4. POUZITY MATERIAL

Vyrobky znalky LONARIS sG vyrobené z materidlov:
- PAD VR skuleraveny polyamid (tvorba o&iek)
- opredené latexové nite optex (tvorba o&iek i vyplnku)

Material &. Jadro Opradenie

PAD VR 67 dtex F 23 * 2 PAD VR
ocka 78 dtex F'23 '*#.2 PAD 6.6
4898 Latex 15 tex vonkajSie 1* PAD 6.6 78 dtex
vyplnok vnatorné 1* PAD 6.6 78 dtex
4372 Latex 20 tex vonkajSie 1* PAD 6.6 78 dtex
vyplnok vnitorné 1* PAD 6.6 78 dtex
4953 Elastan 38 tex vonkajSie 1* PAD 6.6 22 dtex
oc¢ka vnitorné 1* ba 59 dtex

tab.7
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2.3.5. % PODIEL POUZITYCH MATERIALOV VO VYROBKU

Loana a.s. pri vyrobe kompresivnych pan&ich pouZiva
materidly od firiem PEGA, ktord md 6 miestne znacenie
priadzi, napr. 563200, a od fy ZIMMERMANN, krora pouziva 4
miestne oznalenie, napr. 4092. V tomto pripade ide o ten

isty typ optexu, ale s dvomi moZnymi oznaCeniami.

Lytkova pancucha II.K.T. PAD 78-2 TWD /chemlon/ 24.9 %
optex 4374 /o&kovy/ 16.:8 %
optex 4372 /vkladany/ 47.8 %
optex 563200 /patovy/ 3.8%

III.K.T. PAD 78-2 TWD /chemlon/ 28.7 %
optex 4374 /o&kovy/ 18.5 %
optex 562135 /vkladany/ 48.0 %
optex 4372 /vkladany/ 1-3°%
optex 563200 /patovy/ 3.5'%

Stehennad panfucha II.K.T. PAD 78-2 TWD /chemlon/ 33.5 %
optex 4374 /o&kovy/ 16.8 %
optex 4372 /vkladany/ 47.8 %
optex 563200 /patovy/ 14:0.%

III.K.T. PAD 78-2 TWD /chemlon/ 30.8 %
optex 4374 /o&kovy/ 15 1%
optex 562135 /vkladany/ 51.7 %
optex 4372 /vkladany/ 0.6 %
optex 563200 /patovy/ 3 I

2.3.6. POUZITE PLETIARSKE VAZBY

Stehenné i lytkové panéuchy sG elasticky deformované v
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obidvoch smeroch, majt otvorend Spi¢ku s pevnym okrajom a
uzatvoreni patu pletend vratnym spésobom.

Optex zapletany formou vyplnku cez jednu ihlu a popod
dal%iu ihlu najviac ovplyviiuje vysledny tlak panCuchy na
kon&atinu. V ka¥*dom nasledujicom riadku sa kladenie meni.
Pri pleteni stehennej &asti panduchy sa iba ofkovy optex
zameni za PAD VR.

Klinkova pdta je pletena v jednolicnej vazbe.

0|0|0|0| PAD VR

0(0[(0|0| optex o&kovy

-1.|-|.| optex vyplnkovy

obr.6 Vazba funk&nej &asti pleteniny

2.3.7. VYROBNE ZARIADENIA

VSetky typy panéich uvedené pod ndzvom LONARIS sa
vyrabané na okrahlych jednovalcovych strojoch od firmy
LUCAS, typ VELHA. Stroje si vybavené pridavnym zariadenim
umozZiiujicim plynulé kladenie pruzZného vyplnku (si to 2
ozubené kolieska pohanané krokovym motorom, ktory dostava
impulzy z programu na diskete).

Vo valci je neparny poCet ihiel, vo valcovom ihlovom
16Zku sG ihly rozdelené na kratke a dlhé, v tanierovom 16Zku
su platiny s nosom. Odtah uloZeny v spodnej &asti stroja je
valcovy.

Stroj ma dva systémy. Vodife v systémoch s rozdelené
nasledovne:

1.systém - vodi¢ na kladenie PAD VR (chemlonu)
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2.systém - vodi¢ na kladenie zakladného optexu
- vodi&¢ na kladenie PAD hladkého v rozparovacej
rade
- vodi¢ na kladenie optexu v pate
- vodi¢ na kladenie vyplnku
Velkost vyrobku
Parameter 1 2 3
Priemer ihl. valca 5" 5 31 /2» T
Po&et ihiel v ihl. valci 245 267 289
Delenie stroja 16E 16E 16E

tab.8 Technické parametre stroja

2.4. TAHOVE CHARAKTERISTIKY

Pre zistenie tlaku, ktory vyvijajai kompresivne pan&uchy
na nohu a pre zistenie chovania vazby sa javi ako
najddlezitejsi  popis tahovych charakteristik pruZnej
textilie. Zavislost zataZenia a uvolnenia je moZné skiSat v
celom cykle, alebo iba v polovi&nom cykle, do pretrhu.

2.4.1. TAHOVA KRIVKA - CELY CYKLUS

V tomto pripade sa pozoruje a zapisuje chovanie pleteniny
v celom cykle zataZovania po urditG hodnotu a uvolfiovania
spdt na nulu. Tymto spdsobom je moZné ur&it zavislost
pruzZnej, elastickej a plastickej deformacie na celkovej
deformacii pleteniny (obr. 7).

Predpokladam, Ze v pripade 2JP s pruZnym vyplnkom je
hysterézna krivka velmi mala, lebo sa jednd o vazbu s
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obsahom pruZnych elastomérovych niti.

Legenda
¢l -
€  celkova deformacia
e pruzna deformacia
e B € elasticka deformacia
I € plasticka deformacia
I o
|
I
€ l
S
L== —

obr.7 Deforma&na krivka

2.4.2. TAHOVA KRIVKA - POLOVICNY CYKLUS

Typicky priebeh pleteniny v z&avislosti na napati je
zndzorneny na obr.8. Tato zavislost je v naSom pripade
povazZovana za hlavnid, pri zistovani mechanickych vlastnosti
pleteniny a chovania Struktiry vazby.

Krivka ma 3 charakteristické c¢asti:

Usek 1 - vykazuje velky prirastok deformidcie uZ pri malych
zmenach napdtia. OZka pleteniny sa v tejto Casti deformujd
tvarovo a zarovenl za¢ina dochadzat k posuvu vazobnych bodov
po nitiach.

Usek 2 - pre tento Gsek je charakteristicka zmena strmosti
deformacnej krivky. Dochadza tu k vyznamnej3im zmenam tvaru
niti a posun vazobnych bodov pokratuje aZz do dotyku
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stlaovania niti v susednych vazobnych bodoch.

Usek 3 - v tomto dseku u% bola prakticky dosiahnuta
maximdlne mo%na tvarovad deformidcia nite i maximidlne moZny
posun vazobnych bodov. Za&ina sa tu vyraznejSie uplatiiovat
dI'#kova deformicia zapletenej nite. Na konci Giseku uZ za&ina
deStrukcia pleteniny.

Usek 4 - dedtrukcia pleteniny dalej pokraduje az do Gplného
pretrhu.

obr.8 Krivka tahovej deformicie pleteniny

2.4.3. TAHOVA KRIVKA ZJP S PRUZNYM VYPLNKOM - TEORETICKY
PREDPOKLAD

V Struktire pleteniny je zapletend pruZnd nit formou
o¢iek 1 formou =zapleteného vyplnku. To velkou mierou
ovplyviiuje tvar deforma¢nej krivky pleteniny, lebo vyplnkové
nite sa pre vysledny tlak urcujuace.
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Usek 1 - mA mat viacmenej linedrny charakter, pretoZe tu
dochadza k napinaniu pruZnej vyplnkovej nite. U pruZnych
niti je tahovAa krivka asi do 30 % deformicie linearna.
Dochadza k vyrovndvaniu zdkladnej pleteniny, ktora bola
zapletenim vyplnku stla&ena.

Usek 2 - v tomto Gseku bude dochadzat k tvarovej deformacii
PAD niti a ofkového optexu. Nadalej bude pokraZovat dIZkova
deformacia vyplnku a posuv vdzobnych bodov.

Usek 3 - bude podobny tseku 2, tahovej krivky beZnej
pleteniny (obr.8). Bude dochaddzat k vyraznym zmenam v tvare
zdkladnych niti k dalZiemu posuvu vazobnych bodov. Vyplnkova
nit sa bude dalej chovat ako pri pruZnej deformacii.

Usek 4 - zékladné nite budid v tejto Casti maximdlne tvarovo
deformované. Elastan vo vyplnkovej niti sa za¢ne mierne
stla&ovat vplyvom napruZenych opradenych niti.

Usek 5 - nite zdkladnej &truktiGry sa pretrhnd a ddjde k
poklesu napatia. Priebeh krivky ale nie je ukonéeny, 1lebo
vyplnok sa e3te stale deformuje.

Usek 6 - pru?né nite sa narusia najskdr zvonku - ddjde k
pretrhu opradenych niti, a nakoniec sa pretrhne vnitorny
elastan.

2.4.4. TAHOVA KRIVKA ELASTANU A OPTEXU - TEORETICKY
PREDPOKLAD

Elastan je homogénny material, preto sa na Gseku 1 a 2
chova lineadrne, aZ kym neddjde k prekrofeniu medze pruZnosti
a sGCasnej zmene vnitornej Struktiry, ¢&o je vidiet na dseku
3.

Optex, zaklad tvori elastan, ktory je opradeny ba alebo
PAD niftou v obidvoch smeroch. Tahova krivka v Gseku 1 je
mierne predpata, ¢&o Jje spdsobené predpatim elastanu v
optexe. V 2.aseku je elasticka deformidcia o nie&o dlhZia, tu
dochadza k napriameniu niti opradenych okolo elastanu, ktory
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by sa eSte dalej napriamoval bez zmien, ale opredené nite mu
to uZ nedovolia. V dseku 3 sa opradené nite za&inaju

vrezavat do elastenu, maximdlne sa napriamia a dochadza k
ich deStrukcii.

— — elastan
A —— Optex
3 .
3
2
1
S
/
= o

obr.9 Tahové krivky elastanu a obtexu
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S DRARTICKA CAST

3.1. ROZBOR STRUKTORY A VLASTNOSTI ZATAZNEJ JEDNOLICNEJ
PLETENINY S PRUZNOU VYPLNKOVOU NITOU

3.1.1.VYPLNKOVA PLETENINA

Podfa definicie ide o vazbu, ktora dopliiuje zdkladni
pleteninu slu®kami niti zachytenych v ihlovom oblagiku
ofiek. Na rozdiel od vdzieb plySovych nie je vyplnkova nit
kladend na vSetky ihly a jej dZZka nie je zamerne
zva¥Sovana. Vyplnkova nit je takmer vzdy hrubsia ako nit
zdkladnej pleteniny, aby do%lo ku skutofnému vyplneniu
pleteniny, alebo aby sa dosiahlo hrubZieho povrchu rubnej
strany.

Po¥et nakladenych vyplnkov moZe byt rdzny. Strieda
kladenia vyplnku s __ bude obsahovat vidy A - polet ihiel, na
ktoré sa vyplnkovd nit nakladla a B - ihly, na ktoré sa
vyplnkova nit nenakladla (obr.10). Teoreticky nie st hodnoty
A a B obmedzené, ale v skutonosti je potrebné po&itat s
uréitou praktickou dZZkou vyplnkovej slulky.

obr.10
Kladenie vyplnku moZe byt bud s nemennou striedou
kladenia, alebo sa strieda kladenia meni v ramci velkosti
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vzoru.

Hustota kladenia vyplnku md%e byt zvySend znasobenim
kladenia vyplnku v jednom riadku. PodTa toho rozliSujeme
vyplnok jednoduchy (v jednom riadku je jedna vyplnkova nit)
a vyplnok dvojity (v jednom riadku si kladené dve vyplnkové
nite) . Iné pripady sa prakticky nevyskytuja.

3.1.2. GEOMETRICKY ROZBOR PLETENINY

Stroj na vyrobu tejto pleteniny je vybaveny zariadenim na
naitené podavanie pruzZného vyplnku, ktoré pozostava z dvoch
ozubenych koliesok, pohananych krokovym motorom, ktory
dostava impulzy z programu na diskete.

Takmer idedlny model ZJP s pruzZnym vyplnkom je odvodeny
od toho, Ze panfucha sa pri natiahnuti na nohu roztiahne
viac ako o0 60 % v priefnom smere a dbjde k <&iasto&nému
vyrovnaniu o€iek v pletenine, ktoré boli vo volnom stave
natlatené na sebe vplyvom vy3Sej hustoty a pdsobenim
pruzného vyplnku, ktory je v pletenine i v priadzi predpaty.

V naSej modelove]j pletenine na obr.11 je zndzornen&
ZJP s pruznym vyplnkom. Ide o pribliZenie sa skuto&nému
modelu, v ktorom je vyplnkova nit natiahnutd v prie&nom
smere, ale otka si zachovavaji nezdeformovany tvar.
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obr.11 2JP s pruzZnym vyplnkom

Pri rozbore vazby, z hladiska geometrie boli namerané
hodnoty, ktoré siG uvedené v tab.9 a 10.

H_ H b c

[sEl . m *1 [Tiad . m *1] [mm] [mm]
b 170 180 588 0555
= 412 170 0.892 0.588
d 110 170 0.91 0.588

tab.9
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Hodnoty namerané v Hodnoty namerané v

nenapnutom stave napnutom stave na nohe

kst 1500 Losie l'ov L2hs l'pm
b 94 286 380 5Ow 180 239
c 99 214 320 6973 150 224
d 100 210 320 74 .0 4155 237

tab.10

Sol vyplnku na 100 mm pleteniny [mm]
1 - dIZka optexu ofkového

oo

1 - dI'zka PAD nite
AD

=

- dIzZka optexu,

Vypolty v 2. polovici tab. 10 sme ziskali dosadenim do
vztahov:
Lv/Ln (1)

B (%]

Lv - obvod kon&atiny v danom meranom mieste [mm], (viz.
priloha &.6)
Ln - obvod panfuchy vo volnom stave v mer. mieste [mm]

p - predlZenie panfuchy = $-to skritenia niti v plet.

T [tex] mi [] Ro [kgm™ 2]
1 9.7 0.3 1140
2 10.0 0.8 1350
3 24 .4 0.8 1400
tab.11

1 - PAD chemldén

2 - optex, vyplnok
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3 - optex ofkovy

Z tab.9 vidime, Ze hustota stIpikov sa zniZuje plynule
od najuZ3ieho miesta na nohe, miesta b, SO zvySujlicou sa
dIzkou kon&atiny a predpisanym pdsobiacim tlakom. Hustota
stIpikov v mieste ¢ je ni%Sia o 34 % a v mieste d 0 35 %, V

porovnani s najddélezitejSim miestom b.

Spotrebu vSetkych typov pouZitych niti na 100 mm
pleteniny vypadranej po riadku, mame =zaznaCena v tab.10.
DI?ka optexu - vyplnku je v mieste b najnizSia, aby bola
zaistena predpisana kompresia, ale spotreba PAD VR a optexu
o&kového je v tomto mieste najvy3sia, &o je spOsovené vySSou
H_a H_, ktora sa zniZuje v zavislosti na pdsobiacom tlaku.

Z tejto tabulky vidime, Ze optex vyplnkovy je v pletenine
predpaty a zaroveni je predpaty i elastan v optexe. Po
vypdrani opradenych niti, zo 100 mm optexu,sme zistili, Ze
vnitorny elestan ma dlZku len 98 mm, ¢iZe je predpdty o 2 %
vo vyslednom optexe.

3.1.3. PRIECNA DEFORMACIA

Idealny typ pandich by bol taky, kde by nedochadzalo k
pozdIZnej deformdcii pan&ich, z hladiska deformacii. Pa&uchy
LONARIS s v pozdIZnom smere na nohe natiahnuté o 10 aZ 20 %
svojej dIZky v nenapnutom stave na nohe. Tato deformicia v
smere stlpikov spdsobuje rozloZenie pdsobiaceho tlaku na
va¢siu plochu a pri pohybe dochddza ku sklzu pan&ich po
nohe.

V prie¢nom smere sG panfuchy deformované o 50 aZ 70 %.

Teoreticky vypolet dIZky nite v o&ku

IRl 2L gl - -.. zakladny vztah (viz. obr.13)
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l1.=b -d
1l =.1.81 d-
13
/6
1 ="30""/ 2*cog 30° ndiy 2

Vysledny vztah po dosadeni hore uvedenych veli&in:

L =1 =2d + b+ d &+ 7.24 d-

PAD oo

1 =ab '+ 8.24 0 (2)
I Saibe /2 v dii= i (bR ) (3)

Pri urceni dIZky vyplnku sme vychadzali =z jeho tvaru v
pletenine, ktory sa podoba cosinusoide (y = cos x). Funkciu
sme volili tak, aby bodu 0 (obr. 12) zodpovedalo maximum
funkcie a bodu A nulova hodnota (inflexny bod ) funkcie. V
nasom pripade ide o cosinusoidu mierne splo3ten, preto
maximum volime hodnotu 1/2. Timto poZiadavkdm zodpoveda
nasledujica rovnica

1 =1"1/2 - {(1f2cos mx) 06 (4)

oV

6 - prdlZenie v priefnom smere []
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2

o
B |

obr. 12

Priemer niti sme odvodili zo vztahu:

T =m [g]/ 1[m] * 1000 [tex]
T = (v d%mi)/4 * 1000 [tex]
d =V (4T.1000)/ mi 7 [m] (5)

e
Iﬂ" A
| .

A
f

obr. 13 Priec¢na deformacia
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3.1.4. BIAXIALNA DEFORMACIA

Kompresivna panucha je na nohe namdhana v obidvoch
smeroch. Podla normy RAL by mala mat taZnost v priecnom
smere minimdlne 120 % a v pozdI'Znom smere 30 %, na vSetkych

meracich miestach.

II'_ "
= LB, R
Ji- oy P l [y
\\\ -"
\ ' ' v
h |
» d
L
A

obr.14 Biaxialna deformacia

Teoreticky vypolet dIZky nite v od&ku:
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1 =12.22d°
3

1
3
/4
T /2
B =% d:- /.2 cos 45°
s = 1- =Db" + 2c¢” + 5.884: (6)
PAD oo

L asaubt i o (a5 4 A0) 2+ (B1/2) 2 (7)
alebo:
L s e (1/2cos m™)6_ + & (8)

6_ - deformdcia v pozdIZnom smere []

3.1.5. ZJP S PRUZNYM VYPLNKOM POD MAKROSKOPOM

Vzorky sme po nastrihani uchytili do ¢&elusti pristroja
slGZiaceho na jednoosG deformaciu a vloZzili pod makroskop
spojeny s fotoaparatom. Prvi vzorku vystrihnutd 2z miesta d
sme natiahli v prienom smere o 40 % aby bolo vidiet ako
vypada vazba po natiahnuti na nohu, kedy dochadza k
deformacii v obidvoch smeroch (viz. foto 1 a 3 v prilohe &.
7). DruhG vzorku sme natiahli v priefnom smere o 40 % a v
pozdIZnom smere o 20 % je v prilohe &.7, foto 2 a 4.

3.2. FUNKCNE DOLEZITE VLASTNOSTI ZJP S PRUZNOU VYPLNKOVOU
NITOU
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3.2.1. JEDNO A VIACCYKLOVA TAHOVA DEFORMACIA

PretoZe je pletenina na nohe rozloZend v ploSnom tvare,
je nutné =zistit tahové charakteristiky, pomery zataZenia a
uvolnenia tie% v ploSnom stave, aby boli podmienky merania

€¢o najviac prispdOsobené skutoénosti.
3.2.2. POUZITE ZARIADENIE

A.

TEXTENZER, typ TY-33/3, je univerzdlny trhaci pristroj,
pouZivany pre skiSanie pevnosti a taZnosti plosnych textilii
v tahu, a na cyklické Gnavové skisky, do hodnoty zataZovania
100 N.

Pristroj =zaznamendva iba krivku zataZenia - uvolnenia
bez dalsieho 3tatistického spracovania ziskanych Gdajov.

B.

SDL, trhaci pristroj napojeny na pocéitald s okamZitym
grafickym vystupom na obrazovku po&itaa, pouZivany hlavne
pre skGSanie tahovych deformidcii, pevnosti a taZnosti
priadzi, do hodnoty zataZenia 100 N.

3.2.3. PRIPRAVA VZORIEK

Vzorky sme pripravili podla CSN 800110 z kompresivnych
pan¢ich a.s. LOANA, v rozmeroch 50*100 mm, nastrihali v
smere nakladenia Gtku, z funk&ne ddleZitych miest ozna&enych
na obr. ako b,c,d,e,f,g. SG to miesta, v ktorych ma pdsobit
predpisany tlak zavisly na velkosti nohy a stupfia ochorenia.

Vzorky pre trhanie na pristroji SDL sme pripravili podTa
moznosti pristroja, a to o rozmeroch 20*¥100 mm (na 20mm
pripadlo 18 optexov vyplnkovych) .

40



3.2.4. VLASTNE MERANIE

Vlastné meranie na TEXTENZRI sme rozdelili podla sp&sobu
nastavenia cyklov na dve ¢asti, a to:
A. vzorok po upevneni do &elusti sme zataZili na 16 N a
uvolnili na nulovi hodnotu. Po prvom zataZeni sme pristroj
prestavili na cyklovanie v rozsahu 8 aZz 12 N tak, aby bolo
zobrazenych prvych 5 cyklov, a az posledny 10. cyklus.
Ziskané krivky sui v prilohe &.1.

B.

Meranie na pristroji SDL prebiehalo nasledovmne:

Vzorok po upevneni do &elusti sme natahovali postupne o
10, 20, 30, 40, 50, 60 a na 70 ¥, podla vopred nastavenej
hornej upinacej dIZky a spatne uvolnili o 10%. Polet cyklov
sme nastavili na 5. To znamend, Ze cyklovanie prebiehalo na
kazdych 10 mm, &im sme sledovali, ako sa zachova pletenina
pri neustdlych zmenadch, ku ktorym dochadza pri opuchoch
alebo zmendch polohy koncatiny, tj. chdédza a pod. Ziskané
krivky sme zaznamenali do pamdte po&itafa, aby bolo moZné

8 nimi dalej manipulovat.

3.2.5. SPRACOVANIE NAMERANYCH HODNOT

Hodnoty ziskané z pristroja TEXTENZER, v podobe grafu
sme pretransformovali v programe Calcul 602 opat do grafov,
s ktorymi  je moZné rychlejSie manipulovat a vyhodnocovat
namerané hodnoty.

Pre vyhodnotenie nameranych hodndét z trhacieho pristroja

SDL, bolo potrebné urobif prepofet planimetrovanej plochy
v grafoch (na prilohe €.2,3 a 4) na deformand préacu.
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A = [d (9)
WS

[ mm ]

mx =
[ m ]
[ mm ]

my:
fal]

o 1 Su-mmiLl bofios2] oo Bl s dell 052
Al 10 - 20 1.9598 2.0374 26037
A2 20 - 30 1L et 2.0374 2.2641
A3 30 - 40 L5877 1.8113 2.3773
A4 40 - 50 1.4947 1.6981 2.4905
As 50 - 60 1.4016 1. 8113 3.1698
As 60 - 70 11226 2.0377 3.0566
tab.12

A - prace [ J ]
6 - predlZenie [ mm ]

b,c,d - vzorky

3.2.6. VYHODNOTENIE NAMERANYCH HODNOT

Z grafov v prilohe €.1 je mozZzné od&itat ako sa chova
vzorok pleteniny pri pdsobeni konStantnej sily na 3 rdzne
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typy vzoriek z funkéne ddélezitych miest b,c.d. Je
prekvapuijice, Ze vzorok z miesta b sa pri pdsobeni rovnakej
sily predlZil mnajviac, sice po¢iato&ny predpoklad bol
opa&ny. Strmost u tohto vzorku je spdsobnd predpdtim optexu
vyplnkového a z toho vyplyvajtcou vyS$Sou hustotou riadkov a
stIpikov. Tato charakteristika je dand i gradientom zniZenia
tlaku, ktory sa zniZuje od miesta b smerom hore.

Grafy v prilohe &.2,3 a 4 ukazuju, Ze pri konStantnom
pred¥Zeni sa vzorky pleteniny chovajia nasledovne: Na
predlZenie o 70 % potrebuje vykonat najviac deformalnej
prace vzorok d, ¢&im sa nadm potvrdilo konStatovanie z
predchadzajiceho odseku, 2Ze so0 zniZujicim sa tlakom sa
zniZuje aj kvalita deforma&nych vlastnosti v pletenine.

Pri planimetrovani pldéch , ktoré ukazuja kolko prace ten
ktory vzorok vykond pri predlZeni a uvolneni vzorku vZdy o
10 %, sme 2z vyslednych Gdajov z prilohy &.5 zistili, zZe
materidl u vzorku b je viac pruZny pri vy38ich hodnotach
predlZenia ( nad 50 % ), ale uZ vzorky ¢, d sa spravaja
ind¢. Pri predlZeni do 40 % sG eSte pomerne pruZzné a
spravaji sa podobne ako pletenina 2z miesta b, ale pri
vat3ich deformacidch sa wuZz zafina prejavovat pdsobenie
vazby a pouzitého zakladného materidlu, ktory nie je taky
elasticky a hlavne zniZenim hustoty sa priebeh deforma&nych
kriviek vyrazne meni.

3.3. FYZIOLOGICKE VLASTNOSTI ZJP S PRUZNYM VYPLNKOM

3.3.1. PRIEPUSTNOST VZDUCHU A PRESTUP TEPLA, PRINCIiP MERANIA
Pri rozhovore s pacientami, ktori nosia kompresivne

pancuchy sme zaznamenali zaujimavé postrehy, ktoré sme
pouzili ako zdklad niektorych merani. Pacienti sa sta¥ovali
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na svrbenie a potenie pokozky v teplejsich diioch i pri
dlhSom pdsobeni pan&uchy na nohu (3 a viac hodin). Preto
sme urobili skiXky so vzorkami kompresivnych panéich dvoch
rozdielnych vyrobcov, aby bolo moZné koneéné porovnanie.

Podstata skadky priepustnosti vzduchu spo&iva v nasavani
vzduchu skiSanou ploSnou textiliou pri uréenej skaSobnej
ploche vzorky a uréenom pdsobiacom podtlaku vzduchu.

Podstata skaSky prestupu tepla spo¢iva na matematickom
spracovani &asového priebehu tepelnych tokov od neustdleného
k ustalenému stavu, ktoré prechadzaja v ddsledku rozdielnych
tepldt spodného (teplota okolia) a horného povrchu skaGSanou
textiliou. Vy3Zia teplota horného povrchu textilie je
navodena nahlym priloZenim vyhrievacej hlavice s teplotou
vySSou ako je teplota okolia.

3.3.2. POUZITE ZARIADENIE

Meranie sme urobili na pristroji METEFEM, typ FF 12/A,
na ktorom je priepustnost zistovand vzduchom. MnoZstvo
prepusteného  vzduchu je moZné od&itat na plavakovom
prietokometri.

Meranie prestupu tepla sme urobili na pristroji ALAMBETA
a na pristroji TP - 2 s kontaktom.

3.3.3. PRIPRAVA VZORIEK

Pripravili sme vzorky o rozmeroch 100*100 mm, a to z
miesta na priehlavku a z 1lytka. Aby sme mohli vysledné
hodnoty porovnat, pripravili sme vzorky pan&uchovych nohavic
LONARIS, vyrabané v Loane a.s. a od fy OFA, Bamberg,
LASTOFY, v polte kusov 10, z miest ozna&ovanych ako b a d.
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3.3.4. VLASTNE MERANIE

Meranie prebiehalo v klimatickom prostredi podla CSN
800060.

Podtlak v  sacom potrubi sme pri skaSani pletenin
nastavili na hodnotu 50 Pa. Pripravené vzorky sme vkladali
postupne na hlavicu, ktorou pradil vzduch a vysledné hodnoty
prestupu vzduchu sme od&itali na plavdakovom prietokometri.
Vysledky sG zaznamenané v tab.13 a 14.

W = 100.v/36.S (10)
S - skaZobna plocha upnutého vzorku v cm®

v - objem vzduchu zisteny na plynometri [lh™*]
W - priepustnost vzduchu ploZnej textilie [lm *s™ 7]

3.3.5. SPRACOVANIE NAMERANYCH HODNOT

b d
ew v [1on e fwress s v el ches oW [dmes e
1 1000 138.8 1400 194 .4
2 1100 52 = 1380 191.6
3 1200 166.6 1400 194 .4
4 1200 166.6 1450 201.4
5 1100 15207 1500 2083
6 1100 15257 1500 208.3
7 1150 b=zl 1450 201 .4
8 1100 1527 1500 208.3
9 1050 145.8 1420 197 .2
10 1200 166.6 1500 208.3

tab.13 Panfuchové nohavice LONARIS II.kompresivna tr.
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Priemerné hodnoty vypo¢itané z tab.13.

W_ _ 155.5 W, _ 201.4
b d
¢.m vb[l.h“ll Wb[lm‘zs‘ll va[l.h‘ll Wd[lm‘zs’ll
i 1500 208.3 1700 236.1
2 1400 194 .4 1650 229.2
3 1480 205.5 1600 2222
a 1400 194.4 1680 233.3
5 1460 202.8 1680 2333
6 1380 1917 1620 225.0
7 1420 1972 1600 2032
8 1460 202.8 1680 233.3
9 1460 202.8 1580 219.4
10 | 1400 194.4 1600 2222

tab.14 Panfuchové nohavice LASTOFA II.kompresivna tr.

W
B -

199 :4

W
A -

Tepelni priepustnost sme merali

vysledky s zaznamenané v tab.15, a na pristroji
ktorého st vysledky v tab. 16.

22026

na pristroji ALAMBETA,

n 1k 2 5 X
kp 22.4 22.9 22.9 22 22 .4 2206
tab.15
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n | La a b T h p q
A IS O SaZARN S0 () B 3 107 102 166 Q503
2 |0.0516| 0.096| 166 192 103 e 615 0.471
SO 05190091284 72 19 .7 102 1:.76 D.525
4 10.0494) 0.074) 182 20.6 102 1292 554
50 S Q45180 T 2 6 = 2 35.2 3l leye 1.54 Q270
x [(0.0499| 0.098| 162 22285 At ! 1.69 0.464
v 58 19.4 12.:9 2919 2255 9.4 243
tab.16

3.3.6. VYHODNOTENIE NAMERANYCH HODN&T

Priepustnost vzduchu u kompresivnych pan&ich Lonaris je v
oblasti ¢lenku velmi nizka, pri¢inou &oho je vysZia hustota
v tejto &asti v porovnani s hustotou v mieste d, t.j. pod
kolenom, kde je priepustnost vzduchu vy35ia o 30 %, i
v porovnani 8 pan&uchami od firmy Lastofa, kde je
priepustnost vzduchu v mieste b vysZia o 28 ¥ a v mieste d v
porovnani s tym istym miestom u pan&ich Lonaris vy38ia o 13
¥. 2 vysledkov merania vidime, Ze je potrebné vylepSit
kvalitu kompr. pandich i z hladiska fyziologickych
vlastnosti.

Prestup tepla sme =zistovali len u kompresivnych pan&ich
Lonaris, hodnoty 2z pristroja Alambeta sme porovnali s
hodnotami 30 typov textilii zmeranych v roku 1995 na SVOT.
Prestup tepla skGSanych pan&ich sa pribliZuje svojou
hodnotou prestupu tepla obojlicnou pleteninou s delenim
stroja 18 E ( La = 0.0598). Pre porovnanie koeficient
tepelnej priepustnosti jednolicnej rebrovanej pleteniny s
delenim stroja 8 E, La = 0.0707. PretoZe sme nemali moZnost
porovnat hodnoty prestupu tepla s inym druhom kompresivnych
pan¢ich, zostdva toto meranie otvorené pre DP podobného
typu, s moZnostou urobit ucelené vyhodnotenie.
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3.4. NAVRH VAZOBNYCH UPRAV ZJP S PRUZNYM VYPLNKOM VYRABANEJ
V LOANE A.S.

Pri navrhu vazobnych dprav pleteniny sme vychadzali zo
zdkladnych ddajov, ktoré sme mali k dispozicii. Vieme, Ze
Loana disponuje strojmi ur&itého delenia, ktoré je nemenneé,
a teda my3lienku vyroby jemnejZej pleteniny s vySsSou
hustotou riadkov a stlpikov, sme opustili hned v zaliatku.
Nevyhodou pleteniny je, %e ma pomerne nizku priepustnost
vzduchu a tepla, na omak pdsobi umelym a drsnym dojmom,
pretoZe %-to elastanu a PAD VR je vysoké (viac ako 90 %).

Jedna z moZnosti vylepSenia fyziologickych vlastnosti
pleteniny by spo&ivala v zmene zakladného materialu na
tvorbu o&iek. PouZili by sme bavlnené nite a optex opredeny
len bavlnenymi niftami, a to v obidvoch smeroch. PouZitim
bavlnenej nite, ako nadhrady za PAD VR, ziskame pleteninu s
lep8imi fyziologickymi vlastnostami, to znamena: zlep3i sa
priepustnost tepla, vzduchu a vodnych par, zvySi sa
navlhavost materidlu a omak pri styku s koZou bude
prijemnejsi, pacienti nebudid mat pocit svrbenia koZe a
neprijemného tepla. Zo stranky zachovania
mechanicko-fyzikdlnych vlastnosti vieme, Ze bavlnena nit je
madlo pruzZznd, a teda celkova pruZnost pleteniny by sa
znizZila, to ale mneznamena, ze pozadovanad kompresia by sa

tiez zmenila.

-1 .|-| optex vyplnkovy opradeny ba nitami

o|o|o|o| bavlnena nit

o|o|o|o| optex o&kovy opradeny ba nitami

obr.15 ZJP s pruZnym vyplnkom
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Dal%i navrh si bere za =zaklad tak isto ako v 1l.pripade

zlepSenie celkového omaku pleteniny, pri zachovani
pozadovanej kompresie. Rozdiel je vtom, e sa zmeni
vkladanie vyplnkovej nite. Z&klad vazby zostane nezmeneny. V
kazdom riadku bude vloZeny vyplnok (obr.16). Jeho jemnost

bude niZSia ako jemnost vyplnku doposial pouZivaného, ktora
sa pohybuje okolo 24.4 tex.

Aby sme zachovali poZadovani kompresiu, budeme uvazZovat v
rovine, a to: Jemnost elastenu zniZime na polovicu, =z
pouzivanych 20 tex na 10 tex. MnoZstvo elastanu ¢&o do
hmotnosti bude rovnaké, a preto by vysledna kompresia mohla
byt nezmenend. Tieto navrhy sG len teoretické, aZ praktické
overenie ukaze, <&¢i sG realizovatelné a ¢&¢i pomdZu pri

zlepSeni kvality kone&ného vyrobku.

. 4

M

obr. 16 2ZJP s pruZnym vyplnkom - navrh vazby
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Diplomova praca sa zaoberala viacerymi pohladmi na
kompresivne panéuchy vyrabané v Loane a.s., ich G&inkami,
vdzbou, typmi pouZitych niti, fyziologickymi a mechanickymi
vlastnostami .

Objasfiuje podstatu kompresivnej terapie 2z lekarskeho
hladiska, ako i chovanie pleteniny a elastomérnych niti,
ktoré pokladame za zdklad pri vyrobe tychto pancich.

Pri rozbore vazby pleteniny bolo zistené, akym spdsobom
sa zniZuje hustota stIpikov v zavislosti na dIZke konCatiny.
Ziskali sme detailnej3i obraz na vdzbu a pomer jednotlivych
niti i za pomoci fotografii.

Fyziologické vlastnosti nie si normované, a prave to je
dévod, prefo sa im priklada taky maly vyznam aj napriek
staZnostiam pacientov. Aby sme sa pribliZili pan&uchéam
Lastofa, od fy Ofa, Bamberg, z dosiahnutych vysledkov je
vidiet, Ze je potrebné zlep3it priepustnost tepla, vzduchu,
vodnych par a zlepsit omak vysledného vyrobku.

Pri 1 a viaccyklovej deformacii, bola zistena vys&ia
nestabilita skGSanych vzoriek v Castiach ¢ a d, &o znamen4a,
Ze vzorky pri priefnej deformacii nad 50 % vykonali viac
deforma&nej préace, ktora sa eSte so zvySujicim sa zataZenim
zvySovala. Bolo by potrebné podotknat, 2Ze na pan&uchu
natiahnutG na nohe pdsobia viaceré sily, ktoré ju pri pohybe
stahuji nadol, ateda vyrieSit jej lepSie uchytenie v lemovej
¢asti.

Na zaver boli navrhnuté 2 spdsoby, ako vylep$it vazbu
v sGfasnosti vyrabanych kompresivnych pan¢iach. Tieto névrhy
zatial neboli prakticky vyskiSané. V podstate ide o malé
finan&ne nenaro&né dpravy. Ich finan&né zhodnotenie nie je
podloZené, spracované konkrétne, pretoZe by sme zachadzali
do vnatornych informacii firmy, ktoré sme nemali k
dispozicii.

Do budicnosti by bolo dobré zaoberat sa my3lienkou vyroby
kompresivnych pan&ich presne podla poZziadaviek lekara,
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a podla presnych rozmerov kon&atiny pacienta, ktoré by sa
zadali do programu po&itada a kazdy pacient by mal
zaistené pantuchy, ktoré potrebuje, &im by sa odstranili
problémy s oznafovanim velkostného sortimentu.

Fakt, Ze 60 % pacientov s ochorenim dolnych konéatin ma
rozmery ndh mimo ramec sGfasného velkostného znacCenia je
tiez alarmujici. Tato skuto¢nost nam odkryva dalSie moZnosti
skimania tlakovych pomerov kompresivnych panc¢ich mimo
pozadované medze, ¢im by sme zistili ako pan&ucha pdsobi na
kon€atinu pri nespravnom predpisani velkosti.
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