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diplomovou praci:

Nazev tématu: Optimalizace usporadani a navrh nového strojniho zafizeni
pro vyrobu pramene v rotorové pradelné

Zasady pro vypracovani:

1. Diplomovou préaci budete provadét a aplikovat pro podminky a s VEBA Broumov
zavod Police nad Metuji.

2. Provedte zhodnoceni dosud instalovaného strojového zafizeni po strance
skute¢né docilovanych kapacitnich parametru a fyzického stavu stroju. Detailné po
strance pinéni technologické funkce a jakosti meziproduktid. Toto doloZte vami
provadénymi zkouskami. Vyhodnoceni provedte s ohledem na pouZivanou surovinu
a vyrobni program. Dale provedte zjisténi mnozstvi | divod pfetrhovosti na
rotorovych dopfadacich strojich a zhodnoceni jakosti souc¢asné vyrabénych pfizi

3. Na zakladé vyhodnoceni dle bodu 2) navrhnéte dopinéni, popfipadé nahrazeni
soucasnych stroji novym strojovym zafizenim. Pro tento navrh stanovite potfebné
kapacitni a technologicko-jakostni parametry meziprodukta. Dale podminky umisténi
stroju ve stavajicim prostoru provozu pfadelny

4. Provedte technicko-ekonomické zhodnoceni navrhu



Diplomové prace je provadéna pro podminky podniku VEBA
08 — Police nad Metuji. Je zde zhodnocen soudasny stav strojniho
zafizeni. Déle je zde provedeno hodnoceni zkouSek suroviny a
meziprodukt provadénych pro potieby kontroly jakosti v konkrétni
piadelné. Na zékladé hodnoceni je navrZeno nové strojni zafizeni
pro vyrobu pramene v rotorové pradelné a umisténi tohoto zafizeni
do prostoru sou¢asné pradelny. Dale je zde uveden rozbor a
hodnoceni ptetrhti na doptadacim stroji BT 905.

This thesis is performed for conditions of the company VEBA
08 in Police nad Metuji. Her present state of mechanical machinery
is evaluated here. There is also introduced a survey of tests of raw
material and intermediate products. There tests were accomplished
for requirements of control of quality in a particular spinning mill.
According to the survey there is proposed a new mechanical
machinery for production of a sliver in a rotor spinning mill and its
location into space of a contempovary spinning mill. There are
writhen an analysis and survey of breakages of thread on the rotor
spinning machine BT 905.



1. UVOD

Ukolem této diplomové prace je, po zhodnoceni strojniho
zafizeni a zkouSek provadénych na pradelné navrhnout modernizaci
strojniho zafizeni a poukazat na prednosti modernich stroju, které
nejsou narot¢né na obsluhu a maji vysokou produkci a zaroven
odpovidaji modernim narok@m na kvalitu pradelnich polotovart.

Diplomovou praci jsem provadéla tim zplisobem, Ze jsem si
zjistila podrobné informace o souc¢asném strojnim zafizeni. Daéle
jsem provedla zhodnoceni zkousek, které se v pradelné provadéji, a
také téch, které si nechava vedeni piadelny provadét u jinych firem.
Déle jsem provedla rozbor pretrh na stroji BT 905. Pak jsem si
prostudovala dostupné informace o novém zafizeni vybranych
firem, provedla zhodnoceni podle technicko — technologickych
parametri. Na zdkladé zhodnoceni jsem vytvofila navrh
modernizace pfadelny.

1.1. Historie podniku VEBA a.s. Broumov

Textilni vyroba ma na Broumovsku ve vychodnich Cechéch,
v té€sné blizkosti polskych hranic, dlouholetou tradici. V 16. stoleti
se zde rozvijelo platenictvi a ve 30. letech zaCaly v kraji vznikat
prvni firmy, které zaméstnavaly pradlaky a tkalce Inu a baviny.

Vlastni historie dne$ni a.s. VEBA se zaCala psat v roce
1856, kdy firma Benedikt Schroll zalozila v Broumové — Olivétiné
mechanickou tkalcovnu baviny.

V roce 1882 firma vybudovala pradelnu baviny v nedalekém
Mezimésti. Dalsi velkou firmou v Broumové byla pradelna baviny a
mechanicka tkalcovna, kterou vystavél vroce 1861 Frantisek
Nowotny. Pozdéji ji koupil Hefman Pollack a rozsifil ji o novou
jemnou pradelnu. V roce 1895 zacala v Polici nad Metuji stavét
firma Vilém Pelly pfadelnu baviny a pozdé&ji ji rozdifila o
mechanickou tkalcovnu a barevnu. Vedle vyhradné bavlnaiskych
firem vznikaly poCatkem 20. stoleti na Policku tovarny na
zpracovani Inu.

V prvni tietiné 20. stoleti se firmy na Broumovsku rozriistaly.
Pfi znarodfiovani vroce 1946 byl zaloZzen narodni podnik
Vychodoceské bavlnaiské zédvody v Nichodé a nejvétsi firmy
z okoli Broumova a Police byly do tohoto podniku zaglenény.
V roce 1949 doslo k reorganizaci textilniho primyslu v CSR. Byl
ziizen narodni podnik VEBA, bavlnaiské zavody Broumov a
META, bavlnafské zdvody Police nad Metuji. V roce 1958 byly oba
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podniky slou¢eny. Novy podnik VEBA, bavlnafské zévody
Broumov se specializoval na vyrobu damasku a froté. V priibé¢hu
60. — 80. let se rozrostl na jeden z nejvétSich textilnich koncernii
v byvalém Ceskoslovensku.

Akciova spole¢nost VEBA, textilni zdvody Broumov, byla
ustavena 1. kvétna 1992.

Akciova spole¢nost VEBA Broumov je pfednim ¢eskym textilnim
vyrobcem.

Charakteristickym znakem, kterym se a.s. VEBA odliSuje od
jinych ¢eskych bavlnaiskych zavodi, je koncentrace na vyrobu
bavlnarskych Zakarskych tkanin — damasku a froté. Spole¢nost je
vyrazné proexportné orientovand, podil vyvozu na celkovém obratu
se pohybuje kolem 75 %.

V soucasné dobé¢ je akciové spole¢nost VEBA tvofena témito
provozy a jednotkami:
BROUMOYV - Velka Ves — sprava spole¢nosti, pfadelna, pletarna,
konfekce, centralni sklad MTZ, pomocné provozy;
BROUMOYV - Olivétin — tkalcovna, zuSlechtovna, pfipravna,
pomocné provozy
POLICE NAD METUJI - piadelna, tkalcovna, barevna,
obrubovna, pomocné provozy;
MACHOY - tkalcovna, pomocné provozy;
MEZIMESTI — pomocné provozy; centralni sklad HV

Vlastniky akcii firmy jsou v soucasnosti hlavné Centrotex
Praha (65 %), vedeni firmy (12 %) a soukromé osoby (23 %).

Prodejni sortiment firmy tvoii : Cesané a mykané pfize,
damaSky v metrdzi (na lizkoviny, ubrusy, odévni Ugely), loZni
soupravy, stolni prostirani, froté tkané a pletené v metrazi, kusové
vyrobky z froté (ruéniky, osusky, koupaci plaste, hotelové sety...) a
kosiloviny.

VEBA a.s. Broumov , je dnes nejvét§im vyrobcem damaski
v Evropé a diky vyhodné poloze Ceské republiky a postupnému
ruSeni tarifnich a kvantitativnich omezeni ze strany Evropskych
spoleCenstvi se otevira prostor pro trvalou exportni expanzi
materiali a hotovym vyrobkiim se znatkou VEBA Broumov, a to
zejména na evropskych trzich.

Aby byla schopna pruzné reagovat na pozadavky svych
domadcich i zahrani¢nich odbératell, investovala akciovéa spole¢nost
VEBA zna¢né ¢astky do modernizace viech rozhodujicich provozii
a ndkupu SpiCkovych zafizeni od prednich svétovych vyrobct
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technologie pro textilni provoz (napf. TOYOTA, MURATA,
SUCKER-MULLER, BENNINGER, SULZER-RUTI, BRUGMAN
a daldi). Stamilionové investice do modernizace a ekologizace
vyroby jsou sice pro firmu velkou finanéni zatézi a piedurcuji
rozdélovani zdroji, ale zaroven jsou nezbytnou podminkou budouci
prosperity firmy. Vedeni spole¢nosti klade diraz na zaji$téni trvalé
likvidity jako nedilné soucasti dobré povésti firmy. Stejné dulezity
je 1 systém odmeénovani a motivujici charakter mezd, ¢imz se
VEBA a.s., vyrazné odliduje od obecné praxe textilniho i lehkého
prumyslu vibec. Soucasti strategie akciové spole¢nosti VEBA je
zvySovani kvality vyrobkd. Po tfi roky byly ve spole€nosti
pripravovany podminky pro certifikaci systému fizeni jakosti podle
ISO 9001. V tnoru 1995 byl v akciové spole¢nosti VEBA proveden
audit tohoto systému fizeni nezavislou notifikovanou spole¢nosti
RW TUV se sidlem v Essenu a 18. kvétna 1995 ziskala akciova
spole¢nost VEBA jako prvni textilni vyrobce v Ceské republice
certifikait RW TUYV, ktery potvrzuje shodnost systému fizeni jakosti
s pozadavky normy ISO 9001.

Dlouhodoby plan rozvoje akciové spoleénosti VEBA
predpoklada dal§i koncentraci vyrobnich provozl, rozvoj a
modernizaci konfekce a obruboven, skladového hospodarstvi a dalsi
prabéznou modernizaci.

Rozsah vyroby nebude vobdobi do roku 2000 ménén
skokové, ale jeho zvySovani bude zalozeno na optimalnim vyuziti
vyrobnich kapacit , intenzifikaci vyroby a rozvijeni koopera¢nich
vyrob mimo akciovou spole¢nost VEBA. Neekologické investice
budou obnovovaciho charakteru a budou sméfovat k vyrovnani
proporci jednotlivych vyrobnich stupnt.

Spole¢nost bude nadiale zvySovat produktivitu prace,
efektivnost zhodnocovaciho procesu, pruznost a kvalitu vyroby a
snizovat ndklady tak, aby se té€mito parametry pfiblizila
zapadoevropskému standartu a mohla realizovat jeden ze svych
strategickych cilli — pfevzit pozici zapadoevropskych vyrobcl a
dodavatell zakarskych vyrobki ve sfére textilu pro domacnost.



2. POPIS A HODNOCENI SOUCASNEHO STAVU
PRADELNY

Pradelna je vybavena strojnim zafizenim, které bylo po 70.letech,
kdy byla provedena rekonstrukce této pradelny na bezvietenovou
pradelnu, coz znamenalo v té dobé& zna¢nou revoluci a progresivitu
predeni, postupné nahrazovano modernéj$im zafizenim na uréitych
stupnich technologického procesu. Uréité stupné technologického
procesu v8ak maji strojni zafizeni jiz na dne$ni dobu dosti zastaralé.

2.1. Budova pradelny

Budova pradelny se nachazi v komplexu zavodu VEBA
a.s. — Police nad Metuji. Jedna se o jednopodlazni budovu, ktera je
rozdélena na velky a maly séal. Nosné stény jsou z cihlového zdiva,
podlaha betonova, stfeSni shetova krytina je dfevéna, krytinu tvori
azbestocementové Sablony a lepenka nad malym salem. Nosnymi
prvky jsou dfevéné nosniky podepiené litinovymi sloupy. Ty jsou
rozmistény do sit¢ 3600 x 4300 [mm ] ve velkém séle,
7200 x 4300 [mm] v malém sale. VySka sloupti je cca
4 000 [ mm ], do S§titu shety 6 300 [ mm ].



2.2. Schéma strojniho zarizeni pradelny

Rozvoliiovaci linka MZA
fy. Trutzschler z Némecka
Rok vyroby : 1971
Pocet linek : 5

.

Cistirensk4 linka a
Vlio&kové zdasobovani FBK
systém Cisténi HOSA
fy. Trutzschler z Né¢mecka
Rok vyroby : 1971
Pocet linek : 2
Pocet FBK : 44

.

Mykaci stroj CZ 68
fy. Falubaz z Polska
Rok vyroby : 1971
Pocet stroju : 44

.

Protahovaci stroje NOVPOS 1
fy. Elitex Nitra
Rok vyroby : 1983
Pocet stroji : 6

v

Protahovaci stroje VOUK SH2
fy. Vouk z Italie
Rok vyroby : 1991
Pocet strojt : 6

.

Dopradaci stroje BT 905
fy. Elitex —Rieter Usti nad Orlici
Rok vyroby : 1995
Pocet stroji : 1

Dopradaci stroje BDA 10 Dopradaci stroje BDA 10N

fy. Elitex Usti nad Orlici fy. Elitex Usti nad Orlicf
Rok vyroby : 1985 Rok vyroby : 1990
Pocet stroji : 9 Pocet stroji : 8




2.3. Charakteristika strojniho zarizeni pradelny

2.3.1. Sklad balikii a misirna

Sklad balikt je hala se skladovaci kapacitou 1 600 balikt
baviny. Tato hala ma dobré skladovaci podminky a pfimo sousedi
s misirnou balik.

Miseni a rozvolnovani se provadi na zafizeni od firmy
Trutzschler z Némecka z roku 1971.Toto zafizeni se skldda z péti
automatickych rozvolfiovacich linek MZA. Kazda linka méa vzdy
zveda€ balikii a sedm rozvoliovacich mist s odbérem baviny
z balikii ze spodu klestinami. Za kaZzdou rozvolfovaci linkou
nasleduje stupniové cechradlo SRS 4, které ma Ctyfi Cistici valce.
Z transportnich pasit MT se bavlna pneumaticky dopravuje
potrubim ke dvé€ma Cistirenskym linkam. V potrubi jsou umistény
magnety, které zachytavaji kovové C&astice (hfebiky, draty, kusy
plechu, ulomené klestiny,...).

Miseni se provadi z 50 balikt.

2.3.2. Cistirna

Cistirna se skladd ze dvou d&istirenskych linek od firmy
Trutzschler z Némecka z roku 1971. Kazda linka je sestavena
z nasledujicich strojt :
1.Cistici stupen :

Bavinéna vlocka pfichdzi vzduchovym potrubim pres
kondenzor LVS ke hrotovému ¢isticimu valci BE. Odtud bavinény
materidl pfechazi pres Sestistupriové ¢echradlo SRS 6.
2.Cistici stuper :

Daéle bavinény material prechazi opét pres kondenzor LVS,
odkud bavlnéna vloCka padad piimo ke hrotovému ¢&isticimu valci
BE a piechazi do Cdcistictho systému HOSA, ktery se sklada
z vodorovného ¢echradla, sitovych bubnii a tfilatového kiidla.
3.¢istici stuper :

V poslednim ¢&isticim stupni prochazi bavinény material pfes
kondenzor LVS, hrotovy ¢isti¢ BE a Kirschnerovo kfidlo SMZR.

Odsavani odpadu je provedeno pomoci tfi automatickych
filtrd. Dva filtry slouzi pro odsavéani bavinéného odpadu ze spodu
¢istirenskych linek a tfeti slouzi k odsavani kanalového prachu.

Takto pripravena, rozvolnéna a vy€isténa bavinéna vlocka je
potrubim dopravena do vlotkového zasobniku FBK na mykacim
stroji.
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Cistirenska souprava je doplnéna dvéma stroji pro
rozvoltiovani vratného odpadu, rozvoliiovace odpadu MBA. Na
té€chto strojich se rozvolfiuje odpad a primichdva zpét do suroviny.
Jedna se o zbytky prameni z mykacich a posukovacich stroju.

Cel4 tato souprava se ovlada ridicim panelem.

Teoreticka produkce jedné linky je 450 [ kg*hod' ],
tj.celkova teoreticka produkce &istirny je 900 [ kg*hod™].

2.3.3. Mykaci stroje

Na pradelné jsou pouzivany mykaci stroje typu CZ 68 od
firmy Falubaz z Polska. Tyto stroje byly do provozu instalovany
roku 1971. Mykaci stroje maji celokovové potahy a jejich teoreticka
vyrobnost je 18 [ kg*hod™ ].

Pouzité celokovové potahy jsou od firmy Peter Wolters
z Némecka.

Mykaci stroje nejsou opatfeny odsavacim zafizenim odpadu.
Pramen ze stroje je ukladan do konvi o pruméru 600 [ mm ]
v cykloidach. V téchto konvich je pramen o délkové hmotnosti
4,5 [ ktex ] a celkové hmotnosti 18 [ kg ] pfedkladan posukovacim
strojim. Odtahova rychlost mykacich strojii je 33,2 [ m*min™ ].
V provozu piadelny je instalovano celkem 44 mykacich stroju.

2.3.4. Protahovaci stroje

Pro prvni pasaz posukovani jsou pouzivany stroje NOVPOS
1 a pro druhou pasaz posukovani stroje VOUK SH2.

Stroje NOVPOS 1 z CR roku vyroby 1983 jsou uréeny pro
zpracovavani mykanych prament  bavlnénych, znamych
chemickych stfizovych a smésovych vldken bavinarského typu.
Material se predklada v konvich, vyrabény pramen je opét ukladan
do konve o priméru 500 [ mm ]. NOVPOS 1 je vybaven
automatickou vyménou konvi. Pfedkladané prameny maji délkovou
hmotnost 4,5 [ ktex ]. Vyrabéné prameny maji délkovou hmotnost
4,5 [ ktex ]. Odvéadéci rychlost tohoto stroje je 462 [ m*min™ ].
Vyrobnost stroje je 133,2 [ kg*hod™" ]. Stroji se predklada
16 prament pro dva vyvody. V provozu pradelny je instalovano
celkem 6 posukovacich strojit NOVPOS 1 pro prvni pasaz.



Stroje VOUK SH2 z Italie roku vyroby 1991 jsou uréeny pro
zpracovavani pramend zprvni pasaze posukovani. Material je
piedkladan v konvich, vyrabény pramen je opét ukladan do konve o
priméru 350 [ mm ]. VOUK SH2 je vybaven pfimou regulaci na
stroji firmy ZELLWEGER USTER, déle je vybaven automatickou
vyménou konvi a hydraulickym pfitlakem valch na stroji.
Pfedklddané prameny maji délkovou hmotnost 4,5 [ ktex ].
Vyrabéné prameny maji délkovou hmotnost 4,5 [ ktex ]. Odvadéci
rychlost tohoto stroje je 330 [ m*min™" ]. Vyrobnost stroje je 95 [
kg*hod” ]. Stroji se predkladd 16 pramenti pro dva vyvody.
Provozni tlak na stroji je 0,5 [ MPa ]. Je dilezité kontrolovat
hladinu oleje ve stroji. V provozu pfadelny je instalovano celkem 6
posukovacich stroji VOUK SH2 pro druhou pasaz.

2.3.5. Dopradaci stroje

Pradelna je vybavena bezvietenovymi dopfadacimi stroji
BDA 10, BDA 10N a strojem BT 905.

Stroje BDA 10 od firmy Elitex Usti nad Orlici z roku vyroby
1985 jsou uréeny pro vypred piizi z bavlny a smési s bavinou. Stroj
BDA 10 je plné automatizovany stroj v oblasti ¢isténi rotort,
zapfadani, vymény plnych civek véetné plnéni dutinek a ukladani
civek s plnym navinem do zasobniku civek. Stroj ve standartnim
provedeni je oboustranny se 192 spradacimi jednotkami. Je
rozdélen na dvé boCnice vcetné skiiné elektro a 12 sekci po
16 spradacich jednotkach. Soucasti stroje je energeticky blok se
smekacim zafizenim a automatem CiSténi a zapradani. Stroj
obsahuje tyto automatizaéni prvky : automat CiSténi a zapradani
(ACZ), smekaci zafizeni (SMZ), zaklada¢ dutinek (ZD 2), zasobnik
civek (ZC). Predlohou tohoto stroje je pramen o délkové hmotnosti
4 [ ktex ]. Produktem stroje je pfize o riznych délkovych
hmotnostech, podle nastaveni na stroji. Vyrobnost stroje pfi vyrobé
pfize o jemnosti 29,5 [ tex ] je 139,3 [ kg*hod"' ] a odtahova
rychlost je 78,7 [ m*min” ]. Otagky rotorti se pohybuji v rozmezi
55 000 az 90 000 [ min™" ]. Ota¢ky vy&esavacich vélcd se pohybuyji
vrozmezi 6 000 az 8 000 [ min' ]. V provozu piadelny je
instalovano 9 stroji BDA 10.

Stroje BDA 10N od firmy Elitex Usti nad Orlici zroku
vyroby 1990 jsou ur€eny pro vypted ptizi z baviny, smési s bavlnou
a chemickych stfizi bavlnafského typu. Stroj BDA 10N dosahuje
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vyS§Sich parametri vyrobnosti, zvy$ené uzitné hodnoty civky s pfizi
neZ stroj BDA 10. Stroj BDA 10N ma az na vyménu konvi vSechny
obsluzné operace zautomatizovany. Tento stroj je dvoustranny,
ktery je sloZeny ze sekci a bo¢nice pohonil a elektro na jedné strané
a bocnice vzduchotechniky na strané druhé. Stroj ve standartnim
provedeni ma 192 spradacich mist. Otac¢ky rotori se pohybuji
v rozmezi 55000 az 90 000 [ min’ ]. Otacky vy&esavacich vélc
se pohybuji v rozmezi 6 000 az 8 000 [ min™' ]. Maximélni odtahova
rychlost je 168 [ m*min™ ]. Z hlediska automatiky je stroj vybaven
zafizenim pro hromadné zapiadéni, obsluznym automatem ACZ pro
odstratiovani pretrhli v pribéhu piedeni a automatickym smekacem.
Dale je automatickd doprava dutinek a odsun civek na kraj stroje.
V provozu pradelny je instalovano 8 stroji BDA 10N.

Stroj BT 905 od firmy ELITEX — RIETER z Usti nad
Orlici roku vyroby 1995 je uren pro vypied pfizi z baviny, smési
s bavlnou a chemickych stfizi bavinafského typu. Tento stroj je
dvoustranny, ktery je slozeny ze sekci a bo¢nice pohont a elektro
na jedné strané a boc¢nice vzduchotechniky na strané druhé. a ma
automatickou jednotku, ktera obsahuje automaticky smeka¢ SMZ a
automatické zapradani ACZ. Kazda spradaci jednotka ma &isti¢
UPG 4 od firmy ZELLWEGER USTER a parafinovaé pfizi.
Prazdné dutinky jsou umistény na konci stroje a kdyz je potreba
dutinka, tak je robotem vystfelovdna k dané jednotce. Na tomto
stroji je robot, ktery manipuluje velmi Setrné s plnymi civkami,
které umisti na pohyblivy pas. Z pohyblivého pasu muizeme civky
odebirat ru¢né, nebo automaticky prepravovat na dvojkolak. Pfize
se muze navijet na valcové, ale i konické dutinky. Stroj muze mit
32 az 224 spradacich jednotek. Otacky rotortu se pohybuji v rozmezi
36 000 az 90 000 [ min’ ]. Otatky vy&esavacich valcl se
pohybuji v rozmezi 5 000 az 9 000 [ min” ]. Maximalni odtahova
rychlost je 160 [ m*min™ ]. V provozu pradelny je instalovan pouze
jeden stroj BT 905.

2.4. Vyuziti stavajiciho strojniho zarizeni

2.4.1. Misici linka

Misici souprava od firmy Trutzschler nespliuje pozadavky
kladené na moderni misici soupravu.



Jedna se pfedevi§im : - neumoziiuje vétsiho miseni baliki
- neumoznuje stejnomérné odebirani
malého mnozstvi z baliki.

Miseni z vét§itho poétu balikii min. 50 neni mozZné z diivodu
provedeni stroje a omezeného prostoru misirny. K problematice
stejnomérného odebirdni malého mnoZstvi z balikii je vhodné
pfipomenout, Ze moderni automatické rozvoliiovace balikl
vyuzivaji predev§im vrchniho odbéru se stacionarnim usporadanim
balikii a s pojizdnym odebiracim organem pracujicim s odbérem
z nestejné vySky balikti v kombinaci s michacim strojem. Moderni
automaticky rozvolfiova¢ mize byt také vybaven programovacim
zafizenim, které umozni odbér z pfedem vybranych baliki.

V uvazované modernizaci piddelny proto navrhuji nové
zafizeni a premisténi misirny do prostoru pfadelny, kde bude
umoznéno miseni z vét§iho pocétu balikl, ale také kvalitnéjsi
odebirani vladkenné suroviny a minimalni pohyb jednotlivych
balik.

2.4.2. Cistirensks linka

Automaticka Cistirenskéd linka od firmy Trutzschler nespliuje
vSechny pozadavky kladené na moderni €istirenské linky.

Jsouto: - vysoky stupen ¢i§téni suroviny
- zajisténi kontroly ¢isténi suroviny
- nizkou energetickou naro¢nost.

V navrhu bude instalovana istirenskd linka nahrazena novym
strojnim zafizenim. Pak bude mozné pouzit i méné kvalitni
surovinu.

2.4.3. Mykaci stroje

Mykaci stroje CZ 68 od firmy Falubaz jsou jiz technicky,
moralné i fyzicky zastaralé.

Nedostatky téchto strojii jsou predevsim tyto :
- nizké produkce stroje
- vysokd  nestejnomérnost  mykanych
prament
- nizky Cistici efekt
- nema regulaci pramene
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- nema zafizeni pro odsdvani odpadu a
doplnujicich zatizeni

- neodpovidajici pracovni prostfedi —
prasnost.

Nastavéa také problém s nahradnimi dily, protoZe stroje firmy
Falubaz se uz nevyrabi. Firma Falubaz specielné nékteré dily vyrobi
na zakazku, ale tomu také odpovida cena téchto dili. Proto se
nahradni dily nakupuji od podniki, kde se tyto stroje likviduji.
Dal3i problém je studrzbou téchto stroji. Navrhuji vyménu
stavajicich stroji nejen pro vyS$8i produktivitu, vy3§i kvalitu
mykaného pramene, lepsi pracovni prostiedi, ale ptedeviim pro
sniZeni po¢tu pracovnich sil a pro mensi zastavénou plochu.

2.4.4. Protahovaci stroje
2.4.4.1. Protahovaci stroje NOVPOS 1

Protahovaci stroje NOVPOS 1 vsoucasné dobé maji tyto
nedostatky :

vysoka poruchovost

nema regulaci na stroji

nedokonala automatizace vymény konvi
slozité sefizeni stroje

V soucasné dobé jsou tyto stroje technicky a moralné
zastaralé. Proto navrhuji v budoucnu nahrazeni posukovacich strojt
prvni pasaze za modernéjsi stroje s automatickou regulaci hmotné

stejnomernosti pramene.

2.4.4.2. Protahovaci stroje VOUK SH2

Protahovaci stroje VOUK SH2 od firmy VOUK z Italie
spliiuji pozadavky kladené na moderni protahovaci stroje
s automatickou regulaci hmotné stejnomérnosti pramene.

Jsouto:

- vysoka kvalita vypfadaného pramene

- velky rozsah jemnosti vyptadanych prament
- vysoka produkce

- nizké poruchovost

- dokonaléd automatizace vymény konvi

- snadna obsluha

- snadné udrzba a sefizeni stroje
16



Protahovaci stroje VOUK SH2 pozadavky splfiuji, a proto
nenavrhuji vyménu téchto stroju.

2.4.5. Dopradaci stroje

2.4.5.1. Dopfadaci stroje BDA 10

Dopradaci stroje BDA 10 jsou v soucasné dobé jiz zastaralé,
protoZe jejich Zivotnost je cca. 10 let. Tyto stroje pfesto spliiuji
pozadavky kladené na dopiadaci stroje.

Jsouto :

- vysoka kvalita vypradané prize

- moznost vypfadani ptizi riznych jemnosti
- vysoka produktivita

- nizka poruchovost

- snadna obsluha

- snadna udrZba a sefizeni stroje

- kontrola jednotlivych spiadacich jednotek
- moznost pouZiti automatizacnich prvki

Stroje se uz nevyrabi, a proto v brzké dobé nastane problém
s dodavkou nahradnich dild. Vymeénu téchto stroji nenavrhuji,

protoze neni v souc¢asné dobé zapotiebi.

2.4.5.2. Dopiadaci stroje BDA 10N

Dopradaci stroje BDA 10N jsou vsouCasné dobé jiz
zastaralé, protoze jejich Zivotnost je cca. 10 let. Tyto stroje pfesto
splfiuji pozadavky kladené na doptadaci stroje ( uvedené u stroju
BDA 10 ). Tyto stroje mohou docilovat o néco vyssi produktivitu
pfize nez stroje BDA 10. BDA 10N se uz nevyrabi, a proto v brzké
dobé nastane problém s dodavkou nahradnich dild. Nenavrhuji
vymeénu téchto strojl, protoZe neni v souc¢asné dobé zapotiebi.

2.4.5.3. Doptadaci stroj BT 905

Doptadaci stroj BT 905 se poc¢itd mezi nejmodernéjsi stroje
v soutasnosti. Miize docilovat nejen vysoké produktivity pfize, ale
m4 také dokonalej$i automatizaéni prvky, které nam zvy3uji nejen
vyuziti stroje, ale i kvalitu vypradané prize.
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3. KONTROLA JAKOSTI V PRADELNE POLICE
NAD METUJI

Dokumentace zkoulek ze které se vychazelo pfi feSeni
diplomové préace viz Pfiloha ¢&. (13 ).

3.1. Vstupni kontrola

Vstupni kontrola je zabezpetovana dle platnych technickych
norem, a to zpravidla na bazi hospodafské smlouvy, také je
zaméfena na uplnost dodavky, mnozstvi, hmotnost, vlhkost a dale
se posuzuji zjevné vady zplsobené dopravou nebo nevhodnym
uskladnénim pfed dodénim zpracovateli. Kazda partie ( lot,
kup, atd. ) musi byti fadné pfevzata a musi byt zajisténo takové
uskladnéni, které nenaruSuje jakost suroviny. Vysledky vstupni
kontroly musi odpovidat stanovenym nebo dohodnutym
podminkdm a neodpovidajici partie nesmi byti zafazeny pro dalsi
zpracovani.

Jakost suroviny se ovéfuje :
- makroskopicky
- mikroskopicky.

3.1.1. Makroskopicky

K makroskopickému hodnoceni patfi provadéni ruéniho
staplu pro ur¢eni délky vldken, kde se urfuje o jakou bavinu se
jedna (kratkovldkenna, sttednévldkennd, dlouhovlikenna). Zkousku
provadi osoba s dlouholetou praxi.

Dale k makroskopickému hodnoceni patfi organoleptické
hodnoceni baviny.

Organoleptické hodnoceni:

Bavlny dovazené do CR se hodnoti tfemi zdkladnimi znaky :
- barvou
- zneciSténim
- charakterem.

Barva - hodnoti se vlastni barva, Zivost a svétlost barvy
v&etné intenzity barevného odstinu.

Nedistoty — hodnoti se vyskyt cizich pfimési organického
pivodu ( uschlé a rozdrcené zbytky listd, stonkd, tobolek v riizném
poméru a velikosti, nezrald a nevyvinutd semena a jejich ulomky,
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zbytky semen nebo i celd semena, slupky a &astetky ze zralych
semen). Do skupiny organickych negistot p¥islusi rovnéz pisek a
prach.

Charakter bavilny - urduje miru a intenzitu zpisobu
odzrnéni. Jemny charakter bavlny, velmi dobry az dobry je
charakterizovan niZ§im mnoZstvim nopkfi a nepsil. Vlikno je
urovnané, bavlna ve vét§iné pfipadti ma rovnomérny ruéni stapl a
povrch odebraného vzorku je ,,jemny“ tzn., Ze pfi ruénim staplovani
je uvoliovéni vldken snazsi a &istsi, neZ je tomu u bavln s hrub$im
charakterem. Pro pfesné urfeni charakteru baviny nejsou
vypracovany Zadné standarty a v podstaté celem je urcit vhodnost
baviny pro obchodni a primyslové vyuZiti. Pro hodnoceni
charakteru bavlny se pouziva zkuSebni metoda — Zkouseni baviny
organolepticky .

Podstata zkousky spoiva ve srovndni odebranych vzorkt
bavlny s prisluSnym etalonem z hlediska zatazeni bavlny do tfidy —
stupné. Podminkou zkousky je to, Ze pfi posuzovani ma na vzorky
padat rovhomérné rozptylené svétlo bez barevnych reflext, nejlépe
shora od severu a posuzujici ma stat zady k oknu.

Charakter baviny ma vliv na celkovou kvalitu baviny.
Makroskopické hodnoceni bavlny viz. Priloha ¢. ('1).

3.1.2. Mikroskopicky

K mikroskopickému hodnoceni patfi predevSim zjiStovani
staplového diagramu, svazkové pevnosti vldken, jemnosti vldken,
délky vlaken, znecisténi, vlhkosti vlaken. K celkovému posouzeni
jakosti suroviny se provadi laboratorni hodnoceni.

Laboratorni hodnoceni

Zkouseni a hodnoceni bavin se provadi dle platnych technickych
norem, a to ve VUB v Usti nad Orlici systtmem ( HVI ) na
moderni vysoce vykonné plnoautomatické laboratorni lince pro
zkouseni a hodnoceni bavinénych vlaken SPINLAB 900. Jedna se o
komplexni  posuzovani urovné jakosti  surovin  vCetné
matematického vyhodnoceni hodnot délek, jemnosti, pevnosti,
taznosti, zralosti, zne¢iSténi a barvy.



3.1.2.1. Rozbor suroviny na zarizeni SPINLAB

Toto laboratorni hodnoceni je provadéno na zikladé
potfeby podniku. Zkousky jsou provedeny pro hlavni suroviny
dodavané do podniku viz. Pfiloha &. (2 ).
Vyhodnoceni jednotlivych druhii bavin ze strojniho zafizeni
SPINLAB podle danych parametri :

Tabulka ¢. 1

Bavina | UZBEK | KIRGIZ |KAZACH| TUREC | RECKO | AFRIKA
Mat, Zrala . Zrala Zrala Podprim. -
PM Zrala

L Cista Stred.&ista | Stied.Cistd | Stred.&istd | Stfed.Gista | Cista

Len Stiedni Stredni Stredni Stiedni Stiedni Stredni
Un Dobra Vel.dobra |[Vel.dobra [Dobra Dobré Dobra

Str Méné pev. |Priméma |Primé&rna | Méné pev. | Méné pev. | Primérna
El Stiedni Stredni Stiedni Stredni Stiedni Nizka
Mic, Primjem. |Primjem. |Prim.jem. |Prim.jem. |Jemna Jemna

Fin

Rd, B,|Bila Bila Bila Bila Bila Leh.skvrn.
C-G

Definice hodnot mérenych zarizenim SPINLAB :

Mat — zralost resp. pomér zralosti M
M=0/0,557
0 = plocha fezu buriky / plocha kruhu majiciho stejny obvod

PM - procento zralych vlaken
PM =47,1698 *[ 2,44 — (1,76 —-M )* ]

Fin — jemnost vlaken

L — Leaf
kod Leaf je hodnoceni obsahu zne€iSténi uréené pomoci videa
pfi srovnavani vzork se standarty USDA

[1]

[%]

[ mtex ]

[1]

Area — [ % ]
vyjadfuje relativni plochu ne€istot registrovanych
v méficim poli monitoru
Count — [1]
vyjadfuje pocet necistot registrovanych v méticim poli

monitoru
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Len —délka 2,5 % (L 2,5%) [ mm ]
délka, kterou dosahlo 2,5 % mnozZstvi vlaken

Un — pomér stejnomérnosti délky [%]
Un=L 509 /L 350
L 509, je délka, kterou dosahlo 50 % mnozZstvi vlaken

Str — [g*tex ']
svazkova pevnost pii upinaci délce 3,2 mm ( 1/8 palce )

El - taznost [%]
prodlouZeni pfi pfetrzeni vzorku pti méteni svazkové pevnosti

Mic — micronaire [ pg * inch™ ]
jemnost vlaken mikronér

Rd — stuperi reflexe i 19
( podle Niskerson / Huntera ) je mirou obsahu Sedé barvy
ve vzorku
B — stupern Zluti Y
( podle Niskerson / Huntera ) vyjadfuje obsah Zluté barvy
ve vzorku

C.G. — barevné stupné ( Color Grades ) [1 -1 ]
Na zakladé hodnot Rd a +B jsou v nomogramu
(Color Grade translation ) odvozeny barevné stupné
v pasmech, kterd odpovidaji subjektivnimu posudku klaséra
v barvé a stupni dle americkych standardi

3.2. Mezioperacni kontrola

Sled strojniho zafizeni pradelny je ve shodé s mezioperacni
kontrolou. Protoze se jedna o bezvietenovou pradelnu je sled
strojniho zafizeni nasledujici :

Cistirna

mykaci stroje
protahovaci stroje
dopradaci stroje.
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Mezioperacni kontrola v pfadelné Police nad Metuji se sklada
z téchto laboratornich zkousek :

kontrola €istoty pavuéinky

délkova hmotnost pramene ( CZ 68, NOVPOS 1, VOUK SH2 )
délkova hmotnost ptize ( BDA )

kvadraticka nestejnomérnost pramene Uster ( CZ 68, NOVPOS
1, VOUK SH2 )

- kvadraticka nestejnomérnost ptize Uster ( BDA )

- hodnoceni nopkii a jejich velikosti ve vloéce a v pramenu ( CZ
68)

- spektrogram Uster ( CZ 68, NOVPOS 1, VOUK SH2 )

Uroveii jakosti piadelnickych polotovart a prizi podnik
hodnoti dle Uster Statistik 1997 ve vazbé na vyrabény sortiment
plosnych textilii, resp. niti. Podnik se snazi o dodrzeni jakosti v
rozmezi 50 % - 25 %.

Pro rychlou orientaci a kontrolu pfimo v provoze je dosud
vyuZivana aparatura Uster typ GGP — B zroku 1962 na urovani
kvadratické nestejnomeérnosti vypradanych pramenti. Na hodnoceni
kvadratické nestejnomérnosti prize se vyuziva aparatury Uster
Tester 3, ktery je na pfadelné Broumov — Velkd Ves. Z této
aparatury na zadost zavodu Police nad Metuji jsou zjistovany tyto
parametry :

- kvadratickd nestejnomérnost na délku 1 km
- linearni nestejnomérnost na délku 1 km

- slaba mista (- 50 % )

- silnd mista ( + 50% )

- nopky (+ 280 %)

- chlupatost ( sttedni hodnota )

3.2.1. Kontrola ¢istoty pavucinky

Podstata zkousky spo€iva v tom, ze se v pavuince naleznou
vady a pfepocitaji se na 1 g pavuCinky. ZkouSka se provadi za
rychlého chodu mykaciho stroje, kdy se ke snimacimu bubnu vlozi
dvé tabulky mezi nimiZ je pavuCinka, a tak se vyjmou tabulky
s pavuéinkou ze stroje. Na kryci tabulce se spocitaji otvory, ve
kterych se nachazeji vady. Ze zjisténého poctu otvord, ve kterych se
nachéazely vady se zjisti pocet vad na 1 g pavucinky.
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Hodnoceni pavuéinky podle poétu vad :
- do 90 necistot a nopkt : velmi dobra (1)
- do 140 necistot a nopka : dobra (2)
- do 200 nedistot a nopkt : $patna (3 )
- nad 200 necistot a nopki : nevyhovujici (N )

Praktické vysledky hodnoceni ¢istoty pavudinky: ROK 1997

Tabulka ¢. 2
Obdobi | Pocet zkouSenych | 1 | 2 | 3 | N |Podet stroji v opravé
stroju
I. ¢tvrtleti 39 2110|151 12 5
IL &tvrtleti 42 215113 14 2
IIL. ¢tvrtleti 41 547 116113 3
IV. &tvrtleti 39 9112]10] 8 5

3.2.2. Délkova hmotnost pramene

Podstata zkousky spociva v tom, Ze se z odebran€ého vzorku
od kazdého vyvodu stroje odvine pfesné 5 [ m | pramene, ktery se
zvazi na obloukovych tfidicich vahach a zjisti se jeho délkova
hmotnost v texech. Hodnoty se zaznamendavaji a statisticky se
vyhodnocuji viz. Priloha €. ( 3 ).

Hodnoceni délkové hmotnosti pramene podle Uster Statistics
1989 :

Délkova hmotnost pramene se hodnoti podle varia¢niho
koeficientu jemnosti pramene. Z vysledki danych zkousek vychazi
podle hodnoceni Uster Statistics 1989, ze mykany pramen odpovida
10 [ % ], to znamena Ze 90 [ % ] svétovych vyrobci jsou kvalitou
jemnosti mykaného pramene horSi. Posukovany pramen ze stroje
Novpos odpovida 5 [ % ] a posukovany pramen ze stroje Vouk
odpovida 5 [ % ] celosvétové kvality.

3.2.3. Délkova hmotnost prize

Podstata zkouSky spociva vtom, ze se odebere 5 civek
znichz dvé civky zjedné a tfi civky zdruhé strany stroje.
7 kazdého navinu se odvine 100 [ m | a na obloukovych tridicich
vahach se zjisti délkova hmotnost z délky 1 000 [ m ] v texech.
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Hodnoty se zaznamenévaji a statisticky se vyhodnocuji viz. Pfiloha
¢.(4).

Hodnoceni délkové hmotnosti pFize podle Uster Statistics 1997 :

Délkovd hmotnost prize se hodnoti podle variaéniho
koeficientu jemnosti. Pro vétSinu pfizi riznych jemnosti se
povazuje za prijatelny varia¢ni koeficient jemnosti do 3 [ % ].
V naSem piipadé se varia¢ni koeficient pohybuje do 1,2 [ % ], coz
je velmi dobré.

3.2.4. Kvadraticka nestejnomérnost pramene

Podstata zkousky spociva v tom, ze se z odebraného vzorku
od kazdého vyvodu stroje odvine piesné 5 [ m ] pramene, ktery se
piedlozi aparatuie Uster typ GGP — B.

Hodnoty se zaznamenavaji a statisticky se vyhodnocuji viz.
Piiloha €. (5).

Hodnoceni kvadratické nestejnomérnosti pramene :

Hodnoceni kvadratické nestejnomérnosti pramene podle
variaéniho koeficientu kvadratické nestejnomérnosti neni mozné
podle Uster Statistics 1997 ani podle Uster Statistics 1989, protoze
nejsou uvedené potiebné porovnavaci tabulky.

Variacni koeficient mykaného pramene se pohybuje kolem
11,5 [ % ], coz je dosti vysoké. Tato kvadratickd nestejnomérnost
vstupujici na prvni posukovaci stroj bez regulace nim zpulsobi, ze
variaéni koeficient jednou posukovaného pramene se zvysi.
Z vysledki ziskanych zkouSek se variatni koeficient jednou
posukovaného pramene pohybuje kolem 19,5 [ % ], coz je opét dost
vysoké. Vzhledem k tomu, Ze na druhém posukovacim stroji je
regulace pramene, variacni koeficient se snizi. Varia¢ni koeficient
podruhé posukovaného pramene pohybuje kolem 11 [ % ], coz je
jesté dost vysoké.

Tyto vysledky zkouSek jsou pouze orientani vzhledem
k pouzivané aparature Uster typ GGP — B, ponévadz je toto zafizeni
zastaralé, a také proto ze se zkouSky provadi v provoznich
podminkéach, kde maji na tato méfeni nemaly vliv klimatiza¢ni
podminky.
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3.2.5. Kvadraticka nestejnomérnost prize

Podstata zkousky spo¢iva vtom, Ze se odbér civek provadi
tak, aby byly postupné proméfeny vsechny stroje. Kontrola se
provadi na aparatuie Uster Tester 3.

Hodnoty se zaznamendvaji a statisticky se vyhodnocuji viz.
Ptiloha €. (6).

Hodnoceni parametri podle Uster Statistics 1997 :

Vsechny parametry z Uster Tester 3 vykazuji vybornou jakost
ve svétovém méfitku. Kromé nopkd, které zapadaji svoji jakosti do
svétového standartu 50 [ % ], ostatni sledované parametry zapadaji
svoji jakosti do 25[ % ] textilnich firem na svété, ktefi vyrabi stejné
dobré jakostni prize.

3.2.6. Hodnoceni nopki a jejich velikosti ve vloéce a v pramenu

Zkouska se provadi ve firmé SCHOELLER v Litvinové na
méfici aparatufe USTER AFIS — N. Toto zafizeni pro zkouSeni
jednotlivych vlaken miize byt modularné sestaveno z :

- modulu N pro rozbor po¢tu nopki a jejich velikosti

- modulu L&D méfici délku vlakna a jeho primér

- modulu T urujici pocet ¢astecek ( a jejich velikosti ) cizich

ptimési, prachu a necistot

- MULTI DATA modulu umoziujici zjistit jednou

zkouskou souc¢asné nopky, necistoty, prach, délku vlaken a
jejich prumér

- AUTO JET modul zajist'uje automatické privadéni

zkusebnich vzorki

- NOVE F&M modul ( jemnost a stupei zralosti )

Nehodici druhy bavlny, chybné nastaveni strojl, pravé tak
jako zmeény v kvalité, se rozpoznaji pomoci AFIS USTER rychle a
spolehlivé. Néaklady na ddrzbu zvlasté pak na potahy mykacich
stroji se mohou poté redukovat.

Ve firmé¢ SCHOELLER v Litvinové vyuzivaji modulu

MULTI DATA.
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Hodnoceni nopkii :

Vlo¢ka : Mykaci stroj ¢.29, potah PETER WOLTERS 11/98

Tabulka ¢. 3
Cislo Hmotnost Pocet | Rozmér vzorku | Pocet nopkii na
vzorku | vzorku [g] | nopki [ mm | gram [ g |
1 0,462 143 0,77 310
2 0,484 171 0,78 353
3 0,499 148 0,74 297
4 0,469 158 0,79 497
5 0,468 164 0,80 350
X[ mm ] 0,476 157 0.7 329
s [ mm ] 0,015 11,43 0,02 24,83
CV (%] 3.151 7,29 2,88 7,54

Pramen : Mykaci stroj ¢.29, potah PETER WOLTERS 11/98

Tabulka €. 4
Cislo Hmotnost Pocet | Rozmér vzorku | Pocet nopki na

vzorku vzorku [ g] | nopki | mm | gram [g”]
1 0,484 65 0,74 134
2 0,467 76 0,72 163
3 0,480 64 0,76 133
4 0,486 54 0,72 111
5 0,475 50 0,76 105

X[ mm ] 0,478 62 0,74 129

s [ mm ] 0,008 10,21 0,02 22,90

CV | %] 1,596 16,52 2.73 17,72

Vypocet redukce nopkl na mykacim stroji ( na gram ) :

R =212
b 528
3

de A a0 [% ]

X p

~129
29

100 = 60,79[% ]

X, — stfedni hodnota vlo¢ky
Xp — stfedni hodnota pramene

Modul MULTI DATA nam muze je$té poskytnout informace o
zpracovavané suroving.
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Tabulka &. 5

Surovina : Recko Kirgiz Uzbek Tadzik
Neps/gram [ g ] 388 154 265 170
L (w) [ mm | 22,6 25,0 24,3 24
L (w)CV [ % | 33,2 30,7 34,4 28,8
SFC (W) [ % | 10,1 6,8 8,8 6,2
UQL (w) [mm] [27,5 29,7 29,8 28,3
L (n) [ mm] 18,4 20,8 19,7 20,4
L (n)CV[%] 47,6 44,4 48,6 41,5
SFC (n) [ % ] 26,6 20,8 24,8 18,8
UQL (n) [mm] [248 27,4 26,7 26,4
D (n) [ pm ] 13,7 13,7 13,2 13,9
Lyso [ mm] 35,7 38,0 38,7 36

Definice hodnot méfenvch zatizenim USTER AFIS — N :

Neps/gram [ g" ] — pocet nopkii na gram

L (w) [ mm ] — stfedni délka vldken (na hmotnost)

L (W)CV [ % ] — varia¢ni koeficient stfedni délky vldken
(na hmotnost)

SFC (w) [ % ] — obsah kratkych vldken (na hmotnost)

UQL (w) [ mm ] — velka efektivni délka vldken (na hmotnost)

L (n) [ mm] — stfedni délka vléken (na &islo)

L (n)CV [ % ] — varia¢ni koeficient stfedni délky vlaken
(na ¢islo)

SEC (n) [ % ] — obsah kratkych vlaken (na Cislo)

UQL (n) [ mm ] — velka efektivni délka vlaken (na Cislo)

D (n) [ pm ] - velikost prachovych €éstic

L, 50, [ mm] — délka vliken ve 2,5 % z celkového mnoZstvi vldken
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Vyhodnoceni surovin podle Uster Statistic 1997 :

Tabulka €. 6
Surovina : Recko Kirgiz Uzbek Tadzik
Neps/gram 75 % 25 % 50 % 25 %
SFC (n) 25 % 5% 25 % 5 %
SFC (w) 50 % 25 % 50 % 5%

Z hodnoceni je zfejmé, Ze nejlepsi surovinou je Tadzik a nejhorsi
surovinou je Recko. Celkové hodnoceni kvality surovin odpovida
svétovému standartu.

3.3. Vvstupni kontrola

Je zalozena na hodnoceni trovné jakosti reznych
jednoduchych bavlnafskych piizi. Provadi se komplexni méfeni
dilezitych parametri: - jemnost
pevnost
taznost
pomérna pevnost

- vzhled
Zjidtovani téchto parametrii se provadi v podnikové laboratori.
Hodnoty parametrti vyrabéné piize viz. Priloha €. (7).

Dale ve vystupni kontrole miZeme hodnotit celkové

zpracovani suroviny tzv. vytéZnost suroviny viz. Pfiloha ¢. ( 8).

4. PRETRHY ZJISTENE NA STROJI BT 905

4.1. Zjistovani pretrhu

Na stroji BT 905 jsou pfetrhy zjiStovany pomoci systému BD
Monitor a Uster Polyguard UPG 4. Syst¢ém BD Monitor poskytuje
ziskané informace ve forme vystupnich sestav.

Vystupni sestavy poskytujici informace o pfetrzich jsou tyto :

- spradaci jednotky s nadlimitnim po¢tem ptetrhi
- pretrhy po hodinach

- pretrhy na spradacich jednotkach

- pretrhovost na BD stroji.

Sestava spiadaci jednotky s nadlimitnim poctem pfetrhi
informuje o spradacich jednotkach, na kterych je shodny nebo vétsi
poc&et pretrhii neZ limitni hodnota, ktera je pocitina na zakladé
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celkové pretrhovosti. Sestava slouzi pro sefizovale strojli
k identifikaci ~spfadacich jednotek, které vykazuji velkou
pretrhovost a potfebuji vykonat servisni zasah.

Sestava pretrhy po hodinich poskytuje informaci o vyvoji
pretrhovosti na strojich a slouzi k uréovéni intervalu isténi.

Sestava pretrhy na spiadacich jednotk4dch informuje o
mnoZstvi pretrhi na jednotlivych spiadacich jednotkédch a stavu
spradaci jednotky.

Sestava pretrhovost na BD stroji informuje o poétech pietrhi
na dopfddacim stroji a po¢tu spfadacich jednotek, které jsou mimo
provoz, a to zvlast na pravou a levou stranu stroje.

Kapacitni méfici organ Uster Polyguard UPG 4 zachyti
pfimo na dopfadacim stroji ruivé chyby pfize. Ve C¢Etyfech
vzajemne nezavislych kanalech chyb se mohou nastavit hranice
CiSté€ni pro kratkd silnd mista, dlouha silnd mista, slaba mista a
moiré.

Pro potfeby pradelny jsou predevSim zjiStovany pretrhy
z UPG 4. Déle se zjistuje celkovy pocet pretrhii na 1000 spiadacich
jednotek za hodinu a kolik z toho je z UPG 4 a kolik technickych.
Zpracovani téchto pretrhii je uvedeno v tabulce : Pretrhy na BT 905.
Také jsou uvedeny grafické zavislosti jednotlivych pretrhi z UPG 4
v zavislosti na Case.

29



Pretrhy na BT 905 za obdobi 1.2.1999 — 28.2.1999

Tabulka ¢.7
Datum | Pretrhy na 1000 spriadacich | PFetrhy UPG na 1000 spradacich
jednotek za hodinu jednotek za hodinu
celkové | UPG | Technické S L T MO
3.2.99 234 50 184 90,9 3.1 0 6,3
4.2. 225 48 171 36,8 2,2 0 11,4
5.2. - - - 30,7 Sl 0,4 7.4
72 281 121 160 63,1 9.5 0 9,1
8.2. 239 73 166 272 2,7 0 8,1
9.2. 226 63 163 30,5 3,7 0 9,4
10.2. 223 60 163 32.7 3,6 0 10
11.2. 221 57 164 35,4 5,7 0,2 10
12.2. - - - 215 8,7 0 11
14.2. - - - 51,8 20 0,8 8,5
15.2. 235 65 170 28 4,6 0 18,7
16.2. 290 90 200 34,1 1 0 10,2
17.2. 229 63 166 54,8 15 0 92
18.2. 218 59 159 28,3 5.9 0 7,9
19.2. - - - 31,7 6,8 0,2 12,4
21.2. 233 67 166 30,1 4 0 9,7
22.2, 220 62 158 24,4 1.2 0 12,6
23.2. 211 58 153 25,6 4,9 0,2 10,6
24.2. 215 61 154 28,6 1 0,2 9,1
25.2. 213 59 154 50 15 0,2 9,5
26.2. - - . 32,5 6,4 0,2 9,8
28.2. 212 59 153 32,7 7,2 4,2 9,1
Definice zkratek z UPG 4 :

S — Kratka silna mista

L. — Dlouha silna mista

T — Slaba mista
MO — Moiré
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Grafické zavislosti z UPG 4 :

Graf¢. 1
Kratka silna mista na 1000 spfadacich
jednotek
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Graf¢. 3

Dlouha silna mista na 1000 spfadacich

jednotek
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Graf¢. 4

Moiré efekt na 1000 spradacich jednotek
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7 téchto zavislosti je patrné v jakém intervalu se pocet
jednotlivych pretrhi vyskytuje. U kratkych silnych mist je pocet
pretrhii (20 ; 40). U dlouhych silnych mist je pocet pretrhti (0 ; 10).
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U slabych mist je pocet pretrhti (0 ; 0,2). U moiré efektu je podet
pretrht (5 ; 15).

Interval poCtu pfetrhli je samoziejmé zéavisly na nastaveni
hranic ¢isténi.

Co se tyka celkového vyhodnoceni pfetrhii pfimo na BT
905, tak bez nainstalovaného kontrolniho systému neni moZné
provést. Proto na nové stroje BT 905 instaluje firma ELITEX —
RIETER Usti nad Orlici kontrolni systém firmy BARCO.

4.2. Pri¢iny pretrhi

Zjistit pfesnou pfi€inu pfetrhu bohuzel neni mozné, protoze
opravu pietrhli provadi automat &i§téni a zaptadani ACZ.

Je ale mozné nahlédnout do struktury piize pomoci
rastrovaciho elektronového mikroskopu. Rastrovaci elektronovy
mikroskop muiize zkoumat textilni materidly v mikroskopickych az
submikroskopickych dimenzich. Tyto materidly je mozné sledovat
bez poruSeni integrity celku, a to tim zpusobem, Ze se zkoumany
preparat ozafuje koncentrovanym svazkem elektroni. Emisi
sekundérnich elektronii z preparatu lze ziskat zobrazeni povrchu
preparatu na obrazovce poéitace.

Zobrazeni povrchu bavinéné ptize ( 100 % ), 38 [tex ] :

Obrazek ¢. 1 — Bavlnéna vlakna
Obrazek ¢&. 2 — Poskozeni vlaken
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Obrazek ¢. 1




Obrazek ¢. 2

Pfi nahlédnuti do struktury pfize je patrn€, ze konce vlaken
nejsou narudeny, ale nékterd vldkna jsou narusena bodove po délce.
Z tohoto poskozeni by se dalo usuzovat na poSkozeni n&jakym
ojehlenym orgéanem v procesu piedeni, ale neda se jednoznacné fict,
Ze to je zpusobené na stroji BT 905.



5. . _NAVRH  MODERNIZACE  STROJNIHO
ZARIZENI ~ PRO  VYROBU  PRAMENE
V ROTOROVE PRADELNE

5.1. Rozsah rekonstrukce

Soucasny stav strojniho zafizeni pfadelny jsem zhodnotila tim
zpusobem, Ze je nutné nejdiive provést rekonstrukci misici, &istici
soupravy, a pfedev§im mykacich strojii. Proto navrhuji rekonstrukci
této Casti technologického procesu. Rekonstrukce ostatniho
strojniho zafizeni neni v soudasné dobé& nutna.

S5.2. Navrzena technologie rotorové pradelny

V pradelné zavodu VEBA a.s. Police nad Metuji se bude
vyprédat stoprocentni bavlnénd pfize v rozsahu jemnosti 16 [ tex ]
az 84 [ tex|].

Pro vyrobu této pfize musime zajistit tyto vyrobni operace :

1. Rozvolfiovani, miseni a Cisténi
2. Mykani

3. Posukovani

4. Dopradani

5.2.1. Zakladni technologické schéma

Rozvolnovani
Miseni
Cisténi

v

Mykani

v

Posukovani

v

Dopi4dant

Rotorova piize
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5.3. Navrh strojniho za¥izeni misici a éistirenské lin

Navrh strojniho zatizeni bude proveden pro podminky
pradelny VEBA 08 Police nad Metuji na zakladé soulasnych
vyrobcli moderni strojni techniky. Vybér bude proveden z hlediska
technicko — technologického s ohledem na pouZivanou surovinu a
vypiadanou pfizi. Pro nepfetrzity provoz a stile se zvySujici
produkci jsem navrhla nasledujici misici a &istici linky vtomto
sloZeni.

5.3.1. Navrh &.1, strojni zaFizeni od firmy RIETER

Misici a Cistici souprava je sloZena z téchto strojt :
- UNIFLOC A 10
- WASTE OPENER B 2/5
- UNICLEANB 11
- UNIMIX B 7/3
- UNIFLEX B 60
- AEROFEED A 70

5.3.1.1. UNIFLOC A 10 — 2300 : popis, technologicka, technicka a
strojni data stroje

Popis stroje :

Automaticky rozvolnova¢ baliki UNIfloc A 10 mize
zpracovavat bavinéna vldkna, a to az Ctyfi sortimenty najednou.
Maximalni produkce stroje je 600 [ kg*hod™” 1. Potrubi UNIflocu
byva dlouhé 10 az 50 [ m ], odebiraci jednotka je Sirokd 2 300
[ mm ] a je soudasti zdsobovaci véze, kterd je oto€nd, coz umoziuje
odebirani materialu z obou stran.

UNIfloc ma za cil z baliki odebirat choméacky vlaken.
Velikost choméacki je dana sefizenim odebiraci jednotky.
Odebiracim segmentem je fréza, ktera dosahuje vysoké
produktivity. Pokud fréza narazi na tvrdé téleso dojde k zastaveni
stroje, pokud nastane poskozeni frézy, miZe byt samostatné
vyménéna, ¢imz se snizi stani stroje na minimum. Plynuly tok
materidlu nam také umoziuje rychlé odstranéni chyb pomoci
zaklopek. Bezpe¢nost stroje je zajisténa pravé pomoci zaklopek a
ultrazvukového senzoru umisténého na Celni strané odebiraci
jednotky.
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UNIfloc je fizen pres obsluzné zatizeni pomoci symboldi.
Dévkovaci program je spojeny s velkou flexibilitou a jednoduchou
obsluhou stroje. Program lze velmi jednoduse zménit.

Popis obrazku stroje :
1 — Ovladaci panel
2 —Prostor pro baliky
3 — Odebiraci jednotka
4 —Pojizdna a oto¢na zasobovaci véZ
pro dopravu materialu
Obrazek ¢. 3

Technologicka data :

Material : bavilna |
Produkee : 600 [ kg*hod™ ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 16,2 [ kW ]
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Pocet balikii na stranu stroje :

13 * ML 3* ML
————— nebo
B
M oia Materilova zasobovaci délka [ m ]
| - SR Sitka baliku [m]
; PO Délka baliku [ m ]

Strojni data :

Materidlova zasobovaci délka : 47 450 [ mm ]

Délka potrubi : 51 870 [ mm ]

Celkova délka stroje : 51 870 [ mm ]

Sitka stroje : 6 540 [ mm ]

Vyska stroje : 2 750 [ mm ]

Hmotnost stroje véetn€ zasobni jednotky : 2 715 [ kg ]

5.3.1.2. WASTE OPENER B 2/5 : popis, technologicka, technicka
a strojni data stroje

Popis stroje :

Tento stroj rozvolriuje Cisty vratny odpad, ktery je pfidan
do procesu. Material je prwaden na podavacim stolu. Maximalni
produkce stroje je 60 [ kg*hod™ ]. Toto zafizeni pro rozvoliiovani
odpadu je vybaveno kondenzitorem. Stroj zajiStuje dokonalé
rozvoliiovani a miseni odpadu. Miseni probihd ve smésovaci
komoie a rozvolnéni na svislém ohroceném pése a paru privadécich
valet. Toto zafizeni miZze byt regulovano stejnym zpisobem jako
UNIfloc, k zabezpe&eni nepfetrzitého dodani vratného odpadu do
procesu.

Technologicka data :

Material : bavina :
Produkce : 60 [ kg*hod™ ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 3,25 [kW]
Vzduchovy transport : 0,3 [ m e ]
39



Strojni data :

Pracovni §itka : 750 [ mm ]

Primér rozvoliiovaciho valce : 250 [ mm ]
Délka samostatného stroje : 2 000 [ mm ]
Délka stolu : 12 000 [ mm ]

Celkova délka stroje : 14 000 [ mm ]
Sitka stroje : 1 150 [ mm ]

Vyska stroje : 2 050 [ mm ]

Hmotnost stroje : 2 650 [ kg ]

5.3.1.3. UNICLEAN B 11 : popis, technologick4. technickd a
strojni data stroje

Popis stroje :

UNIclean B 11 je zafizeni pro rozvoliiovani ve volném
stavu. Toto zafizeni je pouZito ihned po automatickém rozvoliiovani
balikd.

Zatizeni je predevSim slozené z monovalce, ktery je
osazen 110 pracovnimi body, které umoznuji dokonalé rozvolnéni
materialu a intenzivni €iSt€éni. Maximalni produkce stroje je 1200
[ kg*hod™ ].

K intenzivnimu ¢iSténi dochazi predevSim vyuzitim
velké pracovni plochy a tim, ze dodany material je uveden do
pohybu klidnym proudénim vzduchu a pohybem monovélce. Potom
hrubé negistoty propadéavaji skrz ro$tnice a zbyly material je veden
pres odprasovaci filtr, kde je zachycen prach, vlékenné tlomky a
praskové smeti. Tyto neCistoty se odstrafiuji mechanicky a
dopravuji do odpadové komory. Vysledky testd ukazuji, Ze dobrych
vlaken do odpadu se dostane méné nez 2 %.

Toto zakizeni stejn& jako UNIfloc umoZiiuje zpracovéani
riznych materiali, kde pro specificky materidl se automaticky
nastavi intenzita &isténi. Zakladni ¢asti zafizeni jsou odolné vici
opotiebeni. Ponévadz UNIclean zabird maly prostor je ho snadné
zadlenit do &istici linky. Vzhledem k nizkym poZadavkim na
prostor je i nizké spotfeba vzduchu.

Zatizeni ma i velmi snadnou obsluhu. Vyuziva se
systému VarioSet, kde miaze byt CiSténi : docela. dol:!fe
optimalizovano pomoci dvou vstupnich parametrd, a to intenzity
&isténi a pomérného mnoZstvi odpadu. Tyto parametry jsou vstupy
pro samotny stroj a nebo se zavad€ji pres ridici systém ABC.
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Sefizeni stroje je provedené za chodu stroje automaticky, coz
zvySuje vykonnost stroje a je to vhodné pii Casté zméné
zpracovavaneho materidlu. Také vizudlni kontrolu &istici u&innosti
a nizké ztraty dobrych vldken je mozné provést za chodu stroje.

Popis obrazku stroje :
' 1 — Monovalec

2 — Rostnice

3 — Ventilator

4 — Ptivod materialu

5 — Odvod materialu

6 — Odvod filtrovaného vzduchu
7 — Odvod odpadu

Obrazek ¢. 4
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Technologicka data :

Materiél : bavina, bavinény odlpad
Produkce : do 1200 [ kg*hod™ ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 16 [ kW ]
Vstupni vykon pro maximalni produkci : 4,5 — 6 [ kW ]
Elektrické napéjeni : 380 /400 [ V ], 50 a 60 [Hz ]

Strojni data :

Pracovni Sitka : 1 600 [ mm ]

Primér Cisticiho valce : 750 [ mm ]
Otéaky ¢isticiho vélce : 480 — 960 [ min™ ]
Délka stroje : 2 205 [ mm ]

Sitka stroje : 1 040 [ mm ]

Vyska stroje : 2 000 [ mm ]

Hmotnost stroje : 1 180 [ kg ]

5.3.1.4. UNIMIX B 7/3 : popis, technologicka, technickd a strojni
data stroje

Popis stroje :

UNImix je misici stroj, ktery se sklada ze Sesti misicich
komor, podavaciho pasu, Sikmého ohroceného pasu, odhazovaciho
valce, odvadéciho valce, Cistictho valce a odvadéciho potrubi.
Cistici valec je na zpracovani rizného materidlu pfizplisobeny
pouzitim riznych potaht.

Plnéni misicich komor je zajiSt€éné rovnomérnym
z4sobovanim viech komor zéroveri bez pracujicich mechanickych
¢asti. Vytvorena vldkenna vrstva na podévac-im pase je privadéna
k $ikmému ohrocenému pasu, kde je surovina zpracovavana ve
svislém sméru. Odrazeci valec vrati nadmérné mnoZstvi materialu
zpét do misici komory. Odvadéci valec zis’kapy materiél-ze §ikmé%1(0
ohroceného pasu podava gisticimu valci, odkud je material
dopravovan potrubim k dal§imu stroji. W _

Tfi misici body jsou zarukou nejlepsi stalé misici jakosti
s nizkym pozadavkem na prostor a nizkou spotfebou vzduchu.
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Ummx miZe byt dodén pro bavinu ve dvou typech :

B 7/3 - s maximalni produkei 600 [ kg*hod™ ], B 7/3 R — s Gistici
jednotkou a maximélni produkei 400 [ kg*hod™ ], pii aktivni Gistici
schopnosti je maximalni produkce 300 [ kg*hod™ ].
. VypraSovani materidlu provadi viceti¢elova vzdugna
jednotka a nebo kondensor nainstalovany na strang stroje u vystupu.

. Vyprach a hluk nejsou Zadnym problémem pro
UNIIr}1x. Vsechna bezpe¢nostni opatieni odpovidaji evropskym
normam.

Popis obrazku stroje :
1 — Svislé plnici komory
2 — Sikmy ohroceny pas
3 — Cistici bod

Obrazek ¢. 5

Technologicka data :

Material : bavina p
Produkee : do 600 [ kg*hod™ ]
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Technicka data :

Instalovany vykon : - bez &isticiho zafizeni 3,3[kW]
Vzduchovy transport : max. 1,2 [m"‘*s" ]

Pfivod vzduchu k filtradnimu rostu : max. | Bedl | m’*s™! ]
Pfivod vzduchu k podani : 0,5 [ m**s™! ]

Strojni data :

Pracovni $itka : 1 200 [ mm ]
Délka stroje bez &isticiho zafizeni : 6 250 [ mm ]
Sitka stroje : 1 600 [ mm ]
Vy3ka : - vyrovnavaci zasobni komory 3 500 [ mm ]
- primérného pfivadéciho potrubi 3 935 [ mm ]
Hmotnost stroje : - bez isticiho zatizeni 4 500 [ kg ]

5.3.1.5. UNIFLEX B 60 : popis, technologick4, technické a strojni
data stroje

Popis stroje :

UNIflex je zafizeni pro ¢echrani v sevieném stavu.
Do stroje jsou chomace dopraveny vzduchem do nasypné Sachty,
kde material klesa k perforovanym bubniim. Material je pfivadén na
podavaci desku, odkud jsou vldkenné chomacky vytahovany
jemnym ¢echracim bubnem. NozZem jsou pak odstranény necistoty.

Zafizeni tvori predev§im jemny cCechraci valec
Sirokého pracovniho rozméru, coz nam umoZiuje efektivné
odstranit velmi kratkd vldkna a dobrd vldkna zadrzet. Aby
nedochazelo ke ztraté dobrych vlaken, je na tomto zafizeni ob&asné
odstratiovani odpadu, coz nam také umoziiuje provést analyzu
nedistot a vizualni hodnoceni odpadu. Hodnoti se predevsim Cistici
efekt a vzajemny poCet vldken Spatnych a ztracenych.

Velkou pracovni S$ifi je také zaruCena vysoka
vykonnost stroje. Jednoducha konstrukce stroje vyluCuje zahlceni
pracovnich &asti. Stroj je pfizplisobeny ke zpracovani riznych
surovin. Vysokou prioritou je snadnd udrzba a bez_poruchovy chod
stroje. Vyhodou je velmi snadna pfistupnost do stroje. :

Sefizeni stroje se provadi pomoci systému VarioSet,
kde vstupnimi hodnotami jsou : staplova délka ('podnét dan pro
sefizeni svérné linie podavaciho Zlabu), relaotlvm‘ obsah od_padtf
( podnét dan pro sefizeni uhlti nabéhu .rciétu % 1{1tenz’1ta cisténi
( podnét dén pro sefizeni usazeni a rychlosti ¢echraciho vélce). Tyto
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hodnoty je mozné ziskat pfimo ze stroje na ovladacim panelu a
nebo pfes fidici systém ABC. Na stroji je regulace podéani a
regulace elektrické sitg.

Obsluha tohoto stroje je velmi jednoducha. Tim je
zajisténa snadnd optimalizace vykonu a flexibilita stroje.

Popis obrazku stroje :
1 — Lamelovy skluz
2 — Perforované bubny
3 —Nastavitelny podavaci zlab
4 — Nastaviteln4 ro$tnice
5 — Cechraci vélec
Obrazek ¢&. 6
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Technologicka data :

Material : bavina
Produkce : do 500 [ kg*hod ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 13 [ kW ]
Vstupni vykon : 3 — 6 [ kW ]
Elektrické vedeni : 400 [ V ], 50 a 60 [ Hz ]

Strojni data :

Pracovni $itka : 1 200 [ mm ]

Priimér ¢isticiho vélce : 400 [ mm ]

Rozsah otacek &isticiho vélce : 500 — 1 300 [ min™ ]
Délka stroje : 1 430 [ mm ]

Sitka stroje : 1 800 [ mm ]

Vyska stroje: 3 850 [ mm ]

Hmotnost stroje : 2 080 [ kg ]

5.3.1.6. AEROFEED A 70 : popis, technologickd, technickd a
strojni data stroje

Popis stroje :

Jedna se o vlockové zasobovani mykacich strojii. Dopravni
ventilator umistény za strojem UNIflex dopravuje chomace do
plniciho potrubi pres plnici komoru na rozvoliiovaci valec do
odvazovaci komory a par podavacich valcil na nastavitelnou vodici
desku.  Maximalni produkce podani od UNIflexu je 4}00
[ kg*hod™ ] a maximalni produkce tohoto zafizeni je 70 kg*hod™ ].

Aerofeed je vyznamny a technologicky vyhodny sys.tém
plnéni mykaciho stroje. Toto zafizeni umoZiiuje vysokop flexibilitu
v ¢innosti plnici linky s jednim nebo se dvéma sortimenty pro
mykaci stroje. Jednoducha konstrukce vodif:i deskvy a patentovan}’f
aerodynamicky systém dovoluji zpracovav’at Vsechn)f staplqve
materialy uzivané pro spiadani, a to 1 sn}ésolve. Do ’d?set.l my!<a01ch
strojti pomoci plniciho potrubi mize b).rt zasobovani z J,edne ne!)o
dvou stran jednim nebo dvéma. so’rtn.nenty u ka?d?ho stro;c?.
Sortimenty jsou rozdéleny mechamckymflv 'rozdf‘élovafnm’l klapkami.
Material dodany na vodici desku vytvari stejnomerne rouno, ze
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kterého je odsavan vzduch pies perforovanou desku, kde se
uskuteéfluje dalsi odprasovani. Tloustka rouna je vlastni vahou bez
mec.hamck)'fch vlivli zérukou optiméalni doddvky do mykaciho
stroje. MnoZstvi materidlu nema vliv na zménu aerodynamickych
vlas_tnosti podavaciho systému mykaciho stroje. PInéni mykaciho
stroje je nutné drzet na konstantni trovni. Zafizeni je
prizptsobitelné i jinym mykacim strojiim, neZ jsou od firmy Rieter.
Aerofeed A 70 se dodava ve dvou variantach: A 7/U, A 7/C.

Popis obrazku stroje :
1 — Plnici potrubi
2 —Rozdélovaci hlava
3 — Plnici komora
4 —Rozvoltiovaci vélec
5 — Odvazovaci komora
6 — Par podavacich valct
7 — Odvod vzduchu
Obrazek ¢. 7

Technologicka data :

Material : bavina

Hmotnost chomack : 400 — 800 [ g*m" ]
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Produkee : - pro podévaci zlab do 100 [ kg*hod™ ]
- pro privod ke stroji do 500 [ kg*hod™ ]

Technicka data :

Instalovany vykon : - vstupni ventilator 4 [ kW ]
- vstupni a podavaci valec 1,75 [ kW]
Odvod vzduchu pro jednu linku : 1 — 1,4 [ m**s™ ]

Strojni data :

Vstupni Sitka : 960 [ mm ]

Vyska podavaciho Zlabu : 1 500 [ mm ]
Hloubka podavaciho Zlabu : 450 [ mm ]
Vyska stroje: 3 325 [ mm ]

Hmotnost stroje : 280 [ kg ]

5.3.2. Navrh & 11, strojni zaFizeni od firmy TRUTZSCHLER

Misici a Cistici souprava je slozena z téchto stroju :
- BLENDOMAT BDT 019
- BOA
- AXI-FLO AFC
- MCM 8
- CLEANOMATCVT 4
- DUSTEX DX

5.3.2.1. BLENDOMAT BDT 019: popis, technologicka, technicka
a strojni data stroje

Popis stroje :

Jedna se o automatické rozvolfiovani baliki s vysokym
stupném rozvolnéni a Setrnou praci s vlé.k?y. Vlakna nejsmf
poskozena ani odstranéna. Rozvolfovani se mize uskuteciiovat az
ze 180 balik{, a to dvéma odebiracimi valci, kdy v kaZzdém sméru
pracuje jeden vélec. Odebiraci vilec je pohdnén od motoru
hloubka odbéru z baliku je az 10 [ mm ]. Stroj je ko-nstruova-m pro
vysokou produkci. V praxi stala vyroba FlO?&hU_]C r}laxlmalnl
produkce az 1500 [ kg*hod™" ]. U tohoto stroje je snadnd obsluha,
minimalni adrzba a ovladani je mikropoc¢itatem Blendcommander
BC, ktery nam pravé umoziuje jedp?du?hou ob’sluhu a vyso}<qu
bezpeénost prace na stroji. Svédomitd vyroba ndm také zaruCuje

48



vys_okou zivotnost tohoto stroje. Pfednosti tohoto stroje je také
stejnomérny stupefi rozvolnéni a minimélni velikost odebirané
vlocky.

Blendomat BDT 019 je vysoce univerzalni na pouZiti. Je to
standartni stroj pro automatické rozvoliiovani balikii od firmy
Trut.zschler. Tento stroj 1ze pouzit pro velké, tak i pro malé partie.
Stroj miZze byt jednostranny nebo oboustranny pro rizné kvality
bavln. Pracovni §ife stroje je 2300 [ mm ] . Blendomat je pouzitelny
az pro 8 sortimentd, ziroved mohou byt rozvolnény az 3
sortimenty, kdyz ukon&i prici na jednom sortimentu, tak se
automaticky presune na dalsi sortiment. Specidlni systém stroje
umoziuje dodéavat baliky pfi chodu stroje ( pouze u oboustranného
stroje ) a tento systém zajist'uje také bezpe&nost stroje. Pokud je
prekroCena pracovni oblast stroje, stroj se okamzité zastavi. U
oboustranného stroje je kazda strana stroje jednou pracovni oblasti,
kdyz stroj pracuje na jedné stran€, tak druha strana stroje je volné
pristupna. Pojizdéci rychlost stroje se automaticky pfizptsobi
potiebné produkci a tato rychlost se pohybuje od 6 do 13
[ m*min™ ]. U stroje je také zabudované pozarni ¢idlo a integrované
hasici zafizeni.

Technologicka data :

Material : bavlna
Produkce : max. 1500 [ kg*hod™ ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 12,6 [ kW ]
Staly vykon pfi max. produkei : 6 [ kW ]
Pojizdéci rychlost : 6 — 13 [ m*min”" ]

Strojni data :

Materialova zasobovaci délka : 45 410 [ mm ]
Celkova délka stroje : 51 192 [ mm ]

Sitka stroje : 6 320 [ mm ]

Vyska stroje : 2 900 [ mm ]

§iika odbéru : 2 300 [ mm ]

Max. vyska baliku : 1 700 [ mm ]

Hmotnost stroje : 3 880 [ kg ]
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5.3.2.2. BOA : popis, technologicka, technicka a stroini data stroje

Popis stroje :

Zatizeni BOA zajisfuje rozvoltiovani a miseni vratného
odpadu se surovinou ziskanou ze stroje Blendomat BDT 019.

Vldkenna vlo¢ka je pfivadéna pies vysoce vykonny
kondenzéator LVSA do zasobovaci §achty misiciho stroje BOA.
Na podavaci stl miize byt dodan vratny odpad od mykacich stroji,
Cesacich stroji a posukovacich strojd. Je dilezité, aby toto miseni
bylo uskutetnéno na zacatku technologického procesu, kdy je
dodéna také vlocka z BDT 019. Pak je po miseni v &istici lince
dosazeno velmi stejnorodé smési.

Zafizeni je také mozné pouzit pro zpracovavani velmi
malych partii, kdy nemusime pouzit stroje Blendomat BDT 019.
Délka podavaciho stolu je nastavitelnd a mlze byt pfizpisobena
danému mistu. Stroj je vybaven pozarnim signalizanim zafizenim,
které je tvofeno magnetem a hlasi¢em tepla. Signél je pfiveden
difve nez material vstoupi do stroje. Obsluha, ¢isténi a Gdrzba stroje
se redukuji na minimum.

Popis obrazku :
1 — Ventilator
2 — Sitovy buben
3 — Cechraci valec
4 — Podavaci stul
5 — Optické ¢idlo
6 — Lisovaci valec
7 — Podavaci valce
8 — Dopravni pas
9 — Cistici valec
10 — Cistici valecek
11 — Ohroceny pas
12 — Odrazeci valec
13 — Rozvoliiovaci valec
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Obrazek €. 8

Technologicka data :

Material : bavlna
Produkce : max. 1300 [kg"‘hod'l ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 13,57 [ kW ]
Staly vykon pii maximalni produkci : 9 [ kW ]

Strojni data :

Pracovni $itka stroje : 1 600 [ mm ]
Délka stroje : 6 180 [ mm ]

Sitka stroje : 2 064 [ mm ]

Vyska stroje : 3 000 [ mm ]
Hmotnost stroje : 5 680 [ kg ]

5.3.2.3. AXI — FLO AFC : popis, technologicka, technicka a strojni
data stroje

Popis stroje : :
AXI - FLO je zafizeni pro rozvoliiovani ve volném stavu,

které tvofi prvni &istici stupeni v €istici lince firmy Trutzschler.
Jedna se o monovialec, ktery lze pouzit pro rizné materidly.
AXI — FLO je zafizeni vhodné pro CiSténi velmi zneciSténych
surovin, kde jsou pedeviim odstranény hrubé neCistoty, které jsou
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odvedeny do odpadu. Komora, kde probiha ¢isténi je od odpadové
komory oddelena, a to rostnici. Tim se vyhneme pfi odsavani
necistot kolisani tlaku ve stroji a kolisani &istictho u¢inku. Odséavéni
odpadu miiZze byt provadéno kontinualng nebo diskontinualné.

Popis obrazku :
: 1 — Vstupni potrubi s vodicim plechem

2 —Monovalec
3 — OdrazZeci plech
4 — Rostnice
5 — Odpadova komora
6 — Odvadéci potrubi

Obrazek ¢. 9

Technologicka data :

Material ;: Bavlna
Produkce : 900 [ kg*hod™ ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 2,2 —2,45 [kW ]
Staly vykon pii max. produkei : 0,7 - 1,0 [ kW ]

Strojni data :

Pracovni §itka : 1 300 [ mm ]
Délka stroje : 1 700 [ mm ]
$ivka stroje : 1 370 [ mm ]
Vyska stroje : 2 095 [ mm ]

Hmotnost stroje : 1230 [kg ]
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5.3.2.4. MCM 8

e : popis, technologickd, technickd a stroini data

Popis stroje :

Jedna se o misici stroj s osmi zésobovacimi komorami.
Tento stroj je ma pracovni §itku 1 600 [ mm ].

Mater‘iéi strojem postupuje pies ventilator do jednotlivych
komor, ktf:ré Jsou plnény jedna po druhé, a to riiznymi plnicimi
rychlostmi aZz do maximalni plnici vysky. Po vyprazdnéni jsou
komory opét naplnény, a to od posledni komory. Potom je material
podavacimi valci doddvan pres rozvolfiovaci valec na misici pés.
Na misicim pase se tvoii vrstva z vloek, kde na konci misiciho
pasu lezi vrstva materiélu ze v§ech komor. Tato vrstva materiélu je
ptimo pfedkladana ¢isticimu stroji Cleanomat.

Vzdu$ny prach je zkomor odstranén ptes perforovany
ovladany pfes integra¢ni rozvod Mixcommander, kde na displeji se
nam ukaZe zprava o vSech pozadovanych provoznich hodnotach a
mozné hlaSeni chyb. Tento misici stroj vyrabi stejnomérné rouno,
které je pfimo piedkladéano &isticimu stroji. Pfimé napojeni misiciho
stroje s Cleanomatem se v praxi zvla$t€ osve€dCilo diky sniZeni
energetické naro¢nosti kvili uspore mista.

Popis obrazku :
1 — Misici stroj MCM s 6 komorami
2 — Vstupni potrubi
3 — Uzaviraci klapky
4 — Misici komory
5 — Odvadéci potrubi vzduchu
6 — Podavaci valce
7 — Rozvolfiovaci valec
8 — Misici pas
9 — Cistici stroj Cleanomat
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Obrazek €.10

Technologicka data :

Material : Bavlna
Produkce : z4visi na produkci nasledujiciho stroje

Technicka data :

Instalovany vykon : 4,8 [ kW ]
Staly vykon pti maximalni produkei : 3,8 [ kW ]

Strojni data :

Po&et komor : 8

Sitka komor : 1 600 [ mm ]
Délka stroje : 5 633 [ mm ]
Sifka stroje : 2 264 [ mm ]
Vyska stroje : 5 000 [ mm ]
Hmotnost stroje : 6 430 [ kg ]

532.5. CLEANOMAT CVT 4 : popis, technologicka, technické a
strojni data stroje

Popis stroje : : g 4 s
Cleanomat CVT 4 je zafizeni pro rozvoliiovani v sevieném

stavu s vysokym stupném Sisténi. Zatizeni CVT 4 je' pro -jemné
isténi. Osvédeena Cistici technologie je dana vysokym Cisticim
G¢inkem a maximalni Yetrnosti vlaken.
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Popis obrazku :
1 — Dopravni stiil
2 — Lisovaci vélce
3 — Podavaci valce
4.1 — Cechraci valec
4.2 — Ojehleny valec
4.3 — Hruby pilkovy valec
4.4 — Stiedni pilkovy valec
4.5 — Jemny pilkovy valec
5 — Oddélovaci nliz s odsavanim
6 — Mykaci segment

Obrazek ¢.11

Technologicka data :

Material : Bavina :
Produkce : 570 [ kg*hod™ ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 13,7 [ k\&f ]
Staly vykon pfi max. produkei : 10,0 [ kW]
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Strojni data :

Pracovni §itka : 1 600 [ mm ]
Délka stroje : 2 995 [ mm ]
Sitka stroje : 2 264 [ mm ]
Vyska stroje : 1250 [ mm ]
Hmotnost stroje : 3 100 [ kg ]

5.3.2.6. DUSTEX DX : popis, technologick4, technicka a strojni
data stroje

Popis stroje :

Jednd se o zafizeni na odsivani prachu. Dochazi zde
k G¢innému odstranéni prachu a mikroprachu, kdyz je bavina
rozvolnéna. V navaznosti po ¢iSténi na zatizeni Cleanomat je
odpraSovaci efekt nejvetsi.

Dustex je nenarofny na obsluhu a je to zafizeni velmi
bezpecné a malo zavislé na rozvolnéni. Materidl je ptes ventilator
dopravovan na dalsi ¢asti zafizeni.

Dustex je predev$im vyuzivan u bezvietenového predeni.
Snizeni mikroprachu zplsobuje jednak zna¢né snizeni pfetrhi prize
a tim zvyS$eni uzitkového vykonu stroje.

Popis obrazku :

1 — Ventilator TV 425
2 — Privod materidlu
3 — Klapkovy rozdélova¢ materialu
4 — Perforovany plech
5 — Odsévaci potrubi materidlu
6 — Pfivod vzduchu
7 — Ventilator TVF 425
8 — Odvod materiélu
9 — Odséavani prachu

10 — Odsavani odpadu

11 — Odvod ziskaného odpadu a prachu

56



Obrazek ¢. 12

Technologicka data :

Material : Bavlna
Produkce : 600 [ kg*hod™ ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 12 — 15 [ kW ]
Staly vykon pii max. produkci : 6 — 8 [ kW ]

Strojni data :

Pracovni §itka : 1 600 [ mm ]
Délka stroje : 2 150 [ mm ]
Sitka stroje : 1 864 [ mm ]
Vyska stroje : 2 980 [ mm ]
Hmotnost stroje : 2 160 [ kg ]
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S.4. Navrh modernich mykacich stroji
5.4.1. Navrhé. 1, vickovy mykaci stroj od firmy RIETER - C 51

Popis mykaciho stroje :

_ Mykaci stroj C 51 je obdobou mykaciho stroje C 50 a
dosahuje maximalni produkce 120 [ kg*hod! ]. Pouzivana
produkce je 70 [ kg*hod" ]. Vykonnost stroje je dana nejen
maximalni produkéni Grovni, kratkymi prostoji pro udrzbu a servis
kvili dobré ptistupnosti do stroje, ale také brousicim systémem.

Mykaci stroj musi mit flexibilni pohon pro zpracovavani
riznych materidli. Zména sortimentu je proveditelna rychle a bez
potizi. UloZena vlikna na vodicich prveich jsou odstranéna. Tim se
minimalizuji €istici naklady v prib&hu materidlnich zmén.

VSechny pracovni elementy maji mykaci potahy. Jejich
vzajemné plsobeni je rozhodujici v kvalit¢ mykani. Hlavnim
pozadavkem na mykaci potahy je vysoky &istici efekt a Zivotnost.
Kvalita mykacich potahti je dédna pfedevdim stejnomérnymi
vlastnostmi po celou jejich zivotnost. Pokud chceme stalou kvalitu
mykani musime provadét brouSeni mykacich potahii. Tento stroj je
vybaven samoCinnym brousicim systémem, ktery je pevné
namontovany pod tamburem. Nastaveni brusu k mykacimu potahu
se provadi pfes ovladaci panel samoc¢inné.

Stale dobré rozvolnovani je pozadavkem pro vysokou
produkéni troven mykaciho stroje. Specialni pry-ky mykéni. jsou
pouzité na stroji s Hi.Per.Card systémem, k zajisténi kvalitniho
rozvolnéni pred piemisténim suroviny na tambur. Konstrukéni tvar
tamburu nechava prostor pro nejvétsi oblast mykani ze vSech
mykacich strojii na svété. Mykaci stroj ma 1-(')4’ pohybl’iv?'/ch’viéek a
z toho 40 jich je v pracovni poloze Zaji§fu_|.101 urovnani vlake’n do
rovnob&zné polohy a odstranéni semen, necistot a kra%kyc.:'h ‘ilaken'
Stacionarni mykaci elementy ( pevna vitka ) napoméhaji prenosu
vlaken a &iténi. Pro optimalizaci mykani je 11 odsavacich bodu
kolem tamburu pro odstranéni ne€istot. ] ’ e

Setizeni vlotkového zasobovani a hsovacm}}’valcu je na
vzdalenost staplové délky zpracovavaného : mate'rlalu., Velké
mnozstvi vlaken je pfeneseno na pmfrch rozvoln?va01ho valce ato
tak, ze Castice ne¢istot mohou byt G¢inné odstranény a to bez ztraty

dobrych vlaken. e
TREX plus u zpracovani
&isténi v blizkosti tamburu. V pomyk

baviny dava pozor na presnost
aci zoné zbyvajici drobné
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smetl a prachova zrnka jsou odstranéna kombinovanym mykacim
e slozenym z péti mykacich prvk, vodiciho prvku a dvou
nozu na necistoty.

o Shromazd'ovéni pavudinky se provadi skrz pfi¢ny
feminek na strané stroje, kde se utvafi pramen pomoci
kalandrovacich véled ( které maji profilovany povrch z hliniku,
¢imz pramen obsahuje optimalni mnozstvi vzduchu ) u svinovaci
hlavy. Dokonalé utvafeni pramene nam dava kone¢ny podil na
kvalit€ mykaného pramene.

Snadnd 1drzba stroje je dana konstrukci Sirokych
oteviracich dvefi, ¢imZ je usnadnén pfistup ke viem &astem stroje
pro udrzbu nebo opravu pohonu stroje.

Za vysoce jakostni a spolehlivy stroj je povazovan
mykaci stroj C 51 s Hi. Per. Card systémem.

Ovladaci panel mykaciho stroje C 51 je systém fizeni
stroje obsluhou. Zobrazeni pozadované veli¢iny je moZné provést
jednoduchym stlaenim daného tla¢itka. Vizualni zobrazeni stroje
je v hornim poli, kde svételné indikatory ukazuji stav stroje a
polohu chyb. Tla¢itko pro spusténi a zastaveni stroje je rucni.
Vyprazdnéni mykaciho stroje a zména nastaveni se provadi ve
spodnim poli osvétleného pozadi. Ve stfednim tmaveé osvétleném
poli mohou byt nastaveny podrobné informace o datech. Tato data
zahrnuji : produkci, ¢as vymény konve, rychlost odtahu,
kvadratickou nestejnomérnost od 1 do 100 [ m ], stupefi mykani,
priibéh chyb, data o tdrzbé, atd.. Podle individudlnich pozadavku
jsou zmény nastaveni lehce proveditelné. Lze také jednoduse
upravit maximalni obsah konve a jina technicka data. :

Pro celkovou kontrolu ¢istici linky a mykacich stroju
firma Rieter pouziva systém ABC — control. Ridici'orgény sys:t’émlf
sleduji vSechny stroje a transport vlaken. PoEifysteEnem pro fizeni
mykaciho stroje je C — kontrola, ktera Base b’ﬁ dc:davna J?tko
samostatny celek. Vedkeré sefizeni, které muze byt zménéno pres
ovladaci panel, miize byt také provedeno pfes fidici systém ABC.
Zprava o konkrétnich datech ze stroje miize byt okamZité vytisténa
bud’ v grafické formé nebo ja.ko SpIs. Lze také dajta prenest ’dO
poditade a provést jejich archivaci, nebo mohou byt zpracovana

S — line. i
Jivty v » OffCeill:;vé propojeni Rieter piadelny je zajisténo
informaénim systémem SPINDERweb.
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Technologicka data :

Materiél : Bavina

Produkee : 100 [ kg*hod! |

Strojné mozna produkee : 120 [ kg*hod™' ]
Rozsah jemnosti pramene : 3 500 az 6 500 [ tex ]
Hmotnost viogky : 400 — 800 [g*m™ ]

Technicka data :

Instalovany vykon : 10,3 — 153 [ kW]

Otacky tamburu max. : 600 [ min™

Odtahova rychlost max. : 330 [ m*min™
Spotieba stladeného vzduchu : 3 200 [ m**hod™ |
Tlak vzduchu na stroji : 0,6 [ MPa ]

Strojni data :

Pocet pohyblivych vitek : - celkem : 104

- pracovnich : 40
Pocet nehybnych vicek : 11
Pracovni §ife stroje : 1 000 [ mm ]
Deélka stroje s aut. vyménou konvi : 6 597 [ mm ]
Sitka stroje bez aut. vymeény konvi : 2 300 [ mm ]
Sitka stroje s aut. vyménou konvi : 3 520 [ mm ]
Vyska stroje : 2 000 [ mm ]
Hmotnost stroje : 6 600 — 6 960 [ kg ] ( podle typu )

54.2. Navrh ¢ II, vickovy mykaci stroj od firmy
TRUTZSCHLER - DK 803

Popis mykaciho stroje

DIRECTFEED - Vlockové zasobovani do my’kaci!lo
stroje. Rouno je tvofeno né&kolik centimetrii pfed podavacim
valcem, &imz se vylou¢i nepravy pritah a poruchy vob.las:u’
pfevadéni rouna. Tim se redukuji naroky na obsluhu a nevznikaji
e/ VSSErﬁgg.FEED — Jednotka, ktera tvori spojov?ci ¢len xpe%i
podavacim vélcem a nad nim umistén?u odpruzenou.t : par}v;
V prodlouzeni této panve pisobi 1{0’ kusu, 10{ [ em ] 51;?](.yc
listovych per, které slouzi jako vodici a sviraci elementy. Nejsou
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o e 1@ panvi, jsou pruzné ulozena a pfivadéji vlakno do
blizkosti  pfedavaciho  body mezi podavaci ;
rozvoliiovacim vélcem. Zatizeni zab podavacim valf:em a
rouna, pri¢emz listovj | zabezpecuje velmi Setrné vedeni
Signéi s :e peraiisgovadejl OPt@élni testaci rouna.
asetkich CORRECTAFEg)uICF Dp‘ro regulaci pramene v kratkych

_ . WEBFEED - Je predmykadlo, které $etrnym zplisobem
zl'epsuje Vyolfte.l:ll a odpraseni baviln&né vlo¢ky. T¥i rozvolnovaci
valce vrozvo}nup vloCku stupfiovité a tvofi rouno. Ze tretiho
rozvoltiovaciho viélce je rouno prevadéno na tambur. Tim je splnén
predpoklad pro zlepSeni vykonu mykaciho stroje.

Dvojnasobné Zivotnosti rozvoltiovacich valcti dosdhneme
tim, Ze prvni rozvolfiovaci valec predmykadla je osazen jehlovymi,
druhy a tfeti pilkovymi potahy.

Vyloutené odpady zpfedmykadla jsou odsavéany
kontinueln€. Tim je garantovan vysoky ¢istici efekt a zabrariuje se
tim hromadéni odpadii vtéto zo6ng. S mykacim strojem jsou
dodavany specialni nastroje a prostfedky pro zjednoduSeni drzby
SENSOFEED a WEBFEED.

Mykaci stroj DK 803 mé pevna neohebna hlinikova vicka.
Pohybliva vi¢ka klouzou po vytvrzenych kovovych kolicich a do
pohybu jsou uvadéna pomoci ozubeného femene.

FLATCONTROL FCT - Je elektronicky méfici vicko,
které se vsadi do sestavy misto tii normalnich vicek a méfi zcela
piesné villi mezi tamburem a potahem vicka. Velkou vyhodou této
metody je moznost ménit viili za chodu stroje. Vysledky méfeni se
prevadgji na LAPTOP a graficky se zndzorni. Toto zafizeni je
velkou prednosti firmy Trutzschler.

WEBCLEAN - Systém, ktery obsahuje Sest pevnych
mykacich segmenti a tfi intenzivni €istici jednotky na ta’mburu. Pod
mykacim strojem je &isto , nebot snimaci vélec ma ve spodu
hlinikovy plech. _ 55

V oblasti odbéru pavuéinky byl vyvinut vodici element,
ktery vede pavu¢inku pod snimac vélec a poté k lisova:cim VE}lCl;lm.

WEBSPEED - Je systém kalandrovacich VE’iICl;I a
konvového ramu. Dodate¢ny nahon kalandrovacich valcu a

u zabezpefuje regulaci pratahu mezi lisovacimi

konvového ram _ ’ cin
ovozu 1 zastaveni stroje je

valei a kalandrem. B&hem plného pr

i ioovan k okamzité rychlosti. o '
Her korll‘?EO:’iIZIONTROL — Vodici profil pod snimacim valcem je
mistén naproti senzoru nopkt NEPCONTROL

.o E 'e u ’
o Lt mera pojizdi po vodicim profilu, shora zakryta

NCT. Mala videoka
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sklenény’m kotoucem, snima pavudinku 5 krat za vtefinu. Pomoci
obrazoveht? software vyhodnocuje tyto snimky a rozliuje pfimési a
nopky. Pfitom je zji§téna velikost a poloha. Tim dostdvame
odpovéd’ na pocet, velikost a umisténi pfimési a nopki po $ifce

stroje. Je to prvni systém kontinudlni optické kontroly nopki na
SVEte.

Technologicky data :

Materiél : Bavlna

Produkce : 100 [ kg*hod™ ]

Strojné mozna produkce : 120 [ kg*hod™ ]
Rozsah jemnosti pramene : 4 000 — 7 000 [ tex ]

Technicky data :

Instalovany vykon : 17,75 [ kW ]

Staly vykon pfi max. produkci : 14 [ kW ]
Tlak vzduchu na stroji : 760 [ Pa ]
Spotieba vzduchu : 3 900 [ m**hod™ |
Otacky tamburu : 600 [ min™ |

Odtahova rychlost max.: 400 [ m*min™ ]

Strojni data :

Pocet pohyblivych vicek : - celkem : 86

- pracovnich : 30
Pocet nehybnych vicek : 6
Pracovni §ife stroje : 1 994 [ mm ]
Délka stroje s aut. vyménou konvi : 6 057 [ mm |
Sifka stroje bez aut. vymény konvi : 1 994 [ mm ]
Sitka stroje s aut. vyménou konvi : 3 683 [ mm ]
Vyska stroje : 3 195 [ mm ]
Hmotnost stroje : 7 300 [ kg |

5.4.3. Navrh & II1, vickovy mykaci stroj od firmy CROSROL —
MK 5

Popis mykaciho stroje :

Mykaci stroj CROSROL MKS5 je urCeny na mykani a

vyrobu pramene §irokého rozsahu materiall, od dlouhé jemne
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baviny s mZk)”m micronérem az po odpadovou bavinu nejnizsi tridy
a regenerova’m:ho' odpadu a syntetickych smési.

; Poq?vac: valec a kluzny plech — Vlakno dodané na kluzny
Plf:‘Ch Je dr&Zk.ngnym valcem taZzené do stroje. Rychlost vtahovani
ylakne} do E’:tl‘Oje je urCené rychlosti motoru podévaciho vélce, ktery
je ovladany systémem samo¢inného nastaveni (vyvazeni).

_ Rozvoliiovaé — Rozvolfiovad pfendsi vlakno z podavaci
oblasti k tamburu. Tryskovy niz odstratiuje t€Zky odpad, ktery by
mohl zni¢it mykaci prvky.

Predmykaci prvky — Jako &ast piedmykaciho prvku na
zpracovani bavlny a odstranéni odpadu a tim snizeni opotfebovani a
poSkozeni jinych mykacich prvki, je namontované Fidici vicko a
niz na odpad. Dile na orientaci vliken pfed mykanim, na
zpracovani bavlny, bavinéné smési a nebo syntetického materialu
Jsou na stroji namontovana nehybna vicka.

Pohybliva vicka — Pohybliva vitka se pohybuji nizkou
rychlosti a stejnym smérem jako tambur. Na valcovém fetézu okolo
voditek je namontovand sada 89 spojenych vi¢ek. Redukéni
pfevodové skiiil pohdnénd femenem a femenici od hiidele tamburu
pohédni fetéz s pohyblivymi vicky. Zbytky a odpad se z vicek
odstranuji ¢isticim mechanizmem vicek.

Pomykaéni prvky — Pouzivaji se nehybna viCka, fidici
vicko a nliz na odpad.

Stiraci a vysokorychlostni valce — Stiraci vilce stiraji
material ze snimaciho valce, smér otaCeni je opacny neZz otaCeni
snimaciho valce. Vysokorychlostni vélec ma nezavisly nahon a
odstratiuje odpad ze stiraciho valce. Vysokorychlostni valec se otaci
opaénym smérem nezZ stiraci valec.

Drtici vilce — Drtici vélce jsou uréené k rozdrceni odpadu
v pavucince. Osa jednoho vélce je nastavena v.malén} ﬁohlu Vuci
druhému valci, a tak kdyz se vyviji tlak na loziska v?lt:y, tak se
nepatrné ohnou, aby poskytly staly tlak pod?} dotykové cary. Tlak
se mize upravit podle zpracovavaného materialu. ¥ _

Jednotka odbéru pavuciny —J ednotku tYOI:l dva protlvs'ot?é
se otaejici pasy shromazd'ujici pavucinku. 'thcny éep’ umoziuje
jednotce odbéru pavudinky, aby b}’zlao zaviena ve sve praClOVI}l’
poloze, a nebo otoéna od drticich valcd po dobu CiStent pro lepsi

Fistup. Y .
i : Pomiicka na vkladani — Pomiicka na vkladani se sklada

ze dvou pneumaticky fungujicich sklopnych boc":nic?i ’desFiéek’.
Desticky jsou umisténé pod stiracim vé}lcem, a to kazda z _]’ed’rlff
strany t&sné k paru drticich valct. Destigky se po dobu vkladani
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autqmaticky zdvihaji tak, aby lezely paralelng k stiracimu vélci. Po
vk¥adémi , kdyZ se dosahne b&zné rychlosti vyroby a vyrovnaného
vnltf'nih_o tvaru, destiky se automaticky odkloni. Desticky se
pouii\_;aji v kombinaci se stiracim valcem, ktery umoznuje rolovani
materialu u stiraciho vélce, coZ napoméha vkladani.

) Mykaci stroj MK 5 mé integrovany systém privadéného
stlateného vzduchu. Tento systém posouvé vyludovany odpad do
filtracnich jednotek, které jsou centrélné usporadané.

Odpad z mykaciho stroje od rozvolfiovage s odrazecim
nozem a roStem, a také od tamburu padd na podnos z nerezavéjici
ocele, ktery se nachazi pod hlavni &4sti mykaciho stroje. Posuvné
trysky se stlaenym vzduchem v kréatkych periodickych intervalech
posouvaji odpad neustale smérem k pfetlakovému systému pod
strojem, pomoci kterého je odpad neustidle vylu¢ovany smérem
k filtraéni centrdlni jednotce, a to opét za pravidelnych pulst
stlateného vzduchu.

Stroj je doplnén kontrolou zmén linedrni hmotnosti
pramene vyprodukovaného mykacim strojem. Jednd se o
automatickou regulaci na dlouhych tsec¢kach. Automatické regulace
na dlouhych tse¢kach je slozena zjednoduchého pera a drazek,
které reaguji na zmény hrubosti pramene piechdzejiciho pres
snima¢. Inventer ( frekven¢ni méni¢ ) méni rychlost podavaciho
valce. Cinnost regulatoru je kontrolovan fidicim systémem
mykaciho stroje. Pfi vybaveni stroje automatickou regulaci na
kratkych usedkach dochazi kzvySeni nakladi na stroj a tato
regulace je opodstatnéna jen tehdy, ze budou vylouceny pasaze

posukovani.
Na tomto stroji neni automaticka vymeéna konvi.

Technologicky data :

Material : Bavlna ¢
Strojné mozna produkce1 70 [ kg*hod™ |
Produkce : 50 [ kg*hod™ ]

Technicky data :

Odtahova rychlost : 250 [ m*min” ]
Elektricky vykon : 5 =13 [ k\;\/ ] .
Spotieba vzduchu : 3 400 [ m™*hod™ ]
Tlak vzduchu na stroji : 785 [Pa]
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Otacky tamburu : 500 [ min™ |

Strojni data :

Pocet pohyblivych videk : - celkem : 89
- pracovnich : 36
Polet nehybnych vigek : 8
Délka stroje : 3 873 [ mm |
Sitka stroje : 2 557 [ mm |
Vyska stroje : 1 855 [ mm ]
Hmotnost stroje : 5 692 [ kg ]

S.5. Vypocet pFadnich plani

Vypocet pradnich planti je proveden na zékladé stanovenych
potfebnych parametri meziprodukti a technicko — technologickych
parametrl strojii. Pro vypo&et pradnich planti je nutné uréit fond
pracovni doby.

5.5.1. Vypocet fondu pracovni doby

Fond pracovni doby urfuje Cisty podet hodin za jeden
kalendaini rok, po ktery jsou stroje a zafizeni v provozu.

Vypocet :

Kalendaini dny v roce 365 dnt

- Svatky 5 dnti

Pracovni dny v roce 360 dni

- Celozavodni dovolena 10 dnit

Provozni dny 350 dnti

Ztratové hodiny Hz :

Piedpokladané ¢isténi 3,0 % 252 hodin

Piedpokladané mazani 0,75 % 63 h0d1.n
1,0 % 84 hodin

Piedpokladana udrzba

Celkem 4,75 % 399 hodin

65



Fond pracovni doby = PD * Hp — Hz
Fond pracovni doby = 350 * 24 — 399
Fond pracovni doby = 8 001 hodin
PD — provozni dny

Hp — pocet pracovnich hodin za den
Hz — ztrétové hodiny

5.5.2. Vypocet denni planované produkce

Ro¢ni plénovana produkce je 2 550 [ t*rok™ ].
Denni planovand produkce se spogita podle vztahu:

DPP = RPP*1000 / FPD

DPP =318.71

[ kg*hod™ ]

[ kg*hod™ )

DPP — denni planovana produkce [ kg*hod™ ]
RPP — ro¢ni planovana produkce [ kg*rok™ ]
FPD — fond pracovni doby [ hod*rok™ ]

5.5.3. Vztahy pro vypoéet pfadnich plani

Vypocdet prutahu :

=
-

"-.i
=

P — pritah

Tp — jemnost piedloZena
Ty — jemnost vyrobena
D — druzeni

Vypocet zakrutového koeficientu :

a

m

a,, — koeficient zakrutu podle Phrixe
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Z — pocet zakrutt [m! ]
T, — jemnost ptize | Bx]

Vypocet odtahové rychlost;

n
v EliT
Z
Vv, — odtahova rychlost [ m*min™ |
n — frekvence otadeni [ min” ]
Z — pocet zakruti [m’]
Vypocet teoretické produkce :
oWy w80V T
Q £ 10 6
Qr — teoreticka produkce [ kg*hod '*SJ ™" ]
V, — odvédéci rychlost [ m*min™ ]
T, — jemnost piize [ tex ]
SJ — spradaci jednotka
Vypocet praktické produkce :
Qp=0r%1
Qp — praktické produkce [ kg*hod‘i*SJ i ]
Qr — teoreticka produkce [ kg*¥hod *SJ™ |
n — udinnost stroje [%]

Vypocet poétu spradacich jednotek :

Q pldnovand

B
0,

PSJ — celkovy pocet spiadacich jednotek

-1
Qplénovans — planovana produkce [ kg*hod™ ]
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Qp — praktické produkce [ kg*hod'*SJ! |

Vypocet podtu stroji :

pps = PSJ
PJS

PPS — potfebny pocet stroji
PSJ — celkovy podet spradacich jednotek
PJS — pocet spiadacich jednotek na stroji

5.5.4. Stanovené parametry pro vypodet pradnich plini

5.5.4.1. Stanovené parametry meziprodukti

Jemnost mykaného pramene — 4 500 [ tex ]

Jemnost posukovaného pramene ze stroje NOVPOS — 4 500 [ tex ]
Jemnost posukovaného pramene ze stroje VOUK — 4 500 [ tex ]
Jemnost pfize — podle daného pfadniho planu

5.5.4.2. Stanovené technicko — technologické parametry stroji

Druzeni protahovaciho stroje NOVPOS - 8

Druzeni protahovaciho stroje VOUK — 8

Pritah pratovaciho stroje NOVPOS — 8

Pritah pratovaciho stroje VOUK — 8

Otagky rotoru spfadaci jednotky — podle daného pfadniho planu
Podet zakrutd — podle daného pradniho planu

Odtahova rychlost mykaciho stroje — podle daného pfadniho planu
Odtahové rychlost NOVPOSU — 460 [ m*min™ ]

Odtahova rychlost VOUKU — 330 [ m*min” ]

Vyuziti strojii — podle daného ptadniho planu

Odpad z ¢istirenské linky —4 [ % ]

Odpad z mykaciho stroje — 3,1 [ % ]

Odpad zNOVPOSU - 0,6 [ % ]

Odpad z VOUKU - 0,6 [ % ]

Odpad z BD stroje — 1,5 [ % ]

Pocet jednotek na mykacim stroji — 1

Pocet jednotek na NOVPOSU - 2

Pocet jednotek na VOUKU -2

Pocet jednotek na BD stroji — 192

68



Vypocty ptadnich planii jsou uvedeny v téchto priloh4ch :
- P{Eloha (": (9) ptédni plany soutasného zatizeni
- Pi‘{loha C. ( 10 ) pradni plany firmy Rieter
- P{Eloha C. (11) pradni plany firmy Trutzschler
- Priloha ¢. (12) ptadni plény firmy Crosrol

5.6. Potifebny podet stroji

Pro srovnani pottu strojii soutasného stavu pradelny a
moznych variant navrhu mykacich stroji uvadim tabulku poctu
stroju. Pro Cistirenské linky od danych firem se pocet strojii neméni.

Tabulka ¢. 8

Pracovni Soucasny Navrh pro mykaci stroje od

operace stav jednotlivych firem

C51 DK 803 MK 5

Misirna = 1 1 1
Cistirna 2 1 1 1
Mykani 42 7 7 8
Protahovani 1 6 2 2 2
Protahovani I1 6 3 3 3
Dopradani 18 23 23 23
Celkem 81 35 35 38

Z tabulky je patrné, Ze redukce stroji je znacna i_VZ!‘lIedeIB
k tomu, Ze se zvysi produkce stroji. Uz podle poctu stroji je lep3i
pouzit navrh s mykacimi stroji od firmy Rieter nebo Trutzschler.

5.7. Uzite¢na zastavéna plocha

Pro vypocet uzitetné zastavéné plochy se pouZivaji dva

parametry stroju : _
- délka stroje ( DS )
- §irka stroje ( SS).
Vypodet uzitedné zastavéne plochy ( UZP ) je proveden podle
vzorce :
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UZP =DS*SS [m’ ]

Tabulka zastavéné plochy navrhovanych gistirenskych linek :

Tab_u!11_<a c.9

V'Clstl'rensksi linka Rieter Cistirenska linka Trutzschler
Zarizeni : [ m* | |ZaFizeni : [ m1]_-
UNIfloc A 10 339,23 |Blendomat 019 323,53
Waste Opener B 2/5 16,1 |BOA 12 ,76
UNIclean B 11 2,29 |AXI-FLO 2,33
UNImix B 7/3 10,0 |McM8 12,75
UNIflex B60 2,57 |Cleanomat CVT 4 6,78

Dustex DX 4,01

Celkem : 370,19 |Celkem : 362,16
Tabulka zastavéné plochy navrhovanych mykacich stroji :
Tabulka ¢. 10
Mykaci stroje : [m’]
Mykaci stroje firmy Rieter — C 51 162,55
Mykaci stroje firmy Trutzschler — DK 803 156,16
Mykaci stroje firmy Crosrol — MK 5 79,23

Z tabulek je patrné, Ze Cistici linka od firmy Trutzschler
zabirda mémé zastavéné plochy nez Cistici linka od firmy Rieter.
Také mykaci stroje firmy Trutzschler zabiraji méné zastavéne
plochy, neZ stroje od firmy Rieter. Nejmen3i plochu oviem zabiraj:i
stroje od firmy Crosrol, ale to vzhledem ktomu, Ze nemaji

automatickou vymeénu konvi.

5.8. Spotieba hnaci energie

Jedn4 se instalovany vykon z jednotlivych zafizeni.

Tabulka spotfeby hnaci energie navrhovanych &isticich linek :
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Tabulka ¢. 11

'fjlstlzrenské linka Rieter éistirenské linka Trutzschler
Zarizeni : [ kW ] |Za¥izeni : [ kW ]
UNIfloc A 10 16,20 |Blendomat 019 12,60
Waste Opener B2/5 | 325 |BOA 13,57
UNIclean B 11 16,00 |AXI-FLO 2,45
UNImix B 7/3 3,30 |MCM 8 4.80
UNIflex B 60 13,00 |Cleanomat CVT 4 13,70

Dustex DX 15,00
Celkem : 51,75 |Celkem : 62,12

Tabulka spotieby hnaci energie navrhovanych mykacich stroju :

Tabulka ¢. 12

Mykaci stroje : [ KW |
Mykaci stroje firmy Rieter — C 51 118,30
Mykaci stroje firmy Trutzschler — DK 803 124,25
Mykaci stroje firmy Crosrol — MK 5 104,00

Z teéchto tabulek je patrné, Ze nizsi spotiebu hnaci energie ma
Cistici linka od firmy Rieter. Také mykaci stroje od firmy Rieter
maji niz8i spotfebu hnaci energie. Opét mykaci stroje od firmy
Crosrol maji nejniz8i hnaci energii, ponévadZ nemaji na stroji
nainstalovanou automatickou vyménu konvi.

5.9. Stanoveni potiebného poétu pracovniki

Pro nazornost je uvedena tabulka souCasného stavu
pracovniki a navrhu na Wsporu pracovnikll po pro’vedf:ni
modernizace pfadelny. Samozfejmé pro podnik to neznamena nejen
snizeni pottu pracovnikd, ale predevsim finanéni usporu na

mzdach.
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Tabulka ¢. 13

Profese Sou€asny stav [ Stay pracovniki po
: pracovnikii | provedené modernizaci

Pradleny o 27
Sukarka 1 1
Nahradni pradleny 6 4

Mistr serizovac¢ 2 2
SeFizovaéi 13 8
Obsluha misirny 2 2
Obsluha ¢istirny 2 1
Transportéri 2 2
Mezioperacni kontrola 2 P

Udrzba SJ 4 4
ElektrikaFi 2 E
KlimatizéFi 2 2

Mazaci S 3
Zametnici 2 -
Potahova¢ MS 1 :

Cisténi odpadii 1 !
Lisovani odpadu 1 1
Uklize¢ka 1 :

Celkem 82 e

Z tabulky je patrné, ze po modernizaci bude celkova tspora 19
pracovnikii.

5.10.Celkové technicko — technologické zhodnoceni navrhi

Hodnoceni navrha &istirenské linky a mykacich stroji je
provedeno pouze z technicko — technologickych parametrd.

Ekonomické hodnoceni nelze provést, ponévadz prodejni
podminky u danych firem nejsou stejné. Takt’é navrhované ceny
strojniho zafizeni jsou velmi divérnou informaci.

5.10.1. Zhodnoceni istirenskych linek

Cistirenska linka od firmy Rieter a -éistirenské lmka’ od
firmy Trutzschler jsou z technicko- tecl?ncfloglckého.hodnc;;en} na
stejné trovni. Firma Rieter nabizi gistirenskou hnkvu, ’ era;{ je
usporna na mnozstvi zafizeni. Firma Trutzschler nabizi Cistirenskou
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linku, kterd i pfi vétsim mnoZstvi zafizeni zabira o néco mensi
prostor. Co se tyka spotfeby hnaci energie, tak &istirenska linka
firmy Rieter je Usporn&j$i. Proto navrhuji &istirenskou linku od
firmy Rieter, kterd ma i velmi dobré praktické zkusenosti.

Pro nazornost jsou uvedeny tabulky technicko
technologickych parametri jednotlivych linek.

Tabulka ¢. 14

~ Cistirenska linka firmy RIETER

Strojni zafizeni : Al0 | B2/5 § B11 | B7/3 | B60
Materiél Bavlna | Bavina § Bavlna | Bavlna | Bavlna
Produkce [ kg*hod™] 600 60 1200 | 600 | 500
Instalovany vykon [ kW ] 16,2 3,25 16,0 33 13
Vzduchovy transport [m’*s™ | 0,3 1,2
Zasobovaci délka [ mm) 47450

Pracovni $itka [ mm ] 2300 750 1600 f| 1200 |} 1200
Celkova délka stroje [mm] | 51870 | 14000 § 2205 § 6250 | 1430
Sitka stroje [ mm ] 6540 | 1150 § 1040 § 1600 | 1800
Vyska stroje [ mm ] 2750 § 2050 § 2000 § 3935 J 3850
Hmotnost stroje [ kg | 2715 § 2650 | 1180 | 4500 § 2080

Tabulka ¢. 15
=
Cistirenska linka firmy TRUTZSCHLER

Strojni zafizeni : BDT | BOA | AFC JMCMS8] CVT4 | DX
Material Bavlna | Bavina | Bavlna | Bavina | Bavlna | Bavlna
Produkce [kg*hocl'} ] 1500 § 1300 900 570 570 600
Instal. vykon [ kW ] 12,6 | 13,57 §} 245 4.8 13,7 15,0
Zas. délka [ mm] 45410

Pracovni §itka [ mm ] 2300 | 1600 | 1300 | 1600 | 1600 | 1600
Celk. délka stroje [mm] [ 51192 | 6180 | 1700 § 5633 | 2995 | 2150
Sitka stroje [ mm ] 6320 | 2064 | 1370 | 2264 | 2264 | 1864
Vyska stroje [ mm ] 2900 | 3000 | 2095 | 5000 | 1250 | 2980
Hmotnost stroje [ kg ] 3880 | 5680 [ 1230 | 6430 | 3100 | 2160

5.10.2. Zhodnoceni mykacich stroju

Pii technicko — technologickém zhodnoceni mykacich stroji od
jednotlivych firem je patrné, ze mykaci stroj MK — 5 od firmy
Crosrol nevyhovuje poZadavkim kladenym na moderni mykaci
stroje, a to nejen k nizké produkci, ale také proto, Ze stroj nema
automatickou vyménu konvi a primér konvi je men3i neZ jeden
metr, coZ se projevi pfi G¢innosti stroje a nutné obsluze.
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Co se tykd mykaciho stroje C 51 od firmy Rieter jeho
technicko — technologické parametry jsou na vysoké urovni a
s mykacim strojem DK 803 od firmy Trutzschler jsou porovnatelné.
Jejich pouziti je mozné, a to v ptipadé vyhodnych ekonomickych
hledisek. Pfi rozumné odtahové rychlosti je kvalita vyrdb&ného
pramene velmi dobra.

Co se tyka strojii DK 803 od firmy Trutzschler, tak jejich
velkou pfednosti oproti mykacim strojim C 51 od firmy Rieter je
piedeviim FLATCONTROL FCT, a také WEBFEED a
NEPCONTROL NCT. Tyto ¢asti mykaciho stroje umoztiuji vyrobu
velmi kvalitniho pramene ( samozfejmé pfi rozumné odtahové
rychlosti ), a také stalou kontrolu za chodu stroje. Proto navrhuji
mykaci stroj DK 803 od firmy Trutzschler, a to také s ptihlédnutim
na velmi dobré praktické zkuSenosti firem : Tepna a.s. — Néchod,
Barton a.s. — Nachod, Staré mésto.

5.12. Navrhovana modernizace pradelny

Modernizace pradelny je navrhovana k pfedpokladané
produkci, kterd je zjisténa z fondu pracovni doby, a to je max. 400
[ kg*hod™ ).

Pfi jednorazové modernizaci navrhuji €istirenskou linku od
firmy Rieter a mykaci stroje firmy Trutzschler. Pokud by se méla
uskuteénovat modernizace postupng, tak by vzhledem ke strojnimu
vybaveni, které se nachazi v pfadelng, a to predevsim k ¢istirenské
lince od firmy Trutzschler, bylo vhodné nainstalovat novou
Cistirenskou linku od firmy Trutzschler postupné po jednotlivych
strojnich zafizeni. I v tomto pfipadé navrhuji mykaci stroje od firmy
Trutzschler.

Navrhovana ¢&istirenska linka by se skladala z téchto stroj :
UNIfloc A 10
Waste Opener B 2/5
UNIcleanB 11
- UNImix B 7/3
UNIflex B 60.

Stroje ¢istirenské linky vyhovuji pozadované produkci, proto neni
nutné stroje zafazovat ve vy33im poltu neZ jeden. Co se tyka
vlockového zasobovani, tak u firmy Trutzschler je soucasti
mykaciho stroje.

Navrhované mykaci stroje DK 803 od firmy Trutzschler
samozfejmé musi mit automatickou vymeénu konvi a konve' 0
priméru 1 [ m ]. S automatickou dopravou konvi od mykacich
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stroju k posukovacim strojim a dale k dopfddacim strojiim se
neuvaZzuje, protoze na automatické dopravni voziky neni dost
prostoru mezi jednotlivymi stroji, vzhledem také k &etnosti sloupt.

Sou¢asti navrhu modernizace musi také byt patfiéna
klimatizace , filtrace, ventilace, centralni odsavéni a tfidéni odpad
od jednotlivych strojii a také zpracovani nevratného odpadu.

Rozmisténi jednotlivych strojii je uvedeno na dispozi¢nim
vykrese viz. Priloha €. ( 14 ), v této ptiloze jsou také kopie vykrest,
ze kterych se vychazelo.

6. ZAVER

Po celkovém zhodnoceni strojniho zafizeni je uz patrné, Ze
nejvetsim problémem ve vyrobé bezvietenovych piizi v zavode
Police nad Metuji, jsou mykaci stroje, které jsou jiz technicky a
moralné zastaralé. Tato skute¢nost se odrazi na kvalit¢ mykaného
pramene, ale vzhledem k dobré pouzivané suroviné, miseni a
celkové technologii je prfadelna schopna vypfadat velmi kvalitni
ptize. Coz je patrné z vysledkt provadénych zkousek.

Navrh na modernizaci predev§im mykacich strojii a posléze
Cistirenské linky, predev§im z hlediska kvalitn€jsiho promiseni
suroviny pro dlouhodobou vyrobu pfizi konstantni kvality je
proveden z technicko — technologického hlediska s pfihlédnutim na
praktické zkuSenosti jinych firem. OvSem duilezitou roli pfi
koneé¢ném rozhodnuti o koupi strojniho zafizeni hraje cena. JelikoZz
cena je urCitym tajemstvim prodéavajicich firem, nelze jasné
rozhodnout bez tohoto faktoru, které strojni zafizeni je lep3i. Proto
uvadim jen moZnou variantu feSeni navrhu modernizace.
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PRILOHA &. 1

Makroskopické hodnoceni baviny



Bavina : RUSKA — KAZACH
Laboratorni : % zralych vliaken 2l
% mrtvych vliken 0,905
Micronér 4,1
Preslyho index 8,26
Efektivni délka/ Stfedni délka | 30,25/25,5
Shirley 2,84
% kratkych viaken 16,05
Disperze | % ] 23.9
Makroskopické : Barva perlové bila
Lesk velmi dobry
Znecisténi  Organické trochu
Anorganické trochu
Semena rozdrcena nema
Semena nerozdrcena nema
Charakter: Pruzna
Primérné jemna
Primérné soudrzna
- neuréeno
Trochu napsovita
Trochu nepsovita
Celkovy charakter dobry
Ostatni: Délka odpovidajici
Pevnost dobra
Viuné kofenéna
Vihkost normalni
Nezrala vlakna trochu
Mrtva vlikna trochu
Skutecna vlhkost [ % | 5,487
Staplovy diagram: Nejvétsi délka [ mm | 37
Velka efektivni délka | mm | 30
Mala efektivni délka [ mm | 23
Prumérna délka [ mm | 24,15
Stiredni délka [ mm | 25 5
Disperze [ % | 23.3
% kratkych vliken 16,5
Zralost vliiken [ % | Zrala 95,61
Polozrala 3,68
Mrtva 0,71
Cislo zralosti | 2,92
Obsah necistot v ba : Obsah ¢€istého vliikna | % | 96,64
Obsah odpadu | % | 2,28
Obsah rozptyleného odpadu | % ] | 1,08




Bavina :

RUSKA — UZBEK

Laboratorni : % zralych vliken 2,92
% mrtvych vliken 0,73
Micronér 4,25
Preslyho index 8,39
Efektivni délka/ Stiedni délka 312575
Shirley 1,945
% kratkych vliaken 17,41
Disperze [ % ] 25,8
Makroskopické : Barva perlove bila
Lesk velmi dobry
Znecisténi  Organické trochu
Anorganické trochu
Semena rozdrcena nema
Semena nerozdrcena nema
Charakter: Pruzna
Primérné jemna
Primémé soudrzna
Primérny omak
Trochu napsovita
Trochu nepsovita
Celkovy charakter dobry
Ostatni: Délka odpovidajici
Pevnost dobra
Viiné kofenéna
Vihkost normalni
Nezrala vlikna trochu
Mrtva vlakna trochu
Skutec¢na vlhkost [ % ] 7,91
Staplovy diagram: Nejvétsi délka | mm | 38
Velka efektivni délka [ mm | 31
Mala efektivni délka [ mm | 23
Prumérna délka [ mm | 23.72
Stredni délka [ mm | 25 5
Disperze | % | 25,8
% kriatkych vliken 11707
Zralost vliken | % | Zrala 95,64
Polozrala 3,59
Mrtva 0,77
Cislo zralosti | 2,92
Obsah necistot v ba : Obsah ¢istého viakna [ % | 96
Obsah odpadu | % | 1,74
Obsah rozptyleného odpadu [ % ] 2,26




Bavina : RUSKA — KIRGIZ
Laboratorni : % zralych vliken 2,88
% mrtvych vlaken 0,97
Micronér 4,615
Preslyho index 9.11
Efektivni délka/ Stiedni délka 32,5/26,5
Shirley 4,185
% kratkych vidken 16
Disperze | % ] 28.4
Makroskopické : Barva perlové bila
Lesk velmi dobry
Znecisténi  Organické stredné
Anorganické stiedné
Semena rozdrcena nema
Semena nerozdrcena nema
Charakter: Pruzna
Prumérné jemna
Prumérné soudrzna
Prumérny omak
Trochu napsovita
Trochu nepsovita
Celkovy charakter dobry
Ostatni: Délka odpovidajici
Pevnost dobra
Vuné kofenéna
Vlhkost norm. az vyssi
Nezrala vlakna trochu
Mrtva vlikna trochu
Skute¢na vlihkost | % ] 8,002
Staplovy diagram: Nejvétsi délka [ mm | 38,5
Velka efektivni délka | mm | 33
Mala efektivni délka [ mm | 235
Prumérna délka [ mm | 26,4
Stiredni délka | mm | 27
Disperze | % | 28,7
% kratkych vliken B
Zralost viiken | % ]| Zrala 94,53
Polozrala 438
Mrtva 1,09
Cislo zralosti 2,9
Obsah necistot v ba : Obsah ¢istého vlidkna | % | 95,7
Obsah odpadu | % | 4,09
Obsah rozptyleného odpadu | % | 0,21




Bavina: TURECKO
Laboratorni : % zralych vliken 2,87
% mrtvych vliken 0,96
Micronér 4,27
Preslyho index 8,54
Efektivni délka/ Stiedni délka 34/25,5
Shirley 0712
% kratkych vliken 20
Disperze | % | 323
Makroskopické : Barva béle krémova
Lesk velmi dobry
Znelisténi  Organické zneCiSténa
Anorganické zneCisSténa
Semena rozdrcena ma
Semena nerozdrcena ma
Charakter: Pruzna
Primérné jemna
Primérné soudrzna
Primérny omak
Trochu napsovita
Trochu nepsovita
Cel. char. dobry az dosti dobry
Ostatni: Délka odpovidajici
Pevnost dobra
Vuné kofenéna
Vihkost normalni
Nezrala vidkna trochu
Mrtva vlikna trochu
Skutecna vlhkost | % ] 7,154
Staplovy diagram: Nejvétsi délka [ mm | 39
Velka efektivni délka [ mm | 34
Mala efektivni délka | mm | 23
Primérna délka [ mm | 25.2
Stiredni délka | mm | 255
Disperze | % | 323
% kratkych vliken 20
Zralost vliken | % | Zrala 92.41
Polozrala 6,63
Mrtva 0,96
Cislo zralosti | 2.87
Obsah necistot v ba : Obsah ¢istého vidkna [ % | 91,36
Obsah odpadu | % | 7,02
Obsah rozptyleného odpadu | % ] 1,44




Bavina: RECKO -I

Laboratorni : % zralych vliken 2,85
% mrtvych vliiken 1,42
Micronér 3,485
Preslyho index 7,76
Efektivni délka/ Stiredni délka 32,25/25
Shirley 4,305
% kratkych vlidken 213
Disperze | % | 28,6

Makroskopické : Barva béle krémova az Sedy nadech
Lesk dobry

Znecisténi  Organické znecisténa
Anorganické znecisténa
Semena rozdrcena nema
Semena nerozdrcena nema

Charakter: Pruzna

Jemna az pramérné jemna
Pramérn€ soudrzna
Prumérny omak
Trochu napsovita
Trochu nepsovita
Cel. char. dobry az dosti dobry

Ostatni: Délka odpovidajici
Pevnost dobra
Viné kofenéna
Vihkost normalni

Nezrala vlakna trochu
Mrtva vlakna trochu

Skutecna vlhkost [ % ] 6,53

Staplovy diagram: | Nejvétsi délka [ mm | 38,5
Velka efektivni délka [ mm | 325
Mala efektivni délka [ mm | 235
Primérna délka | mm | 24,5
Stredni délka | mm | 255
Disperze | % | 27.6
% kratkych vidken 18,3
Zralost vliken | % ]| Zrala 93,35
Polozrala 5.23
Mrtvi 1,42
Cislo zralosti | 2.82
Obsah necistot v ba : Obsah Cistého vidkna [ % | 9421
Obsah odpadu | % | 4,51
Obsah rozptyleného odpadu | % ] 1,28




Bavina : AFRIKA
Laboratorni : % zralych vlaken 291
% mrtvych vlaken 0,39
Micronér 437
Preslyho index 8,475
Efektivni délka/ Stfedni délka | 31,5/26,25
Shirley 2,41
% kratkych vliken 177
Disperze | % | 2.
Makroskopické : Barva perlové bila
Lesk velmi dobry
Znecisténi  Organické trochu
Anorganické trochu
Semena rozdrcena nema
Semena nerozdrcena nema
Charakter: Pruzna
Prumérné jemna
Primérné soudrzna
Primémy omak
Trochu napsovita
Trochu nepsovita
Celkovy charakter dobry
Ostatni: Délka odpovidajici
Pevnost dobra
Vuné kofenéna
Vihkost normalni
Nezrala vlakna trochu
Mrtva vlikna trochu
Skutecna vihkost | % | 5,608
Staplovy diagram: Nejvétsi délka | mm | 37
Velka efektivni délka | mm | 31
Mala efektivni délka [ mm | 24
Prumérna délka [ mm | 24,9
Stredni délka | mm | 26
Disperze | % | 225
% kratkych vliken 17.7
Zralost viiken | % | Zrala 95,72
Polozrala 3,79
Mrtva 0,49
Cislo zralosti | 2,93
Obsah nedistot v ba : Obsah ¢istého vlakna | % ] 96,53
Obsah odpadu | % | 2,98
Obsah rozptyleného odpadu | % | 0,41




Bavina: SUDAN

Laboratorni : % zralych vlaken 2,8
Y% mrtvych vliiaken 1,64
Micronér 3.97
Preslyho index 8.8
Efektivni délka/ StFedni délka 31.5/27
Shirley 4,18
% kratkych vlaken 15,6
Disperze | % ] 20,6
Makroskopické : Barva béle krémova az perloveé bila
Lesk - neuréeno
Znecisténi  Organickeé zneCisténa
Anorganické zneciSténa
Semena rozdrcena nema
Semena nerozdrcena nema
Charakter: - neurCeno
Jemna
Primémé soudrzna
Primérny omak
Trochu napsovita
Trochu nepsovita
Cel. char. dobry az dosti dobry
Ostatni: Délka odpovidajici
Pevnost dobra
Vuné kofenéna
Vihkost normalni
Nezrala vlakna trochu
Mrtva vlikna trochu
Skute¢na vihkost [ %] 5,798
Staplovy diagram: Nejvétsi délka [ mm | 38
Velka efektivni délka [ mm | 31,5
Mala efektivni délka | mm | 25
Prumérna délka [ mm | 25,9
Stiredni délka [ mm | 27
Disperze | % | 20,6
% kratkych vliken 15,6
Zralost viiken | % | Zrala 88,14
Polozrala 10,22
Mrtva 1,64
Cislo zralosti 2.8
Obsah necistot v ba : Obsah Cistého vidkna [ % | 94,19
Obsah odpadu | % | 4,05
Obsah rozptyleného odpadu [ % | 1,76




Bavina :  SYRIE
Laboratorni : % zralych vliken 2.92
% mrtvych vliken 0,75
Micronér 4,74
Preslyho index 9,025
Efektivni délka/ Stredni délka 30/25,25
Shirley 2,085
% kratkych vliiken 122
Disperze [ % ] 24,165
Makroskopické : Barva perlové bila
Lesk velmi dobry
Znelisténi  Organické  trochu
Anorganické trochu
Semena rozdrcena nema
Semena nerozdrcena nema
Charakter: Pruzna
Primérné jemna
Primémé soudrzna
- neuréeno
Trochu napsovita
Trochu nepsovita
Celkovy charakter dobry
Ostatni: Délka odpovidajici
Pevnost dobra
Vuné kofenéna
Vihkost normalni
Nezrala vlakna trochu
Mrtva viikna trochu
Skutecna vihkost [ % | 5,3425
Staplovy diagram: | Nejvétsi délka [ mm | 38
Velka efektivni délka [ mm | 30
Mala efektivni délka [ mm | 225
Prumérna délka [ mm | 237
Stiredni délka [ mm | 25
Disperze [ % | Ay
% kratkych vliken 11,96
Zralost viaken [ % | Zrala 0§ 22
Polozrala 3,83
Mrtva 0,95
Cislo zralosti 2,91
Obsah ne€istot v ba : Obsah ¢istého viakna | % | 97,78
Obsah odpadu | % | 2,01
Obsah rozptyleného odpadu | % | 0,21




PRILOHA &. 2

Laboratorni hodnoceni suroviny
( SPINLAB 900 )



Bavina : KIRGIZIE

Veli¢ina X s s v | %] IS

Mat [ 1] - - - - -

PM | % ] - - B - -

Fin [mtex] - - - - -

L[1] 3,000 0,333 0,577 19,2 =1.6:3. 7>
Area | % | 0,080 0,000 0,014 1 7594 <0,05;0,10>
Count [ 1] 11,000 7,000 2,646 241 <0, L 159>
Len [mm] 29,800 0,730 0,854 29 <2823:313 7>
Un | %] 51,900 4,690 2,166 42 <47,92,55,88>
Str [cN*tex '] 22,800 1,120 1,058 4.6 <20,86;24,74>
El| %] 6,400 0,000 0,000 0 <6,4.6,4>
Mic 4,400 0,030 0,173 3,9 <4,08:4,72>
Rd|[1] 75,900 0,790 0,889 1.2 <74,27;,77,53>
+B[1] 9,100 0,250 0,500 3.5 <8,18;10,02>
C-G|[1-1)] 31-3 M White




Bavina : KAZACH

Veli¢ina X s s v [%] IS

Mat [ 1] 0,890 0,004 0,061 6.8 <0,82.0,06>
PM [ % ] 79,570 25,233 5,023 6,3 <73,79.85,34>
Fin [mtex] 178.000 81,700 9.039 5.1 <167.4:188,2>
L[1] 3,000 0,700 0,837 279 <1,8;3,8>
Area [ % | 0,120 0,004 0,067 55.9 <0,05:0.20>
Count [ 1| 6,000 4,200 2,049 34,2 <3.8.8,6>
Len [mm] 29,620 0152 0,390 13 <29,17:30,07>
Un [ %] 51,880 3,032 1.741 3.4 <49,88:53 88>
Str [cN*tex ] 21,760 2,168 1,472 6,8 <20,07:23,45>
El[ %] 6.360 0,208 0,456 72 <5,84:6,88>
Mic 4340 0,073 0,270 6,2 <4,03:4,65>
Rd[1] 75,080 0,802 0,896 152 <74,05:76,11>
+B[1] 8.560 0043 0,207 2.4 <8.32:8.80>
CE 11 31-4 M White




Bavina : TURECKO

Veli¢ina X s- s v [%] IS

Mat [ 1] 0,920 0,003 0,051 E <0,860,98>
PM [ % ] 81,860 16,714 4,088 5,0 <77,16:86,56>
Fin [mtex| 184,000 120,000 10,954 6,0 <171,4;196,6>
L[1] 4,000 3,300 1,817 454 <155
Area | % | 0,260 0,078 0,279 107,2 <0,00;0,58>
Count [ 1] 14,000 66,200 8,136 58,1 <4.4:23 2>
Len [mm] 29,720 1,122 1,059 3,6 <28,50;30,94>
Un|[ %] 47,820 0,847 0,920 1,9 <46,76:48 88>
Str [cN*tex '] 20,780 0,472 0,687 3.3 <19,99;21,57>
El [ % ] 6,100 0,140 0,374 6,1 <5,67,6,53>
Mic 4,520 0,062 0,249 5,5 <4,23:4,81>
Rd[1] 74,500 1,150 1,072 1,4 <73,27,75,73>
+B[1] 8,980 0,017 0,130 1,5 <8,83;9,13>
C-G [ 1-1] 31-4 M White




Bavlna : RECKO

Veli¢ina X s> s v [%] IS

Mat [ 1] 0,830 0,011 0,104 12,6 <0,71;0,95>
PM | % | 73,860 83,536 9,140 12,4 <63,35,84,37>
Fin | mtex] 162,000 55,300 7,436 4,6 <153,8;171,0>
E{i] 4,000 2,700 1,643 41,1 T
Area [ % | 0,290 0,047 0,217 74,8 <0,04;0,54>
Count [ 1] 18,000 117,500 10,840 60,2 <5,5;30,5>
Len [mm] 28,800 0,035 0,187 0,6 <28,58;29,02>
Un [ % | 46,080 0,452 0,672 5 <45,31;46,85>
Str [cN*tex '] 20,640 1,573 1,254 6,1 <19,20;22,08>
El[ % ] 6,020 0,127 0,356 59 <5,61;6,43>
Mic 3,600 0,020 0,141 3,9 <3,44:3,76>
Rd[1] 73,940 1,028 1,014 1,4 <P I7I5 11>
+B[1] 7,940 0,093 0,305 3.8 <7,59;8,29>
C-G[1-1] 41-1 SLM White




Bavina : AFRIKA

Veli¢ina X s® s v [%] IS

Mat | 1] - - - - -

PM | % ] - - - - -

Fin [mtex] - - - - -

LJ1] 1,000 0,300 0,548 54,8 <0,8;2,0>
Area | % | 0,040 0,000 0,020 50,0 <0,01,0,06>
Count [ 1] 4,000 3,200 1,789 447 <2,1:6,3>
Len [mm] 30,500 0,365 0,604 2,0 <29,81;31,19>
Un | % | 46,400 6,480 2,546 3.5 <43.47:49,33>
Str [eN*tex '] 23,520 0,587 0,766 3.3 <22,64:24,40>
El| % | 5,780 0,027 0,164 2.8 <5.59:597>
Mic 3,940 0,008 0,089 23 <3,84:4,04>
Rd|[1] 69,360 2,373 1,540 22 <67,59;71,13>
+B[1] 11,300 0,885 0,941 8.3 <10,22;12 38>
C-G[1-1] 33-2 M Spotted




PRILOHA &. 3

Statistické hodnoceni jemnosti pramene



STATISTICKE HODNOCENI JEMNOSTI PRAMENE

FALUBAZ CZ 68 - rok 1997

Stroje zasobované od 1. ¢istici linky ( 1-22)

Zkoumana data: Jemnost ( 3,9 — 4,1 ) | ktex |

I. ¢tvrtleti

3,92 385 388 395 392 3,9 3,9
375 39 392 3,9 3a 388 3,8
3,85 4 382 388 387 38 388
3,93 39 38 4068 388 398 387
3894 402 387 408 a9 4,01 4,05
3,98 4 404 41 a0 39 364
3,97 4,01 38 38 403 368 376
89% w392 p3 75 402 382 4 354
402 404 38 -3898 39592 39 3,84
295 398 383 3688 3592 386 398

Statistické vyhodnoceni:

Poget 80}

Soucet 312,24

Minimum 3,63

Maximum 41

Rozdil max-min 0,47

Stf. hodnota 3,903

Chyba stf. hodnoty 0,011

Rozptyl vybéru 0,0096

Smér. odchylka [ ktex ] 0,0981

Variacni koeficient [ % ] 25125

Median 3,905

Modus 3,92

Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: Jemnost (3,9 —4,1) | ktex |

I1. ¢tvrtleti

407 393 394 398 38 3,98 4 4
393 392 393 404 41 382 416 4,05
402 412 405 412 416 403 422 409
3,97 41 39 413 438 408 433 438
406 388 389 418 411 397 403 3,98
41 395 396 404 416 423 408 3,99
4,01 394 396 396 399 394 416 4
403 4,09 3,9 41 411 404 421 4,25
3,91 396 422 434 421 397 427 43
406 388 421 397 412 4 432 408

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 80}

Soucet 324,85

Minimum 3,8

Maximum 4,38

Rozdil max-min 0,58

Str. hodnota 4,0606

Chyba stf. hodnoty 0,0145

Rozptyl vybéru 0,0169]

Smeér. odchylka [ ktex ] 0,13

ariacni koeficient [ % ] 3,2024

Median 4,04

Modus 3,97

Grafické znazornéni:

‘— ----- Histogram
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Zkoumana data: Jemnost (3,9 —4,1) | ktex | IIL tvrtleti

4 4 401 4 412 4,02 4
409 403 404 413 402 402 403
414 396 407 418 404 41 3,93
407 3,92 409 4,02 403 417 3,95
398 39 412 396 398 3,96 4
3,88 3,9 407 39 393 388 4,07
383 383 404 394 388 382 4
3,81 397 408 395 387 392 387
3,98 3,89 41 382 378 39 365
39 377 3,98 4 399 377 368
Statistické vyhodnoceni:
[Pocet 80
Soucet 316,56
Minimum 2.65
Maximum 418
Rozdil max-min 0,53
Str. hodnota 3957
Chyba stf. hodnoty 0,0126
Rozptyl vybéru 0,0126
Smeér. odchylka [ ktex ] 0,1124
\Variacni koeficient [ % ] 2,8408
Median 3,975
Modus 4
Grafické znazornéni:
R e Histogram i
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Zkoumana data: Jemnost (3,9 —4,1) [ ktex ] IV. ¢tvrtleti

416 41 408 397 418 39 403
3,96 3.9 418 7387 3,8 38 39
373 -394 392..83877 404 397 384
42 398 404 399 39 407 3%
395 395 409 41 411 4.1 328
3,89 3,77 41 422 4 4  aal
4 3,9 42 403 407 407 3,82

405 402 414 416 408 398 4,02
414 412 408 43 A0 2392 416
414 408 409 384 4,04 39 398

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 80|

Soucet 320,28

Minimum 5.3

Maximum 43

Rozdil max-min 0,57

Stf. hodnota 4.0035

Chyba stf. hodnoty 0,0131

Rozptyl vybéru 0,0138]

Smeér. odchylka [ ktex ] 0,1174

\Variacni koeficient [ % ] 2,9319

Median 4,005]

Modus 3,9

Grafické znazornéni:

| Histogram
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STATISTICKE HODNOCENI JEMNOSTI PRAMENE
FALUBAZ CZ 68 - rok 1997

Stroje zasobované od 2. Cistici linky ( 23 -44)

Zkoumana data: Jemnost ( 3,9 - 4,1 ) | ktex |

I. ¢tvrtleti

3,96
3,95
3,96

41
4,04
3,88

39
3,98
3,97
3,75

3949 396 384 398 392 39 398
393 3892 372 2384 395 386 356
403 397 368 3,9 39 404 404
4,06 39 366 4.1 375 3859 3,9
41 388 402 387 4 391 3,85
423 379 372 395 395 392 3595
3,81 385 385 382 58 395 3,9
3,88 8373 395 388 38! 39
4,03 39 376 A2 382 405 353
3898 413 372 395 387 398 4l
Statistické vyhodnoceni:
Pocet 80}
Soucet 313,26
Minimum 365
Maximum 423
Rozdil max-min 0,58
Str. hodnota 3,9158
Chyba sti. hodnoty 0,0128
Rozptyl vybéru 0,0132
Smér. odchylka [ ktex ] 0,1 149|
Variacni koeficient [ % ] 2,9349
Median 3,92
Modus 3,9]
Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: Jemnost ( 3,9 —4,1) | ktex |

I1. ¢tvrtleti

4 4 4 4 4,07 4 4
404 404 41 392 399 394 405
409 408 408 393 391 3,97 42
415 415 39 401 406 407 4,32
406 407 401 418 412 404 4
399 405 393 404 39 396 427
4,02 42 419 415 393 402 423
412 43 435 433 407 424 434
412 403 399 412 413 407 42
414 428 4,25 414 3,95 41 413
Statistické vyhodnoceni:
Pocet 8@
Soucet 325.85
IMinimum 3,87
Maximum 4,35|
Rozdil max-min 0,48
Str. hodnota 40731
Chyba stf. hodnoty 0,0128
Rozptyl vybéru 0,0131
Smér. odchylka [ ktex ] 0,1145
\Variaéni koeficient [ % ] 2,8106
Median 4,06
Modus 4
Grafické znazornéni:
I Histogram e
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Zkoumana data: Jemnost ( 3,9 — 4,1 ) | ktex ] [IIL Ctvrtleti

4 4 399 397 399 4 4
407 392 376 394 388 398 41¢
411 3,91 383 377 382 38 4,14
416 39 399 385 388 397 411
402 389 394 382 391 393 414
395 387 389 391 3,89 3,9 472
388 396 4,03 39 2383 39 408
383 3897 409 39 38 o9k 410/
3789 395 407 392 387 395 4,18
386 384 401 388 378 387 423
Statistické vyhodnoceni:
Poget 80|
Soucet 316,73
IMinimum 376
Maximum 423
Rozdil max-min 0,47
Str. hodnota 3,9591
Chyba stf. hodnoty 0,0121
Rozpty! vybéru 0,0117
Smeér. odchylka [ ktex ] 0,1083
Variacni koeficient [ % | 27358
Median 3,99]
Modus .97
Grafické znizornéni:
e Histogram |
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Zkoumana data: Jemnost ( 3,9 —4,1) [ ktex | IV. ¢tvrtleti

415 393 409 404 412 407 4,09
384 405 403 397 408 395 382
4 .01 3,95 3,98 3,78 3,88 3,98 3,82
4. 402 - .395 875 4. 395 372

3,76, 385 4 382 38 .. 376 .83
3,84 3,86 3,98 3.9 3,8 3,87 393
413 3,96 4,26 3,91 404 405 3,95
383 39 408 406 406 4,09 3.9
383 408 407 416 427 412 425
3,85 408 4,06 41 423 41 3,87

Statistické vyhodnoceni:

Poget 80}

Soucet 318,74

Minimum 3,72

Maximum 427

Rozdil max-min 0,551

Stf. hodnota 3,9843

Chyba sti. hodnoty 0,0148

Rozptyl vybéru 0,0176

Smér. odchylka [ ktex ] 0,1327

ariacni koeficient [ % ] 3,3302

Median 3,99

Modus 4

Grafické znazornéni:

i RN Histogram
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STATISTICKE HODNOCENi JEMNOSTI PRAMENE
NOVPOS 1. pasaz posukovani - rok 1997

Zkoumana data: Jemnost ( 3,95 - 4,05) | ktex | L. &tvrtleti

3,93 3,92 4 3,88 3,96 3,94
3,84 3,92 4,03 3,94 3,98 3,99
3,87 3,92 4,04 3,92 3,93 3,95
3,94 3,96 3,97 3,9 3,96 3,97
3,92 3,95 3,98 3,95 3,98 3,94
3,95 3,86 3,97 3,98 3,96 3,98
3,87 3,85 3,88 3,91 3,99 3,97
3,83 3,85 3,88 3,93 3,96 3,98
3,82 3,9 3,89 3,82 4,01 3,9
3,95 3,87 3,91 3,82 3,98 3,87

Statistické vyhodnoceni:

|Pocet 60}
Soucet 235.72
Minimum 3,82
Maximum 404
Rozdil max-min 0,22
Str. hodnota 3.9287
Chyba stf. hodnoty 0,0069
Rozpty! vybéru 0,0029
Smér. odchylka [ ktex ] 0,0538
\Variacni koeficient [ % | 1,3699|
Median 3,94
Modus 3,98)

Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: Jemnost ( 3,95 -4,05) | ktex | 1L &tvrtleti

4,05 417 4,03 3,8 4 3,97
4,01 419 4,05 3,82 3,95 3,97
3,97 4 4,04 4 4,03 4.1

4.1 3,97 412 4 413 4,08
418 3,95 4,05 414 4,16 4,07
419 414 4 4 4,19 3,99
3,98 4,08 4,1 412 4,16 3,96
3,93 3,99 416 4.1 4,15 3,96
4,02 3,97 413 4,06 417 3,97
4,08 3,98 3,88 4,06 3,97 3,96

Statistické vyhodnoceni:

[Pocet 60|
Soucet 242 55
IMinimum 3,8
Maximum 419
Rozdil max-min 0,39
Stf. hodnota 4,0425
Chyba st. hodnoty 0,0117
Rozptyl vybéru 0,0082
Smer. odchylka [ ktex ] 0,0905]
\Variacni koeficient [ % | 22376
Median 4,035
Modus 3,97

Grafické znazornéni:
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Zkoumani data: Jemnost ( 3,95 — 4,05 ) | ktex | ITI. &tvrtleti

3,92 4,08 3,91 4,05 3,9 4.1
3.9 4,13 3,96 4,05 3,94 4,06
3,9 3,97 3,97 3.95 3,96 41

4,08 3,97 4,24 4,06 4,06 4,1

4,06 4,07 4,28 413 4,07 4,07

4,06 3,98 4,23 4,17 4,12 4,08

3,98 3,99 4.1 4,17 4.1 4,12

3,97 3,99 4,07 42 4,07 4,12

3,95 4,1 4,07 3,97 4,07 4,08

4,06 418 4,06 3,97 4,1 4,12

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 60
Soucet 243,29
Minimum 3,9
Maximum 4,28
Rozdil max-min 0,38
Stf. hodnota 4,0548|
Chyba stf. hodnoty 0,0113
Rozptyl vybéru 0,0077
Smér. odchylka [ ktex ] 0,0876

ariacni koeficient [ % ] 2,1607
Median 4,07
Modus 4,06

Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: Jemnost ( 3,95 - 4,05 ) | ktex | IV. Ctvrtleti

4,02 3,91 4,07 3,93 3,94 3,81
4,08 3,89 4,04 4 3,95 3,95
4,07 4,05 4 4,07 3,95 3,96
3,92 4,11 3,99 3.94 3,96 4,01
3,96 4,07 3,97 4,03 3,98 4,33
4,03 4,08 4,05 4,04 3,94 4,33
4,03 4,1 3,91 4,06 4,01 4,15
3,98 4 3,94 4,14 4 4,16
4,07 4,02 3,94 3,93 3.95 4,14
3,97 3,98 3,96 3,95 3.8 4,01

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 60|
Soucet 240,63
|Minimum 3,8
Maximum 4 33
Rozdil max-min 053
Str. hodnota 40105
Chyba str. hodnoty 0,0123
Rozptyl vybéru 0,0091
Smér. odchylka [ ktex ] 0,0951
Variacni koeficient [ % | 2,3724
Median 4
Modus 4,07

Grafické zniazornéni:

! Histogram
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STATISTICKE HODNOCENi JEMNOSTI PRAMENE
VOUK 2. pasaz posukovani - rok 1997

Zkoumana data: Jemnost (3,95 -4,05) | ktex | [ &tvrtleti

3,99 4,01 3,98 3,95 4,01 3,98
3,97 4,02 3,94 3,95 4,01 3,95
3,99 4,08 3,95 4,08 3,97 3,97

4 4,01 3,9 4,05 3,97 3,97
3,98 4 3,9 4,08 3,97 4

4 3,99 3,91 4,06 4,01 4,02

4 Bl 3,95 4,04 4,03 3,99
4,05 3,96 3,96 3,99 4,02 4
4,02 3,95 4,06 4,03 3,96 3,95
4,03 3,98 3,96 4,02 3,97 3,95

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 60
Soucet 239,49
Minimum 3,9
Maximum 4,08
Rozdil max-min 0,18
Stf. hodnota 3,9915
IChyba sti. hodnoty 0,0053
Rozptyl vybéru 0,0017
Smér. odchylka [ ktex ] 0,0412
Variacni koeficient [ % ] 1,0333
Median 3,99
Modus 3,95

Grafické znazornéni:

I Histogram [
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Zkoumana data: Jemnost ( 3,95 — 4,05 ) [ ktex | IL ¢tvrtleti

3,99 3,98 4,05 4 4 399
3,96 3,96 4,06 3,98 4 4,03
3,97 3,95 4,05 3,95 4,02 3,98
3,98 3,95 4,03 3,95 4,02 4
3,98 3,98 4,03 3,95 4 3,99
4,01 3,95 3,96 4 4 3,98
4,02 3,95 3,96 3,97 4,01 3,98
4,02 3,96 3,95 3,97 3,99 3,97
4,01 3,96 4,04 4 4 3,95
3,97 4 4,05 3,95 4,01 4

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 60|
Soucet 239,37
Minimum 3,95|
Maximum 4,06
Rozdil max-min 0,11
Stf. hodnota 3,9895
Chyba sti. hodnoty 0,0039
Rozptyl vybéru 0,0009
Smér. odchylka [ ktex ] 0,0301
\Variacni koeficient [ % ] 0,7547
IMedian 3,99|
{Modus 4

Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: Jemnost ( 3,95 — 4,05 ) | ktex | IIL. &tvrtleti

4,04 3,97 4,03 4 407
4,05 3,95 4,06 4 = j
407 3,95 4 05 4 402 4
4 3,98 4,03 3,97 4,01 3,98
4 3,97 4,02 4,03 395 asa
3,98 3,95 404 404 4 4'05
398 4,06 4,04 4.04 4 4.02
4,07 4,05 4,01 4,05 4 5
3,98 4 4 4 04 3,98 3,99
Statistické vyhodnoceni:
Pocet 60
Soucet 240,51
Minimum 3,95
Maximum 407
Rozdil max-min 0,12
Str. hodnota 4,0085}
IChyba stf. hodnoty 0,0042
Rozptyl vybéru 0,0011
Smeér. odchylka [ ktex ] 0,0326
Variacni koeficient [ % ] 0,8137
Median 4
Modus 4
Grafické znazornéni:
I ¥ Histogram :
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Zkoumana data: Jemnost ( 3,95 — 4,05) [ ktex | IV. &tvrtleti

3,95 4,04 405 405 405 405
4,1 405 399 401 399 401
3,95 4,01 3,99 4,03 3,99 403
4,02 3,97 4,02 399. " 400 399
4,02 3,96 4,02 4,04 402 404
4,04 3,96 404 401 404 401
4,02 3,95 4 3,97 4 3.97
4,05 3,95 4,05 395 '« 495 a5
4,02 3,98 4,02 4,04 4,02 4.04
4,03 4 4,02 4,02 4,02 4,02
Statistické vyhodnoceni:
|Pocet 60]
Soucet 240,21
Minimum 3,84
Maximum 4.1
Rozdil max-min 0,26
Stf. hodnota 4,0035
Chyba stf. hodnoty 0,0053
Rozptyl vybéru 0,0017
Smér. odchylka [ ktex ] 0,0409
\Variacni koeficient [ % ] 1,0209
Median 4,01
Modus 402
Grafické znazornéni:
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PRILOHA &. 4

Statistické hodnoceni jemnosti prize



STATISTICKE HODNOCENI JEMNOSTI PRIZE
BDA - rok 1997

Zkoumana data: Jemnost | tex | L. ctvrtleti

25 246 253 247 25,5
5 24,7 245 246 248
249 24,7 25 246 247
248 247 i 247 24,5
249 248 25 24,7 248
25 248 25 246 2477
25 249 248 24,7 24,7
249 248 25 247 25
25 24,6 246 246 248
249 246 248 248 25

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 50
Soucet 1240,8
Minimum 245
Maximum 25 5
Rozdil max-min 1
Str. hodnota 24,816
Chyba stf. hodnoty 0,0276
Rozptyl vybéru 0,0381
Smeér. odchylka [ tex ] 0,1952
Variacni koeficient [ % ] 0,7866
Median 248
Modus 29

Grafické zniazornéni:
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Zkoumana data: Jemnost | tex | Il Ctvrtleti

245 5 2 25 248
247 249 24 8 247
247 248 24 8 247
249 247 247 24,5
25 247 297 24,5
248 248 249 24,6
248 248 249 246
247 249 249 247
252 247 248 247
25 24 8 253 24 4
Statistické vyhodnoceni:
Pocet 50]
Soucet 1240,5
Minimum 24 4
Maximum 253
Rozdil max-min 0,9
Stf. hodnota 24,81
|chyba sti. hodnoty 0,0261
Rozptyl vybéru 0,034
Smeér. odchylka [ tex ] 0,1843
\Variacni koeficient [ % ] 0,743
Median 248
Modus 247
Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: Jemnost | tex | II1. ¢tvrtleti

245 25 248 24 8
24 .4 25 25 249
24 4 249 25 24 8
246 249 25 248
25 25 249 24,8

249 249 247 248
248 25 249 248
24 8 249 247 248
249 249 247 247
24 9 247 247 245

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 50}

Soucet 1240,5

IMinimum 24 4

Maximum 25}

Rozdil max-min 0,6

Str. hodnota 24 81

Chyba sti. hodnoty 0,021

Rozptyl vybéru 0,0221

Smeér. odchylka [ tex ] 0,1488

Variacni koeficient [ % ] 0,5998

Median 248

Modus 249

Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: Jemnost | tex | I'V. Ctvrtleti

247 25 243
246 249 24,5

25 249 24,2
245 247 24,2
243 24,7 242
24,5 24,7 24,5

25 247 24,4
24 8 245 24,4

25 24,5 245
246 24 4 24

Statistické vyhodnoceni:

24,5
245
24 4
242
243
24,2
244
24,3
24,2
242

Pocet 50}

Soucet 1227 .5

Minimum 24

Maximum 252

Rozdil max-min 12

Str. hodnota 24 55

Chyba sti. hodnoty 0,0411

Rozptyl vybéru 0,0846

Smeér. odchylka [ tex ] 0,2908

\Variacni koeficient [ % ] 1,1847

Median 245

Modus 245

Grafické znazornéni:
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PRILOHA ¢&. 5

Statistické hodnoceni kvadratické nestejnomérnosti
pramene



STATISTICKE HODNOCENI KVADRATICKE
NESTEJNOMERNOSTI PRAMENE

FALUBAZ - rok 1997

Stroje zasobované od 1. ¢istici linky ( 1-22)
Zkoumana data: CV | % | L ¢tvrtleti

56 48 55 45 2.1
5.6 42 6,2 B 5
49 44 5.3 41 5.3
56 44 53 8.1 47
5 49 54 46 9.2
48 46 5,8 58 g
48 43 48 41 49
43 43 6 41 55
47 41 42 48 49
42 48 51 5 5
Statistické vyhodnoceni:
[Podet 60|
Soucet 2956
Minimum 41
Maximum 6,2
Rozdil max-min 2.1
Str. hodnota 4 9267
Chyba stf. hodnoty 0,0641
Rozptyl vybéru 0,2464
Smeér. odchylka [ % ] 0,4964
\Variacni koeficient [ % ] 10,075
|Median 49
IModus 4.8
Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: CV | % |

I1. ¢tvrtleti

6,2 43 44 54 59
52 5.5 5 49 6
5.2 45 46 54 54
58 6,6 571 54 53
48 43 52 4.4 Gl
5 &5 49 51 6,3
46 52 53 41 48
45 53 44 42 54
47 47 52 B 4.4
47 56 47 5 5.1
Statistické vyhodnoceni:
[Pocet 60}
Soucet 306,6
Minimum 41
Maximum 6,6
Rozdil max-min 25
Stf. hodnota S 5
Chyba stf. hodnoty 0,0713
Rozptyl vybéru 0,3046
Smeér. odchylka [ % ] 0,5519]
\Variacni koeficient [ % ] 10,801
Median 51
Modus 52
Grafické znazornéni:
Histogram
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Zkoumana data: CV | % | 111 ¢tvrtleti

857 46 48 45 5.1
57 55 53 6,1 52
54 4 6,2 42 53
6,3 54 49 6,1 52
4.5 52 4.8 35 46
5.3 45 5,8 4.4 58
42 52 51 6,4 46
54 46 5 45 48
4 52 42 58 52
52 6 5.2 36 59
Statistické vyhodnoceni:
[Pocet 60|
Soucet 303,8
Minimum 326
Maximum 6.4
Rozdil max-min 2,8
Stf. hodnota 5,0633
IChyba stf. hodnoty 0,0808
Rozptyl vybéru 0,3922
Smér. odchylka [ % ] 0,6263
Variacni koeficient [ % | 12,368
Median 515
Modus a2
Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: CV | % | IV. Ctvrtleti

48 49 49 8.2 49
7 46 2.1 52 46
51 52 5 2.2 44
5 54 56 42 54
54 47 44 2.1 43
o 46 42 =1 4,7
4,1 54 5 5,1 4,1
D 52 52 5.1 49
46 o 54 S 49
54 ol 49 4,7 3,8
Statistické vyhodnoceni:
Pocet 60|
Soucet 293
Minimum 3,8
Maximum 58
Rozdil max-min 2
Stf. hodnota 48833
Chyba stf. hodnoty 0,0564
Rozptyl vybéru 0,1909
Smér. odchylka [ % ] 0,4369
\Variacni koeficient [ % ] 8,9473
Median 49
Modus 51
Grafické znazornéni:
Histogram
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STATISTICKE HODNOCENI KVADRATICKE
NESTEJNOMERNOSTI PRAMENE

FALUBAZ - rok 1997

Stroje zasobované od 2. ¢istici linky ( 23 —44)

Zkoumana data: CV | % |

I. ¢tvrtleti

43 59 58 56 54
7,4 51 7.4 54 51
6,3 49 56 49 6
52 7 6,1 (i 54
5% 5.1 58 55 56
56 o 55 57 5,8
6,2 5.1 56 56 56
s 45 58 48 54
T 55 56 56 55
46 5,8 51 55 51
Statistické vyhodnoceni:
Podet 60}
Soucet 334,7
Minimum 43
Maximum T
Rozdil max-min 32
Str. hodnota 5,5783
Chyba stf. hodnoty 0,0868
Rozptyl vybéru 0,4516
Smeér. odchylka [ % ] 0,672
Variacni koeficient [ % ] 12,046
Median 5.55
Modus 56
Grafické znazornéni:
Histogram
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Zkoumana data: CV | % | IL ¢tvrtleti

55 58 48 41 43
48 45 39 42 93
5,8 47 5,2 a 6,8
48 47 5 54 5.1
48 49 6,2 41 54
5.2 49 43 52 43
63 5.5 5.5 5 6,1
51 7,2 48 7,2 9.2
52 5l 48 44 52
41 54 3,6 6 5

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 60|

Soucet S0L.5

Minimum 3,61

Maximum r &

Rozdil max-min 3,6]

Str. hodnota 5,125L

Chyba stf. hodnoty 0,0919

Rozptyl vybéru 0,5067

Smer. odchylka [ % ] 0,7118

Variacni koeficient [ % ] 13,889

Median 505

Modus 48

Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: CV | % | IIL. étvrtleti

6,8 42 85 56 52
6,7 49 5.8 48 6,4
57 472 6,4 6,4 85,7
49 45 56 54 6,5
6.3 52 6,4 5.1 5,5
43 42 58 6,2 53
45 4.1 58 5.2 5.7
53 48 8.5 54 47
47 5,3 6,2 51 85
49 47 52 6,4 6,2
Statistické vyhodnoceni:
Pocet 60|
Soucet 3227
Minimum 4.1
Maximum 6,8|
Rozdil max-min 2,7
Stf. hodnota 85,3783
Chyba stf. hodnoty 0,087
[Rozpty! vybéru 0,4546
Smér. odchylka [ % ] 0,6742
\Variacni koeficient [ % ] 12 536
Median 5.3
Modus he
Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: CV | % | IV. ¢tvrtleti

5,6 5.1 49 41 54
47 48 6,3 o7 55
a5 58 S f 43 56
45 51 54 2.1 48
48 43 43 43 51
5,1 5,5 4 3,8 51
58 54 49 54 43
54 47 56 52 5.5
o 54 49 44 46
59 6,1 49 48 58
Statistické vyhodnoceni:
[Pocet 60|
Soucet 2996
Minimum a7
Maximum 6.3
Rozdil max-min 2,6
Str. hodnota 49933
Chyba stf. hodnoty 0,0778
Rozptyl vybéru 0,363
Smeér. odchylka [ % ] 0'6025|
Variacni koeficient [ % ] 12,066
Median o1
Modus 5,1
Grafické znazornéni:
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STATISTICK]@ HODNOCENI KVADRATICKE
NESTEJNOMERNOSTI PRAMENE

NOVPOS l.pasaz posukovani - rok 1997

Zkoumana data: CV | % | L &tvrtleti

53 56 49 6

5,4 5,8 49 42

49 49 54 3,6

5.2 53 54 56

6 6 3,6 49
6 6,2 3,6 6

42 45 3,9 45

3,5 41 3,8 54

3,6 54 54 49

3.3 6,3 52 54
Statistické vyhodnoceni:
Pocet 50}
Soucet 247 1
Minimum o
Maximum 6,3
Rozdil max-min 3
Sti'. hodnota 4,942
Chyba sti. hodnoty 0,1261
|IRozpty! vybéru 0,7947
Smeér. odchylka [ % ] 0,8915
Variacni koeficient [ % ] 18,039]
Median D2
Modus 54
Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: CV | % | IL &tvrtleti

5,4 56 75 5
54 F2 56 . 7
S 4,2 53 aa
5,5 53 55 56
S 4,5 52 42
52 48 47 45
3,7 3,8 46 a8
3,5 3,8 42 3,4
3,3 3,4 54 7,5
3,5 35 5 53
Statistické vyhodnoceni:
[Pocet 50|
Soucet 238,6
Minimum 3.3
Maximum 7.5
Rozdil max-min 42
Stf. hodnota 4772
Chyba stf. hodnoty 0,1549|
Rozptyl vybéru 1,2004
Smeér. odchylka [ % ] 1,0956]
Variacni koeficient [ % ] 22,96
Median 4 9]
Modus S A
Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: CV | % | IIL. étvrtleti

5,8 49 54 6.6
6,6 6,1 5.1 4
45 45 53 4
4 45 48 3,6
44 42 43 3,4
4 43 48 6,1

38 3,8 3,4 45
3,6 3.5 23 43
35 3.3 3,9 a5
3,4 a2 37 a2

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 50

Soucet 218,3

Minimum a2

Maximum 6,6|

Rozdil max-min 3,4

Stf. hodnota 4,366

|Chyba sti. hodnoty 0,1334

Rozptyl vybéru 0,8892

Smeér. odchylka [ % ] 0,943

\Variacni koeficient [ % ] 21,598

Median 41

Modus 4

Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: CV | % | IV. &tvrtleti

56 49 3,8 56
6,1 48 3,7 49
49 3,9 56 48
2 3,6 49 3.7
48 a3 48 5.7
49 58 3,7 49
3.7 48 56 3.9
3.5 48 48 53
56 48 3,6 48
87 48 548 48
Statistické vyhodnoceni:
[Pocet 50l
Soucet 241 4
IMinimum 3,6
Maximum 6,1
Rozdil max-min 25
Stf. hodnota 4,828
Chyba str. hodnoty 0,1057
Rozptyl vybéru 0,5588
Smeér. odchylka [ % ] 0,7475
Variacni koeficient [ % ] 15,483
Median 4 8
Modus 4.8
Grafické znazornéni:
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STATISTICKE HODNOCENI KVADRATICKE
NESTEJNOMERNOSTI PRAMENE

VOUK 2.pasaz posukovani - rok 1997

Zkoumana data: CV | % | L &tvrtleti

3,25 3,2 3,1 3 3,1
3 3,1 3,1 3.1 3,05
3.3 3,05 3,05 2,95 3,05
3,1 3,1 39 3,85 2,55
3,25 3,25 3,05 25 2,55
2,95 3,05 3 3,1 3,25
2,75 2,95 2,55 3,1 3,3
3,85 27 3,05 3,05 3,25
25 2,25 2,55 37 2,75
2,5 23 2,8 23 25

1

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 50}
Soucet 147 85
Minimum 225
Maximum 3,85
Rozdil max-min 1,6
Str. hodnota 2,957
Chyba stf. hodnoty 0,0484
|Rozpty! vybéru 0,1171

Smér. odchylka [ % ] 0,3423
Variacni koeficient [ % ] 11 575
Median 3,05
Modus 3,1

Grafické znazornéni:

Histogram
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Zkoumana data: CV | % | 1L &tvrtleti

3 3,75 3,45 27

275 375 35 265 5
2,2 3,05 3,6 ‘2'3 3'4

2,65 3,1 3,4 3.1 2 é5
23 2,75 3,15 28 59
23 2,8 2,95 3,75 29
3,1 2.8 2,5 3,05 3

2,85 319 29 2105 29
2,8 2,5 22 28 23

2,85 2,6 2,25 3,15 31

Statistické vyhodnoceni:

Pocet 50}
Soucet 1442
Minimum 22
Maximum 3,75
Rozdil max-min 1.55
Stf. hodnota 2,884
Chyba str. hodnoty 0,0612
|Rozptyl vybéru 0,1873
Smeér. odchylka [ % ] 0,4328]
\Variacni koeficient [ % ] 15,006
Median 2,85
Modus 2,8]

Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: CV | % | 111 ¢tvrtleti

2,65 285 295 2,55
255 2,95 275 25
2,75 2,6 3 255
2,5 2,45 3 275
2,65 24 276 29
2,55 23 2,65 2.5
235 2,45 2,65 26
s 22 2,95 2,4
215 225 2,45 2,45
22 25 255 225
Statistické vyhodnoceni:
Pocet 50}
Soucet 128,75
Minimum 215
Maximum 3
Rozdil max-min 0,85
Stf. hodnota 29575
Chyba stf. hodnoty 0,0325
Rozptyl vyberu 0,0527
Smeér. odchylka [ % ] 0,2295
\Variacni koeficient [ % ] 8,9133
Median 255
Modus 275
Grafické znazornéni:
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Zkoumana data: CV | % | IV, étvrtleti

3,1 2,75

2,9 31
2,9 3,15 2,65 295
2,95 2,75 3.1 57
2,65 2,6 3,15 305
2,7 2,65 2'8 3'05
1 2,75 3,15 275
3,05 2,15 26 275
3,15 2,35 2,75 265
3,05 2,35 2,35 275
2,8 3,25 3,25 235
Statistické vyhodnoceni:
[Pocet 50
Soucet 141,25
Minimum 2,35
Maximum S25
Rozdil max-min 0,9
Sti. hodnota 2,825
Chyba sti. hodnoty 0,0352
Rozptyl vybéru 0,062
Smér. odchylka [ % ] 0,2489|
\Variacni koeficient [ % ] 8,8115
Median 2.75
Modus 2.5
Grafické znazornéni:
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PRILOHA &. 6

Statistické hodnoceni kvadratické nestejnomérnosti
prFize



STATISTICKE HODNOCENI ZA ROK 1997

KVADRATICKE NESTEJNOMERNOSTI PRIZE
Prize: 25 tex

Zkoumana data: CV | % |

13,95 14,02 1364 1382 14,76 149 14
1381 1428 1348 135 1452 14872 1351
13,81 137 131 1396 1498 1571 1372
1401 1409 13,14 1409 1415 1435 14,19
1343 144 1322 1343 1395 14,14 13,69
13.97 1435 1379 1423 1476 1479 1357
13,5 1432 1348 1363 1344 1502 13,44
1353 1423 15308 1371 1322 1527 1318
13,83 144 1372 14 13,37 16,04 13,67
14,05 143 13,73 1346 1583 1495 13,83
Statistické vyhodnoceni:
Pocet 80|
Soucet 11216
Minimum 13,03
Maximum 16,04
Rozdil max-min 3,01
Stf. hodnota 14,02
Chyba stf. hodnoty 0,069|
Rozptyl vybéru 0,3804
Smér. odchylka [ % ] 0,6167
Variacni koeficient [ % | 4,399
Median 13,91
Modus 13,43
Grafické znazornéni:
- Histogram
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STATISTICKE HODNOCENI ZA ROK 1997
SILNYCH MIST PRIZE (+50 % )
Prize: 25 tex

Zkoumana data: SI |1 |

68 79 37 38 93 i 7 51 43
54 68 34 23 113 140 36 44
46 54 28 35 102 182 49 73
99 68 22 41 83 91 66 51
41 45 22 30 72 55 37 39
60 54 44 43 125 131 49 45
65 66 38 31 55 129 24 57
49 80 37 35 57 130 28 61
57 51 38 46 80 242 51 43
66 61 37 34 205 130 44 55

Statistické vyhodnoceni:

Minimum 22
Maximum 242
Rozdil max-min 220'
Str. hodnota [ 1] 65,025
Chyba stf. hodnoty 4,563
Median 52.5]
Modus 51
Pocet 80
Soucet 5202

Grafické znazornéni:

Histogram
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STATISTICKE HODNOCENI ZA ROK 1997

SLABYCH MIST PRIZE (-50 %)

Prize: 25 tex

Zkoumana data: SL | 1]

8 o 5 2 19 15 T
3 4 T 5 6 7 1
4 1 0 2 5 29 2
7 2 = S 6 oS 7
3 2 1 4 6 8 7
4 £ 8 7 17 12 4
5 4 4 3 S 12 1
3 1 2 3 6 £ 3 6
2 2 2 = 3 35 4
7 3 2 8 31 15 5
Statistické vyhodnoceni:
Minimum o}
Maximum 35
Rozdil max-min 35
Str. hodnota [ 1] 6,6125|
Chyba stf. hodnoty 0,7626
Median 5
Modus 7y
Pocet 80
Soucet 529
Grafické znazornéni:
’_ Histogram
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STATISTICKE HODNOCENI ZA ROK 1997

NOPKU V PRIZI ( + 280 % )
Prize: 25 tex

Zkoumana data: N |1 |

69 110 30 43 88 1t 42
63 68 31 30 136 154 34
47 62 30 29 114 133 48
104 78 23 25 78 138 48
59 54 17 34 80 64 35
73 50 29 30 115 157 29
73 55 30 32 64 128 21
74 78 40 22 58 125 36
66 32 41 42 104 231 27
78 69 41 24 134 114 41
Statistické vyhodnoceni:
Minimum 17
Maximum 231
Rozdil max-min 214
Sti. hodnota [ 1] 64,213
Chyba sti. hodnoty 4 4762
IMedian 50
Modus 30
Pocet 80
Soucet 5137
Grafické znazornéni:
Histogra-m.
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STATISTICKE HODNOCENI ZA ROK 1997
RELATIVNI JEMNOSTI PRIZE

Prize: 25 tex

Zkoumana data: RJ | % |

98,2 99,6 99 8 999 1012 97,9 98,3
100,89 101,2 99,9 99,1 999 99,2 1025
100,9 1001 996 101,2 981 102,7 1004
1006 984 1024 972 989 1006 100,2

99,5 100,7 1005 995 101,9 99,6 98,7

98,3 1004 1013 103 929 991 98,6
102,3 98,7 99,9 102 104 984 994
100,5 992 1014 98,7 101 100,7 100,2
100,2 999 97 989 102,5 100,9 1006

98,7 1017 982 1004 996 1009 1011

Statistické vyhodnoceni:
Pocet 80
Soucet 79999
Minimum 929
Maximum 107 .6
Rozdil max-min 14,7
Str. hodnota 99 999}
Chyba stf. hodnoty 0,2088
Rozptyl vybéru 3,4865]
Smér. odchylka [ % ] 1,8672
Variacni koeficient [ % ] 1,8672
Median 99,9
Modus 99,6
Grafické znazornéni:
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STATISTICKE HODNOCENI ZA ROK 1997

CHLUPATOSTI PRIZE

Prize: 25 tex

Zkoumana data: H| 1|

493 483 42 409 462 49 482
443 493 42 437 459 5.1 497
45 495 427 412 467 497 4,96
489 484 439 408 45 485 468
438 496 39 399 461 488 4,89
4,91 5 459 425 435 459 441
48 476 408 407 444 478 454

474 474 41 434 414 557 461
478 473 422 385 433 495 458
463 505 406 409 453 521 4,93

Statistické vyhodnoceni:

Podet 80|

Soucet 366,6

Minimum 3,85]

Maximum 551

Rozdil max-min 1,72

Str. hodnota 4 5825

Chyba stf. hodnoty 0,0377

Rozptyl vybéru 0,1137

Smér. odchylka [ 1] 03373

Variacni koeficient [ % ] 7,3596

Median 4 595

Modus 4 93

Grafické znazornéni:

Histogram
(ﬁ:m;q
17 L8 =
8 1g i 3 i Fea e
0 0 P G o G ! J : { E0d e ==
&P _ _ . . e
= uQ’u b.':{’b‘. o.?ﬂ' v &Q. h?JQ’. 63"?% 9;:3\' i
Tiidy

4,64
4.8
43
46

4,73

4,34

4,47

4,56

4,56

4,47



PRILOHA &. 7

Celkové hodnoceni prizi



Tkalcovna Olivétin — atek

Tex 20 22 25 29,5 33 38 50
Pocet z 35 134 16 21 19 14
Absolutni pevnost [N ] x| 2.093| 2355| 2623| 3,153| 3,294 3947| 5351
s 0,20 0,20 0,23 0,26 0,26 0,28 0,38
Jemnost | tex | X 2041f 2225 2532| 2981} 3333| 3870] 50,39
s 0,31 0,38 0,41 0,46 0,53 0,55 0,80
u 202 1,11 1,26 1,04 1,00 1,85 0,78
Taznost | % | X 1,35 7,13 7,32 6,98 6,93 211 7,06
Pom. pevnost | cN*tex ] 0,103| 0,106] 0,104 0,106| 0,099| 0,102 0,106
Var. koef. pevnosti [ % | 9.80 8,51 8,79 8,37 8,00 .15 7,06
Var. koef. jemnosti | % | 1.5 1,69 1,61 1,54 1,60 1,43 1,59
Vzhled : A 62,9 50,3 492 513 457 40,0 45,7
B 3.1 49,7 50,7 48,8 50,5 58,4 543
C 0 0 0,1 0 3.8 1,6 0
D 0 0 0 0 0 0 0
Jakost : \" 6 32 101 14 6 9 12
S 1k 3 33 2 15 10 .
- N 0 0 0 0 0 0 0




Skarna Police nad Metuji — skana prize

Tex 25 29,5 50
Pocet 148 150 8
Absolutnipevnost [N x} ~  2606| 3,155 5,718
s 0,23 0,27 0,44
Jemnost | tex | X 25,21 L2l 50,99
s 0,40 0,51 0,65
''''''' u 0,82 0,92 1.96
Taznost | % | X 7,16 6,77 7,06
Pom. pevnost | cN*tex ' ] 0,103 0,106 0,112
Var. koef. pevnosti | % | 9,02 8,46 7.3
Var. koef, jemnosti | % | 1,60 1,71 1,29
Vzhled : A 50,7 51,8 45,0
B 493 482 525
C 0 0 25
D o 0 0 0
Jakost : \ 101 110 6
S 44 34 2
N 3 6 0




Tkalcovna Machov - utek

Tex 20 22 25 29,5 33 50
Pocet 17 13 159 16 6 4
Absolutni pevnost [ N ] x 2,019 2,345 2,594 3,230 3231 5007
B P L s 0,19 0,19 0,22 0,26 0,25 0,41
Jemnost | tex | X 20,28 22.19 2531 29,76 33,46 51,34
s 0,33 0,33 0,37 0,45 0,57 0,89
I u 139 0,85 1,24 0,88 138 2,68
Taznost [ % | x 7.49 7.10 6,99 7.44 6,78 7,74
Pom. pevnost [ cN*tex ' | 0,01 0,106 0,102 0,109 0,097 0,113
Var. koef. pevnosti | % | 9.60 8,24 8.54 8,16 .72 .15
Var. koef.jemnosti | % | 1,62 1,51 1,48 151 1,70 1,75
Vzhled : A a7l 438 46,3 45,0 50,0 50,0
B 429 56,2 53,6 55,0 50,0 50,0
— c| o o —oil _ o o _ 0
D 0 0 0 0 0 0
Jakost : \% 14 12 105 15 I 4
- S 3 1 51 1 4 0
N 0 0 3 0 1 0




Pletarna Velka Ves — osnova

Tex 29,5
Pocet 428
Absolutni pevnost [N ] x 3,219]
S 0,27
Jemnost | tex ] X 29,80
s N
u 0,99
Taznost | % | X 225
Pom. pevnost | cN*tex ' ] 0,108
Var. koef. pevnosti | % ] 8,36
Var. koef. jemnosti | % | 1,69
Vzhled : A 50,0
B 50,0
B 0
D 0
Jakost v 374
TSN S 54
N




PRILOHA &. 8

Vytéznost suroviny



VytéZnost suroviny — pradelna Police n. M za rok 1997

2.Ctvrtleti

M¢sic Duben Kvéten Cerven 2 Ctvrtleti
PocateCni stav rozpracované suroviny 51747,30| 57577,70| 55872,40] 51747,30
Konecny stav rozpracované suroviny 57577,70| 55872,40| 56502,70| 56502,70
Namichana surovina kg
Ruska 77430,00 6225270 107356,00| 247038,70
Recka 45112,92| 44347,08| 61480,00] 150940,00
Turecka 29403,00 23510,00| 22321,00] 75234,00
Sudan 1134,00 1134,00
Afrika 57200,00 32724,00 743,001 90667,00
Syrie
Celkem 21027992 | 162833,78| 191900,00| 565013,70
Pfimichané odpady VM/d 4284.00]  3540,00] 3808,00] 11632,00
Celkem namichano suroviny 214563,92| 166373,78| 195708,00| 576645,70
Celkem zpracovano suroviny 208733,52| 168079,08| 195077,70| 571890,30
Vyroba pfize Tex 16,5
Tex 20
Tex 22 525,60 5875,40 6401,00
Tex 25 63454,10 45731,00f 55603,00| 164788,10
Tex29.5 108288,50 96865,50| 108300,90( 313454,90
Tex 33 1599.20 3826,50 1265,80 6691,50
Tex 35,5 987,10 987,10
Tex 38 850,30 1048,00 966,50 2864.8
Tex 50 12119,30 7944.,90 4221,80| 24286,00
Tex 58
Tex 60
Tex 72
Tex 84
Vyrobeno celkem prize 186311,40| 155941,50| 177220,50]| 519473 40
Odpad prodejni PO 3892 3835 4260 11987
DI 4080 3736 3790 11606
Vid 3230 3024 1649 7903
| 269 134 626 1029
Celkem odpad prodejni 11471 10729 10325 32525
VypraSeni — ztrata 10951,12 1408,58 7532,20( 19891,90
Skutecna vytéznost % 89,26 92,78 90,85 90,83
Planovana vytéznost % 90,83 90,67 90,69 90,74
Zpracoval Jirmanova |Jirmanova |Jirmanova |Jirmanova




Vyté€Znost suroviny — piadelna Police n. M za rok 1997

3.Ctvrtleti

Mésic Cervenec | Srpen Zafi 3.Ctvrtleti
PocateCni stav rozpracované suroviny 56502,70| 63722,20( 64063,90| 56502,70
Konecny stav rozpracované suroviny 63722,20| 64063,90| 5651920 56519,20
Namichana surovina kg
Ruska 49004,00| 102303,70| 98156,00| 249463.70
Recka 2864400 63063,00] 70564,00] 162271,00
Turecka 12314,00] 20993,00] 20590.00{ 53897,00
Sudan 378,00 378,00 756,00
Afrika
Syrie
Celkem 89962.,00| 186737,70| 189688.00| 466387,70
Piimichané odpady VM/d 1110,00 3885,00 4560,00 9555,00
Celkem namichano suroviny 91072,00| 190622,70| 194248.00| 47594270
Celkem zpracovano suroviny 83852,50| 190281,00| 201792,70| 475926,20
Vyroba prize Tex 16,5 1483,90 1438,90
Tex 20
Tex 22 3407,10 13083,50 7313,90| 23804,50
Tex 25 23822,70 37374,70| 65235,90| 126433,30
Tex 29,5 43923.20| 108411,60| 98770,70| 251105,50
Tex 33 306,80 1082,60 2390,10 3779,50
Tex 35,5 1110,10 1110,10
Tex 38 649.80 1982.80 2632,60
Tex 50 2044,00 9391,30 3695,90 15131,20
Tex 58
Tex 60 376,10 380,50 756,60
Tex 72
Tex 84 535,30 535,30
Vyrobeno celkem prize 74613,90| 170904,90| 181253,70| 426772,50
Odpad prodejni PO 1789 3532 2275 7596
DI 2141 3662 3978 9781
Vid 1202 2412 2306 5920
SI 691 773 1073 2537
Celkem odpad prodejni 5823 10379 9632 25834
Vypraseni — ztrata 3415,60 8997,10{ 10907,00{ 23319,70
Skutegné vytéznost % 8808| 8982 8982 89,67
Planovana vytéznost % 90,79 90,64 90,52 90,62
Zpracoval Jirmanova [Jirmanova |Jirmanova |Jirmanova




VytéZnost suroviny — pradelna Police n. M za rok 1997

4.Ctvrtleti
Mésic Rijen Listopad |Prosinec |4 &tvrtleti
Pocatecni stav rozpracované suroviny 56519,20| 52181,00f 58676,90| 56519,20
Kone¢ny stav rozpracované suroviny 52181,00| 58676,90| 36423,10] 36423,10
Namichana surovina kg
I}USké 95357.67| 93736,00| 44778,00| 233871,67
Recka 77415,00( 88189,00( 37600,00| 203204,00
Turecka 9456,00 9456,00
Sudan 756,00 378,00 1890,00] 3024,00
Afrika
Syrie 11956,50| 10738,00 5096,00( 27790,50
Celkem 194941,17| 193041,00| 89364,00| 477346,17
Piimichané odpady VM/d 4636,00 3920,00 1008,00 9564,00
Celkem namichano suroviny 199577,17] 196961,00] 90372,00] 486910,17
Celkem zpracovano suroviny 203915,37| 190455,10| 112625,80| 507006,27
Vyroba prize Tex 16,5
Tex 20 2667,40( 10477,20 6957,40( 20102,00
Tex 22 7307,80 4365,60 6568,20| 1824160
Tex 25 62698,30| 62586,50( 30285,50( 155570,30
Tex 29,5 105781,50| 81590,30( 39034,20| 226406,00
Tex 33 2007,20 6726,00 8733,20
Tex 35,5
Tex 38 2617,50|  4963,70 329.60] 791080
Tex 50 4561,90 5064,60 3813,50| 13440,00
Tex 58
Tex 60
Tex 72 1018,30 1018,30
Tex 84
Vyrobeno celkem prize 188659,90| 175773,90| 86988.40| 45142220
Odpad prodejni PO 3829 3547 1555 8931
DI 3651 3720 2931 10302
Vid 2484 2338 954 5776
SI 900 596 274 1770
Celkem odpad prodejni 10864 10201 5714 26779
Vypraseni — ztrata 4391.47 4480,20| 19923.40| 28805,00
Skutecna vytéznost % 92,52 92,29 77,24 89,04
Planovana vytéznost % 90,65 90,87 90,68 90,76
Zpracoval Jirmanova |Jirmanova |Jirmanova |Jirmanova




Vytéinost suroviny — pfadelna Police n. M za rok 1997

OBDOBI ROK 1997 [tun]

Pocatecni stav rozpracované suroviny 46432,30

Konecny stav rozpracované suroviny 36423,10

Namichana surovina kg

l}_uské 948689,07

Recka 644575,00

Turecka 209272,00

Sudan 9535,00

Afrika 219094,00

Syrie 27790,50

Celkem 2058955,60

Pfimichané odpady VM/d 42395,00

Celkem namichano suroviny 2101350,60

Celkem zpracovano suroviny 2111359,80

Vyroba pfize Tex 16,5 1483,90

Tex 20 20270,20

Tex 22 48447.10

Tex 25 626585,00

Iex 295 1103199,10

Tex 33 27013,40

Tex 35,5 2097,20

Tex 38 1407830

Tex 50 62985,20

Tex 58 2635,30

Tex 60 1903,20

Tex 72 1018,30

Tex 84 535,30

Vyrobeno celkem prize 1912251,50

Odpad prodejni PO 39399

DI 42945

Vid 28908

SI 5597

Celkem odpad prodejni 116849

Vypraseni — ztrata 82259,30

Skute¢na vytéznost % 90,57

Planovana vytéznost % 90,73
Zpracoval Jirmanova




PRILOHA &. 9

Pradni plany soucasného stavu



Piadni plan

Planovana produkce pfize = 139,3 [kg*hod™]

Jemnost prize = 16,5 tex

Stroj BD VOUK | NOV CZ |C.LINKA

LJemnost vyrobena [tex] 16,5 4500 4500 4500

LJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

{Druzeni 1 8 8

[Pritah 273 8 8

fOticky rotoru SJ [min™'] 80000
oeficient zikrutu [ktex””*m] 81

Pocet zakruti [m”] 1238

[Odtahovi rychlost [m*min ] 65 330 462 330

Teoreticka produkce [kg*hod™] | 0,0644 89,1 124,74 8,964

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 80 97
rakticka produkce [kg*hod”] | 0,062 80,19 | 108,524 | 7,172

[Prakticka produkce [kg*rok’] | 496,062 [641600,2 | 868300,5 | 57383,17

[Odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4

Plinovana produkce [kg*hod'l] 139.3 141,39 142,239 | 143,093 | 147,529

Potiebny pocet jednotek 2247 2 2 20

Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1

Skute¢ny pocet stroju 12 1 1 20




P¥adni plan

Planovana produkce piize = 1393 [kg*hod™]

Jemnost prize = 22 tex

Stroj BD VOUK |NOVPOS| CZ |[C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 22 4500 4500 4500

Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

Druzeni 1 8 8

Prutah 205 8 8
jOtacky rotoru SJ [min ] 70000

Koeficient zakrutu [ktex” *m] 81

Pocet zakruti [m] 1030
[0dtahova rychlost [m*min”] 68 330 462 33,2

Teoreticka produkce [kg*hod'] | 0,0898 89,1 124,74 | 8,964

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 80 97
Prakticka produkce [kg*hod | 0,087 80,19 108,524 1172

Prakticka produkce [kg*rok’'] | 696,087 [{641600,19{868300,52(57383,172

[Odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3.1 4
Plinovana produkce [kg*hod ] 1393 141,39 | 142,239 | 143,093 | 147,529
Potiebny pocet jednotek 1602 2 2 20

Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1

Skutecny pocet stroju 9 1 1 20




P¥adni plan

Planovana produkce pfize = 139,3 [kg*hod™]

Jemnost prize = 25 tex

Stroj BD VOUK |[NOVPOS| CZ |C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 25 4500 4500 4500
Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
[Druzeni 1 8 8
Prutah 180 8 8
tacky rotoru SJ [min'| 65000
Koeficient zdkrutu [ktex™ *m ] 81
Pocet zakruti [m '] 936
JOdtahova rychlost [m*min'll 70 330 462 332
Teoreticka produkce Ikg*hod'I] 0,105 89.1 124,74 8,964
'Vyuziti stroje [ %] 96 90 87 80 97
[Prakticka produkce [kg*hod ] 0,101 80,19 108,524 1.172
rakticka produkce [kg*rok'] | 808,101 |641600,19{868300,52(57383,172
dpad [%] 15 0,6 0,6 3.1 -+
Plinovana produkce [kg*hod | 139.3 141,39 | 142,239 | 143,093 | 147,529
fPotrebny pocet jednotek 1380 2 2 20
IPot':et jednotek na stroji 192 2 2 1
ISkute'c'n)'r pocet stroju 8 1 1 20




Piadni plan

Planovana produkce prize = 139,3 [kg*hod™]

Jemnost prize = 29,5 tex

stroj BD VOUK [NOVPOS| CZ |C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 295 4500 4500 4500

Jemnost predloZzena [tex] 4500 4500 4500

Druzeni 1 8 8

Prutah 153 8 8

Dtacky rotoru SJ [min | 60000

Koeficient zdkrutu [ktex~*m '] 81

Pocet zakruti [m™] 838

Odtahova rychlost [m*minj]_ 72 330 462 332

Teoretickd produkce [kg*hod '] | 0.1275 89,1 124,74 | 8,964

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 80 97
[Prakticks produkee [kg*hod'] | 0,123 80,19 | 108,524 | 7,172

Igraktickai produkce [kg*rok'] | 984,123 [641600,19(868300,52(57383,172

[Odpad [%] 15 0,6 0,6 3,1 4
[Plinovana produkee [kg*hod™] | 1393 141,39 | 142,239 | 143,093 | 147,529
IPotFebny pocet jednotek 1133 2 2 20

[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1

iSkuteénjf pocet stroju 6 1 1 20




P¥adni plan

Planovana produkce prize = 139,3 [kg*hod™]

Jemnost prize = 33 tex

troj BD VOUK |[NOVPOS| CZ |C.LINKA

emnost vyrobena [tex] 33 4500 4500 4500

emnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

Jruzeni 1 8 8

'rutah 137 8 8

Jtacky rotoru SJ [min] 55000

Coeficient zakrutu [ktexm*m'i[ 81

Polet zakruti [m] 780

Jdtahova rychlost [m*min'll T 330 462 3372

Teoreticka produkee [kg*hod™] | 0,1406 89,1 124,74 8,964

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 80 97

Praktickd produkce [kg*hod ] 0,135 80,19 108,524 172

Prakticka produkce [kg*rok'] | 1080,135 |[641600,19|868300,52|57383,172
dpad [%] L5 0,6 0,6 31 4
linovana produkce [kg*hod | 1393 141,39 | 142,239 | 143,093 | 147,529
otiebny pocet jednotek 1032 2 2 20
ocet jednotek na stroji 182 2 2 1

Skutecny pocet stroju 6 1 1 20




Ptadni plan

Planovana produkce pfize = 139,3 [kg*hod™]

Jemnost prize = 35,5 tex

troj BD VOUK |[NOVPOS| CZ [C.LINKA

emnost vyrobena [tex] 33.5 4500 4500 4500

emnost predloZena [tex] 4500 4500 4500

druZeni 1 8 8

'riitah 127 8 8

dtacky rotoru SJ [min”] 50000

Koeficient zikrutu [ktex”~*m| 81

Pocet zakrutii [m™] 745

Ddtahovi rychlost [m*min”'| 68 330 462 33,2

Teoretickd produkce [kg*hod '] | 0,1449 89,1 124,74 | 8,964

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 80 97

Prakticka produkce [kg*hod ] 0,14 80,19 108,524 7,172

Prakticka produkce [kg*rok"T] 1120,14 1641600,19)868300,52|57383,172

Odpad [%)] 1,5 0,6 0,6 i 4
linovani produkce [kg*hod™] | 1393 | 141,39 | 142,239 | 143,093 | 147,529

[Poti-ebny poéet jednotek 995 2 2 20

Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
kutecny pocet stroju 6 1 1 20




P¥adni plan

Planovana produkce piize = 139,3 [kg*hod ™|

Jemnost prize = 38 tex

troj BD VOUK [NOVPOS| CZ |C.LINKA
emnost vyrobena [tex] 38 4500 4500 4500

emnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

Jruzeni 1 8 8

'rutah 119 8 8

dta¢ky rotoru SJ [min'] 45000

<oeficient zikrutu [ktex” *m | 81

Pocet zakruti [m™] 715

Ddtahova rychlost [m*min '] 63 330 462 330

Teoreticka produkce [kg*hod™] | 0,1437 89,1 124,74 8,964

Vyuziti stroje [%] 9 90 87 80 97
Prakticki produkce [kg*hod ] 0,138 80,19 108,524 112

Praktick produkce [kg*rok'] | 1104,138 [641600,19(868300,52]57383,172

Odpad [%] 1,5 0,6 0.6 3.1 4
PPlinovana produkce [kg*hod ] | 1393 | 141,39 | 142239 [ 143,093 | 147,529
[Potiebny poéet jednotek 1010 2 2 20

[Poet jednotek na stroji 192 2 2 1

lSkuteEny pocet stroju 6 1 1 20




Pradni plan

Planovana produkce piize = 139,3 [kg*hod™']

Jemnost prize = S0 tex

i BD VOUK |[NOVPOS| CZ |C.LINKA
nost vyrobena [tex] 50 4500 4500 4500

inost predlozena [tex] 4500 4500 4500

iZeni 1 8 8

tah 90 8 8

&ky rotoru SJ [min'] 40000

ficient zakrutu [ktex” *m | 81

‘et zakruti [m”) 590

tahova rychlost [m*min'r] 68 330 462 33 2

yreticka produkce [kg*hod '] | 0,204 89,1 124,74 8,964

uziti stroje [%)] 96 90 87 80 97
ikticka produkce [kg*hod'l] 0,196 80,19 108,524 7,172

akticka produkce [kg*rok] | 1568,196 [641600,19{868300,52{57383,172

Ipad [ %] 15 0,6 0,6 = 4
inovana produkce [kg*hod™] 1393 141,39 | 142,239 | 143,093 | 147,529
trebny pocet jednotek 711 2 2 20

et jednotek na stroji 192 2 2 1

utecny pocet stroju 4 1 1 20




Piadni plan Planovana produkce ptize = 139,3 [kg*hod'l]
Jemnost prize = S8 tex
)j BD VOUK |[NOVPOS| CZ |[C.LINKA
imost vyrobena [tex] 58 4500 4500 4500
most predlozena [tex] 4500 4500 4500
1zeni 1 8 8
itah 78 8 8
i€ky rotoru SJ [min'| 40000
eficient zdkrutu [ktex””*m | 81
get zakruta [m'] 540
Itahovi rychlost [m*min'] 75 330 462 332
oreticka produkce [kg*hod™] | 0,261 89,1 124,74 8,964
juziti stroje [%] 96 90 87 80 97
akticka produkce [kg*hod"] 0,251 80,19 108,524 T172
-akticka produkce [kg*rok”] | 2008251 |641600,19|868300,52|57383,172
dpad | %] 1,5 0,6 0,6 3.1 4
Anovana produkce [kg*hod ] 139,3 141,39 | 142,239 | 143,093 | 147,529
otiebny pocet jednotek 555 2 2 20
oCet jednotek na stroji 192 2 2 1
kute¢ny pocet stroju 3 1 1 20




Piadni plan

Planovana produkce pfize = 139,3 [kg*hod

]

Jemnost prize = 60 tex

j BD | VOUK |[NOVPOS| CZ |[C.LINKA
nost vyrobena [tex] 60 4500 4500 4500

nost predlozena [tex] 4500 4500 4500

zeni 1 8 8

tah 75 8 8

&Ky rotoru SJ [min '] 40000

eficient zdkrutu [ktex”"*m) 81

‘et zakruti [m'] 525

tahovi rychlost [m*min'] 7 330 462 33,2

sreticka produkce [kg*hod”] | 0,2772 89,1 124,74 | 8,964

uziti stroje [%] 96 90 87 80 97
akticka produkce [kg*hod ] 0,267 80,19 108,524 7472

aktickd produkce [kg*rok] [ 2136,267 [641600,19(868300,52[57383,172

ipad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
inovana produkce [kg*hod™] | 1393 | 14139 | 142,239 | 143,093 | 147,529
itiebny pocet jednotek 522 2 2 20

)Cet jednotek na stroji 192 2 = 1

cutecny pocet stroju 3 1 1 20




Piadni plan

Planovana produkce pize = 139,3 [kg*hod™]

Jemnost prize = 72 tex

j BD VOUK [NOVPOS| CZ [C.LINKA
nost vyrobena [tex] 7004 4500 4500 4500

nost predlozena [tex] 4500 4500 4500

Zeni 1 8 8

tah 63 8 8

&ky rotoru SJ [min '] 40000

ficient zikrutu [ktex” *m | 31

et zakrutii [m”) 465

tahova rychlost [m*min‘l] 87 330 462 352

reticka produkce [kg*hod'l] 0,3759 89,1 124,74 8,964

uziti stroje [%] 96 90 87 80 97
akticks produkce [kg*hod ] 0,361 8019 |} 10R524 | 7112

akticka produkce [kg*rok'll 2888.361 [641600,191868300,52{57383,172

Ipad %) 1,5 0,6 0,6 3,1 4
inovand produkce [kg*hod™] | 1393 | 14139 [ 142,239 | 143,093 | 147,529
itFebny pocet jednotek 386 2 2 20

iCet jednotek na stroji 192 2 2 1

wtecny pocet stroju 3 1 1 20




Piadni plan

Planovana produkce prize = 139,3 [kg*hod']]

Jemnost prize = 84 tex

i BD VOUK [NOVPOS CZ C.LINKA
nost vyrobena [tex] 84 4500 4500 4500

nost predlozena [tex] 4500 4500 4500

zeni 1 8 8

tah 54 8 8

&ky rotoru SJ [min'] 40000

Micient zakrutu [ktexw*m’Il 81

et zakruti [m] 420

tahova rychlost [m*min'] 96 330 462 33,2

yretickd produkce [kg*hod™] | 0,4839 89,1 124,74 8,964

uziti stroje [%] 96 90 87 80 97
akticka produkce [kg*hod'l] 0,465 80,19 108,524 1,172

akticka produkce [kg*rok‘l] 3720,465 |641600,19{868300,52]57383,172

Ipad [%] 1,5 0,6 0,6 3.1 4
anovana produkce [kg*hod'll 1393 141,39 | 142,239 | 143,093 | 147,529
itrebny pocet jednotek 300 2 2 20

)¢et jednotek na stroji 192 2 2 1

suteCny pocet stroju 2 1 1 20




PRILOHA é&. 10

Pradni plany firmy RIETER



Ptadni plan

Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod ']

Jemnost prize = 16,5 tex

Stroj BD VOUK |[NOVPOS| C51 [C.LINKA
Jemnost vyrobeni [tex] 16,5 4500 4500 4500

LJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

IDruzeni 1 8 8

Pritah 273 8 8

[Otacky rotoru SJ [min| 80000

Koeficient zakrutu [ktex™ *m| 81

[Poéet zdkrutii [m'] 1238

[Odtahova rychlost [m*min”| 65 330 462 220

Il"eoretickzi produkce [kg*hod] 0,065 89,1 124,74 59,4

[Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
[Prakticks produkee [kg*hod ] 0,063 80,19 108,524 | 53,46

[Prakticks produkce [kg*rok| 505 641601 | 868301 | 427734

[0dpad [%] 1.5 0,6 0,6 31 4
IPIainovami produkce [kg*hod'jl 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
[Potiebny poket jednotek 5059 5 3 7

|PoEet jednotek na stroji 192 2 2 1

[Skuteény poéet stroji 27 3 2 7




P¥adni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod'l]

Jemnost prize = 20 tex

[Stroj BD VOUK |NOVPOS| C51 [C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 20 4500 4500 4500

Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

Druzeni 1 8 8

Pritah 225 8 8

foticky rotoru SJ [min'] 75000

Il(oeﬁcicnt zdkrutu [ktex””*m) 81

[Pocet zikrutii [m] 1086

fOdtahovi rychlost [m*min'] 70 330 462 220

Teoreticka produkce [kg*hod '] 0,084 89,1 124,74 59.4

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
Prakticka produkce [kg*hod ] 0,081 80,19 108,524 53,46

|Praktické produkce [kg*rok'l] 649 641601 868301 427734

[Odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
Planovana produkce [kg*hod™] | 318,71 [ 323491 | 325432 | 327,385 | 337,534
[Potirebny pocet jednotek 3935 5 3 7

[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1

[Skutecny poéet strojii 21 3 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce prize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 22 tex

Stroj BD VOUK |[NOVPOS| C51 |C.LINKA

Jemnost vyrobena [tex] 22 4500 4500 4500

Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

Druzeni 1 8 8

Prutah 205 8 8

fotiéky rotoru SJ [min] 70000

Koeficient zikrutu [ktex” *m™] 81

Polet zikrutt [m™'] 1030

Jodtahovi rychlost [m*min”| 68 330 462 220

'Teoreticksi produkce [kg*hod ] 0,09 89,1 124,74 59.4

[Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
raktickd produkce [kg*hod™] 0,087 80,19 108,524 53,46

[Prakticka produkce [kg*rok'l] 697 641601 868301 427734

[Odpad [%] 1.5 0,6 0,6 3,1 4

Il’lsinovami produkce [kg*hod"] 318,71 323,491 325432 | 327185 | 337534

IPoti'-ebn)" pocet jednotek 3664 5 3 7

Ii’oéet jednotek na stroji 192 2 2 1

ISkuteEn)'* pocet stroju 20 3 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 25 tex

[Stroj BD VOUK |[NOVPOS| C51 |[C.LINKA
LJemnost vyrobena [tex] 25 4500 4500 4500
Jemnost predloZena [tex] 4500 4500 4500
Druzeni 1 8 8
Prutah 180 8 8
tacky rotoru SJ [min ] 65000
IKoeﬁcient zikrutu [ktex” *m| 81
IPoEet zakruti [m’] 936
fOdtahova rychlost [m*min] 70 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod”] | 0,105 89,1 124,74 59,4
Vyuziti stroje | %] 96 90 87 90 95
Prakticka produkce [kg*hod ] 0,101 80,19 108,524 | 53.46
Prakticka produkce [kg*rok] 809 641601 868301 427734
dpad [%] 1,5 0,6 0,6 3.1 4
IPI:’movami produkce [kg*hod'll 318,71 323,491 325432 L3271 383 1 337,534
[Potiebny poéet jednotek 3156 5 3 7
ocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skute€ny pocet stroji 17 3 2 2




Ptadni plan

Planovana produkce prize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 29,5 tex

IStroj BD VOUK |[NOVPOS| C51 |C.LINKA
LJemnost vyrobena [tex] 29,5 4500 4500 4500
emnost piedloZena [tex] 4500 4500 4500
{DruZeni 1 8 8
rutah 153 8 8
IOtfiEky rotoru SJ [min'] 60000
Ikoeficieut zakrutu [ktex”"*m’] 81
[Pocet zdkrutii fm'] 838
[Odtahovi rychlost [m*min '] 72 330 462 220
[Teoreticks produkce [kg*hod”| | 0,128 89,1 124,74 594
{Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
rakticka produkce [kg*hod™] 0,123 80,19 108,524 | 53,46
Prakticka produkce [kg*rok) 985 641601 868301 427734
dpad [%] 1,5 0,6 0,6 % 4
Plinovana produkce [kg*hod '] 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
[Potirebny pocet jednotek 2592 5 3 )
Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skuteény pocet stroju 14 3 2 7




Pradni plan

Planovana produkce prize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 33 tex

Stroj BD VOUK NOVPOS C51 C.LINKA

Jemnost vyrobena [tex] 33 4500 4500 4500

LJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

Druzeni 1 8 8

Prutah 137 8 8

[Otaéky rotoru SJ [min| 55000
oeficient ziakrutu [ktex”~ *m] 81

Pocet zakruti [m”] 780

{Odtahova rychlost Im*min'ﬁ 71 330 462 220

Teoreticka produkce [kg*hod™”] 0,141 89,1 124,74 59.4

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
rakticka produkce [kg*hod™] 0,136 80,19 108,524 53,46

Prakticka produkce [kg*rok| 1089 641601 868301 427734

[Odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3. 4

IPlzinovami produkce [kg*hod ] 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534

[Potiebny poéet jednotek 2344 5 3 7

Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1

[Skuteény podet strojii 13 3 2 7




P¥adni plan

|

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 35,5 tex

[Stroj BD VOUK [NOVPOS| C51 |[C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 335 4500 4500 4500
emnost predlozZena [tex] 4500 4500 4500
ruzeni 1 8 8
fpritan 127 8 8
Jotiéky rotoru SJ [min | 50000
IKoeﬁcient zakrutu [ktex”"*m”) 81
[Pocet zikrutii [m'] 745
JOdtahova rychlost [m*min”| 68 330 462 220
ITeoretick:i produkce [kg*hod']] 0,145 89,1 124,74 594
[Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
IPrakticlui produkce [kg*hod“ll 0,14 80,19 108,524 53,46
[Prakticka produkce [kg*rok’| 1121 641601 | 868301 | 427734
JOdpad [%] 1.5 0,6 0,6 3,1 4
linovana produkce [kg*hod™] | 318,71 323,491 | 325432 | 327,385 | 337,534
otrebny pocet jednotek 2271 5 3 7
ocet jednotek na stroji 192 2 2 1
12 3 2 7

ISkuteEnjr pocet stroju




Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod']]

Jemnost prize = 38 tex

Stroj BD VOUK |[NOVPOS| C51 [C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 38 4500 4500 4500
Jemnost predloZena [tex] 4500 4500 4500
Druzeni 1 8 8
Priitah 119 8 8
(Otacky rotoru SJ [min'] 45000
oeficient zakrutu [ktex” *m| 81
ofet zakruté [m'] 715
dtahova rychlost [m*min'| 63 330 462 220
Il' eoreticka produkce [kg*hod'l] 0,144 89,1 124,74 59,4
JVyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
rakticka produkce [kg*hod™] 0,139 80,19 108,524 | 53,46
rakticka produkce [kg* rok'l] 1113 641601 868301 427734
dpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
[Plinovans produkce [kg*hod™) | 318,71 | 323,491 | 325,432 | 327,385 | 337,534
[PotFebny pocet jednotek 2293 5 3 7
ocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skuteény pocet stroju 12 3 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 50 tex

troj BD VOUK |[NOVPOS| C51 [C.LINKA
Pemnost vyrobeni [tex] 50 4500 4500 4500
Pemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
IDruieni 1 8 8
{Pritah 90 8 8
Iﬁtééky rotoru SJ [min ] 40000
IKoeficient zdkrutu [ktex” *m] 81
IPoi':et zakruti [m™] 590
dtahova rychlost Im*min‘l] 68 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod™] 0,204 89,1 124,74 59.4
Vyuziti stroje [ %] 96 90 87 90 95
Prakticka produkce [kg*hod ] 0,196 80,19 108,524 53,46
|Praktickai produkce [kg*rok"] 1569 641601 868301 427734
[Odpad [%] i 0,6 0,6 31 4
Planovana produkce [kg*hodfr] 318,71 323,491 325432 | 327385 | 3371534
Potiebny pocet jednotek 1627 5 3 7
Pocet jednotek na stroji 192 : 2 1
Skuteény pocet stroju 9 3 2 7




Piadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 58 tex

troj BD VOUK |NOVPOS| C51 [C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 58 4500 4500 4500
Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
Druzeni 1 8 8
Pritah 78 8 8
tacky rotoru SJ [min'] 40000
Il(oeﬁcient zaKrutu [kltex""'“:t m'_r] 81
Eoéet zakruta [m”) 540
dtahovi rychlost [m*min’] 75 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod™] | 0,261 89,1 124,74 59,4
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
Prakticka produkce [kg*hod'l] 0,251 80,19 108,524 53,46
Prakticka produkce [kg*rok’] 2009 641601 | 868301 | 427734
|Odpad [%] 1.5 0,6 0,6 3.1 4
[Plinovana produkce [kg*hod ™| | 31871 [ 323491 | 325432 | 327,385 [ 337,534
IPoti"ebn)'f pocet jednotek 1270 3 3 7
[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skuteény pocet stroji , 3 2 7




Pi4dni pléﬂ Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod ™|
Jemnost prize = 60 tex
Stroj BD VOUK |[NOVPOS| C51 |[C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 60 4500 4500 4500
Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
ruzeni 1 8 8
[Pritah 75 8 8
F)taiéky rotoru SJ Imin'll 40000
Il(oeﬁcient zdkrutu [ktex”"*m] 81
[Pocet zakruti [m’'] 525
JOdtahovi rychlost [m*min| 77 330 462 220
[Teoreticka produkee [kg*hod '] | 0,278 89,1 124,74 59,4
[Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
[Prakticka produkce [kg*hod '] 0,267 80,19 108,524 | 53,46
[Prakticka produkce [kg*rok ] 2137 641601 | 868301 | 427734
{0dpad [%] 15 0,6 0,6 31 4
[Plinovans produkce [kg*hod”] | 318,71 323,491 | 325,432 | 327,385 | 337,534
[Potiebny pocet jednotek 1194 5 3 7
IPoi':et jednotek na stroji 192 2 2 1
Ekuteén}‘ pocet stroju 7 3 2 7




P¥adni plan

Planovana produkce prize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 72 tex

troj BD VOUK |NOVPOS| C51 [C.LINKA

Jemnost vyrobena [tex] 12 4500 4500 4500

Jemnost predloZena [tex] 4500 4500 4500

[DruZeni 1 8 8

fpritah 63 8 8

foticky rotoru SJ [min| 40000

I]joeﬁcient zikrutu [ktex” *m’ 81

IPoéet zakruti [m'] 465

IOdtahov:i rychlost [m*min”] 87 330 462 220

ITeoretické produkce [kg*hod'll 0,376 89,1 124,74 59,4

[Vyuziti stroje [%] 9 90 27 90 95

[Prakticka produkce [kg*hod ] 0,361 80,19 108,524 | 53,46

IPraktickai produkce [kg*rok] 2889 641601 868301 427734

[0dpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4

[Plinovana produkce [kg*hod™] | 31871 [ 323,491 | 325432 | 327,385 | 337,534
otFebny pocet jednotek 883 5 3 7

JPocet jednotek na stroji 192 2 2 1

ISkuteEni pocet stroju 5 3 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 84 tex

Stroj BD VOUK |NOVPOS| C51 |[C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 84 4500 4500 4500

Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

Druzeni 1 8 8

Priitah 54 8 8

[Otaéky rotoru SJ [min™'] 40000

Eoeﬁcient zéakrutu [ktex”"*m™) 81

[Poet zikruti [m™'] 420
fOdtahovi rychlost [m*min™] 96 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod ] 0,484 89,1 124,74 59.4

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
Prakticka produkce [kg*hod ] 0,465 80,19 108,524 53,46

Prakticka produkce [kg*rok] 3721 641601 868301] 427734

fodpad %] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
[Plinovani produkce [kg*hod '] 318,71 323,491 325432 327,385 337,534
E’otfebn)'r pocet jednotek 686 - 3 7

[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1

Skuteény pocet stroju 4 3 2 7




PRILOHA é&. 11

P¥adni plany firmy TRUTZSCHLER



Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™' |

Jemnost prize = 16,5 tex

ISkuteEn)'f pocet stroju

Stroj BD VOUK |[NOVPOS | DK 803 |C.LINKA
LJemnost vyrobena [tex] 16,5 4500 4500 4500
LJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
ruzeni 1 8 8
Pritah 2713 8 8
[Oticky rotoru SJ [min”] 80000
oeficient zakrutu [ktex”"*m| 81
Pocet zakruti [m”] 1238
fOdtahovi rychlost [m*min’'| 65 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod’] 0,065 89,1 124,74 59,4
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
Prakticka produkce [kg*hod '] 0,063 80,19 108,524 53,46
fPrakticka produkce [kg*rok| 505 641601 868301 427734
fOdpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
Plinovana produkce lkg*hod'll 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
[Potirebny pocet jednotek 5059 5 3 7
fPocet jednotek na stroji 192 2 2 1
27 3 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod’]]

Jemnost prize = 20 tex

Stroj BD VOUK | NOVPOS | DK 803 |C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 20 4500 4500 4500
Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
[Druzeni 1 3 8
Prutah 225 8 8

tacky rotoru SJ [min'] 75000
Koeficient zakrutu [ktex™*m '] 81

ofet zdakruti [m”] 1086

dtahova rychlost [m*min'] 70 330 462 220

eoreticka produkce |kg*h0d'1i 0,084 89,1 124,74 594
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 05
Prakticka produkce [kg*hod ] 0,081 80,19 108,524 53,46

rakticka produkce [kg*rok”| 649 641601 868301 427734

dpad [%] 15 0,6 0,6 3. 4
Planovani produkce [kg*hod ] 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
Potirebny pocet jednotek 3935 5 3 7
[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skute¢ny pocet stroju 21 3 2 7




Ptadni p] an Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod"]
Jemnost prize = 22 tex
Stroj BD VOUK |[NOVPOS | DK 803 |C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 22 4500 4500 4500
LJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
ruzeni 1 8 8
rutah 205 8 8
Jotiéky rotoru SJ [min] 70000
IKoeﬁcient zdkrutu [ktex”"*m ) 81
[Potet zikrutii [m '] 1030
'Odtahovsi rychlost [m*min'] 68 330 462 220
ITeoretické produkce [kg*hod™] 0,09 89,1 124,74 59.4
[Vyuziti stroje [%] 9% 90 87 90 95
IPraktickd produkce [kg*hod’] | 0,087 80,19 | 108,524 | 53,46
[Prakticks produkce [kg*rok] 697 641601 | 868301 | 427734
[Odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3.1 4
Planovana produkce [kg*hod™] | 318,71 | 323,491 | 325432 | 327.385 | 337.534
otFebny pocet jednotek 3664 5 3 7
Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skuteény pocet stroju 20 3 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod']]

Jemnost prize = 25 tex

Stroj BD VOUK | NOVPOS | DK 803 |C.LINKA
LJemnost vyrobena [tex] 25 4500 4500 4500
LJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
[Druzeni 1 8 8
fPritah 180 8 8
E)tééky rotoru SJ [min) 65000
[!(oeﬁcient zakrutu [ktex"*m’) 81
I{’oéet zakruti [m”) 936
dtahovi rychlost [m*min'] 70 330 462 220
Teoretickd produkce [kg*hod ] 0,105 89,1 124,74 59,4
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
|Prakticka produkce [kg*hod ] 0,101 80,19 108,524 53,46
IPraktické produkce [kg*rok '] 809 641601 868301 427734
[Odpad [%] IS 0,6 0,6 3.1 4
{Planovana produkce [kg*hod | 318,71 323,491 325432 | 327385 | 337,534
Potiebny pocet jednotek 3156 5 3 7
Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skutecny pocet stroju 17 3 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod]

Jemnost prize = 29,5 tex

Stroj BD VOUK |NOVPOS | DK 803 |C.LINKA

Jemnost vyrobena [tex] 29,5 4500 4500 4500

Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

{Druzeni 1 8 8

{Pritah 153 8 8

JOticky rotoru SJ [min’'] 60000

{Koeficient zdkrutu [ktex” *m} 81

Pocet zakruti [m”) 838

[Odtahovi rychlost [m*min'| 72 330 462 220

Teoreticka produkce [kg*hod ] 0,128 89,1 124,74 59,4

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95

[Prakticka produkce [kg*hod | 0,123 80,19 108,524 | 53,46

[Prakticka produkce [kg*rok '] 985 641601 | 868301 | 427734

[0dpad [%] 1.5 0,6 0,6 3,1 4

[Planovana produkce [kg*hod™] | 318,71 | 323,491 | 325,432 | 327,385 | 337,534
otFebny pocet jednotek 2592 5 3 7

[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1

Skutecny pocet stroju 14 3 2 7




Ptradni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod']

Jemnost prize = 33 tex

IStroj BD VOUK |NOVPOS | DK 803 |C.LINKA
LJemnost vyrobena [tex] 33 4500 4500 4500
Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
[Druzeni 1 8 8
JPritah 137 8 8
[Otacky rotoru SJ [min'] 55000
I](oeﬁcient zakrutu [ktex”"*m] 81
IPoEet zékruti [m™”) 780
[Odtahova rychlost [m*min] 71 330 462 220
[Teoreticks produkce [kg*hod”] | 0,141 89,1 124,74 59.4
{Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
IPraktick:’a produkce [kg*hod ] 0,136 80,19 108,524 53,46
[Prakticlui produkce [kg*rok”] 1089 641601 868301 427734
[Odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3.1 4
[Planovani produkee [kg*hod ] | 318,71 | 323,491 | 325,432 | 327,385 | 337,534
[Potiebny pocet jednotek 2344 5 3 7
ocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skutecny pocet stroju 13 3 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod'[]

Jemnost prize = 35,5 tex

Stroj BD VOUK | NOVPOS | DK 803 |C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 355 4500 4500 4500
LJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
Druzeni 1 8 8
rutah 127 3 8
[Otacky rotoru SJ [min”| 50000
Ii(oeﬁcient zékrutu [ktex” *m| 81
IPoEet zakruti [m”] 745
fOdtahovi rychlost [m*min | 68 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod '] | 0,145 89,1 124,74 594
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
Prakticka produkce [kg*hod ] 0,14 80,19 108,524 | 53,46
Prakticka produkce [kg*rok'l] 1121 641601 868301 427734
fodpad [%] 1,5 0,6 0.6 51 4
Planovana produkce [kg*hod '] | 318,71 | 323,491 | 325.432 | 327.385 | 337.534
Potiebny pocet jednotek 2277 5 3 7
[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
12 3 7 7

Skuteény pocet stroju




Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™'|

Jemnost prize = 38 tex

Stroj BD VOUK | NOVPOS | DK 803 |C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 38 4500 4500 4500
Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
IDruiem' 1 8 8
[Priitah 119 8 8
IOtéEky rotoru SJ [min”'] 45000
Koeficient zakrutu [ktex™*m| 81
ofet zakrutd [m'] 715
[Odtahovi rychlost [m*min '} 63 330 462 220
ITeoretickzi produkce [kg*hod'T] 0,144 89.1 124,74 594
[Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
IPraktické produkce [kg*hod ] 0,139 80,19 108,524 53,46
[Prakticks produkce [kg*rok] 1113 641601 | 868301 | 427734
dpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
Plinovans produkce [kg*hod ] | 318,71 | 323,491 | 325432 | 327385 | 337.534
otiebny pocet jednotek 2293 5 3 7
ocCet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skutecny pocet stroju 12 3 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod'l]

Jemnost prize = 50 tex

stroj BD VOUK | NOVPOS | DK 803 [C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 50 4500 4500 4500
Jemnost predloZena [tex] 4500 4500 4500
Druzeni 1 8 8
Priitah 90 8 8
Otalky rotoru SJ [min] 40000
!f(oeficient zakrutu [ktexm*m‘l] 81
[Pocet zikruti [m”] 590
dtahova rychlost [m*min '] 68 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod™] | 0,204 89,1 124,74 59,4
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
rakticka produkce [kg*hod™] | 0,196 80,19 108,524 | 53.46
rakticka produkce [kg*rok’] 1569 641601 | 868301 | 427734
odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
[Plinovana produkce [kg*hod'] | 318,71 323,491 | 325,432 | 327,385 | 337,534
il’oti"ebnf; pocet jednotek 1627 5 3 T
[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 ]
ISkutcEn)'J pocet stroju 9 3 2 7




Pfadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™ |

Jemnost prize = 58 tex

itroj BD VOUK |NOVPOS | DK 803 [C.LINKA
lemnost vyrobena [tex] 58 4500 4500 4500 |
Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
Druzeni | 8 8
Priitah 78 8 8
Otacky rotoru SJ [min’'] 40000
Koeficient zdkrutu [ktex™"*m ] 81
fl’oéet zakruti [m] 540
[Odtahovi rychlost [m*min'| 75 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod’] | 0,261 89,1 124,74 59,4
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
rakticka produkce [kg*hod '] 0,251 80,19 108,524 | 53,46
[Prakticka produkce [kg*rok] 2009 641601 | 868301 | 427734
fOodpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
[Plainovami produkce [kg*llod'll 318,71 323,491 325432 1 33]48s | 337534
[Potiebny potet jednotek 1270 5 3 7
ocCet jednotek na stroji 192 . 2 1
Skuteény pocet strojii 7 3 2 T




Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 60 tex

troj BD VOUK |[NOVPOS | DK 803 (C.LINKA
emnost vyrobena [tex] 60 4500 4500 4500
lemnost prredlozena [tex] 4500 4500 4500
Jruzeni 1 8 8
Prutah 75 8 8
Dta¢ky rotoru SJ [min] 40000
Koeficient zakrutu [ktexw*m'll 81
Pocet zakruti [m”] 525
Odtahova rychlost [m*min | 77 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod | 0,278 89,1 124,74 59,4
Vyuziti stroje | %) 96 90 87 90 95
Prakticka produkce [kg*hod™] 0,267 80,19 108,524 53,46
rakticka produkce [kg*rok '] 2137 641601 868301 427734
[Odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3.1 4
IPI:inovami produkce [kg*hod '] 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
IPot:"ebnjr pocet jednotek 1194 5 3 2
IPoEet jednotek na stroji 192 2 1
ISkuteEny pocet stroju 7 2 7




Ptadni plan

Planovana produkce pize = 318,71 [kg*hod™']

Jemnost prize = 72 tex

troj BD VOUK |NOVPOS | DK 803 |C.LINKA
emnost vyrobena [tex] 12 4500 4500 4500

emnost predloZena [tex] 4500 4500 4500

druzeni 1 8 8

‘ritah 63 8 8

dtacky rotoru SJ [min”) 40000

Koeficient zakrutu [ktex” *m ] 81

Poéet zakruti [m™] 465

Ddtahovi rychlost [m*min '] 87 330 462 220

Teoreticka produkce [kg*hod™] | 0,376 89,1 124,74 59,4

\Vyuziti stroje [ %] 96 90 87 90 95
[Prakticka produkce [kg*hod '] 0,361 80,19 108,524 | 53.46

[Praktick produkee [kg*rok '] 2889 641601 | 868301 | 427734

[Odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3.1 4
[Plinovans produkee [kg*hod'] | 318,71 323,491 | 325432 | 327,385 | 337,534
I!’otl"ebn)" pocet jednotek 883 5 3 7

IPoEet jednotek na stroji 192 2 1

ISkuteEny pocet stroju 5 3 2 T




Ptadni plan

Planovana produkce ptize = 318,71 [kg*hod ']

Jemnost prize = 84 tex

troj BD VOUK |NOVPOS | DK 803 |C.LINKA
‘emnost vyrobena [tex] 84 4500 4500 4500
lemnost predloZzena [tex] 4500 4500 4500
Jruzeni I 8 8
Pritah 54 8 8
Dtacky rotoru SJ [min™] 40000
Koeficient zakrutu [ktex™~*m] 81
Pocet zakruti [m] 420
Odtahova rychlost [m*min ] 9 330 462 220
Teoreticka produkce [kg*hod'll 0,484 89,1 124,74 594
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 90 95
rakticka produkce [kg*hod™| 0,465 80,19 108,524 | 53,46
fPrakticka produkee [kg*rok] 3721 641601 | 868301 | 427734
jodpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
[Plinovana produkce [kg*hod™] | 318,71 | 323,491 | 325432 | 327,385 | 337,534
Potirebny pocet jednotek 686 5 3 7
{Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skutecny pocet stroju 4 3 2 7




PRILOHA & 12

Pradni plany firmy CROSROL



Pradni plan

Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 16,5 tex

Stroj BD VOUK |NOVPOS | MK-5 |C.LINKA
I.Jemnost vyrobena [tex] 16,5 4500 4500 4500
I.limnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
lDruieni ] 8 8
{pritah 273 8 8
Jotacky rotoru SJ [min '] 80000
oeficient zakrutu [ktex” *m'| 81
Pocet zakruti [m'] 1238
fOdtahovi rychlost [m*min”'| 65 330 462 182
Teoreticka produkce [kg*hod ™| 0,065 89,1 124,74 49,14
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 87 95
[Prakticka produkce [kg*hod™] 0,063 80,19 108,524 42752
Prakticks produkce [kg*rok | 505 641601 868301 342059
dpad [%] 15 0,6 0,6 21 B
Plinovana produkce [kg*hod '] | 318,71 323,491 325432 | 327385 | 337534
otiebny pocet jednotek 5059 5 3 8
Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skutecny pocet stroju 27 3 2 8




Ptadni plan

Planovana produkce prize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 20 tex

Stroj BD VOUK |NOVPOS | MK-5 |C.LINKA
LJemnost vyrobena [tex] 20 4500 4500 4500
Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
IDruzeni 1 8 8

rutah 2% 8 8
Otacky rotoru SJ [min'] 75000
Koeficient zakrutu [ktex” *m | 81

oéet zakruta [m”] 1086
fOdtahova rychlost [m*min'l] 70 330 462 182
Teoreticka produkce [kg*hod™] 0,084 89,1 124,74 49,14
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 87 95
Prakticka produkce [kg*hod'] 0,081 80,19 108,524 42752
Prakticka produkce [kg*rok ] 649]  641601]  868301] 342059

dpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
[P1anovans produkce [kg*hod | 318,71 323,491 325.432| 327,385 337,534
IPoti"ebny pocet jednotek 3935 5 3 8
IPoEet jednotek na stroji 192 2 2 1
ISkuteEnjf pocet stroju 21 3 2 8




Pradni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 22 tex

troj BD VOUK |NOVPOS | MK-5 |[C.LINKA
I.]emnost vyrobena [tex] 22 4500 4500 4500
IJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
lDruieni 1 8 8
[Pritah 205 8 8

tacky rotoru SJ [min ] 70000
Koeficient zdkrutu [ktex” *m™] 81

ofet zakruti [m] 1030
fOdtahovi rychlost [m*min '] 68 330 462 182
Teoreticka produkce lkg*hod"] 0,09 89,1 124,74 49,14
Vyuziti stroje [%)] 96 90 87 87 95
Prakticka produkce [kg*hod ™ 0,087 80,19 108,524 | 42,752
Prakticka produkce [kg*rok'] 697 641601 868301 342059

dpad [%)] 1.5 0,6 0,6 3,1 4
Planovani produkce [kg*hod | 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
Potrebny pocet jednotek 3664 S 3 8

ocet jednotek na stroji 192 2 2 1
ISkuteEny pocet stroju 20 3 2 8




Piadni plén Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™ ]
Jemnost prize = 25 tex
Stroj BD VOUK |NOVPOS | MK -5 |C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 25 4500 4500 4500
LJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
|Druzeni 1 8 8
[Pritah 180 8 8
[Otitky rotoru SJ [min”] 65000
|Koeficient zakrutu [ktex” *m] 81
IPoEet zakruti [m”) 936
dtahova rychlost [m*min”'] 70 330 462 182
Teoreticka produkce [kg*hod'] | 0,105 89,1 124,74 49,14
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 87 95
rakticka produkce [kg*hod™] 0,101 80,19 108,524 42,752
|Prakticka produkce [kg*rok '] 809 641601 | 868301 | 342059
jodpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
IPIainovami produkce |kg*h0d'1| 318,71 323,491 325432 | 3271385 | 331.534
IPoti‘ebn)'r pocet jednotek 3156 5 3 8
[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 ]
Skutecny pocet stroju 17 3 2 8




Ptadni plan

=5

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 29,5 tex

Stroj BD VOUK |NOVPOS | MK -5 |C.LINKA
LJemnost vyrobena [tex] 29,5 4500 4500 4500
lJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
ruzeni 1 8 8
Prutah 153 8 8
tacky rotoru SJ [min'] 60000
Koeficient zakrutu [ktex” *m] 81
Pocet ziakruti [m] 838
J0dtahova rychlost [m*min"] 7 330 462 182
Teoreticka produkce [kg*hod™] 0,128 89,1 124,74 49,14
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 87 95
Prakticka produkce [kg*hod ™) 0,123 80,19 108,524 42,752
Prakticka produkce [kg*rok '] 985 641601 868301 342059
|0dpad [%] 1.5 0,6 0,6 31 1
Plinovana produkce [kg*hod '] 318,71 323,491 325432 | 327385 | 337534
[Potiebny pocet jednotek 2592 3 3 8
Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skutecny pocet stroju 14 3 2 8




Piadni plan

Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 33 tex

Istroj BD VOUK |NOVPOS | MK -5 |C.LINKA
I.lemnost vyrobena [tex] 33 4500 4500 4500
Pemnost predlozens [tex] 4500 4500 4500
IDruieni 1 8 8
[Pritah 137 8 8
IOtaiEky rotoru SJ [min ') 55000
Il(oeficient zdkrutu [ktex”"*m] 81
[Pocet zikrutii [m'] 780
Odtahovi rychlost [m*min | 71 330 462 182
Teoreticksa produkce [kg*hod | 0,141 89,1 124,74 49,14
Vyuziti stroje [%] 96 90 87 87 95
Prakticka produkce [kg*hod ™) 0,136 80,19 108,524 42,752
Prakticka produkce [kg*rok '] 1089 641601 868301 342059
fodpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
[Planovana produkee [kg*hod "] | 318,71 | 323,491 | 325432 | 327385 | 337,534
[Potiebny pocet jednotek 2344 5 3 8
ocet jednotek na stroji 192 2 2 1
Skutecny pocet stroju 13 3 2 8




Ptadni plan

Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod']]

Jemnost prize = 35,5 tex

[Stroj BD VOUK |[NOVPOS | MK-5 |[C.LINKA
I.]emnost vyrobena [tex] 35,3 4500 4500 4500

Pemnost predlozens [tex] 4500 4500 4500

[Druzeni 1 8 8

[Pritah 127 8 8

fOtacky rotoru SJ [min”] 50000

Il(oeﬁcient zakrutu lktexm*m'I] 8]

|Poi’:et zakruté [m’] 745

f0dtahova rychlost [m*min '] 68 330 462 182

[Teoreticka produkce [kg*hod'] | 0,145 89.1 12474 | 49,14

IVyuiiti stroje [ %] 96 90 87 87 95
[Prakticki produkce [kg*hod '] 0,14 80,19 108,524 | 42,752

[Prakticks produkce [kg*rok '] 1121 641601 | 868301 | 342059

[Odpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
Plinovana produkce [kg*hod”] | 318,71 [ 323,491 [ 325432 | 327,385 | 337,534
Potiebny pocet jednotek 27 5 3 8

Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1

Skutecny pocet stroju 12 3 2 8




Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™]

Jemnost prize = 38 tex

troj BD VOUK |[NOVPOS| MK-5 [C.LINKA
Pemnost vyrobeni [tex] 38 4500 4500 4500
IJemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500
Druzeni 1 8 8
Pritah 119 8 8
tacky rotoru SJ [min | 45000
Koeficient zikrutu [ktex” *m | 81
Pocet zakruti [m™] 715
dtahova rychlost [m*min'| 63 330 462 182
Teoreticka produkce [kg*hod™] | 0,144 89,1 12474 | 49,14
[Vyuziti stroje [%] 96 90 87 87 a5
Prakticka produkce [kg*hod’] 0,139 80,19 108,524 | 42,752
Praktickd produkce [kg*rok'| 1113 641601 868301 342059
fOdpad [%] 15 0,6 0,6 3,1 4
PlAnovana produkce [kg*hod”ll 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
jPotiebny pocet jednotek 2293 5 3 8
IIToéet jednotek na stroji 192 2 2 1
ISkuteEnff pocet stroju 12 3 2 8




Ptadni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod™|

Jemnost prize = 50 tex

Stroj BD VOUK |NOVPOS | MK-5 |C.LINKA

Jemnost vyrobena [tex] 50 4500 4500 4500

Jemnost predlozena [tex] 4500 4500 4500

Druzeni 1 8 8

Pritah 90 8 8
tacky rotoru SJ [min'| 40000

[Koeficient zikrutu [ktexw*m_'r] 81

[Pocet zikrutii [m”] 590

|Odtahovzi rychlost [m*min'll 68 330 462 182

I]'eoretick:i produkce [kg*hod ] 0,204 89,1 124,74 49,14

JVyuziti stroje [%] 96 90 87 87 95
rakticka produkce [kg*hod™”] 0,196 80,19 108,524 | 42,752

Prakticka produkce [kg*rok '] 1569 641601 868301 342059

|0dpad [%] 1.5 0,6 0,6 31 4

Plinovana produkce [kg*hod'] | 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
otFebny pocet jednotek 1627 5 3 8

Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1
kutecny pocet stroju 9 3 2 8




Ptadni plan

Planovana produkce prize = 318,71 [kg*hod'l]

Jemnost prize = 58 tex

Stroj BD VOUK |NOVPOS | MK-5 |[C.LINKA

LJemnost vyrobena [tex] 58 4500 4500 4500

Jemnost predloZena [tex] 4500 4500 4500

[Druzeni 1 3 3

[Priitah 78 8 8

fOtacky rotoru SJ [min'] 40000

IKoeﬁcient zakrutu [ktexm*m"] 81

[Pocet zikrutii [m™] 540

fOdtahovi rychlost [m*min”| 75 330 462 182

[Teoreticka produkce [kg*hod ] | 0,261 89,1 124,74 | 49,14

[Vyuziti stroje [%] 96 90 07 87 95
rakticka produkce [kg*hod”] | 0,251 80,19 108,524 | 42,752

Prakticka produkce [kg*rok'll 2009 641601 868301 342059

[0dpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4

Plinovana produkce [kg*hod™] | 318,71 | 323,491 | 325432 [ 327,385 | 337,534

Potiebny pocet jednotek 1270 5 3 8

jPocet jednotek na stroji 192 2 2 1

ISkuteEny pocet stroju 7 3 2 8




Planovana produkce prize = 318,71 [kg*hod™']

Ptadni plan
Jemnost prize = 60 tex

Stroj BD VOUK |{NOVPOS | MK-5 |C.LINKA
Jemnost vyrobena [tex] 60 4500 4500 4500

Jemnost predloZena [tex] 4500 4500 4500

Druzeni 1 8 8

Pratah L 8 8
fOtacky rotoru SJ [min'| 40000

Koeficient zakrutu [ktex” *m™] 81

Pocet zdkruti [m”] 525
fodtahova rychlost [m*min™] 77 330 462 182

Teoreticka produkce [kg*hod'] | 0,278 89,1 124,74 49,14

Vyuziti stroje [%] 96 90 87 87 95
Prakticka produkce [kg*hod™] | 0,267 80,19 108,524 | 42,752

Prakticka produkce [kg*rok'l] 2137 641601 868301 342059

f0dpad [%] 1,5 0,6 0,6 3,1 4
Planovana produkce [kg*hod‘r] 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
Potfebny pocet jednotek 1194 5 3 8

[Pocet jednotek na stroji 192 2 2 1

Skutecny pocet stroju 5 3 2 8




Ptadni plan

Planovana produkce pfize = 318,71 [kg*hod ']

Jemnost prize = 72 tex

[Stroj BD VOUK [NOVPOS| MK-5 |C.LINKA
Pemnost vyrobeni [tex] i 4500 4500 4500
Pemnost piedlozeni [tex] 4500 4500 4500

IDruieni 1 8 8

[Pritah 63 8 8

IOtéEky rotoru SJ [min ] 40000

[Koeficient zikrutu [ktex” *m ] 81

{Pocet zikruti [m’'] 465

fOdtahova rychlost [m*min '] 87 330 462 182
[Teoreticka produkce [kg*hod™] | 0,376 89,1 124,74 49,14

[Vyuziti stroje [%] 96 90 87 87 95
|Prakticks produkee [kg*hod '] 0,361 80,19 108,524 | 42,752
[Prakticka produkce [ke*rok 'l 2889 | 641601 | 868301 | 342059




Ptradni plan

Planovana produkce piize = 318,71 [kg*hod'l]

Jemnost prize = 84 tex

Stroj BD VOUK |[NOVPOS| MK-5 [C.LINKA

Jemnost vyrobena [tex] 84 4500 4500 4500

Jemnost predloZena [tex] 4500 4500 4500

Druzeni 1 8 8

Prutah 54 8 8

[Otacky rotoru SJ [min] 40000

IKoeﬁcient zakrutu [ktex” *m] 81

II’oEet zakruta [m’] 420

JOdtahovi rychlost [m*min| 96 330 462 182

ITeoretické produkce [kg*hod '] 0,484 89,1 124,74 49,14

[Vyuziti stroje [%] 96 90 87 87 95

IPraktick:i produkce [kg*hod '] 0,465 80,19 108,524 42,752

[Prakticka produkce [kg*rok '] 3721 641601 | 868301 | 342059

fodpad [%] 1,5 0,6 0,6 31 4

IPl:inovami produkce [kg*lmd'll 318,71 323,491 325,432 | 327,385 | 337,534
otfebny pocet jednotek 686 < 3 8

Pocet jednotek na stroji 192 2 2 ]

Skutecny pocet stroju 4 3 2 8
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/74

odnik: /// 0‘7 Zk = - i Obdobi:
voa: A4 ouska vlhkosti a dutinkové tér
Piize ém r

HU

Druh prize

sl

o oy

Cislo stroje — bedny

Druh a rozmér dutinek

@k

lff@z‘mk. :

1 | Vaha potadd g l
T Viha dutinek _:

3 | Dutinkové tara (f.2-f. 1) g%

:1_ Viha pied vysudenim ifpf /?p !

malerialu y ;

_5". po vysuleni i ?‘Z'}’/4 f;’éfy f//___‘/
6 \ Rozdil ve véze (f.4-F.5) t\/9 | &/ Bl

7 | Skutetna vlhkost (F.6-F.5) i% -;;77/’ ﬁ’z’z e

8 | Usané¢ni vihkost % ! __,.-'-"""-/
9| Podvihteni (+.8-£7) — 1% | sl ]

10| Previhéent (5.7-£8) + o —:’_,_*f/f

11| Ugtovani vlhkosti x %

Datum: Vyhotovil: Kontroloval: Schvalil :

/t




it /7

Podnik: m P 79

Zavod:

Zkouska vlhkosti a dutinkové tary

Obdobi:

foer Leden 9K
e e bz  Keedd' Oeg ok z|
Drub prize
Cislo stroje — bedny
Druh a rozmér dutinek %
1| Vaha potagn lg |
2 Vihs Sudne =
3 | Dutinkova tira (i.2-¥.1) %
DN N AV A AV AV AV A AN,
iR | s |\ 94PL\ThY | P01 | F 32| Tow1 |y | FUH | P4t
6 | Rozdil ve vaze (i 4-¥.5) e| 477 |V, ¢] ,,/'f(q Lid | 6,79 | € Lre | 577
7 | Skutetna vlhkost (.6 - F.5) % 5; 79|V é: kAl .(7 (ol | 69 ¥ i
8 | Usanéni vihkost ",
9 | Podvihdeni (f.8-F. 7) — |, & _/,,./--/ f
10 | Prevlhéeni (v.7-F.8) + % ________F_____H,sff“"
11| Uctovani vihkosti TR
Datum: Vyhotovil: Kontroloval: Schvalil:
/- 7-5H% 2 S /:__] / (
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VEBA, textilni zavody, akciova spoleénost Broumov

ZKUSEBNI PROTOKOL Yoz

Oznaceni vzorku: (provenience-sort, kup-marka, let, typa)

Svazkova pevnost bavinéného vlakna

Typ zkusebniho pfistroje: Pressley, typ
Upinaci délka: 0 mm
Cejchovaci bavlna ZkouSena bavlna
Meéfeni pevnost hmotnost Plo pevnost hmotnost Plo
: v librach v mg v librach v mg
1 17,/ A7 67 146 i 964
2 16,4 49 22 1,7 199 i
3 104 146 # 49 108 768 490
1 1.9 106 |#0Y 1% 62 194
5 16,1 /g 7 7x 2% 1 9¢ J4¥
| 6 17 19 Y M2 o 1oy
X oz 13 e LeL/

Oznaéeni cejchovaci baviny:

Jmenovity P 1o cejchovaci bavlny: V"_x '/TZ

Zjisteny Plo cejchovaci baviny: /7 V" Z-
X Plo jmenovity

Opravny koef. = -7
X Plo zjistény

Plo zkousené bavlny = XPlo - opr. koef. = 1({ gfj L/

- - o -l —
Poméma pevnost r, = N.tex = f/ (/ i
Jemnost bavlnéného vlikna Typ zkusebniho pristroje: Micronaire, typ
Mérfeni
x Mi
1 2 3
24 Vi W /, b7
Hodnoceni svazkové pevnosti Hodnoceni jemnosti
Plo Stupen pevnosti Mi Stupen jemnosti
nad = 380 velmi pevna pad. = 300 velmi jemna
800 = R79 pevna 201 - = 2 3.09 jemna
00 = =700 stiedné pevna 400 - 499 priméma
G0 =699 malo pevna 500 - 5,99 stfedné hruba
pod - 609 nepevna nad - 6,00 hruba
¢ o
Datum: 2.7 -9 ;” Zkousel: oo

/ -
Kontroloval: / < V
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SPINLAB 900

lavod: 110800 Datum zprac.: 20.21.1997  sousor: a3:\52494 AR /U8 Jeti a,

JisV foa Stat Tridsa  Oruh_zur Markup Jal ¥at  P¥  Fin L fArea nt ten Un 8tr EI Mic R4 -8B
{215 KAIACH R 79457 9 9.86 77.28 172 4 0.8 L] SRR e L e
1 215 YAIACH R} 78117 2 ).39 79.40 178 2 .97 i 729.5 50,1 298 5.7 D958 2.0
3 215 KAZACH  R! 78117 3 9.%6 8437 171 3 0.84 S DL S i R T
§ 215 KAZACH Rl 70117 20,98 RIJB 179 & 0.1@ 8 29.9 50,9 22,5 5.5 33757 3.4
3 215 KpIACH  RI FUt7 0 Bi810 70 SEieR S a0t g0 S no AR 100 L K L T
8 215 REDKD T 3 $08.32 73.69 178 T Q.14 W0 By 0 LT b.b Sgiih s .
7 215 RECKD Q0 00,67 59000 I S T EAL0R RIS JRTaR B a1 g LSRG e TG DT
A 215 RESKD ) 99,80 74,74 159 3 0.15 4 08,8 a7 080 50088 7540 0
3 215 RECKD 3 9 0.8 7670 160 b5 3.39 I L R e R B
19 215 REEKO i 9 0.9 3.8 153 4 0.55 33 28.7 465 19.6 5.7 35706 70
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b e s TR RS IR R 2
‘ER-TESTER 3 —V2.30—DI-11-02-97 B:01 LABORANT: OTTOVA BLATT: 1
A textilni zavody, a.s. BROUMOV zavod 02, kontrola a klasifikace

INZEL — "SUMFNFMNMERNWERTE '
.t rotorava  Prifor.:- 1 Faserverband: 29.5 tex

c.stroje 11 BD Al POLICE
00 m/min  t: 2.5 min  Tests: 10/1  Messschlitz: 3 / Barne  Bremskraft: 37.5 1  Imperfektionen: Kurzstapel

st Nr. Un CVm  Dinnstellen Dickstellen  Nissen  Rel.Feinh. m(max,im) @(min,lm} m(max,i0n) a(min,10n)
(%) (%) (-50%) (+30%) (+2807%) (1) (%) (i) (%) (%)
{ 10.23 13.00 i 44 81 98.3 + 26,2 - 19.0 + 6.6 = 1.9
2 10.10 12.81 1 50 48 99.2 +17.0 - 17.6 Vi e L
3 10,20 12.91 0 23 47 100.1 + 18,6 - 17.0 + 7.8 =2
4 10.20 12.94 3 )| 73 100.4 + 29.9 - 14.5 + b.b == B.b
3 10.18 12,93 1 60 95 101.6 +17.8 - 16.5 + 4.9 =77
b 10.34 13.12 1 o4 103 100.3 +19.7 - 13.1 20509 =T
7 10,20 12.99 1 78 133 103.1 + 1B.4 - 14,0 + 7.4 - b4
8 11.13 14.13 2 93 126 96.2 + 20,7 - 17.6 + 5.9 - 9.9
g 10,62 13.48 2 70 81 99.6 + 20.5 - 16.2 + 7b =95
10 10.23 12.99 i 46 91 101.3 + 20.7 = 13.9 + 8.7 = b
elwert 10.34 13.13 1 /ka 57 /km 90 /km 100.0 +21.0 - 13.9 + T2 - 8.0
(1) 3.00 3.00 63.3 34.4 29.0 1.89 19.21 12.27 19.50 20.01
L4/ 0.22 0.28 1 14 19 1.4 2.9 1.4 1.0 1.1
ist Nr.  Haarigkeit sh sh(im) sh(l0m }  sh(30m )  sh(100 m) h(max,im) h(min,im}  h{max,10m) h{min,10m)
(-) (-) (-} (-) (=) (-) (-) (-) ) (-)
i 6.97 1.54 0.43 0.19 0.10 0.00 B8.22 5.45 7.36 6,50
2 b6.54 1.47 0.39 0.14 0.05 0.00 8.09 3.38 7.03 6.23
3 b.bb 1.51 0.38 0,13 0.06 0.00 8.27 9.39 7.01 6.30
L 6.74 1.52 0.39 0.17 0.08 0.00 8.5 3.42 7.04 b.44
3 6.72 1.55 0.43 0.19 0.07 0.00 8.01 9,54 7.13 6.19
b 6.94 1.58 0.38 0.13 0.03 0.00 8.23 5.78 7.36 6,43
7 6.95 1.56 0.42 0.14 0.06 0.00 8,53 5.78 1.21 6,59
8 b.bb 1.53 0.44 0.18 0.11 0.00 7.91 3.16 7.02 6.27
9 6.37 1.42 0.43 0.16 0.05 0.00 757 4.98 6.71 5.80
10 6.37 1.43 0.42 0.16 0.07 0.00 7.57 4.76 6.73 3.98
telwert 6.69 1.51 0.41 0.16 0.07 0.00 8.10 3.40 7.06 6.28
(%) 3.31 3.59 6.26 10.40 30.12 0.00 4.23 6.25 3.15 3.92

1 +/- 0.16 0.04 0.02 0.01 0.02 0.00 0.24 0.24 0.14 0.18



PRETRHY BT 905

Sledovani produkce a kvality ze stroje BT 905

Tex

18 v= 65 V[kmy2shod 17971

Hranice cisténi

S
L
T
MO

datum
07.08.
08.08.
0g9.09.
10.08.

15.09.
16.09.
17.08.
18.09.
20.08.
21.08,
22.08.
23.08.
24.08.
25.09,
27.08.
28.08.
29.09.
30.08.

po
ut
st
ct

a5

pa

38%2 5% 3

po
it
st

180% **cm pocat vad naAlarm
50% B3 cm 2vadyrna5km
-50% 83 cm

100%

denni zprava
hod min hod  km plan

1898 22 50 2283 14612 17088
189 489 1982 12281 14839

0.00 o

0.00 0

19 50 1983 12612 14851
23 59 23088 16343 17959
24 0O 2400 16568 17971
15 35 1658 10B53 11668

g8 11 818 4453 6128
23 10 2317 15300 17347
23 31 2352 15680 17609
24 1 2402 16684 17984
24 0O 2400 16848 17971
15 52 1587 11178 11881

8 9 B15 48935 6103

8 44 873 2860 6540

18 7.27 4464 5441
24 1 2402 16998 17984

celkemn 08 2086 kg

o110
0210
04.10.
05810
06.10.
07.10.
08.10.
0g10.

it

®2 &8 38

pa

24 1 2402 16973 17984

15§ 46 1577 11183 11808

8 0O 8.00 5000 5990
24 0 2400 17140 17971
24 1 2402 16648 17984
24 0 2400 16901 17971

24 1 2402 16827 17984
21 S1 21.86 11066 16361

celkem 10 2011 kg

11.10.
1210,
13.10.
14.10.
1610
16.10.
1810
1810
2010

338 *4x8 3

5 44 573 3266 4293
22 27 2245 15172 16811
23 33 2355 15687 17634
23 54 2390 16030 17896
24 1 2402 17187 17984
16 63 1688 11244 11883

8 14 823 6031 6165
24 1 2402 16769 17984
24 0 2400 16805 17971

celken 10 4122 kg

21.10.
2210.
2310
2510.
26.10.
27.10.
2810
29.10.
3010

3.2%4acg 38 e

24 1 2402 16686 17984
24 1 2402 16951 17984
15 44 1573 11070 11781
5 58 697 3994 5217
24 1 2402 16889 17984
24 0 2400 16904 17971
0.00 0

0.00 0

0.00 0

celkern 10 5613 kg

01.11.

ne

6 27 645 3668 4830

%
855

ERR
ERR

840
o1
gz22

127
88.2

228
938
94.1

B80.9
453

945

94.4
94.7
835
954
926

94
93.6
67.6

761
80.3

89.6
85.6
845
B81.6
832
841

945
94.3

94
76.6

94.1
ERR

757

ka pretrhy
263 1323
221 1858
0
0
484 kg
227 61.2
294 489
288 364
185 323
8O 28.0
275 B84.3
282 101.7
300 106.8
303 86.3
20 80.8
89 89.3
53 Q22
80 826
306 B3.0
2086 kg
306 63.4
2m 68.0
80
309 66.4
300 e
304 653
303 86.6
188 B8O
2011 kg
&8 119.4
273 820
282 835
289 888
308 608.6
202 78.4
9 708
302 B0.4
304 763
2111 kg
306 G7.7
305 61.2
198 62.7
72 5.7
304 48.7
304
0
4]
0
1480 kg
66 3684

kumulace
hod
19.23

15.05
3912
B62.08

87.4
11023
134.51
168.54
183.07

206.08
3 i g
226.05
248,20

273.4

322,06
23.53
48.38
72.38

94.24
117.156
141.43

188.57

21268

237.44

262.07

285.05
308.58

33254
35712

389.43

% str
785

205

1.3

88.8
88.6
88.6
89.2
808

86.9
86.5
87.2

87.8

91.3
91.0
80.5

211

808

81.2

o1.4

91.7
91.9

a91.6
91.8

g1.56

pretrty

% aut cekove UFPG

828

81.6
825
ga2

81.4
81.5
821
825
826

829
829
820
528

826

B82.6
80.2
81.4
822

827
831
829

B82.6
853
823

824
824

824
822

822

365

341
314
287

284
285
286
283
275

272

264

250
223
229
240

262
246
240

238

217

213
208

203

138

ddd 28

8388

74

a8

8§88

a1

38 8

84

3 B

tech.

224
213
205
196

192
180
189
184

180

176
151

160
165

162
156
163

147

143

140

138

135
133

131
120

o O o

125



Sledovani produkee a kvality ze stroje BT 905

20480

plan

16595
20474
13299

6877
20474
20460
20474
20460

7118

20474
19834
13199

7118
20474

20460
20474
20460
13341
4916
20474

04
18911
20431
20474
20474
20033

7772
20460
13587
17533
20474
20047

7047

6806

9661
20460
20474

Tex 20  v= 74 V [kmy24hod]
Hranice cistéri
S 160% ***cm pocet vad na Alarm
L S0% 95 cm 2vadynaskm
T -50% 95 cm
MO 120%
denri zprava

daturmn hod min hod km
01.04. 1988 19 28 1947 11044
02.04. ¢t 24 1 24.02 17916
03.04, pa 15 36 1560 12157
05.04. ne 8 4 807 5181
06.04. po 24 1 2402 18835
07.04. 1t 24 0 2400 1122
0B.04. st 24 1 2402 18649
09.04. & 24 0 2400 18977
13.04. po B 2 B35 5616
14.04. 24 0 2400 19140
1504, st 24 1 2402 18325
16.04. ¢t 23 23 2338 17317
17.04. pa 1§ 20 1548 12132
18.04. ne 8 21 835 5567
20.04. po 24 1 24.02 18880
21.04. 24 0 2400 18770
2204, st 24 1 2402 18728
23.04. & 24 0 2400 18052
24.04, pa 1§ 38 1665 12248
26.04. ne 5 46 677 3508B
27.04. po 24 1 2402 18544
28.04. (ot 24 0 2400 17380
29.04. st 0.00
30.04, ¢t 0.00
18.05. po 22 11 2218 14730
18.05. t 23 58 2397 18357
20.05. st 24 1 24.02 18000
21.05 ¢ 24 1 24.02 18813
22.05. pa 23 30 2350 18220
24.068. ne 8 7 912 5543
256.05. po 24 0 2400 18714
2605, (1t 16 57 16085 12226
27.05, st 20 34 2057 14960
28.05. ct 24 1 2402 18970
20.05. pa 23 31 2352 18317
30.05. so 0.00
31.05. ne B 16 B.27 4999
01.06. po 7 B8 798 1210
02.06. 11 20 11.33 7940
03.08. st 24 0 2400 18820
04.06. ct 24 1 2402 17936
05.068, pa 0.00

0.00
068.07. po 8 38 BB3 4406

7360

% kg
666 221
875 358
a1.4 243
753 104
920 377
235 382
g1.1 373
828 380

celkern 2438
7889 112
036 383
94.4 387
869 346
91.9 243
T2 111
928 380

celkern 1962
My 37
915 375
831 381
21.8 245
71.4 70
906 3N
850 348
ERR 0
ERR 0

celkern 2165

celkern 6564
779 295
898 367
879 360
e.9 376
80.8 364
7.3 144
a5 374
809 245
853 209
927 372
964 385
ERR 0

celken 3557
709 100
17.8 24
822 159
920 378
876 359
ERR 0
ERR 0

pretrhy
236.8
201.8
175.6
138.2
1426
136.1
1169
124.0
ka
127.2
1229
B85.0
925
104.3
1157
118.0
kg
1175
1185
1087
100.8

101.7
109.0

kg

182.0
107.4
1385
13B.5
1320
133.0
137.6
140.5
130.3
1343
158.7

kg
128.0
1727
142.0
1788
176.0

celkem 1018 kg

61.1

80

336.3

kurnulace

hod
16.55
42.03

64.58
9612
11263
137.06
170.38

194.45
218.58
242.58

268.25
20.48

44,309
68.56
92.35

116.08
140.08
165.25

17.32
41.41

121.4
145.49
161.26
186.47
207.27

23917

258.49

28337
307.48

a1

% str
720
81.4

827
856
87.0
87.9
a8.0

B89.4
B89.1

888
83.2

523
g22
923

88.0
89.2
B88.3

87.8
89.0

pretrby

%aut celkove UPG

84.1
858

857
B6.1
86.1
86.0
86.2

86.0
854
851

a5.1

848
848
B84.4

B4.6
837

83.3
84.3

8356
828
824
827
826

826

827
825

449
383

381
353
341
328

283
251

261

253

318

294

286

547

242
216

241

189
180
168
163

127
148
144

141
104

114
114
12

110
109
108

182
57

106
111

114
123
124

127

128

133
136

345

fach.
207
177
0
140
164
161
160
168

185
149
145

142
147

148
147
144

143
144
154

136
237

182
183
178
168
162

158

157

152
148

202



313

6405

11196 572 128  386.2 0
,LL?‘C," YA 727 4205 6195 879 84 2495 1637 682 798 5680 403 1686 S 160. 2cm
e U, :.c:j :4323 20474 714 203 4924 4020 699 839 623 450 184
g 8300 20460 894 386 1004 2122 835 81.0 260 51 208 S200. 3em
?gé\‘f:ﬁ’f;gﬁ SETET joo feazt 20474 849 388 505 4014 943 814 234 50 184
SEr - Yo h Z = 100 19353 20460 948 387 435 608.22 944 819 225 a8 177
SRR REERESREEEE 73 13081 14265 917 262 818 0
IHE ij‘-"% >.po 02 4e8s ses2 s17 98 381 1656 823 840 261 121 160 $200.30m
S 00 19325 20480 945 387 457 4050 885 819 29 73 168
i% B o i 00 19532 20460 955 391 463 6449 917 814 226 63 163
igl H ot 7.5 |00 18403 20460 948 388 51.4 8854 925 812 223 60 163
-;Rgh& Ll b celkem 3171 kg
88 % She }Z’ .02 19328 20474 944 387 473 11308 929 811 221 57 184
BEeo =S 5 57 10884 12418 876 218 807 0
iéb ' 28 4743 6208 764 95 51.4 0
4 EGULT ALAR 02 19530 20474 954 391 513 16002 ©91.2 81.3 235 65 170
= DER & HEE 00 18773 20460 918 375 792 1844 902 823 200 90 200
. 02 19548 20474 955 3o 422 4320 933 802 220 63 166
I¥ERY 74 HAHIE 0 iose1 20480 956 391 513 6645 941 805 218 59 159
__________________ 38 10882 11408 954 218 0
Bafly REPORT celkem 2465 kg
;j‘g;gi;'é?’éi_gg 13 4913 6081 808 98 443 8936 914 811 233 67 166
- BOMBL B2, BE 88 00 19843 20460 955 391 413 11311 @22 808 220 82 188
gTﬂgggﬁgai*‘Eﬁg:' i 02 19360 20474 946 387 451 14114 927 807 211 88 163
0 1885 20460 907 I 744 16109 924 810 215 61 154 pramen
1888 1858 02 19373 20474 946 387 490 18608 927 809 213 59 154
OTaL =R EF o0 7312 7672 953 148 534 0
331 344 = w5 ¢ 88 4714 5868 803 94 499 20147 928 810 212 59 183
SEgRaE B Fa B celkem 1875 kg
' E g Z 5 = 02 18825 20474 919 377 434 2304 922 839 207 43 184
: '§ -:LE: z = § 02 19918 20474 ©7.3 398 412 4708 948 844 177 42 135
e g2 Tt~ 50 19808 20460 968 396 329 7120 955 8289 166 38 128
E ROTORS %2 18717 20474 914 374 697 9505 944 828 175 44 131 pramen
s 20 0 ERR 0 0



