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Sezmam D f{Yoh:

Vyikresy:

Hdzev vykresu ¢islo vykresu
Uplny momtdin{ pripravek l. op. IP=ST=809/70-001
UOplny pifedni montéZni stojam .. DP=ST=809/70~002

Utahovaci jednotka piedniheo
stojanu = 100,02 seesevcsceccece DP=-ST=-809/70~003

Utahovac{ jednotkea pifedniho
Bteiﬁm m' m’ MI ceoevescese DP-ST—809/70-004

Oplny zednf{ momtédinf stojan ... DP=ST=809/70-~005

Utshovaci Jjednetka zadniho
&tOJanW S0P CPCRONIOSIOPIIOIIPISIORNIPOISES DP"'ST“&OQ/?O‘QOG

Opiné zadnf stladovac{ zai{zeni.DP-ST~803/70-007

Dieposice umfsténi stdvajfciho
prvniho momtéiniho precovidté.. DP=ST-809/70~-008

Schema nového prvniho praco=-
Viété SOOOCOSLOOIOOPISPOLOLOIPOSIOSIBDPISLLS D?"ST“'anD"‘mg

PTabulky:

Rézev tabulky Eislo tebulky
Schema vaduchového zapojeni

dplného mont4Z.piipravku eeecee DP=ST=-809/70-tab.l

Scheme hydraulického zapojeni
pro pfed. momtéZ, stojam eeeeee DP=-ST=809/70-tab.2

Schema hydraulického zmapojeni
pro zad. montéZ, stojen e.ceees DP=-ST=809/70=tab.3

Hydraulickj agregét THA cececee DP—ST~809/70—tab 4

MontdZn{ postup l. operace .... DP=ST-809/70=tab.5
/pro typ 706 RT - opis/ 3 listy

MontéZinf postup l. operace
pTo typ 100.02 - Opis ..........DP~ST—809/70—tab.6
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1. Hospodédfské zdlvodndni ikolw.

Rozvoj spolefnosti je provézen neustdlym ris-
tem a strukturdlnimi zménemi potlfeb., Jednou z mar-
kantnich zm¥n, které postihly nali#é stoleti Je rozvoj
motorismu, ktery na sebe véZe mejv&t8i procento li-
df z nejrizndjsich odv&tvi lidské Cinnosti. Je asl-
moziejmou snahou, aby potleby spolednosti byly uspo-
kojovédny v co nejvydsi mife, a to jak do kvality,
tak do kventity. Je tedy nutno umdt vyrébst vozidla
v po¥adované kvalit&, mnoZstvi a sortimentu, samo-
zfejm® 8 miniméln{ spotiebou spolecdenské préce.

P¥i tom je nutno brét v udvehu, Ze vyroba silniénich
motorovych vozidel tvol{ jeden z nejsloZitéjsich
vyrobnich systémi, nebol charakter a sloZitost moto-
rovych vozidel wvyZaduje pouZiti mejrfizn&jsich druhd
technologif{ strojirenskych i nestrojirenskych. JiZ

z toho divodu pati{ automobilovy primysl k nositelim
vyrobn&-technickéhe pokroku.

Moderni hospoddisky Zivot Je do zmainé miry zé-
visly ma dopravd a jejf kvalité, Je to pravé ufitko-
vy automobil, ktery se stal mepostradatelnym doprave
nim prostiedkem. UZitkové sutomobily zajidtujl Jake
Jediny dopravn{ prostiedek piimou piepravu mejriz-
nd j3ich ndkladld jek se Fikd "od dvell ke dvelim",
Existuje celd Pada mejriznéjs3ich statistik, ze kterycl
Je patrny stoupajici trent vyrobnosti uZitkovych
awtomobili. Je smshou vSech vyrobel, aby automobil
mEl co nejniZs{ pofizovacl eenu. Splnéni tohoto po-
Zadaviw viak umeZfiuje prekticky Jjen hroms dng vyroba
& ta existuje u néds jen u osobnich autcmobild.

V posledni dob¥& dochdzf{ ke zmadné specializaci
automobili. U t8chto vozidel klesajfl &asy i nédklady
na naklddku & vyklddku na minimum. Vyskytuje se sté-
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le vwit3f potieba vyssich nosnosti. Tato potieba vy-
plyvé 2z poZmdavku piepraved, aby majednou bylo ple-
praveno co nejvét3{ mnoZstvi a je ovlivména i neu-
atdlym ristem primirné pPeprevné vzddlenosti. Tim
lze vysv&tlit pokles potFeby stfednich uZitkovych
automobild a vzestup potieby vozidel t&Zkych /nad

5 ¢+ nosnosti/. Stdle me rozdifuje pieprava piivésy
a névisy, coZ rovn¥Z prfispivéd na rist podilu vozi-
del vy3sich kategorif{. Strnutim uveh k problematice
potieb moterovych vozidel lze dojit k zévéru, Ze
. pot¥eba uZitkovych vozidel stédle stoupéd v disledku
postupnéhe pfesunu pfepravy zboii na silniénf{ do-
praval prostiedky, které jediné zajisZ¥ujl pohotovou,
pruinou & rychlou dopravu.

V USSR mé vyrobu #&Zkych ndkladnich automobild
ve avém programu n.p. TATRA a n.p. LIAZ, Vozy TATRA
Jsou jiZ svou komcepel urieny pro provez v terénu.
Tato vozidla majf vynikajicf{ vlasnosti pro t&Zké
stavebni préce, hlavng ve sklédp&ckovém proveszu,
aviak v silniénim provozu dosahuji horiich vysledkd,
coZ vyplyvd z pPehledu ndkladd na 1 tlm, ktery bude
ddle uveden. Z praxe Jje znémo, Ze ndklady ne 1 tkm
. 8 rostouci nosnost{ klesajf, Prestc, Ze TATRA md
vy35{ nosnosti ne? 3 706 Jjsou néklady na 1 tkm vyd-
41 z divodu vy3if{ch nékladld ma ddrZbu. VySe t&chto
nékladd vyplyvd z vw&til sloZitosti terénnich vozi-
del.

Zévod LIAZ Mnichovo Hradist® je momtédZnim zévo-
dem & produkuje zékladni{ typy vesd 5 706, t.j. val-
nfk, skldps¥, tehad, auwtobus, wietnd jejich aplikaetf.
Vozidla SKODA Jsou silni¥ni vozidla jednoduché kon-
strukce a vysoké hospeddrnosti, coZ je opdt zfejmé
z pfehledu ndkladd na 1 tkm a ndkladd na ddribu,
Tyto vozy se svou kvalitou & vlastnostmi prosadily
nejen u tuzemskych zdkasniki, ale i na moha zehrenid-
nich trzich a staly se remtabilnim vyvoznim produk-
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Eloc. 190d § 19 subiskel 2akona k. 11050 ob,

Réklady na 1 tkm v Ké&s
TATRA 0,54
SKoDA 0,37

Bdklady ma ddrZbu v Kég
TATRA 111 0,72
SKoDA 706 0,36

V¥ pesledni dob& dochdzi k postupné modernizaci typd
RT na M. Tyto vozy Jsou opatieny novym vykomnsjs{m
motorem a novou zadn{ népravou, takie umofnujf zvy-
deni nosnosti valniku, tsehade i sklédp&ce asi o 1 t.
V soulasné dob¥ /podle pldnu na rok 1970/ produkuje
montdZni zévod v Mnichové Hredidti asi 9.690 vozo-

vych jednotek za rek, a to v tomto sortimentu:

RT 805 ka RTP 45 ka
RTC 50 ks RTTRP 23 ks
MIV 30 ks RTH 267 ks
MIC 5Lux 171 ks RTHP 97 ks
MS 24 1.469 ks RTO 4.760 ks
MIS 25 60 ks RTK 425 ks
RTch 82 ka MS 24ch 31 ks
MIch 80 ks RTTKR 985 ks
MITR 5 315 ks

Vzhledem ke znadné poptévce po dasud vyrdbinych
vozech a k pifihlédnuti ke swétovému trendu, kde se
vyZaeduje velkd nosnost’., znaéné vykonové peremetry,
néroky na jednoduchou obsluhu & udrzbu, pohodlf po-
s8édky, spolehlivosti a vysoké Zivotnosti, do#lo
v n.p. LIAZ k vyvoji nové typové Fady nékladnich vo-
zidel, jejichZ pledstavitelem Je typ 100.02 a 100,424
které budou splnovat vySe uvedené poZadavky.

Strutnd charekteristika esutomobild 100,02 a
100.42;

Aatomobil § 100.02 je ndkladnf dvoundpravovy viz
8 pohonem zadn{ ndpravy. Je urden pro piepravu nej-
rdzngj3iho zboZ{ ma dlouhych a stiednich tratich,
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Awtomobil pfi celkové véze 16.000 kg miZe Jestd té-
hnout ma suché pevné vezovce pi{vés o maximslnd pife
pustné celkové vdze a¥ 22.000 kg.
Pahal ndvésld 5 100,42 je dvoundpravovy viz e pohonen|
sadni népravy. Je urdem pro prepravu riznych druht
ndvEsd na dlouhych a strednfch tratfch. K tshadi 1ze|
pfipojit rizné druhy néwésd do meximalini celkové vée
ky névésu 32,000 kg.

Jako cilovd produkee je uvaZovéna produkece na
rok 1975, ve kterém se mé smomtovat v n.p. LIAZ Mni-
chovo Hradisté 11.225 vozovych jednotek a vyhledové
Je tieba polftat s mo¥nostf wvyZeni vyroby af na
14,000 vozl. Sortiment vypliujf jednek vozy RT, MT
& vozy nové typové rady 100,02 a 100.42. Yozd 100,02
bude v roce 1975 produkovéno 1.500 & vozd 100,42
700 ks. Sortiment je jest® doplnén vozy 123.45, na
které viak je3t& meni vypracovéme seriovéd dokumenta~
ee,
¥ letech 1971 - 1975 budou pak celkové po&ty vyrobee
nych vozl ndsledujics:

rok 1971 94430 ks
1972 9.600 ks
1973 9.950 ks
1974 10,750 ks
1975 11.225 ks

<4 vyBe uvedeného pfehledu vyplyvéd, Ze produkce v ro-
ee 1975 podstatnd stoupme proti soudasnosii. Z tohe
¥YPlyvé, Ze takto zvydenou produkei mebude moiné za-
Jis tit na stévajicl momtdZnf limce. Proto Je tieba
ke stdvajici prvé ddsti momté¥ni linky p¥ifadit jes-
t& druhou vitev, a to v prostoru, kde je nyni mon~
taZ agregédtl, pfednich a zadnich néprav ¥ sousedn{
lodi momtéin{ haly. Ob¥ linky budou propojeny v mfs~-
t&, kde je nmynd todma. Prvnf Sdet momtéZe bude pro-
védéna ma obou linkdéch taktovami., Z ebou vétvi pak
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budou vozy pFesouvény ma druhou &ést linky k dohoto-
veni. Ma této vratmé &4sti linky bude pohyb veozi
rovnéZ taktovany, ale dvakrédt rychlejsf.,

Podle plivodniho zéméru, m&la byt novd linke ur-
tenw pro monté% vozd 100.02 a 100.42. V tom smyslu
byl zadém i diplomnf ukol, PPed zahdjenim diplomové
préce do¥lo ke zmindm, ze ktsrych vyplynulo, Ze vozd
100,02 a 100.42 ge bude momtovat zprvu malé mnoistvi
& 1 podle souffasného plénu ma rok 1975 nebudou se
tyto vozy vyrdb&t ve wy3sich po¥tech, To by samo-
z¥ejm® vedlo k nevytfZenf nové w&tve montédZnt linky.
Proto jsem se rozhodl, zamd’it se na Pefieni diplomo-
vé prédce tak, aby bylo moZné prolinsnf jek vozf RT,
MI' a vozd 100,02 & 100,42, pFi Zem% se ma ebou Eds~
tech linky bude momtovat stejné mnoZstvi vesd /ma
ko~Zdé w&tvi polovidni produkce/. K dodatednym poZa-
davicim pfihlf{Z{m Umyslm¥, protoZe chci, aby diplomo-
vé préce byla pifnosem & podkladem k dalifmu detail-
nimu gpracovémf{ problému, 1 kdyZ jeem si védom, Ze
8i prdci zmaln& zkomplikuji, hlevn& pii feSenf tech-
nického vybaven{ pracoviit#, komkrétn# p¥i konstruke-
¢i montdZnihe piipraviku,

K tomu, aby plénované vyrobni po¥edavky mohly
byt uUsp&¥n¥ splminy je tieba, aby momtdZ m&la co
nejkvalitndj3{ organizaci prdce a aby byla vybavena
¥ co nejvdtsl mife mechanizadnimt prostiedky za ude-
lem snifeni ruén{ nesméhavé préce. PPi ka¥dé montszi
ge vyskytuJf wréitd pracoviits, me kterd je tfeba
8e vzhledem k Jjejich sloZitosti zamé¥it. Cflem této
diplomové prdce Je wyledit memtd¥ni precovidts &. 1,
t.j. momtéZ per, rému & ndprav, nebol pracovists dsld
81 jeou schopna bez véZImdjifch zdsehd splnit navé
vzniklé poZadavky. PEXi3tE préce Je ve vyprojektové-
nf monmtéZnihe piipravku.
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2. Rozbor stévejic{ technologie u dosavadni
typové Tady.

2.1. Popis technologie.

Stévajici{ momtéZni{ linka Je umfsténe v Jedné
lodi momt4Zni haly, kterd mé celkem &tyfi lodé
8 jerdby v jednotlivych polich @ nosnostl 3 t, vys-
ka do st¥esni komstrukce 8,5 m,do jelfdbové drdhy
5,6 m, Linke mé dvé Edsti. Prvd &dst zalind praco-
vistém &, 1, kde se realisuje prvni operace, t.Jj.
montdZ per, rémn a ndprav, Jeho umisténi je patrné
g disposice &.v. Dp~ST-809/70-008 & ze schemé nové-
ho pracoviité &.v. DP-ST=-809/70~003. Ihned za prvnim
pracovidtém, je komplet rdmu s pery a népravemi po-

sazen jerdbem ma voziky, které Jjsou vzdjemms propo-

Jeny taiZnym lenem, k vykondni daldich operaci na né-
sledujfcich pracoviitich, kde se provadi montdZ tlu-
midd pérovéni, motoru s pievodovkou, celého brzdové-
ho a palivovéhe systému, Fazeni, Fizen{, chlazen{ a
vyfukového potrubi. Na komeli prvé cdsti linky Je
to¥na, kde se od vozikd odpoj{ lane a ty se i s pod-
vozkem otodl o 180° a sledujf{ emér druhé /vratné/
%gsti linky. Teto ¥dst linky zadind stiikagim a su-
$fcim boxem, ddle se zde provddl montdZ kol, akumu-
l4tord, ndplné oleji a pohonnych hmot, mazéni, usaze
ni{ budky, zepojenf{ elektrické instalace. Re komci
linky je ndjezd, kde podvozek sjiZdf z vezikl a Je
schopen dal3i prepravy po avé vliastn{ ose. Usazen{
plodiny a stP{kén{ se sudenim koneiného laku se
provéd{ mimo vlastn{ monté¥n{ limku. Po pPezkoudeni
je viz dokonm&en ve vypravn#, kde se provédi na pii-
k1léd monmté% ozdobnych 1ist, masky chladide, klik,
riizného elektrického prisludenstvi, konservace nik-
terych d{14 a podobné&, Odtud Je jiZ vozidlo piedédno
expedici,
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Jednim z néroénych pracovist, a to jiZ z toho
divodu, Ze jde o prvni operaci, me kterou ostatnf
bezprostiedn® navazujf, a %e jde o momtsz téZkych
& objemnych dild, Jje prvnd pracovidtd, na némZ ge
provédi montd% rdmu, per a néprav. Prvnf pracoviste
mé dve Edsti. Prvni &dst je pledmontds /vig levd
Gést ebrdzku 11/, kde se na rdm momtuje zévds a
kluzné desky do drZdkd per. Me druhé &dsti /vig
pravé Zdst obrézku 11/ se pek provddf vlastn{ prvni
operace na specliédlnim momtdéin{m pi{pravku. Plvodn&
/pred zavedenim specielnfho piiprevkw/ se provédsla
nésledujfcim zpisobem: rém byl pomoct Jefébu dopra-
ven na pracovni misto a otofen. Po odi3t&nf{ & name=
zéni otvord pro &epy per v dr¥dcich per, byly monte-~
vény do drZdkd per kluzné desky. Pak se zveddiem
ustavily do drZdkd per pFednf pera a narazily se
depy per. Pdkou se pera Sdstednd stla¢ila, aby byle
moZné zasunout avorniky do zadnfho drEsdku pfedniho
pera. Do prfednfch &epli per se pak zatahly mazaci
hlavice, Zvedékem se ddle ustavila zadni{ pera do dre
268 per. Nalisovaly se predni &epy, dotshly se me-
ticf. I v tomto p¥fped® se pera musela ddstedns stla
¢it, aby bylo moZné masunout do zadnich drZdkd zad-
miho pera &epy a pojistit zdvladkami,. T{m byle deokons
Zema montdZ rémw s pery., Zadni a pfedni nédprave se
ustavily na momtéinf voziky a rém s pery se ustavil
stfedfcimi Zepy per do otvort néprav. Na pPednf pera
88 nasedily podloZky t¥mend a timeny. Jefdbem se zved
la ndprava s rémem, podloZila se montéZnim podstav-
cem & dotahly se t¥meny, Pe dotafenf se odstranil
podstavec a ndprava Jji¥ pevn& smonmtovens pTes pera
s rémem ge spustile na vozilk, Obdobnym zpisobem byla
momtovéna i zadnf ndprava k zadnfm perdm, Z uvedenéheo
popisu plivodné provéddné prvnt operace, kteryfto zpi
gob lze nazvat klasickym, je ziejmé, e tato opereace
byls zna¥n® &asovd nérodnd a nemshavéd, protoZe Yada
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dkond byla provédéna v nevyhovujfcich pracovnich
polohéch. Vlivem Zasté menipulace s t8ikymi a roz-
mérnymi dily /rém, pere , népravy/ hrozilo znafné
mebezped{ \urazu, Mimo to nezarutoval tento zpusob
kvelitni provedeni celé operace. Bli%s{ vdaje o pl~
vodn{m provédd&ni prvni operace, jako je polet pra=~
covnikd a &asy, se mi vzhledem ke znainému éasovému{
odstupu mepoderilo zjistit.
Asi v roce 1962 byl zkomstruovén & instalovén
. na prvnim pracovisti ngpecidlni momtéini piiprevek,
ktery zmadn® zlehlil, zkvalitnil & zrychlil préci.
Y soulesné dobd jsou ma prvaim pracovisti véeiné
predmontéZe celkem 4 pracovnici se zalezenim Vv pé-
té kvelifikadni t¥{d% a momtdin{ &as prvni operace
je v souladu s taktem. Pouzitim montédiniho piiprav-
ku zménil se i postup préce ma prvni operaci, kte-
ry je myni ndsledujfci: montéZ kluznych desek & zé-
vésu se provédi me predmontéZfi. Mostovym hakovym
jetébem se ustavi na piedn{ momtéini pI{pravek p:‘r"ede-
nf néprava a na zadni ¥4st montéZniho pripravku
zednf néprava, Pomoci vzduchovych zveddkd umisté-
nych v blizkosti pPipravku usadi se na dosedaci plor-
. chy néprav vozovéd pera. Na wSechna pera se pak na-
‘ vléknou podloZky t¥mend s timeny a maticemi se za-
chyt{. Zévity tfmend se maZou specidlnim olejem
DESKO. Pak se zavisi rédm na jeifdb a ustevi se svymi
dridky per ms pera. Po namazéni otverl v dridcich
per & oku per olejem, se narazf piedni{ & zadni Cepy
per a provede se jejich zateZeni a pojiZténi., Do
%epl se zatahnou mazaci hlavice. Rém se pak atladl
hydraulickym mechanismem, zatiZeni odpovidéd nepri-
meni per. Ve stladenim stavu /perea napiimens/ naje—
dou do pracovni polohy pmeumatické utahovalky a
zatahnou matice timent., V neplimenfm stavu per se
jedtd nasunou do zadnich drZékd pfednich per a do
zadnich drZdkd zadnich per &epy & poJjistl se zavlady
kou. Pak se riam odlehd{ /vypne se stladovaci zaifi-
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zenf/ & rém s pery & népravami se halovym mestovym
Jerébem ustevi na pojiZdéel voziky momtéZni linky.
7 uvedeného stru&ného popisu préce za pouZiti speci-
elnfho pripravku je ziejmé, Ze jeho zaveden{ =znam
ulehdeni, zrychleni a zkvalitmini operace. Cely pos
tup lze si podrobnd osvojit z priloZeného momtéZniho
postupu pro typ 3 706 RT /viz piiloha tab. 5/

2.2 Popis stévajiciho montdzniho piipravku.

‘ Stavajici montéini piipravek Jje uréen pro mon-
t4% vozu rady RT a MI, Je tvolen V podstatd ze t¥i

téstis predni stojem, zadni stojan & zadnl stlacove=
ci zatf{zenf /viz obrézek 1 a 2/.

1l cevcoccnse pi"edni stojan
2 sessvscece zadni stojan
3 eccscscsece zadni{ 8t1&é°?801 zaiff{gzend
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Predni{ stojen /ebraz 3/, robusni komstrukce je
pojizdny po kolejich a umoZnuje svym piestevenim
‘b montdZ vozl s rlznym rozvorem., Na pledni &ésti sto-
Janu je lGZko pro ustavenf pfedni nédpravy a preums-
ticky mechanismus, kterym se népravavpfipravku pridr+
Zuje. Po strandch stojanu pod iirovni népravy Jjsou
utahovaci Jjednotky. Ba kaZdé strané Jjsou &tyil utahod
valky. Prostfednictvim objimek Jjsou vZdy spojeny
dvé a dvé utahovalky a kaidéd dvojice je zveddma do
pracovni polohy tlakovzdusnym védlcem priméru asi
40 mm, Piipravek je vybavem utshovatkemi typu PV 30,
Teto utahovacka pozlstévd z preumatického lamelového
motoru pohédméného stladenym vzduchem o tlaku 4 aZ
6 atp. Sm¥r a velikost krouticiho momemtu a smysl
todeni lemelového motoru meino nestavit péckou roz=-
vodového ventilu umist¥ného pod driadlem, Hi'f{del
motoru Jje ma konci opatien &tyfhrarmnym Sepem pro
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data:

nasazenf ndstrénych klf{&4. Pou¥it{ Je dle doporudent
vyrobce mnohostranné. Dd se pouZit pro utshovéni a
povolovéni matic & Zroubd do M 30. Hlavni technicks

pracovni tlak vzduchu .sveeeecessesece 4 = 6 atp
spotleba vzduchu pPi 6 atD eececcoscs. 1,5 m3/min
pPolet Uderl seccvvecovcossccccscnnces 800 n/min
voitin prim&r hadite eeeeeccesecceces 16 mm
VEhA ulahoValKY eeeecccsccoscoscccces 8,5 kg
V¥robce: Drukov, kovod&lné druZstvo, Brno

Obro Ce 3
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Ra zadnf Zésti stojanu Je instalovéno hydrau-
lické stladovaci zarizenf{ fviz pohled zezadu ma pireds-
n{ montdZn{ stejen obr, &, 4/, spoéivajici z hydraue
lického dvojdinného motoru, jehoZ pfstnice pFi pra-
covnim zdvihu pisobi na dvouremennou péku, kters Jje
po obou strandch spojena tepy se stladovacimi ramenyl

které plsobi z obou stran rému na jeho horn{ pasnice
V odlehZené polose /mepracovni/ Jsou ramena zvednuta
s mEnym hydromotorem a odklopena do stramy, aby ne-
brédnila vyjimén{ mebo usazovdn{ rému do piipravku.

Jako hydraulického agregétu Je pouZito Jednotky
IHA 2, kterd je zabudovéne na zadnf &&sti stojanu
/viz obr. 4/. Hlavni technické paremetry agregdtu
IHA 2:

objem nddrie 40 1
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doddvané mnoZgtvi 8 1/min
maximéind pracovni tlak 30 kp/em®
typ &erpadla , JHZJ8

t elektromotoru
/72802380 V. 50 ofasc/ 2APEO-4V]

vykon elektromotoru 0,75 kW
Jmenovité otééky elektromotoru 1.400 ot/min
rozsah provoznich teplot agregétu 20 a% 50°C
rozseh provoznich viskosit °E/50°C 2,9 a% 4,6

novitd svétlost hrdel
13 7850 -~ vytlak Js8
M 16x1,5

novitéd své&tlost hrdel
SK 13 7850 - edpad Js8
M 16x1,5

véhe agregétu bez oleje 60 kg
Zfkladni rozmiry agregdtu viz pr*{lohe tebulka 4.

Zadn{ momt&Zn{ stojen,zobrazeny na obrézku &. 5,
Je tvofen rémem zebetonovenym do podlahy haly a na
Jeho hornf{ &ésti spoéivé podpéra pro ustavenfi zadn{
ndpravy. /Posice 1, obr. 5/ Tato podpdra je vyskovd

pPestavitelnd s ohledem na momt&% RTO /autobusovy
podvozek/, u ného¥, jakofto jediného typu jsou pera
sppdem ndpravy. Rédprave spolivéd ma podpéie opracove-
nou &ésti brzdového bubnu., PFi momtdZi vosi fady MT,
u kterych se jiZ momtuje novd zaednf néprava, je nut-
ne celou podpéruwvyménit za specielni pro typ MT
/viz obr, &, 6/*hoé znemend urdité Casové ziraty,
Po obou vnitrnich strandch stojanu jsou op&t utshova-
ci jednotky /po 4 ks/ asezené rovnd% jako u pPedniho
atojanu typem PV 30. Do pracovni polohy se zvedd vidy
pér utahovadek tlakovzdudnym védlcem.
Zadnf stlalovaci zafizenf tvol{ samostatnou Zdst
/viz obr. 7/ & je zabetonovédno jako zadnf stejem v be
tonové podlasze haly. Primeip Simnosti zadniho stlado-
vaciho mechanismu je stejny jako u prednfho,pouze
8 tim rozdilem, Ye stladovaci ramena pisobf v daném
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p¥i{padd na zadni{ dridky szadnich per. Hydraulicky
agregiat je rovn&i pouZit typ IHA 2.
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| Obr. &, 7

. Zjisténé medostatky stavajiciho momtéiniho piipravku

a8/ utahovadky typu PV 30 jsou urleny pro ruéni préci,
Vykazuj{ zmadnou poruchovoet, nebot pracovni polo-
havpfipravku Je pro tento typ nevyhovujfci. JeJjich
nepfiznivéd poloha gplsobuje, Ze Jjsou mdlo mazdny.
Eezarulujf{ utaZenf ma predepsany utahovac{ moment,
coZ Jje patrné z technickych parametrd. Mimo to
Jsou tyto utahovalky hludné /tludou/, coZ do znad-
né miry zmepi{jemhiaje pracovni prostiedi.

b/ dvojice utahovalek Jjsou zvedédmy do pracovni polohy
tlakovzduSnym védlcem, ktery neplisobi v roviné pro-
loZené podélnymi osami utahovalek. Tfm dochdz{
pPi zveddni{ do pracovni polohy k neklédpé&nf celé
utahovaci dvojice a tim ke zmacnému namdhdni ve
vedeni utshovadek. Bylo smahou tento nedostatek




str. 19
Pro jekt montéZnfiho
VSST LIBEREC pracovists, DP~-ST=-809/70
Miroslav Bobek

odatranit, a to ziejm& tim zplsobem, Ze rameno
na némZ plsobi pmeumaticky vdlec bylo prodlouZeno
ma opalnou stranu a nakldp&ci moment byl kompensos
vén pruZinou kotvenou na prodloufeném rameni a rée
mu. Toto Fe¥en{ se w3ak neosvéddilo, prufimy pras-
kaly.
Jak Jjsem se jiZ zminil, je vidy dvojice utahovadek
gvedéna tlakovzdudnym védlcem. Tento zpisob Je
podle mého ndzoru mevyhovujfci. Dochdz{ toti
"k vystfeleni" a utahovadky vietnd vedent velmi
trpi & nérazy podstatné zvydujl hlukovou hladinu
ma pracovidti. V minulosti byle i t.zv. "wystie-~
leni" utahovadek pF{&inou drazu.

¢/ Vedeni utahovadek je nedokonalé. Je provedeno vidy
pro jeden pdr utahovadek po dvou &epech priméru
asi 10 mm = obou stramn, vzddlenymi od sebe asi
80 mm pohybujic{ se ve vedeni bodnfch stén. Sty-
né plocha ve vedent Jje teoreticky piimkovd,

4/ Zptsob zabudovénd utshovacich jednotek je zbyted-
n® sloZity.

e/ Ramena stlalovactho zafizen{ jsou mejvice naméhe-
nymi Cdstmi a v pribshu provozu doslo nikolikrst
k jejich podkozen{., Zivada na téchto dilech miZe
byt pridinou t&Zkych urazd.

£/ Bydraulicky sgregét IHA 2 je pro sveu malou kepa-
eitu nevyhovujici. Malé dodédvené mnoistvi /8 Y/ miny
zplisobuje pemaly pohyb hydraulickych motord.

&/ Upimac{ zaPfizen{ piednf népravy menf pi‘i préci
podle momtéZniho postupm pPi préci zapotiebi a
Jak jsem se v preaod pfesv&ddil nen{ vibec pouZf{vd-
ne.

h/ Bri zm¥né typu /RT, RTO, MI/ je nutné piesazovat
nebo dokonce vymdfiovat /v pifipads montdfe MY/ pod-
péru pro uloZen{ zadn{ nspravy.

Revyhody uvedené v bodech a aZvg)plat{ pro p¥ednf
i gadn{ &dst momtdiniho pi{pravku.
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Stladeny wzduch je brém z rozvodné sit® zdvodu.
Jeho tlek je sledovén na memometiru na nejbliZ&im pod=-
pirném sloupu montéin{ haly. Toto misto je pomérme
vzddlené a pracovnici tedy nemohou pohodlm# sledovat
stav tlaku.

2.3. Popis dal¥tho zaf{zeni,

2.3.1. Predmontéinf /pripravné/ pracoviité.

" Predmontdini /pfipravné/ pracoviité je vybaveno
otodnym elektrickym zveddkem s pojizdnym elektrickym
kladkostrojem. Délka rameme asi 2 m. Tento zveddk
slou?{ pro manipuleci se zévisy. Ddle je predmontéZ-
ni pracovi3té vybeveno dvima pfenosnymi jednoduchymi
podstavei, nma m#% se ukl4dd rém pii momtdZi kluzmych
desek dridklh per a zdvidl. Tyto podstavce, jak Jje
zfejmé z obrdzku 8 v dald{ kepitole, jsou pr{ilis
ni{zké, takZe pracovni \konmy musi pracovnik provdd&t
v nevyhovujfc{ pracovni poloze,

2.3e2. Vliestni pracoviit® prvni operaceg,

Vliastnf{ pracovi3té& prvni operace Jje vybaveno
‘ dvéma vazduchovymi otoénymi zveddky se zlamovacim rsme-
nem uprostfed, délke ramena asi 2,5 m, umisténymi
v bezprostiedn{ vzddlenosti memtéZfniho pfipravka
/u kaZdé ddsti jeden/. Tyto zveddky slouZ{ k ustavo-
vénf per do momtédZnfho piipravku.
Vybaveni pracoviitd@ drobnym nafadim je patrné z pii-
loZeného vyrobnfihe postupu prvni operace pro via
8§ 706 RT - viz pifiloha tabulka 5.

2.4.Vlastni organizace pracovisté.

Pokud jde o orgsanizaci pracovité, je predmone
tdZn{ pracovidt® vyuZito k momté&Zi klusmych desek
a zdv&sl a hlavn® jako prostor pro sklédku materidlu
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/rémy, pera, tfmeny, népravy, kluzné desky, &epy,
spojovaci materidd/. Na vlastnim prvnim precovisti
se pak provédi ma specielnim momtdinim pripravku
pontdZ per, rdmu a néprav,

Pokud jde o umisfovéni materidlu mejsou Jednoznalnd
urdens mista, kde ktery dil mé byt. To vede k tomu,
Yo materidl je ma pracovisti umisfovén mehodile, coZ
vede k mepPehlednosti, ztiZenému pohybu pracovnikd

a zvysenému nebezpedi irazl, obzvld#t® v deném pIi-
' pedé, kdy se pracuje s téZkymi a rozmirnymi dily.

Z toho divodu nebylo moZné wypracovat podrobné sche=
ma stdvajlciho stevu pracovistd, proto je na vykrese
&, DP=ST=809/70~-008, DP=ST=809/70-009 pouzn:disposi:j
umistén{ pracoviité v hale a momentdln{ stev dokume
tuji pfiloZenymi fotografiemi &, obr. 8, 9, 11,10.

Obr. &, 8
Obr. &. 8 zachycuje stav na Zésti pPedmontéZniho
pracovistd, komkrétn& montéZ zévésu.
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" obr. &. 9 — pohled na piipravné pracovisté pe stra-
ny dopravnf cesty Vv sousedni{ lodi haly.

N

ik

Obr. &. 10 - celkovy pohled na prvni pracoviitd ae
strany dopravni cesty.

Obr. &. 11 = pohled ma prvni pracovisté ze strany
vratné S4sti momidZni linky.
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Pouze pro skladovéni t¥mend per Je v blLzkosti
p¥ipravku imstalovéna specidlni konstrukce, ma kte-
rou se tfmeny gzavisujf. Komstrukce je zobrezena
v pravé 8dsti obrdzku &. 11l. Tenlo zpusob skladovéni
je viak nevyhodng, a to z nd¥kolika ddvodi:

8/ Stojen zebiré pomdrm& hodnd mista, nebot mezery
mezi jednotlivymi vrstwami mus{ byt vzhledem k u=-
Kl4dénf & seniménf timend velké.

b/ T¥meny v hornich vrstvéch jsou obtiZn& piietupnd.

‘ ¢/ Tfmeny jsou na praceviZtd dopravovény v bedndch

a teprve z nich je pracovnici premisfulfl ma sto-
jen, coZ predstavuje.uréitou vicepréci.

Zéwirem tohoto stru&ného popisu bych chiél po-
dotknowt, Ze podle mého subjektivmiho nézoru, je na
pracovisti mevyhovujici osvétlent, v zimé nevyhovuji-
el vytépin{ a v 16t& medostatelné vétréni,
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3. Névrh nového momtéZniho pracoviits.

S néristem vyroby vyplyvéd petieba orgenizovat
vyrobu tak, aby svou kapacitou pokryla produkei
& vyhledem me rok 1975. Vzhledem k tomu, aby inves-
tice Byly co nejniZs{, bude celf roziifend vyroba
realizovéna ve stévajie{ hale, kde bude zbudovéna
dals{ vétev linky mna m{st&, kde se v soutasné dobé&
montuji ndpravy a motory s plevodovkou /viz levd
tést obrdzku &.10  schema stévajictho pracovidté
&.,v. DP-ST-809/70~008/.

3.1 Volba koncepee.

Novéd linka bude mit v podstaté& tutéZ technolo-
gili jako linka stévajici, protoZe vpodstat® wyhovu-
Je. Zcela nové, origindlnf redeni{ by vedlo k vwysokym
investicim /nma stavbu/. Bude zapotifebl vyiedeni je-
nom nékterych slabych ¢lénkG linky, 2 nichf Jjednim
ae jevi pracoviité &, 1 - prvni opersace. Jak Jjsem
se jiZ zminil v hospoddiském zduvodn&ni iikolu, byl
pivodni zémér kompletevat ma nové lince vyhradmg
vozy 100,02 a 100.42. Od tohoto zémé&rn muselo byt
vzhledem ke zménsém plénu upuitino & je nutné Fesit
celou linku a tedy i1 prvni praceviité tak, aby umoZ-
novalo monté% vdech typd.

Ddle se zam¥fim na komkrétni iikol, t.Jj. fedent
prvniho pracovisté. V podstaté zlsteme zachovéma
atédvajici{ techmologie. K realizaci prvni operace bu~
de pouZito op&t momtédZniho pfipravku, ktery vlastng
tvoi{ jéddro pracoviitd a je mejvétsim mechanizainim
zal{zenim celé linky. Vzhledem k tomum, Ze Jje nutno
zajistit montdZ viech vyrébénych typl, véetnZ vozl
100,02, 100.42, které jsou podstatnd edliiné od sté-
wajicich typd, jsou dvé moZnosti ifedeni:

8/ instalovat na novém pracovi¥ti dva montéZn{ pi{-
pravky, z nichZ prvnf by zaji&fovel momtéZ redy
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RT, M a RTO a druhy by umeZnovel momtd¥ typu
100,02 a 100,42,

b/ postavit jeden universdlmf piipravek, umeinujfci
s mimimélnimi zésahy Jjeho nastavenf ma kterykoliv
typ. ,

Ne jachidmé j31 se zdéd byt altermativa a/. Mr3ak toto

Fele nf a jeho realizace by si vyZédely znainé né-

klady a néroky ma velky prestor. Proto jsem se roz-

hodl presto, Ze kol bude podstatné cbt{Zmiji Tesi-
telny fvzhledem ke zmalnym odlidnostem u jednotlivygh

. typd/ pro sltermativu b/. To znemend, Ze budu pi{-

pravek Fedit z hlediske universdlniho pouZitf, pii

fem? se hlavmd zam&P{m ma odstranini zédvaed. uvedenych
ve stati 2 /rosbor stévajic{ technologie/ na str.

18 a 19. Pri komstrukci jsem neuvaZoval memtdZ ple-

wfho ndhomi. Vozl 8 piednim néhonem se bude wyrdbét

melé mnoZstvi a pro danou operaci bude pouZito nd-
hredni{ techmologie aplikevand i me stévajici montdZgf
lince. Pfed zahdjenim diplomové préce doZlo i se
strany precovnikd technologickych projektd k roz-
hodnut{, Ze pi{pravek nen{ tieba Iesit s ohledem
na montdZ vezl s piednim ndhonem.

‘ Zékladnl koncepce piipravku bude zachovéna,

Celkové uspolddéni je patrné 2z vykresu sestavy &.v.

DP-ST/809 /70~001 dplného momtéiniho pifpravku prvni

opérace, ktery pozistévd ze ti{ zdkladnich Edsti:

- tplného piednthe monmtéZinfiho stojanu /posice 1/,
pojiZd&ciho po kolejich /posice 4/, jehoZ souldsw
ti je i pfedni stledovaci zeififzen{,

- Yplného zadniho stojenu /posice 2/, stabilnd use-
zeného v betonové podlaze haly,

- zadniho stladovacfho zeiigeni /posice 3/, rovnéi
zabetenovaného do podlahy haly.
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3.2.Révrh novéhe montéZniho p¥ipravku.

3.2.1.Mévrh tplného piednfho montdZnihe stojanu
/DP=-ST=809/70=-002/ .

Konstrukéni odlidnosti Jjednotlivych typl vozi.

Pfed ndvrhem tohoto prvniho kompletu Jjsem pro-—
gtudovénim dokumentece pfedstaviteld jednotlivych
typd /zjistil, Ze jsou znalné odlisnosti v zéklad-
nich rozmérech, ovlivhujici do znalné miry komstruk-
. ¢i Uplného piednfho stojanu. Je to v prvé Fadé: roz-~
ted prednich per, rozted timend, sklom timenl, Sibf-
ke réma, poloha drZdkd per. Tyto zékladni rozmiry
déle uvedu 1= z jejich pfehledu a 2z obrézku &. 12
Jeou patrné rozdilnosti.

8 C

Obr, €. 12

- rozte¢ per
rozted timent

- rozted otvorid pro tifmeny per méfend ns
dosedac{ ploSe ndpravy pro uloieni pera

D = 3{¥ka profilu népravy
X = sklom tifmenu

&
QW e
)

Prehled zékladnich rozmért:

Typ A B c D o6
100.02,100.42 | 940 | 109 | 104 70 6°
RT, MI 900 | 121 | 124 72 | 10°

Yiechny rozmdry Jjeou uvedeny v mm,
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Dalsf odliZnest spodivd v #i¥fce rdmu & poloze
zadnfho dridke prednfho pere, Sifka rému u typu RT
je v celé délee stejnd, u typw 100,02 je rém v pied-
n{ pertii rozi3iifen, ze zadnim dridkem pledniho pera
se pozvolma zuZuje na konstamtn{ Sifku /viz pldorys-
né wyobrazemf{ rémh ma obrézku 13/

Bém RT: Rém 100.02:

720

@
260
(_ 1020i

Obr. &, 13

K témto zdékladnim uvedenym rozmdrim a Jejich
vzédJemnym odlifmestem se budu v dalsim textu vracet
p¥i popisu, zplisobu a moZnostech komstrukce Jjednot-
livych &4st{ iplného montéinthe stojanu /&.v, DP=ST=
~809/70=002/ .

Uplny predn{ monté&Zn{ stojan je robusni kanstmL-
ce, svabeny z profilového materidlu. Zékladni &dsti
dplmého pPednfho stojemu /Ewve DP=-ST-803/70-002/je
. rém /posice 1/ s néstavbou pro podpiry, slouficl

k ustaveni piedni ndpravy, Po obou strendch Jjsou
komsoly na ustaven{ utashovacich jednotek. Cely rém
Je svaien z profilové ocell a celkové Jje robuant
komatrukce, coZ Je nutné vzhledem k jeho poZadované
tuhosti. Mimo pevnostnich poZadavkl na profilovy me-
teridl je ddleZité, aby mZl zarudlenou swafitelnost.
Materidly jsem volil v sortimentu, ktery Je dostup-
n v zékladnim zévod¥. Stojen Je pediadny po kolejick
&tvercového profilu /40x40 mm/, primér kol asi 100
mm, rozchod 1,060 mm, rozvor 1,710 mm,

V daldim Jsem se zamdfil na FeSend Jednotlivych
funktnich uzld, t.J. utahovac{ jednetky a stladove-
cf za¥f{zeni.

Utahovaci jednotky musi zajistit dotaZeni matic




VSST LIBEREC pracovisté.

str. 28

Projekt momtéZniho DP=ST-809/70

M roslkv Bobek

t¥mend per v satiZeném stavu /mepiipens pera/ ne
predepsany wutahovaci moment, ktery je pro t¥men
pfedniho pera, jekoZ i prémér, zévit a materidl
t¥menu stejny pro viechmy typy /viz nésledunjici ple-
hled/.

Tfmen pfedniho pera

zévit |meteridl | pevnost v kp /o’ §§§2°3a§§m k

min. méX.
M 20x1,5| 13 240 70 - 85 23 26

Pdvodnd jsem uvaZoval s jednim osagenim utaho=
vaefch jednotek. To vidak by vyZadovaelo, jek Jje pa-
trné z prehledu zdkladnich kot, aby utsahovalky byly
prestavitelné prakticky ve vZech smérech. ProtoZe
viek dosud neni zném presny demni plép vyroby Jed-
notlivych typt,je t¥eba predpoklddat, Ze na montéz-
n{ lince bude za sebou ndsledovat momtéZ rdznych
typt. Z toho divodu by bylo nutné, &by pfestaveni
utehovade v celé jednotee bylo co nejrychlejsf &
presné. Toto redeni by vedlo ke konstrukei velmi
aloZitého mechanismu hydraulicky mebo pmeumaticky
ovlddaného, ktery by byl jedmak obti’md Fesitelny,
nékladny co do poffzen{ i udrZovéni a v danych pod-

minkdéch i obti{¥n¥ realisowatelny. D4 se piedpoklddat)

¥e mechenismus by vzhledem ke 8vé sloZitosti vykazo-
val zmadnou poruchovest, kterd by mohla byt p¥{&inou
prostojd na celé momtdéZni lince.

Druhou moZnosti je zdveJjit utahovaci Jjednetky &

v souvislosti s t{m zdvojit i podpéry pro ustaveni
predni ndprevy. V tomto piipedd edpadd jekékoliv pie
stavovénd utahovacich jednotek, mebol ty Jsou svym
rémem stabilmd ustaveny me komeoléch po strandch né-
stavby pro podp¥ry prednf népravy /viz &.v. DP-ST-
~809470=002/, posice 3 a 4/. V souvislosti s tim

jsem zdvojil pedpiry pro ustaveni néprevy, tekZe uiply

ny predni momtdZni stojenm mé pak dv® montdinf mista.

v
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Ba podpdru ozmelenou C /viz ndrys &.v. DP=ST-B09/70-
-002/ se ustavuje prednf néprava typl KT, MI, RTO,
na podpéru ozmalenou B,vzddlené 337 mum od pedpéry C,
se ustavuje niprava vozu 100.02 & 100.42. Zékladni
rozmiry atojenu & polohy utahovacich jednotek Jjsou
patrné z vykresu DP=-ST-809/70~002.
V rémci refenf jednotlivych funkinich uzld provedl
jsem névrh utahovacich jednotek. Pro typ 100.02,
100.42 &.v. DP=-ST-809/70-003 & pro typ RT, MT, RTO
. dle &,v.DP=ST~809/70-00%. KeZdé utahovaci Jjednotke
mé &tyPi utahovalky. ProtoZe komstrukéni fedeni obou
typt utshovaefch jednotek Jje prakticky stejné, pro=-
vedu popis podle &.v. DP=ST-809/70-003, t.j. pro typ
100.02. VZdy dvé sousedni wtahovalky jsou spojeny
v hornd a stiednf &dsti deskou /posice 5 a 6/.
K deském jsou z vndjdich stran plfiSroubovény listy
/posice 7/ a v nich opét po obou strandch v hornim
a doln{ ¥dsti Zepy /posice &/. Na tepech 8 jsou na-
sageny vodici kememy, kterymi se utahovaci dvojice
pohybuje ve ¥yfrézovanych dréZkdch boZnich stén dr-
¥éku 1, kterym je celd jednotka usazema na konsoldch
rémi, Drisk tvor{ jeden tuhy komplet. Utahovaci jed-
® notka mé dvé dvojice utahovalek. KaZdd dvojice je
wreddna samostatnym hydraulickym védlcem /posice 3/
o Jjmenovitém primiru 22 mm, maximélni zdvih 92 mm,
omezeny dorazem pistu mé hornf{ dno vélce. Védlec Je -
gabudovén vykyvnd mezi obdma utahovadkami /¥ roving
proloZené jejich osemi/. Svym spodnim okem je kotvem
na zdkladové desce dridku 1 a vidlied na pistnici
Je uchycem jako i v pieded¥m piipedd Cepem k navale-
nému oku na vrchai /horn{/ spojovaci desku utahove=
%ek /posice 5/. Ke v3em zdkladnim rozmérim, uvedenym
ma vykrese, Jjeem dodel detailnim zkreslenim,

Pro utahovaci jednotky Jjsem volil pmeumstickomn
wtahovadku PZ 16 N, kteréd je upravemsa z utahovalky
typu PZ 16 pridédnim redukce., Tato pneumatickd utaho-
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vatka se pouZivéd k utahovéni groubl, matic, svornikid
a pod, Je uriena k zamomtovénd do p¥ipravku, a to

hlsvm® ve skupindch, k utahovéni vice &roubl najednoql
Zékledni rozméry Jsou patrné z obrazku &. 14.

"] .
- i n
——11'6‘ Q. -
[ |
I . |
KL [
I - 8
< A
Omr. &. 14
A= 397 om B = 1/2¢
B =169,5 mm J =G 38"
C= 62,5 mm K=14 mm
D= 58,50 mm L =15 nm
E= 8 mm

Badice pro pifved vzduchw 13 BSK 63 5365.

UvaZovand utahovaika je pohdmina stlafenym vzduchem.
V pi{pravku je zemontovéma zpravidla mezi dvé deskye.
K jedné desce /horni/ se upeviuje predni maticf, dru-
hé pi{rubou ma dva 3rouby. Zatahovalky se spoudti
ventilem, ktery je souldsti pi{pravku., Otélky jedho
nebo dvou vzduchevych metord Jsou redukovény plate-
tovymi pievedy, které pohénf axiélmé odprufené viete-
no,ma jeho Styfhranu je upevm¥m néstrikovy klil.
Pro mend{ kroutici momenty lse zepojit jen jeden mo-
tor. Jemné nestaveni krouticiho momentu se provédi
reguldtorem tlaku instalovenym v pi{vodnim potrubi.




VSST LIBEREC Projekt montéZniho DP-S
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Puto moZnost nen{ tfeba v deném pfipad® pouZitf brdat
¥ uvahu.

Strudny névod k obslusze uvaZovanych utahovalek:
Predepsané svétlost hadice pro jednu utahovadka je
prom&r 13 mm., Plocha prifezu pfivedn{ hedice pro
soustavu zatahova&ek mus{ byt v&t3f{, meZ plocha edpo-
videjici svétlosti hadice pro jednw zatahovacku, a
to nejmém& tolikrét, kolik zatahovalek Je zamontové~
ne v pfipravku.

Bdstrikovy kl{& se masazuje na EtyFhranny Cep o roz=—
mru 12,7x12,7 /1/2"x1/2%/.

lamelové motory & ostatnf{ mechanismus zetahovalky Je
pe jvyhodné j3{ mezat olejovatem,zsbudovenym do tlako-
vzduSného potrubi. V pifpadé, Ze olejovale mejsou

¥ potrubi, je nutné satahovalku mEkolikrdét za eménu
mezat vképnutim oleje do hadicové piipojky. Pro mazé-
nf se pour{ivé nizkotuhmouct olej OR 5 USN 65 6680.
MoZnosti poSkozen{ mechaenismu utshovelky melisteotou
obsaZenou ve stlafeném vzduchu lze piedejit zalazenim
£iltri. Ddle je vyhodné pouZivat odludovacl vody, aby
ge zamezilo vzniku korose bEhem provoszu.

Maximdlnt kroutici moment, spotieba vzduchu a
otédky zatahovadky PZ 16 B na vystupnim hifdeld, v 2zé-
vislosti me pfetlaku p, 8 p¥{davnym pievodem /upraveno
% PZ 16/ je patrny z ndsledujfciho obrdzku ¢. 15.na
dals{ stran& kde:

M, &, gnadi{ podet motort

M Je méfen na Sroubu

Délka zairoubovéni droubu L = @ &roubu

Pretlak p = pii spudtinimoterd

P¥esnost nastavend = + 0,05 kp/ema

Miroslav Bobek
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Obr. & 15

Scheme vzduchového zapojeni Jje zndzornéno na

tsbulce 1 v piiloze. Toto schema Je Vypracovéno pro
Uplny momtdinf piipravek, t.J. pro Uplny predni 1

gadn{ stojan, Predpoklédém prived tlakovéhe vzduchu
o tlaku 3 atp 3 vitrniku, ktery Je opatifen centrdl-
nim odludovadem vody,Jednou piivodni vétvi. Ba tuto
hlavni w&tev je pFipojem hlevni ventil s filtrem F
a zatizenim pro primazdvén{ wzduchm M. Schema pro

pfedni stojen je zndzornéne na spodnf{ polovimd ta-
alky 1. 2 hlavnf pf{vodnf v&tve o Jmenovité sviétlos-
ti Jsl jsou vyvedeny dvé witve avétles~ti Jsz k roz-
vadsin, z nichi keXdy umo’fuje ovlddat pohon utaho-
valek vidy pro jedem typ. Rozvad¥& B ovladé piivod
vaduchu pfi momté¥i typl RT, MX, RIO a rozvad#d C
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pro 100,02 & 100.42. Hodnoty Jmenovitych swétlosti
ng aZ Js 4 Je nutné dimemsovat tak, aby byly dedrie-
ry miniméin{ hodnoty svitlost{ piedepsané v névodu
k obsluze wwaZfovenych utehovalek. Pfi tom je nutne
Brét v uvahu nejmepfiznivejsd pfipad, ktery nestens,
Xiy? vSechmy utahovalky budow soudasné v &imnmosti.
ProtoZe jsem mem$l k disposici katalog pneumatickychi
prvkd tak velkych svitlostd, nebylo moZmé tyto prvky
blfZe wrdit. '

Stlalovaci zaifizeni je momtovénc na sadnfi Cdat
zékladniho rémm, coZ je patrné z vykresu DP=-ST~-809/7(-
-002, ve vzddlenosti 870 mm od podpéry pro ndpravu
typu 100.02. V daném pfipadé bude rém u typl RT, MT
stlaiovén ve stejmém mfstd jeko u stévajicfho pfip
praviku, mebo? toto misto je optimdln{ wzhledem k né-
stavbd piricky pre ulofenf budky. PFi memgéZi typd
100.02, 100.42, kdy ndpreve bude uleoZens v druhé pod
pste fviz vykres DP-ST-809/70-002 ~ miato B/, bude
rém gtlacovén tisnd za zadnim dridkem plredniho pera,
eoZ Je vyhodné.

Viestn{ stladovédn{ rému Je provéddéno prostfedniectvim
dvou ramen /posice 5/ ovlddenych pies dvouramenmou
pdku /posice 6/ hydraulickym vdlcem /posice 7/, Zé-
kladni koty vymezujicf{ pohyb & krajnd poloky stlalo-
vacfch ramen, jsem zjistil podrobnym zkreslenim a
vypodtem. Jsou uvedeny ma vykrese DP-ST-809/70-002.
Plesnost dodrieni téchto ket Jje dUleZitd pro sprév-
nou funkei pi{pravka /aby dodle k takovému stladend,
pPi kterém mastene napifmeni per/.

Vzhledem k v&tsl SfiFfee rdmm u typu 100,02 a 100.42
e nutné, aby byla dodriena kota mezmli reameny minimél-
nd 1.010 mm, Pl vklddént 2 vyJimédrnd rédme z dplného
montdiniho p¥iprevku Je nutmé, aby ramens byla wyklés
psef do stremy. Mevrhujli wyklopeni rememe o 14°, kte-
¢ se mi jevi jako optimélnf. ¥yklépén{ Je provédéno
rozpdmecim dvejéimym hydraulickym vélcem /posice 10/

Mireoslav Bobek
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pisobicim na spodn{ opafnou &dst stladovacich ramen,
Veden{ ramem pfi pracovnim pohybu /svisly pohyb/ je
provedensZepy 8, kotvenymi ve stejanu /posice 11/ ’
prochdzejici skrze ramema /posice 5/. &f¥ku desky
/posiece 9/, uloZené oto&nd na horn{ &dsti remen a
bezprostiedn® pisobicf na horni pesnici rdmu, jsem
rovnéZ zjistil detailnf{m zkreslenim wiech typtd a vo-
111 optimum, aby stydnd ploche mezi rémem a deskou
byla zarufend a vyhovujici. Remena 1 s ovlidscim me~
. chanismem /hydraulickymi vélei/, jsou schopna se vy~
kldpét asi o 4° do streny kolem Cepl 8 /viz nérys
8eVe DP=ST-809/70~002/. Dimensovéni hlavnihe & roz—
pimaciho hydraulickéhe vdlce zdvis{ ma pouZitém tla-
kovém agregétu. Deporuduji volit primsr hlevniho
védlce asi 140 mm, rozpimacfhe asi 50 me, coZ vychdz{
komstrukénd piijatelns.

Schema hydreulického zepojeni pro predn{ montsZe
nf stojan je zndzerndno v p¥floze na tabulce &. 2.
Jako zdroje tlaku je pouZito hydraulického agregdatu
THA 3 /posice 2/, zabudovaného na stPedni Zdsti pred-
rlhe stojanu. Tento agregét je sestaven ze zubového
Serpadla, elektromotoru, prepoudtdefho ventilu, née
. drie & vikem a memometrem s uzeviracim Sroubem.
Rlektromotor agregdtu pohsn{ vysekotlaké zubové Ser—
padlo, které nosdvé olej z nddrie a pfes pieppuiitict
ventil J&) dodévd do hgdreulického obvodu Sroubenim
9. Tlak dodévaného cleje je regulovén plepoustioim
ventilem. KdyZ se zmemsS{ edbir tlakového oleje, pro=
pustf ventil prebytedny olej do odpwedu. Tento olej
Je veden pres ¥té&rbinovy £ilty, kde se zbavuje me=~
chanickych netistot. Do obvodu je zaifagzen kontrolnt
manopetr wdévajiei tlak kapadiny v hydraulickém obvo=
du, Odpad z hydraulického obvodu se napoj{ na odpa-
dové Zroubeni 10. Agregét je moZno umfstit i mimp pr
covisté. Propojeni s obvedem se provédi wvysckotlakymt
pryZovymi hadicemi 8SN 13 7822,
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Struny névod k obsluze a ddrib& agregétu IHA 3:
Doporuduje se pouZivat olej T3 a T4 USN 65 6620 o
viskosit¥ 2,9 a¥ 4,6°E/50°C. Vyménu oleje nutno pro-
véddt pravidelm¥. Jakdkoliv me&istota v nddrZi miZe
byt pi{&inou poruchy sgregdtwu. Teplota oleje miie
dostoupit meximélnd 50°C a pokud stoupme je nutné
pouZit chladide oleje.

Sef{zenf tleku se prov4d{ Xroubem prepoudtéciho ven-
tilu. Maximdlni tlak, kterého je meZno pouZit je ome-+
zen vykonem elektromotoru. U FHA 3 je maximélnf tlak
30 kp/cm - Pokud je poZadawek wys3fho tlaku je tireba
pouZ{t vykommdjif elektrometor. P¥ikon elektromotoru
pek stenovime podle wzorce:

= 9—.‘.-3-—-

kie B - pfikom elektromotoru Serpadla /kW/
Q - dodévané mnoZstvi pro obvod 1l/min
p - provozni tlak v obvodu kp/cmz
M =~ celkovd u¥innost Serpadla
do tlaku 20 kp/cm® = 0,5
mad 20 kp/em® = 0,7

Zékladn{ technické parametry IHA 3;
objem nédrie 1 63
dodévené mnoZstvi 1l/min 16
meximdln{ pracovnf{ tlak kp/cmz 30
typ &erpadla JBZJ16
typ élektromoteru /220-380 V, 50 C/sec/ AF 322-4V7
vykon elektromotoru kw 1,5
Jmenovité otédky elektromotorw ot/min 1.428
rozseh provoznich teplot agregdtu % 20 - 50
rozsah provoznfch viskesit °E/50°¢ 2,9 = 4,6

Jmenovitd sv&tlost hrdel &SN 13 7850 |
vgtlak Js 10
M1l8 x1,5

odpad Js 10
M 18 x 1,5
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véha agregétu bez oleje v kg 90

¥né j8{ rozmdry agregétu Jjsou patray z tabulky
Ce 4.

Schema kydraulického zapojeni uplmého montédZn{e
ho stojanu je zmézorndno ma tabulce &. 2, Predpeklé~
dém, Ze ze achematu Jje patrnd i funkce a preto nebu=
du tuto popisovat a soustiedim se na popia Jednotli=
wych prvkl, coZ bude uZitedné k dalsimu rozpracovéni
eelého ikolu.

V hydraulickém obvodu je pouZito rozved&dli; skrtici

ventil a zpétny ventil.

Rozvadddé - RSPr 4215=300, RSPr 4315=«310

Ekrtic{ ventil - VS 1=15=2

Zpstny ventil - JHDZg~15~1

Rogvadéci se doeiluje rozvodu tlakové kapaliny de

Jednotlivych &dsti hydraulického systému. Hlavn{ itida=

Je spoledné pro viechmy typy rozvadddéd:

rozsah viskesit pro ruin{ rozvaddde - 18 aZX 20 CSt

rozsah teplot - 20 =/50+5/°C

stupelt filtrace - filtrace mus{ zachytit nelistoty
vétsl neZ 0,030 mm.

doporutend kepalima - oleje T3, T4 dle TSN 65 6620.

pracovni prostied!{ - normdlni meagresivni

Rosvad¥d RSPr 4215-300 jsou 2 kusy a Jjeljich pouZito

pro pfivod ke zvedacim védleckim dvojic utehovadek.

RSPr 4215-300 je Soupétkovy rozvadéd s pfimolarym po-

hybem Sowpdtka, &tyifcestny, @dvoupolohovy, rudng ovlde

dany, Jmenovitd svitlost 15, piivedy a vywedy z-vrchul

Zékladni technické parametry:

Jmenovity pritok l/min 40

meximAlIn{ provozni tlak kp/cm2 100

maximdlnf{ provozmd tlak v odpadu 10

meximdln{ piestavnd s{le na ruko-
Jeti pFi jmenevitém pritoku a me-
ximdlnim provoznim tleku

véha rozvadéle
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RSPr 4315-310 je &tyfcestny t¥ipolohovy, Jjmenovité
svétlosti 15, pFivody a vyvedy ze spodu. V deném pif-
padé je urdem k rozvodu tlakové kapaliny do hlavnfhoal
rozpinactho vdlce stladovaciho zat{zent,

V hydraulickém obvodu stladovaciho zaf{zend je
vElenén zpstny a Bkrtfef ventil. Skrtfef ventil mg
¥ tomto pi{pads zajistit, aby remena stlatovaciho za-
Mzeni byla mejprve staZemm k sob¥ a teprve pak aby
byla stahevéna hlavnim vdleem dolli. Zde Jje pouZit venr
til Vs 1-15-2, JehoZ hlavnf teckmickd data Jsous
Jmenovité svitlost v mm 15
Jmenovity tlsk p v kg/em® 160
Jmenovité pritodné mmoZstvi 40
provozni teplota 20 - 55°%
viskosita p#i proveznt teplotd 20 - 50 Cst
véha ventilu v kg 6,8
Ventil miZe byt umfstén v libevelnd poloze & miZe
byt jek ma vstupu, tak na vystupu z moteru,
Zpétny ventil jJe typu JHDZ~15-1 ~ provedent pro monté1
de potrub{.

3+2.2. Révrh zadnthe montéZnthe stejanu /DP-~ST=-809/70-
=005/,

Konstruk®n{ odli¥nosti Jednotlivych typh.

Pfed konstruké tohoto kompletu Jsem rovmss Jako

v pfededlém pr{pads musel prostudovat dokumentaei

piedstaviteld Jednotlivych typd, za udelem zjistit,

Jak se od sebe 1i¥f. Mochéz{ zde k rozd{lnestem v roz~

tedi trmend, sklonu timendi, poloze zadnfho dridku zade

niho pera, 3{fce rému a opracovanych priméri, umoifiue

Jleich ulofent zadng nédprevy do podpéry.
Prehled zdklaednfch rozméri:

typ A B Cc X
RT, MT 144 216 920 o°
100,02, 100.42 244 190 920 15°
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A -~ rozteX ti¥menu

B = rozteX otverd méiend ma opracované Plode do-
sedaci ploely pro pere

C - rozted per

% = sklon tFmend

Réprava RT se ukldas Ba podpéru upinacimi petkami
trilexového nébeje ma primira asi 440 mm,

Réprava NP se uklsdg DA podpéru uneledem hlavy dig~
kového kola, jehoZ vodJE{ primEr je asi 278 mm.

Zékladnf &4stf \plného zedniho stojamm /&.v,.
DP=ST-809/70~005/ Je rém /posice 3/ robusnt konstrudl-
€8, aby zaji#¥eval potfebnou tuhoet. 2 obou vniti-
mch stran rémg Json ma pevnych privarenych konso-
léch ustaveny utahovacy Jednatky /pesice 2/, I ¥ tuﬂ-
to pi'fpeds jsem volig praefilovy materisl v sortimens
tu, ktery je dostupny v zdklednim z8&vode,

Na horni %dati rémm spodivd pPestavitelnd peédpérs
/posice 1/, Ra piednf &dsti stojanu Je polohovacf za
¥{zenf zadng népravy /posice 4/.
Utahovact Jednotky musf sajistit dota¥enf watie tfmT
nd per, a to ve stavu zatf{enf odpovidajfct ¥
‘ nd zadnich vozovych per na pfedepsany utahovac{ nom
ment, ktery je pro tfmen zadnfho pera:

T¥men zadnfho pera
zédvit materidl

utehevac{ moment
¥ kpm

*®

| M22x1,5| 13 240

I p*i névrhu zadnfhe stojanu jesem zva¥owal mOZw
nost s jednim osazenim uwtahovacich Jednetek, protoZe
rexted vozovych per je stejnd pro viechny typy /920
=/ - viz ndrys &.v, DP-ST-809/70~005. 810 by pouge
¢ naklédpdnd utahovade. Zkreslenim této alternativy
Jeemwr zjistil, Ze gt¥ed otélend wychdzi pr{1is vysoko,
@ to by vedlo opst ke znalnym konstrukénlim komplikg.
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cim 8o stejnymi disledky jake v pripads pFedeslém,
teje pPfl komstrukei prednfho montéZnfho stojanu.
Proto jsem i zde volil zdvojen{ utahovacich jednote
avétak s tim rozdilem, ¥e podpéra pro ustaveni zad-
nf népravy zidestévéd na stejném mfsts.

Komstrukénf{ redeni utahovacich jednotek Jje patrné
g 8oV DP=ST=809/70~-006. ¥Ynitinf péry utahovadek
slouZf pii momtdZi vesd RT, MT, RTO, vngjs&L pér

Je pro nové typy 100.02, 100.42. Komstrukin{ Pesen
spojeni utahovalek do pérf, jejich zveddn{ do pra-
covni polohy, veden{ utshovadek v bodmfch sténdch
rdmua, jakoZ i jeho kemstrukee jsou cbdobné Jako

w wtahovacich jednotek pre typ 100.02 /&.v. DP~ST-
-809/70-003/ mebo pre RT, MT, RTO /&.v. DP=ST-809/7(
=004/. Proto mebudu tento konstrukini celek blfZe
popisovat. OdliZmost je zde pouze ve zdvihu utaho-
vadek, ktery-je v tomto pr{pedd 135 mm a ve v&taf
délce néstrénych k1L&d. V&tsf zdvih a délka k1£sd
Je nutnd vzhledem k velkému priméru trubky zedni néd<
pravy. Aby kl{Ze svou vahou nevybolovaly 3 poZadove-
ného sméru, cof by vedlo k neplesnému nebdhmutf kl{-
Ce ma matici timenu, jeou vedeny zvlditnim wedendim
/posice 6 &,v, DP=ST=809/70~006/. PF{ zmins typu se
musl klife presazevat do pffasludnych utahovacich
Jednotek, Viechmy utshovatky nemchou byt trvale
opatfemy ndstrimymi k1f&i, protoZe ty by vzh jemnd
kolidovaly.

Jek jsem se ji¥ zminil v dvodnim popisu Upilné=
he zadniho stojamu, spodivé ma Jeho hornf dsti pod-
péra pro usteven{ zadni népravy, prestavitelnd do
dvou poloh. V dolnf poloze, jak je makreslema na
¢.v. DP-ST-809/70-005, umoifiuje montd% typd MP, RT,
100.02 a 100,42, P¥i montéZi RT0, kde Jjsou pera
spodem nédpra-wy, mus{ ae podp¥ra prestavit do horni
pololyy, t.j. o 145 mm vy3e a usazujise nejprve pera
na podloZky /posice 6 &v.v. DP=ST=809 /70=005/ .
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Podle pivodmfho z&méru Jsem cht¥l prestavens podpéryg
Provédét hydraulickym mechanismen, é}r%éak dle pldmu
mé vyrobnost a~utobusovych podvozky klesajfici temde
ci a z tohe divodu Jsem FeZil prestavent pomoci mos-
tového Jjerdbu, protofe mebude tak Casté.

Podpéra /posice 3/ pro ustavent nédpravy umoZnuj¢
usazend - ndpravy typu RT, RTO v mistech 4 a népravy
NT, 100.02, 100.42 v mistech B, vytvofenyech néstave-
bou k zdkladn{ podpaie pre typ RT fviz vykres/.

V tom je podstatny rozdfl oproti stdvajicimm p¥iprav
. ku, kde je mitné, eby v pF{pads montdie typd MT se
ménile celd podpéra, Sprévné poloha népravy na pode
p&lfe je komtrolovéma dorazem /posice 7/,

Polohovact zarfzen{ /poeice 4/ slouzf k tomu,
aby méprava pii ustavent s8¢ neototila, Tato %4st se
na stévajicim zadizeni osvé&déila, proto ji koncepéng
ponechédvém. Polohovaci za®{zen{ Je ovldddno dvima
vaduchovymi védlei primdru asi 100w,

¥

Ke viem rozmértm, zekotovanym ma vykrese &,v,
PP~ST/809/70-005, jako Je poloha stiedu uleZen{ ns-
pravy, poloha zékladnich desek utahovacich jednotek
& polohovaciho dstrojf , Jsem do¥el pracnmym zkreslemfm
‘ typlt a uvedeng rozméry vyhovuJji.

3.2.3. UpIné zadnf stladovact zal{zen{ . /DP=ST=809 /704
=007/

Uplné zadnf stladovact zar{zeni pracuje na stejd
ném principu jeke piednt, Omezim se tedy Jjem na obe
Jesnini rozdflnostf. Celé zal{zent tvor{ jeden samos-
tetny celek, ktery Je stojany/posice 1/ zabetonovany
do podlahy haly. Stladovact ramena /posice 2/ plsobf
na zadnf drfgky zadniho pera. 0d pivodms uvaiované
alfernativy atladovat rém za rémovou pifiku Josem
masel upustit vzhledem k JeJ{ rdzné poloze a stlado-
vénl ga drZdky per se Jevi jeko nejpii jatelns j&i .,
Stladovénf za hornt pasnici rému nepiichdzf v dvahu
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vzhledem k 5ikmé néstavbd rdmu u tahade, AvBek 1 v po-
loze zadnfho drZdéku zadnihe pera Jjsou rozdilnosti, ke
kterym jsem pii projektw p#ihlfZel, Rozdi{lnest je ve
vzdélenosti drigky - asi 100 mm. Protoie ramens se mo=-
hou i s celym mechanismem wyklonit do boku, stavim
stlalovaci zar{zenf netiednf hodnotu tek, aby vyklope:
nd na ob& atremy &inilo v m{std dridku polovinu, t.j.
50 mm Aviz &.v. DP-ST-809/70-001, kota 800 mm/. V&=
kovou rozdilnost drZékd typu 100.02 a RT Tedim plre-
stavitelnym, hydraulicky ovlédanym dorazem — vig Vyke-
@ res. o DP-ST-809/70-007, posice 7. Doraz je ovldddn
hydraulickym vélcem /posice B/. V sestavé je doraz ne-
kreslem v postaveni pro typ 100,02 a 100.42, V tomto
pI{padé neplnf{ svou fumkei, mebo¥ zdvih pistnice Jje
omezen dorazem pfstu hydraulického metoru na dno vdle~
ce /jako je tomu u stladovaciho zaifzent pfedniho
stojenw/. Pri monté¥i RT, M, kde jsou zadni drZdky
sadniho pera vySe je doraz piesunut do druhé krajn{
polohy, &im¥ se vymezf vyskové rozdilnest drZfdki per

& doraz pln{ svou funkci, Jeho pouZitf zdlvodfiuji tim,
aby pracovmik p¥i spoultént hydrauliky memusel sledovat
kdy doJjde k mapr{men{ per, ale aby v této poloze se
. posuv pistnice hydromotoru sém zastavil,

Dimensovént prim$ra hydraulickych vdled je ovliive
néno meximdlnim tlekem hydreulického agregsétu. Konstrul-
¢n& prijatelmé se mi i v tomto pfipadé jevi primsry
uvedené JiZ v popisu tplméhe predniho stojanu. Je po-
uZito hydraulického agregétu typa THA 3. Hydreulické
schema je patrné z p¥{lohy tabulks 3, kde je navic
zapojen védlec pro plesouvémi dorazu.

Popis agregdtu THA 3 a Jedmotlivych hydraulickych prve
kG byl jiZ proveden.
Schema vaduchového zapojent tlakovzdusnych védled polo-

hovaciho zaiizen{ madn{ népravy, tverfci souddst plné-
ho zadniho stlaZovacfho zalizen{, je patrné z p¥{lohy

tabulka &, 1,
Jednotlivé dily tlakowvazdusnych a hydraulickych

véled jsou volemy dle normdlif D.pe LIAZ Mn . Hredists,
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pracov

3.2+4. Piehled vyhod ndvrhu nového pripravku.

JiZ z popisu je patrné, Ze celé zaiizen{ jsem
projektoval s ohledem na universdln{ pouZit{, hlavni
Jeem se zem¥iil na odstrendni nedostatki, znédmych ze
stavajiciho zalfzeni na stdvajici lince. Pfedpoklédémq
Ze témto zdvaddm jsem svym Pe¥enfm prededel. Nedosta-
tek ad &/, tykajici se utahovadek,jaem odstranil po-
wZitim nového moderniho typu.

EBedostatek ad b/ - zdvihdnf utahovadek do praeovnt

polohy - jsem odstrenil pouZitim hydraulickych vélcd.

ad ¢/ - vedenf utahovalek je mynf ma v&ti{ vzdélenostﬂ
a ve wdt3{i plode.

ad 4/ - zdstavba utshovadek je podstatnd Jednoduss{,

ad e/ - ramena jsou jednoduleji komstruovéne a Je pro=
vedena Jjejich pevnostnd komtrola.

od £/ - novy hydraulicky agregét IHA 3 zrychli pohyb
hydreomotord.

ad g/ - upinacf saiigenf piedni nédpravy Je vypusténo.,

ad h/ « piestaveni podpéry zedn{ népravy je nutné pou-
ze pI'i momtéZi autobusového podvozku RTO.

Zdkladni nastaveni piipravku je pro typ 100.02 a
100,42, PFi zm&né montéZe ze 100.02 na RT, MT je trebaf
pfedni{ népravu umfstit do mfsta C = viz &.v. DP=ST~
-809/70=-002 a v zadn{m momtéZnim stojanu piesadit nd-
strékové klide v utahovacich jednotksch,

PE1 montéZi RTO pouZit ndstrikové klfde kratdf, zadnf
1dZko presedit do horn{ polohy - viz bokorys &,.v.

DP=-ST-809/70-005. Daldf ovlddérnt /jako spoudtini s za-
stavevéni zafizeni/ je jiZ provéddine pomoci hydraulic-
kych a pmeumatickych ovlédacfch prvki. Je e jmé, %e
plestavenf piipravku pii zménd typu si vyZddd minimgle-
nich gdsahd, S témito serizovacimi zésahy do montéZnf-
ho pfipravku Je tieba sezmémit pFed uvedenim zalrizen{
do vyrebniho procesu pi{sludné pracovniky. Podle potied
by doplnit do montéZnich postupld prvni operace potiebe
né ddaje. Doporuduji vypracovéni typového vyrobnfho
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postupu.

PFi prohlfdee stévajfciho pripravku jJsem si po-
v&iml, Ze stladovaci remena Jsou dodateimné& vytiuﬁevén%.
Jsem ndzoru, ¥e tyto souddsti Jsou nejvice naméhdny
& proto jsem se rozhodl uddlat Jejich pevnostn{ kon~
trolu.

Je2s3+. Komtrola remen atladovactfho zall{zenf,

Jak bylo drive uvedeno, Je nutno splnit poZadave
aby matice timend per byly dotaZfeny na piedepsany ut&ﬁ
'. hovaci moment v zatf{Zen#m stavu vozidla. To znemeng,
Ze stlalovac! zaiizend mu-sf plsobit na rém takovou
silouw, aby bylo dosaZeno naptimen{ pPedniho i zadnfho
pera, Tomuto stavu odpovidajl u vozidla ndpravové tla-
ky niZe uvedend.

Typ I Bépravovy tlak

p¥edni ndpravy A zadn{ ndpravy B
100.02,100.42| A = 6.000 kp B = 10,000 kp
RT, MT A=5.000 k p B = 10,000 kp

ProtoZe v montdZnim pr{pravku Jsou népravy pevnd uste-
yemy ve stojemech a stladovdn{ se provédf pi'es rém, je
‘ nutné odedist od népravevych tlakl vlastn{ véhy Upl-

WCh mpmv-
Typ Véha

predni népravy Gp | zadn{ népravy Gz
100'02,,100042 Gp = 800 kp Gz = 10650 b
| RT, Gp = 730 kp Gz = 1,600 kp

26t82nd sila, odpovidajic{ mapi{menému stavu per ANy-
poctovd sila/ pak bude:

26%%8ind slla /vypodtovd sfls/ na pfedn{ népravu A’;

typ 100.02,100.42 A’=A~Cp = 6,000 - 800 = 5.200 kp
typ RP A’=A-Gp = 5,000 = 730 = 4.270 kp
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VSST LIBEREC Projekt montéZniho
pracovisté.,

ZEteZnd sila /vypodtovd sila/ ma zadni ndpravu,
typ 100,02,100,42 B’ =B-Gz=x 10.000 = 1.650 =8.350
typ RT B’ _-;B_ng 10.000 - 1.600 ‘-"-8.400

Ve vypodtu nebude uvaZovéna pfibliZmé& 10 % vyrobnf to-
leramce sily v perech a tuto chybu kompensuji neuvaZo-
vérmdm vliastni{ véhy rému.

Rém je stlalovédn z obou stran v mistech za zadnim dr-
Zékem piednihe pera azazadni drZdk zadnfho pera /znd-
zornéno mna obrdzku ¢, 16/ silami C a D,

C
i a
A e
Obr. &. 16

ProtoZe pi{pravek Jje uréen pro momtd%Z vSech typd pro-

vedu vypolet zété&Znych sil C a D pro typ 300,02, 100.4p

a RTTN, u nichZ dosashujf sily € a D extrémnich hodnot.
' Hodnoty potrebné pro vypodlet:

a b e A? B?
100:%2| 810 | 852 | 3:900|5.200 | 8.350

100.42
RTTN [1207 | 745 | 3.450 | 4,270 | 8.400

Rozméry Jsou udény v mm, zatiZen{ v kp.

Vypodet 81l C a D /obr. &, 16/:

Vyminka rovnovédhy ve svislém smiru:
A & B’ -0 «D=0 esevscsce /l/

Momentovd rovnice k nositelce sily D:
A’/fe + b/ = C.fe —a+bf+B"b =0 ..../2/
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C vyjéaiim z rovnice /2/

dosazemdm C do /1/ vwypodtu D

D=4A’"+B' -~ ¢
TEchto obecnych vysledkd powZijipro vypodet sil C a D
u typt 100,02, 100.42, RITN.

&/ Pro typ 100.42:

Ar + b/ + B b '34+8 +8 8
C‘W”W

= 2223040 71 142 . 292 246 . g 649 1
. 33’82 w 33’82

D=A"+B -~C=5200+ 8350 ~-8 641 = 4 909 kp

b/ Pro typ 100.02:

C = A? 0/9 + b/ _""____.B’ b = 22%‘ 2’_‘0:82*8}50.0_&85 —

=30 430,4 + 7 114,2 _ 37 544,6 : 7 538 kp
4,962 4,982

D=5200+8 350~7538 = 6 012 kp

¢/ Pro typ RTTN:

C=AV/8 XD/ + B b 4270/3,45+0,T4/+8400,0,74,

e-a+b 3,45 - 1,2 + 0,74

= 17 912,60 v 6 298 . 24 170,65 . g g9 ip

D=A" + B = C=4 270+ 8 400 ~ 8 089 = 4581 kp
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Piehled vysledkii:

c D
100.02 7538 xp [6012 kp
100.42 8 641 kp| 4 909 kp
RTTN 8089 kp 4 581 kp

4 wvedného prehledu vyplyvajl mejvétsf hodnoty zatf{-
Zeni :

= 8 641 kp
<6 012 kp

cmx

Dmax

A. Kontrola rameme pfedniho stladovacftho mechanismu.

Rameno je memshéno silou C/2, protofe stladovént
Je realizovéno po obou stramdch rému.

Pribsh ohyb.  Pribéh oy

momentu nepétl

Obr, &, 18 Obys ¢. 19
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Z prib&hu ohybového momentu /viz obr, &. 18/ a tahu
fobr. &, 19/ je zmejmé, Ye komtrolu namshénf ramene
stlacovédciho mechsnismu stadf{ provést v fezech A - A,
B - B/viz obr. ¢. 17/. ProtoZe viak reameno nemé kon-
statn{ prifez je nutné vypodet doplnit pevnostni kon-
trolou v zeslabeném mlstd, t.j. v Fezu C - C /viz obr.
e 17/ '

Kontrola naméhéni v prifezu & - A:

max

v z4t&Znd sila C/2 = 4 320 kp

\ h remenc 1 = 1 = 150 mm
; L J‘Cé

plocha prifezu Fy = 26 cmz

a =40 mm = 10 mm

f
;‘:‘1 g= 8mm
T
7K N
/ i
MR ZNTENN
Obr, &, 20

5 mm
80 mm
10 mm

=7()w
50 mm

N
- //ﬁ\\\\'lﬁ
c I

Yypoéet polohy t&ZiSt& provedu ma zéklad& pozmatku
ze statiky, Ze staticky moment vyslednice rovnob&Znych
sil se rovnd algebraickému soudtu statickych momentd
Jednotlivych sloZek. Péto w&ty pouZiJi k urdeni sou-
Fadnic stiediska /t&zizts/.
2x, .
=Xy Py oy =2Yy o Py
Py Py
Velikosti sil Pi Jsou Umdrné velikostem df1&ich ploch.
Pohoto zplsobu bude pouZite i v dalsich p¥ipsdech.

=2y o P, = 40 . 80.10+40.80,10+50,10,67+50.10.5

Py 80.,10+80,10+50.10+50,10

Vs

=M= 46 mm
2 600 3
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Moment odporu v ohybu W v misté Fezu A ~A :

J ige .
WOA =¢_x = 4,15 = 44 cn3

max
Ohybovy moment v uvaZovaném misté:

¢ = =
M, =§°1m 4 320 . 15 = 64 BOO kpem

Ohybové napsti:
G,

HOA 64 800
oA = =

Wou 44

= 1 472 kp/cm®

Smykov4a sila:

= 4320 2 366,2 kp/om®
26

Redukované naméhédn{ podle HMH:

2 :
Crep 8716' +32’2=7/1 412° w 3, 166,22 21 500 kp/cnf

Materidl ramene: plech tl. 10 mm, 11 370.0

G¢ = 2 400 kp/cm® .
6p = 37 a% 45 kp/mm'
Jy =22 %

6k 2 400
# ' - 4 1 6
Beazpednost rezu & - A: 8= %D"‘ 1 500 = 1y

Begpelnost v Fezm A - A je postadujict,
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Komtrola namdhéni v prilfezu B - B:

Z obrédzku ¢, 18 a 19 Jje zPfejmé, Ze prilfez Jje na-
mahén ohybovym momentem a tahem.

110
% 10 =

LIPS SIS
T, R

Z A )

NN

Obr, &, 21

Vypodet t&8Z13té:

SX; o Py 55,210,10+55.110.10+20.50.10
x =—31 1. £ 48,5 m

8 P, T 110,10+110.10+50.10

Prifezovy modul pro ohyb Wos v mist¥ ¥ezu B - B;

J
< -
woa = P kde C ox Je Xidélengst ne;!krajnéjéi

_2n

L Ny 3
Yos =76,15 = 44 cm

Ohybovy moment v uvaZovaném misté Jje dle piede3lého
vypodtu:

M, =M, = 64 800 kpem
Ohybové mapéti:
o Mog

o8 = woe

Tahové napétf;
6. = C/2 . 4 320
F 27

8
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Vy¥sledné mapst{ je pak:

Grg=™ %8+ 0rp =1 472+ 260 = 1 630 kp/cn?

Materidlové \daje jsou wypsédny v predeslém vypodtu.,
Bezpelnost vzhledem k mezi Klumm Ok v Fezu B - B:

_ 6k 2 400 ¢
8 = 6la =1630 - 1,5 vyhovuje

—

Kontrola naméhénf v prifezu C - C:

55

< X35

¥ ERT
RN A

oy T ? éI R
¥ B
d?/,&’/{o///

<>
770
Obr. & o 22

Vypodet t&%i3ti:

X, « P
R St
-} Py

=

= 22110.,10+554110,10+85,12, 5. 10+85.12 2310
110.10+110,10+12,5,10+12 93410

= 60 500+ 60 500+10 625+10 625 =
1 100¢1 100 + 125 + 125

58 mm

Prifezovy modul pro ohyb v mistZ Fezu C = C:

W, =X L2445 2 45 4 o3

0  Cpax  5»8
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Olyybové nepdti:

Boc 64 800 .
Goc = =~ = 1530 kp/en?

Tahové napét(:

_G/2 _ 432,
Sre 24,5 = 16,5 kp/cm?

Vysledné napéti:

G =8 +67 =1 530 + 176,5 = 1 706,5 kp/em®

Beazpelnost:
- Sk

8 5= = vyhovuje
= ve

B. Kontrola remene zadn{ho stladovaciho mechanisma.

Stladovdrnd Je op&t provédé&no po obou strandch rg-
ma, rameno bude tedy zatiZeno silou D/2.

Al } Y%

i

ﬁ Pribsh ohyb. Prib&h tah,
8 momemtu napéti

p= |

- ———
-

.

~

[ =
o

—

[

T

Obr. ¢, 23 Obr. &. 24
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Z pritb&hu ohybového momentu a tahu Jje zrejmé, Ze kon=-
trolu staél provést v Fezech A - 4, B=-B, C - C,

Komtrola meméhédni v prifezu A - A:
o~
ramene 1 = 130 mm

%
130 > § 24t&%Z. sila D/2 = 3006
plocha prif.F, = 42 cm

2

Z \\\TANN 7

r
175 15

Obr, &, 26

Vipolet t&zists:
Zyi L4 P.
= = i

8 P
v

- 2450010.80+75.130010+2425430.10+2.5.35. 10
130,10+2,80.10+2.30,10+2.35.10

136 000
= 4700 - 46,7 m

-
-

y

Moment edporu v ohybu v mistd Fezu 4 - A:

327 . 3
¥a = 26,7 =10 cm

Ohrybovy moment v uvaZovaném mistd:

M

D . .
=2_.1=3005.13=39078kpcm

OA
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Ohybové mepdti:

¥, .
Gon = —_—_ 2018 558 kp/en2

OA

Smykové sila:

D/2 .
=5 =392 1,5 wp/en?

Bedukované naméhidnd :

r
Geep =165+ 37" =] 5582 + 3.71,5% & 529 kp/cn

Bezpedénost:

6k _ 2 400 -
8 = GKED= 557 = 4,5 vyhovuje

Kontrola naméhdén{ v prifezu B -~ B:

Prifez je meméhdn ohybovym momentem a tahem,

N7 777
T X, = 45 mm

(-}

45

YA IIN A IS
90 >

Y
Obr, ¢&. 27

Priifezovy modul pro ohyb Wog VvV mist& B - B:

- 122 o 3
woe 3,5 27 cm

Ohybovy moment v wvaZovaném mist¥ je dle piedeslého
vypodltu: '

HOA BH08= .1"-‘39078kpcm
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Ohybové mepsti: Gpp =08 392278 1 447 kp/em?
WOB

\ . =22 .3 : 2
Tahové napatf: G =B =3 906 2 166,8 kp/em

Vyeledné nepeti: Gy, =0,+6 = 1447 + 166,8 21 613,8

Begpelnost: g = 1638 = 1,48 vyhovuje

Eontrola naméﬁém’. v prifezu C - C:
45

LLLA P )
Xs LN
o T
A
%0

—

Obr., ¢, 28

V¥podet t&zistd:
==VVZ::‘,L - P,
s P,

b 4 =

= 45.90.10%45,90.10+75010,12 ,5+75.10,12,5
90.10+90,10+12,5,10+12,5,10

=

99 740 *
2050 = 48,6 mm

Prifezovy modul pro ohyb v mfstd Pezu C = C:
I
134 - 3
UDC _Qfax:zz& 27’5 cm
6 l(o 39 Q78 -

= =1

Tahové napdt{: 65’@ = .g[l

Ofybové nepdti:
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Vysledné népdti: Oy = 1 400 + 166,8 = 1566,8 kp/cm>
Bezpeclnost:
e o = 2400

o 1’53 ‘wyho-vu;je

3.3+ Organizace pracovigté /&.v. DP=ST-809/70-009/.

Vliastni technologie montdZe Jje déma jiZ komecepci
montdZniho pracoviit® /viz kapitola 3.1l./. Pokud jde
o organizaci pracovisdté vyplyvé tato z vlastni tech-
nologie, kterd v podstat® zdstévé zachovéna, aviak
bude mit typovy charakter.

Pracovisté bude rozdéleno na dveé fédsti -

8/ predmontéind pracovidtd /piipravné/
b/ vlastni montéZni pracoviité&.

ed a/ Ba predmomtdZi se budou montovat zévésy, kluz-
né desky & pryZové dorazy per.
Pote pracovistd bude vybaveno elekirickym zve-
ddkem nas JjehoZ rameni dlouhém asi 2,5 m bude
poJfzdét elektrieky kladkostroj typ R 1/125,
JehoZ zékladni data Jjeou:
gdvihovéd rychlest v m/min 20
advihevd vyike v m 5
motor kW 0,55
véha zdvihadla v kg 42
Bosnost zveddku aZ 250 kg.
Pracovi3td Jje déle vybaveno dvime podstawei
C a D - viz vykres IP=-ST-809/70-009, nutnych
k podloZenf{ rému pri montéZi kluznych desek,
zédvé&su a pryZovych dorazi. Pii jejich komstruk-
&nim FeSenf nutno volit Jejich optimdinf vyiku,
Vyd&ka pracovni plochy méd byt ve vysi 60 ¥ t&les-
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né vysky pracovnika,

V blizkosti elektrickéhe zveddku je montéimf stolek
rozméri - vyska 80 cm, 3{Fka 50 cm, délka 80 cm, nute
ny k montéinfim komim ne samotném zév&su. Stolek mé
usamykatelné zdsuvky pro uloZent drebného nméradf,

V levé &¢dsti pifpravmého pracovisté je umfstinm piencesd
ny stolek stejmych rozmsrd /posice 17/ a dvé podpéry
/posice 18/ stejné Jako C a B. Tento stolek a podpiry
budou slou¥it k vyJjimeénym Upravém a pod,

P¥{kon elekirického proudu na pFf{pravné pracovistd mud
. sl byt alespok 1 kW. Pro pouZit{ wzduchové utahovadky
doporuéuji v blfzkosti zvedéku vyvod tlakového vzdu-
chu o 5 atp z rezvodné sfts zévodu., Vybavent drobnym
néfadim je patrné z vyrobnich postupl /viz pifiocha
tabulka 5 a 6/.

O umisténi materidlu bude pojedndno posd&ji.

ad b/ Na vlastnim prvnim pracovisti bude provddénea
montdZ per, rdimi a néprav. Hlavnf souddst{ pra-
covisté je novy montsing pf{pravek, popsany
v mimalych kapitoldch, Pripravek je ma prvnim
pracovisti oriemtovén opadnd nef na stévajicim
' prvnim pracovisti Aviz &.v. DP=-ST=809 /70~009 /.
Uplny zadn{ montézng stojan vietn& zadnfho stle-
Covaciho zaf{izent /ozmadens B/ Jje instalovén e
na pravém okraji prvého pracovifté, Predni mone
téini stojen smdfujg do stfedu pracovist&,
Podvozky budou tedy pPi pohybu po nové lince
orientovémy smadrnd &dst{ rému dopfedu, a to z to-
ho ddvodu, ¥e se zmadng &dst souldsty montuje
2 levé Cdsti rémm, Dopravni cesta pro pfisun ma-
teridlu jde s~tHedem nové a stdvajicf vitve lin-
V bli{zkosti p¥ipravku budou instalovédny dva
vezduchové gvedéky s otodnym zlamovacim ramenem
uprostied, ecelkovd délka remene 2,5 m, celkovd
vyska zvedéku asi 3,5 m, Zvedéky pracujf s tlake1
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vzduchu 5 atp. Nesnost asi 300 kg, zdvih 1 200 mm,
P¥i imstalovdnf zveddku Je velmi nutné vloZit do prf{-
vodu tlakového vzduchu prjistny vemtil preti poklesu
tlaku. Toto opatfent je nutné z bezpecnostnich dtvodt)
V blizkosti zveddku Je nutny vyved vsduchu 2 rozvodnd
si{t¥ zdvodu o tlaku 5 atp pro pouZit{ pmeumatické utad
hovacky.

Pro &¢innost montdinfheo piipravku zajistit pfivod e-
lektrické enmegrie 3 kW a tlakového vaduchm z vEtrniku
o pPfetlaku 3 atp.

. Ba pravé ddeti pracovists Je uzemykatelmy regsl
/pesice 16/ ma néfedf. Ne levé Césti Je pak umfsten
pfenosny odklédact stil /posice 15/.

Vybaveni néfedim je opidt zifejmé z montdinich postupt
pro typ R?, 100,02 - viz pfiloha tabulka 5 a 6,

0 rozloZeni potfebmého meteridlu ma pracavidti bude
poJednsno d4dle,

Znaného zlepSenf eelkové orgenizace Uplmdho
prvnihe pracevistd se dosshme savedenim paletizace,
Tim se zavede na pracovistd systém, pfehled a potddek.|
Védchny dfly budou ma pracovidt® dopravovémy v pale-
. tdeh a ty budou uklédsmy na pfesné vymesend mista,

RBoporuduji, aby tato mfsta byla oznalena na betenovs
podlaze haly bflymi Sarsmi e #f¥ce 10 em,
ProtoZe dosud menf zndm sertimemt vozll, které se bu~-
dou na nové lince kompletovat, nenf moZné se zabyvat
detellnim &lenénim zdsob, materiflu ma precovists.
Je zmém jenom eelkovy podet vozi,
Viechen materidl bude dopravovén mdklednimi vogy, pif-
padné vysckozdviinymi vostky po pifjezdné trase /vig
Vykres DP=S2~809/70-009/. Ke sklédénd & uklédénd me-
teridlu bude pouZito hAlového mostového Jefdbu nesnos-
ti 3 t,
Doporuduji, aby i okreje dopravnf cesty byly oznaleny
na podlaze bilymi derami',

3
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Na orgenizaénim schematu prvniho pracovistd Jsou
znézornény plochy pro rozmisténi materidlu v mnoiatvic#
odpovidajie{ch pfibliZn¥ vyrobnimu progremw /viz kapie

tola 1/, Palety budou rozmistovény s ohledem ne minimél-

ni doprevnl dréhy, jejichidélka nenf kventitativng pod-
chyecena z toho divodu, Ze se tyto drshy neustdle ménf.

Predmonté% prvmiho pracoviits je vybavena touto

paletizaciy

stehovac{ bedna wel, I

rozmér 300x200x180 11 ks
stohoveci bedna vel. II

rozmér 400x300x180 3 ks

o&radové3g:%§§a Z 6101 4 ks

V paletéch oznalenych posicé 8, 9, 10, 11, coZ jsou
ohredové palety Z 6101, jsou umistiny t&%3{ a ob jems j=
8{ df{ly.

Paleta Z 6101 /posice 8/ - pro zévésy, v jedné paletd
20 ks, na pracovidti jedme
paleta.

Paleta Z 6101 /posice 9/ v na kluzné des-ky zadnich pes
v Jedné palet® asi 70 ks,
na pracovidti jedna paleta,

Paleta Z 6101 /poaice 10/- nd zdvdsy prednihe pera,
asi 60 ks v paletd, na pra-
covisti Jjedna paleta.

Paleta Z 6101 /posice 11/- na pryZovy doraz per, v Jjedd
né paleté asi 60 ks, na prad
covisti jedna paleta,

Stohovaci bedny velikosti I a II v,celkovém podtn

14 ks jsou uloZeny ve spekiflnim ragélu v edatupnava-
mych vrstvédch /achodovitd/, aby k nim byl dobry pff-
stup. V t&chto stohovacich bedngch Je spojovaci mate-
ridl /Zepy, &rouby, matice, podloZkyd.

Rémy Jjsou ve svazcich po 5 ks /posice 1/.

?
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Vlastni precovisté prvni operace Jje vybaveno
touto paletizaci:

stohovac{ bedm& vel. I
rozmér 300x200x180 10 ks

stohovaci{ bedna vel., II
rozmér 400x300x180 14 ks

paleta ohradové Z 6101
rozmér 835x635x540 2 ks

paleta pro t¥meny 6 ks
paleta pro prednf{ pera 4 ks
paleta pro zadn{ pera 4 ks
paleta pro zadmf{ nédpravu 2 ks
paleta pro piedni népravu 2 ks

Ba vykrese 009 pod oznadenim 7 - ohradovd paleta

Z 6101 - pro podloZky timend, v jedné palet& 60 ks.

Ped oznademim 6 - ohradovéd paleta Z 6101 - pro pod—-
loZky timenti, v Jedné palet& 60 ks.

Paleta na pfedni ndpravu, ozmatend ma vykrese &. 2,
EoVe 00=T745=5,005.

Z8kladn{ technické ddaje:

Paldta slouZ{ k piepravé predni népravy o véze asi
340 kg, jeji% hruby rozmdr je 2 400x500x500.

Paleta je sloupkové kemstrukece s vndjsi{mi rozméry

2 050x1 250x820,

Nesmost 1 000 kg.

Stohovaci nosnost 4 000 kg.

Bépravy Jsou v paleté uloZemy dvé vedle sebe, usazeny
v drdZce v Jedné vrstvé.

Vdha btdo 720 kg.

Pro manipulaci s pifedni ndpravou moZmo pouzit mosto=-
vého Jefdbu se specielmim Fetizovym zévésem.

Paleta na zadnf ndpravu, &.v, 00=T745-0.5021 Je ozne-

&ena na vykrese &,v. DP-ST-809/70=009 posici 3.
SlowZ{ k prepravé zadni ndpravy, JjejiZ véha Je asi
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750 kg a hruby rozmér a-si 2 420x570x740.

Paleta Je kovové sloupkové komstrukée, Jeji vm&js{
rozméry Jjsou 1 140x940x1 100.

EBosnost 2 000 kg.

Stolwovaci nosnost 4 000 kg.

Vlastnf vdha asi 160 kg.

Zrdrd népreva je v paletd umfstina po dvou kusech,
a to mad sebou, celkovy polet 2 ks.

Véha btto 1 660 kg.

Maripulace se zadnf népravou je stejmd jako v pPedes-
léw pPipads, '

Paleta pro piredn{ a zadni vozové pera .
Ra vykrese ¢.v. DP-ST-809/70-009 Jjsou oznedense psi-
cemi 4 a 5, Primdrnéd vdha ptedniho pera je asi 70 kg ,

prumérnd véha zadnfho pera 180 kg.

Eruby rozmir pfednfho pera 100xX10x1 350

sadni{ho pera 120x160x1 700
Paleta je kovovd, sloupkové komstrukce, vmsjdich roz-
mErd 1 120x 1 300 x 780 v.
Nosnost 2,5 t.
Vlastnf véha asi 100 kg.
Pera jsou uloZfena v Jjedné vrstvd - pPedn{ 6 ks

zadn{ 4 ks.

Manipulace s perem se provadf vaduchovymi zvedéky po-
moci specielniho zdvésu, .
Manipulace s paletami se provad{ mostovym jerdbey,

Prepravka timend per.
¥éha tfmenu piednihe - 1,4 kg
zadniho =~ 1,8 kg
Hruby rozmdr - pifednf -~ 230 x 140
zadnf - 310 x 165
Vn&j8{ rozméry plepravky 450 x 180 x 200.
Rosnost 40 kg
Vlastni véha 1 kg,
Trmeny Jjsou uloZeny v Jedné vrstvé po 20 ks.
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Véha btto 37, resp. 29 kg.

Stohovaci bedmy velikosti I a II Jsou umistény
ve stojanu posice 13v celkovém poétu 24 ks. Konatrukce
stojani Je obdobné jako ma pripravném pracovisdti.
Beden typu II je pouZito pro Zepy per a v&tdf svornikyp
do nich¥ se vejde podle typu 30 aZ 60 &epl.

Bedny typu I jsou urdemy pro drobn&jsi spojovaci dily.

. Jak ji%Z bylo iedeno diive, nerd zném sortiment
vosl, které se budow ma nové limce montovat. Z toho
ddvodu nebylo moZné urdit pfesmd polty a druhy dild
v paletdch /zv1ést& drebné a spojovaci soulésti/.
StoJjany svou komstrukcl umotujl w pf{pedé petfeby
ulofenf v&t3fiho mnoZstvi stohovacich beden, nef- kolik
pitedpoklédém.

Pokud jde o pracovni prostfedf{ Jje tfeba se pii
detailmim rozpracovédmf projektu sam&rit na osvétleni
pracoviité, kterd musfi vyhowét norme

SN 073511 - d-enn{ osvétlen{ primyslovych
budov

' a USN 360046 - um¥lé osvitleni primyslovych
_ budov.

BovniZ vytdpéni a vitrdmi{, které je zévislé na velikos;
ti obJektu, na klimetickych podminkéch oblasti, druhu
provozu, konstrukci a pouZitém stavehnim materidlu,
Je tfebe vénovat pozornest. Potiebné mnoZstvi tepla
ae wduje podle kubického obsahu prostoru. V nasich
podminkéch positéme ma 1 m3 asi 30 kcdl/hod.Teplota
pracovniho prostiedi je predepséna hygienickymi pled-
pisy.

v
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4. Exonomické posouzenfi projektu.

Z dvpdnf statd diplomové préce je patrné, jaké
divody vedly k roz#ifeni vyroby nékladnich vozidel
SKODA a v souvislosti s tim k roziiien{ montédfe vozi,
konkrétn® wybudovénd nové montdZni linky ve stévajict
montéZnf hale n.p. LIAZ Mnichovo Hradisté.

. Novd s&tev montéZnd linky zalimé pracovidtém prvni

operace, t.j. montidZ per, rémfH a médprav. Toto pracovidy

t& Je nérodmé co do wvybavenosti a organizace JiZ protoL

e realisujeé prvni operaci, mekterou wiechny dalsi besz

prostiedns mnavazuli & jakékoliv nmedostatky prévé me

tomto pracoviiti by se nutnd projevily na pracovis-
tich dalsfich. Poto pracovidt® Je wybaveno preakticky
nejsloZitéjiim montédZinim zaiff{zenim eelé linky.

Cilem této diplomové préce bylo vyreden{ prvnfi-
ho montéZmiho pracovidtd, pfi CemZ Jjédro prdce spo-
tivale ve vyprojektovém{ momté¥niho pripraviu. JiZ
g plededlych statf{ wyplyvd, Ze Jsem pracovidtd® Fesil
tak, aby umoinovalo montéi wiech typd a jeké divody
‘ ms k tomu vedly, pii Cem¥f podstatnym divodem bylo vy-
tiZeni nové limky.

Pii fefeni{ pracovisté a hlavme pi{ipravku Jjsem
zvézil viechny moZnesti Jjak majistit kvalitni a ekono-
mickou realizaci prvnd operace. Zavederd mentdéZniho
piipravku jiZ semo o sob& p¥indsl zmméné zrychleni,
ulehtenf{ a zkvalitmdni prvni operace oproti klaeickému
gplsobu montéfe /viz popis stévajici techmologie/,
ktery neuvaZuji.

ResSen{ jsem uvaZoval ve dvou altermativéch:

Alt. 1/ PFi realizaci podle prvni altermativy by pra-
covidté bylo rozdéleno na dvé désti. KeZdd by
byla vybavena Jednim specielnim montéZnf{m pi{-
pravkem vietnd dvou zveddkd nutnych pro usta=-
vovénf vozovych per do priprevku. Prvm{ &dst
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precoviit® by byla vybavena momtdinim pi{-
pravkem pro typ RT, RTO, MF a dvima vzduchovy=
ni zveddky. Ba druhé Zdsti by byl instalovén
pi{pravek pro typy 100.02 a 100.42 a rova&Z
dva otodné vzduchové zveddky.

Alt, 2/ PPi Pelienfi podle této altermativy Jje pracovistp
vybaveno Jjednim universdlnim montédZnim p¥i-
pravkem, umofhuj{c{ montd% viech typl. Nezbyt-
nou souddeti pracoviité Jjsou opé&t dva vaducho=-

Alternativa 1 Altermativa 2
pfipravek pripravek
A4 -1
@\5 0| Q\
zveddky gveddky

Reden{ podle altermativy 1 je z hlediska komstrukén{ho
' zpracovdmf pripravku nejpi#ijatelndjsi. Avdak realiza-—
ce by vedla ke zmaénym ndkladim a spotieb& podlahové

plochy ma ikor celého pracoviité. To by vedlo ke zti-
Zené manipulaci s materidlem a stf{%enému pohybu pre-

covnikl vibec, protoZe prostor prvniho pracovistd Jje

piesné vymezem a melze Jje] v Z4dném piipadd zvitSovat.
Proto jsem se rozhodl pro rfeSeni podle alternativy 2,
to zmamend, vybavit prgcovistd jednfm universdlnim pr{-
pravkem, umoZnujicim monté¥ viech typd, co’ je z hle=
diska konmstruk&niho znaln& ndrolndjsi neZ PeSeni podle
alterpativy 1, ale piedejdu timto rFeSenim vyse uvedenym
nevyhodédm aldermativy 1, PF*i Pedenfi p¥{pravku jsem dbal
na to, aby Zésalyy do pf{ipravku byly pii zm&nZ montova-
ného typu minimélni. U predniho momtédZinfiho stojanu do-
chédzi pouse k jeho presunutf{ po kolejich, p*i montdii
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typu o jiném rezvoru. U zadniho montéiniho stojanu pak
je nutné prestaveni podpéry népreavy pfi montdZi auto-
busového podvozku RTO a vymEna néstrikovych kl{idt& v
utahovacich jednotkéch. Jimek obsluha spolivé v ovld-
adn{ urditého ventilu mebo ¥oupdtka. Z toho je patrné,
%e zésahy do piipravku jsou mimimélmi /pouze pIi mon-
t4%4 RTO/ & tedy 1 ztrétové Jasy tohoto cherakteru
klesnou me minimum. Domni{vém se, Ze se mi novou kon-
gtruked podaiilo pFedejit zévadém na stévajicim mon-
té¥n{m pr¥ipravku - viz stal rozbor stdvajici techmo-
logie. T{m pochopitelm? dojde k podstatnému sniZen{
prostoji. Ddle pfibliZms vydislim, k Jakym dspordam
dojde pii Fe-Send podle alternativy 2.ve srovnéni
s alternmativou l.
Vychézim ze stévajiciho piipravku, nebol zdkladni kon-
cepce zlistivé stejmd, Pivodni pofizovaci cena stévaji-
etho piipravku byla 130.580,- Kés, v nové cenové hla=
din® ed 1.1.1967 /plecenéni provedeno vyndsobenim
precefiovacim koeficiemtem 1,23/ &imf pofizovaci cena
170.453,- K&s.
Potizovaci cenma vzduchového zveddku byla 5.500,- Kis,
¥ nové cenové hledim® k 1.1.1967 &ini 6.765,~ Kes.
Pri reslizaci podle altermativy 1.by bylo zapotiebi
dvou piipravki a &tyl zvedékd, coZ by si vyiadalo po=-
Fizovaci néklady:
2 ks - specidlni montéZni pI{pravek

v celkové hodnotd asi 340,906,- Kis,
4 ks - wvzduchovy zvedék

celkové pefizovaci cena 27.060,-~ K&s
Celkové peiizovaci néklady podle alt, 1.&in{

367.966,~ K&a.,

Pri realizaci podle alt, 2. Je montdind pi{pravek
pouze jeden a dva vzduchové zveddky, aviisk poiizovact
eena universilniho pii{pravku bude vy33{ vzhledem ke
zdvojen{ utahovacich jednotek. Bude pouZito modern&j-
3{ho typu utshovadek, jejichZ cema je dle imformaci
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z{skanych od pracovnikd TPV pribliZné 2x vyssif.Cena
astévajictho typu je pfibliZn¥ 1.000,- K&s za 1 kus.
Cena nového piipravku bude vy33f i z divedu konstruk-
&nich odliZnost{i /umiversélnest piipravke/.

Cena stévajiciho pifpravku bez utshovadek je zhruba
154.000,~- K&s. K této hodnotd pfi&tu poifizovaci cenu
32 ks novych utahovalek, kterd &imf asi 64.000,- Kis
& néklady na komstrukéni ipravy, které odhaduji po
konsultaci s pracovnikem TPV asi na 8,000,- K&s.
PFibliZné poiizovaci eena piipravku pak bude &init:
pifipravek bez utahovadek 154.000,~ K&s
nové utahovalky /32 ks/ 64.000,~ K&s
konstrukén{ odliZnesti 8.000,~ Kis

Celkem 226,000,~ K&s

Porizovaci cena za dva zvedéky &imf 13.530,~ K&s.

Celkové' pol*izovaci cema podle alternativy 2.bude &initl:
Universdlni pripravek - 226,000,~ Ké&s
Zxedéky /2 ks/ 13.530,~ Ké&s
Celkem 2394530,- Kés

Z porovndni obou altermativ je zlfejmé, Ze pPFi
volbé& podle alt. 2. dojde k pIimé \spoie poiizovacich
ndkladd ve vysi:

Réklady dle altermativy 1. 367.966,~ Kis
Réklady dle altermativy 2. - 239.,530,- Ké&s

Rozd{l t&chto dvou poleZek 128.436,~ Kia,
pfestavujg pifimow dsporu poiizowaeich ndkladd pii
volbé altermativy 2.

Mimo toho lze odekdvat, Ze novéd komstrukee
montéZniho pripravku umoZnf zrychlen{ & zkvelitnéng
préce /viz popis novéhe pripravku/. U mového FeSeni
se dé ddle pifedpoklddat i vw&tif piésnost a spolehli-
vost, éim¥ zpain& klesnou ztrédtové Casy. Dojde rovnii
ke znalné tspofe mista, cof umoini plynulou & bezped-
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Pro jekt momtdZniho
VSST LIBEREC Pracoviste. DP=-ST=809/70

Miroslav Bobek

now menipulaci s materidlem a zamezi se vyskytu orga-
nizaénich nedostatkd na pracovidti.

I celkovou orgenizaci pracovisté Jsem TesSil tek, aby
byle zarulena kvalitni a ekonmomickd realizace prvni
operace /vigz kapitola nédvrh nového pracovisté/.
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5. 24vér,

Zévérem bych cht&l podotkout, Ze pfi IeSen{ této
diplomni préce jsem se smaZil co mejvice piribliZit
konkrétnim pofedavkim & moZnostem zévodu, aby préce
byla skuteénym pPinosem. Z toho divodu se mi price
znaln& zkomplikovala, nebyla podstatmé na rozsahu a
JjejLl podrobné zpracovanf by vyZadovalo podstatné véte
g&{ dasovy fomd, meZ ktery Jje k disposici. Mimo to by
Bylo zepotfebi plfesnych a uplnych vyrobnich podkladi,
pPfesny a mem¥nny vyhledovy plén vyroby Jjednotlivych
typl vozl a moZnost ziskat potiebné piesné imformace.
Prévé ziskdévéni nutnych podkladd a informaci, které
byly ve vét3ing pfipadi nekonkrétni{ a meplesné, mi
znadné komplikovalo priéci. Na priklad JiZ same orga-
nizace pracoviité memohla byt zZpracovéna do viEech
podrobnosti pokud Jjde o presny sortimenmt a mnoZstvi
di14 na pracovisti, protoZe dosud neni rozhodnuto,
které typy se ma nové limce budou montovat. PoZadavek
byl a je na zcela universdln{ pracovisté, i kdyZ se
vi, Ze na nové lince se bude montovat wuréity vybrany
sortiment vozd.

Presto se viak domnivém, Ze préce Je za danych
moZnost{ esena do co nejvdtZich podrobnosti, hlavnd
v oblasti jejtho t&Zist&, to je projektu montédZniho
pfipravku a Ze ji bude moZno pouZit k daldimun detail-
nimu rozpracovéni problému.

¥nichovo Hradisté, 26, &ervna 1970

Mgt Btk
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Sezmam poufité literatury.
1. Drasky: Techmologické projektovédni vyroby
strojiren

2. Hlavni problémy optimalizace vyrobnich kapacit
v awtomobilovém primyslu - UVMV Praha

3. Hyéraulické elememty - RaFadi n.p. Praha,
zévod Vrchlabl

4

[ ]

Sbornik prostriedkov pre mechanizéciu ruédnych
a mtézgych préc - YENL Fové Mesto nad Ygﬁom

5, Sbornik technickyeh uddajd pouZivanych palet
- LIAZ Mmdchovo adisté

6. MontdZn{ postupy l. operace pro t 5 706 RT
a 100.02 P— legyﬁ'ﬁchgvo Hragiétéyp
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Typ: b. L.
VSST LIBEREC MontéaZni postup — operaéni list valnik
OPisS ! 100,02 L-Cq
C. prac. na lince Nézev operace
Pr{prevné | Montdd svisu bre pf{vis, Klumych Tab. 6 - 4 laty
C. operace ‘?ﬂe 8 I'e per Qe
! vych néraznfkd. i DP-ST~809,/70
p?:c., Ukon Popis operace Nastroje ;I;fzig: D&l | tpz tk
2331 | 1 Jefdbem ustavit rém
Eove 41=-085~7550 na monté¥nd
podstavee 5C1 1 4,00
2 |Zévds pro privds BSN 3-30-
~3660 ustavit na stojan 0,35
3 |Vy3rowbevat dva Srouby kryt-
T ey UsK 23 0626/10 0,5
4 |Sejmout krytkw 0,1
6 |VySroubovat matici 0,35
7 |VySroubovat mezmici | BsN 23 0626/24 0,35
8 |Sejmout hubici f 0,1
9 |Ustavit hubici do otvoru
! 6. pi{&ky réma 0,40
10 |Uehytit 4mi Srouby M 16x60
8 podloZkami 16,2 a meticemi
M 16 0,80
11 | Poneumaticky utéhmout s ru¥- | PU 30
dm pridrienim k1{& PU 24 0,
12 |Ne3roubovat meznici UsN 23 0626/24 0,2
13 |Stlacit edpruZend kdliky ‘
tmenen 0,1
14 |Zatladit téhle zdvisu 0,3
15 |Zasroubovat matici téhla 0,3
16 | Utdhmout 0,2
17 |Zajistit zévladkou Sroub, T700=4 0,2
18 |Resadit krytku Usk 23 cno.@o#p 0,1d
19 |Zajistit dvima Arouby UsN 23 0626/10 0,50
20 [Na zadn{ drZéky madnich per
uwehytit po jedné klumné dea~—
ce 41-003~-3184 8mi Srouby
M 10x1x30, podlokemi 10,2 2,1d
21 | Utdhmout {PU 17 0,351
22 |Uehytit dve gryéevé nérazn{-
ky 41-004~7992 4 Zrouby
M 12x28, éodloikami 12,2
a maticemi M 12 1,3
23 | Utéhnout k11{& PU 19 0,3
24 |Vy&istit 4 otvery v drZdeich locel, kartdd
pgedn:(ch per pro &epy Et&tec 1,00
25 retruzit 4 otvo &e;
\gygrééc:{ch pf‘ed.rgegm Py rut, vystru¥, 2,00




Typ: P L
vy VSST LIBEREC Monta#ni postup — opera¢ni list valnik T L
orPis ! 100,02 -2
o €. prac. nea lince Nazev operace
pf{pravné MontéZ zévdsu pro pidves, klusnych Tab. 6 - 4 list
c. operaee ; .
1 desek, zévésﬁ piednich per, pryzovycﬂLnP_ST_809/7o
[E’?(;. Ukon Popis operace Nastroje E:g: Dsl. tpz tk
531 | 26 | Vy&istit 2 otvory v dr#écich| ocel.kartdd
zad. per pro Cepy gtétec 0,50
27 | Vystrusit 2 otvory pro Zepy
v drZdcich zad, per rul.vystruz, 1,00

28 | Ra zad, dr¥dky pled. per
ustavit zévdsy pied. per
41-002-~7552 & marazit Cepy
41-014-5002 2,00

29 | Bepy zajistit 2 Brouby
M 12x60, pedleZkemi 12,2
a maticemi M 12 0,80

30 | Utdhmout PU 30
k1< PU 19 0,30




Typ: P. L.
’ VSST LIBEREC MontaZni poatu;)‘—-s o;!)eraéni List ;go]{%g , L& 3
C. prac. na lince Nézev operace
' ' 1 ‘ MontéZ prednich a zadnfch néprav Tab, 6 -~ 4 1listy
- operace DP-ST=~809 /70
Cie: | Bkon Popis operace Nisteoje wiha | D3 | e |
531 | 1| Jerdbem ustavitogfedni né-
pravu 41-027~7300 na stojen 5C| 2 1,15
2| Ustavit Zablonou 0,35
3 | Jeldbem ustavit zadni népra-
Vu 41-113-7250 na stojan 1,50
4 | Ustavit 3ablomou 0,35
5 | Pneumatickym zveddkem usadit
2 pfednf pera 41-107-7599
na pfedni népravu 1l 1,15
6 | Dvé podlesky timenu pied. pe~
rg 41-017-3159 na népravu 0,35
7 | Rasunout 4 tfmeny 41~031-
-3157 0,30
- 8 Uehytit 8 matic 41-014=~5251 0,65
9 | Utdhnout 0,40
10 ' Do oka prednich per narazit
2 Cepy tlumile dolni 41-023~
5012 médénd palice 1,00
11 | Uehytit 2 Srouby 41-~035-5201
podloZkemi 21 02 1751.02 k& PU 27 : 0,65
12 | Ttédhmout PU 3 0,50
13 |Zajistit ohnuti{m podlofek  |BSN 23 0110-30¢ 0,30

14 |Pneumetickiim zveddkem dvd
zad, pera 41-106-7599 na
zadni ndpravu 1,15

15 | Dv& podlo¥ky t¥menu 41-018~
-3159

0,36

16 |Masmnout 4 tfmeny 41-032-
17 | Uchytit 8 patic 41-013-5251 0,65
18 | Jel'dbem piivézt rdm z praco-
19 | Spustit rém na pied.ndpravu 3 0,40
20 Slf{covat hlin{kovym &epem Rlinfkovy &ep 0,50
21 | Narazit 4 Zepy pfed.pera

41-014-~5002 méd&nd palice 3 1,30
22 | Cepy zajistit 4 Zrouby M 12x

x60, podloZkami 12,2 a ma~

ticemi M 12 k11& PU 19 0,60
23 | Utdhmout PU 30 0,50

24 | Spustit rém ma zad. pera 0,40




VSST LIBEREC

oprPis!

MontéaZni postup — operaini list

Typ

:valnik
100 * 02 L. C.4

P. L.

€. prac. wa lince

Nazev operace

MontdZ prednich a zadnich néprav.

(.. operace

DP-ST-809/70

Cis.

prac.

Ukon

Popis operace

Nastroje

T¥ida

sazha D&l tpz

531 | 25
26
27
28
29

Slicovat hlinfkovym &depem
Barazit 2 &epy 41-013-5002
Odpojit jeréb
Odjet Jjerdbem

DodrZdku zadmich per nesu-
nout gggnoa svorniku
41-003-5 , Bajistit 4 pod-
}gggami 17 & 4 zévlalkaml

Zasroubowat 6 hlavic 16
Rém hydreulicky stahnout

Botahnmout 8+8 matic pfedmich
i zadnich per

Uchytit 8 + 8 matic kontra
Utéhnout

Dotalmout pera na 23~26 kpm
Uvolnit hydrauliku

Rém zavdsit ma jelrdd
Prevézt rdm nad momt.voziky
Zapojit teZné lano

OdpoJit Jelédb

hlinikovy &ep
méd&nd palice

10-319~0.0015
8sN 23 0626/24

PU 30

PU 30
moment il .30




VSST LIBEREC

Montaini postup — opera&ni list

Typ:

%opa 705 RT

o prac. na lince

Nazev operace

Celiové montdf chassis RT. /41-054~8000/

Tabe 5= 3 listy

c. operace

1

Cris.

DR-ST-809/70

Cis.

prac.

Ukon

Popis operace

T¥da

sazba

Dél. tpz

531
953,1

Veikeré Sroubové spojiee, uta¥ens
vzduche.btahovackou pfitabnout rudné
dls potreby.

v ~

Dotadond pému, moptd’ piednich a
zadoioh per, niprav a zdySsi.

Pred jednoilivymi QGkony mazat ole-
Jon zévity Sroubld, &epy, hfidele,
IOéiSkB«Q

Vybdr prednich & zadnich per pro-
vidst tak, aby na obou stranich
rém byla pere se stejnim podtem
berevnyech pruhli.

Privézt 2 + 2 népravy ze sti.511
na stf, 531

1ls Jefdben pfivézt Gplnf rdm na
ptipravny prostor, kafdf druhyf

Cdepnout zdvés,

Ustavit kxluzné desky prednich
a zadnich per do dridku per

& dikladné pFitihnout 8mi Srou=-
by M 10x20 2 podloZkemi 10,2,

Vriistit dritinim kartiden

£ 25 gy otvory pro 3epy v pie-
nich drfdcich prednich pere.
Prestruiit otvory pro Zepy

v prednich dridcich zadnich perse
Z otvord odstranit nelistoty
ftétcem.

Ustavit odpére. zdvés pro pfivis
nz montédin{ stojan, demontovet

2 fSrouby na zadn{ 3dsti zdvisu

2 gsejmout kryte Vytdhnout zdvlad
ku, vy3roubovet matiei a vytdh-
pout pfedni &zt zdvésu s tdhlem
P¥i vytahovémi tdhla dét pozor

»

na dva zajiStovaci Cepy vytla-

dovanéd prufinou, aby necdlétaly
4 nebyly ztraceny, p¥ip. 2by ne-
zpisobily zrandni,

/V¥ySroubovat tlakovou mazniei./

Zivés zadni Idsti vetunout do
otvoru zadnf prilky rim a Etyr-
mi Srouby, podlofkami a maticemi
stihnout [

rém obrétit = ustavit ne stojany.

dsy 23 o611 17,
19,22,24

EsK 13 0651-22

8sw 23 0626 70°
17,19,22,28
8sw 23 0110

300,500

Elektr.jeféb
Hn Een 175

q -~ Ees 190

8sm 23 0650 27
Usw 23 0610 14,17
BsE 23 0650 17

Aritiny kartdd
g 25 mn
548bec
B Ema 153
Hn Ees 290

291

H Bea 10
vzducheutah FI3C
k118 vzdeutah,
-24, 27, 30,

Bm Eem 63
H Eca 198
H Eea 199




P. L.

VSST LIBEREC Monté¥ni postup — operaéni list Bxods 706 BT

L C 2

¢. prac. na lince Nazev operace

1 Celkovi momti’ chassis Ry /41~054-8000/ Tab, 5 =~ 3 listy

C. operace

OFIS DR-31-809/70

Cis.

prac.

T¥ida

Ukon Popi: j
opis operace Nastroje sazba

D&l | tpz

Basunout pPedni st zdvésu

s téhlem, zajisfovaci cépy a
pruzim vlcZit do pFisludného
vrté.nio

Zatéhnout matici aZ dosedns na
podloiku tek, aby pi{lidnym
stladenim pryfového bloku nevze-
nikla wile uvnitf zadn{ Sdsti
3dvisue Sprivné dotaZendi matig-

kontrolovat rukou tahem na 44
lo, tak aby se %ddnd wile nep
jevi.la..

Zajistit matiel sdvladkou tak,
Ze krat3i polovina sdvlalky se
ponechi v napi{meném stavu a
dal8i Zist ohnout. Zajidtini muy
si byt provedeno tak, aby rozoe
hnut{ nepfesahovale vedeni ma~-
tice, aby se zdvlalka pii Cine
nosti zdvésu neustiihla,
Nasunout a pritdhnout 2 Zrouby.

Jefdben ustavit pa pfedni mon- | HM Oca 84
téini piipravek Uplnou piedni Hm Oca 85
nfpravu do spréwné polohy po~ | &SN 23 0380
moci Sablony a zajistite

Ba zadn{ montifn{ piipravek
ustavit dplnou zadnf ndpravue

Po vybdru per uchopit vzducho-
vymi gvediky pomoei zévésnych
pFipravki postupné pfedni e zad
ni pera pravd a levd a stredi=
cimi koliky ustavit na predni
a zadni ndpravue Ne predni a
zadni pera navléknout podloiky
t¥mend a trmeny & zachytit

8 + Bmni maticemi,

Zévity mazat olejem Daskoe

vésit a jeiibem ustevit rém | mSdénd pelice
dr¥dky per ma pera, dle potie-| H - Bla 66
by pfilfcovet pere do dridkue B -~ Bfa 67
Rdm ponechat zavéleny. Mazat
- otvory v drfidcich a oka pera
olejem, Narazit postupnd pledni
a zadni Sepy do otvori.
U piednich &epd navldknout ze~ | momentovy k1{&
jidtovaci podleZku, satéhnout
miiei na 3 -~ 4 kpm, pedloiku
ohnout a zatdhnout 2 ks mazn:.ﬁ
do &eplie Do zadnich Zepi szatd
nout matios & 2 ks maznice &
zajistit zivladkamie
Bém uvolnit ze zavibeni.




Typ: P. L.
VSST LIBEREC | MontaZni postup — opera¢ni list %oda 706 RT L¢3

C. prac. na lince Nazev operace

Colkové montd? chadsis RT. /41~054-8000/ Pab, 5 -~ 3 listy
¢. operaci oPIs DP-SI‘-SOQ/‘? 0

Cis. : . T¥ida
prac. Ukon Popis operace ) Nastroje sazba bzl tpz

9¢ Bdm s pery stéhnout v momtd¥nia PAT 55282
piiprevku pfecnim a zadnim nd=| Hn Eca 91
pravfm, parazit svorniky predni Hn Eea 65
a zadni, zajistit podloZkami Hn Rea 219
a zédvialkanmi, Hn Eca 245
Utahovacimi jednotkami zatdhnout k142 PU # 36
matice timend, na t¥meny pFede| kle¥tE ma ohyb.
nich per, mavléknout 2 ks dre zdviadek 10-319+
28kl pouta trubky a pouts do=- -0.0015
téhnout pojistnouv maticf.
Dotdhnout matice svornikd pled-
nich a zadnich per.

Uvélait stafeni rému, zavisit,
elektrickym jsFdbem usadit na
montédZni voziky linky.
Zepojit tainé lano voziku,
Pfmeny per dotahnout na 23 a¥
26 ke

POZOR!1
Prod zapoletim smény mazat vzdu-
chové utahoviky jednotek olejem,

Kontrola,
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A B8 C D E F G
IHA 2 | 525 573 610 270 517 363 543
IHA 3 | 525 573 628 394 742 363 543

DP-ST -809/70 | TAB.4




SCHEMA HYDRAULICKEHO ZAPOJENI PRO

ZADNI MONTAZNI STOJAN

LEVA STRANA PRAVA STRANA
PRO R7; MT R PRO REMT
U Uy | U U, U, U,

il

vS§1-15-2

]%

PRO 100.02, 100.42 PRO 100.02,100.42
U U, Us Uy Ur Uz U U,

i it
+ i

2 |1

2 1 1 10 2

PRO RT 100.0¢ e . v -

S puy) 7‘“‘] 10041 hu L7 JoTLacen:

RSP 4215 -300 RSH 4215-300 ]‘ RSF 4315-310
6 9 8 -

DTQ_@m

5
IHA 3
1| 1

DP-ST-809/70 TAB.3




SCHEMA HYDRA UL/(;KE'HO ZAPOJEN] PRO
PREDN/ MONTAZNI STOJAN

LEVA STRANA - PRAVA STRANA
PRO RT MT PRO RT MT
PRO R MT .

U U | U U, U U | U U,

vs1-15-2

JHODZ s-15~-1

%ﬂq E/\ | ]%]

PRO 100.02 100.42 PRO '100.02 100.42

U U, U Uy Ur Uz Y U
2 11 4 2 1 1 o] 2
P, 00.02 - v -
RO KT | A AT TLE IsTLacens
RSPr 4215 -300 RSA-4215-300 RSF- 4315-310
6 9 8 P P
M A

10

5
IHA 3
1 L

DP-ST- 808/70 TAB. 2




SCHEMA VZDUCHOVEHO ZAPOJEN/ UPLNEHO MONTAZNIHO
PRIPRAVK U

LEVA STRANA ZADN/ STOJAN PRAVA STRANA

PODPERA
: _ \h J$3 JS:J \h‘ ; | |
100. 02 100.02
ur U U
700. 42 " ” 100. 42
S S
)

BEEE‘;IGIIQ[]

PRIVOD VZDUCKU pa Mg
Z VETRNIKU
sl "
N N
A X

PREDN/ STOJAN |
LEVA/ STRANA =11 E:]EE] e PRAVA STRANA

~5
100.02 100.02
100. 142 U Yl % Y 100. 4#2.

Js3 JH Js3

3 g

DP-ST-809/70 TAB. 1




CISTENIT A BARVEN DiLe
PRO NAPRAVY

v v V. v
PREDMONTAZ 1 PRACOVISTE




MONTAS PREDNICH A ZADNICH NAPRAV

e e e e e . ——— —— . — — —— —— — — — — — — s — —— — — ity e e et ot e rrtg ¢

o [_—' —————— S N B

&1 - PRVNI OPE RACE
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~ \ T~ } { PRACOVISTE (2 - DRUHA OPERACE

/
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/ ) /| | R o, o
\< \ 7 | | STAVAJICI MONTAZNI LINKA(PRVNI VE TEV)
/ I —

l A |
|
|

VRATNA VETEV MONTAZNG LINKY
-

’ v -~ -7
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