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ABSTRAKT

Cilem této diplomové prace je racionalizace aautomatizace konstrukéni pripravy
vyroby pomoci CAD systému.

Prvni &ast diplomové prace specifikujte moznosti tvorby makro soubord pomoci
programu Nero, nyni jiz v nové verzi pod ndzvem InvenTEX 8.4. V druhé ¢asti jsou
vytvofena makra na zakladni konstrukci panskée sportovni bundy. V dal$i ¢asti je
provedeno modelovani rlznych typl fazén trupového odévu, zejména s rozdilnymi
druhy rukavll (klinovych akimono rukévd) anasledné realizace pomoci makra.
V neposledni fadé je vytvofena databanka univerzélnich dili, pouzivanych v ruznych
modelovych variantach a vypracovan navrh moZnosti modifikace dill pomoci maker.
V posledni &asti diplomové prace jsou zpracovany vyukové listy k pouziti maker.

ABSTRACT

The aim of this thesis is rationalization and automatization of constructional preparation
of production by CAD system.

The first part specifies possibilities of macro creation in Nero program, updated
1o a new version called InvenTEX 8.4. In the second part are designed macros for
basic construction of men’s sports jacket. The next part disserts on modelling various
cuts of fuselage clothing especially those with different sleeve type (wedged and
kimono sleeve) and subsequently realization by macros. Then a database of versatile
parts used in various model options is created and possibilities of parts modification by
the help of macros are proposed. Finally, in the last part of the thesis e-learmning
material for use of macros is created.
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SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK A SYMBOLU

-aj.—ajiné

- apod. — a podobné
- atd. — a tak dale

- napi. —napiiklad

- popi. — popiipadé
— resp. — respektive
—tj. —tojest

— tzn. — to znamena

— tzv. - tak zvany

- .Bmp — poéitacovy format pro ukladani rastrové (bitmapoveé) grafiky.

- Digitalizace — obecné prevod analogového (spojitého} signalu (napf. hlasovy projev)
do digitalniho tvaru (do vhodného binarni soustavy) resp. do nespojitého signalu.
Digitalizace je pfenos stiihového dilu z realného svéta do poditace.

— Digitizér — pohyblivy snimaé¢ udéavajici pribéZnou polohu pomoci diskrétnich
¢iselnych hodnot.

- MTB - (z anglického ,mountain bike"), horské kolo navrzené pro jizdu v horskych
oblastech a jinych naroénych terénech.

— Paragliding — letecky sport, k pohybu vzduchem se pouziva paraglidingové kfidlo —
padakovy kluzak, spadajici do kategorie sportovnich létajicich zarfizeni.

- PD - predni dil odévniho trupového vyrobku ve formé konstrukce stiihu.

- Popup menu — vytahovaci nabidka, nebo-li roletové menu.

- Print Screen — klavesa na politacové klavesnici umoznujici zachyceni a ulozeni
aktualniho déni na monitoru PC.

- Tablet — polohovaci zafizeni skladajici se z pevné podlozky s aktivni, zpravidla
obdélnikovou &i ¢tvercovou plochou a z pohybliveho snimaciho zafizeni v podobé pera
nebo zn. puku (obdoba mysi s nitkovym kfizem a tlacitky).

- Telemark — druh lyzovani (sjezd s volnou patou).

- Velikostni sortiment HAKA — (znémeckého ,Herren und Knaben Bekleidung),
sjednocend struktura velikosti odévll SRN velikostnich fad pro muZe a chlapce.

— ZD - zadni dil odévniho trupového vyrobku ve formé konstrukce strihu.

— ZV = zakladni velikost. Velikost, ve které se dil digitalizuje a od které se stupnovanim

odvozuji velikosti jine.
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UvoD

Pro tuto diplomovou praci bylo zvoleno téma ,Racionalizace a automatizace
konstrukéni prfipravy vyroby pomoci CAD systému®. A to zejména proto, aby bylo
realné firmé navrhnuto feseni ve formé zjednoduseni, urychleni a zefektivnéni
konstrukéni pfipravy vyroby, pomoci systému InvenCAD™ 8.4 firmy Parmel s.r.o0., ktery
pro tuto nevyrobni fazi vyuziva. Uspésna a prosperujici konkrétni firma se zabyva
vyrobou panského adamského sportovniho obleéeni, uréené predevsim pro
horolezectvi, paragliding, MTB, telemark a dalsi.

Tato diplomova prace se vénuje zejména tvorbé makro souborl, nebo-li
automatickym konstrukénim sitim zvoleného druhu odévu a jeho nedilnych soucéasti.
K Fegeni tohoto problému, bylo pouzito skuteénych navrha panskych sportovnich bund
konkrétni firmy a k nasledné implementaci programu InvenTEX 8.4 systému InvenCAD
8.4 firmy Parmel s.r.o.

V uvodu diplomové prace je charakterizovana poditacem podporovana vyroba
a s ni Uzce souvisejici nezbytné systémy, se zamérenim na CAD systémy aplikované
v odévni vyrobé. Dale je zde popsan samotny programovy celek InvenTEX 8.4 CAD
systému InvenCAD 8.4, jeho rozdéleni na jednotlivé moduly, ¢innosti téchto modul(
a funkce ikon pracovni plochy modulu Gpravy dill. V poslednim bodé této ivodni ¢asti
jsou definovana makra, popsana jejich tvorba, uloZeni a spusténi. Pro specifikaci
tvorby struktury makra a jeho spusténi v programu InvenTEX 8.4, je pouzito k popisu
postupu instruktivnich obrazk( automatické konstrukéni sité panské sportovni bundy.

Ve druhé &asti prace jsou definovany zakladni pojmy nazvoslovi odévl
a odévnich soudasti. Dale je zde vytvofeno makro pro panskou sportovni bundu,
jednodilny hlavicovy rukav a kapuci zaklad.

Dalsi faze prace obsahuje navrh, technicky nakres a technicky popis zvolenych
druh(i panskych sportovnich bund. A nasledné provedeni jejich modelovych uprav
nejdfive za pomoci makra adéle za pouziti pfislusnych ikon modulu Upravy dill
programu InvenTEX 8.4.

V neposledni fadé bylo Ukolem této studie vytvoiit databanku univerzalnich
dilu, to jest kapuc pouzivanych v rliznych modelovych variantach, limet, podsadek PD,
kapes, kapsovych vadkua aostatnich odévnich soucasti. Soubory téchto dilll byly
zkonstruovany pomoci automatickych konstrukénich siti, které vychazely v pfipadé
kapuc z modelovych uprav stfihu kapuce zéklad.

Ugelem této diplomové prace bylo rovnéZ vytvoreni vyukovych listd k pouZiti
maker, které jsou naplni posledni &asti prace a zpracovany také na CD v Pfiloze. Tyto
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vyukové materialy slouzi jako instruktdz zejména pro postup tvorby makro souboru
v textovém programu a nasledné jeho spusténi v programu InvenTEX 8.4.

Piedpoklada se, ze pomoci tvorby makro souborl, nebo-li automatickych
konstrukénich siti, pouZitych na konstrukce zékladnich stfin(l odév( a jejich soudast,
se prispeéje predeviim k pozadovanému zjednoduseni, urychleni a zefektivnéni
konstrukéni pripravy vyroby konkrétni firmy pfi pouziti systému InvenCAD 8.4.
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1. SPECIFIKACE MOZNOSTI TVORBY MAKRO SOUBORU
POMOCiI PROGRAMU INVENTEX 8.4

1.1 POCITACEM PODPOROVANA VYROBA

Snaha vyrabét velké série kvalitnich, ale zaroveil levnych vyrobk( vedla
k vyuzivani vypocetni techniky pro fizeni strojli. Pocitate jsou v soucasné dobé
vyuzivany ve vSech fazich vyrobniho procesu. Vyroba s touto podporou pocitacti ve
vSéech fazich se oznaCuje pfi vzajemném propojeni a spolupraci vSech pouzitych
pocitacu jako CIM — Computer Integrated Manufacturing (vyroba integrovana pomoci
pocitacu).

V minulosti byla pozornost soustifedéna hlavné na automatizaci sériové vyroby,
ale dnesSni pozadavky na vétsi pruznost vyroby vedou k pocitacové integraci i pfi
malych sériich nebo pfi kusové vyrobé. [2]

Pocitatovou integraci vyroby lze dosahnout zvysSeni produktivity, pruznosti
vyroby, jakosti, ale isnizeni vyrobnich naklad(, zlepseni prehledu o stavu vyroby
a moznosti zefektivnéni i odstranovani chyb vyroby. [9]

1.2 POCITACEM PODPOROVANE SYSTEMY

Vyroba integrovana pomoci pocitatl je podporovana systémy uvedenymi
v nasleduijici Tabulce €. 1.

Tabulka €. 1 Poéitatem podporované systémy [9]

pocitaCova podpora tvorby navrhu,

LAl Computer Aided Design konstrukce, modelovani atd.

CAP Computer Aided Planing pocitacova podpora projektovani

pocitaCova podpora vyroby

CAM Computer Aided Manufacturing (automatizovany vyrobni systém)

CAE Computer Aided Engineering pocitacova podpora inZenyrskych praci

CAQ |Computer Aided Quality Check | pocitacova podpora kontroly kvality

CAA | Computer Aided Assembly pocitaCova podpora montaze
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1.3 CAD SYSTEMY

Se zkratkou CAD (Computer Aided Design) je mozné se setkat v poslednim
desetileti na kazdém kroku, coZz Uzce souvisi s vyuzivanim vypocetni techniky pfi
konstrukénich pracich. CAD systémy se vyuZivaji napf. ve stavebnictvi, strojirenstvi,
v odévnim, automobilové primyslu aj. [2]

Technicka pfiprava vyroby (TPV) s vyuZitim pocitacoveé techniky

Tato faze je nevyrobni, ale velmi dileZita a na jeji kvalité zavisi jakost vysledného
odévniho vyrobku. Ukolem TPV je vytvoFeni technické dokumentace, ktera se sklada
ze tfi fazi:

— tvorba modell (modelovani);

— konstrukéni priprava vyroby;

- technologicka pfiprava vyroby.

Vysledkem &innosti TPV je instruktaz a predani podklada pro vyrobni etapu.

ll. Faze TPV - Konstrukéni pfiprava vyroby (KPV)

Ukolem konstrukéniho oddéleni je:

- konstrukce zakladniho strihu;

- konstrukce €lenéného stiihu;

- stupnovani;

- vytvaieni stiihovych Sablon;

- vytvareni nakresu stiihového polozeni.

Vysledkem ¢innosti KPV jsou konstrukéni podklady pro vyrobu.

> Konstrukce zdkladniho stiihu a élen&ného stiihu

Na model se zhotovi zékladni stfih (nebo vybér stiihovych dilGi z databanky), tzn. stiih
bez &lenéni a modelovych Uprav. Dale se zhotovi &lenény stfih, tzn. 2e se na
stiihovych dilech provedou upravy dle navrzeného modelu.

¥  Stupniovani zakladniho nebo &lenéného stiihu

Ze zakladni velikosti se provadi zmensovani a zvétsovani stiihovych dill do véech
pozadovanych vyrobnich velikosti podle velikostniho sortimentu.

»  Vytvareni stfihovych Sablon

Ze stiihovych dilll se wytvorfi stfihové sablony pfidanim technologickych pfidavku.
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Stfihové Sablony se pouzivaji pro sestaveni nakresu stiihového polozeni (stfihove
polohy). [8]

Pouzivani CAD systému v odévni vyrobé, jak jiz bylo zminéno, s sebou pfinasi
zjednoduseni, urychleni a zefektivnéni prace. Uplatiuji se v predvyrobni fazi, tedy
v technické pfipravé vyroby, ato pfi tvorbé navrhu modelu, konstrukce stfihu, pfi
stupriovani, tvorbé stfihovych Sablon a polohovani.

V nasledujici Tabulce ¢. 2 jsou uvedeny priklady tuzemskych a zahranic¢nich
systému podilejici se na automatizaci odévni vyroby. Zafazeni uvedenych systémua do
konkrétni oblasti jejich vyuziti je pomérné obtizné. Duvodem je, Zze uvétsiny CAD
systému se oblasti jejich vyuzZiti prolinaji navzajem mezi sebou, napi. z konstrukéni do
ekonomické, vyrobni atd. [9]

Tabulka €. 2 Systémy podilejici se na automatizaci odévni vyroby [9]

ZASTOUPENI NA TRHU
OBLAST
zahraniéni domaci
: ; KOPPERMANN,
design - 'mo’de!ova tvorba BROTHER, TAJIMA,
a tvarovy vyvoj LECTRA
GERBER, LECTRA
konstrukéni pfiprava vyroby (INVESTRONIKA), PARMEL, CLASSICAD
ASSYST
technologicka pfiprava KOPERMANN, LECTRA
vyroby (INVESTRONIKA) MACENALER
oddélovaci proces
konfek&ni vyroby LECTRA OPTIPLAN
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Vyhody a nevyhody vyuziti CAD systému v odévni vyrobé jsou definovany v nasleduijici

Tabulce &. 3.

Tabulka ¢. 3 Klady a zapory CAD systému [9]

+ pruznost - moznost rychlé reakce na
meénici se pozadavky trhu a moédy

- vysoka cena produktu

+ vykonnost systému a s tim spojena
zvysena produktivita prace

- naroc¢nost hardwarovych prostiedku

+ prehlednost a planovitost pfi zafazovani
praci

+ presnost a kvalita tvorby stfihové
dokumentace

+ Uspora materiall

+ Uspora pracovnikd

+ moznost operativni kontroly

- nekompatibilita softwarovych produktd
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1.4 CAD SYSTEM INVENCAD 8.4

Systém InvenCAD 8.4 je rozsahly poditatovy program, specificky pro
komplexni pfipravu odévni vyroby. Tento program je uréen pro praci s jednotlivymi
vyrobky — s jejich dily a soucastmi. Software InvenCAD 8.4 je v pIné verzi tvofen dvémi
vzajemne provazanymi programovymi celky a to softwarem InvenTEX 8.4 a softwarem
InvenPLAN 8.4 (uréen pro polohovani). [4]

1.4.1 Software InvenTEX 8.4

Software InvenTEX 8.4 je samostatny programovy celek, uréeny pro praci se
vzory a dily. Umoziiuje prenést $ablony odévnich vyrobkUl z reéiného svéta do pocitate
metodou digitalizace pomoci zafizeni zvaného digitizér. Nasledné je tyto dily mozno
upravovat, modelovat a dlenit. Dily |ze také wytvorit pfimo v poéitaéi metodou
konstrukce s vyuZitim nastrojd programu, ale ipomoci makra, tj. wvytvafenim
automatické konstrukéni sité za pouziti prikazl. Néaslednym stupriovanim je mozné
ziskat dal$i velikosti daného odévu. Pro snadnost ovladani a pfehlednost je InvenTEX
8.4 rozdélen do modull tak, jak postupuje pfiprava vyroby celého vzoru. [4]

1.4.1.1Modul spravce vzori

Slouzi k evidenci a organizaci vzor( v poéitadi, je také vstupni branou k dal$im
modulim systému.

1.4.1.2Modul spravce dild

Slouzi k evidenci a organizaci dil( v jednotlivych modelech.

1.4.1.3Modul uprava dilG/sestava

Slouzi k nasledné udpravé tvaru jednotlivych dild nebo vice dill soudasné,
k definovani a kontrole stupniovacich pravidel.
Modul Uprava dill umoZiiuje konstrukci (pomoci nastrojll programu & makra),
modelovani, Gpravu, digitalizaci a stupnovani dill. Jeho plocha je rozdélena na tyto

éasti:
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»  Pracovni plocha

Nejvetsi ¢ast modulu, ve kterém je kompletné zobrazen vybrany dil, popi. dily pomoci
riznych typQ linii (konstrukéni, obrysova, wnitfni, $ici, atd.) abod( (pevny, volny,
rohovy, stupniovaci atd.). Pro praci lze vyuzit tzv. ,Popup menu®, které lze vyvolat
kliknutim pravym tlacitkem mysi na libovolné misto Pracovni plochy.

> Tlagitka v levém sloupci

Uvedena tlacitka jsou rozdélena do nékolika skupin podle zpltsobl pouZiti:

— Vybér — tladitka této skupiny slouZi pro vybér bodu, linii nebo dild.

— Pfidani novych prvki — tato tladitka slouZi k pfidavani novych bodu a linii, k tvorbé
pridavk( na $vy, zacvik(, obdélnik( a kopirovani.

- Mé&fFeni — tato tladitka slouzi k riznym méfenim vzdalenosti po linii, uhld, polomért
apod.

- Konstrukce a modelovani — kazdé ztladitek této skupiny ma svou specifickou
funkci pro konstrukci a modelovani dild.

o Tlac¢itka v hornim fadku

Uvedena tladitka slouzi kuréeni médu prace, vybér, prfesun, zoom (zvétseni nebo
zmenseni), kos, krok zpét a dalsi.

»  ,SET*
Udava, ktera tabulka velikostniho znaceni se pouziva pro dany vzor (vyrobek, dil).
»  Seznam dila

Je umistén v pravé casti obrazovky. Zde se zobrazuji nahledem vsechny dily ve
vybraném vzoru. Je-li dil zatrzen, znamena to, ze je zobrazen na Pracovni plose. Je-li
nézev dilu oznacen sedym rameckem, je tento dil aktivni (tj. miZeme s nim pracovat
na Pracovni ploge). Pro praci s dily se vyuziva v Seznamu dilli ,Popup menu®, které se
vyvola kliknutim pravym tlacitkem mys$i na vybrany dil. Tladitko ,Typ linie* pod
Seznamem dili slouzi ke zméné typu aktudlni linie. Vybérem této funkce se zobrazi
tabulka se seznamem vSech typ( linii. Poklepanim na tladitko ,Parametry linii*
dostaneme informace o parametrech aktualni linie (typ a délka linie, je-li linie
symetricka, skryta, uzaviena).

> Bod

V tomto poli jsou ikony, pomoci nich2 Ize ménit pfiznak bodu (volny, pevny, stupfiovaci,
prubézny, rohovy, vrchovy, zacvik).
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1.4.1.4Modul tvorba nového dilu

Zahrnuje dal$i podskupinu moduld:
- Modul konstrukce a modelovani — slouzi k modelovani aélenéni stavajicich
a k tvorbé novych dild.
— Modul digitalizace — slouZi pro prenos stiihovych sablon jednotlivych dilll z rediného
svéta do pocitace pomoci tabletu.
- Modul definice — slouzi k uréeni parametr( pro kresleni nebo vyfezavani $ablon
a stiihovych planu.

1.4.1.5Modul stupfiovani

Slouzi k vybéru vzorl, dild a velikostnino sortimentu pro nasledné zpracovani
v dalSich modulech (tvorba Sablon, kalkulace, stfihové plany). [2], [4]

1.5 MAKRA

Makra jsou posloupnosti pfikaz(l a instrukci pouzivané pro automatickou tvorbu
konstrukéni sité. Chovaji se a spousti jako jeden pfikaz a umoznuji provést pfislusny
ukol automaticky. Tvorba maker se vyuZiva misto Casové naroéného ruéniho
provadéni posloupnosti piikazu. [2)

Makro je tedy sled instrukci ulozenych v textovém souboru, které po spusténi
v programu InvenTEX 8.4 systému InvenCAD 8.4 vytvofi konstrukéni sit. Program
Nero je nazev predchozi verze systému InvenCAD 8.4. Nero byl program fungujici
pouze pod operacnim systemem DOS a nebylo v ném tedy mozné pouzivat makra.

1.5.1 Tvorba makra v CAD systémech

Mnoho pocitacovych aplikaci ma programové moznosti k vytvareni maker
anemusi to byt jen CAD systémy. Vytvaret makra Ize také napf. v aplikaci Microsoft
Office.

Zakladni pojmy pro tvorbu maker jsou vzdy stejné: sestaveni posloupnosti
piikazd pro zjednoduseni daného Ukolu. Toto sestavovani se v$ak v jednotlivych
programech lisi. Kazdy program ma sva specifika tykajici se syntaxe makra, makro
piikazt, pouzivani klavesovych zkratek &i pouZivani riznych programovych aplikaci
(napf. Visual Basic for Aplications, ktery pouziva AutoCAD).

Rozdil mezi aplikacemi Microsoft Office a CAD systémy je uvnitf maker.
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Zatimco aplikace Microsoft Office 97, 2000 ukladaji makra uvniti dokumentu, CAD
systémy pouzivaji makra jako samostatné soubory. Napfiklad AutoCAD 2000 pouziva
soubor s priponou .dvb, InvenTEX 8.4 pouziva soubor s pfiponou .nmc. [2]

1.5.2 Tvorba makro souboru pro program InvenTEX 8.4

1.5.2.1Schéma a vyuziti makro souboru

Schéma vzniku makra v programu InvenTEX 8.4 |ze znazornit takto:

Vnitfni instrukce —> Makro instrukce —> Makro soubor

Vnitini instrukce jsou pokyny sestavené v programovacim jazyce C++. Byly
vytvofeny vyrobcem a jsou z pozice uZivatele neménnou souéasti programu. Konkrétni
skupiny vnitinich instrukci (definovany vyrobcem) tvofi makro instrukci. Tu jiz pouziva
bézny uzivatel pro sestavovani konkrétniho makra. Skupina makro instrukci doplnéna
o vstupni parametry vytvari soubor zvany makro.

Jak jiz bylo fedeno, makro zjednodusuje uzZivateli provadéni fady za sebou
nasledujicich kroku. V systému InvenTEX 8.4 to znamena, Ze po spusténi makra se
automaticky vykresli konstrukéni sit postupnym provadénim jednotlivych operaci
zadanych pomoci pfikazl makra. Aby uzivatel mohl sestavovat makra pro tvorbu
konstrukéni sité, musi ovladat programovaci jazyk tvorby makra (pfikazy) a mit
odborné znalosti z tvorby konstrukce stfihi. [2]

1.5.2.2Struktura makra

Makro ma stanovenou strukturu, které byla definovana jeho tvlrci.
Pro nazornost tvorby souboru makra v programu Poznamkovy blok, bylo pouzito
konstrukce stfihu panské sportovni bundy metodiky Mdiller & Sohn, velikosti 50
{(normalni typ postavy) velikostniho sortimentu HAKA.

> Nazev konstrukce stiihu

Je jim libovolny text, ktery se mdzZe shodovat s nazvem vyrobku (neni nutné jej
zadavat, slouzi pouze pro prehlednost v zaznamu makra) viz. Obrazek &. 1.

20



& Baf nizsn - Peaniuby Uik, @@E
ke Iy e Tl ey
PHOMITRURCE ETRIHU PAMIKE SFOATOVL UMDY

Rk 1, Tepwc 42

Obrazek €. 1 Definice nazvu konstrukce stiihu

»  Seznam pouzitych konstrukénich linii a Gsecek stiihu

#LINES, zkratka linie, uselky ajeji nazev. Zkratka linie, useCky se sklada
z podtrhavaci ¢ary a malych nebo velkych pismen. Mze obsahovat i islice. Jednotlivé

znaky se ve zkratce mohou opakovat viz. Obrazek €. 2.
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Obrazek €. 2 Seznam pouzitych konstrukénich linii a useéek stiihu
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»  Seznam pouzitych zakladnich konstrukénich rozméru stiihu

#DEFAULTS, nazvy rozméru a jejich zkratky, doporuceny rozsah hodnot daného
rozméru a jednotky, ve kterych jsou hodnoty uvedeny. Do zkratky rozméru se rovnéz

mohou pouzivat mala i velka pismena, nebo Cislice viz. Obrazek €. 3.
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Obrazek €. 3 Seznam pouzitych zakladnich konstrukénich rozméra stiihu

»  Seznam prikazu pro tvorbu konstrukce stfihu

Zacatek samotné konstrukce je nutné oznadit jako #PROCESS, poté jiz nasleduji
samotné prikazy.

Pro prehlednost se piikazy mohou ¢lenit do odstavcl. K vlozeni nadpisu odstavce,
poznamky apod. slouzi symbol dvou Sikmych €ar na zacatku rfadku. Takto oznaceny
fadek slouzi pouze pro uzivatele, program jej automaticky preskakuje viz. Obrazek €. 4.
Instrukce pro tvorbu maker = vypoclty (vzorce) a prfikazy nepostradatelné pro tvorbu
automatickeé konstrukéni sité jsou obsahem Prilohy €. 1.
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Obrazek ¢. 4 Seznam pfikazt pro tvorbu konstrukce stfihu

»  Centrovani véech konstrukénich linii a bodd na plose

— CENTRE_ALL viz. Obrazek ¢. 5.
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Obrazek €. 5 Centrovani véech konstrukénich linii a bodu na plose

Program InvenTEX 8.4 zpracovava pouze piikazy, které byly definované podle urcitych
pravidel. Kazdy prfikaz, ktery je spravné zadan, provede urcitou operaci. Vhodnou
volbou a sefazenim jednotlivych pfikazli se docili poZzadovaného postupu tvorby
konstrukce. Tento program dokaze tvorit pomoci makra pouze rovné linie, primky,
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usecky, spojnice, body, priseciky &i kruznice, nikoliv véak kfivky, nebo jinak tvarované
linie.

Nachézi-li se v makru chyba (at jiz pfi zapisu instrukce pravdivosti uvedenych udaja),
béh makra se zastavi a systém ohlasi, jaka chyba byla v makru nalezena.

1.5.3 Ulozeni makra v programu InvenTEX 8.4

Makra systému InvenTEX 8.4 jsou uloZzena jako soubory s pfiponou .nmc
v adresafi Macros, ktery se otevie cestou: C:\InvenCADWACROS\soubor.nm¢
Soubory maker se vytvargji jako soubory textového typu v programu Poznamkovy blok.
Kazdé makro je tedy uloZeno nejprve jako textovy soubor s pfiponou .txt, a poté
prejmenovano na soubor s pfiponou .nmc. Tato pfipona charakterizuje makro soubor
programu InvenTEX 8.4. Soubor s jinou pfiponou by program jako makro nespustil. [2]

1.5.4 Spusténi makra v programu InvenTEX 8.4

Pro nazornost spusténi makra a nasledné tvorby obrysovych linii, je pouzito
makro souboru panské sportovni bundy, ktery byl vytvofen v kapitole 1.5.2.
Popsany postup je doplnén obrazky ve formatu .bmp, které byly pofizeny z programu
InvenTEX 8.4 pomoci klavesy Print Screen.
Spousténi makra se provadi v modulu dprava dilll. Postup je nasledujici:

»  Vytvoreni nového vzoru

Po spusténi programu se v modulu spravce vzorl vybere vzor, do kterého bude piidan
nove zkonstruovany dil, nebo se vytvofi vzor novy ato pomoci menu ,Soubor® —
,Novy“, nebo pomoci ikony v Archivu vzort vybrat ,Novy vzor* viz. Obrazek ¢. 6.
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Obrazek €. 6 Vytvoreni nového vzoru

Do zobrazeného dialogu se doplni nazev, kategorie, SET a ZV nového vzoru viz.
Obrazek €. 7.

ln:'muu_

Sy iy

T T

T o
N NN E R

SARIYS WAETEE L0

=

1 ooty Bards U T
pra

s
— e b=

T ek g ik P bl

1 vt AP A T Ve
| ) Lot o e AP
[ ozt e o Tl 1 P v

T ooy |

o T

(haiesd gl

b e gy e

Lo
s
e

b=

-

Vytvoreni nového dilu

Obrazek ¢. 7 Definovani nového vzoru

Vybér nového vzoru se provede dvojklikem mysi na vybrany (nebo nové vytvoreny)
vzor. Aktivuje se spravce dill v némz se vytvofi novy dil vybérem ikony ,Novy dil* viz.
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Obrazek ¢. 8. Pridavat dily se mohou i v modulu Uprava dilt kliknutim pravym tlacitkem

na seznam dil(l (zobrazi se ,Popup menu"“) a vybranim polozky ,Novy dil“.
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Obrazek €. 8 Vytvoieni nového dilu

.

> Definovani tvorby dilu

Novy dil nebude digitalizovan, ale vytvoren pomoci konstrukce, proto se oznaci tato

moznost viz. Obrazek ¢. 9.

YT

Obrazek €. 9 Definovani tvorby dilu
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Vg Definovani nového dilu

Do zobrazeného dialogu se doplni nazev popr. kategorie a material nového dilu viz.
Obrazek ¢€. 10. Potvrzenim dialogu se aktivuje modul Gprava dil(.
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Obrazek ¢. 10 Definovani nového dilu

»  Spusténi samotného makra

Kliknutim levého tlaitka mysi na menu ,Soubor® se vybere polozka ,Makra“ viz.
Obrazek ¢. 11. a dale pozadovany Makro soubor viz Obrazek ¢&. 12.
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Obrazek €. 11 Spusténi samotného makra
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Obrazek €. 12 Vybér makro souboru

Vybérem konkrétniho makra se zobrazi dialog.

Zde se mohou zménit nebo ponechat nezménény zakladni hodnoty proménnych makra
v poli Hodnota. Kliknutim levého tlaitka mysi v dialogu Makra na tlacitko ,Spustit® se
spusti automaticka konstrukcni sit viz. Obrazek €. 13.

T = Pimarrinks 1

Obrazek €. 13 Hodnoty proménnych makra a spusténi automatické konstrukéni sité

Pokud vytvofena konstrukéni sit vyhovuje, klikne se levym tlacitkem my$i na tlagitko
JPouzit’. Pokud ne, prepisi se zakladni velikosti v dialogu azvoli se opét volba
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,Spustit’. Sit bude rekonstruovana viz. Obrazek ¢. 14.
E e 4
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Obrazek €. 14 Pouziti automatické konstrukéni sité

Po skonéeni automatické konstrukce a stisknutim tlaitka ,Pouzit®, se tedy ukonéi
dialog a zhotovena sit bude pro dalsi praci zobrazena na Pracovni plose.

Vzhledem k tomu, Zze pomoci maker se vytvofi pouze konstrukéni sit v podobé pfimek,
linii nebo Usecek, je nutné ruéné dokreslit obrysy jednotlivych dild.

S novym dilem je mozné dale pracovat stejné jako s dilem zkonstruovanym
interaktivné, tj. upravovat, modelovat, stupnovat, atd.

.

»  Tvorba obrysu dilu

Pomoci ikony ,Pfidani nové linie“ se zaéne manuainé vykreslovat linie obrysu ZD viz.
Obrazek €. 15.
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Obrazek €. 15 Pfidani nové linie
Pokud se nachazi obrys v presné daném bodé, zmackne se pred kliknutim mysi na
ur€eny bod jesté klavesa ,Ctrl* a nasledné se potvrdi objeveny dialog viz. Obrazek ¢.
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Obrazek €. 16 Umisténi obrysu do presné definovaného bodu

Po zhotoveni obrysu by se nemélo v dialogu pfidani nové linie zapomenout zatrhnout

vytvofeni uzaviené linie viz. Obrazek €. 17.
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Obrazek €. 17 Vykreslena linie obrysu ZD

Po této operaci se zobrazi dale dialog pro definovani ¢ zménu vzniklého typu linie
v tomto pfipadé obrysové viz. Obrazek €. 18. Takto vznikly dil se jiz ulozi viz. Obrazek
¢ 18

Poznamka: V automatické konstrukéni siti je mozné vykreslit obrysovou linii pouze pro
jeden uzavieny dil napf. ZD. Pro vykresleni dal$iho dilu napf. PD, je nutné vytvofit opét
,Novy dil“ a spustit automatickou konstrukéni sit.
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Obrazek €. 18 Zména typu linie
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Obrazek €. 19 UloZeni vykresleného ZD (sestavy) panské sportovni bundy

Pro vizualni kontrolu spravného obrysu stfihu ZD panské sportovni bundy a nasledné
samotné prace s nim, je mozné pouzit v menu “Konstrukce* — ,Skryti konstrukéni sité*
viz. Obrazek €. 20 a Obrazek ¢. 21.

B -] e et 11

Obrazek €. 20 Skryti konstrukéni sité
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Obrazek €. 21 Skryti konstrukéni sité

Stejny postup se pouZije i pfi tvorbé PD panské sportovni bundy viz Obrazek & 22
a Obrazek €. 23.

N e [T

Obrazek ¢. 22 Vykresleny PD panské sportovni bundy
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Obrazek €. 23 Vykresleny PD panské sportovni bundy se skrytim konstrukéni sité



2.  MAKRO VYTVORENE NA ZAKLADNi KONSTRUKCI PANSKE
SPORTOVNI BUNDY

> Bunda

Kratky kabatek sportovniho stfihu, tvarové pohodiné a Ucéelné feseny, s rlznymi
zpusoby zapinani. Délka bundy je pfizplsobena ucelu pouziti. Mize mit trupovou ¢ast
dole staZzenou paskou, fasenim, stahovackami, Upletem apod. Vyrabi se z rliznych
tkanin, pletenin, kozesSin, syntetickych a pfirodnich usni. RozliSuji se podsité
i nepodsité bundy. [5]

Pro tvorbu makra na zakladni konstrukci panské sportovni bundy, bylo
vychazeno zrealného vyrobku konkrétni firmy viz. Obrazek €. 24 s technickym
nakresem nize na Obrazku €. 25.

Krealizovani makra na zakladni konstrukci panské sportovni bundy,
jednodilného hlavicového rukavu a kapuce zaklad, bylo pouzito podkladli z metodiky
Muller & Sohn. Zobrazena konstrukce odpovida velikosti 50 (normalni typ postavy)
velikostnino sortimentu HAKA viz. Pfiloha €. 2. KonstrukCéni rozméry byly pouzity
z konstrukéni tabulky rozmérl navazujici na velikostni sortiment CSN 80 5023,

kategorie velikosti pro mladé muze — M viz. Priloha €. 3.

21 NAVRH PANSKE SPORTOVNI BUNDY

Obrazek €. 24 Navrh panské sportovni bundy [1]
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2.2 TECHNICKY NAKRES PANSKE SPORTOVNiI BUNDY

Obrazek €. 25 Technicky nakres panské sportovni bundy [1]

2.3 AUTOMATICKA KONSTRUKCNI SiT PANSKE SPORTOVNiIi BUNDY

#KONSTRUKCE STRIHU PANSKE SPORTOVNI BUNDY
#LINES

_hp hrudni pfimka

_pp pasova primka

_sp sedova primka

_dp dolni pfimka

_psp1 predni stfredova primka
_psp2a predni stfedova primka
_psp2b predni stredova primka
_psp1b predni stredova primka
_zsp zadni stiedova pifimka
_zspo zadni stiedova pifimka odklonéna
_bp1 boéni pfimka zadni

_bp2 boéni pfimka predni
_bp1” boéni pfimka zadni
_bp2” boéni pfimka predni
_kp1 kréni pfimka zadni

_kp2 kréni pfimka predni
_vpruk kréni pfimka pomocna
_bt1 linie naramenice zadni
_lp1a linie prramkova predni a
_Ip1b linie priramkova predni b
_Ip2 linie praramkova zadni
_Ip3 linie prsni b

_Ip4 linie pomocna pruramkova
_znr zadni naramenice
_znr’zadni naramenice

_znr2 pfedni naramenice
_znr2a’ predni naramenice
_znr2b” predni naramenice



_lp linie prsni

_Ip2 linie prsni

_lIspa linie stfedni prsni a

_lIspb linie stfedni prsni b

_bt2 linie naramenice predni

_pop linie Sifky podpazi

_plp pomocna linie pruramkova ZD
_pIp2 pomocna linie priramkové PD
_pom pomocna primka-prikrénik PD
_pom1 pomocna linie

_pom2 pomocna linie

_pom3 pomocna linie

_pom4 pomocna linie

_pom5 pomocna linie

_pom6 pomocna linie

_pom7 pomocna linie

#DEFAULT

oh,100,0,200,0bvod hrudniku [cm]
do,70.5,0,200,délka odévu [cm]
vp,182,0,300,vyska postavy [cm]
0s,104,0,100,0bvod sedu [cm]
0p,86,100,0bvod pasu [cm]
sr,12.4,0,100,8ifka ramene [cm]

#PROCESS

ffkonstrukce zadni stfedové pfimky
zhp=1/8*oh+12+2.5
ADD_LINE _zsp,K1,D1,-90,do
ADD_POINT H1,_zsp,zhp,K1,D1
dz=1/4*vp+1
ADD_POINT P1,_zsp,dz,K1,D1
hs=1/8*vp
ADD_POINT $1,_zsp,hs,P1,D1
ADD_POINT L1,_zsp,1/2*zhp,K1,D1

fikonstrukce zakladnich horizontalnich primek

ADD_LINE _hp,H1,HX,0,66.61

MOVE_LINE _hp,H1,H1,_zsp,0,0

ADD_LINE _pp,P1,PX,0,66.61

MOVE_LINE _pp,P1,P1,_zsp,0,0

ADD_LINE _sp,51,5X,0,66.61

MOVE_LINE _sp,51,51,_zsp,0,0

ADD_LINE _dp,D1,DX,0,5

MOVE_LINE _dp,D1,D1,_zsp,0,0

ffodklon zadni stfedové pfimky
ADD_POINT $11,_sp,2.5,81,8X
ADD_POLYLINE _zspo,2,_zsp.L1,_sp,S11
ADD_INTERSECT_L H11,_hp,H1,HX _zspo,L1,S11
ADD_INTERSECT_L P11,_pp.P1,PX,_zspo,L1,511
MEASURE_LINE _zsp,L1,D1,i
ADD_POINT D11,_zspo,i,L1,S11
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/fkonstrukce ZD
sz=(2/10*oh)+4
ADD_POINT H3,_hp,sz,H11,HX
sprur=1/8*oh+3.5
sprurZD=(1/2*sprur}+1.5
ADD_POINT H4,_hp,sprurZD,H3,HX

//konstrukce zakladnich vertikalnich pfimek 1
ADD_LINE _Ip2,H3,K3,90,zhp
MOVE_LINE _Ip2,H3,H3,_hp,0,0
ADD_POLYLINE _kp1,2,_zsp,K1,_Ip2,K3

Hkonstrukce zadniho prikréniku a naramenice
spk=(1/20*oh)+3.5
ADD_POINT K12,_kp1,spk,K1,K3
ADD_LINE _vpruk,K12,K4,90,2.5
MOVE_LINE _vpruk,K12,K12,_kp1,0,0
ADD_POINT N3,_Ip2,3,K3,H3
ADD_POLYLINE _znr,2,_vpruk,K4,_Ip2,N3
MEASURE_LINE _znr,K4,N3,j
ADD_POINT N4,_znr,j+1,K4,N3
ADD_LINE _pom1,N4,N41,-95,0.5
MOVE_LINE _pom1,N4,N4, znr,0,0

fkonstrukce PD
ADD_POINT H4",_hp,5,H4,HX
sprurPD=(1/2*sprun-1.5
ADD_POINT H5,_hp,sprurPD,H4" HX
spd=(0.2*oh)+2.5
ADD_POINT H7,_hp,spd,H5,HX
ADD_POINT H86,_hp,spk+1,H7,H5

{fkonstrukce zakladnich vertikalnich pfimek2
x=(dz+hs)-(zhp)
ADD_LINE _bp1,H4,D4,270,x
MOVE_LINE _bp1,H4,H4,_hp,0,0
ADD_INTERSECT_L P4,_bp1,H4,D4,_pp,P1,PX
MEASURE_LINE _hp,H1,H4,k
ADD_POINT P4,_pp.k,P1,PX
ADD_POINT D4,_spk,51,8X
ADD_LINE _bp2,H4',D4°,270,x
MOVE_LINE _bp2,H4',H4",_hp,0,0
ADD_INTERSECT_L P4°,_bp2,H4",D4"_pp,P1,PX
ADD_POINT P4°,_pp,5,P4,PX
ADD_POINT D4’ _sp,5,D4,5X
ADD_LINE _lp1a,H5,85,270,x
MOVE_LINE _Ip1a,H5,H5,_hp,0,0
ADD_INTERSECT_L P5,_lp1a,H5,85,_pp,P1,PX
ADD_LINE _lp1b,H5,K5,90,zhp+2.5
MOVE_LINE _Ip1b,H5,H5,_hp,0,0
ADD_LINE _psp1,H7,K7,90,zhp+2.5
MOVE_LINE _psp1,H7,H7,_hp,0,0
ADD_LINE _psp2b,H7,P7,270,dz-zhp
MOVE_LINE _psp2b,H7 H7,_hp,0,0
ADD_POLYLINE _kp2,2,_psp1,K7,_lp1b,KS
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ADD_POINT K71,_kp2,1,K7,K5
ADD_POLYLINE _psp1b,2,_kp2,K71,_hp,H7

ffkonstrukce predniho prikréniku a naramenice
ADD_POINT K8,_kp2,spk+1,K71,K5
ADD_POLYLINE _lp,2,_kp2,K6,_hp,HE
ADD_POINT K62,_Ip,spk+2,K6,H6
ADD_POINT K72,_psp1b,spk+2,K71,H7
ADD_POLYLINE _Ip2,2,_Ip,K62,_psp1b,K72
ADD_POINT N5,_lp1b,4.5 K5,H5
ADD_POLYLINE _znr2,2,_kp2,K8,_Ip1b,N5
MEASURE_LINE _znr,K4,N4,z
ADD_POINT N4°,_znr2,z-0.5,K8 N5
ADD_POLYLINE _pom2,2,_znr2,N4",_hp,H5

/faprava predniho praramku
ADD_POINT H51,_Ip1b,1/4*zhp,H5,K5
ADD_POINT H52,_Ip1b,1/4*sprur,H5,K5
ADD_LINE _plp2,H52,H53,0,-1
MOVE_LINE _plp2,H52,H52,_Ip1b,0,0

Hlprava zadniho priramku
ADD_POINT H31,_Ip2,1/4*zhp,H3,K3
ADD_LINE _plp,H31,H32,0,1
MOVE_LINE _plp,H31,H31,_Ip2,0,0

/fsnizeni naramenice PD
ADD_POINT N41°,_pom2,0.5,N4"H5
ADD_POINT N42°,_pom2,0.5,N41",H5
ADD_POINT N5",_Ip1b,1,N5,H5
ADD_POINT K61,_Ip,1,K8,HE
ADD_POLYLINE _pom3,2,_pom2,N41°,_Ip1b,N5
ADD_POLYLINE _znr2a’,2,_pom2,N42° _Ip1b,N5’
ADD_POLYLINE _znr2b",2,_Ip1b,N5",_Ip,K61

/fzvyseni naramenice ZD
ADD_LINE _pom5,K4,K41,50,1
MOVE_LINE _pom5,K4,K4,_znr,0,0
ADD_LINE _pom4,N4,N42,-100,-0.5
MOVE_LINE _pom4,N4,N4,_znr,0,0
ADD_POLYLINE _znr',2,_pom5,K41,_pom4,N42

Huprava dolniho a boéniho kraje
ADD_POINT D41,_sp,1.5,04,51
ADD_POINT D41°,_sp,1.5,D4",5X
ADD_POLYLINE _bp1°,2,_hp,H4,_sp,D41
ADD_POLYLINE _bp2",2,_hp,H4’,_sp,D41"
ADD_INTERSECT_L P41,_bp1°,H4,D41,_pp,P4,P1
ADD_INTERSECT_L P41°_bp2',H4",.D41",_pp,P4",PX

Hdoméreni délek a uprava dolniho kraje
MEASURE_LINE _bp1°,P41,D41.y
ADD_LINE _psp2a,P7,D7,270,y+1
MOVE_LINE _psp2a,P7,P7,_psp2b,0,0
ADD_INTERSECT_L S7,_psp2a,P7,D7,_sp,S1,8X
ADD_POLYLINE _pom6,2,_psp2a,D7,_sp,D41°
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ADD_POLYLINE _pom7,2,_zspo,D11,_bp1’,D41

CENTRE_ALL

Automaticka konstrukéni sit avykreslené obrysy jednotlivych dill panské
sportovni bundy, byly vytvofeny v modulu Uprava dilll programu InvenTEX 8.4 systému
InvenCAD 8.4, pomoci makra a pfislusnych ikon.

Jednotlivé dily panské sportovni bundy jsou zobrazeny na Obrazku ¢&.26
a Obrazku €.27. Tyto grafické soubory ve formatu .bmp byly pofizeny z programu
InvenTEX 8.4 pomoci klavesy Print Screen. Soubory jednotlivych dilii panské sportovni
bundy ulozeny jako soubory s pfiponou .nmc jsou na CD v Priloze ¢. 11.
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Obrazek €. 26 Automaticka konstrukéni sit panské sportovni bundy a vykresleny obrys
ZD
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Obrazek €. 27 Automaticka konstrukéni sit panské sportovni bundy a vykresleny obrys
PD
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24 AUTOMATICKA KONSTRUKCNI Sit JEDNODILNEHO
HLAVICOVEHO RUKAVU A KAPUCE ZAKLAD

¥  Jednodilny hlavicovy rukav

Stfihové vytvofen z jednoho kusu jako rukav s pfednim, podpaznim nebo loketnim
dvem, popr. je jen v podpazni Sasti nastaven nastavkem.
Jeho horni kraj je spojen s trupem odévu praramkovym Svem.

»  Klinovy rukav

Rukav majici na hornim konci klinovy vybéZek, ktery nahrazuje c¢ast plochy
naramenice az do prikrénikového kraje. Znamy rovnéz pod nazvem raglanovy rukav.

- Jednoklinovy — ma jeden klinovy vybézek, ktery nahrazuje pfedni, zadni nebo stfedni
dast naramenice a maze byt: pfedoklinovy, zadoklinovy, stfedoklinovy.

— Dvojklinovy — ma dva klinové vybézky, jeden klinovy vybéZek nahrazuje ¢ast piedni
naramenice a druhy ¢ast zadni naramenice.

»  Kimonovy rukav

Rukéav maijici predni dil pfinechany u PD a zadni dil u ZD odévu. Je charakteristickym
znakem pohodinych odévl, nej¢astéji plastu.

- Polokimonovy — k trupu ma pfinechany jen jeden dil kimonového rukéavu, podie
pfinechané asti se pak rozlisuje: predokimonovy, zadokimonovy a sedlovy. Sedlovy
kimonovy rukav ma c¢ast hlavice pfiblizné v podpazni roviné piinechanou k ramenni
oblasti pfedniho nebo zadniho dilu a tvofi s nim celek.

— Podklinény — v podpazi ml2e mit klin pro zvét§eni volnosti a leps$i padnuti odévu.
> Kapuce

Pokryvka zahalujici hlavu kromé obliceje. Slouzi k ochrané pfed nepfiznivym pocasim.
Je viita do prukréniku nebo je na zapinani. Byva soucéasti sportovnich odévl a odévi
do desté. [5]

Automaticka konstrukéni sit a vykresleny obrys jednodilného hlavicového
rukévu i kapuce zaklad panské sportovni bundy, byly vytvofeny v modulu uprava dilt
programu InvenTEX 8.4 systému InvenCAD 8.4, pomoci makra a prislusnych ikon.
Struktura automatické konstrukéni sité jednodilného hlavicového rukéavu a kapuce
zaklad - soubory textoveho typu, jsou vytvoreny v Pfiloze €. 4.

Jednodilny hlavicovy rukav panské sportovni bundy je zobrazen na Obrazku
¢.28 a kapuce zaklad na Obrazku &.29. Tyto grafické soubory ve formatu .bmp byly
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pofizeny z programu InvenTEX 84 pomoci klavesy Print Screen. Soubory
jednodilného hlavicového rukavu i kapuce zaklad panské sportovni bundy uloZeny jako
soubor s pfiponou .nmc a jsou na CD v Priloze €. 11.
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Obrazek €. 28 Automaticka konstrukéni sit jednodilného hlavicového rukavu panské
sportovni bundy a vykresleny obrys
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Obrazek €. 29 Automaticka konstrukéni sit kapuce zaklad panské sportovni bundy
a vykresleny obrys
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3. MODELOVANi RUZNYCH DRUHU TYPU TRUPOVEHO ODEVU,
ZEJMENA S ROZDILNYMI DRUHY KLINOVYCH RUKAVU.
REALIZACE POMOCI MAKRA

Pro modelovani rliznych typ( trupového odévu bylo pouzito redinych navrh(i panskych
sportovnich bund zejména s rozdilnymi druhy klinovych rukavl, které jsou pro
sportovni odévy specifické. Navrhy téchto bund jsou na Obrazku €. 30 a Obrazku ¢. 32
s technickymi nakresy zobrazenymi na Obrazku ¢. 31 a Obrazku €. 33, dopInéné dale
o technické popisy.

Zvolené bundy konkrétni firmy spadaji do technické fady ,Mountain Top
Hlavni funkce, které musi tyto bundy splfovat jsou ucelnost, pohybovy komfort

a ochrana uzivatele.

3.1 PANSKA SPORTOVNI BUNDA - A

3.1.1 Navrh panské sportovni bundy - A

Obrazek €. 30 Navrh panské sportovni bundy - A [1]



3.1.2 Technicky nakres panské sportovni bundy - A

Obrazek €. 31 Technicky nakres panské sportovni bundy - A [1]

3.1.3 Technicky popis panské sportovni bundy - A

Panska sportovni bunda zapinana na zdrhovadlo. Predni izadni dily jsou
¢lenény podélnymi Svy. Rukavy jsou klinové s boénim Svem. Bunda ma kapuci se
stfedovym dilem. Z vnéjsi strany jsou c¢lenici $vy zadniho dilu, rukav( ikapuce
zajistény kryci lepici paskou. Ramena a lokty jsou zesileny nalaminovanymi protektory.
Spodni okraj bundy je regulovatelny gumickou.

PD — ¢lenén podélnym $vem vedenym ze spodni ¢asti priramku. Zapinani je dotykové
v celé délce trupu a spodni ¢asti kapuce na zdrhovadlo. Prsni Sikmé prostfizené kapsy
na levém i pravém prednim dilu jsou zapinané na zdrhovadlo a dlouhé 15 cm. Kapsovy
vacek je ze dvou Casti, podkladova ¢ast z vrchového materialu, otvorova z kapsoveho
materialu. V dolni ¢asti je prepinka, zapinana na druk. Dolni koncova zalozka je
pfinechana v Sifce 40 mm.

ZD - prodlouzeny, obdobné jako PD ¢lenén podélnymi Svy vedenymi ze spodni casti
priramku. Dolni koncové zalozka je pfinechana v sifce 40 mm.

Boéni dil — bez boéniho Svu. Je zde zdrhovadlo pro odvétravani, které pokracuje do

$vu rukavu v podpazi.

Rukav - dvojklinovy s boénim Svem. Na levém piednim rukavu je zhotovena Sikma
prostfizena kapsa zapinana na zdrhovadlo o délce 13 cm. Kapsovy vacek je ze dvou
casti, podkladova €ast z vrchového materialu, otvorova z kapsového materialu. Obvod
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zapésti je regulovatelny pomoci gumové prepinky se stuhovym uzavérem. V loketni
Casti jsou dva svislé zasevky dlouhé 6 cm, které jsou ozdobné prosity. V podpazni casti
je ve Svu vsité zdrhovadlo pro odvétravani, které pokracuje do €leniciho Svu PD.

Kapuce - se stfedovym 16 cm Sirokym dilem. Rozdélena na spodni a vrchni ¢ast.
Spodni ¢ast je napojena na prakrénik PD, ZD a klinovych rukav(. Spodni ¢ast je
zapinana v pokracovani z trupové ¢asti na zdrhovadlo.

3.2 PANSKA SPORTOVNiI BUNDA - B

3.21 Navrh panské sportovni bundy - B

Obrazek €. 32 Navrh panské sportovni bundy - B [1]



3.2.2 Technicky nakres panské sportovni bundy - B

Obrazek €. 33 Technicky nakres panské sportovni bundy - B [1]

3.2.3 Technicky popis panské sportovni bundy - B

Panska sportovni bunda zapinana na zdrhovadlo. Predni izadni dily jsou
¢lenény tvarovanymi podélnymi $vy. Rukavy jsou klinové s bo¢nim Svem. Bunda ma
kapuci se stredovym dilem. Spodni okraj bundy je regulovatelny gumickou.

PD - Clenén tvarovanym podélnym Svem vedenym ze sedlové ¢asti PD. Zapinani je
dotykové v celé délce trupu a spodni Casti kapuce na zdrhovadlo. Prsni Sikmé
prostfizené kapsy na levém ipravém pfednim dilu jsou zapinané na zdrhovadlo
adlouhé 15 cm. Kapsovy vacek je ze dvou cCasti, podkladova &ast z vrchového
materialu, otvorova z kapsového materialu. Pravy predni dil je podlozen Iégou, ktera
kryje zdrhovadlo zvnéjsi strany, vSité do spodni Casti kapuce. Vrchni léga je
celoplosné vyztuzena. V dolni ¢asti je prepinka, zapinana na druk. Dolni koncova
zalozka je prinechana v Sifce 40 mm.

ZD - prodlouzeny, ¢lenén tvarovanym podélnym Svem vedenym z poloviny délky
klinového vybézku. Rozdélen na dvé casti, které jsou tvarované vodorovnym ¢lenicim
Svem. Dolni koncova zalozka je pfinechana v Sifce 40 mm.

Boéni dil — bez boéniho $vu. Clenén ve spodni ¢asti vodorovnym $vem.

Rukav - dvojklinovy s boénim Svem. Na levém prednim dilu je nasita nakladana
kapsa, na které je zhotovena prostfizena kapsa zapinana na zdrhovadlo o délce 13

cm. Obvod zapésti je regulovatelny pomoci gumové piepinky se stuhovym uzavérem.
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V loketni Sasti jsou dva vodorovné zasevky dlouhé 6 cm. Predni i zadni dil je smérem
od dolniho kraje k priramku ¢lenén. Ve $vu je v dolnim Kraji vSity rukavovy klinek.

Kapuce - se stfedovym 16 cm Sirokym dilem. Rozdélena na spodni a vrchni ¢ast.
Spodni ¢ast je zvy$ena, vsitd do prukréniku ZD a klinovych rukavl. Spodni ¢ast je
zapinana v pokradovani z trupové ¢asti na zdrhovadlo. V prikréniku mezi spodni éasti
kapuce a trupového ZD je z vnéjsi strany vlozeno zavésovaci poutko.

3.3 MODELOVANI POMOCiI MAKRA

Jednotlivé modelace byly vytvofeny v modulu Gprava dilll programu InvenTEX
8.4 systému InvenCAD 8.4, pomoci pouZiti pfislusnych pfikaz(.
Definice pfikazi potiebné pro modelové upravy panskych sportovnich bund - soubory
textového typu, jsou vytvofeny v Priloze ¢. 5. Kompletni struktury automatickych
konstrukénich siti i s pfisludnymi definicemi jsou obsazeny na CD v Priloze &. 11.

3.3.1 Panska sportovni bunda - A

Pomoci piikazl, ur€¢enych pro tvorbu maker, byly provedeny modelové Gpravy
potfebné pro ziskani klinovych vybé&zkl rukav( a élenicich $vu trupovych dild bundy.
Jelikoz automaticka konstrukéni sit neumoznuje tvorbu kfivek, bylo pouzito pro
realizovani modelaci pouze pfimek, linii a usedek. Protoze se Upravy tvofi pouze na
konstrukéni sit, nikoliv na vykresleny dil, dochazi k nesnadnému uréeni délek &lenicich
$vll zejména v oblasti prikrénik(l viz Obrazek ¢&.34. Pfi tomto zplsobu tvorby
modelovych Uprav muze tedy dochazet k nepiesnostem.
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Obrazek €. 34 Modelové upravy panské sportovni bundy — A pomoci makra (1. zpuisob)

Jako dal$i mozné feseni tvorby modelovych uprav pomoci makra, bylo pouzito
kruznic pro definovani tvart prikrénik( a nasledného naneseni pozadovanych hodnot,
uréujici umisteéni €leniciho Svu klinového vybézku v této oblasti viz Obrazek ¢. 35.
ZpUsob tohoto feseni, ve srovnani s pfedchozim, umoznuije jiz pfesnéjsi modelace.
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Obrazek €. 35 Modelové upravy panské sportovni bundy — A pomoci makra (2. zpuisob)
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3.3.2 Panska sportovni bunda - B

Pro provedeni modelovych uprav této bundy, bylo mozno pouzit makra, jelikoz
se ve vétsiné pripadl nachazeji €lenici Svy v pfesné definovanych bodech a liniich.
Problém by mohl opét nastat pouze u prukréniku ZD.
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Obrazek ¢. 36 Modelové upravy panské sportovni bundy — B pomoci makra

3.4 MODELOVANi POMOCI IKON

Prisluéné modelace byly vytvofeny v modulu Uprava dild programu InvenTEX
8.4 systému InvenCAD 8.4, pomoci pouziti pfislusnych ikon (tlaCitek) viz. Pfiloha €. 6.
Postup tvorby modelovych uprav jednotlivych bund jsou obsazeny v Pfiloze €. 7.
Vymodelované dily panskych sportovnich bund a jejich soucasti, jsou zobrazeny na
Obrazku €. 37 — 40.

Popis dilt a souéasti panské sportovni bundy - A:

1-2D 7 — kapuce 1 (vrchni)

2 — klinovy rukav ZD 8 — kapuce 2 (vrchni stfedovy dil)

3 —boéni dil 9 — kapsovy vacek pro rukav - kapsovy material
4 — klinovy rukav PD 11 — kapsovy vacek pro rukav - vrchovy material
5-PD 12 —kapsovy vacek pro PD - kapsovy material
6 — pfepinka 13 — kapsovy vacek pro PD - vrchovy material
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Obrazek €. 37 Vymodelované dily panské sportovni bundy — A pomoci ikon
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Obrazek €. 38 Vymodelované dily a soucasti panské sportovni bundy — A pomoci ikon

Popis dili a soucéasti panské sportovni bundy - B:

1—2ZD vrchni 12 — kapuce 2 (vrchni)
2 — ZD spodni 13 — kapuce 2 (spodni)
3 = klinovy rukav ZD vrchni 14 — léga spodni
4 — klinovy rukav ZD spodni 15 — léga vrchni
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5 — bocni dil vrchni 16 — rukavovy klinek

6 — boc¢ni dil spodni 17 — prepinka

7 — klinovy rukav PD vrchni 18 — zavésSovaci poutko

8 — klinovy rukav PD spodni 19 — nakladana kapsa pro rukav - vrchovy material
9-PD 20 — kapsovy vacek pro PD - kapsovy material

10 — kapuce 1 (vrchni) 21 — kapsovy vacek pro PD - vrchovy material

11 — kapuce 1 (spodni)
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Obrazek €. 39 Vymodelované dily panské sportovni bundy — B pomoci ikon
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Obrazek €. 40 Vymodelované dily a soucasti panské sportovni bundy — B pomoci ikon
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Pouzité grafické soubory ve formatu .bmp byly pofizeny z programu InvenTEX
8.4 pomoci klavesy Print Screen. Soubory jednotlivych vymodelovanych panskych
sportovnich bund ulozeny jako soubory s pfiponou .nmc jsou na CD v Pfiloze €. 11.
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4. VYTVORENI DATABANKY UNIVERZALNICH DiLU
POUZIVANYCH V RUZNYCH MODELOVYCH VARIANTACH.
NAVRHNUTiI MOZNE MODIFIKACE DiLU POMOCi MAKER

K vytvoreni databanky univerzalnich dilli uréené predev$im pro panské sportovni
bundy, bylo pouzito programu InvenTEX 8.4 systému InvenCAD 8.4.

Tento soubor dild respektive univerzalnich soucasti je uréen predev§im pro
predpfipravu a nasledné moznost jeho rychlé aplikace na konkrétni vyrobky.

Navrzena databaze se sklada z:

41 KAPUCE

Pomoci modelovych feseni ze stfihu kapuce zaklad viz. bod 2.4, byly vytvoreny
automatickymi konstrukénimi sitémi (makro soubory) dalSi mozné varianty kapuc.
Jedna se o Upravy nejen moédniho, ale ve vétsiné pfipadl i ucelového charakteru.
U v8ech modelovych Uprav je danému typu kapuce piizplsoben prikrénik odévu riizné
velkym podstfizenim, popf. Sifi prekladu. Modelova feseni konstrukci stfih( kapuc
a prizpusobeni prukrénika PD a ZD jsou obsazeny v Pfiloze ¢.8.

Struktury automatickych konstrukénich siti jednotlivych kapuc - soubory
textového typu, jsou vytvoreny v Priloze €. 9.

K popisu jednotlivym druhlm kapuc jsou pfipojeny obrazky jejich vzhledu
a automatické konstrukéni sité s vykreslenim obrys(.

4.1.1 Kapuce s vypusténim zasevku

Tato kapuce ma zejména ochrannou funkci. Je
dvoudilng, spojovaci Sev vede stfredem kapuce. V predni Casti
je opatrena zvys$enou casti (stojackem), ktera chrani krk pred
nepfizni pocasi. Kapuce je modelovana na odév
s prekladovym zapinanim, tzn. Ze k predni stfedové piimce je
pridana Sife prekladu 2 cm. Tato modelova uprava je jednou

Z nejCastéji pouzivanych, zejména u sportovnich bund. [7]

Obrazek €. 41 Kapuce s vypusténim zasevku [7]
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Obrazek €. 42 Kapuce s vypusténim zasevku v programu InvenTEX 8.4

4.1.2 Odepinatelna kapuce

Kapuce je tvarovana vybérem umisténym v bocnim
krénim bodu. Je dvoudilna se stfedovym 3$vem
av prakrénikovém kraji opatfena 2 cm S$ifi prekladu na
pfipinani kapuce k odévu na knofliky. Bunda ma dotykové
zapinani na zdrhovadlo a kapuce saha ke stfedu predniho
dilu. Velkou vyhodou této kapuce je univerzalnost, jez ;x
poskytuje odévu pro ktery je konstruovana. Ne vzdy je totiz I
kapuce potrebna. [7]

Obrazek €. 43 Odepinatelna kapuce [7]
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Obrazek €. 44 Odepinatelna kapuce v programu InvenTEX 8.4

4.1.3 Kapuce se stiedovym dilem

Trojdilna kapuce sahajici v prukrénikovém kraji
ke stfedu predniho dilu. Stredovy dil je Siroky 8 cm. Je
v8ak stfizen v prehybu (stfedovy Sev ve stfedovem dilu
neni potrebny) ajeho skutecna Sife je tedy 16 cm.
Kapuce neni v predni ¢asti zvySena. Spise nez ucelové
je toto Clenéni kapuce médniho charakteru. [7] /’_’

Obrazek €. 45 Kapuce se stifedovym dilem [7]
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Obrazek ¢. 46 Kapuce se stiedovym dilem v programu InvenTEX 8.4

4.1.4 Uzaviena kapuce

Tato Ctyrdilna kapuce je velice vhodna do neprfiznivych
(zejména povétrnostnich) podminek. Jedna se tedy hlavné
o ucelovou modelovou Upravu. Spodni ¢ast obliCeje a krk jsou
chranény zvySenou casti (stojaCkem) kapuce. Bunda je
zapinana na dotykové zapinani (vtomto pripadé zdrhovadlo)
i v pokracovani kapuce. Tvaru hlavy je velice dobre
prizplsobena vybéry (= tvarovanim dil( v ¢lenicim kraji). Vybéry
jsou vedeny z prukrénikového kraje a z temenni pfimky. [7]

Obrazek €. 47 Uzaviena kapuce [7]
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Obrazek €. 48 Uzaviena kapuce v programu InvenTEX 8.4

4.1.5 Kapuce ve tvaru klobouku

Tato Uprava je jak modniho, tak ucelového charakteru.
Byva Casto pouzita napf. u rybarskych plastu, ale zrovna tak se
objevuje iubund, zejména pro mladé muze. Kapuce je
pétidilna, pficemz vrchni ¢ast klobouku je tvofena ze Ctyf dill
a okolni ¢ast je vcelku. Tvarovaci ¢lenéni se pouze na stfihu
slozi a tim vznikne vychozi tvar.

U stfedu prfedniho dilu je kapuce opatfena zvySenou

Casti (stojackem). [7]

Obrazek €. 49 Kapuce ve tvaru klobouku [7]
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Obrazek €. 50 Kapuce ve tvaru klobouku v programu InvenTEX 8.4

4.1.6 Kapuce s vsadkou

Ctyrdiina kapuce je tvarovana ¢&lenici pfimkou
(tvarovani c¢leniciho kraje v podobé vybér(), vychazejicich
z prukrénikového kraje a temenni pfimky. Predni ¢ast kapuce
je pfilozena k pfednimu dilu bundy tak, ze boé¢ni kréni bod PD
a naznaceny boéni kréni bod jsou u sebe, stejné jako predni
stfedovy prikrénikovy bod kapuce lezi na stfedu PD
v prukrénikovém kraji. Ke stfedu PD je doméfena Sife

prekladu PD. Jedna se o upravu spise modniho charakteru. [7]

Obrazek €. 51 Kapuce s vsadkou [7]
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Obrazek €. 52 Kapuce s vsadkou v programu InvenTEX 8.4

4.1.7 Kapuce s kSiltem

Jedna se o upravu modni, ale i ucelovou, nebot kSilt
nejen chrani oci, ale izdobi. Krk je chranén pfinechanym
stojackem.

Tvaru hlavy je kapuce pfizpisobena vybérem
umisténym v misté bocéniho kréniho bodu, ktery ziskame
doméfenim ozp (obvodu zadniho prikréniku) po obvodu
dolniho kraje (prlikrénikového kraje) od zadni stfedové pfimky.
Prestoze Ize kSilt nechat v jednom dile s kapuci, zpravidla se

z dlvodu vyztuZeni a estetiky nechava ksilt jako jeden dil
oddéleny od kapuce. [7]

Obrazek €. 53 Kapuce s kSiltem [7]
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Obrazek €. 54 Kapuce s ksiltem v programu InvenTEX 8.4
42 LIMCE

K realizaci jednotlivych makro soubort uréenych pro tvorbu zakladnich
konstrukci limeu, bylo pouzito podklad(i ze skript: Kolektiv KOD. Konstrukce zakladnich
druht odévl — Text ke cviceni. 1. vyd. Liberec: TUL 2003, ISBN 80-7083-687-3.
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4.2.1 Stojaty limec
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Obrazek €. 55 Stolaty limec v programu InvenTEX 8.4

4.2.2 Pololezaty limec
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Obrazek €. 56 Pololeiatfr limec v programu InvenTEX 8.4



4.2.3 Stojackovy limec
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Obrazek €. 57 Stojéékovy’r limec v programu InvenTEX 8.4

4.2.4 Kosilovy limec s pfinechanym stojackem
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Obrazek €. 58 KosSilovy limec s pfinechan;’!m stojatkem v programu InvenTEX 8.4



4.3 PODSADKY PD

4.3.1 Tvarovana podsadka

T [ - [T

Obrazek €. 59 Tvarovana podsadka v programu InvenTEX 8.4
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4.3.2 Rovna podsadka
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Obrazek €. 60 Rovna podsadka v programu InvenTEX 8.4
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Obrazek €. 61 Rovna podsadka v programu InvenTEX 8.4
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4.4 KAPSY A KAPSOVE VACKY
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Obrazek ¢. 62 Kapsovy vacek v programu InvenTEX 8.4
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Obrazek ¢. 63 Kapsovy vacek v programu InvenTEX 8.4
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Obrazek €. 64 Kapsovy vacek v programu InvenTEX 8.4
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Obrazek €. 65 Kapsovy vagek v programu InvenTEX 8.4
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Obrazek €. 66 Nakladana kapsa v programu InvenTEX 8.4
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Obrazek €. 67 Kapsovy vacek v programu InvenTEX 8.4
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Obrazek €. 68 Kapsovy vagek v programu InvenTEX 8.4

45 OSTATNIi ODEVNIi SOUCASTI

451 Prepinka
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Obrazek €. 69 Prepinka v programu InvenTEX 8.4
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45.2 Léga
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Obrazek ¢. 70 Léga v programu InvenTEX 8.4

4.5.3 Rukavovy klinek
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Obrazek €. 71 Rukavovy klinek v programu InvenTEX 8.4
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454 ZavéSovaci poutko

Pl LR - I RSP N Gl T il e
12l - -

al#]
ol |

i 1§

2w b atd BEL

FoLy FITlonx>F e AL

c A Ay

- Brd
! rl."-

Wyl =

| L ——

Obrazek €. 72 ZavéSovaci poutko v programu InvenTEX 8.4

Struktury automatickych konstrukénich siti limcl, podsadek PD, kapes,
kapsovych vackll a ostatnich odévnich soucésti - soubory textového typu, jsou
vytvofeny v Priloze €. 10.

Pouzité obrazky jednotlivych dild ve formatu .omp byly pofizeny z programu
InvenTEX 8.4 pomoci klavesy Print Screen.

Makro soubory vytvofené databanky univerzélnich dili ulozeny jako soubory
s pfiponou .nmc jsou na CD v Priloze ¢. 11.
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5. ZPRACOVANI VYUKOVYCH LISTU K POUZITi MAKER

Zpracovani vyukovych listll k pouziti maker, bylo provedeno v programu Adobe
Captivate 3, ktery je pfimo uréen pro interaktivni tvorbu instruktazi a simulaci ovladani
softwaru.

V prvnich vyukovych listech je popsan postup tvorby a nasledné ulozeni makro
souboru pro automatickou konstrukéni sit panské sportovni bundy v textovéem
programu Poznamkovy blok. Tyto vyukové materidly byly vytvofeny zaznamenavanim
déni na obrazovce ve formé automatizované instruktazni prezentace v demonstracnim
rezimu nahravani. Vysledkem nahravky je prezentace, ve které se obsah prehraje, aniz
by do néj uzivatel mohl néjak aktivné zasahnout ukazka viz Obrazek &. 73.

Ukolem druhych vyukovych listh je instruktaz spusténi makro souboru lépe
feCeno automaticke konstrukéni sité v programu InvenTEX 8.4 systému InvenCAD 8.4
anasledna tvorba ZD a PD panské sportovni bundy. Tyto vyukové materialy byly
vytvofeny importovanim grafickych soubor( ve forméatu .bmp, které byly ziskany
z programu InvenTEX 8.4 pomoci klavesy Print Sreen viz Obrazek &. 74.

Ovladacim panelem uréenym pro kontrolu prehravani je mozné obé instruktaze
napi. pozastavit, vratit na zacatek, posouvat o snimky zpét ¢i vpied.

Vyukové listy jsou vytvofeny na monitoru s rozliSenim obrazovky 1024x768 pixeld,
aproto se itoto rozliseni &i vys$si doporuéuje pfi spousténi instruktazi. Nastaveni
velikosti nahravaného okna je na $irku 876 a vysku 636 pixell.

Program Adobe Captivate 3 umoZfiuje publikovani vyslednych aplikaci do riznych
formatu. Tyto vyukové listy byly uloZeny ve formatu Flash (SWF) pro moznost spusténi

v internetovém prohlizedi Internet Explorer a jsou obsazeny na CD v Priloze ¢&. 11.
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Obrazek €. 73 Ukazka z vyukovych listi uréenych pro postup tvorby makro souboru
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Obrazek ¢. 74 Ukazka z vyukovych listi uréenych pro spusténi makro souboru
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ZAVER

Ve své diplomové praci jsem se pokusila o racionalizaci a automatizaci konstrukéni
pfipravy vyroby, respektive predevsim o tvorbu konstrukce zakladniho stfihu odévu
ajeho soudasti pomoci makra, presnéji automatické konstrukéni sité v programu
InvenTEX 8.4 systému InvenCAD 8.4 firmy Parmel s.ro. Toto téma mé oslovilo
zejména z divodu dlouhodobéjsi spoluprace s konkrétni firmou a mého zajmu o vyse
uvedeny CAD systém.

V pribéhu zpracovavani zminéné analyzy problému, jsem ziskala mnoho
novych poznatk(, informaci azkusenosti. Problémem byla snad jen velka dasova
naroénost, kvlli vzrastajicimu zaneprazdnéni prosperujici firmy.

Vyznam své prace spatiuji v nastinéni moznosti zjednoduseni, urychleni
a zefektivnéni konstrukéni pfipravy vyroby, ato predevsim pii tvorbé konstrukce
zakladnich stfihll odévl, odévnich soudasti a provedeni jejich modelovych UGprav
pomoci makra.

Navrh této studie je fesen vytvorenim automatické konstrukéni sité, jak pro
panskou sportovni bundu, tak pro databazi, do které je mozné ulozit veskeré potfebné
odévni dily asoudasti Toto reseni bych eventudlné uplatnila na ostatni druhy
konstrukci zakladnich stiind sportovnich panskych i damskych bund, kalhot a jejich
nedilnych odévnich souéasti, popfipadé dalsi sortiment, ktery firma vyrabi.

Pomoci automatické konstrukéni sité, je tedy mozné zkonstruovat jakykoliv vyrobek
a jeho soucasti. Program InvenTEX 8.4 systému InvenCAD 8.4 neumoznuje bohuzel
v této chvili pouZiti makra jinym zpdsobem, nez-li pro tvorbu automatické konstrukéni
sité, coz se neotekavalo u fedeni modelovych Uprav fazén trupovych odévl panskych
sportovnich bund s rozdilnymi druhy klinovych rukavd.

Jelikoz automaticka konstrukéni sit neni schopna tvorby kiivek, bylo pouzito pro
realizovani modelaci pouze pfimek, linii a Usedek, které jak se ukazalo, jsou pro toto
reseni nedostadujici. Ponévadz je mozné vytvaret modelové upravy pouze na
konstrukéni sit, nikoliv na vykresleny dil, dochazelo z davodu tvarovanych oblasti dale
k nesnadnému uréeni délek ¢lenicich §vi. Pfi tomto zpUsobu tvorby modelaci mize
tedy proto dochazet k nepfesnostem.

Systém InvenCAD 8.4 je vhodny pocitacovy program, ngjen pro tvorbu makra
pfesnéji tedy automaticke konstrukéni sité, kiera je ve srovnani s ¢asové naroénym
ruénim provadénim posloupnosti prikaz(, ¢i digitalizace vyhodnéjsi, ale i pro konstrukgi
clenéného stfihu pouzitim prislusnych ikon, stupriovani, vytvareni stiihovych sablon
a v neposledni fadé nakresu stiihového polozeni.

Domnivam se, ze jsem svou diplomovou praci prispéla k nastinéni cesty,
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kterou by se problém, neautomatizované konstrukéni pfipravy vyroby ve fazi
konstrukce zakladniho stfihu a jeho soucasti, konkrétni firmy mohl ubirat.
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Priloha ¢. 1

AUTOMATICKA KONSTRUKCNI SiT - SOUBORY .NMC

Podet stran: 5

PouZita literatura: UzZivatelska pfirutka Parmel CAD System: InvenCAD™ 8.4



1. Struktura souboru

#LINES

oznaceni_linie piny_nazev_linie
oznaceni_linie piny_nazev_linie
atd.

#DEFAULTS
oznaceni_rozméru,vychozi_hodnota,nejmensi_mozna_hodnota,nejvy3si_mozna_hodnota,piny_
nazev_rozméru
oznaceni_rozméru,vychozi_hodnota,nejmensi_mozna_hodnota,nejvy3si_mozna_hodnota,piny_
nazev_rozméru

atd.

#PROCESS
vzorec_nebo_piikaz
vzorec_nebo_piikaz
atd.

2. Vypotty (vzorce)

2.1 Jednoduchy vypodet

Priklad: TB=(2*ZWo/5-85mm)

Vyznam: Vypocet vzorce a dosazeni vysledku do TB.

Pozn.: Jednotka mlZe byt zapsana za kazdym &islem, vychozi je "cm"”. Lze pouZit také
“mm", "dm", "m" a "inch".

2.2 Podminka

Podminka ma strukturu: "podminka ? blok_pro_pravdu : blok_pro_nepravdu”

Priklad: pr=(oh>131) 2dz+6+(pr-100)/10:dz+6

Vyznam: V pfipadé, Zze "oh" je vétsi nez 131, do "pr" se dosadi "dz+6+(pr-

100)/10", jinak se dosadi "dz+6".

Pozn.: Operatory podminky mohou byt: ~, =, <, >,

Pozn.: Bloky pravdy/nepravdy mohou obsahovat dal$i podminky.
Pozn.: Ostatni operatory jsou: +, -, *, /, zavorky, ¢isla a zkratky.

3. Prikazy

3.1 Pfidani dvoubodové linie — ADD_LINE
Priklad: ADD LINE L1,P1,P2A1,D1



Vyznam: Pfidani linie s oznadenim "L1", jejiz prvni bod bude oznaéen "P1", druhy
bod bude oznaten "P2" a bude vynesen pod Uhlem "A1" stupnll a délce "D1" od 1.
bodu.

3.2 Pfidani vicebodové linie —- ADD_POLYLINE

Priklad: ADD POLYLINE L4,3,L1,P1,L2,P3,L3,P5

Vyznam: Pfidani linie s oznacenim "L4" se tfemi body, z nichz prvni bod bude
leZet na linii "L1" v bodé "P1", druhy bod na linii "L2" v bodé "P3", tfeti bod na linii "L3"
v bodé "P5". Body nové linie prebiraji oznaceni - "P1", "P3" a "P5".

Pozn.: K umisténi bodu ml2e byt vyuZivano té2 virtuainich bodl linie "#INTERSECT",
pfip. stredu kruznice linie "#CIRCLES".

Pozn.: Pouziva se k vytvoreni obrysoveé linie nového dilu.

3.3 Pridani bodu na jiz existujici linii — ADD_POINT

Priklad: ADD_POINT P3,L1,D2 P1,P2

Vyznam: Pfidani bodu s oznacenim "P3" na linii s oznacenim "L1", ve vzdalenosti
"D2" od bodu "P1" ve sméru k bodu "P2".

Pozn.: "D2" muZe byt i zaporné &islo nebo vétsi neZ je délka linie, v tom pfipadé se
provadi prodlouzeni linie.

3.4 Pfesun linie bodu jiné linie - MOVE_LINE

Pfiklad: MOVE_LINE L1,P1,P4,L2XY

Vyznam: Pfesun celé linie s oznacenim "L1" tak, ze se uchopi jgji bod oznaceny
"P1" a linie se umisti ve vzdalenosti X, Y od bodu "P4" linie "L2".

Pozn.: Piesunovany i uréujici bod mUze byt totozny, v tom piipadé se jedna o relativni
posun.

Pozn.: MiZe byt pfesunuto téZ k virtualnimu bodu linie "#INTERSECT" eventualné ke
stredu kruznice "#CIRCLES".

3.5 Pfesun bodu existujici linie - MOVE_POINT

Priklad: MQOVE_POINT P1.L1.P3L2 XY
Vyznam: Ptfesun bodu "P1" na linii "L1" tak, Ze bude jeho vzdalenost X, Y od bodu
"P3" na linii "L2".

Pozn.: Jako bod dulezity pro pfesun mize byt uréen i samotny presunovany bod, v tom
pfipadé jde o relativni posun.

Pozn.: MUze byt aplikovano téZ na virtualni body linie "#INTERSECT".

Pozn.: Mlz2e byt aplikovano téZ na stfedy kruznic "#CIRCLES".

Priklad: MOVE_POINT C1 #CIRCLES,C1,#CIRCLES,10,0



Vyznam: Relativni posun kruznice "C1" o 10cm doprava.

3.6 Méteni vzdalenosti dvou bod( po existujici linii — MEASURE_LINE

Priklad: MEASURE_LINE L1,P1,P5,D1

Vyznam: Méfi se vzdalenost po linii "L1" od bodu "P1" k bodu "P5" a vysledek se
dosadi do proménné "D1".

3.7 Mé&feni absolutni vzdalenosti dvou bodi — MEASURE_POINTS

Pfiklad: MEASURE_PQOINTS P1,L1,P3,L2,D1

Vyznam: Mé&ri se vzdalenost bodu "P1" linie "L1" a bodu "P3" linie "L2", vysledek
se dosadi do proménné "D1".

Pozn.: Méfit |1ze téz vzdalenosti bodu "#INTERSECT" a "#CIRCLES".

3.8 Pfidani prasediku aseku dvou linii — ADD_INTERSECT_L

Pfiklad: ADD_INTERSECT_L P1,L1,P1,P4,L2 P6,P8

Vyznam: Pfidani bodu s oznac¢enim "P5" na linii "L1" mezi body "P1" a"P4"
v misté, kde tento Usek protina Usek linie "L2" mezi body "P&" a "P8".

Pozn.: Hleda se prvni pranik v porfadi zadanych bodu.

3.9 Pfidani kruznice - ADD_CIRCLE

Pfiklad: ADD _CIRCLE C1,R1,L1,P1

Vyznam: Pfidani kruznice s oznafenim "C1" o poloméru "R1", stfed kruznice bude
na linii "L1" v bodé "P1".

Pozn.: MUze byt vyneseno téz na virtudlni bod linie "#INTERSECT", piipadné na stfed
jiné kruznice "#CIRCLES".

3.10 Pridani virtualniho prusedéiku dvou kruznic — ADD_INTERSECT_CC
Priklad: ADD_INTERSECT_CC I1,C1,C2 UPPER
Vyznam: Pfidani virtualniho prisediku s oznadenim "I1", ktery vznikne v misté
pruniku kruznic "C1" a "C2".
Pozn.: Protoze prinik kruznic tvofi dva body, uréujeme ten spravny poslednim
parametrem:
UPPER -> vy$si bod
LOWER -> niz&i bod
LEFT -> vice vievo
RIGHT -> vice vpravo
Pozn.: Pranik se vytvoii na specialni linii "#INTERSECT".



3.11 Pfidani virtualniho prusediku kruznice a linie — ADD_INTERSECT_CL
Pfiklad: ADD_INTERSECT_CL I1,C1,L1,RIGHT
Vyznam: Pfidani virtualniho prisediku s oznacenim "I1", ktery vznikne v misté
priniku kruznice "C1" a linie "L1".
Pozn.: Protoze prunikl muaze byt vice, uréujeme ten spravny poslednim parametrem:
UPPER -> nejvyssi bod
LOWER -> nejnizsi bod
LEFT -> nejvice vlevo
RIGHT -> nejvice vpravo
Pozn.: Pranik se vytvoii na specialni linii "#INTERSECT".

3.12 Pridani linie jako teéné spojnice dvou kruznic — JOIN_CIRCLE
Pfiklad: JOIN_CIRCLE C1,C2,L1,P1P2LEFT
Vyznam: Spoji kruznici "C1" a "C2" jejich spoleénou te¢nou, tim vznikne nova linie
"L1" s body "P1" a "P2" ("P1" bude nélezet "C1" a "P2" bude nalezet C2).
Pozn.: Protoze spojnice kruznic mohou byt dveé, uréujeme tu spravnou poslednim
parametrem:

UPPER -> vy&$i linie

LOWER -> niZ$i linie

LEFT -> linie vice vlevo

RIGHT -> linie vice vpravo

3.13 Rotace linie podle bodu o zadany uhel vudi spojnici dal$ich dvou bodu -
ROTATE_LINE

Pfiklad: ROTATE_LINE L3,P5,A1,P1,L1,P3 L2

Vyznam: Rotace linie "L3" podle jejiho bodu "P5" na hodnotu "A1" stupit vUgi
spojnici bodu "P1" linie "L1" a "P3" linie "L2".

Pozn.: Uréujici usek muzZe byt totoZny s rotovanou linii, vtom piipadé se jedna
o relativni rotaci.

Pozn.: Pro spojnici Ize vyuzivat téz bodu "#INTERSECT" a "#CIRCLES".

3.14 Mazani bodu/praseéiku/kruznice — DELETE_POINT
Priklad: DELETE_POINT P1,L1

Vyznam: Smaze bod "P1" linie "L1"

Pozn.: Smazat Ize také bod pole "#ZINTERSECT" a "#CIRCLES"

3.15 Mazani celé linie - DELETE_LINE
Priklad: DELETE LINEL1



Vyznam: Smaze linii "L1".

3.16 Centrovani véech konstrukénich linii na plose - CENTRE_ALL
Ptiklad: CENTRE_ALL
Vyznam: Vycentrovani véech konstrukénich linii/bodd.



Pfiloha ¢. 10

AUTOMATICKE KONSTRUKCNI SITE LiMCU, PODSADEK PD, KAPSY,
KAPSOVYCH VACKU A OSTATNICH ODEVNICH SOUCASTI K PANSKYM
SPORTOVNIM BUNDAM

Pocet stran: 16



1. LIMCE

1.1 Konstrukce stojatého limce

#KONSTRUKCE STOJATEHO LIMCE
#LINES

_zs zadni stfredova piimka

_Kkp kréni pfimka

_kp1 pomocna praramkova pfimka
_st1 sife stojacku

_k11 odklonéna kréni pfimka

_pdl prakrénikova délka limce

_pp prevésova pfimka

_pom pomocna linie

_pom1 pomocna linie

#DEFAULT

opk,49,0,100,0bvod prikréniku PD a ZD [cm]
opkZD,9.1,0,100,0bvod priréniku ZD [cm)
ssp,8,0,20,38ife stojadku v prikrénikovém Kraji [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zs,Pf1,K1,-90,ssp+2
a=(0.5%0pk)-0.5

ADD_LINE _kp,K1,K71,0,a

MOVE_LINE _kp,K1,K1,_zs,0,0
ADD_POINT K11,_zs,2,K1,Pf1
ADD_POINT St1,_zs,3,K11,Pi1
ADD_LINE _pp,P#1,PX,0,28.59
MOVE_LINE _pp,Pi1,PH,_zs,0,0
ADD_POINT Pi7,_pp.a,Pi1,PX
ADD_POLYLINE _pdl,2,_pp,P¥7,_kp,K71
ADD_LINE _st1,5t1,8X,0,2

MOVE_LINE _st1,St1,St1,_zs,0,0
ADD_LINE _k11,K11,KX,0,2
MOVE_LINE _k11,K11,K11,_zs,0,0
ADD_POLYLINE _kp1,2,_zs,K11,_kp,K71
MEASURE_LINE _kp1,K11,K71,b



ADD_POINT K,_kp1,1/2*b,K11,K71

ADD_LINE _pom,K,K",90,0.5

MOVE_LINE _pom K,K,_kp1,0,0

ROTATE_LINE _pom,K,90,K11,_zs,K71,_kp
ADD_CIRCLE C1,11,_kp,K71

ADD_INTERSECT_CL P#71,C1,_pp,UPPER
ADD_POLYLINE _pom1,2,_kp,K71#INTERSECT,Pi71

CENTRE_ALL

1.2. Konstrukce pololezatého limce

#KONSTRUKCE POLOLEZATEHO LIMCE
#LINES

_zs zadni stfedova pfimka

_kp kréni pfimka

_kp1 pomocna priiramkova pfimka
_st1 Sire stojacku

_k11 odklonéna kréni pfimka

_pdl prikrénikova délka limce

_Pp prevésova pfimka

_pom pomocna linie

_pom1 pomocna linie

_pomz2 pomocna linie

#DEFAULT

opk,49,0,100,0bvod prikréniku PD a ZD [em]
opkZD,9.1,0,100,0bvod pruréniku ZD [cm]
$sp,8,0,20,8ife stojacku v prikrénikovém kraji [em)]
okp,5,0,20,0dklon kréni pfimky [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zs,Pf1,K1,-90,ssp+okp
a=(0.5*opk)-1

ADD_LINE _kp,K1,K71,0,a
MOVE_LINE _kp,K1,K1,_zs,0,0
ADD_POINT K11,_zs,okp,K1,Pi1



ADD_POINT St1,_zs,3,K11,Pi1

ADD_LINE _pp,P#,PX,0,35

MOVE_LINE _pp,Pi1,PH,_zs,0,0
ADD_POINT Pi7,_pp,a,Pi1,PX
ADD_POLYLINE _pdl,2,_pp,PF7._kp,K71
ADD_LINE _st1,5t1,8X,0,2

MOVE_LINE _st1,St1,St1,_zs,0,0
ADD_LINE _k11,K11,KX,0,2

MOVE_LINE _k11,K11,K11,_zs,0,0
ADD_POLYLINE _kp1,2,_zs,K11,_kp,K71
MEASURE_LINE _kp1,K11,K71,b
ADD_POINT K,_kp1,1/2*b,K11,K71
ADD_LINE _pom,K,K,90,1.5

MOVE_LINE _pom,K,K,_kp1,0,0
ROTATE_LINE _pom,K,90,K11,_zs,K71,_kp
ADD_POINT Pi71,_pp.8,Pf7,PX
ADD_POINT K72,_kp,-8,K71,K1
ADD_POLYLINE _pom1,2,_pp,Pi71,_kp,K72
ADD_CIRCLE C1,10,_kp,K71
ADD_INTERSECT_CL Pi72,C1,_pom1,RIGHT
ADD_POLYLINE _pom2,2,_kp,K71#INTERSECT,Pi72
ADD_CIRCLE C2,0pkZD,_zs,K11

CENTRE_ALL

1.3. Konstrukce stojackového limce

#KONSTRUKCE STOJACKOVEHO LIMCE
#LINES

_zs zadni stfredova piimka

_Kkp kréni pfimka

_kp1 pomocna praramkova pfimka

_st1 sife stojacku

_k11 odklonéna kréni pfimka

_pdl prakrénikova délka limce

_pp prevésova pfimka



_pom pomocna linie

_pom1 pomocna linie
_pom2 pomocna linie
_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pomb pomocna linie

#DEFAULT

opk,49,0,100,0bvod prikréniku PD a ZD [cm)]
opkZD,9.1,0,100,0bvod praréniku ZD [cm]
ssp,3,0,20,8ife stojacku v prikrénikovém kraji [em)]
sspc,3,0,20,ife stojacku v predni éasti [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zs,St1,K1,-90,ssp

a=(0.5"opk)-0.5

ADD_LINE _kp,K1,K',0,a

MOVE_LINE _kp,K1,K1,_zs,0,0

ADD_POINT K,_kp,1/2*a,K1,K’

ADD_LINE _pp,St1,5t4,0,1/2*a

MOVE_LINE _pp,5t1,5t1,_zs,0,0
ADD_POLYLINE _pdl,2,_pp,St4,_kp.K
ADD_POINT K4,_kp,0pkZD,K1,K’

ADD_LINE _pom,K',KY,20,10

MOVE_LINE _pom,K",K’,_kp,0,0

ADD_POINT K71,_pom,3,K",KY
ADD_POLYLINE _pom1,2,_kp,K,_pom,K71
MEASURE_LINE _pom1,KK71,b
ADD_INTERSECT_L K,_pom1,K71,K,_kp,K1,K’
ADD_POINT K72,_pom1,b+2,K K71
ADD_POINT K712,_pom,sspc,K71,KY
ADD_POLYLINE _pom2,2,_pom,K712,_pp.5t4
ADD_POINT K713,_pom2,1,K712,5t4
ADD_POLYLINE _pom3,2,_pom2,K713,_pom, K71
ADD_CIRCLE C1,3,_pom1,K72

ADD_CIRCLE C2,2,_pom2,K713
ADD_INTERSECT_CC $1,C1,C2,UPPER



ADD_POLYLINE _pom4,2, pom1,K72#INTERSECT,S1
ADD_POLYLINE _pom5,2,_pom,K712 #INTERSECT,S1

CENTRE_ALL

1.4. Konstrukce kosilového limce s piinechanym stoja¢kem

#KONSTRUKCE KOSILOVEHO LIMCE S PRINECHANYM STOJACKEM
#LINES

_zs zadni stfedova pfimka

_kp kréni pfimka

_kp1 pomocna priiramkova pfimka
_st1 Sife stojacku

_k11 odklonéna kréni pfimka

_pdl prikrénikovéa délka limce

_pp pievesova pfimka

_pom pomocna linie

_pom1 pomocna linie

#DEFAULT
opk,49,0,100,0bvod prikréniku PD a ZD [em]
opkZD,9.1,0,100,0bvod pruréniku ZD [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zs,Pi1,K1,-90,8.5
a=(0.5*opk)-0.5

ADD_LINE _kp,K1,K71,0,a
MOVE_LINE _kp,K1,K1,_zs,0,0
ADD_POINT K11,_zs,1.5 K1,Pi1
ADD_POINT St1,_zs,3,K11,PF1
ADD_LINE _pp,Pi1,PX,0,35
MOVE_LINE _pp,Pi1,Pi1,_zs,0,0
ADD_POINT Pi7,_pp,a,Pi1,PX
ADD_POLYLINE _pdl,2,_pp,P7,_kp,K71
ADD_LINE _st1,8t1,8X,0,2
MOVE_LINE _st1,St1,5t1,_zs,0,0
ADD_LINE _k11,K11,KX,0,2



MOVE_LINE _k11,K11,K11,_zs,0,0
MEASURE_LINE _kp,K1,K71,b
ADD_POINT K,_kp,1/2*b,K1,K71
ADD_POINT Pi4,_pp,1/2*b,Pi1,Pf7
ADD_POLYLINE _pom,2,_pp,Pi4,_kp.K
ADD_POINT K’,_pom,1,K,Pi4
ADD_POINT St4,_pom,3,K’,Pi4
ADD_POINT K712,_pdl,2.5,K71,Pi7
ADD_POINT Pi71,_pp,2.5,Pi7,PX
ADD_POINT K72,_kp,-1.5,K71,K
ADD_LINE _pom1,Pi71,Pf72,90,0.5
MOVE_LINE _pom1,Pi71,P¥71,_pp,0.0
ADD_CIRCLE C1,0.3,_kp,K72
ADD_CIRCLE €2,0.5,_pdI,K712
ADD_CIRCLE C3,0pkZD,_zs,K11

CENTRE_ALL

2. PODSADKY PD
2.1. Konstrukce tvarované podsadky

//IKONEC KONSTRUKCE STRIHU PANSKE SPORTOVNI BUNDY
/ftvorba tvarované podsadky

ADD_POINT M1,_znr2,1/3*(z-0.5),K6,N4’

MEASURE_LINE _pom8,D7,D41",a

ADD_POINT M2,_pom$,1/4*a,D7,D41’

ADD_POINT M3,_hp,1/3*(2-0.5)+2,H7 ,H4

ADD_POINT M4,_pp,1/3*(z-0.5)+1,PX,P4’

ADD_POLYLINE _pommm,4,_znr2,M1,_hp,M3,_pp,M4,_pom6,M2

CENTRE_ALL



2.2, Konstrukce rovné podsadky

//IKONEC KONSTRUKCE STRIHU PANSKE SPORTOVNI BUNDY
/ vykresleni PD prakréniku pomoci kruznic

ADD_CIRCLE C1,spk+2,_psp1b,K72

ADD_CIRCLE C2,spk+2,_kp2,K8

ADD_INTERSECT_CC $1,C1,C2,UPPER

ADD_CIRCLE C3,spk+2 #INTERSECT,S1
fftvorba podsadky rovné podsadky

ADD_CIRCLE C4,5,_psp1b,K72

ADD_INTERSECT_CC M1,C3,C4,LEFT

ADD_POINT M2,_hp,5,H7,HS

ADD_POINT M3,_pom86,5,D7,D41

ADD_POLYLINE _pomm,3 #INTERSECT,M1,_hp,M2,_pom6,M3

CENTRE_ALL

3. KAPSA A KAPSOVE VACKY
3.1. Kapsy pro panskou sportovni bundu - A

#KONSTRUKCE KAPSOVEHQ VACKU PD Z KAPSOVEHO MATERIALU
#LINES

_pp predni pfimka

_zp zadni pfimka

_hl horni linie

_hl” horni linie

_sl spodni linie

_sl” spodni linie

_pom pomocna linie

#DEFAULT

dz,15,0,50,délka zdrhovadla [cm]
dk,17,0,50,délka kapsy [cm]
sk,18,0,50,3ifka kapsy [cm]

#PROCESS
ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,sK



ADD_LINE _hl,A1,A3,0,dk
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0,0
ADD_LINE _sl,A2,A4,0,dk

MOVE_LINE _sl.A2,A2,_pp,0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_sl,A4
ADD_POINT A5,_pp,1.5,A1,A2
ADD_POINT A6,_pp,1.5,A2,A1
ADD_LINE _sI",A8,AX,0,dk
MOVE_LINE _sI’,A8,A6,_pp,0,0
ADD_LINE _hi",A5,AX,0,dk
MOVE_LINE _hl",A5,A5,_pp,0,0
ADD_POINT $1,_sI',2.5,A8,AX
ADD_POINT S2,_hl",5,A5,AX
ADD_POLYLINE _pom,2,_hl",S2,_sl",S1

CENTRE_ALL

#KONSTRUKCE KAPSOVEHO VACKU PD Z VRCHOVEHO MATERIALU
#LINES

_pp predni pfimka

_zp zadni pfimka

_hl horni linie

_hl” horni linie

_sl spodni linie

_sl” spodni linie

_pom pomocna linie

#DEFAULT

dz,15,0,50,délka zdrhovadia [cm]
dk,17,0,50,délka kapsy [cm)]
sk,18,0,50,8irka kapsy [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,sk
ADD_LINE _hi,A1,A3,0,dk
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0,0
ADD_LINE _sl,A2,A4,0,dk



MOVE_LINE _sl,A2,A2,_pp,0.0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_sl,A4

CENTRE_ALL

#KONSTRUKCE KAPSOVEHO VACKU RUKAVU Z KAPSOVEHO MATERIALU
#LINES

_pp piedni pfimka

_zp zadni pfimka

_hl horni linie

_hl” horni linie

_sp spodni linie

_sp’ spodni linie

_pom pomocna linie

#DEFAULT

dz,13,0,50,délka zdrhovadla [cm]
dk,15,0,50,délka kapsy [cm]
sk,16,0,50,8irka kapsy [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,sk
ADD_LINE _hl,A1,A3,0,dk
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0.0
ADD_LINE _sp,A2,A4,0,dk
MOVE_LINE _sp,A2,A2,_pp,0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_sp,A4
ADD_POINT A5,_pp,1.5,A1,A2
ADD_POINT A8,_pp,1.5,A2, A1
ADD_LINE _sp’,A8,AX,0,dk
MOVE_LINE _sp’,A8,A8,_pp.0.0
ADD_LINE _hl",A5,AX",0,dk
MOVE_LINE _hl",A5,A5,_pp,0,0
ADD_POINT S1,_sp’,2.5,A8,AX
ADD_POINT $2,_hi",2.5,A5 AX’
ADD_POLYLINE _pom,2,_hl",S2,_sp’,S1



CENTRE_ALL

#KONSTRUKCE KAPSOVEHO VACKU RUKAVU Z VRCHOVEHO MATERIALU
#LINES

_pp pfedni pfimka

_zp zadni piimka

_hl horni linie

_hl” horni linie

_sp spodni linie

_sp’ spodni linie

#DEFAULT

dz,13,0,50,délka zdrhovadia [cm]
dk,15,0,50,délka kapsy [cm)]
sk,16,0,50,8irka kapsy [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,sk
ADD_LINE _hl,A1,A3,0,dk
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0,0
ADD_LINE _sp,A2,A4,0,dk
MOVE_LINE _sp,A2,A2,_pp,0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_sp,A4

CENTRE_ALL

3.2. Kapsy pro panskou sportovni bundu - B

#KONSTRUKCE KAPSOVEHO VACKU PD Z KAPSOVEHO MATERIALU
#LINES

_pp predni pfimka

_zp zadni pfimka

_hl horni linie

_h!l” horni linie

_sl spodni linie

_sl” spodni linie



_opp odklonéna predni pfimka
_pom pomocna linie

#DEFAULT

dz,15,0,50,délka zdrhovadla [cm]
dk,17,0,50,délka kapsy [cm]
sk,18,0,50,3ifka kapsy [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _pp.A1,A2,-90,sk
ADD_LINE _hl,A1,A3,0,dk
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0,0
ADD_LINE _sl,A2,A4,0,dk
MOVE_LINE _sl,A2,A2,_pp.,0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_s|.A4
ADD_POINT A5,_pp,1.5,A1,A2
ADD_POINT A8,_pp,1.5,A2, A1
ADD_LINE _sl",A8,AX,0,dk
MOVE_LINE _sl",A6,A6,_pp,0.0
ADD_LINE _hi",A5,AX,0,dk
MOVE_LINE _hl",A5,A5,_pp,0,0
ADD_POINT $1,_sI',2.5,A8,AX
ADD_POINT S2,_hl",5,A5,AX
ADD_POLYLINE _pom,2,_hl",S2,_sl",S1
ADD_POINT A0,_hl,2.8,A1,A3
ADD_POLYLINE _opp,2,_hl,A0,_sl,A2

CENTRE_ALL

#KONSTRUKCE KAPSOVEHO VACKU PD Z KAPSOVEHO MATERIALU
#LINES

_pp predni pfimka

_zp zadni pfimka

_hl horni linie

_h!l” horni linie

_sl spodni linie

_sl” spodni linie



_opp odklonéna predni pfimka
_pom pomocna linie

#DEFAULT

dz,15,0,50,délka zdrhovadla [cm]
dk,17,0,50,délka kapsy [cm]
$k,18,0,50,5ifka kapsy [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,sK
ADD_LINE _h!,A1,A3,0,dk
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0,0
ADD_LINE _sl,A2,A4,0,dk
MOVE_LINE _sl,A2,A2,_pp,0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_sl,A4

CENTRE_ALL

#KONSTRUKCE NAKLADANE KAPSY
#LINES

_pp predni pfimka

_zp zadni pfimka

_hl horni linie

_hl” horni linie

_sp spodni linie

_sp’ spodni linie

_opp oklonéna predni primka

_pom pomocna linie

#DEFAULT

dz,13,0,50,délka zdrhovadla [cm]
dk,15,0,50,délka kapsy [cm]
sk,16,0,50,sifka kapsy [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,sk
ADD_LINE _hl,A1,A3,0,dk
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0,0



ADD_LINE _sp,A2,A4,0,dk
MOVE_LINE _sp,A2,A2,_pp,0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_sp A4
ADD_POINT AO,_hl,3.5A1,A3
ADD_POLYLINE _opp,2,_hl,AO,_pp,A2
ADD_POINT A5,_pp,1.5,A1,A2
ADD_POINT A6,_pp,1.5,A2,A1
ADD_LINE _sp”,A8,AX,0,dK
MOVE_LINE _sp’,A8,A6,_pp,0,0
ADD_LINE _hi",A5,AX,0,dk
MOVE_LINE _hl",A5,A5,_pp,0,0
ADD_POINT $1,_sp’,2.5,A8 AX
ADD_POINT S2,_hl",5.5,A5,AX’
ADD_POLYLINE _pom,2,_hl",S2,_sp’.S1

CENTRE_ALL

4. OSTATNI ODEVNI SOUCASTI
4.1. Konstrukce prepinky

#KONSTRUKCE PREPINKY
#LINES

_pp predni pfimka

_zp zadni pfimka

_hl horni linie

_sp stredova piimka

_sp’ stiedova piimka

_sl spodni linie

#DEFAULT
dp,5,0,20,délka piepinky [cm)
$p,2.5,0,20,8ifka prepinky [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,sp
ADD_LINE _hl,A1,A3,0,dp
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0.,0



ADD_LINE _sl,A2,A4,0,dp
MOVE_LINE _sl.A2,A2,_pp,0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_sl,A4
ADD_POINT A5,_pp,1/2*sp,A1,A2
ADD_POINT A8,_zp,1/2*sp,A3,A4
ADD_POLYLINE _sp,2,_pp.A5,_zp,A6
ADD_CIRCLE C1,1/2*sp,_sp,A6
ADD_POINT AO,_pp, 1/4*sp,A1,A2
ADD_LINE _sp’ A0,AX,0,dp
MOVE_LINE _sp’,A0,A0,_pp,0,0
ADD_POINT C,_sp,1/2*sp,A6,A5
ADD_CIRCLE C2,1/2*sp,_sp,C

CENTRE_ALL

4.2. Konstrukce légy

#KONSTRUKCE LEGY
#LINES

_pp predni pfimka

_zp zadni pfimka

_hl horni linie

_sl spodni linie

#DEFAULT
dl,74,0,100,délka légy (doméfit z PD+kapuce=délka zdrhovadla) [cm]
sl,3.5,0,15,8ifka legy [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,dl
ADD_LINE _hl,A1,A3,0,sl
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0,0
ADD_LINE _sl,A2,A4,0,sl
MOVE_LINE _sl,A2,A2,_pp.0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_sl,A4
ADD_POINT AO,_pp,sl,A1,A2
ADD_POINT AQ",_pp,sl,A2,A1



ADD_CIRCLE C1,sl,_pp,A0
ADD_CIRCLE C2,sl,_pp,A0’

CENTRE_ALL

4.3. Konstrukce rukavového klinku

#KONSTRUKCE RUKAVOVEHO KLINKU
#LINES

_pp predni pfimka

_zp zadni pfimka

_hl horni linie

_sp stfedova pfimka

_sl spodni linie

_pom1 pomocna linie

#DEFAULT
dk,12.5,0,25,délka klinku [cm]
sk,5,0,20,sitka klinku [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,sk
ADD_LINE _hl,A1,A3,0,dk
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0.0
ADD_LINE _sl,A2,A4,0,dk
MOVE_LINE _sl,A2,A2,_pp.,0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_s|.A4
ADD_POINT A5,_hl, 1/6*dk,A1,A3
ADD_POINT A8,_sl, 1/6*dk A2 A4
ADD_POLYLINE _pom1,2,_hl,A5,_s|,A6
ADD_POINT AO,_pp,1/2*sk,A1,A2
ADD_POINT AQ’,_zp,1/2*sk A3 A4
ADD_LINE _sp,A0,A0",0,dk
MOVE_LINE _sp,A0,A0,_pp,0,0

CENTRE_ALL



4.4, Konstrukce zavésovaciho poutka

#KONSTRUKCE ZAVESOVACIHO POUTKA
#LINES

_pp piedni pfimka

_zp zadni piimka

_hl homi linie

_sp stredova piimka

_sl spodni linie

#DEFAULT
dzp,8,0,30,délka zavésovaciho poutka [cm]
szp,1.5,0,15,8ifka zavésovaciho poutka [cm)

#PROCESS

ADD_LINE _pp,A1,A2,-90,52p
ADD_LINE _hl,A1,A3,0,dzp
MOVE_LINE _hl,A1,A1,_pp,0,0
ADD_LINE _sl,A2,A4,0,dzp
MOVE_LINE _sl,A2,A2,_pp,0,0
ADD_POLYLINE _zp,2,_hl,A3,_sl.A4
ADD_POINT AO,_pp,1/2*szp,A1,A2
ADD_POINT A0’,_zp,1/2*szp,A3 A4
ADD_LINE _sp,A0,A0",0,dzp
MOVE_LINE _sp,A0,A0,_pp,0,0

CENTRE_ALL
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KONSTRUKCE STRIHU PANSKE SPORTOVNi BUNDY
Mdller & Sohn, velikost 50 (normalni typ postavy) , velikostni sortiment HAKA

Télesné rozméry:

vp  vySkapostavy 182 cm
oh obvod hrudi 100 cm
op obvod pasu 86 cm
os obvod sedu 104 cm
dr délka rukavu 65 cm

Pomocné rozméry:

zhp  zadni hloubka podpazi
dz délka zad

hs hloubka sedu

do délka odévu

gpk  sirka prikréniku

hpr  vy$ka priramku

8§z $ifka zad

Sprur $irka praramku
§pd  hrudni $ifka PD

172 1/4
91 45,5
50 25
43 21,5
52 26

1/8
22,75
12,5
10,75

1/80h+12+25=27cm
1/4vp+1=465cm
118 vp=22,75cm

70,5

110z 1/20h + (3~3,5) =8,5cm

zhp +2,5=295

2/100h + (2,5~4,5) = 24 cm
pro oh < 100 cm

1110 oh + (12,5~14,5)

pro oh > 100 cm

1/8 oh + (2,5~4,5) = 16 cm
2/100h + (2,0~ 4,0) = 22,5 cm

Celkovy rozmér: 62,5 cm - 50,0 cm (1/2 oh) = 12,5 cm = volnost v pase

ps pasova Sifka PD

235cm=14 0op +(1,0~1,5 =225cm

POSTUP KONSTRUOVANI ZADNIHO A PREDNIHO DiLU

P.¢. Nazev rozméru Popis konstrukce | Vypoctoveé vztahy HcEg:]?ta
zad. stfedova pfimka a kréni
1. |pfimka kl1=K1
2. |zadni hlobka podpazi K1H1 1/8och+12+25 [27,0cm
3. |délka zad K1P1 14 vp + 1 46,5 cm
4. |sedova pfimka P131 1/8 vp 22,75 cm
5. |délka odévu K1D1 do 70,5 cm
6. |horizontalni primky h,psd |1
7. |lopatkova pfimka K1L1 1/2 zhp 13,5 cm
8. |Sifka prakréniku K1K12 1/10z(1/20h)+3~3,5 8,5 cm
9. |sedové tvarovani 51811 k=25 2,5¢em
odklonéna zadni stiedova
10. |pfimka S11L1 = 1°,D11
11. |vySka prakréniku K12K4 | k k=25 2,5¢em




172 Sprir + 1,5 = 1/2
*[1/8 oh + (2,5~4.5)]

12. |sirka priramku H4'H5 +15 9.5cm
13. |Sifka zad H11H3 2/10 oh + (2,5~4,5) |24 cm
14. |zadni priramkova pfimka 31 h =K3
15. |boéni pfimka 4| hvbode H4
16. |Uprava dolniho kraje ZD dl S11L1
17. |tvarovani boéniho kraje D4D41 k=15 1,5 ¢cm
sklon naramenice = ramenni
18. |pfimka K3N3 = K4N3 k=3 3,0cm
umisténi praramkového vrcholu
19. |zadni naramenice N3N4 k=1 1,0cm
snizeni priramkového vrcholu
20. |zadni ndramenice N4N41 k=05 0,5cm
21. |vyska praramkového bodu H3H31 1/4 zhp 8,75 cm
22. |prdramkovy bod H31H32 k= 1,0 cm
N41N42
23. |pfemisténi ndramenice K4K41 k=1 1,0 cm
K1 K41 N42 H32 H4
24, |obrys ZD D41 D11 L1 K1
prodlouzeni horizontalnich
25. |pfimek ze ZD h,p,s
26. |sirka meziprostoru H4H4" k=5 50cm
1/2 $prar - 1,56 = 1/2
*[1/8 oh + (2,5~4,5)]
27. |sitka praramku H4'H5 -1,5 6,5 cm
28. |pfedni priramkova 51 k
body na pfedni priramkové P55 np
29. |pfimce v pasové a sedové linii |85 5 ns
30. |prdramkovy bod H5H51 1/4 zhp 6,75 cm
umisténi montazniho bodu PD [H5H52
31. |arukavu v bodé H52 15 1/4 §prir 40cm
32. |hrudni $ifka PD H5H7 2110 oh + (2,0~4,0) |22,5cm
H7P7
33. |pfedni stredova pfimka P7S7 1 p
34. |zvySeni kréni primky H5K5 | 5§ = K7 zhp + 2,5 29.5 cm
35. |odklon predni stfedoveé primky |K7K71 k=1 1,0 cm
odklonéna predni stredova
38. |pfimka H7K71 =7’
Spk + 1 =1/10*[(1/2
oh} + (3,0~3,5)] +
37. Jumisténi prsni pfimky H7H6 1,0 9.5cm
38. |sirka prikréniku PD K71K6 Spk + 1 9.5cm
39. |prsni pfimka K6HE — 6
40. |hloubka prukréniku predniho  |K6K62 Spk + 2 10,5 cm

41.

K62K72 16" v bodé
K82




sklon naramenice —
42. |ramenni primka K5N5 = KBNS k=45 4,5cm
43. |Sirka naramenice KBN4~ K4N4 - (0,5~1,0)
snizeni priramkového vrcholu
44. |predni naramenice N4N41’ k=05 0,5cm
N41°'N42’
45. |snizeni naramenice PD KBK61 k=10 1,0cm
pomocna pfimka pro vykresleni
46. |praramku PD N42'H5 = H53
vbodé H4 1 h =
47. |boéni pfimka D4’
48. |tvarovani bocniho kraje D4°'D41’ k=15 1,5 cm
49. |doméreni délky bocnich kraji  |P41D41 = P41'D41°
50. |domeéreni délky stredu PD P7D7 P41D41 + 1
K61 K72 H7 D7 D41°
51. |obrys PD H4" H53 N42" K61
K41
K4 _ K6 K71 K7
K1 A = - / apl
K12 N4 N5
\\\:; N41 N4' /
e N42 N41'
N42'
K62
K72
L1
H31 [\ H32 H51
H53Y| H52
H1 || H11 H3 H4 H4' HS H6 H7
Pl P41][P4 P4'||P41' [P5 P7
si| is11 $5 §7
D1— D41 D4 D4' D4l D7

D11

Obrazek €. 1 Konstrukéni sit’ stfihu panské sportovni bundy










KONSTRUKCE STRIHU JEDNODILNEHO HLAVICOVEHO RUKAVU K PANSKE
SPORTQVNI BUNDE

Rozméry:

vprar vy$ka praramku = 46,5 cm
oprdr obvod priramku = 54 cm
Sprur $irka priramku = 16 cm

dr délkarukavu=65cm=dr-1=64,0 cm
dsr  dolni Sife rukavu = 16 cm
vrh  vyska rukavové hlavice = 1/2 vprir - (6,6~7,5) = 16,0 cm
$rh §ifka rukavové hlavice = 1/2 oprar - (2,5~3,5) = 24,2 cm
POSTUP KONSTRUOVANI JEDNODILNEHO HLAVICOVEHO RUKAVU
P.C. Nazev rozméru Popis konstrukce | Vypoctové vztahy Ht;:;c])ta
piedni priramkova pfimka a
1. |nadpazkova pfimka 51n
2. |vydka rukavové hlavice N5H5 1/2 vprir - (6,6~7,5) 16,0 cm
pomocny bod pro umisténi
3. |dolni pfimky N5D51 dr 64,0 cm
D51D5 = D51D5°
4, vbodé D5 15 =d |k=15 1,5 cm
5. H5L5 1/2 H5D5 - 1,5
6. |horizontalni primky h |, dl5
7. |montézni bod PD arukavu |H5H52 1/4 $prir - 1 3,0 cm
H52N3 = r1
8. |zadni priramkova pfimka 3Lln 1/2 opror - (2,5~3,5) (24,2 cm
pomochy bod hlavice — N5N4
9. |boéni pfimka 4.1 n 1/2 NSN3 + 2
10. |pomocny bod hlavice N4N41 1/2 N4NS - 1
11. |Jpomocna piimka N41H52
12. |pomocny bod hlavice H52N51 1/2 N4d1H52
13. |pomocna pfimka N4N51
14. |pomocny bod hlavice N4N41" 1/3 NAN3
15. |pomocny bod hlavice N3N31 1/4 $prir 4,0cm
18. |pomocna piimka N31N41’
17. H4H41 k=2 2,0cm
18. |pomocna pfimka N31H41
bod pro konstrukci
19. |dvousvového rukavu N31N32 k=2 2,0cm
20. |pomocna kolmice vbodé N32 13 =n’
bod pro vykresleni
21. |dvousvového rukavu N32'c 12 nn’ r2 (N31;N31N32) 2cm
22. |zuzeni v lokti L5L51 k=15 1,5 cm
23. |pfedni prehybova piimka H5 L51 D5




24. |dolni kraj rukavu D5D3 =13 r3 (D5;D5D3) = dér  |16,0 cm
25. |loketni Sifka rukavu L51L3 D5D3 + (4~5) 20,0 cm
26. |tvarovani na loketni pfimce k=05 0,5cm
prodlouzeni horizontalnich
27. |pfimek h I d
H5X = H5X' k=4
L51Y = L51Y” k=4 40cm4,0
28. |umisténi ¢leniciho $vu rukavu|D5Z = D5Z2° k=4 cm 4,0 cm
N3 N41' N4 N4 NS5 0.8
=
N31
N32 N5l
N3
H52
AN HS
H4 H41
L3 le{ L5
D5
4 D51
D3 D5’

Obrazek ¢. 2 Konstrukéni sit’ stfihu hlavicového rukavu










Obrazek €. 3 Kapuce zaklad

X kit

17
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Obrazek €. 4 Kapucni sit’ stiihu kapuce zaklad

KONSTRUKCE STRIHU KAPUCE ZAKLAD K PANSKE SPORTOVNi BUNDE

POSTUP KONSTRUOVANI STRIHU KAPUCE

P.¢ Nazev rozméru Popis konstrukce Vypodétové vztahy
1. |zadni stfedova primka 1
2. |vySka kapuce T1 K1 vk = 38
3. |zvySena kréni pfimka vK1 11
kréni pfimka K1' KA1 Spk + 1,5
4. vK1 11
5. |Sitka prikrénikového kraje K1 K71' Sk = opk - 2(~3)
6. |[temenni pfimka vT11l1=1 0,5 sk
7. |Sifka temenni Casti T1T7 vk -5
snizeni temenni pfimky vT7 Lt
8. T7 T71 k=2
9. |predni kraj T71 K71'
10. [tvarovani predniho kraje
T11T 0,5 vk
11. |tvarovani kapuce T12T 0,5 sk
1T 2T
12. |pomocna pfimka vT1 | 1T 2T =T12
pomocny bod pro vykresleni
13. |oblouku kapuce T1T12 =T13 k=5~7
14. |odklon zadni stfedové pfimky |K1' K11' k=05
domeéreni obvodu oblouku
15. |prikrénikového kraje K11' K71' ozp + opp - 0,5(~1)
16. |vykresleni obrysu kapuce










Priloha €. 3

KONSTRUKCNiI TABULKA ROZMERU

Podet stran: 1
Pocet tabulek: 1

Pouzita literatura: Kolektiv KOD. Konstrukce zakladnich druhl odévi — Text
ke cviceni. 1. vyd. Liberec: TUL 2003, ISBN 80-7083-687-3



pro horni ¢ast téla

Tabulka €. 1 Konstrukéni tabulka rozméru

KONTRUKCNi ROZMERY

KONTRUKCNi ROZMERY

M- kategorie velikosti pro mladé muze

vySka postavy 2-170 3176 4-182 5-188
g obvod hrudniku 88 | 92 | 95 | 100 | 104 | 108 | 88 | 92 | 96 [ 100 | 104 | 108 | 112 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112
g akupiny 1 70 | 74 | 78 | 82 | 86 | 90 | 70 | 74 | 78 | 82 | 86 | 90 | 94 | 74 | 78 | 82 | & | 90 | 94 | 78 | 82 | 86 | 90 | o4

Kot 2 74 | 78 | 82 | 8 | 90 78 | 82 | 86 | 90 | o4 g2 | 8 | 90 | o4 82 | 86
polovicni obvod krku 188 | 193 | 198 | 203 | 205 | 213 [ 188|193 | 19,8 | 20,3 | 205 [ 21,3 [ 218 | 193 | 198 | 203 | 205 | 213 | 218 [ 19,8 | 20,3 | 20,5 | 21,3 | 21,8
polovicni obvod hrudniku | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56
_-— 35 | 37 | 39 | 41 | 43 | 45 | 35 | 37 | 30 | 41 | 43 | 45 | a7 | 37 | 30 | 41 | a3 | a5 | a7 | 390 | 41 | 43 | 45 | 47
pasy 2 37 39 41 43 45 39 | 41 | 43 | 45 | 47 41 43 45 47 41 | 43
solovilitiobvod, | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56
sedu 2 46 | 48 | 50 | 52 | 54 48 | 50 | 52 | 54 | 56 50 82| 54 | 56 50 | 52
délka zad 445 | 445 | 445 | 445 | 445 | 445 | 455|455 455 | 455 | 455 | 455 | 455 | 465 | 465 | 465 | 465 | 465 | 465 | 47,5 | 475 | 475 | 47,5 | 47,5
zakladni délka saka 74 | 74 | 74 | 74 | 74 | 74 | 76| 76| 76| 76 | 76 | 76| 76| 78 | 78 | 78 | 78 | 78 | 78 | 80 | s0 | 80 | 80 | &0
zakladni délka plasts 19 | 195 | 20 | 205 | 21 | 215 | 19 [195| 20 [205| 21 [215] 22 | 195 | 20 | 205 | 21 [ 215 | 22 | 20 | 205 21 |215] 22
poloviéni Site zad 19 | 195 | 20 | 205 | 21 | 215 | 18 [ 195 20 [205] 21 [215] 22 | 195 | 20 [205 | 21 | 215 | 22 | 20 | 205 21 |215] 22
$ifka ramene 147 | 149 | 151 | 153 | 155 | 157 | 149 | 151 | 153 | 155 | 157 | 159 | 161 | 153 | 155 | 167 | 159 | 161 | 163 | 157 | 159 | 16,1 | 16,3 | 16,5
zakladni délka rukavu 61 | 61 | &1 | 61 | 61 | 61 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 65 | 65 |68 | 65 | 65 | 65 | 67 | 67 | 67 | 67 | 67
pro dolni ¢ast téla
E vysSka postavy 2-170 3-176 4-182 5-188
2 | bbvod pasu 70 | 74 | 78 | 82 | 86 | 90 | 70| 74| 78 | 82 | 86 | 90 | 94 | 74 | 78 | 82 | & | 90 | 94 | 78 | 82 | 86 | 90 | o4
poloviéni obvod pasu 35 | 37 | 39 | 41 | 43 | 45 | 35 | 37 [ 390 | 41 | 43 | 45 | a7 | 37 | 30 | 41 | a3 [ a5 | a7 [ 30| 41 [ 43| 45 | 47
poloviéni obvod sedu 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56
bo&ni hloubka sedu 23 | 235 | 24 | 245 | 26 | 266 | 24 |246| 25 | 255| 26 |265| 27 | 255 | 26 | 265 | 27 | 275 | 28 | 27 | 27.5| 28 | 285 29
Eimﬂfni kacnldelka 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 101,5 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 110,5 | 110,5 | 110,5 | 110,5 | 110,5 | 110,5 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115
dolni $ifka kalhot 25| 23 | 23 | 235 | 235 | 24 | 23 [235|235| 24 | 24 245|245 24 | 24 | 245 | 245 | 25 | 25 [245] 25 | 25 | 255 255

Pozn.: Konstruk&ni rozméry navazuji na velikostnf sortiment CSN 80 5023




Priloha ¢. 4

AUTOMATICKA KONSTRUKCNI SiT JEDNODILNEHO HLAVICOVEHO
RUKAVU A KAPUCE ZAKLAD KE STRIHU PANSKE SPORTOVNI BUNDY

Pocet stran: 6



1. Jednodilny hlavicovy rukav

#KONSTRUKCE STRIHU JEDNODILNEHO HLAVICOVEHO RUKAVU PANSKE
SPORTOVNI BUNDY
#LINES

_ppr podpazi predniho rukavu
_ptr podpazi zadniho rukavu
_np nadpazkova pfimka
_pp podpazni pfimka

_lp loketni pfimka

_dkp dolni krajova pfimka
_dkp’ dolni krajovéa pifimka
_dkp1 dolni krajova pfimka
_dkp2 dolni krajova primka
_str stfedova pfimka

_pom pomocna linie
_pom1 pomocna linie
_pom2 pomocna linie
_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pom5 pomocna linie
_pom6 pomocna linie
_pom7 pomocna linie
_pom8 pomocna linie
_pom8 pomocna linie
_pom9 pomocna linie
_pom10 pomocna linie
_pom11 pomocna linie
_pom12 pomocna linie
_pom13 pomocna linie
_pom14 pomocna linie
_pom15 pomocna linie
_pom16 pomocna linie
_ruk1 rukavovy kraj

_ruk2 rukavovy kraj

_lz linie zagevku

_alinie a



_blinieb

#DEFAULT

vprur,46.5,0,100,vyska priramku [cm]
oprur,54,0,100,0bvod praramku [em]
sprur,16.0,50,$ife priramku [cm]
dr,64,0,100,délka rukavu [cm)]
dsr,32,0,50,dolni Sife rukavu [cm]
vrh,16,0,50,vy$ka rukavové hlavice [cm]
srh,24.2,0,50,8ife rukavove hlavice [cm]

#PROCESS
ADD_LINE _ppr,N5,D51,-90,dr
ADD_POINT H5,_ppr,vrh,N5,D51
ADD_POINT D5,_ppr,1.5,D51,H5
ADD_POINT D5',_ppr,-1.5,051,H5
MEASURE_POINTS H5,_ppr,DS,_ppr.a
ADD_POINT L5,_ppr,(1/2*a)-1.5,H5,D5
fikonstrukce zakladnich horizontalnich primek
ADD_LINE _np,N5,NX,0,-40
MOVE_LINE _np,N5,N5,_ppr,0,0
ADD_LINE _pp,H5,HX,0,-40
MOVE_LINE _pp,H5,H5,_ppr,0,0
ADD_LINE _Ip,L5,LX,0,-40
MOVE_LINE _Ip,L5,L5,_ppr,0,0
ADD_LINE _dkp,D5,DX,0,-2
MOVE_LINE _dkp,D5,D5,_ppr,0,0
ADD_LINE _dkp’,D5",DX2,0,-25
MOVE_LINE _dkp’,D5°,D5,_ppr,0,0
ADD_POINT H52,_ppr,(1/4*sprur)-1,H5 N5
ADD_CIRCLE C1,(1/2*oprur)-2.85,_ppr,H52
ADD_INTERSECT_CL N3,C1,_np,LEFT
MEASURE_POINTS N5,_ppr,N3 #INTERSECT,b
ADD_POINT N3,_np,b,N5,NX
ADD_POLYLINE _pom,2,_ppr,H52,_np,N3
ADD_POINT N4,_np,{1/2*b)+2,N5 N3
MEASURE_POINTS N5,_ppr,N4, np.c



ADD_POINT H4,_pp,(1/2*b)+2,H5,HX
ADD_POLYLINE _pom1,2,_np,N4,_pp,H4
ADD_POINT N41,_np,(1/2*c)-1,N4,N5
ADD_POLYLINE _pom2,2,_np,N41,_ppr,H52
MEASURE_POINTS N41,_np,H52,_ppr,d
ADD_POINT N51,_pom2,1/2*d,N41,H52
ADD_POLYLINE _pom3,2,_np,N4,_pom2,N51
MEASURE_POINTS N4,_np,N3,_np,e
ADD_POINT N41°_np,1/3*e,N4,N3
MEASURE_POINTS N5,_ppr,L5,_Ip,f
ADD_LINE _ptr,N3,L3,-90,f

MOVE_LINE _ptr,N3,N3,_np,0,0

ADD_POINT N31,_ptr,1/4*sprur,N3,L3
ADD_POINT L3_Ip,b,L5,LX

ADD_POINT H3,_pp,b,H5,HX
ADD_POLYLINE _pom4,2,_np,N41",_ptr,N31
ADD_POINT N32,_pom4,0.5,N31,N41"
ADD_POINT H41,_pp,2,H4,H5
ADD_POLYLINE _pom5,2,_pom4,N32,_pp,H41
ADD_POINT L51,_Ip,1,L5,L3

ADD_POLYLINE _pom6,3,_ppr,H52,_Ip,L51,_ppr,D51
ADD_CIRCLE C2,1/2*dsr,_ppr,D51
ADD_INTERSECT_CL D3,C2,_dkp',LEFT
ADD_POINT L31,_Ip,1,L3,L5

ADD_POLYLINE _dkp1,2,_ppr,D51,#INTERSECT,D3
ADD_LINE _dkp2,D051,Z2",0,10

MOVE_LINE _dkp2,D51,D51,_ppr,0,0
ADD_POLYLINE _pom7,3,_ptr,N31,_Ip,L31 #INTERSECT,D3
MEASURE_POINTS N31,_ptr,N41",_np,g
ADD_POINT A,_pom4,1/2*g,N31,N41’
MEASURE_POINTS N4,_np,N51,_pom3,h
ADD_POINT B,_pom3,1/2*h,N4,N51
ADD_POINT C,_ptr,vrh-0.5N3,L3

ADD_POINT D,_ppr,0.5,H5,H52
ADD_POLYLINE _pom8,2,_ptr,C,_ppr.D
ADD_CIRCLE C3,6.8,_ppr,H52
ADD_INTERSECT_CL S,C3,_pom8,LEFT



ADD_POLYLINE _pom9,2, ppr,H52 #INTERSECT,S
ADD_LINE _str,H4,HY ,-90,{dr+1)-vrh

MOVE_LINE _str,H4,H4,_pp.0,0

ADD_INTERSECT_L C",_pom83,C,D,_pom7,N31,L31
ADD_INTERSECT_L D’,_pom8,D,C,_pom6,H52,1.51
MEASURE_POINTS D’,_pom8,S #INTERSECT,i

ADD_POINT L52,_lp,i,L51,LX

ADD_CIRCLE C4,i,_ppr,D51

ADD_INTERSECT_CL D53,C4,_dkp1,LEFT
ADD_INTERSECT_CL D53°,C4,_dkp2,RIGHT

ADD_POLYLINE _pom10,3,_pom9,S,_Ip,L52 #INTERSECT,D53
MEASURE_POINTS S #INTERSECT,C',_pom8,)

ADD_LINE _pom11,C",F,0-j

MOVE_LINE _pom11,C",C’",_pom8,0,0

ROTATE_LINE _pom11,C’,-90,N31,_ptr,L31,_Ip

ADD_LINE _pom12,D",G,0,i

MOVE_LINE _pom12,D’,D",_pom8,0,0

ROTATE_LINE _pom12,D",90,H52,_ppr,L51,_Ip
MEASURE_POINTS L31,_Ip,L52,_pom10,k

ADD_LINE _pom13,L31,H,0,-k

MOVE_LINE _pom13,L31,L31,_Ip,0,0

ROTATE_LINE _pom13,L31,-90,C",_pom8,D3 #INTERSECT
ADD_LINE _pom14,L51,1,0,i

MOVE_LINE _pom14,L51,L51,_Ip,0,0

MEASURE_POINTS D5°,_ppr,D3#INTERSECT |

ADD_POINT D3’ _dkp’,1+5.5,D5",DX2

ADD_POLYLINE _ruk1,3,_pom12,G,_pom14,| #INTERSECT,D53’
MEASURE_POINTS |,_pom14,D53" #INTERSECT,m
ADD_CIRCLE C5,m,_pom13,H

MEASURE_POINTS D3 #INTERSECT,D53,#INTERSECT,n
ADD_CIRCLE C86,n,_dkp',D3’

ADD_INTERSECT_CC D53 ,C5,C6,LEFT

ADD_POLYLINE _ruk2,3, pom11,F,_pom13 H#NTERSECT,D53""
ADD_POLYLINE _pom15,2,_dkp’,D3" #INTERSECT,D53""
ADD_LINE _pom16,L31,L31°,-90,4

MOVE_LINE _pom16,L31,L31,_Ip,0,0

ADD_POLYLINE _lIz,3,_dkp',D3",_pom16,L31" #INTERSECT,D3



ADD_LINE _a,AA"45,0.8
MOVE_LINE _a,AA,_pomé4,0,0
ROTATE_LINE _a,A,90,N31,_ptr,N41"_np
ADD_LINE _b,B,B"45,1.3

MOVE_LINE _b,B,B,_pom3,0,0
ROTATE_LINE _b,B,90,N4,_np,N51,_pom2
ADD_CIRCLE C7,9.7,_pom11,F

CENTRE_ALL

2. Kapuce zaklad

#KONSTRUKCE STRIHU KAPUCE ZAKLAD
#LINES

_zsp zadni stiedova piimka
_tp temenni pfimka

_kp1 kréni pfimka1

_kp2 kréni pifimka2

_pom1 pomocna linie
_pom2 pomocna linie
_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pomb pomocna linie
_pom8 pomocna linie
_pom7 pomocna linie

#DEFAULT

vk,38,0,100,vyska kapuce [cm]
opk.24.5,0,50,0bvod prukréniku [em]
02p,9.1,0,50,0bvod ZD prikréniku [cm]
opp,15.4,0,50,0bvod PD prikréniku [cm)
spk,8.5,0,50,8ire prikréniku [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zsp,T1,K1,-90,vk+(spk+1.5)
ADD_POINT K1°,_zsp,vk,T1,K1
ADD_LINE _tp,T1,TX,0,-35



MOVE_LINE _tp,T1,T1,_zsp,0.0

ADD_LINE _kp2,K1",KX,0,-5

MOVE_LINE _kp2,K1",K1",_zsp,0,0
ADD_LINE _kp1,K1,KX,0,-30

MOVE_LINE _kp1,K1,K1,_zsp,0,0

sk=opk-2

ADD_POINT K71, _kp1,sk,K1,KX
ADD_POINT 1T,_zsp,0.5"vk,T1,K1
ADD_POINT 2T _tp,0.5*(vk-5),T1,TX
ADD_POINT T7,_tp,vk-5,T1,TX

ADD_LINE _pom1,T7,T71,-90,2

MOVE_LINE _pom1,T7,T7,_tp,0,0
ADD_POLYLINE _pom2,2,_pom1,T71_tp,2T
ADD_POLYLINE _pom3,2,_pom1,T71,_kp1,K71’
ADD_POLYLINE _pom4,2, _tp,2T, zsp,1T
ADD_LINE _pom5,T1,T12,-135,12.56
MOVE_LINE _pom5,T1,T1,_tp,0,0
ADD_POINT T13,_pom5,6,T1,T12
ADD_POINT K11°,_kp2,0.5,K1" KX
ADD_POLYLINE _pom6,2,_zsp,1T,_kp2,K11’
ADD_POLYLINE _pom7,2,_kp1,K71",_kp2,K11

CENTRE_ALL
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1. Definice pfikazu pro modelové Gpravy panské sportovni bundy - A (1. zplsob)

/IKONEC KONSTRUKCE STRIHU PANSKE SPORTOVNI BUNDY
{imodelové Gpravy pro ZD pomoci pfimek

ADD_POINT MO,_bp1°,1.5,H4,P41

ADD_POINT M1,_kp1,1/3*spk,K12,K1

ADD_POLYLINE _pomm,2,_plp,H32,_kp1,M1

MEASURE_LINE _pomm,M1,H32,a

ADD_POINT M1°,_pomm,a+0.75,H32,M1

ADD_POINT M2,_pomm,{1/2*a)-1,M1,H32

ADD_LINE _pomm1,M2,M3,90,1

MOVE_LINE _pomm1,M2,M2,_pomm,0,0

ROTATE_LINE _pomm1,M2,90,M1,_pomm,H32,_plp

ADD_POINT M4,_pp,sprurZD+1,P4,P11

ADD_POINT M5,_sp,sprurZD,D4,511

ADD_POLYLINE _pomm2,4,_plp,H32,_hp,H3,_pp.M4,_sp,M5
{imodelové upravy pro PD pomoci pfimek

ADD_POINT MO’,_bp2',1.5,H4" P41’

ADD_POINT M6,_Ip,1/3*(spk+2),K62,K6

ADD_POLYLINE _pomm3,2,_Ip1b,H51,_Ip,M6

MEASURE_LINE _pomm3,M8,H51,b

ADD_POINT M7,_pomm3,(1/2*b)-2.25,M6,H51

ADD_LINE _pomm4,M7,M8,90,1

MOVE_LINE _pomm4,M7,M7,_pomm3,0,0

ROTATE_LINE _pomm4,M7 -90,M6,_pomm3,H51,_Ip1b

ADD_POINT M&’,_pomm?3,b+2,H51,M6&

ADD_POINT M9,_hp,sprurPD+1,H4",HE

ADD_POINT M10,_pp,sprurPD+1.5,P4" PX

ADD_POINT M11,_sp,sprurPD,D4",8X

ADD_POLYLINE _pomm5,4,_Ip1b,H51,_hp,M9,_pp,M10,_sp,M11

CENTRE_ALL



2. Definice pfikazu pro modelové Gpravy panské sportovni bundy - A (2.zpusob)

/IKONEC KONSTRUKCE STRIHU PANSKE SPORTOVNI BUNDY
i1 vykresleni ZD prikréniku pomoci kruznic
ADD_CIRCLE CA1,spk,_zsp,K1
ADD_CIRCLE C2,spk,_vpruk,K4
ADD_INTERSECT_CC 81,C1,C2,UPPER
ADD_CIRCLE C3,spk,#INTERSECT,S1
{imodelové Gpravy pro ZD pomoci pfimek a kruznic
ADD_POINT MO,_bp17,1.5,H4,P41
ADD_CIRCLE C4,3 #CIRCLES,C2
ADD_INTERSECT_CC $2,C3,C4,LEFT
ADD_POLYLINE _pomm,2,_plp,H32 #INTERSECT,S2
MEASURE_LINE _pomm,S2,H32.a
ADD_POINT M1,_pomm,1/2*a,82,H32
ADD_LINE _pomm1,M1,M2,90,1
MOVE_LINE _pomm1,M1,M1,_pomm,0,0
ROTATE_LINE _pomm1,M1,90,M1,_pomm,H32 _plp
ADD_POINT M3,_pp,sprurZD+1,P4,P11
ADD_POINT M4,_sp,sprurZD,D4,511
ADD_POLYLINE _pomm2.,4,_plp,H32,_hp,H3, pp.M3,_sp,M4
/f vykresleni PD prikréniku pomoci kruznic
ADD_CIRCLE C5,spk+2,_psp1b,K72
ADD_CIRCLE C6,spk+2,_kp2,K6
ADD_INTERSECT_CC $3,C5,C6,UPPER
ADD_CIRCLE C7,spk+2 #INTERSECT,S3
fimodelové upravy pro PD pomoci piimek a kruznic
ADD_POINT MO’,_bp2°,1.5,H4" P41
ADD_CIRCLE C8,4 #CIRCLES,C6
ADD_INTERSECT_CC 84,C7,C8,LEFT
ADD_POLYLINE _pomm3,2,_Ip1b,H51, #INTERSECT,S4
MEASURE_LINE _pomm3,84,H51,b
ADD_POINT M5,_pomm3,1/2*b,54,H51
ADD_LINE _pomm4,M5,M6,90,1
MOVE_LINE _pomm4,M5,M5,_pomm3,0,0
ROTATE_LINE _pomm4,M5,-90,54,_pomm3,H51,_Ip1b
ADD_POINT M6,_hp,sprurPD+1,H4",H6



ADD_POINT M7,_pp,sprurPD+1.5,P4" PX
ADD_POINT M8,_sp,sprurPD,D4",SX
ADD_POLYLINE _pomm5,4,_lp1b,H51,_hp,M6,_pp,M7,_sp,M8

CENTRE_ALL

3. Definice pfikazu pro modelové Upravy panské sportovni bundy - B

JIKONEC KONSTRUKCE STRIHU PANSKE SPORTOVN{ BUNDY
/imodelové Upravy pro ZD

ADD_POINT MO,_bp1°,1.5,H4,P41

ADD_POINT M1,_kp1,2/3*spk,K12,K1

ADD_POLYLINE _pomm,2,_plp,H32,_kp1,M1

MEASURE_LINE _pomm,M1,H32,a

ADD_POINT M1’,_pomm,a+0.3,H32,M1

ADD_POINT M2,_pomm,1/2*a,M1,H32

ADD_LINE _pomm1,M2,M3,90,1

MOVE_LINE _pomm1,M2 M2,_pomm,0,0

ROTATE_LINE _pomm1,M2,90,M1,_pomm,H32,_plp

ADD_POINT M4, _hp,sprurZD+1,H4,H11

ADD_POINT M5,_pp,sprurZD+1,P4,P11

ADD_POINT M8,_pom7,sprurZD+5,041,D11

ADD_POLYLINE _pomm2,4,_pomm1,M3,_hp.M4, _pp,M5,_pom7 M6

MEASURE_LINE _pomm2 M5 M86,b

ADD_POINT M7,_pomm2,1/2*b,M5,M6

ADD_INTERSECT_L H11,_zspo,L1,D11,_hp,H1,H3

ADD_INTERSECT_L P11,_zspo,H11,D11,_pp.P1,P4

ADD_INTERSECT_L 811,_zspo,P11,D11,_sp,S1,D41

MEASURE_LINE _zspo,P11,511,c

ADD_POINT M8,_zspo,(1/3*¢c)+2,P11,D11

ADD_POLYLINE _pomm3,2,_zspo,M8,_pomm2,M7

MEASURE_LINE _bp1°,P41,D41,d

ADD_POINT M9,_bp1°,1/3*d,P41,D41

MEASURE_LINE _bp1°,P41,M9.e

ADD_POINT M10,_pomm2,e,M5 M8

ADD_POLYLINE _pomm4,2,_bp1’,M9,_pomm2,M10



{imodelové Gpravy pro PD
ADD_POINT MO’,_bp2',1.5,H4" P41’
ADD_POINT M11,_psp1b,7,K72,H7
ADD_POLYLINE _pomm5,2,_psp1b,M11,_Ip1b,H51
MEASURE_LINE _pomm5,M11,H51.f
ADD_POINT M12,_pomm5,(1/3*f)-1,H51,M11
ADD_POINT M13,_hp,sprurPD+5,H4" HX
ADD_POINT M14,_pp,sprurPD+1,P4",PX
ADD_POINT M15,_sp,sprurPD+4,D4",SX
ADD_POLYLINE _pomm6,4,_pomm5,M12,_hp,M13,_pp,M14,_sp,M15
ADD_POINT M16,_bp2°,1/3*d,P41" D41’
ADD_POINT M17,_pomm6,e,M14,M15
ADD_POLYLINE _pomm7,2,_bp2°,M16,_pomm6,M17

CENTRE_ALL
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IKONY (TLAGITKA) MODULU UPRAVY DiLU PROGRAMU INVENTEX 8.4
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1. Tlaéitka v hornim fadku Pracovni plochy v modulu Uprava dilt programu InvenTEX 8.4.

N

¥ praces body aktivniho dilu. ‘| Prace s liniemi aktivniho dilu,

== Prace s aktivnimi dily. ‘ ‘;% Vybeér bodu, linie, dilu.

J Presun vybraného bodu, linie, dilu. i Mazani vybraného bodu, linie, dilu (kos).
)

Krok zpét. 1 Opakovat — krok vpred.

Zvétseni ¢asti linie, dilu pomoci okna. _:l Zmenseni ¢asti linie, dilu.

A

x
Preklopeni dilu podle vodorovné osy (flop). I Interaktivni rotace vybraného bodu, ¢asti linie, linie, dilu.

B

_:l Zobrazeni celého vybraného dilu, sestavy ve stfedu obrazovky. L Zobrazeni v méfitku 1:1.

Presun celé Pracovni plochy v libovolném sméru. Preklopeni dilu podle svislé osy (flip).

il
.
E Zobrazeni jednotlivych vystupnovanych velikosti.

| Zkopirovat stupnovaci pravidio z bodu na druhy bod.

E Prenos stupriovacich pravidel z linie na linii. G 14| Zobrazeni éisel stupriovacich tabulek pfifazenym boddm.

Gkl Zobrazeni sméru stupriovani stupriovacich bodu. L &% Zobrazeni oznadeni bodtl (popis, identifikacni Cislo bodu).



2. Tlaéitka v levém sloupku Pracovni plochy v modulu Gprava dilt programu InvenTEX 8.4.

{?l Vybér nasledujiciho bodu, linie, dilu.
=] \/ybér predchazejiciho bodu, linie, dilu.

Py Vybér dalsi linie ve stejné pozici.
\

L
_\. Pridani bodu na libovolnou aktualni linii.

gh
R,
L“ Pridani zacviku na libovolnou linii ve vzdalenosti od jiného bodu.

on
E:’ | Vytvareni parametrickych pfidavka na $vy nebo $ici linie.
e
£\ | Kopirovani vybrané &asti nebo celé linie.
&’}-’& Méreni pfimych vzdalenosti v libovolném sméru.
}\ Vkladani kruznic na pracovni plochu.

@ Méreni délky vybrané ¢asti linie.

=== Pfesun vybranych bod( o zadanou vzdalenost.

8l
8}
4

. Vybér casti linie.

Vybér nasledujiciho bodu, linie, dilu stejného typu.

Vybér predchazejiciho bodu, linie, dilu stejného typu.

L&
+
*+ Pfidani nové linie.

5P
Vytvoreni obdélniku.

A Hp
h" Vytvareni pfidavkl na vy nebo $ici linie.
CH
@ Vicenasobné kopirovani vybrané ¢asti nebo celé linie.

- [ 0o linii,

%g Kontrola délky $icich linii na rGznych dilech (walk).

0

ey

Méreni ahlG.

A
b Prevod bodové linie na kiivkovou = vyhlazeni linie.



t Prevedeni linie z dilu na jiny dil.

% Rozdéleni dilu podie libovolné linie.

.
Wil | Spojovani dvou dilli.

i
#l 7

\"-‘* Zména délky linie nebo &asti linie.

J Zmeéna délky vybrané Casti linie.

e Prelozeni dilu podle vybrané dvoubodové linie.

ﬂ\hl
h*' Vytvoreni nebo zména rozku obrysoveé linie proti Sici linii.

[‘] Vytvoreni zasevku na vybraneé linii.

!
i Rozsireni nebo prodlouzeni dilu podle linie o zadanou délku.

:ﬁ Vytvoreni podsadky dilu.

rcadleni vybrané linie nebo ¢asti linie podle zadaneé osy.

%
|—'.. Vytvoreni nového dilu z vybrané aktualni linie.

.g Rozpojeni linie v aktualnim bodé.

e
-.\—}

Spojovani dvou linii do jedné.

EE\

A Vyrovnani vybrané ¢asti linie.

“ Modelovani rohu linie — zkoseni, zaobleni.

3

Prelozeni kraje dilu.

|

ﬁ Rozevieni dilu podle vybraného useku.

(0l

—==_ Vytvoreni slozenych nebo jednoduchych zahybu.
2

A
\7' Kolma rotace vybraného bodu, linie nebo dilu.

Presun drive vytvoreného zasevku.

H Vytvoreni zoubkovani na vybraném useku linie.



Priloha ¢. 7

POSTUP TVORBY MODELOVYCH UPRAV JEDNOTLIVYCH PANSKYCH
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1. Postup tvorby modelovych Gprav panské sportovni bundy - A

. prohloubeni praramku PD a ZD;

. snizeni praramkové pfimky jednodilného hlavicového rukéavu;

. zhotoveni hlavicového vybéru rukavu pomoci doméfeni délek praramka z PD a ZD;
. wytvofeni nového predniho a zadniho podpazniho $vu (prohloubeni a rozsifeni);

. vytvofeni stfedové pfimky ZD vyrovnanim;

. prohloubeni prikréniku PD a zkraceni naramenice PD a ZD v prukrénikovém kraiji;
. Zkraceni a tvarovani dolniho kraje PD;

. prodlouzeni a tvarovani dolniho kraje ZD;

W o0~ B O bW N 2

. provedeni ¢lenéni PD a ZD pro zhotoveni Klinovych vybé2k(;

10. provedeni &lenéni podélného $vu PD a ZD;

11. spojeni krajil boénich dili PD a ZD dohromady;

12. provedeni podélného ¢lenéni boéniho Svu rukavu;

13. premisténi svislého vybéru do dvou vodorovnych v oblasti loketni pfimky zadniho
gvu rukavu;

14. pfipojeni klinovych vybézkll k pfednimu a zadnimu dilu rukavu;

156. rozdéleni kapuce a stredového dilu na vrchni a spodni ¢ast;

16. vytvarovani vrchni kapuce v oblicejove ¢asti;

17. pomoci naneseni rozmeéra obvodu prakréniku PD a ZD provést Elenéni spodni casti
kapuce;

18. spojeni jednotlivych dill spodnich éasti kapuce v prikrénikovém kraji s PD, ZD

a klinovych rukavi;

19. vytvoreni pirepinky, kapsovych vacku pro PD a levy piedni rukav.

2. Postup tvorby modelovych Gprav panské sportovni bundy - B

. prohloubeni praramku PD a ZD;

. snizeni prlramkové pfimky jednodilného hlavicového rukéavu;

. zhotoveni hlavicového vybéru rukavu pomoci doméreni délek praramka z PD a ZD;
. wytvofeni nového predniho a zadniho podpazniho $vu (prohloubeni a rozsifeni);

. vytvofeni stredové pfimky ZD vyrovnanim;

. prohloubeni prikréniku PD a zkraceni naramenice PD a ZD v prikrénikovém kraji;
. zkraceni a tvarovani dolniho kraje PD;

. prodiouzeni a tvarovani dolniho kraje ZD;

w0 W~ R W =

. provedeni ¢lenéni PD a ZD pro zhotoveni klinovych vybézki;



10. provedeni &lenéni podélného $vu PD a ZD;

11.rozdéleni ZD na vrchni a spodni ¢ast svislym &lenicim svem;

12. spojeni krajl bocnich dili PD a ZD dohromady;

13. rozdéleni boéniho dilu na vrchni a spodni ¢ast pomoci svislého ¢lenéni;

14. provedeni podélného ¢lenéni boéniho Svu rukavu;

15. premisténi svislého vybéru do dvou vodorovnych v oblasti loketni pfimky zadniho
Svu rukavu;

16. rozdéleni predniho a zadniho rukéavu tvarovanym &lenicim svem;

17. pfipojeni klinovych vybézkll k pfednimu a zadnimu dilu rukavu;

18. rozdéleni kapuce a stredového dilu na vrchni a spodni ¢ast;

19. zvyseni spodni ¢asti kapuce a stredového dilu;

20. vytvarovani vrchni kapuce v oblicejové casti;

21. vytvofeni légy, prepinky, zavésovaciho poutka, rukavového klinku, nakladané
kapsy a kapsovych vacka pro PD.



Priloha €. 8

MODELOVA RESENi KONSTRUKCi STRIHU KAPUC A PRIZPUSOBENI
PRUKRCNIKU PD A ZD
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Pouzita literatura:
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aska 3/kapuce modelovky tisk bez textu.pdf




1. Kapuce s vypusténim zasevku

vk - 4
5-6

Obrazek &. 1 Podstfizeni prikréniku PD aZD ukapuce v
A
$ vypusténim zasevku Il
i
-

0zp 7

f‘ T
W
0.5 :°
=
‘ )%

Obrazek &. 2 Konstrukce stfihu kapuce s vypusténim zasevku



2. Odepinatelna kapuce
vk -4

Obrazek ¢. 3 Podstfizeni prukréniku PD aZD u odepinatelné

kapuce

Obrazek &. 4 Konstrukce stfihu odepinatelné kapuce



3. Kapuce se stredovym dilem 8

Obrazek €. 5 Podstfizeni prikréniku PD a ZD u kapuce se stiedovym
dilem

vk =40

spk+2

Obrazek €. 6 Konstrukce stfihu kapuce se stiedovym dilem



4. Uzavi'ena kapuce

Obrazek
kapuce

o

C.

7 Podstfizeni prikréniku PD aZD u uzaviené

vk =38

$pk +4

Obrazek €. 8 Konstrukce stiihu uzaviené kapuce



5. Kapuce ve tvaru klobouku

Obrazek &. 9 Podstfizeni prakréniku PD a ZD u kapuce ve
tvaru klobouku

vyska kapuce - 2

vk =38

spk +4

Obrazek €. 10 Konstrukce stfihu kapuce ve tvaru klobouku



6. Kapuce s vsadkou

Obrazek ¢ 11 Podstfizeni
s vsadkou

prakréniku PD aZD ukapuce

=36

vk

Spk + 4

Obrazek ¢. 12 Konstrukce stfihu kapuce s vsadkou



7. Kapuce s k3iltem

Obrazek & 13 Podstfizeni prakréniku PD aZD
s ksiltem

u kapuce

vk -6

vk =36

spk+2

Obrazek &. 14 Konstrukce stfihu kapuce s ksiltem
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AUTOMATICKE KONSTRUKCNI SITE PRO MODELOVA RESENi KAPUC

Pocet stran: 13



1. Kapuce s vypusténim zasevku

#KONSTRUKCE STRIHU KAPUCE S VYPUSTENIM ZASEVKU
#LINES

_zsp zadni stiedova piimka
_tp temenni pfimka

_Kkp1 kréni pfimka1

_kp2 kréni pfimka2

_pom1 pomocna linie
_pom2 pomocna linie
_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pom5 pomocna linie
_pom6 pomocna linie
_pom7 pomocna linie
_pom8 pomocna linie
_pom9 pomocna linie

#DEFAULT

vk,35,0,100,vyska kapuce [cm]
opk,24.5,0,50,0bvod prikréniku [cm]
0zp,9.1,0,50,0bvod ZD prikréniku [cm]
opp,15.4,0,50,0bvod PD prakréniku [cm]
spk,8.5,0,50,8ife prikréniku [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zsp,T1,K1,-90,vk+(spk+1.5)
ADD_POINT K1’,_zsp,vk,T1,K1
ADD_LINE _tp,T1,TX,0,-40
MOVE_LINE _tp,T1,T1,_zsp,0,0
ADD_LINE _kp2,K1",KX,0,-5
MOVE_LINE _kp2,K1",K1",_zsp,0,0
ADD_LINE _kp1,K1,KX,0,-30
MOVE_LINE _kp1,K1,K1,_zsp,0,0
ADD_POINT T7,_tp,vk-4,T1,TX
ADD_LINE _pom1,T7,771,-90,1.5
MOVE_LINE _pom1,T7,T7,_tp,0,0



ADD_POINT 1T,_zsp,0.5"vk,T1,K1
ADD_POINT 2T,_tp,0.5*(vk-4), T1,TX
ADD_POLYLINE _pom2,2,_tp,2T,_zsp,1T
ADD_LINE _pom3,T1,T12,-135,11.7
MOVE_LINE _pom3,T1,T1,_tp,0,0
ROTATE_LINE _pom3,T1,-90,2T,_tp,1T,_zsp
ADD_POINT T13,_pom3,5.5,T1,T12
ADD_POLYLINE _pom4,2,_pom1,T71,_tp,2T
sk=opk-2

ADD_POINT K71',_kp1,sk,K1,KX
ADD_POLYLINE _pom5,2,_pom1,T71,_kp1,K71
ADD_POINT K11',_kp2,0.5,K1",KX
ADD_POLYLINE _pom8,2,_zsp,1T,_kp2,K11’
ADD_POLYLINE _pom7,2,_kp1,K71',_kp2 K11’
ADD_POINT C,_pom5,9,K71",T71

ADD_LINE _pom8,C,D,0,-4

MOVE_LINE _pom8,C.C,_pom5,0,0
ROTATE_LINE _pom8,C,90,K71°, _kp1,T71,_pom1
ADD_POLYLINE _pom9,2,_pom3,D,_kp1,K71
ADD_CIRCLE C1,2,_pom9,D

ADD_CIRCLE C2,2,_kp1,K71

JOIN_CIRCLE C1,C2,_pom9,D" K72,LEFT
ADD_CIRCLE C3,0zp,_kp2,K11°

CENTRE_ALL

2. Odepinatelna kapuce

#KONSTRUKCE STRIHU ODEPINATELNE KAPUCE
#LINES

_zsp zadni stfedova pfimka

_tp temenni pfimka

_kp1 kréni pfimka1

_kp2 kréni pfimka2

_pom1 pomocna linie

_pom2 pomocna linie



_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pom5 pomocna linie
_pom6 pomocna linie
_pom7 pomocna linie
_pom8 pomocna linie
_pom9 pomocna linie

#DEFAULT

vk,35,0,100,vyska krku [cm)
opk,24.5,0,50,0bvod prikréniku [cm)]
0zp,9.1,0,50,0bvod ZD prakréniku [cm]
opp,15.4,0,50,0bvod PD prukréniku [cm)]
spk,8.5,0,50,3ife prakréniku [em)

#PROCESS

ADD_LINE _zsp,T1,K1,-90,vk+spk
ADD_POINT K1°,_zsp,vk,T1,K1
ADD_LINE _tp,T1,TX,0,-35

MOVE_LINE _tp,T1,T1,_2zsp,0,0
ADD_LINE _kp2,K1",KX,0,-5
MOVE_LINE _kp2,K1",K1,_zsp,0,0
ADD_LINE _kp1,K1,KX,0,-35
MOVE_LINE _kp1,K1,K1,_zsp,0,0
ADD_POINT T7 _tp,vk-4,T1,TX
ADD_LINE _pom1,T7,T71,-90,0.5
MOVE_LINE _pom1,T7,T7,_tp,0,0
ADD_POINT 1T,_zsp,0.5*vk, T1,K1
ADD_POINT 2T _tp,0.5*(vk-4),T1,TX
ADD_POLYLINE _pom2,2,_tp.2T,_zsp,1T
ADD_LINE _pom3,T1,T12,-135,11.7
MOVE_LINE _pom3,T1,T1,_tp,0,0
ROTATE_LINE _pom3,T1,-90,2T,_tp,1T,_zsp
ADD_POINT T13,_pom3,3,T1,T12
ADD_POLYLINE _pom4,2,_pom1,T71_tp,2T
sk=opk-2

ADD_POINT K71,_kp1,sk+3,K1,KX



ADD_POLYLINE _pom5,2,_pom1,T71,_kp1,K71’
ADD_POINT K11°,_kp2,0.5,K1",KX
ADD_POLYLINE _pom6,2,_zsp,1T,_kp2,K11’
ADD_POLYLINE _pom7,2,_kp1,K71",_kp2,K11’
ADD_CIRCLE C1,0zp+1.5,_kp2,K11’
ADD_INTERSECT_CL A,C1,_pom7,LEFT
ADD_LINE _pom8,1T,1T",0,-(0zp+1.5)
MOVE_LINE _pom8,1T,1T,_zsp,0,0
ADD_POLYLINE _pom9,2,_pom8,1T" #INTERSECT,A
ADD_POINT B,_pom9,2,1T" A

ADD_CIRCLE C2,2,_kp1,K71’

ADD_CIRCLE €3,2,_kp2,K11’

ADD_CIRCLE C4,1.5#INTERSECT,A

CENTRE_ALL

3. Kapuce se stiredovym dilem

#KONSTRUKCE STRIHU KAPUCE SE STREDOVYM DILEM
#LINES

_zsp zadni stfedova pfimka
_tp temenni pfimka

_kp1 kréni pfimka1

_kp2 kréni pfimka2

_pom1 pomocna linie
_pomz2 pomocna linie
_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pom5 pomocna linie
_pom8& pomocna linie
_pom7 pomocna linie

#DEFAULT

vk,40,0,100,vyska kapuce [cm]
opk,24.5,0,50,0bvod prikréniku [em]
0zp,9.1,0,50,0bvod ZD prikréniku [cm]



opp,15.4,0,50,0bvod PD prakréniku [em]
spk,8.5,0,50,8ife prikréniku [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zsp,T1,K1,-90,vk+(spk+2)
ADD_POINT K1°,_zsp,vk, T1,K1

ADD_LINE _tp,T1,TX,0,-40

MOVE_LINE _tp,T1,T1,_zsp,0,0

ADD_LINE _kp1,K1,KX,0,-30

MOVE_LINE _kp1,K1,K1,_zsp,0,0

sk=opk-2

ADD_POINT K71"_kp1,sk+1.5,K1,KX
ADD_POINT 1T,_zsp,0.5*vk, T1,K1
ADD_POINT 2T,_tp,0.5*(vk-5),T1,TX
ADD_POINT T7 _tp,vk-5,T1,TX

ADD_LINE _pom1,T7,T71,-90,1.5
MOVE_LINE _pom1,T7,T7,_tp,0,0
ADD_POLYLINE _pom2,2,_pom1,T71,_tp,2T
ADD_POLYLINE _pom3,2,_pom1,T71,_kp1,K71"
ADD_POLYLINE _pom4,2, tp.2T,_zsp,1T
ADD_LINE _pom5,T1,T12,-135,13.2
MOVE_LINE _pom5,T1,T1,_tp,0,0
ADD_POINT T13,_pom5,7,T1,T12
ADD_POLYLINE _pom6,2,_zsp,1T,_zsp.K1’
ADD_POLYLINE _pom7,2,_kp1,K71",_zsp,K1’
ADD_CIRCLE C1,0zp+1.5,_zsp,K1’
ADD_CIRCLE C2,8,_zsp,K1’

ADD_CIRCLE C3,8.5,_zsp,K1’
ADD_CIRCLE C4,8,_zsp,1T

ADD_POINT T71',_pom3,8,T71,K71’

CENTRE_ALL



4. Uzavi'ena kapuce

#KONSTRUKCE STRIHU UZAVRENE KAPUCE
#LINES

_zsp zadni stiedova piimka
_tp temenni pfimka

_Kkp1 kréni pfimka1

_kp2 kréni pfimka2

_pom1 pomocna linie
_pom2 pomocna linie
_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pom5 pomocna linie
_pom6 pomocna linie
_pom7 pomocna linie
_pom8 pomocna linie
_pom9 pomocna linie
_pom10 pomocna linie
_pom11 pomocna linie
_pom12 pomocna linie

#DEFAULT

vk,38,0,100,vyska krku [cm]
opk.24.5,0,50,0bvod prukréniku [em]
02p,9.1,0,50,0bvod ZD prikréniku [cm]
opp,15.4,0,50,0bvod PD prikréniku [cm)
spk,8.5,0,50,8ire prikréniku [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zsp,T1,K1,-90,vk+(spk+4)
ADD_POINT K1°,_zsp,vk,T1,K1
ADD_LINE _tp,T1,TX,0,-40
MOVE_LINE _tp,T1,T1,_zsp,0,0
ADD_LINE _kp2,K1",KX,0,-5
MOVE_LINE _kp2,K1",K1",_zsp,0,0
ADD_LINE _kp1,K1,KX,0,-35
MOVE_LINE _kp1,K1,K1,_zsp,0,0



ADD_POINT T7,_tp,vk-2,T1,TX

ADD_LINE _pom1,T7,T71,-90,1

MOVE_LINE _pom1,T7,T7,_tp,0,0

ADD_POINT 1T,_zsp,0.5*vk, T1,K1

ADD_POINT 2T,_tp,0.5*(vk-2), T1,TX
ADD_POLYLINE _pom2,2,_tp,2T,_zsp,1T
ADD_LINE _pom3,T1,T12,-135,13.2
MOVE_LINE _pom3,T1,T1,_tp,0,0
ROTATE_LINE _pom3,T1,-90,2T,_tp,1T,_zsp
ADD_POINT T13,_pom3,5,T1,T12
ADD_POLYLINE _pom4,2,_pom1,T71_tp,2T
sk=opk-2

ADD_POINT K71"_kp1,sk+3,K1,KX
ADD_POLYLINE _pom5,2,_pom1,T71,_kp1,K71’
ADD_POINT K11°_kp2,1.5,K1" KX
ADD_POLYLINE _pom6,2,_zsp,1T,_kp2,K11’
ADD_POLYLINE _pom7,2,_kp1,K71",_kp2,K11
ADD_CIRCLE C1,0zp+1.5,_kp2,K11’
ADD_INTERSECT_CL A,C1,_pom7,LEFT
ADD_LINE _pom3,1T,1T°,0,-(ozp+1.5)
MOVE_LINE _pom8,1T,1T,_zsp,0,0
ADD_POLYLINE _pom9,2,_pom8,1T #INTERSECT,A
ADD_LINE _pom10,1T",X,90,19

MOVE_LINE _pom10,1T",1T",_pom8,0,0
ADD_INTERSECT_L X,_tp,T7,T1,_pom10,1T" X
ADD_POINT B,_pom9,2,1T" A

ADD_POINT C,_pom5,14, K71, T71

ADD_LINE _pom11,C,D,0,-6

MOVE_LINE _pom11,C,C,_pom5,0,0
ROTATE_LINE _pom11,C,90,K71°, _kp1,T71,_pom1
ADD_POLYLINE _pom12,2,_pom11,D,_kp1,K71"
ADD_CIRCLE C2,1.5,_pom9,A

ADD_POINT K_tp,1.5,X,TX
MEASURE_POINTS T1,_tp,X,_pom10,a
ADD_POINTS L _tp,a-1,T1,X

CENTRE_ALL



5. Kapuce ve tvaru klobouku

#KONSTRUKCE STRIHU KAPUCE VE TVARU KLOBOUKU
#LINES

_zsp zadni stiedova piimka
_tp temenni pfimka

_Kkp1 kréni pfimka1

_kp2 kréni pfimka2

_pom1 pomocna linie
_pom2 pomocna linie
_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pom5 pomocna linie
_pom6 pomocna linie
_pom7 pomocna linie
_pom8 pomocna linie
_pom9 pomocna linie
_pom10 pomocna linie
_pom11 pomocna linie

#DEFAULT

vk,38,0,100,vyska krku [em]
opk,24.5,0,50,0bvod prikréniku [cm]
0zp,9.1,0,50,0bvod ZD prikréniku [cm]
opp,15.4,0,50,0bvod PD prakréniku [cm]
spk,8.5,0,50,8ife prikréniku [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zsp,T1,K1,-90,vk+(spk+4)
ADD_POINT K1’,_zsp,vk,T1,K1
ADD_LINE _tp,T1,TX,0,-40
MOVE_LINE _tp,T1,T1,_zsp,0,0
ADD_LINE _kp2,K1",KX,0,-5
MOVE_LINE _kp2,K1",K1",_zsp,0,0
ADD_LINE _kp1,K1,KX,0,-35
MOVE_LINE _kp1,K1,K1,_zsp,0,0
ADD_POINT T7,_tp,vk-2,T1,TX



ADD_LINE _pom1,T7,T71,-90,1.5

MOVE_LINE _pom1,T7,T7,_tp,0,0

ADD_POINT 1T,_zsp,0.5"vk,T1,K1

ADD_POINT 2T _tp,0.5*(vk-2),T1,TX
ADD_POLYLINE _pom2,2,_tp,2T,_zsp, 1T
ADD_LINE _pom3,T1,T12,-135,13.2
MOVE_LINE _pom3,T1,T1,_tp,0,0
ROTATE_LINE _pom3,T1,-90,2T,_tp,1T,_zsp
ADD_POINT T13,_pom3,6,T1,T12
ADD_POLYLINE _pom4,2, pom1,T71_tp,2T
sk=opk-2

ADD_POINT K71",_kp1,sk+3,K1,KX
ADD_POLYLINE _pom5,2,_pom1,T71,_kp1,K71"
ADD_POINT K11",_kp2,1.5,K1" KX
ADD_POLYLINE _pom8,2,_zsp,1T,_kp2,K11”
ADD_POLYLINE _pom7,2,_kp1,K71',_kp2,K11
ADD_CIRCLE C1,0zp+1.5_kp2,K11’
ADD_INTERSECT_CL A,C1,_pom7,LEFT
ADD_LINE _pom8,1T,1T",0,-(0zp+1.5)
MOVE_LINE _pom8,1T,1T,_zsp,0,0
ADD_POLYLINE _pom9,2,_pom3,1T #INTERSECT,A
ADD_POINT B,_pom9,2,1T" A

ADD_POINT C,_pom5,12,K71",T71

ADD_LINE _pom10,C,D,0,-6

MOVE_LINE _pom10,C,C,_pom5,0,0
ROTATE_LINE _pom10,C,90,K71°,_kp1,T/1,_pom1
ADD_POLYLINE _pom11,2,_pom10,D,_kp1,K71"
ADD_POINT K,_pom4,8,T71,2T

ADD_POINT L,_pom8,16,K11" 1T

ADD_CIRCLE C2,3,_pom10,D

ADD_CIRCLE C3,3,_kp1,K71’

JOIN_CIRCLE C2,C3,_pom12,D" K72,LEFT
ADD_CIRCLE C4,1.5,_pom@,A

CENTRE_ALL



6. Kapuce s vsadkou

#KONSTRUKCE STRIHU KAPUCE S VSADKOU
#LINES

_zsp zadni stiedova piimka
_tp temenni pfimka

_Kkp1 kréni pfimka1

_kp2 kréni pfimka2

_pom1 pomocna linie
_pom2 pomocna linie
_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pom5 pomocna linie
_pom6 pomocna linie
_pom7 pomocna linie
_pom8 pomocna linie
_pom9 pomocna linie
_pom10 pomocna linie

#DEFAULT

vk,36,0,100,vyska krku [cm]
opk.24.5,0,50,0bvod prukréniku [em]
02p,9.1,0,50,0bvod ZD prikréniku [cm]
opp,15.4,0,50,0bvod PD prikréniku [cm)
spk,8.5,0,50,8ire prikréniku [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zsp,T1,K1,-90,vk+(spk+4)
ADD_POINT K1°,_zsp,vk,T1,K1
ADD_LINE _tp,T1,TX,0,-40
MOVE_LINE _tp,T1,T1,_zsp,0,0
ADD_LINE _kp2,K1",KX,0,-5
MOVE_LINE _kp2,K1",K1",_zsp,0,0
ADD_LINE _kp1,K1,KX,0,-35
MOVE_LINE _kp1,K1,K1,_zsp,0,0
ADD_POINT T7,_tp,vk-4,T1,TX
ADD_LINE _pom1,T7,T71,-90,1



MOVE_LINE _pom1,T7,T7,_tp,0,0

ADD_POINT 1T,_zsp,0.5*vk, T1,K1

ADD_POINT 2T,_tp,0.5*(vk-4), T1,TX
ADD_POLYLINE _pom2,2,_tp,2T,_zsp,1T
ADD_LINE _pom3,T1,T12,-135,12

MOVE_LINE _pom3,T1,T1,_tp,0,0
ROTATE_LINE _pom3,T1,-90,2T,_tp,1T,_zsp
ADD_POINT T13,_pom3,5,T1,T12
ADD_POLYLINE _pom4,2,_pom1,T71,_tp,2T
sk=opk-2

ADD_POINT K71"_kp1,sk+3,K1,KX
ADD_POLYLINE _pom5,2,_pom1,T71,_kp1,K71’
ADD_POINT K11°_kp2,1.5,K1" KX
ADD_POLYLINE _pom6,2,_zsp,1T,_kp2,K11’
ADD_POLYLINE _pom7,2,_kp1,K71",_kp2,K11
ADD_CIRCLE C1,0zp+1.5,_kp2,K11’
ADD_INTERSECT_CL A,C1,_pom7,LEFT
ADD_LINE _pom3,1T,1T°,0,-(ozp+1.5)
MOVE_LINE _pom8,1T,1T,_zsp,0,0
ADD_POLYLINE _pom9,2,_pom8,1T #INTERSECT,A
ADD_LINE _pom10,1T,X,90,18

MOVE_LINE _pom10,1T",1T",_pom8,0,0
ADD_INTERSECT_L X _tp,T7,T1,_pom10,1T" X
ADD_POINT B,_pom9,2,1T" A

ADD_CIRCLE C2,1.5,_pom@,A

ADD_POINT K _tp,1.5 X, TX
MEASURE_POINTS T1,_tp,X,_pom10,a
ADD_POINTS L,_tp,a-1,T1,X

CENTRE_ALL



7. Kapuce s ksiltem

#KONSTRUKCE STRIHU KAPUCE S KSILTEM
#LINES

_zsp zadni stiedova piimka
_tp temenni pfimka

_Kkp1 kréni pfimka1

_kp2 kréni pfimka2

_pom1 pomocna linie
_pom2 pomocna linie
_pom3 pomocna linie
_pom4 pomocna linie
_pom5 pomocna linie
_pom6 pomocna linie
_pom7 pomocna linie
_pom8 pomocna linie
_pom9 pomocna linie

#DEFAULT

vk,38,0,100,vyska krku [em]
opk,24.5,0,50,0bvod prikréniku [cm]
0zp,9.1,0,50,0bvod ZD prikréniku [cm]
opp,15.4,0,50,0bvod PD prakréniku [cm]
spk,8.5,0,50,8ife prikréniku [cm]

#PROCESS

ADD_LINE _zsp,T1,K1,-90,vk+(spk+2)
ADD_POINT K1’,_zsp,vk,T1,K1
ADD_LINE _tp,T1,TX,0,-40
MOVE_LINE _tp,T1,T1,_zsp,0,0
ADD_LINE _kp2,K1",KX,0,-5
MOVE_LINE _kp2,K1",K1",_zsp,0,0
ADD_LINE _kp1,K1,KX,0,-35
MOVE_LINE _kp1,K1,K1,_zsp,0,0
ADD_POINT T7,_tp,vk-6,T1,TX
ADD_POINT 1T,_zsp,0.5+vk, T1,K1
ADD_POINT 2T,_tp,0.5*(vk-8), T1,TX



ADD_POLYLINE _pom1,2,_tp.2T,_zsp,1T
ADD_LINE _pom2,T1,T12,-135,11.7
MOVE_LINE _pom2,T1,T1,_tp,0,0
ROTATE_LINE _pom2,T1,-90.2T,_tp,1T,_zsp
ADD_POINT T13,_pom2,6,T1,T12

sk=opk-2

ADD_POINT K71',_kp1,sk+3,K1,KX
ADD_POLYLINE _pom3,2,_tp,T7,_kp1,K71
ADD_POINT K11',_kp2,0.5,K1",KX
ADD_POLYLINE _pom4,2,_zsp,1T,_kp2,K11”
ADD_POLYLINE _pom5,2,_kp1,K71",_kp2 K11’
ADD_CIRCLE C1,0zp+1.5,_kp2,K11’
ADD_INTERSECT_CL A,C1,_pom5,LEFT
ADD_LINE _pom8,1T,1T",0,-(ozp+1)
MOVE_LINE _pom6,1T,1T,_zsp,0,0
ADD_POLYLINE _pom7,2,_pom&,1T #NTERSECT,A
ADD_POINT B,_pom7,2,1T" A

ADD_POINT C,_pom3,9,K71',T7

ADD_LINE _pom8,C,D,0,-4

MOVE_LINE _pom8,C,C,_pom3,0,0
ROTATE_LINE _pom8,C,90,K71",_kp1,T7,_pom3
ADD_POLYLINE _pom9,2,_pom8,D,_kp1,K71"
ADD_CIRCLE C2,3,_pom8,D

ADD_CIRCLE C3,3,_kp1,K71

JOIN_CIRCLE C2,C3,_pom10,D",K72,LEFT
ADD_POINT X _tp,5,T7,TX

ADD_CIRCLE C4,11,_tp,T7

ADD_CIRCLE C5,1.5#INTERSECT A

CENTRE_ALL



