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ANOTACE

Zadani mé bakalatské prace znélo .,V ZAJETI LEDU“. Bakalaiska prace je rozdélena do
dvou zakladnich ¢asti — Cast teoreticka piiblizuje struéné déjiny sklaiské tvorby a technologi
vyroby skla, ktera se dotyka procesu tvorby mé prace. Druha ¢ast prace popisuje vlastni
tvorbu sklenénych objektli a snazi se osvétlit dlivody a principy tvorby tohoto dila.

Vlastni tvorbé predchéazelo teoretické studium moZnych feseni tohoto Ukolu, z n¢hoz
vzesla finalni idea vyuZiti pfirodnin v jejich nezménéném stavu - odumielych pozistatki
stroml a jejich Casti - v kombinaci se sklem. Vznikl jeden nedélitelny celek - objekt ureny
pro instalaci v prostoru,

Téma bylo pojato a zpracovano jako jarni obdobi odtavani ledu v piirodé€ a snaha piibliZit
tuto skutenost co nejblize realité, ktera je pomijiva. Tyto objekty imituji ledové kry, které
jako posledni opoustéji piirodni material - dievéné tvary. Pfejimaji jejich tvaroslovi, praskaji,

odtékaji a mizi. Jsou to posledni dikazy zimy.

ANNOTATION

Entering my thesis was "ICE IN CAPTIVITY". The thesis is divided into two main parts -
theoretic part explains brief history of glass art and technology of glass, which affected the
process of my work. The second part describes the real production of glass objects and tries
to explain the reasons and principles of making this work.

The actual creation was preceded by a theoretical study of possible solutions to this task,
from which came the final use of the idea of nature in their natural state - the remains of dead
trees and their parts - in combination with glass. Produce one indivisible whole - an object
designed for installation in space.

The theme was conceived and created like a defrost of ice in period of spring in nature
and attempts to bring this fact as close to reality that is fleeting. These objects mimic ice
floes, which as last finally leaving the natural materials - wooden shapes. They take on

himself their shape, they burst, draining and disappear. They are the latest evidence of winter.

LN



Sklo
Dievo
Struktura
Led

Tani

Glass
Wood
Structure
Ice

Melting

KLICOVA SLOVA

KEYWORDS



OBSAH

VO cttittiuneunennennenssessessessossossossossossossossossossossossossossossossossossossossonsossons 6
TEORETICKA CAST . oonivneeeeerreeeeeessnsseseassnssessassnsessssssnasessssssnsessssssnsesses 8
DEJINY SKLARSKE TVORBY oo e 10
TECHNOLOGICKE ZAKLADY SKLARSTVI. ... ... 14

U OVIIIY . o 14

Tavens SKIa. .. ... 17

Strojné vyrabéné ploché sklo. ... .. ... 18
Technologie lehani aspékani skla.................................................. 19

JINE TECHNOLOGIE ... e e 20
PRAKTICIKA CAST . ennieeneeeeieneeeseeesnsessassssssssssssnssssassssssssasssnssssassssessssses 23
INSPIRACNI ZDROJE ... 24
TVORB A 26
Hledani pfirodnin............................. ... ... ... ... 26
Piiprava pfirodnin............................. ... .. ... 26

VYroba fOrem. ... ..o e 27
Vzorovani na WUt 30

Lehani v PeCL. . .ottt et e e e e e 31
1T R F: T - S TP 32
ZAVIER, o1t vteereutersesssssessesssssessesssssessssssssessssssssessssssssesssssssssnssssssssnnssssse 33
LITERATURA . ...ivtitiuienesenssnsonsonssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnse 35
FOTODOKUMENTACE. ....cnieeieeieeieereeeeeraessreessessessesssssssssssssssssassassesssnss 36



UVOD



Zadanim mé bakalaiské prace bylo vytvoreni dekorativnich objektl na téma .V ZAJETI
LEDU". Vytvofené objekty jsou uréeny k libovolné instalaci v prostoru, vzdy vsak jako

nedélitelny celek skla a dreva.

Z riznych moznych myslenek, nad kterymi jsem uvazovala, postupné vykrystalizovala
zakladni idea v ledu uvéznénych piirodnin, kterou jsem 1 nadale rozvijela a hledala na m
razné variace zpracovani. Vevysledku jsem tedy zvolila praci, kterd ve své podstaté
napodobuje tajici led i sjeho vlastnostmi (jakymi jsou kiehkost, pevnost, pohyb, zména
tvaroslovi, riznorodost sily hmoty, praskliny). Kazdy kus kopiruje strukturu podkladu, po

kterém steka a ztraci se.

Mym cilem bylo vytvofit sérii sklenénych objekti, které budou pfimo svym tvarem
navazovat na podklad v podobé dievénych vétvi, kofeni, kmenl a prken. Chtéla jsem se

pokusit vytvofit, napodobit, ledovou krustu, ktera pfirodni tvary objima.

Chtéla jsem zachytit pomijivy moment, ktery nelze v pfirodnich podminkach zastavit — lze
jej pouze pozorovat. Mym cilem bylo predstavit tuto skuteCnost ostatnim — pokusila jsem se
zastavit mizejici okamzik. Pokusila jsem se zastavit ¢as — postup odtavani ledu v pfirodé je

bohuzel jen kratka doba a ja jsem se rozhodla tento moment, ktery jindy unika, uchovat.

Sklo je material téméf predurleny pro zachyceni tajiciho ledu. Stejné jako led je i sklo
v podstaté ztuhla kapalina. Ma velice podobné vlastnosti jako je lom svétla, piirozena barva,

hra svétel, struktura povrchu,



TEORETICKA CAST



Hlavnim materialem pro mou praci bylo sklo. Sklo je znamé jiz od starovéku. Je to
amorfni latka s nepravidelnou krystalickou mfizkou. Ze zakladniho polotekutého stavu ho
lze tvarovat do téméf jakéhokoli tvaroslovi. Miize mit rizné vlastnosti, které jsou zavislé
na chemickém slozeni. Zakladnimi vlastnostmi jsou kiehkost 1 pevnost, ¢irost 1 barevnost,
tvrdost 1 meékkost, vysoka odolnost vi¢i chemickym latkam 1 nizkda odolnost vidi

prudkym zménam.



DEJINY SKLARSKE TVORBY

STAROVEK

Ve starovéku bylo sklo vyuZivano k tvorbé amuletli, Sperkli a nejcastéji se objevuji
koralky. Z Egypta také zname malé nadobky — flakonky na vonné oleje ¢i licidla a malé
Cidky.

V obdobi Antiky se v celém tehdej§im svété uplatiiuje fecky styl zivota, coz mélo za
nasledek zmizeni tradi€énich mistnich styl vyroby. Tato jedna kultura vedla k vytvoreni
jednoho univerzalniho typu skla bez ohledu na misto vzniku. Sklafstvi bylo zdokonaleno,
vyroba zjednodusena a sklo se stalo levnéjsim a dostupnéjsim §ir§im vrstvam spole&nosti.

Zacalo se vyrabét lisované sklo a sklo foukané do forem. Silnosténné sklo se zacina
brousit. Oblibena byla technika ,millefiory* (= tisicikvété sklo).

V obdobi Rima zatinaji vznikat velké sklamy piimo v Italii a zahy se buduji i
v provinciich — Francie, Némecko. Sklo vyrabéné v Italii bylo pestfe barevné, bohaté
dekorované piredeviim hutné (zatavované nit¢).

V obdobi Rise Rimské se sklo zalalo délit na uZitkové (nazelenalé, nevylefené) a
luxusni {€isty kii§t'al).

V pribéhu 1. stoleti n. 1. se zdokonalila vyroba skla natolik, ze umoznila vyrobu
plochého skla technikou litych tabuli az o velikosti 30 x 60 cm. Velice oblibeny byly
mozaiky — hlavn€ ve vychodni ¢asti stfedomoti.

Na pielomu 3. a 4. stoleti n. 1. dochazi k dpadku Rimské f¥e — sklo zagina mit
provincialni charakter (Ize uréit, odkud sklo pochazi). Mizi luxusni sklo a snizila se
variabilita produkce. Pravdépodobné ze sklaren z Kolina nad Rynem pochazi Diatrety
(vazy tvofené dvéma vrstvami — spodni €irou a vrchni barevnou, kdy vrchni vrstva je
probrousena natolik, Ze ziistava spojena se spodni pouze sloupky).

Po rozpadu Rima na Risi Vychodofimskou a Zapadoiimskou doslo ve sklafstvi
k velkym zménam. V Itdlii a v Africe se sklafstvi v omezené mife udrzelo, ale

v zaalpskych zemich sklafstvi takika zaniklo.
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STREDOVEK

Pocatkem stfedovéku (6. - 8. stoleti) zanikaji posledni fimské sklarny a nové zakladané
sklarny jsou vazany pouze na klastery. Z antickych technik piezilo v zasadé pouze hutné
tvarované sklo.

Vyznamnou novinkou tohoto obdobi je vznik vitrdzi. Ty byly vyrabény z velkych
valcu, které se nasledné nechaly lehat v peci. V 11. stoleti se objevuje prvni sklo tavené za
pomoci potasde = draselné sklo (do této doby bylo znamé jen sklo sodné).

Novym impulzem v rozvoji sklafstvi byly kfizové vypravy v 11. stoleti, které pfinesly
nové sklo z blizkého vychodu, kde anticka tradice ptezila. Diky tomu se antické techniky

zpracovani skla vratily zpét do Evropy.

V dobé vrcholného stiedovéku se dostava do popfedi benatské sklo — z ostrova
Muréano. Z pocatku se zde vyrabélo kiidtalové sklo jednoduchych tvar, pozdéji malované
emaillem. Po dobyti Konstantinopolu Turky (1453) se objevwyi barevna, bohaté
dekorovana skla, vyuzivajici veskeré, do té doby znamé, techniky. Koncem stfedovéku se
i pfes pfisny zakaz a opatieni dostavaji Benatské techniky vyroby skla ze stieZzeného

ostrova do ostatnich ¢asti Evropy — hlavné Francie.

V zaalpskych zemich bylo v té dobé sklo na niz§i femeslné vrovni zpracovani. Bylo
nazelenalé a bublinkaté — tzv. lesni sklo. Oblibenym produktem sklaren zde byly uzké,
vysoké sklenice - flétny tzv. Ceského typu, Zebrované lahve a v Némecku pak krautstrunky

pozdéji kutrolfy neboli Zertovné €ise a rizné flasticky nebo Cisky.
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NOVOVEK

V renesanci maji vid¢i postaveni i nadale Benatky. Vyrabéji opalové sklo, zdokonaluji
emailovou malbu, vyrabé&ji naprosto &iré sklo napodobujici horsky kiist'al a také rizné a
velice slozit¢ dekorované {ise ztzv. stipaného skla. Velice oblibenou technikou byla
znovuobjevena technika millefiori (tisicikvété sklo).

V zaalpskych zemich nadale pieziva tradice lesniho skla.

V Cechach se snazi sklo odbarvovat a zbavit nazelenalého odstinu. V Némecku jednaji
naprosto opaén€ a sklo dobarvuyi, aby mélo vice sytou zelenou barvu.

Zakladnim tvarem, vychazejicim z gotiky, byl krautstrunk (maly dzbanek). Novym

tvarem, ktery se uplatnil, byl rémer (Cise na profouknuté diroké noze).

Tvrdou ranou pro sklafstvi a veSkery zivot v Evropé byla tiicetileta valka (1618 -
1648). Benatky ztraceji své viidéi postaveni a i sklo v benatském stylu mizi z trhu. Sklo se
stava béznym artiklem vyskytujicim se i na vesnicich.

Dominantni postaveni ziskava Ceské barokni fezané sklo.

Koncem 17 stoleti objevil sklai Michael Muller novy druh ¢istého kiistalového skla
vyrabéného z dostupnych surovin. Jeho kvalita se bliZila horskému ktist'alu.

Novym, velice oblibenym, tvarem pouzivanym pro ryti byly pohary. Mezi hlavni
pouZivané motivy rytych dekorli patfily rizné kvétinové dekory a drobné Zanrové vyjevy
v bohatych bordurach a alegorie.

Dilezitou oblasti rytého skla v Evropé byl Norinberk, kde byla v pocatcich vyroby
produkce kvalitn&jsi nez v Cechach, aviak pozdéji Ceské ryté sklo prevladio.

Mimo kfistalové sklo se uplatiiyje 1 sklo barevné — hlavné tradi¢ni modra, objevila se 1
fialova, zelena, zluta, opaktni bila a nové objevena rubinova.

Vyznamnym zlomem pro dalsi vyvoj sklafstvi byl objev olovnatého skla v Anglii
(1671), které se v Evrop¢ zahy dostava do popiedi jako anglicky kfistal, dekorovany
geometrickym brusem.

V 18. stoleti se také vyrabély velice oblibené napodobeniny riznych polodrahokami a

minerald. Jako achatové sklo nebo hyalit.
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Ve 20. stoleti, v dob¢ secese, se vyznamnym centrem sklafstvi stava Francie. A to diky
vytvarniklim jako byl Emile Gallé z Nanc nebo Auguste Daunm. Svétové velice
proslulym autorem byl Ameri¢an Louis Komfort Tiffany.

V obdobi secese se objevuji velice vyrazné kvétinové motivy (pozdéi 1 geometrické
prvky).

Po prvni svétové valce se zaal mnohem vice oddélovat design uzitkového bézného
skla od autorské luxusni tvorby. Vyroba se zafind ve vét§si mife uplatiovat
v automatickém provozu ve fabrikach.

Po druhé svétové valce byla na trhu velka poptavka po novém uzitkovém i luxusnim
skle. Na trhu se objevuje levné, automaticky vyrabéné sklo, uplatnujici lisované dekory a
jednoduchou, nenaro¢nou ru¢ni dekoraci riznymi technikami. Zacina se ale opét

objevovat vysoce kvalitni, zajimavé, ruéni, stolni sklo.

Nejvyznamnéjsimi Ceskymi sklafskymi umélci, ktefi pasobili hlavné ke konci 20.
stoleti, byli Jaroslava Brychtova se Stanislavem Libenskym ( ti se stali prikopniky nové
ateliérové sklatské tvorby — tavené sklenéné plastiky), Vaclav Cigler, Vladimir Kopecky.

Svétovym uznavanym vytvarnikem je Dale Chihulli.



TECHNOLOGICKE ZAKLADY SKLARSTVI

Zakladnimi surovinami, které tvoii vlastni hmotu skla, jsou sklotvorné oxidy, taviva a
stabilizatory. Dalsimi latkami jsou kaliva, Cefiva, odbarviva, a barviva. Nékteré se
objevuji jen ve stopovém mnoZstvi, ale 1 pies to je jejich piitomnost dilezita a nezbytna

pro pozadované vlastnosti vyrobku.

SUROVINY

Hlavni surovinou je pisek. Az do 19. stoleti se pro taveni skla pouzival drceny kiemen
— teprve po zdokonaleni techniky Cisténi surovin se zacal pouzivat pisek.

Lokality t&zby pisku jsou dnes ve Stfelti (u Ji¢ina), v Provoding a v Srni (u Ceské
Lipy). Evropskym velkym nalezi$tém je lokalita Haltern v severnim Porifi.

Potas a soda jsou jedny z nejdilezitéjsich piisad. Podporuji proces taveni skla. Soda se
vyrabéla prostym spalovanim mofskych rostlin. Teprve az v 19. stoleti se zacala pouzivat 1
synteticky vyrabéna soda.

Ve stiedoevropském sklafstvi se pouzivaly predeviim draselné suroviny — potas. Ta se
ziskavala z popela ze spaleného dieva stroml. Sklamy viak mély pfili§ vysokou spotiebu
dieva a proto v 19. stoleti rychle presly z potaSe na uméle vyrabénou sodu. Draselné

suroviny se zacaly vyrabet pozdéji jako vedlejsi produkt zpracovani cukrové fepy.

BORAX - Bér zlepsuje proces tavby a odolnost skla proti mechanickému a chemickému
poskozeni. V soutasné dobé se vyrabé&ji hlavné skla boritokfemiéita (odolnost proti tahu),
Pfirodni borité suroviny jsou velice nakladné, a proto se Castéji pouziva borax

pentahydrat.
KAZIVEC - Fluor v procesu tavby urychluje rozpad krystalické mfizky oxidu kfemicitého

a tim urychluje proces taveni. V pfirodni formé se fluor vyskytuje v mineralech jako jsou

kazivec a kryolit. Dnes se nejvice vyuzZiva kryolit synteticky.

14



ZIVEC A ZNELEC - Jejich pouziti je vysledkem patrani po levngj§ich surovinach, které
by nahradily potas. Obsahuji oxidy hliniku, které urychluji tavbu. (VyuZivaji se hlavné pii

vyrobé obalového skla.)

VAPENEC A DOLOMIT - Tyto suroviny zpisobuji, Ze je sklovina ,,deldi“ — ma delsi
interval zpracovatelnosti. Skla s obsahem dolomitu jsou &istsi a zaroven levna. Skla

s obsahem vapence a dolomitu jsou vhodna pro vyrobu lisovaného kiistalu.

OLOVNATE SUROVINY - Sklovina je diky obsahu olova snadno tavitelna, sklo je ve
vysledku vysoce chemicky piizplsobivé, tézké, ale mékké. Ma vysoky tipyt a jiskru. Pii
priachodu svétla ma vysoky index lomu. VyuZiva se pii vyrobé technického a optického

skla,

BARNATE SUROVINY - Jejich piidanim stoupa pruznost skla, pfi uderu dobie zni. Skla

jsou Cista, mékka a dlouha.

KALIVA — Jsou to latky, které nam vytvoli ve skle jemné zakaleni rizné sily. (Sklo
vypada bile) Jako kaliva se vyuziva apatit, kostni moucka, guano nebo fosforeCnan

sodny.

CERIVA - Jsou latky, které pii vyssich teplotach uvoliiuji vétsi objem plynd. Takto
vzniklé bubliny na sebe navazi mensi bubliny a tim vy¢€isti a rovhomémé promichaji
sklovinu. Pro kazdy odstin barvy se uziva jiného slozeni Cefiva. Existuji siranova, oxidova

a halogenidova.

BARVIVA - Zakladni vlastnosti barviv je, Ze pfi chladnuti hmoty méni strukturu
krystalické mfizky a tim ve vysledku zméni zabarveni hmoty. Barveni nelze uskute¢nit
pouhym smichanim nebo piekrytim barev, musi se zménit chemické slozeni — aby byla
podle pravidel optiky propusténa jen uréita ¢ast barevného spektra a ostatni bylo
pohlceno. Smichanim kfist'alu a zelené bychom nedostali svétle zelenou.

K barveni skla se pouZivaji vetsinou kovy. Nejstarsi barvy byly nahodné a byly
zpusobeny necistotami v surovinach. Nejstar$i cilené vyrabéna byrva byla asi modra jako

dekorace Cervené nité. Benat$ti mistii tavili opal (nepriihlednou mlééné bilou). V 18.
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stoleti se objevuje sklo uranové (fosforoveé Zlutd) a zlaty rubin (krvavé ruda) Teprve

nedavno se zacalo barvit 1 sklo uzitkové a technické.
OPAL — Zabarveni je zplisobeno kalivy. Jedna se o syté, bilé, neprithledné
sklo.
CERVENA - Nejstarsi Gervena barva vznikala redukéni tavbou z médi —
médény rubin. Existuje 1 zlaty rubin, ktery ma nédhermou plnou rudou
barvu. Levnégjdi nahrazkou je selen, ktery da vzniknout selenovému rubinu a
selenovému rosalinu.
CERNA - Syta ¢erna vznikne piidanim manganu s oxidem chromu. Nazyva
se hyalit. Jinym druhem &erného zabarveni je svareCské sklo — to je syté
temné zelené (Zelezo) s modrou (kobalt).
FIALOVA - Tuto barvu znali jiz Rimané jako lahvové hnédou. Pokud se
piida mangan a chrom, utavi se tmava fialova odstinu ametystu. Syta fialova
vznikne po piidani neodymu.
MODRA - Nejdilezit&j§im prvkem pro ziskani modré barvy je kobalt.
Modra patii k nejstar§im doloZzenym zptisobtim barveni skla. Kromé kobaltu
barvi do modrych odstinti i oxid médnaty — av$ak ve svétlych odstinech a
modra skalice (= siran médnaty). Odstin barvy se da upravit niklem,
chromem a Zelezem.
SEDA - neboli koufova. Vyuziva se hlavné u automobilového plochého
skla. Zbarveni je zpusobeno niklem.
ZELENA - Je to nejpiirozendjsi barva skla zptisobena piitomnosti Zeleza ve
sklafském pisku. Pro syty zeleny odstin se pouziva chrom. Chrom se ¢asto
kombinuje s jinymi prvky — méd’, kobalt, Zelezo, a tim se docili riznych
odstini.
ZLUTA - Pouziva se kombinace céru a titanu. Drahou surovinou je i stifbro.
Uran dava fluoreskujici zZlutou. Nejcasté)sim piidavkem je sira, ktera

zpusobuje zlutou barvu (topas a ambr).
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ODBARVIVA - Odbarvovat znamena dodat surovinu, ktera pifebarvi nazelenaly odstin na
neutralni barvu ( = slabé nasedla). Uziva se nékolik riznych postupli. Chemicky je princip
redukce Zeleza oxidaci a jeho vytékani ze skloviny. Proto se vyuziva siran sodny, oxid
arzenity a antimonity. Fyzikalni odbarvovani je zalozeno na dalsim probarveni skloviny.
Piidaji se dalsi barviva a vzmkne dojem slabé Sedého odstinu — Zzelezité piisady se

neredukuyji, ale prekryvaji.

TAVENI SKLA

Taveni skla znamena dodrZzeni piesného technologického postupu, které vede ke
vzniku roztavené skloviny. Riizné suroviny a typy skla vyzaduji odli$né tavici teploty a
Casy pro dobu tavby. Diive se pece vytapély dievem, které viak nedosahovalo takovych
vyhievnych hodnot jako dnedni moderni zpusoby. Proto se tavilo déle a sklovina byla
mén€ kvalitni. V nejstarSich sklamach se sklo tavilo pii teplotach 900 — 1000 °C. Dnes se
tavi pii teplotach 1420 — 1470 °C. Doba tavby se lidi podle typu skla a pece. V panvovych
pecich se po vlastnim utaveni skla za¢ina sniZovat teplota na pracovni teplotu 1150 — 1250
°C. U vanovych peci se pracuje stale - na jedné strané se stale naklada a tavi a na strané
druhé se neustale pracuje.

Sklatské pece délime na tavici a chladici, pfiCemz tavici pece se dale dé€li na pece
panvové a vanové, Pivodni typ sklafské pece, které se uziva jiz od staroveku, je panvova
pec. Sklo se tavi v panvi a otop je nejasté)i provadén nepiimo plynem. Vyhodou je
snadna moznost regulace teplot, rovnomérny ohiev a celkové piijatelné naklady na stavbu
a provoz pece. Velkou vyhodou je moznost taveni n€kolika druhti skel najednou - coz je
dileZité zejména pro vyrobu piejimaného skla, skla uméleckého apod. Viude tam, kde je

tieba vice barev.

Vanové pece jsou novéjsim typem tavicich agregati. Pec je tvofena bazénem — vanou,
z vysoce odolného zaromaterialu a klenbou. Vanova pec se vétSinou ohiiva elektricky -
elektrodami nebo topnymi spirdlami. Vyuziva se odporového tepla — zpasob obloukovy,
indukéni a odporovy piimo ve sklovingé. Vyhodou je snadna regulace teplot a vysoka
tepelna U¢innost. Nevyhodou je vysoka cena energii. Elektrody jsou vkladané piimo do
skloviny. Vanové pece umoziiuji nepfetrzity provoz, kdy se v jedné ¢asti naklada sklaisky
kmen a tavi a v druhé probihd nepfetrzité 24 hodin denné vyroba. Ob¢ Casti, tavici a

pracovni, mohou byt bud’ oddélené, anebo propojené.

17



Dilezitou soucasti kazdé sklarny je chladici pec. V ni se ve skle vyrovnava trvalé
pnuti, které by vyrobek znehodnotilo, roztfidtilo na stfepy. Vyrobek ze skla se musi po
dokon¢eni znovu zahfat a pomalu zchladit, aby tenké 1 silné Casti vyrobku mély stale
stejnou teplotu. Ve skle jinak zistava trvale pnuti, které by vyrobek doslova roztrhlo na
sttepy. Mame dva zakladni typy chladicich peci — komorové a pasové. Komorové se
vyuzivaji hlavné k chlazeni velkych, silnosténnych vyrobki. Pasové pece jsou bézné
vyuzivané v poloautomatické a automatické vyrobé. Vyrobek zde jednotlivymi chladicimi

zonami projizdi na pase — na druhé strané je odebran jiz ,,vychlazeny*.

STROJNE VYRABENE PLOCHE SKLO

Diive se ploché sklo vyrabélo z dutych valel, které se roziizly a nechaly se v chladici
peci lehnout, nebo z velkych plochych roztaCenych talifi.

Dnes se ploché sklo vyrabi hlavné modernim zpisobem - plavenim = float system.
Z vanové pece vytéka utavena sklovina do pracovni ¢asti pece s plavici lazni, ktera je
tvofena roztavenym cinem. Sklovina se samovolné rozlije do daného rozméru a je
posouvana chladici ¢asti systému k mistu odb&ru hotovych tabuli. Vysledné sklo je
naprosto hladké a vylesténé z obou stran. Je vhodné 1 na zrcadla. Linka byva dlouha
nékolik set metri.

Vyjimeéné se dnes jesté pouziva technika tazeni plochého skla. Z pracovni asti
vanové pece se vytahuje z hladiny za pomoci vytlaénice kolmo vzhlru pas skla, ktery
pokratuje mezi valci. Ty ho tahnou chladici &asti vzhlru, vyjimeéné 1 vodorovné.
Takovéto sklo neni piilis kvalitni. Obraz se vini jiZz pii zb&Zném pohledu = starsi okenni

skla.
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TECHNOLOGIE LEHANI A SPEKANI SKLA

Lehani a spékani skla jsou tepelné techniky opracovani skla.

U lehani se vyuziva plochého tabulového skla raznych Sifek a barev. Lehani skla se
provadi do riznych typu forem, a nebo pfes nehoflavé tvary (tzv. na kopyto), vyrobené
pievazné ze sadry nebo keramiky & Zaruvzdornych cementt a kovi. Technologie lehani
skla spociva v tom, Ze se pres sadrovy odlitek prelozi tabule plochého skla a ta nasledkem
zvysenych teplot v peci (nad teplotou deformace skla = 700 — 750°C; zalezi na druhu skla
a jeho chemickém slozeni) piizplisobi svij tvar podkladu. Je nutné dodrZovat tepelné
kiivky zahfivani a chlazeni skla, aby nedochazelo k jeho znehodnoceni — odskelnéni nebo

vzniku trvalého pnuti.

Pro spékani skla neboli fusing se pouzivaji dvé a vice tabuli skla, které mohou byt
rizné barevné, ale vidy se stejnou dilata¢ni kiivkou - roztaznosti. (To zamezi nechténému
znehodnoceni vysledného tvaru rozpraskanim.) Pouzivaji se 1 rizné sklenéné drt&,
tzv.frity. Dale 1ze zapékat i jiné nehoflavé materialy napt. kovové folie nebo mineraly.
Spékani se provadi vétSinou na vodorovném povrchu, kdy se skla diky teploté spoji,
neboli slinou v jednu desku . Vysledny efekt je velice podobny piejimanému sklu nebo
vitrazim. Protoze se opét jedna o tepelné opracovani skla, je nutné dodrzovat doporu¢ené
tepelné kiivky pro dany typ skla. Spékani se provadi pfi vyssich teplotach nez lehani
okolo 750°C az do teploty 800°C.

19



JINE TECHNOLOGIE

Mezi technologiemi, které se netykaji pfimo vyroby skla a které jsem pouzila, jsou
technologie pro vyrobu forem. Ja jsem pouzila dva zakladni principy — formy ze sadry a

ze silikonu, které jsem mezi sebou kombinovala.

SADRA

(Hemihydrat siranu vapenatého CaSOj, - 2 H;O)

Sadra byla znama jiz ve starovékém Egypt€¢ a antickém svété jako ,Gypsos”.
V surovém stavu — jako mineral — byla pouzivana napfiklad k zasklivani. Sadra byla
znamé jako vynikajici stavebni material také Riman(im, ktefi pfisli na to, %e ji lze ziskat
zihanim sadrovee pii pouhych 300 °C. Ve stiedovéku byla sadra vyuzivéana i jako material
pro zdéni — jako nadhrazka malty. Bézné pouzivani a charakter sadry tak, jak ji zname
dnes, se objevuje az od renesance, ale nejvétsiho rozkvétu dosahla v obdobi baroka a
nasledwicich slohu, kdy se z ni vyrabély bohaté Stukové dekory a ornamenty.

Sadra se vyrabi tepelnym rozkladem sadrovce pii teploté 180 °C. Po smiseni s vodou
dochazi k opétné hydrataci a vznika zaiivé bila, pripadné seda, pomémné pevna a tvrda,

hmota.
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SILIKON

Silikony jsou anorganicko-organické polymery s vybornymi vlastnostmi a viestrannym
vyuzitim. Pfedchlidcem silikonu byl piirodni kaucuk, ktery viak nema stejné chemické
slozeni (zakladem jsou organické polymery — uhlik, u silikonu jsou zakladem polymery na
bazi kiemiku).

Piirodni kau¢uk byl v Evropé znam zhruba od poloviny 18. stoleti. Rozhodwici pro
Sir§i vyuziti prirodniho (a posléze 1 syntetického kaufuku) byl vynalez vulkanizace
(proces vytvrzovani). Dnes pouZivané silikony maji zaklad v praci anglického chemika
Fredericka Stanleyho Kippinga (1863 - 1949) jenz je povaZovan za otce silikonu.

Chemickym zakladem je kostra vytvofena fetézcem, ve kterém se stfidaji atomy
kifemiku a kysliku. Vyrabi se pomoci polymerace. Silikony maji vyborné vlastnosti —
Sirokéd pasma tepelné odolnosti -60°C az +180°C, ve specialnich pfipadech az +350°C,
kdy se tyto hmoty pouzivaji pro odlévani nizkotavitelnych kovi. Odolavaji UV zaieni,
pisobeni chemikalii a povétrnostnim podminkam. Jsou elektrickymi izolanty, jsou
netoxické a nelepivé. Po zatuhnuti jsou pomérné nepfilnavé k jinym povrchim, coz
znamena, Ze znich lze pomérné snadno vyjimat odlitky. Nékteré druhy maji po
vulkanizaci trvalou elasticitu a nizkou objemovou zménu. V praxi se vyuzZivaji dva
zakladni typy silikonu: dvojslozkové a jednoslozkové. Pro vytvamé potieby (vyroba
forem nebo odlitkd) se ¢astéji pouzivaji dvojslozkové. Ty vulkanizuji v celé své hmoté
(lukopreny nebo silikony od firem Ebalta, Axson atd.). Pfedeviim ve stavebnictvi se
pouzivaji jednoslozkové silikony (sanitarni silikon apod.).

Silikony se obecné pouzivaji vruznych odvétvich (lékafstvi, stavebnictvi,
elektrotechnika atd ) - t€snéni, membrany, hadice, v mediciné protetika, oleje, pasty,

impregnace stani, bund, apod., laky, hraCky. Kuchyiiské nacini.
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DOPLNKOVE MATERIALY

Doplitkovymi materialy jsou mySleny rnizné separa¢ni prostiedky, které by mohly byt
tteba k oddéleni dvou silikonovych vrstev nebo sadry od porovitého dieva, pfipadn¢ sadry
od sadry.

Jako nejvhodnéj§i prostfedek a nejhojnéji pouzivany je véeli vosk rozpustény
v technickém benzinu. Véeli vosk se beze zbytku rozpusti v technickém benzinu a takto
vznikla tekutina s velice nizkou viskozitou a vybomou zatékavosti se pomoci Stétce
nanese na dané misto, kde se velice rychle odpafi technicky benzin a zlistava pouze tenky
film vosku. Jako dalsi doplikové prostiedky je mozno vyuzit laky na povrchovou upravu
diev (vodou feditelné, 1épe se vsakujici do dfeva), pfipadné na zvySeni separace materialt

i jina rizna mazadla (tuky — sadlo, mineralni oleje, atd.).
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INSPIRACNI ZDROJE

Prvotnim impulzem bylo pozorovani a zkoumani drobnych detaild piirodnich
materialii a uvazovani o tom, jak by bylo moZné tyto struktury pienést do sklenénych
objektd. Hlub&im poznavanim jsem zjistovala, Ze tyto struktury jsou natolik sloZité,
zdanlivé chaotické, ale pii tom s pevnym fadem a logikou, Ze je takika nemozné, abych je
vytvofila uméle lidskou rukou z modelovaci hliny, aniz by ztratily svou dokonalou

podobu.

Tedy myslenku modelovani struktur jsem opustila ve chvili, kdy jsem nahodou nasla
jednoduchy kus dieva, ktery mé&l na svém povrchu velice sloZitou strukturu. Toto dievo
mne ptivedlo na myslenku, Ze by nemuselo byt problémem jeho pomérné jednoduchy tvar
pfesné okopirovat a odlit 1 se strukturou a nasledn¢ dale zpracovat ve skle. Zaroven jsem
si uvédomila, ze by byla podle mne $koda nezachovat i krasny kus dieva a nasledné jej
neprezentovat jako nedilnou soucast sklenéného objektu. Spojila bych tedy sklo a dievo

v jeden celek.

Pii uvazovani o tom, jakou formou tyto objekty prenést do skla, jsem si pfedstavila
jemnou latku, | Satky*, které rozfoukal vitr a usadil je na kmenech a kofenech stromi. Ty
by bylo mozné vytvoiit technologii lehaného skla — lehnutého ,,n&jakym* zplisobem pies

tyto piirodni tvary.

Tuto myslenku jsem nadale rozvijela a inspiraci jsem hledala v zimni pfirod€. Nalezla
jsem misto, kde zmrzla voda pretékala pies spadlé kmeny a kofeny stromu a led je
piekryval jen Castedné. K tomuto jevu jsem hledala odpovidajici formu ve skle. Nejblize
tomu mélo liti skla na huti. To se nejvice blizi zamrzlé, zatuhnuté, tekouci vodé. Tato
technika vyroby na huti dokaze na rozdil od lehaného skla vytvafet vyrazné rozdily

v tloust'ce hmoty skla a vytvaiet tak jemné modelovany vné&jéi povrch tvari.
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K finalnimu napadu podoby sklenénych objektil jsem dospéla po nalezeni ¢asti louky,
kde zamrzly zbytky vody po pfedchozim tani. Naplavené vétve a kofeny stroml zde byly
piekryty Castené odtatym a znovu zamrzlym ledem, ktery plisobil suSe a pevné a
piipominal drobounké zlomky sklenénych krystalkl — drt, ktera byla slepena dohromady.
Misty pfipominal zase rozpukané nalité sklo - ledova hmota pfesné kopirujici sviy
podklad.

Pro mne nejpiitazlivejsi a nejzajimavéjdi byly varianty sklenénych krystalki na louce a
rozpukany led v siln&si hmoté, ale nezavrhla jsem ani plvodni variantu lehnutych
LSatk“. Rozhodla jsem se tedy vytvorit sérii objektl charakterizujicich rizné typy ledu,
které jsem zde predstavila. Mou zakladni filozofii tedy nebylo vytvofit funkéni uZitné
predméty, ale co nejvérnéji se v tvorbé piizpuisobit ledovym variantam, které jsem
v piirodé letos na jafe nalezla. Této snaze o imitaci jsem podfidila veskerou tvorbu. Praci
jsem koncipovala spise jako filozofické zamysleni nez sklafskou tvorbu v pravém slova

smyslu.

Mnoho ¢asu jsem stravila pozorovanim chovani ledu v niznych formach a podminkach

a hledani zpisobu, jak tento led vytvorit ze skla.
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TVORBA

HLEDANI PRIRODNIN

Prvnim ukolem, po teoretickém upfesnéni tématu, bylo nalezeni vhodnych pfirodnin.
Pti hledani, kde by se takovéto pfirodniny (pfirodnimi vlivy opracované kusy dieva a
kofent, na nichz voda vytvoiila jemnou strukturu) mohly nachazet, jsem si vzpomnéla na
letni povodné 2010, které zplsobily protrzeni hraze rybnika u Holan na Ceskolipsku.
Vydala jsem se hledat do mist, kde plvodné byla stojata voda po stovky let — rybnik byl
zalozen jiz ve stredovéku. Nasla jsem zde, co jsem pfesné hledala. Mezi nanosy lepkavého
bahna, jsem objevovala ucinéné dievéné poklady. Piirozené modelované tvary celé

pokryté jakousi detailni jemnou strukturou.

Po vybrani nejzajimavéji tvarovanych difev a kofendl jsem tyto kusy postupné
premistila k okraji rybnika do blizkosti polni cesty a odtud jsem je nasledné odvezla.
Struktury na povrchu diev mne uchvatily az doma, protoze se po omyti objevily detaily,
které pod nanosy bahna vidét nebyly. Na stejné misto jsem se opét vratila druhy den, a
prosla jsem druhy bieh. Nalezla jsem dalsi, nové poklady. Celkem jsem odvezla piiblizné
20 kust riznych velikosti a tvara, se kterymi jsem se ztotoznila jakozto soucastmi mé

budouci tvorby.
PRIPRAVA PRIRODNIN

Nez nanosy bahna na dfevech zacaly zasychat, tedy vzdy tentyz den, jsem vsechny
kusy omyla proudem vody tak, abych je zbavila veskeré volné Spiny. Nasledné jsem je
nechala tyden na vzduchu na zahradé, aby mohly zaéit rovnomérmné prosychat. Kdyz byl
povrch suchy, pfemistila jsem je do tepla do mistnosti se stalou teplotou okolo 20°C.
Dieva zde vyschla a nékterd zménila své tvaroslovi do jesté roztodivngjsich a bizarnsich
tvari. Po Uplném vyschnuti jsem pouzila kartae, jimiz jsem odstranila zbyvajici necistoty

a volné zbytky, které se uvolnily béhem vysychani.

26



VYROBA FOREM

PRVNI POKUSY

Otazkou bylo, jak nechat na snadno hofici material (velmi dobie proschlé dievo)
lehnout sklo v peci nebo nalit zhavou sklovinu na huti, aniz by shofel a zarovei, aby se do
skla otiskla alespofi fastené jemna struktura. K feseni tohoto problému mohlo vést
nékolik cest.

1. Ngakym mné neznamym zplasobem, na ktery jsem bohuzel nepfisla, zplsobit, aby
bylo dfevo odolné vysokému zaru i po deldi dobu — tedy 1 po chladici proces skla.

2. Vyrobeni totozné kopie dfeva v jiném nehoflavém materialu.

Pii vyrobé forem mi bylo tedy naprosto jasné, ze pro mne jedinym schiidnym fe$enim,
které povede k vytyCenému cili, bude pouziti nevSednich postupii k vyrob& forem. Mym
cilem bylo vytvofit dokonalou kopii tvaru kazdého zvoleného kusu véetné jeho jemné

struktury na povrchu. Zvolila jsem metodu tvorby pokus — omyl.

Prvni exemplaf, ktery byl maly (velikost 25 x 10 cm), jsem ,jednoduse™ otiskla do
mékké modelovaci hliny. Opatrné jsem jej vyjmula a do takto vzniklého negativu (formy)
jsem nalila sadru s pifimési pisku (pisek pro zvys$eni odolnosti vii¢i Z2aru) a tim mi vznikla
pomerne piesna kopie otiskovaného dreva, ale jiZ s odstranénymi moZnymi zamky. Tato

metoda se bohuZzel nemohla pouzit u vétSich exemplaii. Zkousela jsem tedy dalsi metody.

Druha metoda byla piimé vyroba sadrové formy. Dievo jsem peclivé naimpregnovala
smési v€eliho vosku a oleje, vyretuovala jsem mozné zamky a postupné jsem vytvorila
vicedilnou sadrovou formu. BohuZel, struktura dfeva byla natolik jemna, ze vytvofila
ohromné mnozstvi drobnych zame€kid, coz zplisobilo, Ze dievo pomémé jednoduchého

tvaru nebylo mozné vyjmout.
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Tieti metodou bylo vytvofeni forem z lukoprenu, materialu s vybornou zatékavosti a
elasticitou i pevnosti. Jeho zatékavost a nizka odolnost vii¢i natrhnuti se u zvoleného typu
ur¢eného na vyrobu forem, projevila pro mé pozadavky jako problém. Forma sice otiskla
zcela dokonale strukturu, ale reliéf byl opét natolik jemny a mikrotrhliny ve dfeve natolik

hluboké, ze nebylo mozné tuto formu ze dreva sejmout v celku.

Po ziskanych zkuSenostech jsem hledala materidl snadno dostupny, dostatecné
elasticky a zaroven natolik viskozni, aby jej bylo mozné nanaset Spachtli a nezatékal by do

mikrotrhlin. ReSeni jsem nalezla ve stavebninach v podob¢ sanitarniho silikonu.

SILIKONOVE FORMY

U vybranych kust dieva jsem vyretuSovala vyrazné propadliny pomoci modelovaci
hliny. (Ty by mohly zplsobovat zamknuti skla na formé.) Néasledné jsem takto piipravené
dfevo naimpregnovala v¢elim voskem rozpusténym v technickém benzinu a pro lepsi
separaci silikonu jsem nanesla jeste druhy natér jiz vyzkouseného zivoc¢isného sadla.

Na takto pfipravené dievo jsem Spachtli postupné nanasela vrstvy silikonu prokladané
zdravotnickymi obinadly, které mi zajistily vyssi pevnost formy a snizily jeji nachylnost
k trhani. Tloustka silikonové formy (mocnost vrstvy silikonu) se pohybovala pfiblizné 3 —
10 mm. Po vytvrzeni silikonu (pfiblizné 24 hodin) jsem pfes tuto vrstvu vytvorila lazko ze
sadry, které bylo zpevnéné jutovou tkaninou. Ta mi zarucila vySsi pevnost i u pomérné
tenkych vrstev sadry. U jednodussich tvari jsem pouzila pouze jednodilné formy. U
slozitéjsich, kde vznikaly velké zamky, jsem nejprve vytvorila sadrové kliny (obdoba
vicedilné formy), pres které jsem po zatuhnuti a po opetovné impregnaci povrchu
sadrovych klin(i vytvofila tenkou sadrovou formu, vyztuzenou opét jutovou tkaninou. Po
dostate¢ném vytvrzeni forem jsem je postupne rozebrala (u sloZit€jSich jsem oznacila
mista, kam patii jednotlivé kliny) a sejmula silikonovy odlitek dfeva. Diky idealnim
vlastnostem pouzitého silikonu a zpevnéni pomoci obinadel, jsem tak vytvofila ,,svlékaci®
formy — silikonovou ¢ast jsem z nich svlékla jako rukavicku. Silikonovou ¢ast formy jsem
nasledné pomoci Cisticich prostredki odmastila a wvycistila. Formy jsem nechala

proschnout a ustalit pii pokojové teploté.
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SADROVE ODLITKY

Po té jsem formy sestavila a vyrovnala do vodorovné polohy tak, aby mi vznikla rovna
horni plocha, ktera bude u hotovych odlitkli zakladnou. Pripravila jsem si smés sadry a
Cistého pisku ve spravném poméru (2 dily pisku : 1 dil sadry) a postupné jsem naméfené
mnozstvi rozmichala ve vodé. Nechala jsem smés ustalit, aby odeslo co nejveétsi mnozstvi
plynd, a za stalého michani (aby nedoslo k usazovani pisku na dné) jsem opatrné mensimi
nadobami nalévala tekutou smés do pfipravenych forem. Nejprve jsem pokryla cely
povrch formy (abych sniZila moZnost vzniku bublin a nedokonalosti otiskl struktury) a
teprve poté jsem vyplnila zbyvajici vnitfni prostor. Dulezité bylo, aby byla forma
homogenni, tedy celd vytvofena pouze z jedné davky smési.

Po Gvahach o zpevnéni formy kovovou vyztuhou jsem dospéla k ndzoru, ze by tato
vyztuha mohla ve vysledku pifi pfipadném umyslném rozbijeni forem s nalitym sklem
zpusobovat problémy — neslo by formu snadno vysypat. Predpokladala jsem, ze na huti
bude tloustka skla velice rUiznoroda, misty by mohla byt tenka jen nékolik malo
milimetri. Agresivn&§i zachazeni s formou by mohlo zpilisobit pied¢asné rozpraskani

sklenéného odlitku v nezadoucich mistech.

Vyjimku tvofi tfi sadrové odlitky, které byly uréeny pro lehéani skla v peci. U nich byla
draténd vlozka zamérné pouzita, aby pfi dlouhodobém vystaveni vysokym teplotam
nedoslo k pred€asnému rozpadnuti formy. (Na huti se jednalo o kratkodobé vystaveni

vysokym teplotam.)

Hotové sadrové formy jsem nechala 24 hodin odlezet a nasledné jsem je premistila do

mistnosti s vy3si teplotou a sussim vzduchem, kde jsem je nechala fadné€ proschnout.
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VZOROVANI NA HUTI

Diky Nadaci Preciosa mi bylo umoZnéno tvofit na huti spole¢nosti Preciosa Ornela
v Desné v Jizerskych horach. Formy byly, po pfevozu na hut, umistény do blizkosti
chladicich kontinualnich peci, aby se dostate¢n¢ pfedehfaly na teplotu nad 50°C. Tim
jsem je zbavila zbytka vlhkosti v sadre, ktera se mohla vyskytnout vlivem pievozu.

Zatimco se formy temperovaly, byla provedena zkouska na jednom jiz vyhfatém
vzorku sadry. Na tomto kousku jsem vyzkousela separaci formy a skla pomoci
grafitového prachu. Tento typ separace viak nebyl dostateéné funkéni a sklo se na sadru i
nadale lepilo. Po konzultaci se zdej§im technologem — formafem mi byl zapijcen
specialni separaCni sprej na kovové formy na bazi boronitridu, ktery se projevil jako
velice U¢inny. Timto prostfedkem jsem nastfikala pfedehraté formy, jednu po druhé jsem
postupné umistila formy na pracovni stil sklare.

Vysvétlila jsem, kam je tfeba sklovinu nalévat a v jakém mnozstvi. Béhem prace jsem
upfesitovala konkrétni podobu tvaru. Po poradé s odborniky z mistni huté jsem zvolila
variantu, kdy se uréitd mista nalevu skloviny zamémé rychle podchlazovala, aby doslo
k efektu, ktery se tvofi pfi pukani suchého ledu.

Po naliti skloviny a patficné upravé tvaroslovi, byl vyrobek 1 se sadrovou formou
vkladan do kontinualni pasové chladici pece na zaruvzdorné podlozky, aby pii drobnych
vibracich kovového rostu nedochazelo k zaneseni necistot do pece rozpadajici se sadrou.

Vlastni nalévani skloviny na formy jsem zvolila zplisobem, kdy sklai nabral sklovinu a
pii nejvyssi teploté ji ,nalil“ (nebo také nechal ztéci) na mnou uréend mista. Odkud se
sklovina roztékala na rizné strany a tvofila efekt tekouciho ledu.

U takto vzniklého objektu jsem piedpokladala vysoké rozdily mezi tloudtkami stén
skla. Docilila jsem tim zdani pomalu se roztékajiciho, odtavajiciho, ledu.

Druhym pracovnim postup spocival v tom, Ze sklaf nabral sklovinu, ale nechal ji jesté
pfed nalitim pfiméfene zchladnout a teprve potom ji dal na formu. Ja jsem ji difevénymi
deskami vytahovala a formovala podle mych pfedstav. Docilila jsem efektu pomémé
stabilniho netekouciho ledu.

Po vychlazeni jsem vyrobky zbavila zbytkt forem, zabalila je a pievezla ke kone¢nym

upravam do sklafskych dilen,
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LEHANI V PECI

Tii pfedem pfipravené sadrové formy — kopyta (pfesné odlitky dfevénych piedloh
s vyretusovanymi ,,zamky"), vytvoiené ze smési sadry a pisku s draténou vlozZkou, jsem
nechala dikladné proschnout. Pfipravila jsem si zvolené ploché sklo - na kazdy tvar jsem
pouzila sklo pouze z jedné sklenéné tabule, abych co nejvice omezila moznost nechténych
zmén vysledné prace. (Ploché sklo jsem volila vjednom piipadé tabulové vyrobené
technikou float a ve zbyvajicich dvou pfipadech jsem pouzila specidlni, zcela odbarvené,
optilight — bez nazelenalého odstinu v lomu skla.)

Sklo na prvni tvar — ploché dfevo s lidskymi zasahy ve tvaroslovi, jsem zvolila jako
jednu celistvou desku o sile 5 mm s pfedem upravenym tvarem. Upraveny kus skla jsem
umistila na pfipravenou formu do pece.

U ostatnich dvou kusi jsem postupovala tak, ze jsem pivodné celistvou tabuli
rozstipala a ¢aste¢né rozdrtila na malé kousky, které jsem poskladala na pfedem upravené
formy. Nékteré ¢asti jsem vyplnila sklenénou drti z téze tabule, abych vytvofila prisvitng,
ale neprithledné zakaleni v téchto mistech — krystaly zmrzlé vody. Sklo jsem nasledné
nechala lehnout pii teploté 750°C.

Po ukonceni tepelného opracovani skla — ukonceni chladiciho procesu jsem sklenéné
objekty vyjmula a odistila je od piebyte¢nych zrn pisku a zbytkd sadry. Diky precisni
ptipravé nebylo nutné nasledné sklenéné objekty jiz dale rafinovat — upravovat studenymi

technikami (brousit a lestit).
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INSTALACE

Pied vlastni instalaci hotovych sklenénych objekti jsem peélivé, pomoci kartatl rizné
hrubosti, dieva odistila. Diky piedchozi impregnaci diev, pomoci voski, ziskalo dievo
pozadovanou povrchovou upravu napodobujici pivodni stav, vjakém jsem je nalezla

v rybniku. Dfevo se jevi, jako kdyby bylo navlhlé od tajiciho ledu.

Vlastni instalace je sestavena ze sklenénych dila, polozenych na dievénych objektech,
které piisobi dojmem, jako by byly opravdu nality nebo lehnuty piimo na dievéné objekty.
Kusy skla zde imituji led, ktery jiZ postupné mizi a sléza z dievénych tvari. Sklo a dievo
tvofi jeden celek — jeden objekt, kdy sklenéné dily jsou na dievénych Castech volné

poloZeny.
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ZAVER



Na této praci jsem ziskala fadu pro mne velice pfinosnych zkuSenosti predevsim z
oblasti vyroby forem z rliznych materialti a tvarovani skla na huti. Zjistila jsem, Ze tvorba na
sklafské huti dava vzniknout nev§ednim a zajimavym vécem. Vyzkousela jsem si praci nejen
se sklem, které je jiz pevného stavu (ploché tabulové sklo), ale i praci, kdy se beéhem kratké
chvilky docili nevSednich tvard a zdzitkd (na huti). Nemaly pfinos pro mne bylo také
vyzkoudeni s1 prace sjinymi materialy nez pouze se sklem - a to se dievem a ostatnimi

doplikovymi materialy.

Nejobtizn&)§i Casti zpracovani ukolu byla teoreticka pfiprava — teoreticky promyslet, a
nasledné prakticky provést, pfesné zkopirovani tvaru hoflavého dievéného objektu do skla,
které se zpracovava pit vysokych teplotach. To jsem dokazala diky vytvofeni sadrovych

forem nev§ednimi technikami.

Domnivam se, e prace zcela splnila zadani .V ZAJETI LEDU*, protoze jsem se po celou
dobu pokousela pouze o jediny mozny zplisob vytvoreni dila — a to o co nejpiesnéjsi imitaci
ledového odtavavani z prirodnich matriald. Zadani ,,V ZAJETI LEDU* jsem posunula do
Casové posloupnosti, kdy drevité tvary jiz pomalu vitézi, a led se stava porazenym veéznitelem.
Odchazi neznamo kam a postupné své zajatce opousti a udéluje jim svobodu. Zajaté dievo se
stava opét volnym tak, jak se to kazdym rokem na jafe déje viude kolem nas.

Pokusila jsem se docilit pocitu, kdy je led ,,v pohybu“ a pomalounku ,sléza“ z objekti,
které mu ve vysledku propljcwi své tvaroslovi. Neustale se méni. Posouva. Praska a opét se
spojuje. Na nékterych mistech ziistava déle a odolava plsobeni vné€jsich sil a vlivi pfirodnich
zakont.

Nékteré objekty jsou pojaty vice jako ,,v zajeti” a jiné spise jako ,,vit€zici” svoboda. Zalezi

na kazdém jednotlivci, jak bude jednotlivé Casti instalace vnimat.
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