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1.0ved

Zvétdujici se pedet obyvatelstva na nasdi planeté a prudky
rist Zivetn{ drevn® jseu véinf Sinitelé evliiviujic{ ndrist

gvétevé spetfeby textilif v seudasneeti i v nejbliZsi budeu-
cnesti,

Jak vyplyvd ze statistickych Gdajb steupla spetifeba texti-
1if v letech 1966 - 72 v celesvétevém méBitku z 5,7 kg na
6,3 kg na ebyvatele Pri tem spetieba syntetickych vlidken
steupla z 0,7 kg na 1,7 kg na ebyvatele ivétSeneu spetiebu
nestadi{ v soucdasné debé pekryt klasické sureviny a prete je
prvefadym ukelem chemie zajistit nevé zdreje surevin a desd-
hnout i vys8ihe vyuZit{ desavadnich zdrejl.

V seulasnesti stéle jest& nejvice pouZivand textilnf{ su-
revina bavina bude muset usteupit z &elnéhe pestaven{ che -
mickym vlakntm,

Vidé{ pestaveni v eblasti syntetickych vidkem zaujala
v neddvné debé PES vidkna a vytladila z pFednihe mists vlidkna
PAD,.Pfedpekldadd se, Ze tote pestaveni si budeu PES vlidkna déle
upeviievat a podle predpevédi md jejich predukce jiZ v r.1977
. #bjemevé prekenat predukci baviny. /1/

’ Teute preblematikeu v JSSR se zabyval i XV.sjezd KsC a

1{ stanevil v textilnim primyslu zvy§it de r.1980 vyrebu o 17 -
| 20%. V surevinevé zdkladné zvysit pedfl syntetickych vlidken
28 23 % v r.1975 na 30 - 32 % v r.1980, pfepracevat pregram
Jejich nejefektivnéjsihe vyuZit{ a pregram vyuziti druhetnych
. texgilnich surevin,/2/

R.zv?j vyreby syntetickych vidken a uplatndni nevych baryie
efeh a upravirekyfch precesi v textilnfm primyslu se staly

[y peslednich letech hlavafami diniteli evliviujfefmi vjvej

L ¥ 8blasti textilni barvdiské chemie, zdekenalen{ kenstrukef
klasickych streji a vyveji nevych streji./1/

.. K nevinkdm pat¥{f i VI - barviel prevazcevé streje. Vihedy
prevarcevéhe barvenl, kdy se desahuje vySsathe a stejnemérndjsfthe
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prebarveni pFi soudasném lepsim omaku, vyniknut{ struktury
.vazby, uvelnéni napét{i vlidken a vlivy eliminujfc{ negativ -
nf jevy p¥i barveni jseu pi¥féineu vzristajicihe vyznamu
t&chte zari{zeni,

Daldfm kladnym fakterem je nfzkd spet¥eba vedy. PouZitd
veda, kterd edchdz{ z bareven je s3ilné znedisténa a vzhle -
dem k opat¥enim v eblasti ekelegické je nutné vynaklddat
velké CGdstky na stavby ¢éisticich stanic.

Také pracevani prestfedf{ u VI - barvicich apardtl je p¥i-
znivéjsi{, neZ u atmesferickych haspli. Vyleuéi se pFimy styk
ebsluhy s pdrou,vysekeu tepleteu, vypary atd.

Nizkd spet¥eba vedy, Pdry, elektrickeée energie a chemikdlif
sniZuj{ celkové ndklady na barveni zbeiZi.

Perevndni{ ndkladl na barven{ zbeZ{ p¥i rlzném strejnim
za¥izen{./Pedle fy Thies/

Druh streje celkevé ndklady v %
VI - hasple 100 %
R - Jdet 44 %

Vzhledem ke kladnym fakterim a vjheddm VI - barvicich
apardtl spéje seulasny vyve] k nahrazenf viech piedeslych

typl prevazcevéhe barven! VI - tryskevimi hydredynamickymi
barvicimi streji.
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2.Literdlnf édst - prlzkum a reSerse

2.1, Medern{ bervici apardty
2.1.1, Binitelé ovliivaujfci kenstrukci techneleg. za¥{zen{
Pre barvenf textilnfch materidll je k dispezici velmi
§ireky sertiment technelegickych zarfzenf, jejichZ kenstruk-
ce je pedmindna Fadou éinitell, které je moZne shrneut de
téchte hlavnich skupin:
a/chemicke—technolegicky prib&h barviciheo precesu
b/ferma a drub materidlu uréenéhe k barvenf
Chemickd technelegie barvicihe precesu je rozhedujict
2 hlediska vliastn{ keleristiky, je uréena predeviim merfelo-
gickeou struktureu a chemickym sleZenim barvenéhe vlsdkna,
jakeZ i peuZitym typem barviva., Uddvd zskladni parametry bar-
vicihe precesu, které technelegické zarffzeni musi dedriet.
Pfesun surevinové zdkladny textilnfhe primyslu chemickfm a

syntetickym vldknlm pedstatné evlivanil i vyvej] medernich
barvicich zarizend,

Kvalitni pribéh chemicke - technelegickéhe precesu barve-
ni nelze zajistit bez sprdvnéhe mechanickéhe plisebeni barvie
cfhe zarfizenf, kterjm navic je ovliivnsne peuzit{ ldzhevéhe
nebe impregnaénfhe principu barveni a meZnest vyuZit{ aute -
matické regulace a pregramevéhe rizenf precesu.

Vycdzime~1i z fermy barvenéhe materidlu a pFihliZf{me-1i
k zdkladnim chemicke = technelegickym pedmfnkédm barven{,
mlZeme shrueut technolegickd zarizeni bareven textilif de
ndsledujicich skupin:

A/ Za¥fzeni pre barveni{ vlie#ky:

a/nekontinudinfibeztlakové péchovact apardty a
VI universdinf apardty
b/kentinudlafl: lézievé a impregnaéni linky

B/ Zaf{zen{ pre barveni pifdnfch kabell, Sesancd, prame-
al apd.:

@/nekontinudlnf: beztlakevé a VI apardty
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b/pelekentinudlniivVanysel
c/kontinudlni: Fleissner, Ilma, Seracant aj.

¢/Za¥{izeni pre barveni pFize:
1/barveni piraden: a/v zdvésu, beztlakevé na apardtech,

b/v zdvésu na VT apardtech,

¢/na strejich s etednymi rameny,

d/na pelekentinudlnfch linkdech.

2/barven{ p¥ize v névinu:

a/barveni petdél, X - civek,lahve -
vych civek,raketevych civek, man-
genl aj.na beztlakevich nebe VI
aparatech

b/barven{ esnevaich vdll na VT
aparatech

D/Za¥{zen{ pre barven{ plednych textilif:
1/varveni v prevazci ldznevym zplsebem:
a/vezvic{ hadple /vijdkevy strej/
b/Ve = tlakevd barvic{ hadple
c/hydredynamické barvici streje/Jet/
2/barvenf v §{¥i ldznevym zplsebem/nekentinudlnf/:
a/varveni na Zigru
b/auteklévevé barven{
3/barvenf v #i{fi impregnadnim zplsebem:
a/pelekentinudéln{ barven{ v ndbalu
/Pad - jigg; Pad - batch, Pad-Rell,
Pad -~ dry aj.,ddle Reteterm,Ubas /
b/kentinudln{ barvent
/Pad - Steam;Standfast;Het - eil;
Termosol;Cibaph&aol;Mikrofix;
Vapacel ;Termefix aj./

B/Zatizen{ pre barvenf dflel:

l/varvici apardty na barven{ pundech, peneiek punde-
chevjch kalhet/Celerplast, Teintefiy, Nultirapid aj./




Vé ST I.Muzikevd

F:1- List: 2

2/barvici apardty ns kenfekén{ dflece a hetevé zbeil
/Celerferm, Terreit aj./

3/bubnevé a pddlevé barvici streje
4/varvic{ apardty na stuhy a prymky

F/Zarizeni pre specidéln{ technelegii barveni:
1/streje pre barvenf v erganickjch rezpeustddlech
2/1inky pre barveni pedlahevjch krytin
3/estatni nejmenevané zarizeni

Z uvedenéhe p¥ehledu je patrne, Ze preblematika kenatruk-
Snich fefenf technelegickéhe zarizen{ bareven je znaéné rez-
adhld a prete v dalSim bude pejedndne peuze o VI - tryskevych
hydredynamickych barvicich strejich,

2.1.2. VI = tryskevé hydredynamické prevazcevé barvici streje
Prevazcevé VI - tryskevé hydredynamické barvic{ streje
pestupné nahrazujl svéhe nepiflid uspéinéhe predchldce -
vyseketepelné haSple klasickéhe typu. Jsou urdeny hlavné pre
barven{ velmi cheulestivéhe zbeZ{ z klasickych i aymntetickfch
vidken, Zvldsté Sireké uplatnén{ nachdzej{ p¥i barven! nefi -
xevanéhe zbeil, predeviim upleti pelyesterevyjch vlidken.
Pedn&tem k& vyveji tryskevyjch barvicich strejl byla rada
mepfekenatelnyjch nedestatkl VI =~ barvicich haSplf, zejména
2naéné ebjemnest tehete barvicihe zaffzen{, spejend s vysekeu
pefizevac{ ceneu, nepfiznivy pemér barvics{ ldzné, dleuhd debs
Shfevu 3 ebt{Znest rychléhe vyrevndni peiadevanyjch teplet,

Ddle byly te p¥idiny vzniku lemevitesti zbeZi{ ze syntetickych
wldken a znaéné ztrdtevé Sasy p¥i prevezu,

o Ve g i A il

JiZ prvni p¥echedevé typy mezi VI - hadplf a nevym preude-
vfm zar{zenim,u kteréhe transpertn{ haiple byla nahrazena pe-
@dvacimi vdleéky a vliastni transpert zbei{ dsl gse preudem ldz-
B8 v tryskdch, ukdzaly se velmi vyhedné a v pedetatd pFedurdi-

L Ay sndr daldihe vyveje prevazcevfch barviefch streji.Predpe -
klady o vhednesti tehete eméru vyveje ukdzaly se sprdvané a
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petvrzuje te soulasny vyvej, kiery spéje k nahrazeni vsech
- pfedchezich typl prevazcevéhe barvenf VT - prevazcevym
preudevym zafizenia.
Pieste vive] tehete za¥fzen{ neustrnul v jednem sméru,
ale &lenf se na rady typl, které se 1i81 dle ndsledujfcich

znakt:
1/dle

2/dle

3/dle

4/dle

5/dle

YV seucéasné dobd® nabfzf vice nei tricet vyrebel

kenstrukce tlakevé nddeby:
a/herizentdlni ketel
b/vertikélnl ketel
e/bez ketle ~ barvici prester ve
velkeprimérevém petrubi
pehybu zbezi v ketli:
a/v reviné revneb&iné s eseu ketle
b/v revind kelsé na esu ketle
c/ve spirdle dle vertikdln{i esy
ketle
transpertnihe mechanismu:
a/hasple = tlakevim tryskevim pe-
henem
b/hadple s gravitaénim preudsdnim
c/peddvaci véledky s tryskevym
vedenim prevazce
d/peuze tryskevy pehen
sméru pehybu zbeZft
a/jednesmérné
b/ebeusmErné
zaplnén{ streje ldédznf:
a/8dstedné zaplnsni lézn{ s tlake=-
vim plynem
b/s pln& penefenym zbeifm v ldzni

ruzné typy

¥I = tryskevych barvicich strejl, z nichi budeu pedrebnsdji
uvedeny ne jrezi{fendjdf streje nebe reprementanti uréditéhe
vyie uvedenéhe typu./3/
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2.1.2.1.5treje s herizentdlnim tlakevym ketlem a pehybem

zboz{ kelmym na esu ketle. Pehyb zbeZ{ je umoZnén

pemoci peddvacich vdledkl a preudem ldzné z trysek

Z vyse uvedené skupiny bude pedroebnéji uveden VI = hy -
dredynamicky barvic{ strej fy Gastean County vyrdbé&ay
v lincenci ¥védskeu fy Textile Processing A.B.,Beres/ebr.1{
peuzivany v nadich textilnich zdvedech.Tate kenstrukce
tryskové hadple vznikla nadavno a strej pfedstavuje nevé
YeSeni barveni zbeZi v prevazci, Prevazec bé&Z{ strejem
relativn® vysekeu rychlest{ je vSak undSen ldzni, kterd
je hmndna tryskeu, takZe neni naméhdn,
Prednesti streje lze shrnout de nékelika bedl:

a/uvedeny proevazec nen{ namahdn v tahu,

b/turbulence lézné zplsebuje uréiteu retaci prevazce,

takZe se nemohou tvef¥it zdhyby a lemy,

e/mehutnd cirkulace lédzné /ebdh ldzn& strejem za 20~

30 sekund/zajisfuje v celém objemu 14zn& dekenaleu
hemegenitu prest¥edi i intensivni kentakt ldzn¥ s ma-~
teridlem, ceZ se prejevi ve zkrdcenem barvicim prece-
au,

d/uspe¥{ se barviva a chemikdlie /4/

Cely barvic{ strej pezlstdvd & tlakevéhe ketle, tryske~-
vych echezl, jejichZ pefet je ddn pedtem barvenjch prevaz-
el, peddvacich vdleékl, zdsebnfku a uklddaci trysky. V na
ketle je cirkulaéni &erpadle,vjménik pre oh¥ev a chlazen{
ldzn&, reguladnl ventily trysek, pifdavné nddri¥e na ldzen
& panel autematickéhe Fizen{ precesu.

Barvic{ preces prebihd ndsledovné. Otevienymi ebsluheva-
eimi otvery navedou se prevazce de trysek a seSlje se kaZ~-
@f zv1ést do nekonednéhe prstence,re uzavienf vik napln{

#¢ ketel ldznf a tlakevym plynem na Zddany tlak v zdvisles=-
ti na peZadevané teplot# barvenf. Spusténim cirkulaénihe
S$erpadla a serfzenim regulaénihe ventilu trysky uvede se lg-
gell i zbeZ{ de pehybu a naffdf se rychlest pehybu zbe¥{,
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Plny ebsah 1d4zné v kotli preferpd se dvakrdt za minutu.QOh¥ev
1d4zné a udrZovdnf teplety barveni ¥{d{ autematicky reguldter
teplety.

Hlavni styk barvici ldzné& se zboZim je p¥ime v hnaci
trysce.De trysky je seulasné piesdvin vzduch /plyn/z ketle

dyzra zajis -

thjicr Sklaafd'm’
‘i:koning

vl | vermturiho
E'.;'.—t?;?r d4yzna
zne 78
zdSobn/ku

% odpad &
o

Dbr’. 1 : VT"LQI’VI'CII S‘tl-'o’ Gas{on CDUh'&H

@ emér vzduchu s ldzn{ md tu vfhedu, Ze se zabranuje tverent
damindrnfch vrstev na pevrchu zbeZf, které brén{ proenikédn{
barvic{ ldzné k materidlu.

Depraval petrubi vyﬁsfuje zpét de ketle tak, Ze hlavn{
preud ldzné oddéluje se ed barvenéhe provazce a prevazec je
wmkldddn pemocneu uklddac{ tryskeu v zahybech do zdsebnfiku

¥ delni peleviné ketle, Vliastnf zdsebnfk v ketli je edddlen
perferevanym pldstdm od vndjdf stény ketle,

ceZ umeZnuje de~
konalé odvddént ldzné ze zbeif, /3%/




VéST I.MuZikevd

4 List:13

Uvedené zarizeni se mime jiné deperuéuje pre elastické
stredové tkaniny nebo uplety a zvld§té pak pre vyrebky scheu-
lestiveu strukturdlni vazbou jak p¥irednich, tak predeviim
ze syntetickych materidll, Pedle udaji vyrebce lze syntetic~
ké materidly a jejich smési barvit na temto streji bez jaké-
keliv predchezi fixace, aniz by nastala tvarovd deformace
vjirebku.Strej je vybaven autematickym regulaénim zafizenim
SAAbB /4/.

Qd r.,1975 jiZ nezastupuje fy Textile Precessing prvéhe
vyrebce hydredynamickych strejl fy Gasten County a zafala vy~
rdbét tente typ barvicich streji sama. PriSla se strejem
Jet - Farbenmaschine Typ IA./7/.

Do téte skupiny také pat¥i barviei strej R-Jet 140 £y
Thieg.Podrebné& o ném bude pojedndne v samostatné kapitelé,

2.1.2.2.5treje s herizentdlnim vdlcevym kotlem a pehybem zheo-
Z{ v roviné rovnob&Zné s esou ketle,

Streje jseu zasteupeny dvéma typy, liSicimi se zplisebem
undSenf zbeZ{ ldzni. Jake zdstupce prvafhe typu je moZne
uvest za¥fzen{ Unijet fy Brickner /obr.2/.

U tohote za rizen{ pehybuji se vedle sebe dva prevazce ve
avisle reviné, rovaebéZné s eseu ketle.Ve spednf &4sti Jje za~
sebnik pro ukldddnf{ zbezi ped hladinu ldzn&, v hernf Sdsti je
hnac{ mechanisuus. ZbeZ{ je zveddne hadpli a preddvdne do
tryskevéhe kandlu,ktery obsahuje velky pedet vedle sebe uleZe-
aych dvojitych tryskevych systéml, mezi kterymi prebihaji eba
prevazee barvenéhoe zbeZf{, Spedn{ trysky jseu nesné, hern{ maj{
Rlavné funkci transpertni{. Na ebeu kencfch tryskevéhe kandlu
Jesu hadple, z nichZ prvaf zvedd zbei{ de urevas tryskevéhe
kenélu a druhd je uklddd de zdsebnfku. Ob& hadple majf{ syn -
echrenni pehen,

Drubyj typ nahrazuje tlakevé hnac! trysky undSenfm zbek{
ve spddevém potrubf, ve kterém preud{ lézed z prepadu na gra-
witadnim principu. Pato skutednest ad Znaény technelegicky
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vjznam, jelikez se vyludujf vyseké rycialesti a dynamické
udinky preudénf, které pri vyssich parametrech mohou mit
vliv na filtraci barviva na zbeZi nebe destrukci barviva
v ldzni. Z tehe divedu tente typ vyrdbi Fada vyrebcl a jake
p¥ikla-d bude uvedene jednoe z nejstardich prevedenl
fy Jagri Lilec Owerflew /ebx,3/.

Pro praci tehete é%roje je nutne peuzit presnd defineva-
né mnozstvi ldzné,

Dbr. 2 Y T-bar. szlkoj' Um’jef

I v tomte pripadé se pracuje se dvéma provazci vedle gebe,
Prevazce jseu vytahevdny ze zdsebnfku ve spedn{i pelevins

streje pomec{ taZné haSple a jseu preddvdny ddl de dveu de -
pravafch kandll, jejichZ peddtek ve ferm# Sirekéhe trychtyre

Je umistén ped hadplf. Ldzen je edlerpévina ze spednfhe presto-
ra ketle cirkulaénim ferpadlem a pe oh¥dt{ ve vyméniku tepla

Je pFivddéna de nddriky, ebklepujfci trychtys ped halplf,
PPepadem vtékd ldzen de trychty¥e, kde seusasnd strhdvé sse-
Bou zbeii, poddvané de trychtyre hadpli a undd{ Je] samespd~-
dem depravninm petrubim na zaddtek zdsebniku. Tam ldzen ztré-

ef rychlest a zbeZ{ pleveuc{ v ldzni veln¥ se uklddd do z4 -
sebnfku, kterym pemalu pestupuje na kenec,

aZ Je op¥t zvedaute
Badpli. Kychlest lézné v depravafm kandlu je funkef gravitad-
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nfhe spddu a mnoZstv{ prepadajfci ldzn&, Pe skenéen{ barve~
ni a echlazeni je moZne za¥izeni pouZivat pre vypirdn{ jake
beztlakevy pra-ci strej. Zarizeni{ obsahuje 1100 1 - lédzn#
p¥i délce ldzné 1il5.Maximdlni tepleta je 140°C p¥i static-
kem tlaku 0,4 MPa./3/

Na principu "Owerflow" pracuji dalsi streje na pr.
fy Callbaut De Bliquy Multiflew, fy lezzera Mezzeraflux,

fbr 8 VT -badwer .S"h'OJ' Liloc - Owerflow

fy Béné Spiraflew, fy Krantz Seft - Flew 200; Turbe - Flew -
fy Obermaier,fy Moline Combi - Jet, _

2.1.2.3, Zar{zenl s vertikdlnfm uspoidddnim ketle

Zarfzeni s vertikdlnim uspeidddnim ketle znadn¥ zlepSuje
| pomdr lazné ku zbezf. Vertikdln{ ketel sleus{ Jake zdsebnik,
e kterém se zbeif pehybuje rezdflem specifickych hmetnest{
P ¥edy a textilie, tak Ze textilni materigl pemalu klegd ke
| #anu, Naheru je depravevédn zvedacim mechanismem, at jiz haspld
;_l‘bo Jinym vhednym zplsobem a ddle je ukldddn ve velné spird-
? 48 Vv ketli, Tente zplseb vel{ véichni virebci s vyjimkeu zaife-
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genf fy Menzel, kde prevazec je odebirdn haspl{ z hladiny
1dzn& a sppledné s cirkulaéni ldzn{ je hndn de spednf &dsti
ketle, odkud je vytladevdn k hladin#, Jake priklad uvedenych
typt je za¥fzen{ Aspiremat fy Callebaut De Bliguy. ebr.4/

Pohon zbe#i déje se pemeci specidlni patentované saci
ha-Sple,kterd zajistuje soudasné jak pohyb zbezf,tak i cirku-
laci ldzn& a intensifikuje pronikdni ldzné textilnim materid-
len,

Obr 4 VT— barvic! S‘}roj ﬁgr{romq{'

Saci udinek cirkuladnfhe &erpadla plseb! na polevind obvedu

BasSple, tj.od depravai roury ve st¥edu ketle k obvedu plédts
ketle, tak Ze zbeZf je vytahevdne z ustfednf depravaf reury

® ukldddne ve y
klesd ke dnu. Spirdlevé ukldddn{ zajistuje specidlnf otddivd
wRitinf klec,/3/

velné spirdle va& depravaf reury, kde pemalu
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2.1.2.4. dtroje s pinéhydremechanickym pehybem zbeZ{

De téte skupiny pat¥{ streje vertikdlnim vedeninm zbezi,
které vyrdbéj{ na pr.fy Pegg,krantz,Schell,Thies 2j.ya ddle
streje s herizentdlnim vedenim zbei{ napr, Vi = Jet fy Hen~-
riksen,Cirkuldr - Jet fy Mezzera, i typy Jumbe = Jet,

Dby. 5 Y= prou d'ovy' ba!-v;::f’g'!}"o"
Jet - Stream

Jet - Strean fy Thies a Then - Jet fy Then,Bi = Jet Ty
Seracant,

U strejl s plné& hydremechanickym pehybem zbeif byvd tlake-
vy ketel nahrazen rezi{¥eneu trubkeu ve tvaru pravidelnéhe
nebe nepravideinéhe prstence nebe nddeby ve tvaru vertikdlns
nebe herizentdln# situevanéhe pismene *U*, Jednetlive typy

. 9@ 1181 jednak peleheu "U*- zdsebniku, Jednak pedle tehe,
Ppohybuje~li se zbei{ ve 8vislé nebe vederevné reving  Vertie
Edln{ usperddén{ je representevine zatrfzen{nm Jet - Stream
£y Thies /eobr.5/.

Zdsebnik tvaru stejatéhe "U" jo tveiFen Velkepriméreveu trub~-
kou, nahere rezifrenou de transpertnihe echezu,Na vrehelu
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echezu je nddeba pre vklddéni a vytahevéni zbeZi, které je
ddl transpertevéne zlZenym injekterem a ukldddne de zdsebn{-
kuw v zdhybech.

Uvnitf¥ streje je nutne rezlisevat dva eb&hy a te jeden
kruhevy ob&k zbeZ{ a dédle cirkuladn{ ekruh ldzné&. Oba ekruhy
jseu vedeny stejnym petrubim, av3ak v riznjch drahdch.Cely

gtrej je vyplnén ldzni, takZe pe edvzduinini streje nepfijde
zbeZ{ deo styku se vzdusSnym kyslikem a nemlZe byt nepfiznivé

s

\=®=@J
S

Obr. 6 VYT~ Proudog; barw’cr, s1'ro,' Then - Jet

ovliivnén barvici preces., V apardté je udrievén Zddany tlak,
Délka ba-rvici ldzn# pehybuje se mezi 1:12 aZ 1:13.Tate pemsr-
& mald délka ldzné& a uplné zaplnén{ streje ddvd zdruku, Ze

se neEude ldzen ve streji pénit, Zavddén{ zbei{ de streje
usnadnuje se na-vddéci kladkeu, kterd usnadnuje vtahevdnf
EbeZ{ injektorem, Cirkuladn{ Serpadle zajidfuje seudasnx jak
eirkulaci ldzn#, tak 1 pehyb zbeZ{, p¥i dem# pehyb zbei{ ;e
saleZen na principu pistu, ktery v ddném prfpads
D Ebedin a rezdflem tlaku p¥ed a za zbeiim. Na vyatupn{ strans
: J® 8det ldzné edvddéna de sacfhe hrdla cirkuladnfhe éerpa‘I;
@ tim vznikd pred zbeZfim ddstedny pedtlak, '
} celkevy spdd v lduni,

je vytvd¥en

kterym je urden
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Barvive, pripravené v pridavné nddrZi se pemalu pFepeust{
de cirkulujfc{ ldzn&, takie se pemalu a stejnemdrné rezpoeust{
v ldzni a neddvd pridinu neegdlnihe vybarven{,

Rychlest prevazce desahuje aZ 120m/min,Rychlest ehievu
max,5°C/min.0bsah jedné *"U" trubice je 50 kg a celkevy vyken
gtreje lze zndsebit paralelnfm zapejenfm aZ 8 trubic na jedne
eirkulaéni éerpadle a vymé&nik. Strej zaujimd maleu plderysneu
plechu, aviak vyZaduje v§Sku prevezovany asi 5 metrl./3/

Druhym typem za¥izeni s "U" trubici ve tvaru leZatéhe "U"
Je zaffzen{ Then - Jet fy Then/obr.6/

Byl uveden na trh v r,1968.U tehete streje je zajimavé Fe-
genf systemé proudéni, které nejen udrZuje kenstantn{ rych -
lest zbeZi, nfbri ta-ké zajidftuje rezvirdni a uklddén{ prevaz-
el pfi vstupu de predlévaci édsti a pretekdnf{ lédzné& pestupuji-
eim rez3irenym a nasklddanym zbeZfim v zdsebnfku v pretipreudu.
VeSkery pehyb zbe3{ je zaleZen na hydremechanickém plsebenf
lézné.Cely strej je revnéz zapinén ldzn{i a edvzdusnén,Rychlest
ehfevu ldzné je Yizena pregramevym reguldterem.Neustdled skld-
dénf a rezevirdn{ zbei{ v zdsebnfku zabranuje vzniku lemd,
takZe nenf{ nutna predfixace syntetickych materidll.Na zar{fze=-
af je meZne prdt, bélit i barvit v jednem nep¥etriitém peche-
8u.Kapacita streje Cinf asi 100 kg zbeZf na jednu ndpli p¥i
eptimdlnf{ délce ldzné 1:10.iZvySeni kapacity lze deséhneut
. #pejenim vice strejl paraleln# vedle sebe.0Ovldddn{ stroje je
Jedneduché z centrdlnfhe panelu na principu elektrepneumatic-
. B¢ regulace s meZnest{ pregramevéhe ¥fzen{ celéhe barvic{he

 precesu./3/
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2.2. Punkéni pepis K - Jet 140
Barvic{ apardt § - Jet 140 je kenstruevan pre barveni
kusovéhe zbeil v preovazcevém tvaru,zaifzenf je dimensevine
pre maximgln{ tepletu 140°C p¥i max.tlaku 3,5 atp.

Kenstrukce zafrizen{ byla FfesSena tak,aby spejevala Setr-
né zpracevéni zbez{ ze viech druhl vldken s vfhedami usperné-
he fletaénfhe peméru.lil.Ze se zpracevdvat prevazec zbeZi e
veddkavé vdze 40-100 kg na jeden zdseobnik v zdvislesti na
druhu zbeiZ{.

Stroj sestdvd z jednehe,nejvyse v3ak 6 zdsebnikl,vesta~-
vénjch do ketle o priméru 2 000 am.Zdsebniky jseu usperddd-
ny v barvicim ketli vedle sebe.

V hern{ pelevin& barvicihe ketle je umisténa navadéc{
haSple.Ta zvedd prevazec zbeZ{ ze zdsebniku a privdd{ he ke
trysce.Barvic{ ldzen vystupujfc{ z trysky, odnd3{ zbezf de
zadn{ &dsti zdsebanfku. Tryska mé prim#r 85 mm.Primér trysky
je uréen vdheu zpracevavanéhe zbezi{.Preuddn{ ldzn& lze regu-
levat ke kazdé trysce zvlddf, také vdak speledns® na viech
tryskdch, V ebsluhevacich etverech jseu nasazena pezerevacy
ekénka, jimiZ je meZne pezerevat pohyb zbe#i.

Zaf{zen! sestdvd ze t¥{ mentdZnich skupin:

l.Barvici ketel

2.Vyménik tapla

3.0erpadle s cirkulaénim petrubim a pridavneu nddri{
na zdkladnim rdmu

Cerpadle pre cirkulaci ldzné md litineveu kenstrukei
v8etné spojky k primému pehenu pemec{ elektremeteru.V nermdl-

nim pripad# se ferpadle deddvd bez meteru a prepinade hvézda-
=trejuhelnfk.

Vyménik tepla je nermélné dimensevdn pre primé&rneu
Shrivaci rychlest 3°C /min.v tepletnfim rezmez{ 20°C - 105 °¢,
BPL 120°C éin{ ohrfvaci vyken jedt& 1°C/min., P¥i tepletd chla=
@fef vedy 15°C éin{ chladic{ vyken asi 3°C za min.

Oteviend pripravina agz " £ a : , ,
pripravia a desazeveaci nddri je epatfend petieb-
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njm napejevacim a spejovacim petrubim a také pfitekem vedy
pFes splachevac{ prstenec a pIimym parnim ehfevenm, 5

Chemikdlie a barviva se p¥ivddéj{ specidlnim Eerpadlem
pre desazevdn{ barvic{ ldzné nebe injekterem de preudu ldz-
né&, K zaffzeni pat¥{ ventily prevedni pripeje, edtekevy a
promyvaci ventil pre plynulé vyplachevdni , Vyvddéc{ hasSple
g pfislusnym meterem a spinaéem i vedfc{ kreuZky pre zavddén{
a vyvddénf{ se mus{ iselevat pii mentdZi,

Pregramevé ovldddni teploty typu ME sestdvd ze sk¥fnevé -
ho rezvadéle s vedkerym elektrickym vybavenim, PFfi temte
evlddén{ jseu nastavevaci ergédny ebsluhevdny rudné.Alterna =~
tivné je pouzité evlddani PE, p¥i ¢emZ se zména plehy nasta-
vevacfch ergdnl a ventill provéddi elktrepneumaticky.Ovlddd -
ni PE je ddle vybavene hlavaim vypinadem k edpeojeni ed sit#
a prepinadem k velbé rudnfhe &i autematickéhe prevezu.

O pneumatickém pregramevém reguldteru je pedrebnéji pejednd-
ne v kapitele 2,2,1.

Na ebsluhevaci plesiné je umfistén evliddaci panslek, peme=-
¢f néheZ lze ovlddat tyte funkce:

a/navddéci hadpli

b/&erpadle na barvic{ ldze%¥n

e/vyvdd&c{ hasdpli

Na kotli je u kaZdé trysky instalevdn manemetr k m&Fen<
statickéhe tlaku.Ddle je u kaZdé trysky manemetr pre kentre-
Iu tlakevéhe rezdflu.

Zarizeni se p¥es ventil plni a% na peZadovaneu ureven,
Tote mneZstvi se rid{ vdheu zbeif, které se md obarvit., ler-
pedle provid{ lézen vyménfkem tepla @ pres regulasdn{ zai{ze-
81 ji privdd{ de trysek.Tam dechdz{ k intenzivn{imu

_ Zpraceva-
8L 2beZi.lbeZil je vedene krdtkeu trubkeu a potom

Je plsobe =
Bim vysoké rychlosti ldzné odndSeno do spodnf Sdsti zdsobnf=

b Ba, Postup probihd plynulé, protoze provazec je nekonedny
. Pomocné prostfedky a barviva se priddvaj{ pres pii{prav -
P Bou -~ dosazovac{ nddrz,
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1.2.

1.3.
1.4.

1.5.

2.1.
2.2.

2.3.

Nastavovén{ rychlosti zboZf se ¥fd{ plynulé ménitelnymi
 otddkami haSple. P¥ivod 1ld4zné je plynulé regulovdn a méd se
nastavovat v z4vislosti na rychlosti zboZ{.Rfdf se podle
délky provazce a podle citlivosti zboZ{.Doba ob&hu nemd pie-

kradovat hranici 2 min.,

Popis jednotlivych funke{
1.Plnénf a zavadén{
1.1.Pfes vodni ventil naplnime kotel p¥i otevienem viku aZz
na poZadovanou uroven.Vodu lze pomoc{ &erpadla a reguldtoru
teploty privest jiZ na poZadovanou p¥edb&Znou teplotu,

Zavéddéni provazce zboZ{i.Provazec zboZ{ zavedeme vodicim

krouzkem vyvAddéci hasple do trysky.Cerpadlo na lézen

je zapnuto. Aby se dosdhlo rychlejsfho zavedeni, je moZ-
no spoluzapojit odvadéc{ hasSpli.Zavedené zboZ{ je pliso =
benim rychlosti ldzné& undSeno do zadn{ &dsti zdsobnfku,

Po zataZen{ zboi{ se &erpadlo na lédzen vypne.

Konec provazce se vyjme ze zdsobniku a se$fvd se dohro=-

mady 8 dalsim koncenm,

Zapne se cirkulaén{ &erpadlo /3/ a navddéc{ hadple, aby

ge zbytek 2zboZf dodal do zdsobniku.

Pohyb zboZi a rychlost zboiz{

Zapne se cirkulaénf &erpadlo a navdd&ci ha3ple
Rychlost zboZ{ lze plynulé nastavovat v rozmez{
65 = 412m / min. pomoci navddé&c{ haSple a uzaviracfho
orgdnu rozdilového tlaku /1 p¥fpadné la/,

Tato rychlost se ridf podle délky zboZ{ a podle jeho
citlivosti., P¥i tom je t¥eba tlakovy rozd{l nastavit
tak, aby provazec 2zboZ{ byl hadpl{ odebirdn stejnomér -
né, Strednf{ hodnota rozdflového tlaku by m¥la 3init

asi 5 - 8 m/s.

Po vystupu z trysky je zboif plsobenim rychloati ldzns
undseno do zadn{ édsti zdsobniku.lam se 2boi{ stejno -
mérné uklddd, zatimco ldzen proud{ zpé&t do kotle

- y 2 tak
Je znovu privddéna do cirkuladnfho ob¥hu.
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3.2,

4.
4.11.

4-2.

5.
5.1,

5.2-
5.3.
5.4.
5.5.

5.6.

L s.
d.
6.2,

Barveni

Pomocné prostfedky a barviva se p¥iddvaj{i otev¥enym ven-
tilem /5/ pomoc{ tlakového Serpadla /26/

V pridavaé nddrzi by mél zlistat mal§ zbytek l4zné&, aby
tam nebyl nasdvan vzduch,

PouZiviéme TPP se sniZenou pé&nivosti,

QOh¥ev - chlazeni

Po uzavieni vika se vpoudt{ zavzduSnovacim ventilem
staticky tlak ve vysi 1 atp.limto tlakovym pF¥edpétim

se zajistuje, Ze pFfi vysokoteplotnich barvenfch je sta-
ticky tlak v kotli dostatedné& vysoky.

Ovldddn{ teploty ldzné pFfejimd reguldtor teploty I.C.E.
Tento proporciondlni programovy reguldtor mé dobu obé&hu
6 hod. Ukolem reguldtoru je zajidfovat rozdfl mezi p¥e-
depsanou a skutednou hodnotou. Podle zjist&né hodnoty
ddvéd signdl k uvedeni v &innost ventill pro oh¥ev pop¥i-
padé chlazen{, pFifemZ tento signdl pTredstavuje ve stej-
nem poméru prislusny ventil,

Vyplachovani

S vyplachovdnim smf se z bezpednostnich dGvodl za3dft
tepirve pri teploté pod 70°C.

Qtev¥e se ventil pro vypoﬁéténf tlaku /1360/ na tak
dlouho, dokud kotel nenf zbaven tlaku.

Otevie se viko.

Uzavirac{ klapka /2/je uzav¥ena.

Otevie se odtokovy ventil /11/16/.Poloha vyplachovacfho
potrubf zaruéuje uréitou hladinu ldzn& v kotli.

PDtevfie se vodni ventil.Pritekdnim derstve vody je z kot=-
le vytladovdna barviefl ldzen.PFfitok vody by m&l b§t asi
gtejné tak velky, jako je odtok opotrebené vyplachovac{
vody.

Vyvaddén{

Teplﬂt-‘-j b"-; neméla klesnout }30".1 70°0Q

' -

Zapne se pristroj pro hleddn{i $vu,na 8igndl od magnetu

ge vypinaji aut.cirkuladn{i derpadlo/3/ a haSple




VéST I.huz{kovd

FT List: 24

6.3. Vyjme se provazec z otvoru a rozpard se 3dev,

6.4. Konec se pomoci krdtkého zapojeni Eerpadla privede do
zadn{ &4sti zdsobnfku. Konec provazece z predni édsti
zdsobniku se protdhne zavddécim motorem a nasadi se na
vyvdd&ci haspli. Ta zdsobnik vyprdzdaf,

6.5. Nesm{ se zapomenout odstranit v3ity magnet protoZe ji-
nak by se mohly poSkodit ddle zpracujicf stroje.

L S TR T T

i
 §

7. Vypousténd{
7.1. Otevie se odtokovy ventil /11/16/.
7.2. Otevie se uzavirac{ klapka /12/.

8, Gistén{ - pridavnd nddri

8.1, Otevie se p¥ftok vody /608/.0tevie se odtokovy wventil
/611/,Vodn{ ventil je napojen na splachovac{ prstenec
a ¢ist{ postPikem st3n p¥idavnou nddri,

Velkym pfinosem u k = Jet 140 proti Gastonu County je
pfidavné zaffzen{ - filtr za¥azeay do ob&hu barviect
1ézné, Cisténi apardtu je snaZf{ a odpadd nebezped! na-
filtrovdni zbytk barvy na vidkna., /6/

2.2.1.Pneumaticky programovy reguldtor

Programovy reguldtor lze pouZit jako proporciondln{ ne-
Do dvoupolohovy. Je vybaven indikac{ nastavené a skutedné
Bodnoty, dvojitym manometrem redukovaného a lad&ného vzduchu,
Obvodea T,umechanickym méffcim ustrojfim tlaku nebo teploty,
programovym kotoudem k uréovdni nastavené hodnoty a ¥f{dfcfmi
@0teky k Fizen{ externich ovliddacfch signdld. Jeho ukolem je
mdrBovat regulovanou velidinu v gsouladu s Ffdfef velis
mavie do pochodu zasahovat ovlddacimi signdly.

Punkce reguldtoru,

inou a

Programovy kotoué = vyi{zanuty podle programu nastavené
aodnoty - je sdruzZen s Ffdfcimi kotoudi do sady program
Botoudl, kterd je pohdnéna aync

wim pfevodovky.

ovych
hronnfm motorkem prostiednict~
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Dotykové pdka pFends{ nastavenou hodnotu pFenosovym ustro -
~ jim na ukazatel nastavené hodnoty, na némZ jsou uspordddny
trysky pro obvod T a pro regulator P.

S mé¥{cim ustrojim spfaZeny ukazatel skutedné hodnoty ne-
ge samostatné trysko = klapkové systémy pro velké T - obvod
a pro reguldtor P.V zdvislosti na vzdjemném uhlovém postave=
ni{ ukazatele skutedné hodnoty k ukazateli nastavené hodnoty
odkryvd P{d{ic{ praporek trysku obvodu T a ¥{dic{ hrana ostfe
osazené destidky pak trysku reguldtoru P.Timto se zm¥n{ la-
dény tlak mezi clonou a tryskou, ktery se objevi na vystupu
jako ovlddac{ signdl pneumaticko - elektrického prevodniku
u obvodu T a jako ¥{dfc{ signdl umsray reguladni odchylce
u reguldtoru P.

Udrzba

Je dovoleno pouZivat pouze redukovaného vzduchu prostého
oleje a vody, ,jehoZ tlak se mus{ udrZovat konstatn& na
1,4 bar.+ 0,1 bar.

P¥ed¥azené p¥fstroje na upravu vzduchu /odluéovad oleje
a vody/ se mus{ pravideln& udrZovat,

V p¥ipojkdch vzduchu jsou jako p¥{fdavné zajistény vatové
filtry, které je nutno kontrolovat a po pFfpads vyménit, /6/
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2.2.2. Teplotni a &asovy reZim stroje R = Jet 140

cdstiny svétlé stfedn{
1. Plnéni vodou 25°C signdl zdklad, 28 min, 28 min,
2. Oplachovéni vodou 25°C $ g *
3. Vypousténi y * g "
4. Napoudtén{ 7 "  ofF
5. P¥idavek ¢.1 - odpénovaéd,kys.octovd,
Viscavin PSLS y - g ”
6. Pfeveden{ p¥fdavku &.1 g * o
7. Oh¥ev rychlost{ 3°C/min. na 50°C 0 °® 0 *
8. Pridavek ¢.2 - prenaded g " - B
9. Prevedeni p¥fdavku &,.2 p¥i 50°C g " g "
10.Cirkulace pri 50°C S E
11,0h¥ev rychlost{ 3°C /min.na 60°C s * 4 *
12.P¥{davek &.3 = barvivo g ¥ g "
13.Prevedenf! prfdavku &.3 p¥i 60°C - 3 -
14.Cirkulace p¥i 6Q°C $ " .
15.0h¥ev rychlostf{ 3°C /min.na 890°C
16.0h¥ev rychlost{ 2°C/min.na 106°C i3 ¢ i3 *
17 .Cirkulace p¥i 106°C 40 * 60 *
18.Chlazen{ rychlost{ 15°C/min.na 85°C 14+3 1443
Signdl vzorek
19.Chlazeni rychlosti 2°C/min.na 60°C 13 min, 13 min,
20.0plachovdn{ vodou 50°C 5 ® 5 ®
21 .Vypousténi g8 * g
22.Napousténi vody 45°C 7 = 2 ®
@J3.0plachovdnt pfi 45°C 5 q .
24 .Vypoudtént g g »
25.Napousténf vody 25°C 7 » % i
26.0plachovdnf pri 25°¢ 5 ® : B
27.Konec vypousténi 25 [ =
napoustén{ . .
oplachovdn{ 25c°( »
Konec & »
CelkovA doba barvenf s nahazovidn{m |
- a vyhazovdnim zboz{ IR mi _
)0 min, 280 min,
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2.2.3. Kapacita barviciho stroje R - Jet 140
v zdvod& 3 Ustf nad Labem

Dle uvedeného teplotniho a ¢asového reZimu se dosahuje
téchto casit

- gv&tly odstfn /40 min.p¥i 106°C/ 240 min,
- st¥edn{ odstin /60 min.p¥i 106°C/ 285 min.
- tmavy odstfn s aydlenim /60 min,p¥i 106°C/ 345 min.
- tmavy odstin s redukeif /90 min.p¥i 106°C/ 360 min.

Primérny ¢as na jednu ndloZ 307,5 min,

V p¥ipadé,ie 2z technologického hlediska je nutné na barvi-
cim apardté tkaniny prfedepirat /nedostatednd kvalita pFed-
upravy/, pak dojde k prodlouZenf u svétlého odstinu

o 60 min,, t.j.celkovy éas barveni 300 min,

Kapacity jsou zdvislé na odstinové skladbé&,
= Redlny pFfedpoklad odstinové skladby ¢

Svétlé odstiny 25 ¥ z toho 1/2 s p¥epi-
rénim

Stfedn{i odstiny 25 ¥

tmavé odstiny 40 %

tmavé odstiny s redukénim zprac.l0 %

To pFfedstavuje prim&rnou dobu 306,8 min.na z4l0%, coZ
odpovidd 4,7 brutto zdloZe za den a po odedtenf nf¥e uve-
denych ztrdt 4 zdloZe za den.

Ztratové éEasy:

= vyrazeni apardtu 5 daf béhem roku pro v&ts{ opravy

= @istén{ apardtu 2 - 3 x tydné&, max.das 10 hod.

* prodlouZeni doby barvici zdloZe v disledku pridavkl
3 x tydné a 120 min,

= prodlouZeni barvic{ doby o 1 prfdavek pfi 50 odstfnech
u vzorovéani,.
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Celkovy éisty fond pracovaf doby je 300.000 min.za rok,coZ
odpovidd 981 zdloiZe.

Vyroba 350.000 metri kalhotovych druhl v r.1977 predstavu-
je pfi 10 % reparantu a 7 % zkratu 409.000 metru reZného
zboZf, coZ si vyZddd 465 zdloz{. Pro ostatnf druhy zbyva
516 zdloZi, coZ predstavuje p¥i obdobnych podminkdch
480.000 metrli zboZi, takZe celkovd kapacita prFedstavuje
830,000 metri za rok.

V pfipadé velmi nepffznivého pom#ru odstinové skladby 20 %
svétljch odstind /z toho 10 ¥ z pFfepirdnim/, 15 % st¥ed -
nich,50 % tmavych a 15 ¥ tmavjch s redukénim disté&nfm se
dosdhne 3,6 zdloZe za den, coZ predstavuje 760,000 m za rok.

ZAvEr

Na apardté& Thies lze zajistit produkci v rozsahu
750,000 = 800.000 metrl za rok kalhotovych druhli a kosty -
movych druhl manipulace vlina/PES dle uvafovené odstinové
skladby.

V souasné dobé& se zajistujf dalsf opat¥enf z hlediska
technického /dostatek teplé vodyd tak i z hlediska technolo-
gického a hlavné organisaéniho, To md zajistit krom& dalZfho
zkrdcenf &asu, zvysSen{ kvality a snfienf % reparantu, kterd
dnes kolisd mezi 12,5 - 15 % na uvaZovanjch 10 ¥.
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2.3, Preduprava a konednd uprava zboZ{
vi/FES 45/55
Anors 1804101
Adila 1820101
Jules 7001101

Vstupni kontrola = priprava zboiZf

-+ —————— e —

Mokré uprava - mokrd strojni
detas
- provazcové prani
- krabovani
= suleni
- guchéd tep.fixace

———— e A e  ——— & ——

Barevna kusl = Thies
- susend
- mezioperaéni kontrola

s T —

Suchd uprava - nopovénf{
= postrihovani
- panvové ligsovdn{

dekatovdni

navijeni za Siroka

adjustovani

2.35.1. Preduprava zboz{

a/ Mokrd strojni detad - za¥fzen{ fouldrd Textilana

= pracovni objem 400 litrl -

= prisady ddvkovat do zdsobnfku v danem poFadf a ve

nem stavu

Deta-sovaci roztok:! 2/1
syntron B 1,6
Alfonal Kk 0,4
Hetardon A 1l,=

ZTed &=
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g/l
Slovasol S By
Pelosan SFL 20
Tissocyl hlL 88 20
soda kalec.p H 9 Q.4

Aplikadanf pokyny - klocovédni

- nastaven{ predepsanych hodnot za chodu stroje pfed zave-

o/

denfm zbozZi
odmaék cca 85 %
zdloZ 12 ks
klocovani p¥i teploté 50 C
p¥i rychlosti - prvn{ kus 25 m/min.
dals{ kusy 30 m/min.
pO naklocovdni ndbal 2zboZi dlkladné zabalit do polyetyle-
nové folie
odleZen{ p¥es noc =
cea jednu hodinu pred pranim otodit zboZ{ o 180 stupid,
coZ méd za ndsledek stejnomdrné rozloZenf naklocovaného
detasSovaciho roztoku

Provazcové prani
-za¥fzenf rychlobé&Zny provazcovy prac{ stroj Textima 6215
=2d410% 6 ks
zdsobn{ prac{ roztok: g/1
primyslovd stl 2
Syntrom B 1,6
Retardon A 1
uauras X 2
soda kalc,pH 9 0,6

& pracovni objem 1300 litrl

- zévéreénj oplach =~ kyselina octovd
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= prvn{ pran{ v detadovacim roztoku/SMD/
teplota 50°C
doba prani 30 min,
rychlost pranf 100 m / min.
- oplachovédn{
teplcta lazné& 55°C
doba 60 min,
rychlost oplachovdn{ 65m 2za min.
= druhé pranft
teplota lazné& 45°C
doba prani 60 ain,
rychlost 100m/min.
- zdvéredné oplachovdn{
teplota ld4zn#® na zaédtku 50°C,na konei 20 C

celkovd doba 60 min.,po 20 min.p¥fdavek kyseliny octové
e¢/Krabovédn{

= Jjednoduchy krabovaci stroj Textilana
gdloZ 2 kusy
teplota 85 = 90°C
doba krabovan{ 20 = 30 min.bez p¥itlaku

d/Susent
= mapinaci, suSfc{ a fixadni stroj Totex &.45 80.2
teplota 120 - 130°C
doba suden{
rychlost sudenf 12m / min,
nastavend 3{re 1.570 mm
predstih 2 %

e/Suchd tepelnd fixace
& gtroj Totex
teplota fixace 185°C
doba fixace 30e

f/lcziope raénf kontrola
® priprava a kompletace zdlo¥{
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kvalitativaf délenf: A - sv&tlé odstiny
B - st¥edn{ odstiny
C = tmavé odstiny

2.3.2.Konednd uprava zbo#{

a/Nopovan{

- nopovaci linka Textilana
rychlost 20m / min,

b/Post¥ihovdn{

= pogtiihovaci stroj Textima 6709
rychlost 10m / min,
poéet prichodl 2 -~ 3 x

c/Pdnvové lisovdn{

- zaffzenf Textima 6301
rychlost 6,4m / min.
tlak 1,5 at.
teplota vdlece 120 - 130°C

d/Dekatovén{

= zafizen{ Textima 6330
siak 1,5 - 2 at.
teplota dekatovdni 110 = 120°C
propa¥fovdn{ 4 min,.,odsévédn{ 2 min.

e/V§stupn{ kontrola
= rychlost 18m / min,

£/Navijen{ za Siroka
= navijec{ stroj Textilana
rychlost navijenf 30m / min.
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2.4, Doporudené TPP a barviva

2.4.1.D0p0m5‘ené TPE
| Seznam TPP se sniZenou pé&nivosti

Zesitovaci pripravkys
Leophen U
Erkantol AS

Predepiraci pripravky!
Sandopan LF

Croscolor 02

Erkantol NA

Levapon THB

Merpol LF

Tanapon NF

Invadin IFC

Disperga é&n{ p¥ipravky:
Vitexol PFA

Setamol WS

Avolan IS

DS 14

Solegal P-FL

Dyamul SD

Tanede 5D

Stabilisaénf pripravky!
Tinoclarit G
Prestogen P

Carriery
Latylcarrier LF

Chemocarrier Jet = N
Proti lomim prip ravky s
Tebola=-n WDPF

Viacavin

dle doporuédeni vyrobed:

BASF
Bayer

Sandoz
Crogsfielad
Bayer
Bayer
DuPont
Tanatex
Ciba=Geigy

BASF
BASF
Bayer
DuPont
Hoechst
Yorkshire
Tanatex

Ciba = Gei gy
BagF

Y m -
Or.Th.Boehme

verschiedene Marken
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Iurotex A 25 BASF
Dupranin L Akzo-chemie, Diren
Lubit Tanatex

Protipénic{ pripravky:

8 Nylofoam 60 Arkansas
£ Respumit SI Neu Bayer
i' Silicolapse 5001 ICI
-4 Antischaum NH Yorkshire
i Entschaumer Jet Geissler
i Pumexol S Ciba =~ Geigy
%. Entschaumer SH 1435 Th.Goldschmidt Essen
!_ P¥{pravky pro éisté&nf stroje ¢
1 ;
Merse RTD Tanatex
% Sesclvan L BASF
i Produkt 0D sandoz
SAG ~ 3 Standard Chemikal Co.

2.4.2. Doporuéensd barviva

Hlavni zdjem vyrcbel se soust¥edil na sm&snéd barviva
na bdzi disperznfch a kyselych nebo 1:2 kovokomplexnfch.
Take zde vyvojové tendence vedly k vyvoji novych znsdek
8 vyS8imi sublima-&nimi parsmetry,.

V¥robeci doporudujf tyto palety smésovich barviv:

Lanestren N BASP
Remacen Hoscht
Forosyn $5,HS Sandoz
Teralan Ciba Gaigy
Resolamin Bayer
Welan Ciech
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2-5.
s 5.1.Vjbér TPP

Ndvrh /vyb&r/ vhodnych TPF a barviv

Pro zdvod Vlnola deporuéuji tyto TPP!
Viscavin PSLS, 727

Antischgumer K = 50

Metylsalicyldt MSC

Emulgdtor MS

Divody vedouci k doporuéeni;

Viscavin PSLS, 727 = Spidkovy produkt proti lomovitosti
2z Géstelnéd egalisaénimi vlastnostmi
v porovndni s jinymi produkty pénivost sniZena na minim,

Antischidumer K = 50 - jediny dostupay z kapitalistickjch
stdtl,ktery nenf{ na silikonové bdzi
- maximdln{ udinnost

Metylsalicyldt - p¥i barven{ sa#si vlina/PES se pF¥ed za -
vedenfm MSC pouZivalo na svétlé a st¥ednf odstiny
Spolaprenu X a pro tmavé odstiny se dovdZely z kap.stdtd
carriery typu Ebrocal DLF, Sarapol PW 179.

Nevyhody Spolaprenu X jsou vieobedn& zndmé, sloZka
difenyl siln& t&kd s vodnf parou, kondensuje na sténdch
apardtu, vytvd¥{ povlaky a tim je ddno nebezped{ vzniku
pfenafedovych skvrn. Ddle nastalenovd sloZka Spatnsé re -
gservuje vinu,

V souhrnu lze konstatovat tyto nevyhody!

= nizky viiv na migraci

= moZnoast vzniku pFena-Sedovych skvrn

= moZnost vzniku neegdlnfho vybarven{

= u tmavych odstinl 3Spatnd stdloet v otéru

= 8pinéni vinéného podilu

Pro provozni pouZiti MSC byl nejvitdfm roblémem jeho
3 ncp tak y yimll ]l as mal . . B
emulgace tak, aby emulse mdla poXadovanou stabilitu i

pri teplotafch vfkyvech a emulgadnf prostfedek byl
. J
nepénivy.
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Prost¥edek jeZ splnil v¥echna kriteria je produkt emulgsd-

tor MS fy Chemische Fabrik Tubingen.

V§hody MSC:

~ Vynikajici schopnost reservovat vlinu

- Jjsou zachovdny stdlosti na svétle

- zajisténi max.vjyt&Znosti barviva a egality

- zarulend reprodukovatelncst barevného odstinu

= p¥i uzavFfenych autokldvech nedochdz{ ke zhorSeaf hygi-

enickych podminek

- nevytva¥{ aglomerdty s TPP, které jsou nutné p¥i bar -

veni na Jet apardtech

2.5.2.VjbEr ba-rviv

Vyb&r byl proveden z aledisek:

1/vhodnosti pro Jet apardty

2/vhodnosti pro kryt{ nestejnjch proveaienc{ PES
3/ekonomického a dodatelnosti

Sm&sovd barviva pro manipulaci 45/55 vlina/PES:
Resolamingelb 7 GLS
Resolamingelb RRL
Resolaminrot GLS
Resolaminmarineblau gLS
Resolamindunkelbraun RBL
Teralanorange RLS
Peralangran 3 GLS
Porosynbrillorange
Porosynbraun HL
Porosyngrau 2 BL
Forosynbrillviolett 3 R
Ramacenblau RhX
Peralanmarineblau Ki
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2.6, Nédvrhy z hlediska mechanické technologie

V zdvodé Vlinola v Ust{i nad Labem jsem se sezndmila s po=
t{Zemi, které vznikajf p¥i barven{ zboZi manipulace 45/55
vina/PES na VI - barviefm stroji fy Thies R Jet 140.Je to
p¥edeviim vznik lomi, modrych skvrn, silikonovych skvrn,
Smouhovitost, pomaékanost barveného zboZ{i.

Ndvrhy z hlediska mechanické technologie:

1/0Oh¥ev maximdln{ rychlost{ 1,5 =~ 2°C/min.
Pomalejs{ zplsob oh¥evu je dlleZity pro pomalé uvolnovén{
napét{ v p¥f{zi a tkaniné.lim se zabranuje tvo¥en{ lomd a
deformac{. Rychle uvolnovédni t¥chto sil miZe mit za ndsle-
dek posunut{ niti, Tuto zdvadu nelze snadno odstranit,

2/ P¥ed zavedenim chemikdlif je nutno p¥ekontrolovat, zda vy~
sledek meziopera&niho prani je dostateény.P¥{tomnost pra =
cich prostredkl mlZe negativn& ovlivnit stabilitu disperz-
nich barviv,

3/Zajistit dostatednou zdsobu horké vody pro prvai oplach
po zkonéenem prani.
Léze-n je optiméln{ vypustit v 80°C, &im? se zabrén{ agre=-
gaci nevytaZeného barviva a usazovédn{ oligomerl. Voda pou-
2itd na prval oplach mus{ mft teplotu cca 70 = 75°Q.
Prozatim nejsou vytvoreny podminky k splndnf tohoto poZa . =
davku.

4/Zajistit nddr?Z a mfchadla na dokonalej&{ p¥fpravu barvic{ech

1d4zni pro vysokotepelné barveni.

B s i s o s : :
Doporuiuji zakoupit zaffzen{ na dispergaci barviv fy T

hen,
" » . o A\ avdee { v i A
eventuelnd vhodné za¥{zen{ vyrobit .Kovoprovoz v Novém MEsta
Be.p.Textilana byl jiZ s problémem sezndmen. V soucasné do
- = 1 caglie [ -
B8 neni zndm vysledek pracf{ na vySe uvedenen zary '
¢ d@ilelh Z2arizeni.,
Stdvajfc{ zplsob pfipravy barvieich

Llazgni{ ne vyhovuje

.Zplgo-
buje Spatnou stdlost v otéru /zvldsts u odatind

marineblau
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. a Sernd/,ddle umoZnuje vznik skvrn,

;- Instalovédnim dispergadniho za¥fzen{ by do%lo ke zkridceni

‘J ~ barvicfho procesu o dodatedné zpraccvdn{ pro zlepSenf std -
losti v otéru.

5/Zajistit a vyhodnotit polohu rozviraciho elementu za vystu-
pem z trysek pro jednotlivé vahové kategorie zboif,
Uréit p¥i jakém uhlu sklonu rozviracfho elementu se dosdhne
maximalni S{rky provazce. Na tento problem bych chté&la upo=
gornit jako na zdvadu, nebot pro vSechny vahové kategorie
zboZi je rozviraci element nastaven v jedné poloze,
Z provoznich divodl jsem nemohla problém fesit.

6/Vy¥es5it technologii barveni zboZ{ s otevienou strukturou
a vy88im vinénym podilem.

Toto se tjkd 1 zboZ{ manipulace 45/55 vlina/PES, které je
pouzito v utku mykané p¥ize.Viechny tyto druhy zbo%{ maj{
velky sklon k plsténf, coZ je u 2zboZ{ urdeného na obleky a
kogtymy neodstranitelné,
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3.1,

3.2,

Experimentdlnf &dst

Cflem experimentdlni &dsti je ovéFfeni zvolenych para-
metrl a jejich dopad na kvalitu barveného zboiZf,.

Metodika experimentu

Pro odzkouSeni baveni bylo pouZito barviciho stroje
fy Thies R - Jet 140 v n.,p.Textilana,zdvod Vinola
v Ust{ nad Labem.

Zékladni{ parametry stroje!

gtdly pracovai tlaké: 0,8 at

nastavend rychlost hadple: 210m / ain.

doba ob&hu provazce: 80 s

vdha ndloZe materidlu: 457 kg

délka ndloZe materidlu: 1 199m

2 200 1

pomér ldzné ¢ 1 ¢ 6

e

objem 1lézn#&

Zékladn{ parametry zboZ{:

materidl - 45/55 vlina / PES,tesil Adila

pfize = 25 tex x 2, 40/2 desand reind 2z/S 520/1lm
3lichtovédna,voskovina

§i{¥ka hotového zboZ{: 1 500 mm

vdha b%Zného metru : 403 g/m

vazba ¢ kepr

Vliastn{ experiment

ZboZi pripravené k barven{i bylo predupraveno b&3ndm

zpﬁsohem /;mdrobne uvedeno v 231/.

Pri barveni bylo pouZito navrhl z hlediska mechanic
achnologie bodu 1./: \ : . s %

ké technologie bodu 1/a 2/ . statnich navrhl nemohlo

byt pouzZito z provoznich diuvodl,

m mw - prappre—. » . . o g o

Také TPP a barviv eylo pouZito podle vybsru

2.‘:‘»'—. "j 2-1‘.’.1"_’-

V kKapitole
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Byla zvolena barva &,511 46

Barvici predpis:

Teralanmarineblau 14270 g
Teralangelb 2 GL 2320 g
Resolaminrot FBL 1830 g
Resolaminrot GGL 244 ¢
Viscavin PSLS 4000 g
kyselina octovd 2200 g
metylsalicyldt 10000 g
emulgitor MS 2500 G
odpdnovad K=50 2500 g
Irgasol HTS 13720 g

4boz{ mélo p¥i kontrole vzorku nevybovajief otdr, a pro-
to byl pFiddn Diadavin 3000 g

&pavek 2000 g
ZboZf se dodatedn#& zpracovdvalo 30 minut p¥#¥i 50 ¢ pro
zlepSeni stdlosti v otdru.

Postup barveni 3
1.Plnénf vodou 25°C,zakldasdn{ z2boZf do stroje
2.0plachovdnl vodou 25°C
3.Vypousté&nyt
4 .Napousténf
5.P¥fdavek ¢.1 = odpdnovad K - 30, kyselina octové,Viscavin
6.Pfevedeni p¥{pravku &.]

T.OhTfev rychlost{ 1,5 = 2 ¢/~ min. na 50°¢
B8.Pridavek £,2 - pFenafes

9.P¥eveden{ p¥ipravku &, 2
10.Cirkulace p¥i 50°C

11 .0h¥ev rychlost{ 1,5 = 2°C/min.na 80°C
12.P¥{davek &,3 - barvivo
13.PFevedent piipraviu &.3 pFi 60°0C

14.01 FKuJ.:ﬂ'Z!E pril i'u)o{;
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15.0h¥ev rychlostf 1,5 = 2°C/min.na 85°C
16 .,0hfev rychlost{ 1,5 = 2°C/min.na 106°C
17 .Cirkulace pri 106°C

18 .Chlazenf rychlost{f 15°C / min.na 85°C = vzorek 19
19.Chlazend na 50°C

20.P¥{davek &¢.4 = Diadavin, Cpavek

21 .Pfevedeni pridavku &.4

22.Cirkulace 30 ainut p¥i 50°C

23 .0plachovdani vodou 50°C

24 . VypousSténi

25 Napoudténi vody 459

26 .0plach p¥i 45°C

27 .Vypoustén{

28 .Napoudténi vody 25°C

29.0plach pri 25°C

30, Vypoustén{

31 .Napousténi vody 25°C

32.0plach pfi 25°C

33.Konec

3+3. Vyhodnoceni experimentu

NavrZené parametry se projevily jako vhodné,VSechno
zboZ{ pros§lo mezioperadni kontrolou.zboZ{ bylo bez lomd,
bez barevnych i silikomovyjch skvran, bez Smouh, egédlni{, ne -
do8lo k silnéjsimu zaplstén{,Urdeno k daldfmu zpracovéniy,

U zboZi byly provedeny zkouSky stdlostf, dhlu madka =
woeti, srdZlivosti a Zmolkovdn{i v zdvoda Vlnola p=ro srove
ndnf ve Stétnim vyzkumném astava textilnim v Liberci /3dae
te&n& na V3s1/. k‘

Provédéc{ normyt

Staloet vybarven{ ve vods GsN 80 0143
= ( f £ ~ £ P < \'1 -
Stdlost vybarven{ v pran{ CSN 80 0146
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Stdlost vybarven{ v potu pH 5,5 CSN 80 0165
Stdlost vybarveni v potu pH 8 GsN "
S

3tdlost v chemickém &isténd -

- trichloretylén CSN 80 0166
stdlost p¥i otdru za sucha CSN 80 0139
Zji%tovdn{ srdZlivosti tkanin

p¥i Zehlen{ CSN 80 0823
Zjiéfovéni uhlu madkavosti CSN 80 0819
zjistovdnt Zmolkovitosti CSN 80 0838

Visledky zkousek se jen nepatrné 1liSily a vyhovovaly
pfedepsanym podnikovym normém,
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ZAVET

Vzhledem k tomu, Ze v barevnd byl vedle za¥fzen{ fy Thies
R = Jet 140 umistén barvici apardt Gaston County mohla jsem
grovanat ovldddn{ obou stroji.U stroje Gaston County je ovld~-
ddn{ na vy38im stupni, plné automatisované a ¥{zené progra-
movou kartou,Thies neméd plny program, ale z hlediska udri-
by ndrofného elektronického zarfzenf a ddelnoati vybavent
je Thies vhodn&j3{.P¥i stejné dobrém reprodukovatelnosti
odstinu,Pravé pro tuto dobrou reprodukovatelnost odstinu
je moZno do budoucnosti uvaZovat i o napojen{ na poéitaé

p¥i vypoétu barvicich receptur.

S ohledem na pomérné velkou barvici z4loZ cca 1.000m,
je nutno s timtc mnoZstvim trvale poditat jiZ p¥i kontraho-
vén{ zakdzek,Do budoucna bude nutné, aby barevna a odd&le~-
n{ pro kontrahovdnf{ zakdzek byly v t&sném spojent.

Barveni na VI - barvicich za¥fzenich klade vysoké ndro-
ky na obsluhu a jejf teoretické znalosti.Je bezpodmfneéns
nutné zarazovat na tyto profese absolventy odbornjch udi -
1i8% nebo alespon trvale Zkolit nejlep¥f barvife.

Vzhledem k dobryam vysledkim obou Jetl v barevansd, jevd
ge udelné do budoucna vy¥adit zbytek atmosferickych ha¥pl{
@ nahradit je t¥eami troj-tryskovymi Jety R - 95 fy Thies.

. ravygd nd ot s s M $ >
VT barvic{ stroj fy Thies R Jet 140 byl vybran vhod =-
né pro sortiment vyrdbiny v n.p.Textilana,zd4dvod Vlinola s
dosahuje se na ném dobrych vysledki.

Pro b"-?ZE.‘h“_:‘[Jﬂl," chod a dob F‘.'f ‘.‘}f}_:afi zboZf bude nutné flpl-
Bit ndvray uvedené podrobn& v 2.6,
1/ Ohiev rychlogti 1,5 = 2°C/min,.
2/ Kontrola vysledku me: loperaéniho pranf
3/ Zajistit doetatek horké vody pro oplach zboif,
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4/Zajistit nddrZ a mfchadla
5/Vyhodnotit polohu rozv{iraciho elementu
6/VyfeSit technologii barveni zboZf s otevienou strukturou

a vyS8im vinénym podilem

V experimentdlni &dsti bylo pouZito ndvrhi 1 a 2.0stat =
nfch ndvrhl nemochlo byt pouZito pro éasovou a provozaf
nédroénost,% této malé &dsti reSené problematiky nenft
moZné presnd vyéislit dopad na kvalitu zboZi,

Podle predbé&Znych vysledkl se v3ak domnfvdm, Ze budou=-li
splnény uvedené ndvrhy a vacdn# vybrdny TPP a barviva,
bude to mit konkretni dopad na kvalitu zboZf{.
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Zévirem bych chtéla poddkovat za udinné rady p¥i ¥elSenf

diplomové prdce s.Ing.Kvapilovi a zvl14&ta s.Ing.Sacherovi
Z2 Vinoly st{ nad Labem.

|

Liberec dne 18.5.1977
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