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ZOZNAM POUZITYCH SKRATIEK A SYMBOLOV

R /(3
b

by

brd
cpn
cpn

cpnk

Feco

fo

fa

K
34, 41
K
Lt
N

atlasové vazba /3/ postupné &islo

Zirka tkaniny v /m/

reguldrna &irka tkaniny /m/

brdovd 3frka tkaniny /m/

celkovy
celkovy
celkovy
dostava
dostave
dostave
dostava
dostava
dostava
priemer
priemer
priemer

pevnost

polet niti

polet nitf{ reguldrnej tkeniny
poCet nitf v kraji tkeniny
osnovy

osnovy v kraji tkaniny
osnovy v pdde tkaniny

dtku

dtku v kraji tkeniny

litku v pbéde tkaniny
osnovnej nite /m/
osnovnej nite v kraji /m/
dtkovej nite /m/

v tahu /N/

frankocena

sui€initel priestoru pre jedno zekri{Zenie

osnovy

sidinitel priestoru pre jedno zakriZenie

dtku

oznalenie kraje tkaniny

keprova

vazba

firke kraje tkaniny

dl%ke tkeniny

nitelnicové zivové zariadenie
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no podet nit{ v striede vazby po osnove
nd polet niti v striede vazby po ttku
(0| odpadové dI%ka udtkove] priedze
P oznalenie pddy tkeniny
P1l/1 plédtnovd vazba
PA 2/2 panamové vazba
Po plnost osnovy /%/
Pd plnost dtku /%/
Pt, celkovd plnost tkaniny /%/
R/=/2/2, 3/1 rypsové véazba
Ro sifinitel priestoru osnovnej nite
R4 sidinitel priestoru iutkovej nite
S Tavy smer riadkov v keprovej vazbe
Sm,, celkovd spotreba materidlu /g . bm'l/
Smy celkové spotreba materidlu v kraji tkeniny
/g . bu~1/
Smcp celkovéd spotreba materidlu v pdde tkaniny
/g . bu™Y/
So spotreba osnovy /g . bm'l/
Soy spotreba osnovy v kraji tkaniny /g . bm~1/
sop, spotreba osnovy v pdde tkeniny /g . e
Sud spotreba dtku /g . bm_l/
Sty spotreba idtku v kraji tkeniny /g . bm'l/
Sﬁp spotrebe dtku v pdde tkeniny /g . bm-l/
Sud sidrZnost v /N/
Stk §irke tkaniny
Tt . jemnost materidlu
Tty jemnost itku
Tt, jemnost osnowvy
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Ttexo
Ttexd
X0

xd

Z
Z0
zd
Z
l,
w

iw. 1b, 26, 2b,
3e, 3b, 4=, 4b,
5a, 5b

jemnost osnovy /tex/

jemnost udtku /tex/

podet zakri?eni jednej nite po osnove
podet zakriZen{ jednej nite po udtku
pravy smer riadkov v keprovej vazbe
zotkanie po osnove /%/

zotkanie po utku /%/

Zekarové zivové zariadenie

mernd hmotnost materidlu /kg . m'3/
mernd hmotnost osnovy /kg . m-3/

mernd hmotnost utku /kg . n~3/

t{selné oznafenie vybranych skifobnych
tkanin
tkenina z &lnkového stavu

tkanina z tkacieho stroja STB
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1. UvOD

Neustély prudky rozvo] nafej socialistickej spolod-
nosti, obsiehnuty v zdveroch XVI. zjezdu KSC a rozpraco-
veny zesedanim UV KSC je spaty s neustélym odkryvenim &
vyuzivenim rezerv vo sfére vyroby a riadenia.

Blohy priemyslu uloZené XVI. zjazdom KSE pre 7. pat-
rodnicu s\ zesmerené na zvySovanie celkového objemu prie-
myslovej vyroby do roku 1985 o 18-20 percent. Rozvoj prie-
myslu s& mé opierat o rast produktivity préce, ktory ma
byt zabezpeleny rychlym zavéddzanim a uplatnovanim vysledkov
vedy & techniky.

Rozvoj textilného priemyslu sistredujeme najmé na
kvalitu, technicki droven a obohacovanie vnitorného trhu
novymi & luxusnymi vyrobkemi v Ziadanom sortimente.

Pri plneni tychto udloh Jje nutné po&itat so stédle
rasticimi problémemi, ktoré sa hlavne tykajui zhordujicich
podmienok pri ziskavani potrebnych surovin e meteridlov a
to gko z dovozu, tak i tuzemskej produkecie, Siudasnd ten-
dencia zhotovovat vyrobky optimélnych vliastnosti{ s mini-
melizdciou potreby prédce vedd k nédstupu novych materidlov.

Zedenie mojej diplomove] préce je zamerané na tvorbu
krajov z chemického hodvdbu a ¢iasto&ne polohodvdbneho
materidlu na tkacich strojoch STB. Kondtrukecia tkenin a
hlevne konStrukcia krajov sa u? niekolko storodi va&Zinou
stenovuje na zéklade skiisenosti. Pri kondtrukeii krajov
tieto skisenosti neméZeme pocenovat, lebo aj v dnednej do-

be majui velky viznem i ked je to hodnotenie subjektivne.

Vo svojej diplomovej prdci posudzujem kraje tkenin
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zo Stipcovych tkacich strojov STB s klasickymi &lnkovymi
krejmi, & to z hl'adiska ich tvorby, pevnosti, vzhledu kra-
ja, spotreby materidlu, sprévnosti funkcie mecheniznov a ic

vplyvu na kvalitu tkaniny.
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2. POZIADAVKY KLADENE NA KRAJE

- Kezdé textilia si zachovédva vplyvom technoldgie ty-
pické kraje, a je ddéleZité vziat v udvehu ich cherskter pre
dal¥iu operdciu & pouZitelnost.Su ddleZitou Eastou kaZdej
textilie, &i do vzhladu, alebo funkcie.

U tkania, kde sa pouzivajui k zandSaniu udtku tradiéné
&lnky su kraje pevné, rovné. Je tu velkd sudrinost.

Uplatnovanie neortodoxnej tkacej techniky prinéd3a
so sebou redu technickych a technologickyeh problémov.
Jednym z nich je tvorba krajov tkaniny u bez&lnkovych stro-
Jov, Chceme, aby tento kraj bol esteticky, vzhledovy e aby
mel dostatodnd sidrZnost, ktord by sa aspon pribliZovala
sidrZnosti krajov tkanin klasickych. SuddrZnost krajov tke-
niny je ovplyvnovend predovSetkym spdsobom tvorby a kon-
Strukciou kraja. Kvalita krsjov a jeho sddrZnost je ovplyv-
novend pouZitym materidlom a jemnostou priadze v kraji,
spdsobom tvorby kraja, nepatim nit{ pri tkeni, odtahom tka-
niny & jej nevijenim a tieZ vplyvmi dpravérenského procesu.
Kraj tkeniny tvor{ dvoleZitd zloZku predeajnosti vyrobku.
PodTa zhodnych ndzorov na funk&ni spdsobilost kreja v dal-
Som sprecoveni, t,j. v dprevniach, kde doZlo tie% k vys-
tupnovaeniu poZiadaviek na jeho vzhled.

Krej tkeniny mus{ vyhovovet tjymto dvom poZiadavkem:

a/ estetickym - mus{ byt rovny, vzhladovy a nestrap-
cujici se. TAto poziamdavke sa uplatnuje hlavne pri predaji

metréZneho toveru a v odevnom priemysle.

b/ funk&ny - tieto vlastnosti sui podmienené del¥iemu

spracoveniu v Upravniach, kde dochéddza k velkému niaporu

-
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na pevnost a sudrinost kraja,

3. PRINCTP TVORBY KRAJOV /1/

Kraj tkaniny vyrdbenej na bez&lnkovych tkacich strojoch
a tieZ i pri vyrobe dvoch, alebo niekolko pruhov tkenin
ne Sirokych tkacich strojoch musi byt spevneny. Je to preto,
e u bez&lnkovych tkacich strojov nie sd v normdlnych vaz-
bdch krajné osnovné nite v smere strihaného utku drZané a
TYehko by sa péreli, hlavne pri dal3ej dprave. Preto musi
byt vzédjomnd vézba osnovy a dtku v kraji tkeniny spevnend
s niektorymi z nasledujicich spdsobov:

1. krzj spevneny perlinkovou vazbou

2. kraj vytvoreny zahybanim dtkovych niti

3. kraj vytvoreny pridanim dtkovej nite

4, kraj pleteny

5. kraj zaisteny Sitim

6. krej zataveny

7. krej lepeny.
VSetky kraje vyrobené na bez&lnkovych tkacich strojoch mu-
sie vyhovovat tymto podmienkam:

- musi byt dostatolnd pevnost krejov pri dpravérenskych
procesoch

- technologicky l'ehké tvorenie krejov a spolshlivost

zariadenisa

- minim4lny odpad dtku
- hribke kraje sa nesmie 11{3it od hrubky vlastne]

tkeniny

- nizka spotreba priedze vo vlastnom kraji _qi
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- minimdlne odlisnost od klasickych krajov.

* 3. 1. Perlinkové vazby

Perlinkové vezby rozdelujeme na poloviiné a iuplné.
podla po&tu viazajucich nit{ sud perlinky dvojnitové, alebo
trojnitové. Dvojnitové perlinky sa vytvéareji vratnym spd-
sobom /nepravy zdkrut/, @lebo nevratnym jednosmernym spd-
sobom /pravy zdkrut/. Podla vzdjomného pomeru napetia sto-
jacej & obté¥acej nite sa vytvéra rdzny vzhlad vazby.Na

obr. 3. 1. sd najlastejsSie pouZivené perlinkové vazby.
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0bP. 3. 1s

a/ dvojnitovd perlinkové vazba s pouzitim viscej na-
pnutej stojecej nite 1

b/ stojacia nit 1 a obtéddacia 2 meji stejné napatie

¢/ dve stojacie nepnuté nite le @ 1b prevazuji v plét-
novej vézbe a obtd4&acia nit 2 prevézuje s ni¥¥fm napétim

d/ viec nepnutd stojacia nit le dve obtdlacie 2a, 2b -
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- polovicné perlinka,

Osnovné nite pre perlinkové vézby maji ve&3ie napatie pri
tken{ neZ osnove tkaniny, & preto sa mus{ odoberat zo semos-
tetnych cievok, aby kraje neboli moc hrubé, a preto se& pou-
¥iveji jemnej¥ie priadze. Pre kraje tkaniny na beZnych tke-
cich strojoch sa pouZivaju dve alebo tri retiaszky polovi&-

nych perliniek.

3. 2. Zehybanie dtkovych niti

Spevnenie krajov pomocou zahybanie idtku do nasledujui-
cej zivy mé nevyhodu, Ze v krajoch dostdveme dvojnédsobni

dostevu utku. Mdme rdzne varianty tychto zakladanych krsjov,

phr. 3¢ 2.

c/ a/
obr. 3. 2s

a/ zahybe sa kazdy dtok po oboch strandch

b/ zehyba se kaZdy druhy \dtok po obidvoch strandch

¢/ zahyba sa vZdy jedna strana dtku zdporného e druhé
strana \itku kladného

d/ prevedenie podla bodu ¢/, ele vidy sa dva itky vy-
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nechaju,

Spevnenie krajovych osnovnych niti sa zehybenim ttku
iestolne zlep31, pretoZe koniec itku se zahyba do nasle-
dujdcej zivy, osnovné nit je nou drZand proti vysunutiu
z vézby tolkymi vazebnymi bodmi kolkokrét zehnuty koniec
prevazuje.

3.3, Priddvand udtkovéd nit /broZovany kraj/

Na ihlovych strojoch je zeriadené zosilenie krejov
pridavnou udtkovou nitou /obr. 3.3./. Pridavnéd nit sa do
zivy zatkdva v tvare sludky, ktord spevnuje kraj tkaniny.
Tym sa wiak znalne zvySuje zaplnenie vazby krajov /obr,
3. 3. &/, preto musi byt pridédvend nit velmi slabd, alebo
sa vkladd do kaZdej druhej zivy /obr. 3. 3. b/.

|

T B
i |

a/ obr. 3+ 3s b/

5 qf“ﬁt‘ﬂe
|

i

Krej s pridevnou nitou nie je tek vzhladovy, asko kraj

8o zahybanymi iutkemi. Ak nie je zvoleny vhodny materisdl
pridavne]j nite, mdéZe sa tento kraj lahko pére®,

3, 4, Pleteny kraj

Pri tomto spdsobe je ltok celistvy. Tkenina je pre-
vedend v rypsovej vézbe. Jazf¥kovd pletacie ihle vytvéra
z dvojice iutkov retiazok /obr. 3. 4./.
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ebr. 3, 4.

3, 5, Zeistenie kraja 3itim

Tekéto zaistenie sa prevéddze na Specidlnych Zicich
strojoch pomocou obnitkovdvacich stehov. Konce vy&nieva-
Juicich Utkov sa odstrihdvajui. Obnitkovand tkanina je v kre-
ji dostatolne zaistend pre daldie Upravérenské procesy., Ob-
nitkovenie sa deje mimo stroja, gby sa lepSie wvyuZilo ry-

chlosti 3icich strojov.

3. 6, Zetavovany kraj

Tento spdsob ponika velké moZnosti k dal¥iemu riele-
niu. Tvorba tavenych krajov z hladiska vyvoje je dosial
len v poliatkoch. Termoplastické vldkna /PAD, POP, PVC,
AC atd./ ndm poskytuju moZnosti vyuZitia svojich fyzikélnycﬂ
vlestnost{ k zaisteniu nepravych krajov z tychto meteridlov.
Rieéenie Je moZné viest troma spbsobmi:

8/ pbsobenim zehristeho elementu, @lebo horidceho vzdu-

chu mdZeme odrezaet a silasne zatavovat krajné Xasti tkeni-
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b/ v Jeponsku /firme NISSAN MOTOR CO/ sa zatkéve do
kreja tkeniny kovovéd nit, ktord je zshrieta na 150 - 200°C,
&im dochddze k zataveniu okolitych syntetickych nitf

¢/ pbsobenim zahrietia a tleku uréitého elementu na

plochu, ktoréd je dané poZadovanou Sirkou kraja.

. Lepe kraj

Dal&im spdsobom spevnovania krajov tkaniny je lepenie
kreja.
Lepenie kraja se prevédza:

a/ lepenie kreje priemo na stroji, je zetial bez vel-
kych udspechov. Vznikajd vysoké poZiedavky na lepidlo:
- krdtke doba zaschnutia
- rovnomerné nendSanie
- odolnost voli zoflechtovacim procesom

chemické odolnost pri farbeni tkaniny

b/ pouZitie termoplastickyech folif, ktoré by boli
natavené a vtladené do tkaniny.

e/ pouZitie krajovych osnovnych niti s nizkotavitele
nych materidlov.
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4. TVORBA KRAJOV U HODVABNYCH A POLOHODVABNYCH
VYROBKOV BEZCLNKOVYM TKANIM NA TKACICH
STROJOCH STB /253 ks

Vyroba bezdlnkovych stroiov vo va®3ich séridch
bola zahdéjend v roku 1950,

Tdto nové technika priniesla mnqho prednosti,
zvld3t JeJ univerzélnost pouZitia pre rbzne materis-
ly sdlasne, ako je bavlna, vlna, chemické vlédkna,
umely hodvéb. FPriniesla dalej moZnost tkania réznych
8irok tovaru na Jjednej 3irke stroja. Vedla zmeny tech-
niky zandéSania dtku maji vS8etky bezélnkové stroje Jed-
no spolo®né, a to problém krajov. PretoZe iitkové nit
sa nedd odvijat sko u tradiéného tkania, ale sa musi
odmerat, odstrihnit, a tak ndm nastéva problém spev-
nenia kraja tkaniny.

My v tejto kapitole nebudeme orisovat tvorbu ne-
pravych krejov u v8etkych bezdlnkovych strojov /vid.
kapitola 3/, ale sme sa zamerali na tvorbu krajov
u 8tipcovych strojov STB /ZSSR/ 2 - 4 farebné zémeny,
8irky 175 cm, ktoré sa zavédzaju v ndrodnom podniku
HEDVA Moravskd Tebovd.

Na tomto novom strojnom zariadeni /bavlndrskeho
typuw/ sa overoval vyrobny program pre potreby hodvéb-
nickeho sortimentu. V priebehu overovania a po preve-
denych upravéch bolo zistené, ¥e stroj je vyhodny pre
vyrobu ako celohodvébnych tkanin, tek predovSetkjm

pre vyrobu polohodvébnych tkanin, to je hodvébna osno-
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va a striZovy utok.
V osnove mdZeme pouZit takmer v3etky hodvébne
vldkna ako napriklad: - viskozovy hodvéb
- polyamidovy hodvéb
- polyesterovy hodvéb

- acetdétovy hodvéb

polypropylénovy hodvab

V dtku Je moZné naviac pouZivat striZové priedze
o jemnosti od 10 tex do 150 tex.

Tvorba krajov na strojoch STB sa 1131 od tvorby
krajov na obyfajnjch &lnkovyech stavoch. U &lnkovych
stavov Je Utok zandSany ¢lnkom, ktory Jje prehadzovany
zivou striedavo zlava = spreva. Zdsoba dtku v tvare
cievky je uloZend v &lnku /zand3adi Z/. Frehodové dstro-
jenstvo P je na oboch strandch osnovy. Aby boli kra-
je tkaniny dostatoéne pevné pre rozpinky a pre dpravé-
renské pochody, zhustujd sa osnovné nite v Birke x t.J.
5 = 15 mm. Znézornené je to na obr. 4.1.

Utok sa pri jednotlivych prehodoch plynule odvija
a v krajoch tkaniny pokrafuje bez preruSenia, tym sa
tvoria dokonale pevné kraje tkaniny.

V krajoch musi byt pou?itd jednoduchd vazba, aby
sa Utok zachytil o najkrajnej$iu osnovnd nit, a tak
sme docielili rovného kraja. VadSinou sa v krajoch pou-
ziva vazba plétnovd a hlavne odvodeniny tejto vaszby,
ako vazba panama. Takd vazba mé roz8irené plétnové va-
zebné body v smere osrovy & Udtku. TektieZ sa poulfivedid
vazby rypsové /priedny a pozdl¥ny ryps/. Foulivené dru-

hy krajovfch vezieb na #lnkovych stavoch si znézornené
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‘

na obr. 4.2.

Naproti tomu na strojoch STB nie je dtkové nit zatkd-
vang do tkaniny nepretr#ite, ale v ka?dej tkanine vyrobe-
nej na strojoch STB je utkové nit iba odrezkom potrebnym
na Jjeden prehod.

!l y [ Hl!w

| | T
| T

(A

o
Z - zangdacl

T = R b T o
F = prehodove ustrogjenstvo

x - zhustenie osnovnych niti v kraji tkaniny

br = b - 2x - 3irka reguldrnej tkaniny

1P LR o et e

it B




VSST LIBEREC Strana
Fakulta textilni Diplomovéd précea

20

B

Utkové nit prehodend po celej 3irke stroja sa zachytéva
na ka’dej strane chapafom a potom sa odstrihne. Dalej sa
vedie brdom k tvoriacemu sa okraju tkaniny a prirdZa sa
k okraju tkeniny. Pri tvorbe dal3ej zivy sa konleky dtko-
vej nite o dl¥ke 15 - 17 mm zanesd do zivy 3pecidlnym za=-
ndSacim mechanizmom pre tvorbu krajov. Spbésob zakladania
dtku do zivy Jje zobrazeny na obr. 4.3.
Toto zakladanie sa skladd zo Siestich pohybov:

I. Posledny zaneseny dtok /u/ je uZ osnovou prekriZeny,

a tak brdom prirazeny k Zelu tkaniny. Utok je e3te

na oboch strandch tkaniny zovreny chapalmi. Vtedy sa

zosrodu do osnovy /do spodnej Zasti zivy/ vsunie héfi-

kové ihla a pohybuje sa po kruhovej drdéhe smerom /r/.
I1. V dalsom pohybe sa ihla podsunie nad dtok a pod cha-

pat.

III. Chapa¢ sa posunie smerom /s/ nahor a mierne smerom

/t/ ku tkenine. Utok sa tym zachyti za h&¥ik ihly.
IV. Pohybom patky od telesa chapada sa dtok uvolni. Ihla

sa smerom /v/ zafina vracat do vychodiskovej polohy.
V. Pri delSom pohybe ihly sa koniec dtku vtahuje do zivy.
VI. Ihla sa uplne vysunie zo zivy e zaujme svoje zéklad=
né rostavenie pod osnovou.

Speciélny ihlovy) mechanizmus pre tvorbu krajov je
vlastne ihla, ktord sliZi k zavedeniu zfkladného konca
Gdtkovej nite do zivy. Ihla u tkacich strojov STB je zobra=
zend na obr. 4.4. Je to zahnuty héZik so Spi¥kou na koneci.

Ihle mechanizmu tvorby krajov vykondva v horizontéle-

nej rovine zloZity pohyb, ktory sa skladd z dvoch pohybov

kyvavého - naprie® osnovy a priesmo¥iareho - pozdl? 08Snovy. '
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Legenda:

1 Ihla

2 Doska ihly

3 3roba

4 Péka

5 Svorné Sroba
6 Vodiaca pdka
7 Kamen

8 Drédzka klzédtka
9 3Zroba

10 Pédka

11 Kamen

12 RolnicZka
13 Vadka

14 Otvor klzédtka
15 Oe

vy hriadel
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Priedny pohyb sa ihle doddva vadkou, ktord je upevnend
na valkovom hriadeli. Priamodiary pohyb je tieZ odvodeny
od valkového mechanizmu. V zdvislosti na hribke niti sa

v mechanizme pre tvorbu krajov pouZivajd ihly réznych &i=-
sel s medzerou hé¢ika ihly od 0,2 do 0,8 mm.

4.1. NoZnosti konStrukcie optimélnych krajov

Velky vyznam pri tvorbe tkanin na strojoch STB mé
kvalita vyrobengch krajov, ktoré maji dvojndsobni dtkovd
dostavu so grovnanim s pédou tkaniny. Zdvojend dostava
v krajoch spésobuje zvy3ené zatkdvanie osnovnych nit{

v krajoch. Vplyvom toho je v tkanine zloZenej zo stroja
kraj stiahnuty.

V désledku zvy3ene]j plnosti po dtku je znadny roz=
diel v kvelite pdédy a krajov, &im pri navijani tkaniny
na tkaninovy vdl sa zvad3uje priemer névinu krajov rych-
lejdie, neZ priemer ndvinu pédy. Tento jav vedie k predl-
Zeniu krajovjch nit{, a tie? k vzniku tekej vady, ako je
zvlnenie krajov hotového tovaru.

SpOsoby ako fiastolne odstrénit tieto neZiadidce javy
si nasledovné:

l. ZniZenie dostevy osnovnych niti v krajoch navede-

nych do zubov brda.

2. Volbou najvhodnejsej vazby pre kraj.

3. PouZitim jemnejdich krajovyeh osnovngch niti op=
roti pdde tkeniny.

4. Kombindciou predchddzajicich spbtsobov.
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4.1.1. Zni%enie dostavy osnovnych niti v_krajoch navede=

nych do zubov brda

Tento pripad tvorby krajov je pomerne najlastejdie
pouzivanym a najlahdim spésobom. Zriedenie sa dosiahne
zni?enim podtu osnovnych niti v krajoch o 25 - 50 %. To-
to zniZenie sa dosiahne zniZenim poftu niti navedenych
do zubov brda. Vazbu v krajoch je moZné pritom ponechat
takd istd, sko je vazba pédy. Zni’enie podtu nit{ v kra-
joch o 50 % mb6Zeme pouZit len vo vynimo&nych pripadoch,
ked vieme, e sa ndm citelne nenaruli spolahlivy chod stro-
ja a %e kraj bude mat dobry vzhlad.

Na obr. 4.5. Jje znézorneny§ névod tkaniny v plétnove]
vazbe. Jemnost osnovngch nit{ je v krajoch a péde tkeniny
rovnakd. Dostava osnovnych niti je v kraji zniZend o 30 %
tym, Ze pri dvojnitovom ndvode v pdde sa mbéZu kraje roz-
viest 2 = 1 - 2 = 1. Pri trojnitovom névode v pbde sdi kra-
je rozvedené 2 - 2 - 2 nitemi do brda, obr. 4.6. Pripad-
ne je to moZné rozviest 2 = 2 = 1 = 2 = 2 = 1 nitami

do brda obr. 4.7.

4.1.2. Volba najvhodnejsej vazby pre kraj

Obmedzenie prepfnania osnovnyeh nit{ je mo¥né dosiah-
nut pouZitim redej vazby v krajoch v zrovneni s vazbou
pédy tkeniny. Cim je volnejsia vazba v krajoch, tym je
mensie zotkanie osnovngch nitf a tym sa zlep3{ zotkatel-

nost na stroji. No *i ndm zvolend vézba vyhovuie na ove=

ri a’ priamo v praxi. Preto volba najvhodnejSej krajinej I
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t ]

vazby pre urditd tkaninu zéleZ?f na praktickjych roznatkoch

dezinatéra.

U tkanin s plétnovou vazbou byva kraj vytvorenjy vo vaz-
be priedneho rypsu v kombindciis plétmovou vazbou. Takto
tkany kraj pri zachovani dostavy osnovy v krajoch tkani-
ny splnuje po¥iadavky, ktoré si nan kledené. Prisludnéd
vazba je na obr. 4.8.

Fre zdkladné vazby keprové v pbde tkaniny sa kraj
vytvéra vo vadSine pripadoch vo vazbe rypsu alebo penama
obr. 4.9.

rri v8etkjch krajovjch vazbéch, okrem plétna sd pot-
rebné zdchytné nite, aby sme zabrénili pri pripadnom pre-
trhu prvej nite poruchdm. No je treba brat na zretel tud
skutodnost, %e prili% velky podet prevazovacich niti vyt-

véra na kraji tkaniny nepekné vribkovanie.

4.1.3. rouzitie jemnejsich osnovnych niti v kraji oproti

pbde tkaniny

Spravidla nie Jje zvykom, Ze by sa pre kraj tkaniny
pouZilo iného materiélu neZ pre vlastni tkaninu. Ak sa
pouZije pre osnovu prili¥ hrubého materiélu, kraj mé z to=-
ho dévodu sklon k narastaniu, a preto sa doporuduje pou-
Zit pre kraj jemnej3ieho materi¢lu, ¥{m vlastne dochddza

k zoslabeniu kraja. V oblasti kraja sa pouZiva aZ o 50 %

jemnejdieho materiélu neZ v pode tkaniny. No sprdvne sa
doporu¥uje v krajoch jemnej3{ materidl o 30 ¥, neZ je ma-

teridl v péde tkaniny.

’
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4.2. Tyorba krajov pomocou pridanych zdchytnych niti

zo Staplovych priadzi

Spracovanié hodvdbnickeho sortimentu na strojoch
STB prinieslo mnohé nové problémy, a to hlavne pri tvor=-
be krajov. Tieto potisZe sa vyskytuji pri zatkévani odstrihs
nutych koncov dtkovej nite v krajoch, kde dochéddza k strap=-
covaniu kraja. Dochédza k tomu preto, Ze syntetické a
umelé nite majui velké pruZné deformécie. Koniec ititkovej
nite sa v zive neudr?i a pred uzatvorenim zivy vysko&{i.
Pre odstrénenie tohoto nedocstatku sa doporuduje pouZit
Styri aZ Sest 3taplovych nit{ a naviest ich do sarostat=
ne pracuidcich niteInfc. Tieto niternice musia prevazo-
vat v pldtnovej vazbe. Takfto spbésob névodu a vazby kra-
Jjovych niti je na obr. 4.10. Ako zéchytné nite sa pouZi-
vajd nite z materidlu Zesand bevlna 10 x 2 tex, navinuty
na samostatnych krajovych cievkédch. Bavlna je Staplové
priedza a tym ném vytvéra v kraji medzi jednotlivymi nita-
mi uréity koeficient trenia. Nedochddza k vyskodeniu za-
kladaného dtku. Utok sa akoby tem zakliesnil. Ukledanim
zdchytnych niti do kraje docielime spolahlivé zatkdvanie
odstrihnutych koncov dtkovej nite do zivy a dostdvame

tkaninu s kvalitnymi krajmi.
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5. SKUSOBNE TKANINY

Z vybreného sortimentu vyrdbaného v nérodnom podni-
ku HEDVA sme vybrali desat skiuSobnych tkanin rézneho pou-
‘¥itia. PRt skiSobnych tkanin bolo vyrobenych na &lnkovych
tkacich stavoch a pat skdSobnfch tkanin utkenych na Stip=-
covom stroji STB. Sne?ili sme sa vybrat tzké tkaniny, aby
si odpovedali pribliZne rovnakymi paremetrami o do dos-
tavy osnovy, utku, jemnosti a materidélového zloZenia.

Na zéklade tychto pribliZ%ne rovnakych parametroch
prevéddzame porovnédvanie tkanin z ¢€lnkovych stavov a tke-
nin zo strojov STB a to z hleadiske tvorby, pevnosti, vzhle-
du, spotreby materidlu a kvelity krajov. Vidy jedna tke-
nina vyrobeng na ¢lnkovom stave Jje zékladom pre porovna-

nie tkaniny zo 3tipcového stroja STE z predom uvedenych

hTadisk. Porovnanie se& tyka predov3etkym krajov, k Comu

Jje zamerand celd téma diplomove] préce.
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6. KONSTRUKCIA TKANIN NA BAZE PLNOSTI /5363/

KonStrukcia tkeniny se obvykle definuje vazbou, ma-
teridlom, dostavou a &fslom pouZitej priadze. Tieto ude-
je spolu urdujd tzv. plo3ni geometriu tkaniny. Mimo toho
je e3te velmi dole?itdé i priestorové geometria tkaniny,
ktorej zdkladnym parametrom méZe byt napriklad zvlnenie
osnovy a dtku vo vaznej bunke tkaniny. Priestorovéd geo-
metria je ovplyvnené typom a zoradenim tkacieho stroja.
Pomery v tkanine sui dost zloZité. Preto pri sledovani zé-
vislosti su dost zloZité. Preto pri sledovani zdvislosti
medzi 3truktdirou, tkacim procesom a vyslednymi vlastnoste=-
mi tkaniny, pouZiveme teoretické idvahy, alebo empirické
proznatky. vhodne matematicky alebo empiricky formulované.

Z hladisks dZitkovych vlastnost{ tkaniny je jednym
z najdéleZitejs8ich faktorov plnost, resp. prieduSnost tka-
niny. Tieto faktory sa dajd posudzovat podla tzv. ¢inite-
Tov plo&ného zaplnenia, alebo zakrytia. Tychto Zinitelov
sa uvédza niekolko typov, &asto od seba znalne odlisnygeh.
Zévisi to od pouZitej metdody vypo&tu.

V nasom pripade sme pre vypofet plnosti pouZili prie=-
merovej metody ndrodného podniku HEDVA, ktordé bola vypra-
covand pre vypolet plnosti u chemického materidlu.

6.1. Vipofet plnosti tkeniny v pdde a v krajoch z neko-

nefnych chemickych a polochemickych vldken pomocou

priemerovej metédy v nérodnom podniku HEDVA

V nérodnom podniku HEDVA sa spracovévaji v prevanej

asti materidly chemického zloZenia. Ire konStrukciu tka=
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nin bola v podniku vyskumnymi pracovnikmi podrobne rozpra-
covand priemerové metdda, vychddzajica zo skutoéného prie=-
meru vldkien. PouZitie tejto metddy sa v oblasti chemic-
kych vldkien ukazuje vyhodnejsie, neZ pouZitie inych typov
metod vypodtu plnosti, vzhladom ku 3pecifickym vlastnostiam
chemickych vldkien.

Pri rie3eni dlohy touto metddou boli idealizované
niektoré zdkladné otdzky, ktoré neodpovedaji skutolnosti.
Napr. priemer priadze je brany ako kruhovy, si zanedbatel-
né vplyvy rozdielneho napatia jednotlivjch sistav nit{,
zanedbdva ¢a stlalitelnost jednotlivych niti, poZita sa
s reznymi dostavami osnovy a udtku.

Vztah pre vypolet priemeru niti:

Priemer niti do,dd vypolitané na zdklade kruhového
prierezu efektivneho jadra priadze z vldken, stlalenych
k sebe definovanym tlakom, ktory radovo odpoved& silém
v tkanine. Ak mdme merndi hmotnost priadze, je efektivny

priemer kruhového prierezu rovny vztahu /1/

2 . V Ttao, i

do, 4 = /m/ /1/
103 .\"Tfﬁ/"fd-
kde: do,d priemer osnovnej, dtkovej nite /m/
Tto,d jemnost osnovy, udtku / tex /
A 0,0 merné hmotnost osnovy, utku/kg . m™3/

Materidl Merné hmotnost /kg . n=3/

VSh, VSs 1,50

FOPh 0,90

ACh 1,32
_ba 1,55 Tabulka &,1
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Vztahy pre vypofet plnosti:
Vztah pre osnovnd plnost:
Po = Ro . Do . do . 100 /%/ 12/
kde: Fo plnost osnovy /%/
Ro sifinitel priestoru osnovnej nite
Do dostava osnovy na 1 cm
do priemer osnovnej nite /cm/
doy priemer osnovne]j nite v kraji tkaniny /cm/
Vztah pre udtkovui plnost:
P4 =Rd . Dd . dd . 100 /8/ /3/
kde: Pud plnost udtku /%/
Rd siiinitel priestoru \dtkovej nite
Dy dostava dtku na 1 cm
dud priemer udtkovej nite /cm/

Vyjadrenie Ro,u:
x0,4 . To,d

Re,d = 1 + /A/
no,u
kde: xo0,d podet zakriZeni jednej nite po osnove, udtku
fo,d siinitel priestoru pre jedno zakriZenie

osnovy, utku

no,ud polet nitf{ v striede vazby po osnove, dtku
Vyjadrenie fo,u:
2dd
fo = 1+ -1 /5/
do

fd

/6/

i
—_—
=
+

no
(7]
o
——
I
—
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6.1.1. Prakticky vjpodet plnosti

Podla vztahu /1/ vypo¥{tame hodnoty priemeru osnovnej
a dtkovej nite u vZetkych skidobnych tkenin. Priemer nit{
po¥itame v pbde tkaniny a tieZ v krajoch tkaniny. U niek-
torych tkanfn /OPALKA, ESTIKA, ELITKA/ sd v krajoch pri-
dané zéchytné osnovné nite /¥esand bavlna, ba 10x2 tex/,
¢im dochédza k zmene priemeru osnovnej nite.

SkiiSobné tkenina HUXLEY:
5 tho = q13,3
do = =
10 \lqrﬂ/ 103 _Wqu—. 1,50 . 10°
2. ﬂTta 2

= 1,063 . 1074 »

o

i =1,30 .10%n

103 J7Eﬁ/ 103 _WQTTZ 1,50 . 103

Vypo&itané hodnoty priemeru osnovnjch a dtkovych niti ski=-

Sobnyeh tkanin si uvedené v tabulke &, 2,

Osnovnd a dtkovd plnost v péde a krajoch tkaniny vy-
po&itame zo vztehov /S5/, /6/, /4/, /3/, /2/,
Skiisobné tkanina HUXLEY:

Siinitel priestoru pre jedno zekriZenie osnovy, Wdtku

vztah /5/, /6/

2du 2.1,30 . 1074

fo= |1 + -1ls I} + - 1= 0,856
do 1,063 . 1074
2do 2 . 1,063,104

£6 = |1+ ~-1= |1+ -1=0,62

dd 1,30 . 107%




Vypo&itané hodnoty fo, fi, Ro, Ri si uvedené v tabulke &.3

Osnovnd a \dtkové plnost /%/

vztah /2/, /3/
Fo

Po
P§ =
Pd

2.302 . 43 « 1,083 » 3O

Ro . Do . do . 100 /%/

2

Ré . Dd . dd . 100 /%/
2,249 . 30 . 1,300 . MO

2
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Priemer osnovnej nite /m/
DRUH S __r as /m/
TKANINY do do, =
=
— -— - O
la HUXLEY 1,063 . 10°4 | 1,063. 1074 lodit s & =
1b HABELA 1,063 . 10~4 1,063, 1074 1,300 . 107
2a ODRIANA 1,063 . 10°% 1,063 .107* 1,724 .10
2b OPALKA 1,063 . 10~4 |[1,099. 1074 1,736 . 107
38 EXTAZA 1,063 . 107 | 2, 060 10‘: 1,063 . 107
3b ESTIKA 1,063 . 1074 | 1,099. 10~ 1,063 . 107
4a EPIKA 1,063 . 107 | 1,083, 207 1,269 . 107,
4b ELITKA 1,063 . 107 | 1,000, 0™ 1,269 . 107
' 5a HIDELA 1,063 . 10°% | 1,083, 30™ 1,300 . 107,
5b HANA 1,191 . 1074 |1,101. 1074 1,300 . 10
Tabulks &. 2
Si¥initel rozmeru osnovnej , utkovej nite
vztah /4/
%20 . ¥o 2 « 0,856
Ro =1 +—m — 8 = 1,342
no 5
xé . fu 2 . 0,623
Rd =1+ =1+ = 1,249
nd 5

« 100 = 61,3 %

. 100 = 45,5 %
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DRUH
fo i X0 xu no | nd Ro R4
TKANINY
ta  HUKLEY P || 0,856 0,623 | 2 2 | 5 | 5 |1,342] 1,249
K || 0,856 0,623 | 2 2 |4 | 4 1,428/ 1,31
: P || 0,856 0,623 | 2 | 2 |5 |9 [2:363 3,008
1b HABELA | S }
K || 0,856 0,623 | 2 2 | 4 | 2 |1,428 1,62)
P || 1,060 0,494 | 2 2 | 4 | 21,530 1,494
2a  ODRIANA i it LN WL S|
-~F-E—- 1,060 | 0,494 2 | 2 | 4 4 1,530 1,247
P|| 1,065 0,492 2 2 | 5 | 5 1,426 1,297
2b OPALKA | | ;
/ K|l 1,039 0,505 | 4 4 10 | 5 1,416 1,404
g |
B e | MR | 072/ 3 | 25 |5 30981008
=
K| 9732 | o,732| 2 2 |4 [a]1,3661,366
3b ESTIKA ' 913?9 _9;726 | 2 2 /5 |5 1'1,296 1,290
K [ | =
T/ %TS | 0,746 4 | 4 |8 |4 |2,359)2,746
B P 0,841 0,636 2 2 | 5 5 |1,336 1,254
Pl o
4b ELITKA | o 0636 2 2 |5 |5 |1,336/1,254
K LE,819 0,653 | 4 | 4 8 4 1,4101,653
Pl O |
5a HIDELA e _0'623_\. 2 2 |5 |5 |1,342/1,249
L | 8| &8 | 088 @ 2 |4 |4 |1,428/1,312
b A | F|| 0T84 | 068 2 | 25 |5 |1,3081,298

Tabulka &. 3
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Pte = Po + Pd

Celkovd plnost tkaniny /%/
/%/
Pte = 61,3 + 45,5 = 106,8

Pte celkovd plnost tkaniny /%/

Vypoditané hodnoty Fo, Pd, Ptc sdi uvedené v tab. &.4

Tabulka &, 4

Do Dd Po Pu Pte

/em/ | /em/ /%/ /%/ /%/
P | 43,0| 28,0 | 61,3 45,5 106,8
x | 43,0] 28,0 65,3 47,6 112,9
P || 45,5 27,5 | 64,9 44,7 109,6
K || 31,0 55,0 | 47,1 | 116,0 163,1
p| 61,0| 28,0 99,2 72,1 171,3
'K || 61,0 | 28,0 99,2 60,2 159,4 ?
P 58,5 25,0 | 88,7 51,9 140,6
K | 43,5| 50,0 | 67,7 | 121,9 189,6
» 85| 280 | 84,9 | 388 123,5
K| 61,5| 28,0 | 89,3 40,7 130,0
P |l 59,0 28,0 | 81,3 38,4 119,7
k|| 43,5 | 56,0 | 65,0 | 103,9 168,9
P || 60,0 28,0 | 85,2 44,6 129,8
k || 60,0 28,0 | 90,1 46,8 136,9
P| 59,0 28,0 | 83,8 | 44,6 128, 4
K| 43,5 s6,0 | 67,4 | 117,5 184,9
P | 56,5 28,0 | €0,6 45,5 126,1
K || 56,5 | 28,0 | 85,6 47,8 133,4
P | 45,0 25,5 | 70,4 42,2 112,6
K || 31,0 51,0 51,4 | 111,6 163,0
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Z vypolitanych hodndt celkovej plnosti skdSobnych tka-
nin vyplyva, Ze plnost v krajoch tkanin z tkacieho stroja
STB je vadsia, neZ plnost krajov tkanin &lnkovjch. Tento
rozdiel je spdsobeny utkovou plnostou v kraji tkaniny STB
a to vplyvom dvo;jndsobnej dtkovej dostavy zekladangch kra=-
Jjov. Otkové nite nele¥ia v rovine, ale si tak zhustené, Ze
sa skoro navzéjom prekryvajid.

MoZme povedat, #e pri hustejSom previazani s vadiim
poltom zakriZenia, za predpokladu zotkatelnosti na tkacom
stroji v danej tkanine bude plnost vy&3ia, ale hribka tka=-
niny v krajoch men3ia, tym i narastanie krajov v nébale
tkaniny bude menSie.

Nastand ale potiaZe pri naihlovaeni tkaniny v krejoch
na rdmy suliescej a fixadnej linky. Z toho vyplyva, Ze za-
tial pri kon3trukcii krajov tkanin nemdZme postupovat po-
dYa predom matematicky vypo&itanych hodnét plnosti, tak
ako je to beZne pouZivané pri navrhovani tkaniny dezina-
térom. Musi sa to predovietkym overit z hladiskas zotka-

telnosti navrhnutého kraja na tkacom stroji.
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7. POSUDENIE PEVNOSTI A SUDRZNOSTI KRAJOV TKANINY

Pri tvorbe kreje tkeniny sa sneZime docielit, aby kraj
u bezdlnkovyech strojov bol esteticky a vzhladovy, by mal
dostatoni pevnost a sidrZnost, ktoréd by sa pribliZovala
pevnosti a sudrZnosti klasického kraja. Pevnost a suidrZnost
kreje tkeniny sui ovplyvnené predovietkym sposobom tvorby a
kondtrukciou krajov.Dalej sui ovplyvnené pouZitym materidlom
/kde priedza s hladkym povrchom napr. monofilovy hodvéb sa
vyznacuje oproti priadzam s drsnym povrchom, Steplovej pria-
dzi, niZ8im povrchovym koeficientom trenia/, jemnostou
priedze v kraji, vazbou tkaniny, napatim nit{ v kreji pri
tkenf{, navijenim tkeniny & hlevne vplyvom delXieho dpravé-
renského procesu.

Nejviec sa pevnost & sidrZnost krajov prejesvuje pri
upravoveni reZnej tkaniny, kde dochddze k neruleniu jeho
pevnosti & sddrinosti, &im sa znaéne naruduje vzhlad celého
vyrobku. V niektorych pripadoch méZe d8jst k uUplnému vy-
trhnutiu krejov.

Tieto negativne vplyvy sa vyskytujui v kraji tkeniny
zo strojov STB a to z nasledovnych d8vodov:

a/ z ddvodu hmotnejéich a Ziriich krajov pri navijeni
ne velkonébal, kde sa tvoria tzv. "cievkové efekty" a tym

dochddzae k wytehovaniu krajov

b/ pri fixdcii na fixelnom réme, vzhladom k tomu, Ze
tkeniny v kreji mejdi zoslabendi dostevu osnovy, najlastejie
0 25 % /a to z toho ddvodu, eby krej ne tkaninovom vale
moc nenerestal/ dochddze k posuvu nitf v kraji vplyvom tahu

ihli¢iek, &iZe k porufeniu vazby.
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K posiddeniu tohoto problému boli prevedené:

a/ skiska pevnosti - cielom ski¥ky bolo zistit roz-
diel pevnosti u jednotlivyech skiSobnych tkanin. Vzorky bo-
1li vybrané z pddy tkaniny a z pddy tkaniny spolu s pris-
lud3nym krajom.

b/ sku¥ka suddrZnosti - spdsob ski3ky bol prevedeny
pomocou oihlenej &eluste, ktord napodobnovala ihliéky na
fixe&nom rdme. SkiuSkae bola prevedend za.ﬁéelom zistenis
sdidrZnosti kraja u dvoch tkacich technik.

Pri skiske boli pouZité tkeniny z &lnkovych stavov a tka-
niny zo strojov STB. Nedostatkom je to, Ze &lnkové tkeniny
a tkaniny STB si neodpovedaji v dostave osnovy, dostave
dtku a tieZ v niektorych pripadoch jemnostou. No i cez
tieto odli¥nosti sme jednotlivé tkaniny medzi sebou porov-

navali z hladiska pevnosti v tashu a sudrZnosti.

7. 1. Skui3ka pevnosti v tahu

Pevnost v tehu stanovi silu zistend pri pretrhnuti
vzorky a vyjadruje se v N. TaZnost tkeniny se udédve v per-
centédch upfnacej df¢ky a jej skilka sa prevadze spolu so
zistovenim pevnosti v tehu. Sku3ku prevéddzeme na trhecom
pristroji INSTRON, vZdy pat vzorkov z pddy a pat vzorkov z
pddy spolu s krajom tkeniny. Vzorky boli vybrané z néhodnycH
miest jednotlivych druhov skdiBobnych tkanin., Velkost
vzorkov je 60 x 300 mm & vypdranim sa 3irka vzorku upravi
na 50 mm.

Pristroj INSTRON

rozaah: 0O - 1000 N
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predpétie: 5 N
upinecia df¥ka: 200 mm
rychlost papiera: 10 cm . min~t
trhec{ prie&nik: 10 em . min~
Priemerné hodnoty pevnosti v tehu u jednotlivych skiuSobnych
tkenin sd uvedené v tebulke &. 5, 6, 7, 8, 9
DRUH Pevnost v tahu /N/ PaZnost /%/
v pode 3 v pdde s
TKANINY | v pdde | krajom v pbde krajom
le HUXEEY 342,80 | 340,80 14,54 14,35
1b HABELA 323,20 | 297,00 14,60 13,38
Tebulka &. 5
DRUH Pevnost v tahu /N/ TaZnost /%/
v pdde s v pdde s
TKANINY | v pdde | krajom v pdde krajom
2a ODRIANA | 531,00 | 519,00 15,40 14,20
2b OPALKA 496,00 | 432,60 15,36 14,10
Tabulka &. 6
DRUH Pevnost v tahu /N/ Paznost /%/
v pdde s v pdde s
TKANINY | v p8de | krajom v pdde krejom
3a EXTAZA | 350,20 | 305,00 22,84 19,40
3b ESTIKA 326,60 | 270,60 21,70 16,80
Tabulke &, 7
DRUH Pevnost v tehu /N/ | TPeZnost /%/
v pdde s v pbdde s |
TKANINY |v pdéde krajom v pdde krgjon ]
4a EPIKA 255,60 | 239,00 24,40 18,08
4b ELITKA 268,00 | 232,40 26,08 20,60

Tebulka ¢, 8
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DRUH Pevnost v tahu /N/ Yaznost /%/
v pdde s v pdde s
TKANINY v pbde krajom v péde krajom
5a HIDELA 298,00 | 288,80 19,44 17,66
5b HANA 296,00 [ 286,00 15,35 14,40

Tebulka &. 9

Men3ia pevnost v tehu vzorkou skdfobnych tkenin v pdde

s okrajom, oproti semostatnej pdde je spdsobené tym, Ze
skis8ky sme prevédzali na hotovych upravenych tkeninéch.

V priebehu dpravérenskych procesov do3lo k namféheniu kra-
jov pri nasihloveni na fixadny rém atd., & zepri&inilo zni-

Zenie pevnosti v tehu v kraji oproti péde.

7. 2. Skuske sddrZnosti

SdidrZnost krajov tkaniny je ovplyvnend predovietkym
spdsobom tvorby & konZtrukciou krajov. Sdidrinost krajov sa
hodnoti merenim velkosti trhaecej sily pri trhacej skiuske.
podstata skuSky spoliva v zataZovani vzorky e&Z po vysunu-
tie skuBane]j siustewy niti ihlemi &eluste, skimeného vzorku
z kreja tkanihy. SkuZku prevddzame na trhacom pristroji
INSTRON ku ktorému bole prispdsobend oihlend delust. Ne-
vyhodou u tejto &eluste bolo to, Ze ihlidky boli od seba
viec vzdielené ako je to u fixedného rédmu a ties priemer
tychto ihlidiek bol va&¥{ ne? je priemer ihli¥iek fixadné-
ho rému. Tymito odlisnostami do¥lo k urditému skresleniu
vysledkov merenisa,

SkiSené vzorky boli néhodne vybrené zo skdlobnych

tkenin vZdy po piatich vzorkdéch.
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tiek.

rozseh: 0-1000 N
predpetie: 5 N
rychlost pepieres

trhaci priecénik:

Priemerné hodnoty

Pristroj INSTRON

: 50 em . min~

10 em ., min~

a/ prvé porufenie vazbovej Struktiry

Z grefu boli vyhodnocoveané dve hodnoty & to:

b/ pretr - ¢iZ%e vyihlenie sustawy niti v kraji z inlj-

sidrZnosti u Jjednotlivych skiSobnych
tkenfn si uvedené v tabulke &. 10, 11, 12, 13, 14

DRUH SudrZnost /N/ Paznost/%/
1. miesto
TKANINY prerusenia pretrh pretrh
la HUXLEY 224,00 318,40 14,30
1b HABELA 174,00 265,40 14,01
Tebulka &. 10
DRUH Sudrznost /N/ Yarnost/%/
1. miesto
TKANINY prerusenis pretrh pretrh
2a ODRIANA 412,50 513,00 14,80
2b OPALKA 313,40 416, 20 13,50
Tebulke &, 11
DRUH Sdrinost /N/ Tainosf/%/
1. miesto
TKANINY preruSenia pretrh pretrh
3a EXTAZA 256 ,00 317,20 18,40
3b ESTIKA 220,00 297,60 16,90

Tabulka &, 12
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DRUH SidrZnost /N/ Taznoaf/QZi
1. miesto
TKANINY prerusenia pretrh pretrh
4a EPIKA 202,00 270,80 17,60
4b ELITKA 201,00 253,60 20,60

Tabulka &, 13

DRUH SddrZnost /N/ Taénosfﬁ%
l. miesto
TKANINY preru3enie pretrh pretrh
5a HIDELA 236,40 - | 308,90 16,60
5b HANA 225,40 304,80 15,30

Tabulka &. 14

Pri hodnoteni nemerenych hodndt pri obidvoch skiudkach
sme zistili, Ze pevnost v tahu & sdidrZnost kreje tkeniny
z STB je niZ3ia neZ tkaniny &lnkovej. Cini to priemerne 10 %
Je to zapridinené vlastnou kondtrukciou krajov u dvoch
tkecich technik, pomerom hustoty osnovnej sustavy k dtkovej,

vazbou tkeniny,
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8, VZHLAD KRAJA /839/

Vzhlad kraja tkaniny je vyznamnym faktorom v oblas-
ti konfekcie a spotreby metrédZneho tovaru, ako plo3ny
textilny dtvar. M4 stdle velky vyznam pre predajnost tka-
niny. Je d8leZitym hladiskom pre vzhlad celej tkaniny.
Musi zodpovedat poZiadavkém zdkaznika. Nemal by byt v roz-
pore s normami o kvalite tkaniny. MOZme povedat, Ze vzhlad
je zékladnym ¢lédnkom pre posudzovanie chyb tkaniny, v na-
Som pripade chyb v kraji tkaniny.

Vzhlad kraja tkanin z tkacieho stroja STB je posudzo-
vany 2z nasledovnych hladisk:

1. 3irka kraja oproti klasickému kraju

2. chyby krajov

3. hribka kraja

8.1. 3irka kraja oproti klasickému kraju

Na vzhlad kraja md velky vplyv jeho 3irke. Z hladis=-
ka odberatela vzhladovo lep3ie pbdsobi uZ31 kraj, neZ kraj
8irsf{. 3irka kraja je zévisléd od tkacej techniky. KaZdy
gpdsob zanesenia dtku vytvdra urdity druh krajov tkaniny
o urditej 3irke. Najviac ndém vyhovuje 3irka klasického
kraja, ktord sa u hotovej tkaniny pohybuje priemerne oko=-
lo 0,5 - 0,6 mm. Takyto kraj je vzhladny, splnuje poiia=
davky ipravy obchodu a konfekcie. U tkanin vyrdbanych
neortodoxnou technikou a to u tkanin zo Stipcovych tka-
cich strojov STB,sa Sirka kreja pohybuje od 15 = 17 mm.
Tédto 3irka kraja je dand konStruk®ne /principom zaklada-

cieho a prehodového systémul Boli prevedené pokusy o do=-
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siahnutie uZ3ieho kraja a to uZfim ndvodom osnovnych niti
s inou vazbou. Vaidinou v3ak vznikol kraj nepekného vzhla-
du, lebo medzi krajom tkaniny a zékladnou tkaninou silne
prerdZajd v zdkladnej tkanine u zaloZenych koncov viac ale-
bo meneij ¥iroké pruhy. UZ3{ kraj neZ 15 mm mOZeme dosiah=
nut len u velmi obmedzeného rozsahu tkanin STB. U tkanin
8 vy3%ou dostavou osnovy je moZné zniZit Sirku zekladané-
ho kraja na 13 mm. Na druhej strane je 3irka kraja u tke=
nin STB vyhodnd pri upravérenskych procesoch z hladiska
naihlovania v tom zmysle, Ze stopy od ihlidiek si vo vlast=-
nom kraji. Napriek tomu u tkanin z &lnkovych stavov doché-
dza v niektorych pripadoch k naihlovaniu mimo uzky vlast-
ny kraj.

Vzorky skiuSobnych tkenin sd priloZené /vid. priloha/
k posddeniu 8irky kraja klasického a kraja so zakladanymi

dtkami.

8.2« Chyby krajov

Pri¥inami chyb tkaniny spolu s krajom mbéiu byt zéva=-
dy tkacieho stroja, nfzka kvalita surovin, nepozorng pré-
ca tkdla. MoZeme povedat, Ze zékladnym hladiskom pre urde-
nie chyb je ich vzhlad. Zdékladné nézvy a definicie wvzhla-
dovyeh chyb, ktoré sa vyskytuji u tkeniny vietne krajov sa
stanovia podla SN 80 0025 a 80 3005, ktors podla chyb
vonkajsieho vzhladu stanovi triedenie hodvébnych a polo=
hodvébnych tkanin.

Chyby sa rozdeluji na dve skupiny:

a/ miestne chyby - s to chyby rozloZené na ohrenile-

nom usekn tkaniny
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b/ celokusové chyby - chyby rozloZené po dlZke ku-
su alebo jeho %asti. Do tejto skupiny sa mbéZu zaradit
tieZ miestne chyby jedného druhu, vyskytujice sa v kuse
tkaniny &asto, alebo na jeho velkej dlZke.

Vzhladové chyby tkaniny vrdtane kraja sa zistujui preze-
ranim licnej strany pri dostatonom dennom alebo umelom
osvetleni na prehliadacom stole.

Pre posudenie vzhladovych chyb v kraji tkaniny si

v diplomovej préci /vid. priloha/ priloZené tri vzorky

s chybnymi krajmi. TieZ pre zhodnotenie Jje priloZeny
vzorok s dobrym kr=jom. Na vzorku &. 1 /vid. priloha/

je chyba kraja spbsobend krétkymi koncami dtku, &o spb-
sobuje obtieZne zakladanie udtku. Na vzorke &. 2 /vid.
priloha/ je chyba kraja spdsobené tym, Ze sa tvoria slué-
ky v kraji. Na vzorke &. 3 /vid. prfloha/ je chyba kra-

ja spbsobend tym, Ze konce udtku sd nezaloZené do zivy,

8o Jje spbsobené poruchou zakladacieho zariadenia. Na vzor-
ke &. 4 /vid. priloha/ je kraj dobry a je priloZeny z d6-

vodu porovnania s krajmi chybnymi.

8.3. Iosddenie hribky kraja

D6leZitym faktorom pre vzhlad kraja je aj jeho hrib-
ka. Pri tvorbe tkaniny se snaZfme docielit, aby sa kraj

od vlastnej tkaniny v hribke moc neli§il, U tkacich stro-

jov 8tipcovych ndm hribka narastd vplyvom zakladanych

krajov /dvojndsobnd dtkové dostava v kraji/. Tomuto sa
snaZime zabrénit zmenSenim osnovnej dostavy v kraji, sprédv-
ne volenou vazbou a taktie’ volbou jemnejdieho meteridlu

v kraji tkaniny.




F;VSFTLIBEREC Strana

Fakulta textilni Diplomové préaca 49

Meranie hribky zvolenych skiSobnych tkenin sme pre-
véddzali na hridbkomeri pri predpisenom zataZeni a zvolenej
velkosti meracej plochy, kde velkost zateZenia Je

2, velkost meracej plochy je 1 000 mmz.

50 2 . 160 mm
Priemerné hodnoty hriubky jednotlivyeh skidSobnych tkanin
v kreji a v pdde tkaniny st uvedené v tabulke &. 15, 16,

17, 18 a 19.

DRUH Hribka pbddy Hriibka kraja .
%
TKANINY /mm/ /mm/
la § HUXLEY 0,232 100 0,292 125
L. 1b | HABELA 0,246 100 0,350 142

Tabulka &. 15

DRUH Hribka pody Hribka kraja
% %
TKANINY /mm/ /mm/
2a ODRIANA 0,462 100 0,%22 313
2b | OPALKA 0,342 100 0,481 141

Tabulka &. 16

DRUH Hribka pody Hribka kraja
1 TKANINY /mm/ g /mm/ .
3a | EXTAZA 0,214 100 0,288 134
3b | ESTIKA 0,197 100 0,289 147

Tabulka &. 17

DRUH Hribkae pody Hribka kraje |
TKANINY /mm/ o /mm/ .

48 | EPIKA 0,252 100 0,273 108

4b ELITKA 0,202-__“_ _EOO 0,312 154

Tabulke . 18
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DRUH Hribka poédy . Hribka kraja

TKANINY -y /um/ »
5a HIDELA 0,253 100 0,269 106
5b HANA 0,253 100 0,333 132

Tabulka &. 19

U tkanin STB je kraj od pédy hrub3i aZ o 54 %. Tka-
niny #lnkové maji v niektorych pripadoch kraj skoro rovna-
kej hribky ako podu alebo hrub3i o 20 - 30 %. Musime po=-
dotkmit, Ze namerané hodnoty sd len pribliZné, pretoZe
rozmer kraja neodpovedd potrebnym rozmerom vzorku uriené-
ho normou k meraniu hribky. No i napriek tomu mdéZme pove-
det, Ze na docielenie pribliZne rovnomernej hribky v pdde
a v kraji tkanin z STB maji vplyv fektory, ako vazba,
druh materidlu, jeho charakter a hlavne dostava osnovy @&
Utku. Sprévnym postupom pri volbe tjchto Jednotlivych fake
torov sa méZme vyhndit problémom, ktoré ném vznikajui pri

dprave tkaniny so zakladanymi krajmi.
9. TVORBA VYTKAVANYCH KRAJOV

Dopyt po vytkdvenjch pismendeh /menéch/ v kraji tke-
niny je v textilnom priemysle terez, rovnako ako skér vel-
mi aktuflny. Vytkéveny kraj md velky vplyv na vzhlad kre-
Ja a tym pddom aj na vzhlad celej tkeminy. Takto vyrobend
tkanina na export ném umoZnuje znatenie svojho vjrobku,

o vlastne zastupuje reklamu deného podniku. Vytkédvany
kraj ném pekne vyplni Sirku kraja u tkenin zo zakladanym
krajom a nie je néro¥nj na vliastné zhotovenie.

V diplomovej préci je navrhnuty vytkéveny kraj pre
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6,5 zuba

1 zub

4 zuby
9,5 zuba
4 zuby

-

nérodny podnik HEDVA s népisom "HEDVA (SSR" /pre tkaninu
typu HELENA/.

Gdaje potrebné k zhotoveniu vytkdvaného kraja:
brdovéd 3irka tkaniny 150 cm
8irka hotove] tkaniny 140 cm
V priebehu vyroby celej tkaniny dojde k 6,7 %-mu zidZeniu.

8irka kraja v brde 1,75 em
Sirka kraja hotovej tkaniny 1,63 em
dostava osnovy 320 . 10 en ™t
dostava utku 230 . 10 em™t
&islo brda 160 . 10 em *

Sirka kraja v brde:
160 zubov brda je na 100 mm
28 zubov brda je na 17,5 mm, o je celkovéd Sirks kraja

Rozpis po&tu zubov na jednotlivé osnovné nite v krajis:

4,07 mm zaberaji 2 zdchytné nite a East pddy
kraja az po pismenové priZky

0,62 mm tvoria priZky vlastného pisma

2,50 mm tvori poda v kraji

5,94 mm tvori vlastné pismeno

2,50 mm tvori poéda kraja

28 zubov

12 dtkov
5 dtkov

17,50 mm celkové Sirka kraja

Pismo bude vysoké 5,54 mm - 9,5 zuba
Rozpis dostavy utku v kraji:

230 dtkov pripadne na 100 mm, priom:

- 5,22 mm tvori Sirku pisma

- 2,17 mm tvori S{rku medzipisma

7,39 mm
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Celkové 3irka od zaliatku jedného pismena aZ k druhému
bude 7,39 mm. Celkovy rozpis na vy3ku tvori 296 itkov /je
o to oznafené na priloZenom obrdzku &. 12/ Z Zoho vlastné
pismo tvori 176 dtkov, a medzipismeno 120 udtkov.

Potrebny polet nitelnic k tvorbe vytkdvaného kraja:
2 nitelnice pre krajové nite /osnovné nite, ktoré tvoria

podu kraja/

6 nitelnic do tychto nitelnic sd navedené jednak zdéchyt-

né nite a jednak osnovné nite pbébdy tkaniny

5 nitelnic pre osnovné nite tvoriace vlastné pismo v kra=

5 - |

13 niteInic Jje celkovy nitelnicovy nédvod
Névod osnovnych niti do brda:
Na zaliatku kraja sa do dvoch zubov brda navledu po
tri nite a do dalSich zubov po dve nite.
PouZ?ité vazba pre zhotovenie tkaniny:
zéchytné nite - prevazujd v P 1/1, aby sme zabezpedili lep-
8ie previazenie a zachytenie zakladaného
dtku
krajové nite - prevazuji v R/-/ 2/2 a to z dbvodu, aby
vytkdvané pismo malo lep3i vzhlad. Fotrebu=
jeme volnejsiu vazbu ako P1/1, Tym potom

nedochédza k stahovaniu vytkdvaného pisma.
nite v péde - prevézuji vo vazbe P 1/1
Technickd vzornica so v8etkymi néleZitostami je rozkresle-
né na obrdzku &. 11 a 12. PriloZeny je aj vzorok vytkdéve-
ného kraja z nérodného podniku TEXTILANA, kde vyroba vyt-
kédvanych krajov je beZnéd.

Osnovné nite pre vlagtné pismo sa privddzajy do tka-
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cej roviny rovnobeZne s osnovou. SU samostatne navinuté
na cievkach a uloZené v zadnej &asti stroja. V dneSnej do-

be sa pismové osnovné nite snovaji priamo s 0snovou.
10. SPOTREBA MATERIALU
Spotreba materidlu u Jjednotlivych skiSobnych tkanin

sa polita podla nasledujicich vztahov:

vztah pre vypolet spotreby osnovy v pdde tkaniny:

Lt cpnr ’ [1 + 58 ] « Ttex

So,, = 100 s /1/
103
kde: Lt df#ka tkaniny /1 m/
cpn, celkovy po&et niti v reguldrnej tkenine
/1 o™t/ vid. tabulke 20/
4] zotkanie po osnove / % / vid. tab. X. 20
So, spotreba osnovy v péde /g . bm L /

vztah pre vypoZfet spotreby osnovy v kraji tkaniny:

Et .. 2¢ . i 1 +_Z_O__ « Ttex
- 100 "
Soy = ' /8/
103
kde: 2cpnk celkovy pofet niti v oboch krajoch tka-
niny vid. tabulke ¥. 20
Sop spotreba osnovy v oboch krajoch tkaniny
/g « bn~l/
vztah pre vypofet gpotreby utku v pdde tkaniny:
B . b, . |1+2_| . Seenm
» 100 d
Sﬂp = /9/

103
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kde: Di dostava ttku na 1 m vid. tabulka &. 20

b, regulédrne 3irka tkeniny /m/ vid. tebulka &. 20

zd zotkanie po dtku /%/ vid. tebulka &. 20

Sﬁp spotreba \tku v pbde tkeniny /g . bm"l/

vzteh pre vypolet spotreby v dtku v kraji tkaniny:

DE o, 2k . 1 +_24 . Ttex;
100

/10/

103
kde: 2k 3irka oboch krajov tkaniny /m/ vid. tab. &. 20
S4, spotreba utku v kraji tkeniny /g . bm-l/
vztah pre vypolet celkovej spotreby materidlu v pbde:
Sm__ = So_ + Sﬁp /11/

cp p
kde: Sm_._ celkovéd spotreba materidlu v pbéde tkaniny /g.bm_l/

cp
vzteh pre vypolet celkove] spotreby materidiu v kraji:
Smck = Sok + suk [ 32S
kde: Sm_ celkové spotrebas meteridlu v kreji tkeniny /g.bm" 1/
celkovy polet nitf:
epn = cpn, + cpny /13/
cpn celkovy polet niti
8irke tkaniny:

Stk = b, + 2k /14/

Strety pri vypocte spotreby meteridlu neboli uvaiova=-
né z toho dévodu, aby bolo moZné lepZie porovnanie mno¥stva
spotreboveného materidélu pri tychto dvoch rozdielnych tka-
eich technikéch. A to z hladiske tvorby krajov. Pri vypol-
te spotreby meteridlu boli brené paremetre skuilobnych tka=

nin &lnkovych a to aj pre vypolet spotreby materidlu u tka-

|
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nin z STB. Tdto korekcia bola prevedené preto, aby sa ném

zjednoduch3il vypodet spotreby materidlu u tkanin &lnkovyjch
a tkanin z STB. Dal%ia pri%ina bola té, Ze sme nemali k dis-
pozicii tkaniny z &lnkovych stavov a strojov STB o rovna-
kjch paremetroch. Pri vypodte spotreby u tkanin z STB bol
podet osnovnych niti v kraji zniZeny o 25 - 35 % podla dru-
hu tkanin a to z ddvodu narastania hmibky zakladanych kra-

jov. Spotrebu Utku sme poditali u tkanin z STB tak, Ze ku

§irke tkaniny sme pridali e3te 34 mm na tvorbu zakladaného

kraja. Uprava bola tie? prevedend u druhu tkaniny HANA,

kde sme jemnost materidlu upravili zo 167 dtex na 133 dtex.

DRUH z0 24 D cpn Stk /m/

TKANINY | /%/ | /%/ |na 1 m| ®PPr 2epn, by 2k
la HUXLEY | 5,80 2,95 | 2 800| 4 303 118,90 1 0,026="
1b HABELA | 5,80| 2,95 | 2 800| 4 303 99,45 | 1 0,068
2a ODRIANA | 7,90| 1,90 | 2 200| 6 084 97,34 1 0,016
2b OPAIKA || 7,90| 1,90 | 2 800| 6 084 155,15 | 1 0,068
3a EXTAZA | 4,10| 2,10 | 2 800| 6 127 98,03 | 1 0,016
3b ESTIKA | 4,10| 2,10 | 2 800| 6 127 156,24 | 1 0,068
4a EPIKA 4,30| 2,80 | 2 800| 6 000 96,00 | 1 0,016
4b ELITKA | 4,30| 2,80 | 2 800| 6 000 153,00 | 1 0,068
Sa HIDELA | 5,65| 4,10 | 2 800| 5 685 79,59 1 0,014
5b HANA || 5,65| 4,10 | 28005 685 131,44 1 0,068

Tabulka &. 20
Prakticky vypolet spotreby materidlu u jednotlivych skid-
Sobnych tkanin bol prevedeny podla vztehov: /7/, /8/, /9/,
/10/, /11/, /12/. Vypotitané hodnoty: Sop' Sok' Sﬂp, Sd
Sm

k,
s uvedené v tabulke &. 21.

ep’ Smck

il
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Z vypoditengych hodndt vyplyva , Ze spotreba osnovné-
ho i dtkového materidlu v krajoch je u tkanin tkangch
na tkacich strojich STB vad$ia ne? u tkenin ¥lnkovych. Je
to z toho dévodu, ¥e 3firka kraja u tkanin z STB je vad¥ia
ne¥ u tkanin &lnkovych. Z toho vyplyva, Ze so zva&dujidcou

sa 3irkou rastie i spotreba materidlu na Jjeho tvorbu.

10.1. Gtkovy odpad v tkélovniach L/

Odpad, ktory vznikd pri tkani v tké&ovniach je neod-
delitelnou sui&astou technoldgie tkenia. NaSou snshou je,
aby mnoZstvo odpadu bolo &0 najmenSie. Fri malom mnoZstve
technologicky nutného odpadu dtku dochédza k dsporém na fi-
nan®nych ndkladoch, lebo odpad dtku sa uZ inak nedd pouZit

ne? ako prostriedok na &istenie.

10.2. Forovnanie odpadu u &lnkovych stavov a bez&lnkovych

strojov

Situdécia u bezélnkovych strojov je ind neZ u automa=-

tickych stavov &lnkovych, kde vznikdé odpad pri vymene dtko-
vych cievok. Fre naSe porovnenie dvoch tkacich technik sme

sa zamerali na velkost odpadu u automatickych stavov

8 UNIFILOM a bez&lnkovych strojov STB.

10.2.1. Automatické stavy s UNIFILOM

V sifasne]j dobe automatické tké¥ske stavy s UNIFILOM
si dost pou’fvené. Utkovj odpad pri vyrobe kraje a celej
tkaniny ktory tu vznikd, je ni’Z3{ neZ napr. na mechanickjeh

alebo automatickych stavoch. Straty pri prechode 2z jednej

predloZenej kriovej cievky na druhd sd prakticky nulové,
—
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pretofe koniec sa navazuje na zaiatok novej cievky. TieZ
pretrhy dtkovej priadze by u tohto principu mali byt men-
Sie, lebo sa suka pri ni%8fch sdkacich rychlostiach neZ
na automatickych sdkacich strojoch. TieZ sme ich neuvaZova=
li., Bude sa tu teda vyskytovat odpad pri prvom prehode, po=-
slednom prehode a odpad na utkovej cievke /kanete/. Odpad,
ktory sa tu vyskytuje je technologicky nutny a jeho cena Je
nepriamo zahrnutéd v cene tkaniny.

V nérodnom podniku HEDVA, zévode Liberec, bolo preve-
dené meranie odpadu na stavoch RGTI C s UNIFILOM za pouZi-
tia rozdielneho itkového materiélu /tabulka &. 22/.

Druh dtkového materidlu Utkovy odpad /g.bm'l/
VSh 133 dtex 0,450

VSh 167 dtex 0,560

VSs 20 tex 0,740

¥58 35,5 tex = 1,302

PES 167 dtex 5 0, 350

ACh 167 dtex 0,440

Tabulka &. 22

Pri meraniach ktoré boli prevedené bola zistend odpa=-
dové dfZka dtkovej priadze, u jednotlivych druhov dtkového

materidlu. Tabulka &, 23.

| 0d odpadové dlZka dtkove] priedze tabuika . 3
3 0od /m/ VSh VSs | PESh | ACh
Od-pri vkladan{ kanety do &lnku a 1 1 1 1

pri prvom prehode

0d - pri poslednom prehode a pri
dotkeni /zdéloha/

13,23 | 12,64| 5,40 9,92

04 - celkové 14,23 | 13,64| 6,40(10,92
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Z tabulky &. 23 vidime, Z%e zdélohy u jednotlivych ma-
teriélov sa vyrazne liSia. Preto by bolo potrebné pre VSh,
VSs a pre ACh presne zoradit dtkovy dotykad a polohu &ln-
ku na strane vymeny. Z uvedenych ddajov delej vyplyva, Ze
hlavné Sast odpadu na &lnkovych stavoch vzniké pri dotka-
ni. i{m bude dtkové priadza hrub3ia, tym bude k vymene do-
chédzat GastejSie a tym vznikne aj vadsi odpad. U jemnej-
Sej priadze je to naopek, MéZme jednozna&ne povedat, Ze

odpad u &lnkovych stavov zdvisi na Jjemnosti priadze.

10.2.2. Bez&lnkové stroje Stipcové STB

U bez€lnkovych tkacich strojov STB je pri tvorbe tk a=-
niny nutny materidl k tvorbe zakladaného kraja. Tento ma=
teridl je predajny s tkaninou, Je to &ast technologicky
nutného odpadu, ktord je preddvané spotrebitelovi s tkenie
nou a ktord je priamo zahrnutd v cene tkaniny. Tito &ast
technologicky nutného odpadu tvori dtok, ktory je pri kai-
dom prehode pridany a potrebny k tvorbe zakladaného kraje
a to 34 mm na obidvae kraje. MOoZme povedat, Ze tento dtkovy
odpad u tkacieho stroja STB je nutny. Vyskytuje sa tu tieZ
odpad pri vymene kriZom sikanych cievok s dtkom, ktory je
zanedbatelny. Dalif odpad vzniké hlevne trhavostou dtku,
ten sme taktieZ u obidvoch tkacich technik zenedbali.

Frax jasne ukazuje, e mnofstvo potrebného materidlu
na tvorbu vlastného kraja a mnoZstvo odpadu u strojov, kto-
ré pracuji s rezanym iitkom neni zévisly na jemnosti Gtkoe
vej nite a zmen3uje sa Umerne so ¥frkou tovaru. So zvaXSu-
jicou sa 8irkou tkaniny kleasd mnoZstvo spotrebovaného ma=

teridlu.
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11. SPRAVNOST FUNKCIE MECHANIZMOV /10/

Vysledkom sprdvnosti mechanizmov suvisiacich so zakla-
danim dtku do zivy u tkacich strojov STB, je spolahlivé
zaloZenie ltku a dobry vzhlad krajov tkaniny bez odstéva-
jicich nezaloZengch koncov utku a sluliek v kraji. Cinnost
jednotlivych mechanizmov je spolu vzdjomne zladend. Zora=-
denie sa prevddza podla funk®ného cyklového disgramu v uh-

loch nato¥enia hlavného hriadela stroja. Cyklovy diagram

je danny zdvazne vyrobcom stroja a nembéZeme ho menit /cyklus
v uhloch natofenia hlavného hriadela stroja od O - 3600/.
Cyklus &¢innosti niektorych mechanizmov sdvisiscich so za-
n&dSanim dtku a jeho zakladanim do nasledujice]j zivy /podla
prevéddzkovych smernic TechmaSexport/ je v tabulke %. 24.

Zo sufinnosti kompenzdétoru dtku /napinanie dtkovej ni-
te v zive po prehode/ a okamihu uchopenia dtku chapadom
vplyva &asovost pre tvorbu zivy vo féze zéstupu niti /zgt-
vorenie zivy/ a to:
= okamih zdstupu niti nemdZe nastat pred uhlom 350o z toho

dévodu, Ze by nedolo k dplnému napnutiu prehodenej dtko-
vej nite v zive kompenzétorom dtku, %o by malo vo va¥8i-
ne pripadov za ndsledok tvorbu udtkovych sludiek na dole-
tovej strane tkaniny a zhorSenie Zinnosti mechanizmov

pre zakladanie utku na doletove] strane. Z cyklu &innosti

dstrojenstiev pre posun héd&ika naprie osnovou je rozho-

dujdeci okamih vyjdenia konca zakladaného dtku zo zérezu
zakladacieho héfika/koniec zakladenia dtku do zivy/ a to
pri 3250/. Z podmienok ndvaznosti mechanizmov kompenzéto-

ra dtku, zatvdrania zivy a chdpa®a dtku vyplyva, Ze v bo=-
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de 325° je ziva edte Ziasto®ne otvorend, Istota udrZania
zalo¥eného ltku v zive je tym vad3ia, &fm skér déjde k zat-
voreniu zivy po vyjdeni idtku zo zérezu zakladacieho héfika
/z praxe zoradovanie zdstupu niti vo vazbe na spolahlivost
zalo¥enia itku/. V dobe medzi 325° /koniec zakledania dtku/
A 350°/najskoréia moZnost zavretia zivy/, kedy je ziva z &as:
ti otvorend, mé hladky hodvdbny Gtok zakladany do hodvébne]
odnovy snahu naprismenia a vyskelenia zo zivy, &im doché-
dza k tvorbe chybného kraja. Uvedend negécia bude tym vad3ia
¢im bude va¥sia hladkost, pruZnost a tuhost dtkového mate-
ridlu a &im vadiia bude hladkost osnovnej priadze v krajoch
tkaniny.

Pre spolahlivé zaloZenie a drZznie zaloZeného udtku
v zive pre vyrobe celohodvébnych tkanin doporudujd vyrobco=-
via celo3tipcovych strojov SULZER a STE zoradovat predstih
zatvdrania zivy krajovych nit{ orroti péde tkaniny /tzv.
dvojity zdstupd

V praxi je uvedené zoradenie zdsadne moZné beZne apli=-
kovat u valkového zivového zariadenia, ktoré ddva moZnost
natoenia krajovych vafkov do predstihu, oproti vadksém pre
pédu tkaniny. Fri vyrobe celoviskozovej tkaniny bude zora-
denie nasledujice:
zéstup nit{ v pbde - 350°
zéstup nitf v kraji - 330o
Predstih zdstupu krajovych nit{ podstetne neovplyvnuje fun=-
keiu napinania itku v zive kompenzdtorom, ale mé vplyv na
lep&ie drZanie zaloZeného \tku v zive. Je vyrazne skréte-
nd doba medzi vyjdenim zakladaného dtku zo zérezu zeklada-

cieho hd%ika /koniec zskladania/ a nasledujicim zatvorenim

)
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zivy v krajoch. Uvedenym zoradenim dvojitého zdéstupu niti
nedochédza prakticky k "zakladaniu" dtku do polootvorenej
zivy, ale dochddza k "zdtahu" koncae dtku medzi osnovné ni=-
te takmer uzatvorenej zivy krajov.

Fri tkeni polyamidovich sit z monofilu je nutné zéstup
nit{ krajov nadstavovat eSte v&adie neZ u VSh /3200/, z do=-
vodu valSej tuhosti a hladkosti monofilového vlasca. Toto
zoradenie bolo overené pri tkani monofilovych sit v nédrod-
nom podniku HEDVA na stroji STB 175 s valkovym zivovym za-
riadenim. V ndrodnom podniku HEDVA si stroje STB 175 agre-
gované s noZovym nitelnicovym zariadenim RBH 20 AS, alebo
zakerovym strojom Z 344. V oboch pripadoch nie je moZné vyt=-
vorit dvojity zdstup nitf{ /kraj - poéda/ a nie je prakticky
moZné bez dal¥ieho rieXenia tkat celohodvébnu tkaninu.

Pri vyrobe celoviskdzovej, alebo inej celohodvébnej
tkaniny sd dané uréité moZnosti rieSenia:

a/ rieSenie predstihu zdstupu krajovych niti oproti pédde
pridévenymi vaékami pre ovlédenie krajovych nitelnic,
u nitelnicového stroja, alebo krajovych niti u Zakarové-
ho stroja. Uvedend alternativa Jje aplikovand vjrobecami
nitelnicovych a Zakarovych strojov, iuzko Zpeeifikovangch
pre agregdéciu so Stipcovymi strojmi typu SULZER na spra=-
covenie hodvébu. Fre stroje STB je tymto spbsobom riele-
ny nitalnicovy stroj SKN14 /TechmaSexport/ s priddvanymi
vadkami pre ovlddanie krajovych nitelnic s moZnostou nas-
tavenia predstihu zdstupu nit{ v krajoch oproti pdéde tka-
niny.

b/ princip rieSenia pouZitia Staplovych niti v krajoch tkae

niny spo&iva vo vyuZit{ vlastnost{ Staplovych niti, kto-
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ré si pouZité v krajoch vo vazbe plédtnovej. Charakter pri-
ddvanych 3taplovjch, stufovacich niti do znalnej miery za-
medzuje napriamenie zaloZenej \tkovej nite v zive, v dobe

od opustenia konca dtku zo zdrezu zakladacieho hé&ika do do-
by zatvorenia zivy.

¢/ u polohodvébnych tkanin, kde je pouZity Staplovy dtok a
hodvébna osnova, si podmienky zakladenia iutku do zivy zlep-
Sené a to charakterom uUtkove] priadze, ktord zabezpeluje
drsnost povrchu /koeficient trenia/, do tekej miéry, Ze nie
je nutné pouZivat vo v3etkjch pripadoch zéchytné nite v kra-
joch.

Varianty a, b, ¢, sd uplatnovené v nérodnom podniku
HEDVA pri vyrobe hodvébnych a polohodvébnych tkanin. Do is=-
tej miery vyhovujui podmienkam vyroby na strojoch STB. Nie
je v3ak docielené efektu "zatahovania" dtku do uzavretej
zivy v krajoch, popisaného u principu zoradenia dvojitého
zdstupu u valkového zivového zariadenia. Nie je preto plne
zerufené prevddzkové istota a spolahlivost zakladania dtku,

%o sa niekedy u celoviskdzovych tkanin prejavuje tvorbou

drobnych sluiek v krajoch.
12. VPLYV KRAJOV NA KVALITU TKANINY /8; 93/

KaZdy kraj ovplyvnuje celkovd kvalitu tkeniny. Kvali-
ta krajov je posudzovend z réznych hladisk ako napr:
- hYadisko technické - t.j. pevnost a sddrinost kraja
= hTadisko estetické - t.j. vzhlad kraija
Technické parametre pevnost a sidrZnost kraja sd ddleXité

pre vlastny vjrobny proces tkaniny, a pre apracovanie vna=
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sledujicich operdcidch. Vzhled kraja tkaniny je vyznamny
v oblasti konfekcie a spotreby metréZneho tovaru, ako plo3-
ny textilny dtvar. Pevnost a esteticky vzhlad su ovplyVﬁo-
vané procesom tkania a vietkymi procesmi/farbenie, suSenie,
fixécia, kelandrovanie, egalizovanie vletne adjustédcie tka-
niny/ kde dochédza k podstatnym zmendm v tkanine. Tieto
zmeny si spOsobené mechanicko - fyzikdlnymi vplyvmi, ktoré
ovplyvnujui konedny vzhlad tkaniny a tieZ krajov. Kvalita
tkaniny v&etne kraja sa stanovi podla vonkajSich chyb a fy-
zikdlne - mechenickych ukazovatelov. Frevddze sa klasifiké-
cia, zaradovanie do jednotlivych tried v zdvislosti na pod=-
te chyb, ktoré s= vyskytujd v tkanine. Nézvy chyb pre urii-
té druhy sa stanovia podla prislu3ngch CSN 80 0025, 80 3005.
V celej diplomove] préci sd medzi sebou posudzované
kraje tkanin z STB a kraje tkanin Zlnkovych. Je tomu tak i
pri posudzovani vplyvu kraja na kvelitu tkaniny. Tu méZeme
Jjednoznalne povedat, Ze kraje &lnkovych tkanin si z hladis-
ka technického i estetického vyborné a nespiésobuji Ziadne
potizZe pri dalSej dprave a odberatelom si Ziadané. Pri kra-
joch tkanin z STB ndm uZ vznikajd niektoré taZkosti pri

dal3om spracovdveni tkaniny, ktoré ale mdZeme odstranit.

Niekedy sa to nepodari a tak vznikajui chyby, ktoré si v tej-
to %asti &{fselne ozna¥ené podla CSN a vplyvajd na kvalitu
tkaniny.

Na kvelitu tkaniny vfetne kraja dalej pdsobi:

1. vplyv narastania nédbalu v krajoch ne dpravu tkaniny a

i :._.

vyslednd kvalitu
2. vplyv hustoty krajov na dpravu tkaniny a na vyslednd
kvalitu
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\') v_narastenia ndbalu v krajoch na dpravu tkaniny

a vysledni kvalitu

V kon3trukcii tkaniny je pouZity zosileny kraj, ktory
je spevneny zakladanim tku do nasledujicej zivy. Mé dvekrat
zvadSend dtkovd dostavu neZ je tomu v pbébde tkaniny. Tento
kraj sa v podstate pribliZuje klasickému kraju, a to ako
z hladiska vzhladu, tek i z hladiska pevnosti, ale negative
ne s2 prejavuje priamo pri spracovani tkaniny.

Pri navijani a ukladani vrstiev tkaniny dochédza k na-
rastaniu nédbalu kraja oproti pbéde rychlejdie a tym déjde
k jeho zvlneniu. Pri tvorbe velkondbalu mé narastanie kraja
tkaniny za nésledok prepaddvanie kraja a tvorenie zéloZiek,
tieZ nésledkom vad3ieho nédbalu vzniks vaddie napinanie_a
v miestach prepnutias kraja praskajdi, %o moZe negativne poso-
bit pri dal3ich operdcidch, ktorymi tkenina neskordie pre=-
chddza, nspr. pri farbeni tovaru, kedy dochédza k negativ-
nemu vyfarbovaniu tkaniny a jej krajov. Tieto chyby, ktoré
vznikajd v dosledku narastenia nébalu sd zehrnuté v CSN
80 3005 pod &. 30; 46; 47; 49; 51; 52.

Vplyvom dalZfch mechanickjch d¥inkov dprevy dochddza
k vyraznému naméhaniu tkaniny, predov3etkym pri napinani
tkaniny na napfnacfich a fivxa®njch rdmoch a pri sulent. Vply=-
vom tohto naméhenia dochfédza k naruSoveniu kraja, k zniZo-
veniu jeho pevnosti a sddrZnosti. Chyby, ktoré tymto spdso-
bom vznikeji sd uvedené v CSN 80 0025 pod &. 23; 24; 31l.
VBetky tieto potiaZe nastédvaji vplyvom zakladaného zosile-
ného kraja a preto sa tomu zabranuje tymito sposobmi: -

- znfZenim podtu osnovnych niti v oblasti kraja, - volbou

vhodnej vézby pre kraj, - pouZitim jemmejdfch os. nit{ v kr.
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12.2. Vplyv hustoty krajov na Qpravp tkaniny a na vyslednud
kvalitu '

Na kvalitu kraja tkaniny mé velky vplyv aj jeho hus-
tota. Vplyv hustoty sa prejavuje z hladiska technického,
ktoré sa potom odrezi i na estetickom hladisku tkaniny.
Vieme, %e sa u tkanin z STB vytvdra hrub3i kraj a to z dds~-
ledku dvoJjnédsobnej utkove] dostavy. To sa odraziib i na vad-
Sej dtkovej plnosti kraja od pédy. Flnost bola u vSetkych
skidobnych tkanin zhodnotend /vid. kapitola 6./.

Kraj u tkanin z STB je hruby, tuhy, o negativne pl=-
sobf pri dalsich dpravdrenskjch operdécidch. Najva&3ie pro=-
blémy s takymto krajom nastdvajd pri naihloveni na fixa&ny
-rédm a suSiaci stroj. Kraje sa taZko naihlujd, niekedy sa
stéva, Ze tkanina sa neddé naihlit v kraji a tak sz naihlu-
ji za krajiom v pdde tkaniny.

Chyby, ktoré pri idprave takychto krajov vznikaid sd
zahrnuté v CSN 80 0025 pod &. 24; 25; 34; 46; 47. Norma
uréuje podla poltu chyb a velkosti chyb preradenie tka-
niny do inej klasifikalnej triedy. Aby sme zabrénili vznie
ku chyb, ktoré uvéddza norma a ktoré zniZujui kvalitu tka=
niny, dochddze k dprave krajov podla uvedenych moZnosti
/vid. kapitola 12.1./. V ndrodnom podniku HEDVA nastala
problematike niektorych druhov tkanin, kde nebolo moZné
néjet teky druh vazby, aby bolo bezporuchové naihlovanie
a sifasne nenarastala hribka kraja. Ztoho dévodu bolo
na sudiacich strojoch pouZité klapkového rdému bez moZnost{
fixdcie.

Kvalita pouZivanych zakladangch krajov je pre hodvébe-
nicky a polohodvébnicky sortiment z hlediska funk®ného a
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dostadujuica. Z dpravni ani z konfek&nej vyroby neboli pro-
ti kvelite kreijov tkanin vyrobenych na tkacam stroji STB
=175-2 cm vynesené staZnosti.

Vyvoj a zlepSovanie tkacich strojov STB z technické-
ho hladiska prebieha i nadalej. Vyskum je zemerany tieZ
na riedenie textilno - technologickych problémov, to zna-
mend i na zlepSovanie kvality hodvdbnych a polohodvébnych

krajov tkaniny.

13. POROVNANIE NAKUPNYCH CIEN STAVU RUTI C A TKACIEHO
STROJA STB

Sifasnd investi®nd politika nérodného podniku HEDVA
je vyrazne ovplyvnovansd mimo iného skutodnostou, e v na=

8om nérodnom hospodérstve sdi devizové prostriedky v oblas-

. ti svetovych mien vynakladané na zdkladné nosné a rozvojo-

vé odvetvia nérodného hospodédrstva. Tym si &iastolne aj
dané moZnosti nakupovania novych investicii v textilnom
priemysle.

Stavy RUTI C boli v ndrodnom podniku HEDVA nakdpené
v roku 1970 za Fco 105 331 K&s. Vzhladom k celosvetovému
trendu vo vyvoji cien zékladnych prostriedkov, cena v ro-
ku 1980 dosiahla vySky 230 480 K&s.

Tkacie stroje STB-175-2 boli nakipené v roku 1980 gza
zékladnd ndkupnd cenu 167 021 K&s. Vzhladom k tomu, Z¥e sa
jedn¢ o stroje bavlndrskeho typu, bolo nutné previdzat
kon8truk&né iupravy tychto strojov na hodvébnickd vyrobu,

prifom tieto dodatofné ndklady zvy8ili nékupni hodnotu stro-

Ja STB ne 253 096 K&s na jeden stroj. Ak zahrnieme do né-




VSST LIBEREC

Fakulta textilni

Strana

Diplomové préca
71

kupnej ceny stavov RUTI C hodnotu montéZe, &imx ich skutol=-
néd ndkupnd cena 270 580 K&s za jeden stav. Z uvedeného
vyplyve niZ3ia investilné néroénosf, na zakidpenie strojov
STB a to 17 484 K&s na jeden stroj.

Déle?itd pri tomto porovnani je aj té skutolnost, Ze
stav RUTI C boli zakidpené za devizy 2z nesocialia;ickjch
§tétov, na rozdiel od strojov STB, ktoré boli zakipené
v ZSSR. Tym do3lo z hladiska né3ho nérodného hospodérstva
k znalnej Uspore devizovjch prostriedkov v oblasti sveto=-

vych mien.
14. EKONOMICKE ZHODNOTENIE

Nahradenie #lnkovych stavov strojmi STB déva moZnosti
dal3ieho roz3irenia vyrobného progremu nérodného podniku
HEDVA, hlavne ¢o do sortimentu. Tieto tkacie stroje sdi v
hodvébnickom priemysle z hladiska spracovaternosti Jjedno=-
tlivych materidlov v osnove a v dtku strojmi univerzélnymi.

Pokial sa tyka vlastného zadania diplomovej préce,
t.j. "Tvorba kreajov na tkacich strojoch STB", je potrebné
vopred povedat, Ze v spotrebe zdkladného materidlu doché-
dza k zvySeniu jeho spotreby, a to z dévodov SirSich kr;—
jov vyrébenych tkanim ne strojoch STB, %o je zapri¥inené
vlastnou tvorbou zakladanych krajov.

Spotreba zdkladného materidlu rastie so zvad3ujdcou
sa 8irkou kraja. IretoZe my Sirku zakladeaného kraja na tke-
com stroji STB nembéZeme zmenit, musime s touto zvadSenou
spotrebou zdékladného materidlu po¥ftat. Vyhoda z hl'adis-
ka vyrobcu je td, Ze tento zdkladny materidl technologic-
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ky nutny k tvorbe kraja je predajny aj s tkaninou spotre-
bitelovi a je ekonomicky priamo zahrnuty v cene tkaniny.
Fri porovnani spotreby zdkladného materidlu u &lnkovych
tkanin a tkanin zo stroja STB z hladiska odpadového mate-
riglu, ktory je taktieZ technologicky nutny, ale nie je
predany spotrebitelovi s tkaninou. Jednozna®ne méZeme po-
vedat, Ze u tkacich strojov STB je tehto odpad nulovy,
naproti tomu u &lnkovych tkanin ndm vznik#Z odpad pri kane-

tovani iudtku.

Této skutolnost z hladiska spotrebitela sa javi ako
nevyhoda, lebo pri rovnakej ploche uZitnej tkaniny sa zvy-
Send spotreba zdkladného materidlu v krajoch prejavuje
na zvySenej cene tkaniny na 1 bm.

Vplyv zvy3ene]j spotreby priameho zékladného materid-
lu, vyjadreny v halierovej hodnote ne 1 bm tkaniny porov-
ndvanych dvojic tkanin je zrejmy 2z nasledujicich tabuliek
$islo: 25, 26, 27, 28, 29.

Ak hodnotime dopad zvySenia spotreby priszmeho zdklad-
ného materidlu vyrébanych vyrobkov je treba konStatovat,
Ze sa prejavuje v zvySeni ndkladov na spotrebu priameho
materidlu. Tento negativny jav z hladiska rentability je
v8ak moZné ¢iastolne utlmit v oblasti ostatnych zloZiek
dplnych vlastnych ndkladov porovnangch druhov vyrobkov.

Jedné sa hlavne o oblast priamych jednicovych miezd, kde

zvySenim produktivity prdce d6jde ku zniZeniu podielu

na 1 bm tkeniny u strojov STB. Ak pouZiveame k rozboru re-
Zijnych nédkladov na 1 bm ako rozborove; zdkladne jednico=-
vej mzdy déjde sifasne v tomto pripade k znf¥eniu podielu

reZijnych nékladov na 1 bm tkaniny. Tym d6jde ku zmierne-
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DRUH Spotreba Cena pris- |Friamy meteridl
o2 dze za 1 kg|spotreba na 1 bm
TKANINY /g.bm “/ /v hal./ /v hal./
B | ocnove 62,22 | | 236,81
-pdda 60,55 3 806 230,45
L -kraje 1,67 3 806 6,436
s e | 176,85
\ -pbda 57 465 2 950 170,10
| -kraje 1,55 2 950 4,57
-odpad 0,74 2 950 2,18
IPriame ndkl. celkom 122,16 413,66
1b HABELA | osnova 61,95 235,78
| -pbda 60,55 I | 230,45
-kraje 1,40 3 806 5,33
dtok 61,57 E e
-poda 57,65 2 950 F_i70,07
-kraje 3,92 2 950 11,56
-odpad b
- | Priame nékl. celkom 417,41
Rozdiel
.fi' nékladovosti:
1I osnova - 1,03
| /b - 18/ tox + 4,78
fi_.gg', STB -
| ¥lmkové st. celkom + 3,75

| Teburka . 25
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DRUH Spotreba Cena pria- Priamy materiél
oi dze za 1 kg |spotreba na 1 bm
TKANINY /g.bm™t/ | /v hal./ /v hel./
2a ODRIANA |osnova 88,71 337,63
-poas &7,31 3 806 332,30
l-kraj 1,40 3 806 5,33
lgtok 104,21 255,31
|-pada 101,29 2 450 248,16
-kraj 1,62 2 450 3,97
-odpad 1,30 2 450 3,16
Priame ndkl. celkom 191,92 592,94
2b OPALKA [osnova 89,62 342,73
-péda 8{,31 3 806 332,3
~kraj 2,05 3 806 7,80
-zéchyt 0,26 10 100 2,63
dtok 108,18 265,04
-pida w029 2 450 248,16
-kraj 6,89 2 450 16,88
~odpad X
Priame nékl. celkom 197,80 607,77
| Rozaiel v ne- e T e
| kladovosti:
osnova + 9,73
/2b - 28/ \tok + 5,10
| stavy stB -
| &lnkové st. celkom 14,83
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DRUH Spotreba Cena pria- Priemy mat.
-1 dze za 1 kg spotreba na
TKANINY /g.om "~/ /v hal./ 1 bm/v hal./
’ 3a EXTAZA osnova 86,19 328,04
| -poda 84,83 3 806 322,86
1'1 -kraj 1,36 3 806 5,18
} dtok we | 0
| =pbdda 38,02_ e 3 806 = 144,70
% -kraj 0,631 3 806 2,32
’ -odpad 0,45 3 806 1,71
Prieme nékl. celkom 125,27 476,77
3b ESTIKA osnova 87,08 333,00
-pbda 84,83 3 806 322,86
| -kraj 2,00 3 806 7,61
i' -zéchyt 0,25 10 100 2,53
| tok 40,61 154,56
Faite e | 2 3o 144,70
-kraj 2559 3 806 9,86
-odpad X
Priame nékl. celkom 127,69 487,56
| Rozaier v ne-
fﬁiiﬁﬂdaVOSti:
osnova + 4,96
i‘ /3b - 3a/ dtok + 5,83
I
| #1nkové st. celkon 10,79

&. 27

——
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DRUH Spotreba | Cena prie- Priemy materidl
S dze za 1 kg |spotreba na 1 bm
| TKANINY /g.0m"f | /v halT/ //v hal./
| 4a Ep1KA osnova 84,56 321,83
-poda 83,23 3 806 316,77
—kraj 133 3 806 5,06
dtok 49,28 190,71
-pbda 48,07 3 870 186,03
=kraj 0,77 3 870 2,98
. ~odpad 0,44 1,70
Priame nékl. celkom 133,84 B 512,54
4b ELITKA osnova 85,44 326,75
~pbda 83,23 3 806 316,77
-kraj 1,96 3 806 7,46
| =zdchyt 0,25 10 100 2,53
dtok 51,34 19¢,68
-pbda 48,07 3 870 186,03
-kraj 3327 3 870 12,65
-odpad > < .
ame nékl. celkom 136,78 525,43
iel v né-
ovosti
osnova + 4,92
- 4a/ dtok + 7,97
| stevy STB -
| ové st. celkom 12,89

&. 28




| Teburke z. 29

-
VSST LIBEREC Strana
Fakulta textilni Diplomové préaca 77

DRUH Spotreba | Cena prie- Priamy materidl
ol dze za 1 kg |spotreba na 1 bm
TKANINY /888 "/ | 1o nal./ /v hal./
5a HIDELA osnova 81,00 | 308,28
-pbda 79,88 3 806 304,02
-kraj 1,12 3 806 4,26
| Gtok 60,19 o 177,56
-pbdda 58,30 “__5_;;0 - 171,99
-kraj 1,15 2 950 3,3
-odpad 0,74 2 950 2,18
Prisme ndkl. celkom 141,15_— : i 485;34
5b HANA osnova 81,73 = 311,06
-pbda 79,88 3 806 304,02
-kraj 1,85 3 806 7,04
| Gtok 62,62 S 184,73
~plide 58, 30 2950 171,99
-kraj 4,32 2 950 12,74
-odpad b 4
Priesme néklady celkom 144,35 495,79
Rozdiel v né- = ‘T___m___
kladovosti:
51 osnova + 2,78
x /5b - Sa/ dtok + 7,17
| stavy STB -
&lnkové stavy celkom | 9,95
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niu dopadov zo zvydenej spotreby priesmeho materidlu.

Z hladiske dalSieho zvy%ovania rentability u vyrob-
kov vyrdbangch na strojoch STB je v silasnej dobe potreb-
né vidiet rezervy, hlavne v oblasti plného vyuZitia novej
in&telovanej techniky a to nielen docielenim moZného dZit-
kového vykonu tjchto strojov, ale i postupnym zvjéovanim
koeficientu smennosti, ktorého vysledkom je dalSie zvy3o-
vanie produktivity préce.

Rentabilitu méZeme v budicnosti zvySovat i tym spbso-
bom, Ze podnik bude vyr#dbat na tychto strojoch STB tkaniny
s va&3ou 3irkou, to znamend, Ze bude vyuZivat plne tymto
spdsobom novﬁ neortodoxndi techniku. Této problematika si-
visl s odbytovymi moZnostami, to znamendé s dopytom po Sir-
8ich tkenindch, hlavne u spracovatel'ského priemyslu. Pri
zavadzani tkacieho stroja STB do hodvédbnickeho priemyslu
nastali niektoré Specifické problémy, napr. otdzka zakla=-
danych krajov hladkého dtku, problematike dpravy tkanin
so zakladanym krajom, ktoré si v3ak postupne riedené ako
virobcom strojov, taktieZ uffivatelom strojov, v nalom pri-

pade nédrodnym podnikom HEDVA.

Na zéver mbZeme konZtatovat, Ze vzhladom k sidasnym
celospololenskym ekonomickym podmienkam je modernizdécia
strojového parku v hodvédbnickom priemysle orientovand

hlavne na oblast strojov STB.

15. ZAVER

V jednotlivgch kapitoldéch diplomovej préce bolo preve-

dené posddenie pouZitia tkacich strojov STB v hodvébnice
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kom priemysle predovSetkym z hladiska tvorby zeskladanych
krajov. Bolo poukdézané na niektoré prednosti a nedostatky
u vyrébanych hodvédbnych a polohodvdbnych tkanin vyrébanych
v ndrodnom podniku HEDVA. Forovnanie bolo prevedené medzi
tkacimi strojmi STB - 175 = 2 a &lnkovymi stevmi s UNIFI-
LOM. MoéZeme povedat, Ze aj napriek niektorym negativnym
javom tkacieho stroja STB splnuji poZiadavky, ktoré si

na ne kladené v hodvébnickom priemysle. Zv1éa3t po uplatne=-
ni strojov STB hodvébnickeho typu,ktoré v siasnej dobe
vyrobca pripravil pre svetovy trh, bude moZné podstatne
plynulejSie prechddzat na vyrobu hodvébnickeho sortimentu

z klasicke]j &lnkove] techniky na techniku bez&lnkovi.

2p L Aol

| /}?L;.wiéz/ MM
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oproti pbéde tkaniny

5e Vzorky skiddobnych tkenin
- HUXLEY - HABELA

ODRIANA - OPALKA

EXTAZA - ESTIKA

EPIKA - ELITKA

HIDELA - HANA

s Vysledky merania zo skui3ok
- pevnost v tahu
- sddrZnost

Ba3» Vysledky merania zo sku3Sok
8e20 Vzorky chybnych krajov
€. 1 krdtke konce zekladaného \dtku

¢. 2 Slulky v kraji

€. 4 Dobry kraj

4.1.3. Vzorka s jemnej$imi osnovnymi nitami v kraji

&. 3 Chyba spbosobendé poruchou zaklad. zar.
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4.1.3.
T 425 Vzorka s jemnej3imi osnovnymi nitemi v kraji oproti

pbéde tkaniny

Vzorka hotove] tkaniny typu T 425
P6da 164 dtex 36 Z 300 PESh
Kra] 84 dtex f24 Z 400 PES

Otok 20 x 2 tex zmesovd &esand priadza PES/ba

65 %/35 %
Dostava osnovy v pode 34 niti na 1 cm
Dostava ognovy v kraji 34 niti na 1 cm

Dostava itku 26,5 niti na 1 cn
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Fakulta textilni 7
Vy¥sledky merenia pri skudke pevnosti v tehu
HUXLEY
Pevnost v tahu /N/ YaZnost /%/
&, v pdde V_EBH§
v pdde s krajom v pdde s krajom
1 340,00 338,00 14,50 13,90
2 339,00 339,00 14,00 14,00
3 340,00 340,00 14,50 14,50
4 350,00 342,00 15,00 14,65
5 345,00 345,00 14,70 14,70
@ 342,80 340,80 14,54 14,35
HABELA
Pevnost v tehu /N/ . PaZnost /%/
g v pode v pode
v pdde Bl Erajom v pdde s krajom
1 323,00 270,00 15,00 12,50
2 318,00 290,00 14,00 13,90
2 330,00 305,00 14,50 13,50
4 325,00 320,00 15,50 14,50
5 320,00 300,00 14,00 12.950
@ 323,20 297,00 14,60 13,38
ODRIANA
Pevnost v teshu /N/ YaZnost /%/
5. v pdde v pdde
v péde 8 krajom v pbde s krajom
Xk 505,00 515,00 16,00 13,50
2 545,00 505,00 15,00 14,50
3 550,00 525,00 15,50 14,90
4 515,00 540,00 15,00 13,50
5 540,00 510,00 15,50 14,50
/] 531,00 519,00 15,40 14,20
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OPALKA
Pevnost v tshu /N/ PeZnost /%/
Co v pdde v pode
v pdéde s krajom v péde s krajom
! 500,00 438,00 16,00 14,90
2 485,00 435,00 14,90 14,50
3 495,00 445,00 16,50 13,90
4 510,00 425,00 15,20 13,30
5 490,00 420,00 14,20 13,90
) 496,00 432,60 15536 14,10
EXTAZA
Pevnost v tahu /N/ Taznost /%/
g, v pdde v pode
v pbde s krajom v pdde s krajom
3 352,00 305,00 22450 20,50
2 349,00 300,00 23,00 15,50
3 350,00 295,00 22,90 19,50
- 355,00 315,00 23,50 21,00
5 345,00 310,00 22,30 20,50
@ 350, 20 305,00 22,84 19,40
ESTIKA
Pevnost v tehu /N/ TaZnost /%/
g, v Eﬁdq v pdde
v pdde s krajom v pdde 8 krajom
1 330,00 250,00 23,00 15,50
4 2 335,00 278,00 22,00 17,50
3 338,00 270,00 22,50 17,00
4 310,00 275,00 19,50 17,50
5 320,00 280,00 21,50 16,50
) 326,60 270, 60 21,70 16,80
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EPIKA

Pevnost v tahu /N/ Taznost /%/
g v pdde v pode

v pdde s krajom v pdde s krajom
h§ 255,00 240,00 24,00 19,50
2 258,00 235,00 24,50 18,50
3 260,00 225,00 24,80 15,50
4 255,00 245,00 24,20 18,90
5 250,00 230,00 24,50 18,00
2 255,60 235,00 24,40 18,08
ELITKA

Pevnost v tehu /N/ Paznost /%/
Co v Eﬁde v pode

v pdde 8 krajom v pdde s krajom
1 265,00 245,00 25,40 21,00
2 280,00 240,00 26,00 21,00
3 265,00 232,00 26,50 20,00
4 260,00 220,00 25,50 20,50
5 270,00 225,00 27,00 20,50
) 268,00 232,40 26,08 20,60
HIDELA

Pevnost v tehu /N/ PaZnost /%/
g, v pdde v pdde

v pdde s krajom v pdde s krajom
; | 290,00 300,00 17,50 19,00
2 300,00 275,00 20,00 16,50
3 305,00 280,00 21,50 17,00
4 295,00 299,00 18,00 18,50
5 300,00 290,00 20, 20 17,40
@ 298,00 288, 80 19,44 17,66
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E - 1
HANA
Pevnost v tehu /N/ Ta¥nost /%/
g, v pdde v pode
v pbde s krajom v pbde s krejom
| 280,00 305,00 16,50 15,00
2 295,00 265,00 14,50 14,00
3 305,00 300,00 15,50 14,00
4 310,00 275,00 14,75 14,50
5 290,00 285,00 15,50 14,50
@ 296,00 286,00 15,35 14,40

Vy¥sledky merania pri skidke suddrinosti

HUXLEY
Sddrznost /N/ PaZnost /%/
(1 1. miesto
prerufenia pretrh pretrh

3 240,00 350,00 14,90

2o 185,00 270,00 _ 14,18

3 250,00 342,00 14,00

4 235,00 325,00 13,90

5 210,00 305,00 14,50

@ 224,00 318,40 14,30
HABELA

Stdrznost /N/ PaZnost /%/
&, 1. miesto
preruenia pretrh pretrh

1 145,00 230,00 12,50

2 185,00 275,00 X%,50

3 170,00 265,00 14,36

4 180,00 272,00 14,50

5 190,00 { 285,00 13,
@ 174,00 | 265,40 14,01
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ODRIANA
SddrZnost /N/ TeZnost /%/
C. 1. miesto
preruenia pretrh pretrh
1 442,00 582,00 15,80
2 385,00 490,00 15,40
3 435,00 518,00 14,30
4 405,00 495,00 14,12
5 395,00 480,00 14,72
@ 412,50 513,00 14,80
OPALKA
_Sddr#nost /N/ YaZnost /%/
& 1. miesto
preruSenia pretrh pretrh
: | 310,00 418,00 13,60
2 295,00 395,00 12427
3 305,00 398,00 13,30
4 320,00 425,00 13,90
5 337,00 445,00 14,50
7/ 313,40 416,20 13,50
EXTAZA
Sddrznost /N/ TaZnost /%/
g, 1, miesto
prerudenia pretrh pretrh
1 280,00 338,00 18,00
2 230,00 303,00 18,72
3 250,00 310,00 17,10
4 256,00 315,00 19,30
5 264,00 320,00 18,90
@ 256,00 317,20 18,40
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ESTIKA
Sddr#nost /N/ TeZnost
&, | 1. miesto
prerusenia pretrh pretrh
1 205,00 305,00 16,50
2 240,00 298,00 17,50
3 220,00 315,00 16,90
- 225,00 300,00 17,30
5 210,00 270,00 16,30
@ 220,00 297,60 16,90
EPIKA
SddrZnost /N/ TaZnost
& 1. miesto
3 prerudenia pretrh pretrh
1 200,00 255,00 13,90
2 195,00 260,00 17,40
3 215,00 265,00 16,90
4 190,00 279,00 19,50
5 210,00 295,00 20,32
@ 202,00 270,80 17,60
ELITKA
SudrZnost /N/ Paznost
g. 1. miesto
prerusenia pretrh pretrh
1 182,00 235,00 20,00
2 175,00 220,00 17,50
3 250,00 278,00 20,36
4 190,00 260,00 22,50
5 210,00 275,00 22,80
[/} 201,00 253,60 20,60
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HIDELA
Sddrznost /N/ TaZnost /%/
&, 1, miesto
preruSenia pretrh pretrh
i 215,00 285,00 19,20
2 250,00 325,00 17,80
3 240,00 310,00 1%,80
4 243,00 315,00 15,30
> 234,00 309,00 14,90
() 236,40 308,90 16,60
HANA
SudrZnost /N/ Paznost /%/
& 1. miesto
prerusenia pretrh pretrh
g 199,00 290,00 14,70
2 240,00 324,00 17,09
3 233,00 295,00 15,09
4 230,00 310,00 15,30
5 225,00 305,00 14,50
"/ 225,40 304,80 15,30
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8.2. Vzorky chybnych krajov

vzorok &. 1 - chyba spdsobepd
~ krétkymi koncami zakladaného
utku

vzorok &. 2 - chyba spbdsobend

tvorenim sluiek v kraji

vzorok &.3. — chyba spdésobend
poruchou zakladacieho zariade-

nia

vzorok &. 4. - kraj bez chyby

/priloZeny pre porovnanie/
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