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- gmm w&wﬁem jeho sfektivaesiec |
: { a sledovini ohaly

T mmmi vﬁw ubiva
x matertdlovin admproporcin &

pmamé Maanﬂvi #e P !!é gnalné dspichy
ond #lové, Mﬁﬁlﬁk& a stavepni vIFPody,

OB eich prooesi maﬂi‘éni mum dosud jen aporedicky
pfvalo ﬁsmil m v#mm 'Y qu technikou, Jako jednim

pi-owm pﬂwﬁn
i pouse jeko v§robky

pyodiky joe QW o ‘poloiky plénované
nobdinich garojd nepamoll.o

. and Wiﬂ%vni gtrince gabespelit

tﬂlﬁkﬁ@h wivdtyis To vedlo v mimulostdl
o sésobovacin potifim, kberé wylo

getiednich GFedl a zpravidle sabenpelit
1ycendni polivika by gl
tih. 8 vfiimkoun rogvojovieh nosmich
nikkeré sdkladn materifly & sai{se~

ako soudéat jajiho Birdiho
atleil~

i':T’fam:f,lw&»).aanr&i inv'astiw 8

.,W miré me&uﬁ
o ‘»ni pro cmm’oﬂ technilon, W‘m 3
PR WM“M , newyly dosud prostiediy

| %6 pro :mwd nmm cocumixy plosabten oentrdlnine pldnovént &
1 i &&choan se saustieduji ne 4akové splachy bale=

ysose mmou nejen v provos pFepravy &
& estetiky gbolir Tato 4iplo-

. P¥0. pro petive & cukrovinys

| _seNon yﬁd&f. @pntnm manipulaci & 2 4ohw

pab{sendbe sortimentu jenmndho pediva. Téua~
qdﬂﬂi v nhvrhu seffzeni na pietvarovdni ‘.
m‘ - fkolam ¥ MM’!: probotyp mni na g}»

!‘5“




oo 20 taktd/min
ain 80 x 80 mn
mimzzw:m (t 250 m)
. Sew . 205100 m
 Brscovnd A¥e strese dle poulttt £d11e cea 300 m.
m jmen3{ spot¥eds el. ansrgle. = L
| Snednd o ryenld vimhue sowddst{ pro vtEL sortiment moil.
K ii:rmioi byly ddny tyto rommiry m:ﬁiﬂiah & nejmendiich
’-rim:. o ktur#eh ss budou uld.édat vmm Savemécakiuh
kiren a cukrénren Iiberec. |
. # 230x100 (0A( cevve T50 § svns tvoﬁtke 6 2352105 (mm)
Karpu 423915@ W) caees 450 G seee BvoPitko § 235255 (am)
dySsaky ¢ 520 () ....s 130 § +»es #WoOR{tks 451ma 130 (un)
S - E{Fka 70 (mm)
vidka 40 (am)

%Mku 1je m&m tvaf{tko pro bébovku a kerpus.
B 4110 o 300 mm, 461ka krolew 250 mus UvaZujeme~1i pro
P W’l okraje 5 W 3* 20 % W&M fgm, Pro podélnd Pesdni
| peuiljeme 2 rotalafl neii. a pro p¥¥nd Femin{ 1 ndi.
oy j am 2 §sou uxsnslena tvofitkn pre ty¥inky, 3ifka félie
7300 mm, délin um m.?a ma. Uyabujeme-li pro kelimsk ckraje
f:;;,,;;, 1,66 sm, o 19,5 § sdphd £51ie. Pro pedélué Fesdn{ pouiijeme

3 wt&ﬁnﬂ%hﬁw‘pﬁm Fondat 2 noke.
T







L Poli : £61ie navinuté
ao mlﬁ Wﬂiﬁ mm& nikpo a M t&mavat do poladava-
mo ‘l?tl'ﬁ &Mﬁ N w&hﬂ pH m& , videk, tdoki,
M‘hﬁ £0lie imon ﬁ'br celulosy, m,

: ‘ mn m gmw mu«w fdlte BM virobek & obalu
\elaf, svrk 36 " m}mi efakt. Dajl pe Q‘y-kmovat 1 slaﬁi‘ké

ay dob Jo vihodné pro kiehks pladmbty. Bésizoje 1 viastal tilie
Jaou oenovd mw a4 se dosfhnont extrémnd waoké produkce .

s mmwiai piutiak#ah bmot vatiikovininm M tepelné spra~
ond ﬁww m, %s jo ekonomicky pi‘iattalnési pro mu
'f_.. W u m&i lmotnosti ehaln & ammn stén. Metody

_ {obr. 3) ; | ' .‘\

, :mwm na okraji romx #& wu

k mﬁ"ﬂ ,ﬁﬁm uWua To Je mﬁt‘é pro ‘3"F1 hlowbku
tvarovéat, M dconds! v krm.wah mmh ke sghsnm seala~

|



*AQtolﬁﬁ e ﬁala fawmw de ﬂad fel*‘
3& %ﬁﬁruaﬁy ?ouzivuné timky #a
aéni 8 Va}mwim e~

ovangol 150 30 0,05

g pﬂmm ﬂakw yaduon, |
pohgbud i o

| m','my ?featmwwi tra
; E&n&m Zpﬁaw sdru~

aeBifen mmfs E‘anﬁi‘va e pro velks o=
“'““fflaﬁ kanstanxai tloué%ks stény.

elny materiél. ;
ﬁai‘*m, pebo oh¥e¥ ken--‘
Mni vf1isich musi vt forms
wﬁm. Do dne fopmy Jo
cba:m

ickne pé& nebo. pi%iraz :tali&, xia- nM
”lﬁ dsné xnruguw X%Mﬂx ge obaly pEimo. vysekév&* "

‘ "’<»;;; (xeldnky, wiSka, prolodky do
8 8 phsu plni i uzavira:'}i a vy-

ag @i-j.?aimxsa S 4 okx&;}i obalu-
— ’vsa’my podis jejich ohrysu a uzem

,'.*oﬁhm Wﬁm Eit:(.m ne¥o lepenim.
jm m:m metods Plister, 'VM;e .
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Q s mmdék b‘ o 32 e po.‘nm Iim
10 sees pﬁﬁaé hm 13 eoe stihdnd
1l 321 poﬁéln‘ i‘w - ;

4«9; KMENR :.mm

4.1* m (pmu 1 &,v. 0-KIT«016/00)
géxTadem siroje Je rém, ktery Je svaien & namusovm#eh pro=-
oy ‘;M Na sékladové desce, jei je nosuou pro nejmetndjsi za¥{geny
majt. jsou pﬁ.w wolntcs, jef mesow vrchni ¥dst stroje,
Kl 3m uoliyceny sbylé monsované oelky. Rém Je nesen na Ety¥ech
atojinéeh. kterd jwou uﬂw nastavitelnsd pro p¥ipadné vyrov-
nénf mamstin Réam 1 msm JBon wpravencu alternativou linky =
© B¥K 1. Dle J. Zvouflks, wmunﬂm stroje a sa¥{zen{ ~ kenstruk- -
| ,‘“ .g52.39, nd bt mesi rdéuem s podls m nejménd 150 mm. Do rému
- Wy mmﬁm funklind oxrgény tak, m nebrénily pFipadném sta-
 wehplokvéun sapojeni 4o nésledujfofoh mofnfoh linek (plnsnd pedi~
. vem, usavirda{). Prinocip 1 obsluha, ale 1 demontdi vmanitﬂn;#ch |
| B stroje, jek jsou mevyhnutelnow poduinkou pii prestaviiel- :
@  mosti oa novi sortiment cbalu, Lyly mavriemy tak, aby se pHstu-
‘ pmlo ke stroji s Seln{ s¥rany.

«m BREDA

© Pre dosflent w¥itého taku ve 24111 & Gdle pro sabréndnf volndho
nﬂijm:( folie ¥ Mﬂkﬂ gastaveni jejiho odbdru (zastaveni Btro-
| #m krokovd MM majt) jsou role, p¥ipadné samotnd odvije-
nd £614ie bridiny. Podle sherakieru prdce stroje a Jeho wikemu
 (wgptilosti mtama s »mtﬁ:(v& colé Pedy brzd od nejjednoduiiich
. af po slodité amtw, ktoré sajiifull v kaZdém okemiilu kwtwa- ,
- nf tahwu ﬂilm. ve 28144, mtm s ;j.Mmh&oh pouzivmjch typd




o 7 jﬁ §P1 i ; 4 3wg v‘ ifélii se y
v mmu ns wm odvijeni * | |

rgw

r

3 mmtm wwu ocdvijeni tm va t@lii verdstd.

uawmauwwx&m (pummuni), kde wm pés
ﬁuwtmpm“mmmlm Mﬂz&ﬂ jo shvisly na veli-

Inﬁ(ﬁ *1)

s mujiain polomtoen odvijent Shal opdséut Klesé, = solto mw,
um 1 mw:m mmmwaom £é11e o brsdovy phs. |

Sl otir 1ss suiiit Mm reaného besdového phsu (mm«ti pmﬁm

£, meb g0 ryoh otvijent)s

¢ wrsdy »mm na mtm 9 eri moment ﬁn'.m tahem
w zam* Wmt roste 5 Klesaifci talnou silow ve £611i1

m&oﬁmmtmww mmdmm Je ﬁmoﬁpolm&m

> 4

W volbeu . ﬂ?‘, ny ise mMmt. 2 -?-——- & kmt »

wuaw R

“l’mlmpﬂw mwmmm ewlmk 11, Tote Feleni je

ﬂhﬂ- Wn I‘ﬂ m&ﬁ T0}S Jl t pﬁeﬁam:&iah awWoh variant

f‘);,mmn-ﬁdu. W mm; prosters a neplekdil svim mechanis-
‘- Ruje podmiv ’rm&mmmm. Tole u Sola W4
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obrézek 811

- Pro rﬁmté tmﬁk& :pi‘iﬁadni p:-'o :jiﬁi’ drub materidlu folie

; ,‘ja moiine -hrmm pevrhnout &k, te se mﬁni pojistny kroudek
(Yréni vypsdawti &apu} ga matiol, ktarou se bude regulovat
"pi'edpéti p:mﬁw tedy ovlimvat gilu Pp.

v nﬁroﬁnéjﬁich p¥ipadech so uéim:l gloZitd3)ki bradné systemy.
i mrmiuh yﬁgm&wh ge gauiivé { dvou bred, z nichZ jedna- N
provaani :adiﬁ%usiwi konstentni tah ve £élii, je deplndna

. “stoyhrndoa” ktcré ge uvddl v Sinpost pouse p¥i zastaveni a

. roylhm stroje (xauxinﬁalné pmaeudiai stroje).
...m.. '




Transport £é11e je v souladu s pracovaim cyklem (u krokovd

pracujfcich stm;}ﬁ)“iﬁtmj e plerudovany. PFL piimém prerusova~-
ném odvijeni z role by vlivem seirvelnich ulinkl role dochdze-
10 k nadndradus kolfséni taZné sily ve félii. Pro suf¥en{ tak-

j;t.tkmwnikaj:{cich ¥pidek napdti ve £61i1 se pouiivd tzv. amorti-

aftord. Princip viech gm&@iﬁtoﬁ#&pﬁ&iﬁ ve vytvoieni zdsob-
' ni ‘amydky folie, jejif velikost se bhem cyklu stroje méni.
" Pon¥ved se tento problém netfké £611f 8 malou $uhosti, nebu-

 dmme jej uvalovat.

4,3, ULoZEnt ROLE_ vis pokice 9 ¥.v. 00-KS57-018/00

Pﬁi ndvrhu jsm rdael % rychlé vimény role. Roli uloZime

% Sela stroje mm roloy, je¥ dovolf otddani p¥i posuvu
#3146 ka¥dého néaledujictho kroku. Volil jsem toto uloZend

’m gspojitosti s navrlenou bradou. Odpadd tim oproti klasickim

- nlo¥enim jakékoliv montd® 34 demontd® pomocnych nosnych hi¥ideld,

}proché.%e:}ici@h stiedem role tolie. K vymezeni axidlnfho P°h3“'

§m rols na rolmdch doporudnli pou¥ft pryiové nardiky, jei vy~
mezl povolenou axidlni vili. a

| 4*40 MME

. i = mék&m&hq PVG ga vyrspi vdlcwénm a maji obchodni

M&ﬁi amma Jsou vyrdbdny v t8ehto hlavnich drusich:
DUROPOL B ~ £614e pro. technické ¥ely je moZmo zpracovdvat
}mravdnim fondnim, stiihdnin, uwm §i svefovénim., Jsou
Fyribdny v pes‘&ré hm‘mé paletd v tloud¥rdch od 0,3 +0,8 mm.
¥ pi"i‘fwmh mm&rﬁ TMW mm, nébo i navijené v dchodnutych

R j" j mkéﬁha

o EERQF&L | 8 uwm - Iialie pro. cbalovm te@chniku potravindfskych
‘ ~-'*vfram tekutfoh, kaﬁmxyah i tuhfel jsou pouiivdny zejména

na valicfch mﬁm&aw@ stmaich typu BTK, Virobni tlousfks
0,12 # 0,7 mm, v nekonéfnfeh rolfoh dohodnutich S{Fek.
o - 20 - |




T

Tuto folii s vjhodou pouﬁijema proe na;sl ldnku v rozm8ru

4 300 mm, S5{Fka. 3*39 ma. Tato folie: bm zgvolene s ohladem na
rormdry nejvétiick’a nejmenifch ‘&Wi‘ﬁ&k do kterych ae budou
uklédat Tfrobky., , o

- DUROPOL H - honénv&té mlis pro *&aahn:{ké udely, pra&wém pro

ba}.én:( nepo#r&v&u&i‘kk#&h tahrb&‘oh v&r«abkﬁ, napt., Eist:tcich 8

moich pmmmmﬁ Je Zpracovéns ﬁejména ne automatech typu
RmxaxmaK, Rowms&wz $loudlks 0,45 mu, émfkn nekonednd role 358

\g 430 mm.

‘% fblia pro obalovou tm}:miku potravind¥-

skjah virobk&, m;jména sirupl, octa atp. vyjme $&ch, které obsa-

hujf tuky. m:te Jo vyrdving v ﬂwé%kéah 0,45 & 3{¥4 410 xm
v mkanﬁnfch x*olirzh» | | |

“ DUROFOL S = mré folie Je ur&ena pzm mhaniok& a vakuové tva-
‘rovéni obalw, ne baleni techmivkfch virobki, wentmln% pro
nap¥imé balend gﬁ;ﬁmﬁm Vyrdbi se v tloublkdch 0,2 - é,s Bl
dodévé se v mkachh rolich dohodnutych HiFek.

Virobee: TECHNOPLAST m.p. OHROPYNE

4.5. QHREV

On¥ev folie ;ia u?aiwﬁn ve d:vozm proveaamz ; \

| 1. Kontaktni uh:’i‘iv. PF knntaki:n:ﬂm Zpfisobu se folie oh¥eje na
poﬁaﬁamnau taplﬁ%a pEimim d@%ﬂw ‘kontaktnich deseck, ktexdé maji
primzzxxy tver _aného rozudru kelimku v plﬂtu« EKontakind
&esky Jjsoun pi‘ipa na topnd, daak:y, a to na horni a dolui,

© DoInf a hownf desky se vA¥L spbd pohybuji (sdvih kaidé desky
> coa 25 mn - p¥d wmﬁéeﬂ:{ Je mezi niml mezera cca 50 mm), tento

pewh Je odvogen. pékmrym datro]in od pohybu tverovacs stanice,
- to. znamend Sasevou shodnost r.abau ﬁatradi. Taplota desek Je regu~
lovém mbaf vﬁe taeg;laty ;m zéﬁ.sl:é na tlous#fce a jakosti folie.

‘;_‘*m...




Pr@ polystyrén Je pias kontaktnd. dasky pietaiena’ . gkloteflonovd
‘tkanina (nebo piimo. na gesky- nanésti. ndnos teflonu CO& 0,2 ),
proti lepeni: polyatyrenu.kn kontekby
pro naﬁi,alternaxivm navyhovujici, nebol poZadavek 3esté vymE-~
pitelnosti by zmamenel pro povy acriiment vimbau desei, Jtnz
- nelze vyftebit: niversding. Ddle by bylo nutno vyFeiis mechanis—
mus pohybu hnrni desky ke apa&nz, ktery u naeho ¥odeni neni
aainy . :
B&skenmaktni shiev, Tento zpﬁﬁeh ob¥evu je vhodn¥ pro vétém
%1an§§k3 #8146, nebok pro éokanalé prohméti jo zapot¥end deliiho
¥asu ne# Je doba ur&snﬁ pro . Jeden takt. Deldfho lasn priodhu
£eli& a8 dﬁeili vB%#i aélkou ehfivaaiho gaPigeni. Topnd tdlesa
phileva jsou nnatsvana,na gonstentnd veddlenost folie, kteréd
>3@d nimi prochdsi. Teplotu topnﬁdh t8les lze regulevat. Zafize-
ni je naxr&&n»‘tak¢ sby dé1ka oh¥at{ folie se rovnale dvejnd-
aﬁbku aélxy’krakm, co? Eini- 500 mm. PouZil jaem dvandet infra-

deskim. Tento ohfev je

‘  éggf¢aa (kﬁruminkiﬁh 4&1les) typu 0989 wirobce ELEKTROPORCELAN

‘n.p. LOUNY sévod 04 gac1ft. Jednd se o pravitkovy infrasdfil,
_k#ery mA 5 Jeber & je pro napdtl 220 V, pPikon 250 W. Infrazi~
¥id%e jsau.v keaatantni ‘yzddlenostl nad £61ii. Pod 2011l je
ochranny Xryt, jenk namezuga okolnfma ovlivnéni chladndjsim
_vzduchen (mani{ch tepelnfeh zhrdt). Celé on¥ivaci ga¥izeni je =
pfiérnﬁb@vinnépiiﬁﬁ 8 rémen. Pro mendi tepelné sirddy doporudu=
~ ;1 pouffit tapalnau isolaci Ee skelné vaty mezi rémem stroje &
v*ehii?aaﬁa z*" B e

4.6. vaﬁma |

Pro: vytvoiani ‘vakus - B® predpeklﬁ&é powFiti: rotadni olejové
yjvive 3ednnata§§£?é 8 3e&nofﬁ&avﬁm elektromotorem.
"Typs RV 1,5/11 yyroboe:r E&haraﬁarma p¥istroje “PRAHA 6.

*22“




4.7, F@Rﬂa

PoZmdavek rychlé pﬁnmﬁtemsﬁ na novy sorftiment kelimkﬁ.
m$ vedl ke konmtrukei formy, jeZ ude smon.tovﬁna z vice afid
| a tento celek W& mutno vyménit. Zdkladem je nosna’. éeaks, kte~
ré se bude pidSroubovdvat ke eveddku. MA avd mxskces S
1. Nese viasini formu s tvoddtken. Na dolénajici ploke a 0141
“Je opatdena ‘4 8en¥ndn, ‘JenZ garudi dodrfend $¥snostl p¥l vybvo-
¥Yep{ valuma.
, ;2. Je.’;i goudisti 3# nd%, k*tar;y mmt:’. mstrizeni jid vytvaio-
o vané folie v p¥{¥ndm smiru paauvu. Pento ni% mé moZnost posuvi .
iri' ;yro vyrovnani 5 nornim nodem.
mm s formow hylm gvalend délgni ‘proto, aby bylo zaji¥téno
technologické opracovéni vnitfafeh ploch do kierfoh se bude
vklddat tvoF{tko pro budouci kelimek. peska, forma 1 ¥voFftko
“Ajsm odlitky. TvoF{itko je pro viechen  sertiment étvwmového
¥ obdélnikgvébo plderysy, a8 v ;QW pe&iva(korpus, bébovka)
jsaﬁ pﬁdmm ‘kruhového. Hédvrh hyl gvolen = ohledem na lepsi
uskladndni amiyulaci. “ "

Tfato deske je momlivé. Je m&no 31 navrhnout wniverzdlnd
pro velkery sortiment kelimki. ‘Futno . dodr¥et maximdlni Bi¥xu
‘& délku fom, m ga;imﬁ hrandch musi tato t8sniei deaka do=
. gedat na t3sufnl my YrnitF. aam autno ponechat otvory pro
odvod’ yzduchu mmi #3141 a totn deekou: Deska, ktereu jaem na+
vrhoval, vxmla 2 maximdinich mm&rﬁ pediva, které se bude
do elfmkd. ?mﬂt& Jmn.é. 56 0 Mbovm ¢ 230x100 mm (twoFitko
235%105 ma). |
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: iﬁcﬁmim jwm S35

‘m fem jm Wn mredﬁk ahdabného pmn.cipu, k'her:i’ ge

pou¥ivd na mch BTK. V§roboe mwicmé stro;:‘.rny nepe mém.

Tento gveddk je pohdn¥n pmmhiom véleen, xvery Je moéno N
' p;ﬁ;m;jit ne pistovy kmprwﬂr automstické Lompmaorové stanioe |

JS&-’(B«S» mw Wﬁemx’ Je biEnd poufivédn v. pekaméah, pro
k'baré je tato Yanka navrhovdns. Wrc'bcez orLiK vznncmvé KOMPRE~

i a@mr.,

i'_fflw4,m. yﬁfén‘é ﬁszki
e % mxfhwmém waaobu Je navriens vytva.rovmé £o1ie v mistech,
‘xde amﬁi Fady kelimk} e w‘bvﬂﬁ se sak budouci hrana kelimitu.

‘s Yoocich vede .!alii i‘e’eéz F :&pimmi fterd Polii paddle drEl

| & vedeou ¥ nésledniicimu podélinému ﬁesé,n:{ Herai ni¥‘je nastavi-
telnf dle déw m&fukﬁ Pro formy, xteré buden mit vétii podet

tvaf':itﬁk v godém BmETH, ;je p@&&t no¥d shodn§ s podtem Fed.
PE{Ené nofe ;&m mpawblivég pevné pF¥ipajené k rému streje a
vé.i‘i tudf¥ drﬁkou sti"ﬁmm nrany pro: pchyblivé spodni noZe.
‘&pa&nﬁ add Je xtahrm B MIM demce formy. zérgven s poly~

bem formy’ m&rm pahowu ;;mnuja se i spodni niZ. P¥i dojezdu
 tormy do kmﬁnﬁ poloby doohdzt k m‘mem pro¥izouti folie.

Po vytmavw N"ua odjt3al forus dold spole¥nd s nofem. Timto
an 3¢m M‘:ﬁmm pro pohox nodt, Sefi-

mwﬁni nokt wmoEfuie poswy ﬁmﬂuiho no¥e, ktery se piisunuje,
mﬁ ie formm'v nornd poloze, !t noii hornimu. Ser:.dime a méhw

. do stélé poloky.

PM mem ﬁeinni Jsem 88 :mknau o modsost shotevit kelimky,
ktexé w ndly luleké rohys Na m:n ge moZnost pouZiti noke = pFi~

| pravkeme Seﬁmi aﬁ o ni%, e kherém by byly pie gtavitelné v)’s'hﬁi-—

hOH ti EiFek mmam
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P¥i nafem feﬁani, kdy horni nlE stoji, by byl ndi nahrazéﬂ
pi{pravken, 3en§ Wy ohsshoval otvory a st¥iinou Stérbinu.

Do ¥ohoto pﬁ ravin by zaji¥asl spedni nd% s ‘vistiiiniky. bc-—
| ohdx{ zde viigk k hrcm&ém. v;istrwkﬁ ¥taré nemaj{ zajistdny

- adchod. Toto je mo¥né v p¥ipadd, Fe by byl herni ndZ pohyblivy

s pFijila3l by ghora ne gtFLiné misto, kde by se setkal s uve-
, denym. pﬁpmvm a Mﬁlﬂ by k vyst#ifen{ budoucich xulatyeh
 okrajd.

Tato k:mfmtkae,aﬁ- mi =dd m,tim mo¥nd pouze v piipadd

' pohybu horafho imode, &1 v odsévéal vfstidikd vyuiitin velua
pou¥fveného ve formd ne vytvarovdn{ kelfmi. Pro koncepcl sgtroje
Je zatim viak nw:mﬁiulnﬁ Néstroj, jJank by zajistil zaoblend
okrajd a xéraveﬁ 064%111 sousbavy poaézna je na obr. 12.

?@ﬁws

L.l 4 vo.v Broub
2 wew. t¥endnd 5 u... podloka
|3 eve. primtRil 6 .... matlce

h abréwku 13 Je nam&m xolia po p¥isném Fezu. Diplomovd

: = prd:xe strana 2&
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‘4.»,,1:,,,ronﬁm§ ﬁzzﬁa:t viz ¥.v. 1~KST-018/05

K tomuto zariﬁeni se dnatévé folie vytvarovanymi kelimky a
| *pf&snﬁ ¥iznute od p¥{dného Fezdnf. Fdlie je vedene pomoci pid-
~chytek na hnandm Fetdgu po vyrdniteélném rofitu, ktery vytvdidf
feznou hranu rotadnim no¥ém. Tyto noZe jsou pRid¥ns nastavitelnd
a jejich podet ja:mmén@ 1ibovoiné obmdBovat ze edsobniku, Hbidel
1, na které jsou rotedni nole ulofeny, s¢ d4 snadno vyJjumout,
protofe je wlofens v rom&biratelnjch loZiskovy¥ch t8lesech. Tato
“h¥fdel 1 je spojena s h¥ddelf 2 pqmoci ﬁpojky. Ne této h¥ideli 2
‘gs Fet¥zové kolo, které je pomocd FetSzn pohdnéno pastorkem.
Eanﬁo pastorek je ulo¥en na vyﬁtupni hiideli elektromotoru typ
AF 222/6. Jednd so o trajfézovj asyschronni motor Sestipdlovy.

- P¥ pFestavbd ng.éiny sortiment kelimkd je nutno vymdnit rodt,

ktery neni univewzdlini, proto¥e p¥es n¥J prochdzi jiy vyitvaro~
vand £31ie s kelimky a p¥l rdzndm dewhu kelinkd by dodlo k vytvo-
fend napwuohodné “bariary" roBtem. Altermative, kterd Je vypra~
aovéna v dolofend dakumantaci plati pro maximdlni velikost
(bébovek). Tento ro¥t je mechanicky zajitdn Srouby. Je sde mof-
nogt ulofit ro¥t do nﬁsuvnéhe vedenl "kapsy", cof by bylo pro
rychlou vymenitelnnﬁt vhotngj %L, avdak virobnd nérodndjis.
v&faéenim universdinosyl h¥fdele 1 s rotadnimi noii jsem vydel
~vst¥ic rychlé pestavitelmosti stroje. Rotadni nofe Jsou zafixzo-
;vﬁny pamoci zévrinych ¥roubd do h¥fdele 1, Po dokonfens této
operace padd jiZ kelfmek po skluzn do Belni ¥dsti stroje. ZtO*
.;hm7§nz hotovych kelimkd nebylo jiﬁ obgahem diplonové price.




Pohen stroje je odvozen od elektxoyrevodovky Be snnkavym pie=
vodem typ 3 AP Ti~43. Pomoci Fetdzového pFevedu ja “hndn ‘hlavnd
'hrxdel posuva £31ie. K posuvu fdlie jsem pouZil alternaxivni
PeBeni linky BTK 31. K tpravd do¥lo na hlavanim hrldelx, jehoZ
‘\souﬁéaﬁi se stalo kxakavaei zamizeni. Krok stroje 3e odvogen
o adrného kotouée, ktery se otdE{ seudasnd s h¥idelem. Pevnéy
k rému je na jedné strand d%rného kotoufe upevndna sufitevd
$drovia, jeji¥ avdtlo ddvd impuley ples dérnf koté&é fatdtrdﬁ-
Vzist@rua Uni?érzélnﬁsL‘kroku je zajidtina pomoci fsﬁatrﬁ#zieto~
ru KP 101, k$&r§ Jo posuvnd nastaviﬁelny na rizny palﬁmér déxr~
ného kotoufe. Na tdchto poioméx@oh jsau vyd&rovény prlslu§ne

- kroky viz obx.l4. Diplomové praaa strana 31.

4 palamér Rl «.«s podet otvord 3 ... délke kraku ZSG;mm .

. polam§r B2 wess podet otvort 4 ... délke kroku 188,4 m@
:vpclamér R3 ..ev podet otvork 5 .. @élka kroku 150,72 mm
 Polomdry Rl pfisiuéi Adhel poota&enﬁ 1209 poloméru R2 dhel

peototeni 90”, polom&ru R3 dhel pootofeni 72°,

Obrazak c«b@ |



Polom¥r Rl odpovidd kroku urdendmy pro korpus a héboviu,
Polom&xr R3 pro tySinky. ,
Dokenalé universdlnosti je modno docflit tiun, Ze na d¥rnén
kotou¥i bude na obvodu jedné krufnice 360 otvord a. Zototran~
zister bude snimat urdeny podet otvori. Podat otverd bude ad-

- povidat $hlu na to¥eni hmecfho Petdmovéno kola. V tomte p3i-

padd by hyl krok nastavitelny od 0 = 753,6 mm (75346 mm je
obvod Fetdzového kola). ‘

4.13. srimfluf

PrestMieni sbylé folie provddime proto, aby byle lepdf meni-
pulece s odpadem. P¥i dotyku upfnky na hrgef Fot¥zové kolo
dojde k Jejimu rogevieni & tim i uvolnni £51ie. Ta Jje vedena
dvima vodiofmi i¥tami k stFihscd jednotce. Ndnon stithmci jed-
‘ mtk:r Jo odvogen Fetdzovim prevedem od hlavnfho h¥fdele pohonu

| folie. To guamend, #e sidihmcy standce pracuje vidy p¥i jednots
livén kroku gtroje. Na pohdniném n¥fdeli jaon upevndny vidy dva
noli¢ na kaidé strand, kde mlstdvd gbyld f£olie, PEi kaZdém kroku
de odpadovd £614e pFestFiZens dvakrds, Sifa nofe byla zvolena
60 mm, col sajist{ prestFilent f6lie whech moingoh variaoci |
vytvoFeni kelimku. Ost¥iiky £511e padajf na skluz, po kterém
se dostdvaji do Xels stroje 3 hlediska lepsf manipulace g od-
padan. Je zde moinost, aby tyio ded¥iiky padely do plepravnl
skFinS, kterou by hylo mo¥no wnfstit 4o siroje pPimo pod stii-
haof jednotku. Pro lepd{ sdvod v¥stiikku tak, aby byly metdny
na sklus, je vyhodné provéat opadnou konstrukei, to Je, aby
rokadni nofe byly pod drovani £lie & dost¥iZnd hrans nad Urovni
£olie. Pro odpad je t6Z modno vywdit pytln z £31lie, které bychem
mhytili pod siPfihaol jednotku.
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4 14. Phustavinl m

PHL zmdné na vjrﬁbu‘kwlimk& jin#ch,rgamérﬁ je mu¥no provést:
1, sefdigeni giroje na pofedovany krok

2. ja-1i jing maverifl £ilie - sefidit mivaci feplotu
3. vymdnit forsw & gedidit nolle pfmﬁnﬁ&n reuéni (padélnaﬁo

1 fezdni) N |
4. Vyménit raét & nastevii rutaﬁni‘nnﬁe’na nfe&eysancu roﬁtgﬁ
5. nebude~li forma s konstantni viskou - nastavit gveddk

' 5.0. PHEUMATICKY ROZVOD obr. 13

Preumatickf rosvod se pk14d4 ze dvou vitvi:

&) podtlakové : | .

‘ od rotalni olejové vivéyy dﬂﬁnmatﬁgﬁnvé g jodnofizevim elekiro-
metorem typs RV 1, 5/11 je paitlakﬁvé vedeni., Spojeni Jje prove-
deno pomooi: rynﬁlaspcje ale 39§ 107235. Vedeni prochdgzi elekiro-—

. gaﬂﬂmaxickém trejcestnin ventilem typ 141535. P¥ed formou je

ﬁén&rnlni ana@mmtrq;Eanaalikaafiannx, ke kierému je vyviva
gﬁipcjann sauﬁﬁ'hxdlﬂm, Qpaﬁﬁénﬂﬁaﬂdélqvacim a zavzdudnoevacim
yentilem, je mutno vyvEWM pﬁipnj&t k gafizeni vertikdlnim nd-
4rubkem Js 16 o minimdind déloe 150 ma. Opet¥eni zabrani praniw
xdn{ oleje do f;“\ afcn proatori, kdyd neni po zastaveni vyvévy
. gas{ potrubd gavadnindno. Ole] nesteupd do saciho hrdle po dobu
2 minut. Je gde moZnost dle praifnesii prostPedl, ve kterém- siro}
'hu&a pracova¥, dopinit pnzumatim&é obvod pro Eisti¥ wvzduchu CU
(vixohoet Zévaﬁ: pr&m:slavé autqmaﬁinacﬁ Dukla PREQGV naps
‘PReB.).

) pﬁetlakqvé

0d z&wa;e tlaka, ktarﬁm e ymstq#y kompre sor automatické kom-
prazﬁravé ataniae 2 33K~75~S prochdzi odvod pfes gigtil, redukle
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nf ventil, mepometT & rogpradoval mazive 40 elektropneuwme~
tického trojoestndho ventilu., Phed ’_t;lakm*;im pigten Je unigtdn
ém"biai ventil. : |

.0, PRINCIE E&EK&BI@K@HQ avxﬁnﬁﬁf'Lxsﬁx obrézel 16

o strol e mgé.jeﬂ L¥{fdzovon gitd, gtpidavy provd 3x380 V
A (pi'es tavné p@;}istky PO 1~EO 3. 04 o4 aitd Jje odpojovan hiavain

vypinaten Vi. ochrane protl aotm pe aiiovym napdtin je pro-
- vedens pomac:x mm‘a.nnﬁhc npamdni . Ha'bor ‘Fetézu (pahenu) je
oviddén pies stykel 51, jehol civka sl Je ovlédéna relém Rel
| k (RP 19@) Relé Rel je Huzeno . alektrickym obvodemn, jeni resgu-
;je ne impulzy 2 fotodidla unistdnébo na pohonu sErojes sufito=
vé Zérovka 24 V/5 V¥ gvim pod.é}.né. tvwavanym vléknem oavéiluje
_ podet modngeh otvorh dle sorkimentu zboii. Volbe druhu zboZi
je provedens mtqmanm fawtrwiatam p¥ed oépovi&ajici otvor
gpoii. PR prﬁchqd:a otvoru OBOU; viékno ghrovky - Sofks foto-
- grapzistorus i alwoﬁ. 11 vybuzen a pomoci emitorového sledovete
g2 upraven B& erdBd ﬁrovm¢ T‘n’ba lagickou droven zpracovavi
pistabilnd xlopny opved (BKO < obr.17) ktery ne kaidy druhy
fmpuls vydd ne wa tupu jeden impulz. Tybo impulzy J8ow Zpraco=
vény tranzistoren 5 e. trangistor p6 Jik p¥imo ovlddd civku
seld Rels |
Ochrans ‘bmzmmaru 76 prqti plepdti od ofvky relé Rel gajiitu~
Je dioda Dle Elaktrom.ck;y' obvod je neap. djen stejnamernim napétim
- stejmam@mﬁm 24 V 8 dvoucsatného usméona.ée pPes transfor-
ndtorek 220/17 yjroboas V3 mm'ca.
Pro pobon v#v%vového notoru M1 obrdzek 18 je poufito roppinaci-
ho kontaktu :mlé Rel & Pro pokon i'etézu potoru M2 apinaciho =5
kantaktu reléd Bcla Oba dva notery. 3aou jidtény na.dpmw&ovym

relém R mta B jmmijm proudsm I=lA.
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~ Hotor pro pahﬁnﬁiazaéky“xa 3a,pﬁipajen.pfimo na sitové wedeni
1 §53&§@ éinﬁaat\éé:bﬁléééng.hlavnfmfvypinaéem Vi.

Pohon linky i dojesd formy je ¥izen komcovymi spinali Fady KS
6-KS EM(vfroboes MES POSTRELNOV). |

 ﬁE1ék¢ramﬂtor‘pohﬂnn - t#{fdzovy el&ktramatOr 3x380 V.

- Elektromotor- pdhaau pedélného Fezdni AR 222/6 | ‘
 Zapojeni infraxéii&ﬁ ka¥dy 1nfrgaéri§ gapojen do série g vy-

pinacin kontekienm termostatu tak, ﬁby zajistil postupné gah¥da~

‘ ~'t£ rozlodenéd tsplaty,;
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7.0. VIPo3btyL ZrRAVA
k P@h9ngrak&7ﬁ€liavabrwkga
Pro zajistdnd poZadovand rychlosti pohonu posuvu folie ¥v=0,5 ngt

byl konstruk¥nd navrien Fetdsovy plevod. Pro pFevod mezi posuv—
‘nym mechanismem & néhonen od elektromotoru se Fnekovou pPevodov=
kou byly konstrukiné nevrieny prim¥ry Fetdzovich kol:.

‘Prevods i,= ~£§~= e ,» kde otd¥ky na ¥etdzovém kole pohonu:
: n,

, ) N

ve Dy By ; odhad n, = e— g = 0,663 g5
er?l @ 0,24 _—
60 . 2 | |
2= ' = 0,5
240

Otd¥ky ne hnacim hi{deli Fet¥mového prevedu:

D - 0,24 |
By = =2~ p, = 0’12 0,663 = 1,326 8™% = 79,56 ntn”?

Potiebny pFevod #nekovs pf@védmvky;’

4, = B » kde np  Jeou obdlky elektromotoru; np = 1380 min™*
1380 17.d
L7 g5 ==

‘Byl vybrédn elekiromotor: 3AP Tle-4s, i, = 20; np = 1380 min~1
, , P = 0,25 kW
Koptrola hlavntho h¥fdels pohomu;
PhemdSeny vikon: P= 0:25 k¥
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Krautiai mamant s héiaali elektramﬁtormz
o P P 0,28 60.103
B gxrng 249 . 1380 —

Kroutfol moment na hifdell nlavnfho pohonu:
MK ;Mm.il.iz ~173¢2Q-0'5 = 17,3 Bo

Eravawna smykové uapéti:

, 16 16 . 7.3 . 103
¢ = -;‘;&-— —-—-# ‘ —— = 3,26 }Pa
o K . | |

. 307
. 44 =30um n¥idele hlavniho pchonu

' Pro meteridl hiidele 11 500. jei

¢, =0,40p =0,4. 500 = 2001MPa
H¥ddel hlavnib&,pdhuﬁﬂ.vxhovuje.
T<T,

Kontrola 1oziaak s hﬁidali hlavniho pohonu:

:xamtrukéné vyla zvolena lo¥iska: 16,006 SN 024630, dyna-
" mickou dnosmosti: C = 8 800 N. Vis obrdzek 20.
 HejvEtd{ satflen{ pPendsi lqﬁisko 2.

3'32 ;;ir.mz « B3a + 2b + 0 + a)
+O+ ’

B, -—ll . - (404400 +500) + 2N
Bivotnost v hodetr Ly = 300 . 10 . 2 . 8 = 48.107 hea
Fro dvousminsf proves a deset let provozu

3 - 1
43¢10 .39,78
" P=R,, C=P. ( Eha“gg_m ) ”%’ 2 271 . (. oy 3.

16 665 - 16 666

= 1314 ¥
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loiisko bezpein¥ pPenese silevé sakilent.

Pohon podélného Fegdn{
Pro pohon byl gvolen Fetdzovi piewvod dle obr. 21

Hodnoty z konstrukinfho Fedenf; ¢ Dy = 120 mm, ¢ D = 60 mm
‘Pevod Petdzovim pievodem: |

13 Pl.—- :;--——ﬂ-——
D n

60
obé8ky rota¥nfch noffs n = —= . 1000 = 166,6 min™l | kae

“n jsou otddky elsktromotoru; Ny = 1000 min™ a P = 0,6 KW

Kontrola lofimek h¥ddele podéiného Fegdni -obr.22,

Iy = = 48 . 10° hod.
! .
Ry = Rzum;mmla? —--k- )

Eroutic{ moment na tomto h¥ideli:

P 0,6.10%.60
& - ,.....2... ko = . = 5,73 FEm
‘ 2 By 2 = 1000 ———

 245,73.10° |
P = =15544 B =P&T,75¥
120 ,

Rylo gvoleno lofiako 16 002 SN 024630, s dynamickou dnosnosti

- € = 4 400 N,

Potiebnd dynamickd tinosnost: .
cap. (P '% 7,75 . ( 48:107:166,6
¢ 16 666 Lk ¢ 16 666 f%

¢ = 60,54 B
IoZisko bezpeﬁ vydril poﬁad.ovanf pa&a'% hodin.




 _Kontrols. hi’*:i&els g_ﬁm i‘wﬁm

: 16 M
: ,,Wazm %p&tig q,' .k__. R
g q" ﬁgﬁ

"1645;73.1{33 | e
= 3 » = 163 69}!}?&
T .12’ » .

Pradﬂ. p&ramhr:ﬁ%liﬁdnlam |
Bro materidl 11 509 jaz ?,’ = ﬁ;@ g%m 0 4 500 = 200 MPq

i da’mle:ne smykovs mp&i ‘
< %

L ﬁmtrukziné navrisnd hiidel wvyhevula.
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-8.0. Z&VER
Pato diplomovd préce je pokusem © névrh Balici linky na kelinky
pro kiehké peivo, pit dodrZen{ zadanfch parametri Severodeskych
pekdren a cukrdren Iiberec.
Zahyvd se roghorem technologif tvarovdni £61if konstrukinim
ndvrhem balic{ linky s ohledem na piestavitelnost riznfch po-
Sadavkd kelfmkd, P¥L ndvrhu bylo vychdzedo z polotovard, sou=
34st{ & mechsnizm} vfbradnd fuzemského sortimentu.




¥, Budl - Studls BTK 31

*

i Eol: sutord - Internatienal pac ; mhin.ary ctelogus edition

. 1976/77 | .
m.. autord - M@ﬁ:ewn packaging encyclngadia 1970

~ 42 »




.

Pocet ) Trida [ fir,
kusi Ndzev - rozmeér Polotovar Mat, konecny Mat, vichozi oc;. Ihmotnost Jhmotnost Cislo vikresu Pos,
1 2 3 4 3 G T 8 9 10
4 |nRloeL 1 TvE # 8090 | &SN 426510 1 500.1 | 11 s00. 1
1 | RMM SVARENEC 2
2 | RettzovE xoLo | VYKOVEK 12 020, 4
TRUBKA p
1 |Rozekr T2 CSN 130015 N 500, 3
5 | ReTEzovE KoLo 11 VYKOVEX 12 020. 5
2 |viko i ODLITEK 422415 6
2 |nosiE 0L ITEK 422415 7
Srous "
2 |{urad.Srous MI0x80 CsN oz1101 11 500. 8
Tv¢ ,
1 |#RfoeL 11 4 so-60 | CN 426510 1 500.1 |11 s00. | 9
2 (RetEzovE koLo 111 VYKOVEK 12 020. 10
2 |viko 1 ODL I TEK 422415 ' 1
2 |RevizovE koo v | vixovek 12 020. ' 12
2 |viko 111 ODL I TEX 422415 13
TYE
2 [HRIDEL 111 g 85-80 | &SN 426510 11 500.1 |11 500, 14
1 [NoSI® TYE ¢ 12425 SN 426510 11 s00. 15
1 |UPINKA o 16-50 SN 426510 11 500, 16
1 | WsTIE YR 4 2020 | &N 426510 1 500, 17
PLECH
1 Tafg 2x10x10 EsN 425301 11 500, 18
1 |NOSNTK SVARENEC 19
18 |LoZIsko 16004 SN 024630 ‘ 20
MeFitko | Kreslil  SERNYM. s, snim] o x
Prezkougel v i g = § x
Norm, ref, )g ‘E 'g : X
Vyr.projednal Schv4lil C.transp.|N o) a § x
Dne 4. 6§, & = X
b4 Typ , Skupina Stary vykres Novy vykres
VSST Nézev
Potet listd 2 List’]




Pocet Trida (:, Hr,
kusd Nédzev ~ rqzmér Polotovar Mat, konecns Mat, vichozi ocr. Ihmotmost hmotuost Cislo vikresu Pos,
2 3 4 o G T 8 9 10
6 |KkrouZex 20 &N 022930 21
4  [xrouZex 36 CSN 022931 2
4 |SRouB M 12x20 SN 021131 23
ReTEZ 12 By BTK 31-007/4 24
2 |PERD 1267x8x32 &SN 022562 25
4 [KRoUZEK 32x2 &SN 029281 26
1 |PERO 8e7x7x45 EsN 022562 27
1 SrouB M 12x20 18N 021101 28
2 |LoZ 1Sk 16006 &SN 024630 29
8  1SRouB mex3s &N 021131 30
2 PODLOZKA 18 7 |EsN 023640 3
2 M‘mncs KM 7 &N 023630 32
2 fuawizx 30 &sN 022930 33
2 KrouZex 20 &sN 022930 34
8  [SROUB M 4x28 &N o2 35
1 Brous M 10x10 &N 021101 36
1 PooLoZKA 10,5 TSN 021702 37
2 ISROUB M 8x20 &sn 021101 38 |
1 TICE M 6 Esh 02140 39
1 KA b’40 * . ioglzegcioai..oooccoottlOvooo.OQQQOIo.voolt--oooc c-oo..-c-.o.oco-c.o-egooo
TpooLodKa’s, 2 &N'021740 4
Mé#{tko | Kreslil EE&”” H, Cis,snim > X
Prezkousgel 2 :E, 'E_ g X
Norm, ref, E’ ; E’ : X
Vyr.projednal Schv4lil C.transp.|N a A -é’_d x
Dne i& 1@2 o bl
hd Typ Skupina Stary vykres Novy vykres
VSS T Nézev K
LIBEREC POHON 0-KST-018/03
Pocet listd 2 ‘ List2




R e .

Pocet N Tidda c. Hr,
. Nézev - rqzmeér Polotovar Mat, konecny Mai, vyehozi R ) Cislo vvkresu Pos,
kusu - ocp. fhmotnost thmotnost :
1 2 3 + 5 6 T 8 9 10
» i
Réam , 1

T8snici deska

e 1

Parma. | owg/01 | 2
Zvedik i 4
GkPivael ma¥. oz&?&z 5
0~ ST~
Fehon c18/03 | °
Prifné Fezand 7
Brzdés. 8
UloZen{ role S
Rgle - 10
Sklaz IT 11
. 2K ST
|skres I 13
2 e g 1-EST=
Ro&t 15
El.mot.AF 222/6| 15
Vyviva RV 1,5/11 18
Méfiti(o Kreslil EERH”I M. Cts, snim)| “ o X
Prezkousel g S 2 g ud
Norm, ref, )g = 3 : X
Vyr.projednal Schvalil C.transp.|N a n —§ X

Dne ‘I . 4
Typ Skupina Stary vykres Novy vykres

VSST [
LIBEREC | BALICI LINKA 1 0-KST-018/00

Podet listd List




Pocet e “
kusii Néazev - rozmér Polotovar Mat, koneény Mat, vvehozi Fr“lda ; (f. A “:' Cislo vvkresu Pos
U(ﬁ.;‘.. 1MmMotnos NMmoitnost v os,
. 2 2 ! 5 6 7 8 9 10
1 |[POUZDRO 1| 90x40x22 | ODLITEK 422415 1
2 |POUZDRO 1! 90x40x25 | ODLITEK 422415 2
TYC '
1 |HRIDEL 1 £ 26-115 | &SN 426510 11 500.1 11 00, 3
5 .
5 |nZ TYE £ 11015 &N 426510 12 020, 4
1 |RMW SVARENEC 5
_ V¢ _
1 [HRIDEL 11 g 26-560 | EsN 426510 | 11 S00.1 11 500, 6
1 |fbLIE Ve 7
1 |POUZORD 11} ODL ITEK 422415 8
e
1 |SPOUKA & 50-25 &N 426510 1 500, 9
1 | ReTEzOVE KOLO £ 240 |vIKOVEK 12 020, 10
4 | KrouEK 15 &SN 022930 n
8 | Srous M 10:G0 CsN 021101 12
6 | KROUZEK 16x2 &SN 0292 13
1 | PERD GeTx6x12 UsN 022562 14
4 | LOZISKO 16002 &N 024630 15
5 | SroUB M4x12 %N 021131 16
8 | 3R0UB M 10x35 BsN 021102 17
1 | PRUZINA £ 20~22 CsN 013038 18
1 | PODLOZKA MB 4 &SN 023640 19
1 | MATICE KM 4 CsN 023630 20
Meritko | Krestil  CERNW M. Cts,snim) > x
Prezkousel 2 g - w; X
Norm, ref, ® 2 o N %
. . S © Q Ed
Vyr.projednal Schy4lil C.transp.|n a A 9 x
; Dnel ‘l. C. 4932 ' = X
d Typ l Skupina Stary vykres Novy vykres
VSST Nézev -
LIBEREC [pPODELNE REZANI 1-KST-018/05
Podet listi List




Podet Trida C. Iir,
kusi Nazev - rqzmér Polotovar Mat, konecn¥ Mali, vichoz{ ocp. |hmotmost lhmotnost Cislo vikresu Pos,
1 2 3 E 3 6 n 8 9 10
1 |TESNENT 1 PRYZ 1
1 [FORMIZXA ODLITEK HLINTK 2
1 |RMM | 0DL I TEX 422415 3
1 [TESNENT 11 PRYZ 4
1 [NOsNIK ‘ QDL 1 TEX 422415 5
4 |Srous M 8x16 &sn 021101 | 6
4 |PobLoZka 8,4 TSN 021702 7
2 |SROUB M 6x22 &N 021101 8
2 |MATICE M6 &N 02140 | 9
2 |PODLOZKA 6,4 &N 021702 10
MEritko | Kresil &ﬁwf' M. C1s,snfm) 5 x
Prezkousel it g -E ’é x
Norm, ref, ’g *3 'g : X
Vyr.projednal Schvalil C.transp.|N a o, § x
Dne ‘I,Q. !!81 = X
Skupina Stary vykres Novy vykres

VSST  R=
LIBEREC FORMA 1-KST-018/01

Podet listh




Pocet Trida . Hr,
kust Néazev - rqzmér Polotovar Mat, konecny Mat, v¥echozi ocr. Ihirotnost hmotnost Cislo vikresu Pos,
1 2 3 4 5 6 7 3 9 10
PLECH
TOKRIT e SN 425301 11 500, 1
PLECH
1 [RoST 154550 &SN 425310 11 500, 2
PLECH Y,
1 . |KRYT 3x300x500 CSN 425301 11 500. 3
12 |INFRAZARIZ 0989 4
1 RAM SVARENEC 5
UPINKA # 16-50 BTK 31-4546] 6
Retiz 12 B BTK 31-007/h 7
FOLIE ' » PVC 8
4 SROUB M 8x16 SN 021101 | 9
Meritko | Kreslii CERNF M. s, snim) |
Prezkousel g E -E- "’é X
Norm. ref, )g = g : X
Vyr.projednal Schvalil C.transp.|N a Ay § x
Dne ‘I 6. @; = %
Typ Skupina Stary vykres Novy vykres

VSST  [oem
LIBEREC |OHRIVACI ZARIZENI 2-KST-018/02

Podet listl




Pocet Tiida . Ur,
Kusi Nazev - rQzmer Polotovar Mat, koneény Mat, vichozi ocp. |hmotnost hmotnost Cislo vikresu Pos.
1 2 3 4 5 G n 8 9 10
e
1 WRfoeL © g 70-50 (TSN 426510 11 500.1 | 11 500. 1
1 |viko & 100-10 A ODL I TEK 422415 2
2 |viko # 100-10 B oL { TEX 422415 3
1 |viko g 10010 C ODLITEK 422415 4
Plech.
s |NG% exsx0 BN 425310 12 020. 5
—PLECH
1 | SKLUZ 3x390x500 TSN 425301 1M 500, | 6
1 |RMW SVARENEC 7
v |ReTEzovE KoLO # 240 NYKOVEX 12 020 8
1 | PODLOZXA & 40 BN 425301 11 500. 9
g |%ROUB M Bx16 ESN 021101 | 15
3 |KROUZEK 30 N 029281 16
2 |krouZeK 30 FSN 022930 | 17
2 |LoFisko 16006 SN 024636 18
8 |SROUB M 8x40 SN 021131 19
8 |PODLOZKA 8,2 RSN 021740 20
Meritko | Kreslil GERMY M. s, snim] > x
Prezkousel ‘é g E‘ ’é;’ X
Norm, ref, E E “3 Z X
V¢r,projednal Schv4lil &.transp.|N A Py -§ x
Dne &, 1982 = x
> Typ ( Skupina Stary vykres Novy vykres
VSST Nazev
LIBEREC STRIHANI 2-KST-018/04
Poget listd 2 List




Pocet Trida) C. Iir,
Nézev - rozmér Polotovar Mat, konecny Mal, vychozi R Cislo vikresu Pos,
kusu ocp. fhmotnost fhmotnost :
1 2 3 + 5 6 T 8 9 10
4 | SROUB M 8x30 Esn 021101 21
4 | MATICE MBx1 &N 021401 22
1 | SrouB M 8x20 &SN 021101 23
Me ritko Kreslii CERNY M. (s, snim] . > x
Prezkoudel g § a % =
w z © N
Norm, ref, g 3 °© 5
Vyr.projednal Schvalil C.transp.|N [a] [o N g
Dne &, 2
hd Typ Skupina Stary vykres Novy vykres
VSST Nézev "
C STRIHAN| 2-KST-018/04
Poget listd 2 Lisf?




