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Anotace

Ve své bakalafské praci se zabyvam vytvofenim sady dekorativnich
predmétu, pfedevsim mis a vaz, s vyuzitim obalového skla.

Mym cilem bylo recyklovat tento druh skla ,rozbitim* daného tvaru na
zajimavé elementy a jejich naslednou skladebnosti ziskat objekty nové, kieré
dal budou ucelné i dekorativni zaroven.

Anotation

My bachelour work is based on creation of set of decorative vessels
( especially bowls, vases), with use of wrapping glass.

| tried to recycle this kind of glass by glass cutting to obtain interesting
elements. These elements were composed and glued to produce new useful
and also decorative objects.
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SLOVNIK
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hydroxidy nebo uhligitany alkalickych kov( (Na, K,
Rb, Li atd.}s amoniakem, zpravidla rozpustné ve
vodé

udava, o kolik procent obalovy material snizuje &i
zvy3uje hodnotu poZitku z napoje

vrstva sklovité hmoty na kovu, keramice

jemna keramika s bilou glazurou, zpravidla zdobena
malbou

produkt vznikly prudkym ochlazenim skloviny nebo
vytaveného smaltu uZivany k vyrobé glazury

sklovita vrstva na povrchu keramiky, zlepSuje vzhled
a technické vlastnosti

navrat ( k diivéjdi ¢innosti apod.)

latka, jejiz roztoky jsou tvofeny velkymi molekulami
nebo shluky molekul

opétné vyuziti materidll napf. asfaltu, betonu,
jaderného paliva, skla, papiru, kovu

chemicka reakee, pii kterych probiha souéasné
oxidace a redukce, méni se oxidacni &islo

pouziva se k vyrobé etikety na lahev, smrétuje se a
da z lahve snadno odstranit

vytvarné a technické reSeni tiskoviny
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Ve sve bakalafské praci se feSim wvytvofeni souboru uZitnych
dekorativnich pfedmétl — mis a vaz, s vyuzitim obalového a tabulového skla.
Jednd se predevséim o lahve vinne, likérové a zavarovaci sklenice. Jiz na
zacatku svych Uvah nad timto tématem jsem si poloZila otazku, jak tento druh
skla povznést nad ramec jeho bézného vyuZziti.

Obalové sklo je vyrobek produkovany ve velkém mnozstvi, je to néco,
co vytvoiil stroj, bez vytvarného zaméru, ryze Gcelova véc. Zcela viedni a
obyCejné, feklo by se, nic nového nemiZe nabizet nez jen to, kéemu je
ureno. Témér denné se s nim &loveék setkava, pije z néj, bere si z ného svij
lek &i si do n&j zavarfuje potraviny.

Obalové sklo se pro mé stalo zajimavym artefaktem, se kterym je mozné
dale pracovat. Hrdlo, télo, dno - to vS8e mlze byt tvarovou inspiraci &i
samotnym vytvarnym prvkem.

Rozifezanim daného tvaru skla na jednotlivé elementy, jejich vzajemnou
kombinaci, fazenim a seskupovanim, vznikala nova tvarova a kompozicni
redeni.

V podstaté se jedna o hru se sklem.



INSPIRACE

,» KdyZz umélci dokazi zapojit odpad - tedy cokoliv, co jiZ bylo vyfazeno
z hospodaiského procesu — do svych dé&l a instalaci, dosahnou dvou
véci:vybuduji novou ekonomiku a zaroveri donuti divaky prekrodit
nejvétsi hranice svého symbolického, smyslového svéta, aby si tak
uvédomili systém ‘kultury’s jeho mechanismy devalvace a vylouceni.”

Aleida Assman, némecka spisovatelka

»Vybirani popelnic je ¢innost jako kazda jina. Délate-li ji s inspiraci,
muzete ji povznést na umeéni.

Délate-li ji disciplinované, uvédoméle a zaujaté, stane se z ni duchovni
poéin.”

Beth Zoldermann, americka umélkyné a grafick& designérka



Uméni a odpad - zda se, zZe tato dvé vyznamové odli$nd slova, nemohou
mit spolu naprosto nic spolecného a ze k sobé navzajem koresponduji pouze
jako pravy opak toho druhého.

Dalo by se pfedpokladat, ze odpad ruku v ruce s uménim vstupuje na
scénu aZz s poslednimi lety uméleckého vyvoje a Ze se jedna o reakci €
dusledek dnedni moderni doby.

Pfesto se zadatky, kdy umélci tvofi sva dila z odpadu, objevuiji jiZ po
1.svétové valce. Nektefi umeélci a intelektudlové, z nichZz fada méla osobni
valeéné proZzitky, reagovali na predesla obdobi hrlzy a strachu zaloZzenim hnut
Dada. Smér vznikl ve Svycarském Zirichu, brzy se rozsifil do Francie,
Némecka i USA a ovlivnil jak vytvarné uméni tak literaturu.

Jeho predstavitelé jako Tristan Tzara, Guillaume Apollinaire, Jean Cocteau,
Salvador Dali, Marcel Duchamp, Max Ernst, Georgie Grosz, Vasilij Kandinskij
atd. propagovali totalni anarchii v Zivoté i v kulture, svobodu tvorby, odmitali
pretrvavajici standardy uméni a chtéli ho zbavit socialni funkce. Pro dadaisticka
dila se vyznaduiji typickou imyslnou nerozumnosti a snahou urazet.

Dadaismus ve vytvarném uméni vyuziva techniky objekt trouvé (nalezeny
objekt) a ready made. Zakladem je rozebrani predmeétu na ¢asti a jeho slozeni
nebo pouziti nékterych &asti, tak aby vzniklo néco zcela nového. Tyto techniky
byly ve své dobé nekomeréni a Sokujici, pozdéji daly podnéty pro fotografii,
film, reklamu, typografii. Dadaismus volné predel k surrealismu a rok 1924
mUzeme povaZovat za rok jeho zaniku.

V souvislosti s tématem mé prace bych se rada zminila o némeckém
umelci, Kurtu Schwittersi. Tento hannoversky rodak zijici v letech 1887 —
1948, nejdiive patfil do jiz zminéné dadaistické skupiny, alespon co se tyce
jeho raného dila.

Brzy si nasel vlastni a osobitéjsi cestu, kterou nazval Merz (z nazvu banky
Commerzbank) a tim si zaloZil vlastni odnoz dadaismu. Slovo Merz ho provazi
celym Zivotem a sam ho prekladal jako svobodu.

Po navratu z valky sbiral v sutinach vybombardovanych ulic Hannoveru
cihly, kusy betonu, kusy Zelezy a pohozené véci a z nich tvofil sva dila.
Nalezené kousky k sobé piibijel, lepil, kreslil na v$e, co mu pfislo pod ruku.

Jeho tvorbu Ize rozdélit do tfi obdobi. Merzeichnung je obdobim kolazi
z listkd od tramvaje, vstupenek do divadla, oball ¢okolad, obrazka casopisq.
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Béhem dalsiho obdobi zvaném Merzbild =z rezavych hiebikl, pieklizek,
pletiva, minci, knoflik, pantl od dvefi, konstrukei destnikd, streph porcelanu,
obuvnické kize, kusa latek a kovovych stiepin vznikla pod jeho rukama fada
asamblazi.

Jeho nejnecbvyklejdim a nejodvaznéj§im dilem byl bezpochyby v obdobi
zvaném Merzbau - socharsko-architektonicky sloup s nazvem Katedrala
erotické bidy. Vy3ku sloupu Schwitters neustale zvySoval pfidavanim
nalezeného materialu, az nakonec dosahl viech tif pater jeho hannoverského
domu.

Béhem 2.svétové valky byl tento sloup spolu sjeho domem znicen pfi
naletech mésta v roce 1943. Schwitters byl nucen emigrovat do Norska, kde se
v Oslu pokusil své Zivotni dilo znovu vytvorit.

Posledni roky svého Zivota proZil v Londyné témér jako bezdomovec
posedly sbérem, hlavné tramvajovych jizdenek.

Jeho odkazu néasledovalo a nasleduje mnoho svétovych i Eeskych umélcu.
Americky umélec Mike Kelley sbira plySova zvifatka a vytvari z nich humorné
instalace, napf. s nazvem ,Vice hodin lasky, neZz mlze byt kdy oplacena“.

Raphael Isdant z pafizské umeélecké skupiny Darwah Group sva dila
komponuje z polyuretanu, akrylu a z poditatovych soulastek (jako je mys a
kabely).

Ze Zzenskych predstavitelek, které se timto ,druhem uméni® zabyvaji a snazi
se ho aplikovat do svéta médy, bych uvedla peruanskou navrharku Magdalenu-
Clerc Yborguen a jeji instalaci Madame de Lichtenauer, ktera pojima médu
jako zalezitost kamuflaze a previeku, a Miss Lattu.

Miss Latta, berlinska designérka a performerka $panélského plvodu, se
odpadem zabyva vic jak 15 let. Prestoze z odpadu preferuje predevsim
plechovky, efekiné dokézala zpracovat napf. batoh jako damskou vestiéku,
plastove dily vysavace a filmove negativy pouzila k vyrobé sukné a z pivnich
soudkl vznikly kabelky.

Naocaki Yamamoto, jak uZz samotné jméno napovidd, jedna se o©
japonského umélce, jehoz tvorbu mizeme do uréité miry spojovat s Ceskym
uméleckym prostfedim. V roce 1992 piijel do Prahy studovat techniku ceské
gotické malby.
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Zde byl fascinovan starymi odhozenymi dveimi starych doma, které ostre
kontrastovaly s lehkymi posuvnymi dvefmi Japonska. Sbhiral at’ uz dievéné &i
plechové. Ty mu slouZily jako podklad k nanosu pfirodnich materidld. Stylem
NIHONGA (zakladem techniky je hedvabi nebo ruéné délany papir o vysoké
mékkosti a absorpéni schopnosti } maloval pak na tyto dvefe sotva znatelné
lidské postavy. Vroce 1993 byl soubor jeho umélecky zpracovanych dvefi
vystaven s nazvem ,The Door is ajar” v Naprstkové muzeu v Praze a v galerii
v Karlovych Varech.

Ceskym ,sbératelem odloZenych véci* je bezesporu FrantiSek Skala
(1954). Da se Fici, Zze je to téméf renesanéni umélec. Po studiu fezbarstvi na
Stfedni  uméleckoprimyslové  3kole, nasledovala  Vysokd  skola
uméleckoprimyslova (1976-1982), obor filmova a televizni grafika. llustruje
détské knizky, tvofi animované filmy, plisobi dale jako malif, sochaf, hudebnik i
taneénik. Je zakladajicim &lenem skupiny Tvrdohlavi, tajné skupiny B.K.S.
(Bude konec svéta), predstaveny Radu zelené berugky.

V roce 1990 a 1991 ziskal ceny Jindficha Chalupeckého. V roce 1993 byl
vybran, aby reprezentoval nasdi republiku na 45.Benatském bienale. Do ltalie se
vydal pesky a cestou kreslil a sbiral pfedméty. Tyto kresby a objekty
z nalezenych véci pak vystavil v nagem pavilonu.

Pro své asamblaZze vyuziva vyplavené rybaiské korky, pomeranéovou klru,
pouzdra od basy, vykosténé elekirické kytary, morské fasy kelpy, dfevéna
prkénka atd.

Vroce 2005 meéla verejnost shlédnou autorskou vystavu tohoto umélce
v Rudolfinu, predstavujici ¢ast Skalovi tvorby, zalozené na kompozicich ze
smontovanych nélezd.
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1. TEORETICKA CAST
1.1. LAHEV

Lahev (nespisovné fladka) je maly duty zasobnik, kulaty, valcovy ¢&i hranaty, se
ziuzenym hrdlem a Sir§im télem, mize mit i ucho. Horni okraj hrdla je rovny,
otvor je uzaviratelny Spuntem ¢&i zatkou.

Lahve se vyrdbi ze skla, plastu ¢i hliniku. Slouzi k pfenaSeni a
uchovavani tekutin jako je napf. voda, mléko, détska vyziva, pivo, alkehol, vino,
olej, Sampon, parfémy, léky, fedidla, ale i ke skladovani plyna.

Nékteré druhy lahvi jsou zpétné vykupovany a znovu pouzity, jiné kondi
v recyklaénich kontejnerech a jsou nasledné pretaveny na nové vyrobky.
1.1.1. Typy lahvi
Nékteré typy lahvi:
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Specialni typy lahvi:

Perska lahev — lahev
jehlanem

Lahev na nargilie — Iahev pro orientalni vodni dymku

Amphoriskos — dvouucha lahvi¢ka na parfémy pouzivana v antice

Ampulla — Iékarenska lahvicka uzivana ve stredovéku

Flakony a rozstfikovace na toaletni vodu

Sl

hranovanym
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1.2. SKLENENE OBALY

Nejvétsi uplatnéni sklenénych oballl je v potravinarském primyslu, ale i
farmaceuticky a chemicky primysl vyuziva ve velké mife tento druh vyrobkd.
Jejich vyhodami jsou zdravotni nezavadnost, chemicka neutralita a stabilita
skla, nepropustnost nékterych slozek svételného zéafeni, pohled dovnitf,
zachovani doby trvanlivosti a ochrana chuti obsahu a v neposledni fadé
sklenény obal dodava vyrobku punc kvality a Setfi Zivotni prostredi.

Je to jediny obalovy material, ktery se da 100% zhodnotit, nebot’ ze
starych oball se vyrobi obaly stejné kvality. Pro vyrobce népojl je vratna 1ahev
vyhodna ze dvou hledisek. Prvnim hlediskem je jiz zminéna ekologicka
ochrana prostredi a druhym je ekonomickd vyhodnost. Primérné se vratnd

lahev naplini 6x za rok a jeji zivotnost je az 5 let.

Recyklace v zapadni Evropé v procentualni navratnosti:

Svycarsko 96
Belgie 95
Finsko 92
Norsko 88
Némecko 88
Rakousko 88
CR 48

Zatimco pivo, vino a zavareniny maji dlouhou tradici téchto oballl,
nealkoholické napoje a kavové speciality zazivaji comeback k tomuto druhu
obalu. Je aZ s podivem, Zze pravé nealkoholické napoje tvofi 40 % spotfeby
v gastronomii. Sycené napoje jsou ze 40 % plnény do skla, dzusy jsou z jedné
ctvrtiny a mineraini a stolni vody jsou z 52 % plnény do skla.

Trendem soucasnosti je jist zdravéji, zvySuje se kultura stolovani.
V poslednich letech se sklo vyleh&uje (odleh&ené sklo), nebot’ musi konkurovat
ostatnim materidlim a snazi se i snizovat logistické naklady.

Ve vyrobé se upfednostiuje modra barva, ktera podporuje prirodni
charakter produktu. Co se ty€e designu, pouZivaji se specialni designérské
Gpravy jako napf. sitotisk, prahledné etikety, sklenény reliéf a razba, lakovani,
smrétitelna félie sleeve.
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Pro zajimavost bych se rada zminila v souvislosti s oblibou sklenéného
obalu o védeckém testu, ktery provedl G. R. P. Institut ve Stuttgartu zacatkem
roku 2006. 1024 testovanych osob ochutnavalo ovocné Stavy a pivo
v pivodnich a v neutralnich obalech se znalosti znacky, poté jim byly napoje
bez znalosti nazvl nabidnuty z poharkl. Védci kazdého testovaného pfipoijili
na elektrody a sledovali psychické a fyziologické zaznamy, ze kterych sestavili
kvocient hodnoty pozitku.

Zvysledkt tzv. Extra Option Indexu, ktery udava, kolika procenty
obalovy materidl snizuje nebo zvySuje hodnotu pozitku, vyplynulo, Ze lidem,
zvlasté Zenam, chutnali nejvice napoje z atraktivniho obalu, piicemz vitéznym
materialem se stalo sklo.
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1.2.1. Rozdéleni oballi

podle barvy:

a) bilé sklo — slozené z SiO,, Ca0, Al,O; a alkalie

b) zelené sklo —barvené slouéeninami Fe a Cr

¢} hnéde sklo — barvené slouc¢eninami Mna Fenebo Ca S

podle typu:
a) uzkohrdlé
b) Sirokohrdlé
¢} speciaini

ad a) uzkohrdlé

lahve na nealkoholické napoje  0,20-1 |

lahve na olej, Iékovky 0,10-1 |
lahve na piv 0,25-0,751
lahve na vino 0,25-2 |
lahve na destilat 0,20-1 |

ad b) Sirokohrdlé
Vyrabéji se nejcastéji z bezbarvého skla technologii lisofoukani o obsahu 0,1-4
| a pouzivaji se na kompoty, dzemy, détskou vyzivu, keCupy a majonézy.

ad c) specialni

Patfi sem ostatni druhy obal(: Tvarové atypické lahve na vina a destilaty;
velkoobjemové demiZony pro potravinaisky a chemicky pramysl; Siroko
i Uzkohrdlé obaly se zabrusovym uzéavérem pro chemické laboratofe; ampule,
flakony, kelimky malych obsaht pro parfumerni a farmaceutické Gcely.
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1.3. HISTORICKY VYVOJ OBALOVEHO SKLA
1.3.1. Rucni vyroba skla

Vyroba skla se fadi k nejstar§im vynalezim lidstva. Za jeho pfedchudce
mUzZeme pokladat skelné fajanse, frity, glazury a emaily, které lidé pouzivali uz
kolem 5000 pf. n. I. Ov8em k objevu skla doSlo az v rané dobé bronzové, tedy
asi 2600 let pf. n. . Z tohoto obdobi pochazi sklenéné koralky a amulety.

NejstarSimi vyrobci byli Asyfané a Egyptané, ktefi sklem napodobovali
kamenné a keramické nadoby. Jednalo se predevS§im o malé sklenéné
nadobky zhotovované odlévanim do formy, nebo se sklenéné pruty pfi zahfati
obtacely kolem hlinéného jadra. Tato technika se objevila kolem 1600 pf. n. I.
Dale se nadobky vybruSovaly z masivniho bloku skla nebo se do formy slozZily
stfepy skla a tavenim doslo ke spojeni v jednu nadobu. Sklo bylo nepruhledné,
nebot vychozi suroviny obsahovaly mnoho nedcistot.

Vyznamnym pocinem, znamenajici posun ve sklarské vyrobé, byl
vynalez sklarské pistaly v 1. stoleti pred n.|. v oblasti dnedni Syrie. Jemu
pravdépodobné predchazelo foukani ze sklenénych trubic. Na jednom konci se
zahfaly a zatavily, druha strana se dofoukla do tvaru banky. Pouzitim pistaly
sklafi dokazali vyfouknout nadoby vétSich rozmérd. Tato technika se rozsifila
do daldich oblasti antického svéta. Pfedméty se tvarovaly bud volné od ruky,
nebo se foukaly do forem s plastickym a optickym dekorem, zdobeni se
provadélo nalepy. Vyroba skla se urychlila a zlevnila.

Po roce 40 n. |. se zacalo vyrabét ve velkém obalové sklo, které slouzilo
k ukladanfi raznych tekutin. Béznym typem byla lahev valcovita nebo &tyfhranna
(i vicehranna) s kratkym S&irokym hrdlem a $&iroce rozSifenym okrajem
z neCefené nazelenalé skloviny. Soucasti lahve bylo malé ousko spojujici horni
okraj téla s okrajem hrdla. Pozdéji se vyrabély lahve stejného typu bez ucha a

s protazenym hrdlem.

Merkurova lahev z 1.st. n. |. a fimské lahve ze 2.-3. st. n. I
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V dobé rozpadu fimské fiSe se vyroba snizila a odklani se od jemného
skla s naroénym cefenim skloviny ke sklu méné naro€nému na vyrobni postup.
Tenkosténné uzitkové a obalové sklo sklafi foukali z bublinatého nazelenalého
nebo nazloutlého transparentniho kfistalového skla.

V obdobi stéhovani narodl v celé zapadni Evropé sklarska vyroba
zaznamenala upadek, pficemZz se omezila na drobné predméty, predevsim
sklenéné perlicky a produkce dutého skla byla zatlaéena do pozadi. Foukané
sklo z tohoto obdobi se nachazi v malé mife ve Skandinavii, Dansku, Anglii a
Holandsku. Preferuje se pouze zasklivani oken pomoci vitrazi.

Sklarstvi v Byzantské Fisi zlUstalo zachovano a pokracovalo v antické
tradici. Na prelomu 6. a 7.stoleti se v Palestiné zhotovovaly Sesti a osmihranné
lahvice, dale malé dzbanky foukanych napevno do forem z hnédého, zeleného
nebo ¢erného skla, které se uzivaly na svéceny olej. Stény téchto nadob se
zdobily plastickymi vlisy s Zidovskymi nebo kfestanskymi symboly. Také Korint
byl vyznamnym sklarskym stfediskem Byzantské fiSe. ZdejSi sklafi vyrabéli
sklo v dobovém islamském stylu — mimo jiné i svétle modré lahve se Zebry,
modré a zelené lahve svydutémi na hrdle, ldhve zdobené zlacenim a

emailovou malbou.

Byzantské tzv. poutnické lahve, pfelom 6.-7. stol. Byzantske lahve, 5.-6. stol.

Centry stfedovékého sklafstvi byly jizni stfedomorskda oblast
s benatskym vlivem, oblast na sever od Alp s vlivem némeckych a ¢eskych
zemi, fransko-iberska s francouzskym vlivem a oblast jihovychodu Evropy

s tradici byzantskou.
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V 11. stoleti se objevilo, ze se sklo da tavit nejen z popela morskych fas,
ale i s pouzitim vylouhovaného popela spaleného dreva, ztzv.potase. Sklo
utavené z potase se nazyva lesni sklo a je pro néj typické zelenavé nebo
nazloutlé zabarveni.

Diky kfizovym vypravam se od 11. stoleti zdpadni evropska kultura
stfetavala s vyspeélejSi kulturou byzantskou, palestinskou a syrskou. Stim
souvisi dovoz sklenénych vyrobkl nesrovnatelné vy$si kvality do Evropy.
Obchod s vychodnim Stfedomofim ve do svych rukou uchopili italSti
obchodnici, predevsim z Benatek. Vroce 1204 jim dobyti Konstantinopole
umoznilo ziskat pro svou republiku vynikajici byzantské femesiniky véetné
sklard, €¢imz od 13. stoleti Benatky dosahly vétsiho vyznamu v produkei skla.
Kromé jednoduchych poharl a &isek se zde vyrabély i lAhve s modrou spinou
na podhrdli. Z této doby pochazi i prvni lahve fiachi" konstruované specialné
pro uskladnéni a transport vina, které se oplétaly lykem, aby se zabranilo jejich
rozbiti. Benatské sklo se povaZovalo za luxusni zboZi uréené pro nejbohatsi
vrstvy spolecnosti, vyvaZelo se do Flander, Anglie, Francie, Némecka i ¢eskych
zemi.

Nejstarsi sklarfské vyrobky na nasem Gzemi jsou drobné koralky, které
sem byly ov8em importovany. Za prvni sklafe provozujici své femeslo u nas se
povazuji Keltové, ktefi uméni vyroby skla pfevzali nejspise z Italie.

Béhem obdobi st&éhovani narodu Keltové opustili nase Gzemi, vystfidali
je Germéani a sklo se k nam dostavalo jako dary, kofist nebo obchodni artikl
z fimského impéria.

V nasich zemich se produkce skla znovu obnovila v 9. stoleti. Po zaniku
Velké Moravy vyrabéli sklo v omezené mife pouze benediktini. Teprve ve druhé
poloviné 13. stoleti se zakladaly sklarny v lesich pohranicnich oblasti. Vyrabely
se predevsim okenni teréiky a perlicky, brzy vdak pfeviadla produkce dutého
skla. Co se tyCe lahvi této doby, pfevladal typ s vnitfnim prstencem tzv.
etazové (dvojkénické), dale lahve s vertikdlnimi Zebry nebo tzv. ,poutnicka
lahev" s optickym dekorem.

Od 2. poloviny 14. stoleti existoval dalkovy obchod i stimto druhem
zbozi. Stoupa i produkee huti, pfesto se na mnoha mistech nedochovaly Zadné
nalezy. Ziejmé tak obliba skla zavisela i na vkusu uréitych regiond.
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Co se ty€e zakladnich tvarl lahvi této doby, navazuji na star$i tvarové
spektrum. Patfi sem jednoduché lahve s kulovitym télem a hladkym mirné
kénickym hrdlem a jak dokazuji ¢etné nalezy z oblasti Mostecka, Prahy, Brna,
Olomouce, stale previadaly lahve s vnitfnim prstencem. DalSim typem lahve je
hladky kulovity &i hruskovity tvar s plastickymi Zebry, §tihlé hrdlo je ovinuto
natavenou niti do spiraly, dovniti vpichnuté dno zdobi nataveny mackany
pasek. Poslednim druhem je tzv. KUTROLF, lahev s vice trubicovitym hrdlem,
znama jiz z antiky.

Na prelomu 15. a 16. stoleti vyrazné poklesl vyskyt dutého skla a oziveni
nastalo az v poloviné 16. st. s pfichodem sklarfskym rodin ze Saska, kiteré se
usazovaly a zakladaly huté v lesnatych oblastech ceskych zemi.

Viomto obdobi stoji na vysluni benatské sklo, které diky svému
sodnovapenatému slozeni bylo velmi tvarné a kfistalové &isté. Ostatni zemé se
pokousely o zavedeni vyroby skla v benatském typu s pfispénim italskych
emigrantu.

Ceské sklo se nemohlo svym tvrdym a rychle tuhnoucim
sodnodraselnym typem benatskému vyrovnat: bylo silnosténné a &asto se
zelenavym, Zlutavym, nadedlym, nebo riZovym nadechem. Sklafi se tedy
alespon snazili o dosazeni Cirej$i skloviny nebo naopak o barevné odstiny.

Lahve se vyrabély ve v8ech moznych velikostech a tvarech, nejcastd)i
nazelenale ¢i syté kobaltové barvy & se zatavenymi barevnymi vidkny.
Rozlisujeme nékolik typl renesanénich lahvi: lahev hruskovitého téla se dnem
ovinutym silnymi vlakny nebo na nizké zvonovité patce, lahev valcovita a
kulovita, l1ahev laloéna.

Podle kovovych a keramickych nadob se vyrabély lahve viceboké
(nej¢astéji Ctyfboke). Lahve poutnické mély zplostélé télo, dvé drobna ousdka na
bocich nebo na hrdle. Pro lahve Cockovité bylo typické vysoké &tihlé hrdio
s mackanym vlaknem pii okraji. Cetny je i vyskyt jedno nebo vicehrdlych
kutrolf( a miniatumich lahvi¢ek pouzivanych k lékarenskym Géelim.

V 17. a 18. stoleti se jako zlidovélé sklo uplatnily mensi hranaté lahvi¢ky
na kofalku zvané prysky. Nizké hrdlo se uzaviralo dfevénou nebo korkovou
zatkou a lahvicku bylo mozno nosit s sebou. Nékdy byly lahvicky bohaté
zdobenou emailovou malbou a slouZily k reprezentativnim Géellm.
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Lahev s vnitinim prstencem, lahev Zebrovand, lahev se svisle Zebrovanym télem, lahev hruskovita, lahve
Styfboké

Pfiklad Kutrolfu a nalezy hygienického a laboratorniho skla

Po obdobi tricetileté valky, kdy Evropu suzovala bida, hlad a mor ochabl
hospodarsky zivot. Obliba skla v benatském stylu doznivala do poloviny 17.
stoleti, kdy se prakticky prestalo kupovat.

Taktéz produkce lesniho skla odeznéla pocatkem 18. stoleti. Jediny
sklenény sortiment, po kterém byla stale poptavka zvlasté nizsi vrstvou bylo
sklo dekorované emailovou malbou v renesancnim stylu.

V 70. letech 17. st. se sklafi stfedni Evropy pokouseli vyvinout zcela
Cistou a prUhlednou sodnodraselnou sklovinu, ktera se méla pfiblizit horskému
kfistalu, vemz postupné dosahli vybornych vysledkl. Sklo bylo tvrdé a
vhodné k dekorovani rytinou. Jiz béhem 1. poloviny 18. stoleti bylo ¢eské sklo
neuspésné napodobovano i v Benatkach.

Poutnicka lahev s rytinou ze 17. st., lAhve z konce 17. st. a pol. 18. st.
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Po poloviné 18. st. je barokni okazalost vystfidana komornim rokokem.
Pozadovala se tvarova a dekoraéni jednoduchost.

Na prelomu 18. a 19. st. Cesky sklaisky pramysl postihla odbytova krize,
kterd byla disledkem kontinentalni blokady béhem napoleonskych valek.
Blokada znemoznila ¢eskym vyrobkim dostat se na zahrani¢ni trhy, ¢ehoz
vyuzila Anglie se svym olovnatym kfistalem.

Tento druh skla byl velice vhodnym materidlem k dekorovani brusem,
kterym se zdobilo veskere zbozi a tak ¢eské ryté sklo vyslo z moédy. V Anglii ale
i dalSich zemich se také rozebéhla masivni produkce lahvi cylindrického tvaru
a prakticky jejich tehdej$i podoba zistala zachovana dodnes. Ve 20. letech 19.
st. Ce8ti sklafi reagovali na novy trend obliby drahych kamen( a
polodrahokama vyvinutim riznobarevnych druhl skloviny.
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1.3.2. Strojni vyroba sklenénych obalu

S nastupem primyslové revoluce se zvysila poptavka po skle, pfevazné
se zvysil objem vyroby obalového a technického skla. Ovéem revoluce se ve
sklarstvi projevila oproti jinym pramyslovym obdobim véhavé a s velkym
Casovym odstupem. Zatimco jesté v poloviné 19. st. se obalové sklo vyrabélo
ruéné spolu s daldim dutym sklem v tradiénich sklarnach, v 70. letech se tato
vyroba rychle rozvijela a na konci 19. st. se jiz jednalo o velké firmy
s mechanizovanymi  provozy. Znaénou spotfebu obalového skla mél
potravinafsky pramysl — mlékarny, pivovary, vinafstvi, likérky, konzervamy,
které pinily své produkty do bilych, polobilych, zelenych, Zlutych, hnédych,
modrych a kosténkovych lahvi. Dal$im odbératelem sklenénych obald byly
firmy na lé€iva, kosmetiku, parfémy, pro néz se vyrabély lahve se specialnimi
napisy a raznymi udaiji.

Nejvétdim a nejmoderné&jsim zavodem v 2. poloviné 19. st. byla sklarna
drazdanské firmy Friedrich Siemens v Novém Sedle u Karlovych Vard
vybudovana vletech 1877-79. Sklarna zapocala produkei s dvéma
kontinualnimi vanami a s 300 zameéstnanci, ktefi dokazali vyprodukovat asi
12 000 000 lahvi rdznych typd roéné. O sedm let pozdéji byly do provozu
zapojeny dal$i dvé kontinudlni vany a i dvé panvové pece, poéet zaméstnancl
stoupl na 1 100 a ro&ni produkce lahvi se pohybovala kolem 30 000 000 kusu.
Zactaly se zde zavadét i prvni poloautomatické stroje typu Ashley. Na prelomu
19. a 20. stoleti firma zaméstnavala az 1 600 pracovnikd a vyrabény sortiment
se rozsifil o stavebni sklo a sklo pro elektrotechnickou vyrobu.

Druhym podnikem stejné drovné na nasem Gzemi byla sklarna videriské
firmy Rakouska spoleénost skelnych huti, kterd se nachazela od roku 1873
v Usti nad Labem. Praci zde naslo 350 sklafd, k vybaveni firmy patfilo na Sest
panvovych a ¢tyf vanovych peci. Roc¢ni objem vyroby lahvi &inil 12 000 000
kusU.

Vroce 1886 uz ve firmé pracovalo 650 lidi a produkce stoupla na
20 000 000 lahvi za rok.

Na pfelomu 19. a 20. stoleti 950 zaméstnancl na sedmi kontinudlnich
vanach a tfech panvovych pecich dokazalo roéné zhotovit 25 000 000 lahvi.
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V této dobé zacina pracovat na vyrobé lahvi i firma S. Fischmann Séhne
v Mstisove — Svornost a v Dubi s roénim objemem 10 000 000 lahvi a firma
Gewerkschaft v Kostanech.

Firmy Anton Pelikan — Habartov, W. a J.Stock — Radnice — Tereziina hut
a Vilémova hut, H. Brandenburg-Leopoldovy Hamry, G.Schlagel — Kostany,
Buquoy — Cerné Udoli, Bratii Haucke — Krnov atd., tedy sklarny s tradiénim
(ru¢nim) zpUsobem vyroby obalového skla se udrzely jesté do poloviny 80. let.

Jiné firmy pochopily, 2¢ svou budoucnost a existenci zachovaji pod
podminkou modernizace a zavadéni novych strojl do provozu. Byly to sklarny:
Josef Inwald — Zlichov u Prahy, Morawetz a synové — Otvovice, L.Reich a
synové— Boskov, S. Reich a co. — Kyjov, Usborno — Iékérenské lahvitky, C.
Stélze’s Séhne — Jifikovo Udoli, s. Fischmann a synové —Teplice, Antonn
Koppa & syn — Janstejn, Max Mihling — Teplice — Maxova hut. Vétsinou se
zavadély jednoduché stroje na vyrobu lisofoukaného skla.

Pfed rokem 1901 Karl Brauer v huti Hostomice zaved| élankovy dopravni
pas, ktery zajiStoval transport lahvi k chladicim pecim. Spoleéné s Josefem
Maxem Muhlingem zalozili v roce 1911 spolenost pro zuzitkovani tohoto pasu,
ovéem jiz v roce 1920 jejich podnik zkrachoval v disledku zmetkovosti lahvi.
Doba dopravy lahvi k chladicim pecim byla pfili§ dlouha a celkové byl stroj
tézkopadny.

Prvni — ptivodné anglicky — poloautomat na lahve u néas zavedla sklarna
v Novém Sedle firmy Siemens v roce 1888. Podle dochovanych zaznamul se
viak nejspise pfili§ neosvédéil. Proto za prvni poloautomaty v nasich zemich
povazujeme devét strojl typu Severin ve vybaveni Hostomické sklarny firmy
Muhling v roce 1906. V roce 1913 tohoto prikladu nasledovala sklarna v Novém
Sedle se dvéma poloautomaty typu Schiller, Kodtaty a Lesni Brana vlastnily po
jednom stroji.

Americky automat OWENS se 3esti sekcemi byl uveden na trh roku
1904. Pro jeho vykonnost 650-1300 kusU za hodinu kartel némeckych,
rakouskych, skandinavskych danskych, holandskych a britskych sklaren koupil
patent na stavbu tohoto stroje.

U nas byl tento automat uveden do vyroby v roce 1910 v Novém Sedle,
o dva roky pozdéiji v Lesni Brané, dale v Hostomicich a v Usti nad Labem.
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Bé&hem 1. svétové valky stroje nahrazovaly nedostatek sklaii a béhem
20. let se jejich pocet dale zvy$oval. Snahy o udrzeni ruéni vyroby oball tak
skonéily v poloviné 30. let nezdarem. Po valce poklesl vyvoz skla do zahranici
i &ast velkych podnika, napf. MUhling v Hostomicich, Inwald na Zlichové,
Engels a spol. v Biliné.

V pribéhu 2. svétové valky se mnoho sklaren a podniki muselo
pfeorientovat na vyrobu pro valeéné Gcely, u plochého a obalového skla se
Fisské vedeni primyslu snaZilo udrzet dosavadni rozsah produkce tohoto
zbozi.

Po roce 1948 doslo ke znarodnovani a sluéovani firem do velkych
podnikl. Obalovym sklem se zabyvaly: Ustecka sklarna, Sklarna Inwald
v Rudolfové Huti, Novosedlecka sklarna, sklarna Hefmanova Hut, Sklarna
Moravia Kyjov. OvSem vyroba sklenénych oballl stagnovala a zaostala, nebot’
podniky byly vybaveny problémovymi celoelektrickymi pecemi s otopem na
generatorovy plyn s elektrickym pfihfevem, 2/3 vyroby oballl se vykonavaly na
malo vykonnych linkach a zastaralych vanach.

Vroce 1965 vznikl podnik Sklo UNION Teplice, pod jehoz vedeni
spadalo 14 zavodl a dva narodni podniky — Moravia Kyjov a Sklarské strojirmy
a slévarny Turnov.

Po revoluci byla nastolena cesta k privatizaci a v zemi se objevilo plno
zahrani¢nich investorl. Jejich prostrednictvim se puvodni velké zavody
zmodernizovaly (Vetropack Moravia v Kyjové) a nékteré rozdrobily. Ze Sklo
UNION vznikly firmy: Stélzle Union Hefmanova Hut' u Plzné (vyroba Iékovek),
Avir Union V Teplicich a Novém Sedle (vyroba obalového skla v Obalunionu},
Vitrablock (vyroba sklenénych cihel), Kera Union (vyroba Zzaruvzdornych
vlaken). Obalové sklo ¢ malém vyrobnim objemu se vyrabi i v Moravia a. s.,

Usborno, firma ATOL s r. 0. v Dubfianech (strojni i ruéni vyroba demizond).

26



1.4. TECHNOLOGIE VYROBY OBALOVEHO SKLA
1.4.1. Stroje na obalové sklo

Do obalového skla patfi izkohrdlé i Sirokohrdlé vyrobky jako napf.

lahvi¢ky na leky, lahve na napoje, obaly na zavafovani zeleniny a ovoce, masa,

demiZony a balony.

Stroje délime:

Podle konstrukéniho uspofadani:
a) stroje saci s ramenem (jednoramenné, viceramenné)
b) stroje davkovaci karuselové:

= 1 karuselove
s 2 karuselove

* s konweyorem

c) stroje davkovaci Fadové (klasické, specialni)

Podle technologie vyroby:
a) stroje saci:

= 2xsaci

= sacofoukaci

b) stroje davkovaci:

a) 2x foukaci

b} lisofoukaci

Podle fizeni:
a) s fizenim elektronickym
b) s fizenim mechanickym
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Rozdéleni strojd na obalové sklo podle technologie vyroby je
nejednoznacneé, protoze stroje na béziné obalové sklo jsou ve vétSiné
pripadech prestavitelné. Rozdéleni podle Ffizeni stroje déli stroje na stroje staré
a nové generace z hlediska konstrukéniho usporadani zarizeni.

V soudasné dobé se obalové sklo vyrabi pfedevdim na vykonnych, plné
automatickych davkovacich strojich. Uspofadani téchto strojli je bud fadové,
nebo karuselove.

Stroje fadové jsou sestaveny z jednotlivych sekci, z nichz kazda provadi
cely cyklus samostatné a tento cyklus probiha stejné v kazdé sekei stroje
s ur€itym casovym posunutim.

Stroje karuselové maji formy umistény na jednom nebo na dvou
otoénych kruhovych stolech. Konstrukéni prvky obou vy$e uvedenych systémd
mohou byt kombinovany.

Obecné se da fici, Ze jsou vSechny sklenéné obaly vyrabény
davkovacim zplusobem, kdy se jednokapka ¢i dvoukapka nadavkuje do predni
formy, pomoci vakua se tvaruje Gsti lahve v pfedni formé a koneény tvar
v koneéné forme.

Stroje tvofi hlavni &ast vyrobnich linek, ke kterym patii dalsi
pfisluenstvi jako jsou pasové dopravniky, presouvade, zasouvace,
automatickd kontrola jakosti sklenénych oball, zafizeni na povrchovou Upravu

lahvi pomoci nastfiku roztokem SnCly nebo TiCl,.

Stroje saci

Tyto stroje (jednoramenné a viceramenné) patfi k historii. Jejich hlavnim
konstrukénim znakem je nasavani skloviny z hladiny skloviny a tento zplsob
piezil jesté u nékterych zafizeni na vyrobu velkych sklenénych oball.

Stroje karuselové

Pfednosti tohoto typu stroje je davkovani do predni formy volnym padem
kapky, coz zajiStuje rovnomérné ochlazeni kapky.
Déli se na jednokaruselové nebo dvoukaruselové., jejichz provoz je bud
kontinualni, nebo prerusovany.
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Zatimeo pfii kontinualnim chodu stroje je stiih kapky skloviny ¢asové shodny
s jejim dopadem do pfedni formy, pfi pferuSovaném provozu se stroj pfi
davkovani uvede do klidové polohy.

Jednokaruselové:

1. stroj ROIRANT R7 (7 sekci, vyroba Uzkohrdlych oballl)

2. ROIRANT S10 (10 sekci)

3. U8-K (8 sekci, vyroba malych obald)

4. PVYM (6, 8, 12 sekci, vyroba zavarovacich sklenic)
Dvoukaruselové:

1. stroj LYNCH-10 (Sest prednich a Sest konednych forem, vyroba

uzkohrdlych a Sirokohrdlych oballl o obsahu 0,04-3,5 1)

2. HEYEH 1-2 (technicky nejdokonalej$i stroj soucasnosti, pfesun
banky do koneéne formy se déje bez prevraceni o 180° a tim je zvy3ena
vyrobnost stroje)

3. LYNCH-8

4. AB-6

Konweyorové:
HEYEH 6 —12 (6 pfednich forem a 12 konecnych forem)

Stroje radové

Stroje tohoto typu se skladaji z fady samostatnych sekci, které jsou
usporadany vedle sebe a produkuji Uzkohrdlé (2x foukaci zpusob nebo
uzkohrdly lisofoukaci zplsob) nebo Sirokohrdlé obaly (lisofoukaci zplisob).
Vykon fadovych stroji se umémé stupriuje se zvySovanim poétu sekei a
davkovanim vicekapkou. Dva Sesti sekéni nebo osmi sekéni stroje se mohou
spojit (tzv. tandemové uspofadani) a tim se jesté vice znasobi produkiivita
zafizeni.

Klasicke
1. Stroj AL 106 (Sestisekéni, pracuje podle potfeby s dvoukapkou &
jednokapkou zplsobem 2x foukaci s moznosti prestavitelnosti na zplsob

lisofoukaci)
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2. Stroj AL 118 (osmisekeni stroj, vyroba Uzkohrdlych vyrobkl 2x foukacim
zplUsobem, Sirokohrdlych oball lisofoukacim zplsobem)

3. Stroje AL 116-1 a 118-1 (vyvinuty zdokonalenim stroje AL 118, vyroba
obald z dvoukapky zplsobem 2x foukacim a lisofoukacim)

4. Stroje AL 1164 a 108-4 (pracuji zpusobem lisofoukacim a
uzkohrdlofoukacim s moznosti prestavby na 2x foukaci zplsob)

Specialni

1. Stroj RIS (v kazdé sekci stroje pfipada na jednu pfedni formu pro
dvoukapky dvé konecné formy a dvé dvojité foukaci hlavy, ¢imZz se
prodluzuje technologicky ¢as na vyrobu lahvi z banky)

2. Stroj LYNCH 44 (tfi az Ctyfsekéni zafizeni pracujici zpusobem 2x foukaci

nebo lisofoukaci s davkovanim z jednokapky nebo dvoukapky)
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1.4.2. Tvarovani obalového skla

Tvarovani obalu probiha obvykle ve dvou fazich a podle nich rozliSujeme &tyfi
zékladni technologie:

= zpUsob sacofoukaci

= zpUsob 2x saci

=  zpUsob lisofoukaci

= zpUsob 2x foukaci

Zpasob sacofoukaci

Sklovina je do pfedni formy nasata vytvofenim podtlaku v dutiné pfedni
formy. Po dvou impulsech stla¢eného vzduchu (predfuk) se kolem banky
uzavie konec¢na forma a tlakovym vzduchem nevytvoii konecny tvar lahve.
Tento zpUsob tvarovani patfi do historie, posledni stroje typu Owens byly u nas
vyfazeny v roce 1982,
Hlavni nevyhody sacofoukaciho zpasobu tvarovani byly:
= ochlazovani skloviny v misté nasati,
= nerovnoméma tloustka stény a dna vyrobku,
= gstopa po oddéleni skloviny po naséti do pfedni formy nozem.

Zpasob 2x saci

Sklovina je do predni formy nasata, koneény tvar se vytvari rovnéz pod
tlakem a to tim zplsobem, Ze je odsavan vzduch z prostoru mezi vnéj$im
povrchem banky a vnitfnim povrchem formy. Touto technologii jsou vyrabény i
velkoobjemové obaly (demiZony). Zvlastnosti tohoto zpUsobu tvarovani je
vyuziti ,meziformy”, v niz dochazi ke tvarovani banky na ,mezitvar®, tedy
banku, ktera rozmérové tvofi pfechod mezi zakladni barfikou a koneénym
tvarem vyrobku.

Zpasob lisofoukaci

Tento zpUsob tvarovani sklenénych oball je charakterizovan dvéma za
sebou nasledujicimi operacemi, a to lisovanim a foukanim. V 1. fazi se banka
vylisuje dutym kovovym raznikem chlazenym obvykle vodou. Soucasné se
vytvaruje i usti obalu. Pak je barka prenesena do koneéné formy, kde se

vytvori definitivni tvar vyrobku, rozfouknutim tlakovym vzduchem.
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Tato technologie byla je$té v nedavné minulosti pouzivana prakticky
vyhradné pro vyrobu Sirokohrdlych oball. V soudasné dobé se uplatfuje
modemi technologie, tzv. Uzkohrdly lisofoukaci zplsob vyvinuty némeckou
firmou HEYE.

Hlavni charakteristiky tohoto zpUsobu vyroby:

= presné rozdéleni skloviny umozZnujici vyrobu tenkosténnych Gzkohrdlych
oball o hmotnosti asi 0 30 % niZsi nez pfi pfedchozim zpusobu,

» predni formé jsou pfifazeny dvé konecné formy umisténé na samostatnych
karuselech (odpada prodleva v konedné formé potiebna na zpétné prohiati
bariky),

* kapka je davkovana do predni formy v klidové poloze bez nutnost
transportu skluzem,

= poloha banky v prfedni i kone¢né formé je souhlasna, Ustim nahoru. Ve
svém dusledku predstavuje tato technologie vyrazné zlepSeni kvality a
vyznamnou Usporu surovin, energie i ekologicke pfinosy.

Zpasob 2x foukaci

Tento zplUsob vyroby obalového skla je charakterizovan vytvofenim
zékladniho tvaru banky v predni formé tlakovym vzduchem a dal$im foukanim
tlakovym vzduchem v konecéné formé, kde se vytvori definitivni tvar vyrobku.

Stroje pracujici timto zplsobem jsou konstruovany nejtastéji jako
radove. Davka skloviny je pfivedena do predni formy a pomoci zafukovaci
hlavy se tlakovym vzduchem vtlagi do dutiny Gstni formy (zadina se tvarovat
astim dold).

Po vysunuti Ustniku se pfetvar pfeklopi pllkruhovym pohybem do
kone€né formy, kde zlstane uritou dobu zavéSena a dochazi ke zpétnému
prohiivani skla. Kone¢nou operaci je vytvarovani hotového vyrobku tlakovym
vzduchem v koneéné formé. Timto zpUsobem se vyrdbi Uzkohrdlé obalové
sklo.

Provedeni fadovych stroji pracujicich zplsobem 2x foukacim umoziiuje
pomérné snadnou prestavbu na stroje pracujici zplsobem lisofoukacim.

Vykony se pohybuji v zavislosti na hmotnosti lahve u dvoukapky
v rozsahu pfiblizné 100 aZ 200 kusl za minutu, u menSich oball a pfi tfikapce
jsou jeste vySsi.
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1.4.3. Barveni skloviny
Aby sklo mélo zadouci zabarveni, musi se do sklarskeho kmene pfidat
potfebné mnozstvi barvicich suroviny.

Barviva mohou byt ve skle ve formé:
a) iontl, molekul {velikost < 1 nm)
b) koloidll { velikost 1-500 nm)

c) shluky ( zpUsobujici az zakal)

Vysledné zabarveni zavisi na koncentraci barvicich latek, chemickém
slozeni skla, redox stav skla, kiery zavisi na pfitomnosti oxidovadel a
redukovadel, na podminkach taveni.

Barviva iontova
Jedna se o ionty, které se vyskytuji ve skle v jednom nebo ve vice oxidaénich

stupnich.

jeden oxidaéni stuper:
NIiO barvi hnédo&ervené az zlutohnédé
CoO barvi modrofialové

dva a vice oxidacnich stupnid:
slou€eniny chréomu:

cr* barvi modrozelen&

(CrO4)* barvi Zlutozelené az Zluté

Fe®* barvi modrozelen&

Fe* barvi Zlutozelené& az Zluté (15x niZs§i barvici intenzita)

pfirodni utaveny chromit pro barveni zeleného obalového skla
slouéeniny zeleza — obvykle se nepouzivaji, zabarveni je spiSe zavadou, ktera
se odstranuje odbarvovanim
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Barviva molekularni

Patfi sem hlavné:

sira, selen a jejich slouéeniny

ambr (uhlikovad Zlut) — sloudenina Fe® spolu se tiemi kysliky a jednim

sulfidovym aniontem barvi hnédé obalové sklo

Barviva koloidni

Presycené roztoky nékterych kovu ve skloviné pii ochlazovani vyluluji
kovové Castice ve formé krystalickych zarodkd tvofenych vétSim poctem
atomd. Pfi velikosti pod 5 nm zlstava sklo bezbarvé. Daldim tepelnym
zpracovanim, tzv. nabihanim, dochazi k zvétdeni velikosti shlukl a sklo se
zabarvuje. Pokud jejich velikost dosahne hodnot 70-100 nm, ve skle se objevi
zakal.
Patfi sem:
zlato podle velikosti ¢astic se sklo zabarvuje od Zluté, rizové, cervené
az po purpurovy rubin

stfibro dava odstiny Zluté
méd dava temné Cerveny rubin
Odbarvovani

K odbarvovani skla ionty Zeleza se pouzivaji dva odligné principy.

1. chemické odbarvovani vyuzivd oxidovadla ¢i oxidaéniho prostiedi pfi
taveni, kdy se rovnovaha mezi barvicimi ionty Fe** a Fe®* posouva ve
prospéch iontu méné& barviciho, tedy Fe* Zabarveni se pouze snizi na
zlutozeleny odstin, ale neodstrani se Upiné, proto se pouziva dal$iho
principu, a to fyzikalniho odbarvovani.

2. fyzikalni odbarvovani spociva v pribarvovani skla na barvu doplikovou,
ktera dava s nezadoucim odstinem neutralni Sed. Pouzitim manganu, oxidu
nikelnatého &i slouenin selenu a vzacnych zemin se ziskava fialové ruzovy

odstin, ktery je dopliikovy k Zlutozelenému.
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2. TECHNICKA CAST

2.1 Pracovni postup pfi realizaci souboru mis a vaz

Jak jsem se jiz v uvodu zminila, ve své bakalafské praci se zabyvam

realizaci souboru mis a vaz, pro néz je vychozim materidlem obalove sklo.
Potrebny material byl lehce dostupny, pfesto se vyskytl jediny problém a to
sehnat v&téi pocet shodnych lahvi a sklenic.

Vytvofila jsem celou fadu skic a navrhd, ve kterych jsem snaZila
nachazet zajimavé varianty. Zakladni pfedstava o podobé re$enych mis a vaz
spoCivala vtom, ze vazy mély byt zhotoveny ze shodnych elementu
slepenych k sobé a misy by vznikly kombinaci jednotlivych komponent a
tabulového skla potfebnych rozmérd.

Rozhodujicim krokem se pro mé staly materialové zkousky, kdy jsem si
nechala nafezat na rlzné ¢&asti nékolik lahvi. Stémito kusy jsem pak
pracovala, skladala dily k sobé a barevné kombinovala. To mi pomohlo zjistit,
které navrhy se daji zrealizovat, kieré by byly piili§ narocné na vyrobu a které.
Jiz vtéto fazi se projevilo Ze aé mam zakladni zku$enosti s technikou
brouSeni, bude to prace naroéna na ¢as a na pfesnost.

Hlavni ¢ast realizace probihala brusi¢skymi technikami v brusirné Lahve
byly nejdiive nafezany nahrubo na diamantové pile, smér fezu zavisel na
konkrétnim zaméru. Postupné jsem nechala narfezat lahve alkoholu, vin a
Sampanského, a také pétilitrové zavarovaci sklenice.

Jiz viéto fazi dochdzelo ke zpomaleni prace diky zapraskim ve skle
skla . Sté&ny lahvi maji totiz riznou silu v dlsledku strojni vyroby. Bylo tedy
nutné narezat nove lahve.

K realizaci mis jsem pouZila zelena, vertikalné pulena dna od
Samparského; okrajové ¢asti hrdel lahvi od détské vyZivy z ¢iré skloviny; na
krouzky nafezana téla lahvi od alkcholu riznych barev; Ciré, vertikalné pllené
vinné lahve a lahve od détského Sampanského.

Na vyrobu vaz byla pouzita hrdla pétilitrovych Cirych sklenic; zelené,
kuzelové, horizontalné fezané palky lahvi od moétu, ¢ira téla lahvi od alkoholu.

Barevna vertikalné pllena dna vpichnuta dovniti z vinnych lahvi z(stala
jako odpad pfi fezani jinych &asti, které jsem pozdéji také vyuzila a zhotovila z
nich popelniky.
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Po hrubém narezani mé d&ekal téméi shodny technologicky postup
brouseni u v8ech nafezanych komponentl: Srovnani rovnych ploch na
hladinafském stroji, nejdfive nahrubo pouzitim hrubsiho brusiva a poté
jemnéjsim, nasledovaly samy pomoci kaminkového kotoucku na kuliském
stroji. LeSténi se provadélo pemzou, u rovnych ploch na ledtici hladiné,
tvarované plochy na kuli¢ském stroji. K jemnéni se pouzilo ceroxového brusiva.

Béhem jednotlivych krok(l jsem neustéle musela hlidat rozméry, aby
jednotlivée kusy k sobé pasovaly, a byt zvlasté opatrna, protoZe toto strojové
vyrabéné sklo neni pfili§ kvalitni a je proto nachylnéjsi k lodnam, zapraskim
nebo k samotnému prasknuti. Nékolik téchto pripadd se stalo i béhem tak
jemné operace jako je lesténi.

Pii vybéru plochého skla jako soudasti mis jsem se rozhodla pro Ciré i
kourové sklo.

Po dokon&eni brusiéskych uprav byly sklenéne dily pfipraveny k lepeni
zamys$lené kompozice Na lepeni jsem pouZila UV lepidlo u &irych &asti, na
barevné dvouslozkové lepidlo zna¢ky BIZON.

Ke zdlraznéni zajimavych linii u nékterych objektd z &irého skla bylo
provedeno jako doplnkova zuslechtujici technika, ¢astecné opiskovani.

Vysledkem je sada dekorativnich nadob Eitajici Sest mis, Sest vaz a tfi
popelniky.
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ZAVER

Zamérem mé prace bylo pfetvofit dany tvar sklenéného obalu potlacenim
jeho plvodni funkce ho pozvednout na umeéleckou Groven.

Ze Sirokeho sortimentu obalového skla, jsem si vybrala a zpracovala pouze
ty predstavitele, které mé svym tvarem nebo nékterou svou €asti zaujaly.

Diky této praci jsem wvyuzila moznosti realizovat svij napad zcela
samostatné viastnimi silami technologii, kde mé znalosti a zkuSenosti byly
minimalni. Musela jsem zvladnout a osvojit si nékolik brusi¢skych technik, bez
kterych by se realizace neobesla.

Obalové sklo se da dale umélecky zpracovavat a mulzZe inspirovat k
tvorbé celé fady novych tvarovych a barevnych kompozic.
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