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Technika vytvareni plo3nych textilnich utvard
tkanim Jje siejné stard jako vyuZzit{ vldknin k textilnim
Uéeltim - tedy nékolik desitek tisic let.

Technika pleteni je znéma v 8irsim méritku pouze asi

1.500 let.

V prib&hu této doby a zejména v udobi poslednich
sta let se obzor uplatnini pletarské techniky neustédle
roz8iroval - od pivodnich punéoch, rukavic a baretd
az k vrchnim odévim, bytovym textiliim a technickym
uplettm nejrtzné jsiho uréeni.

Pouzit{ té ¢i oné technologie pro vyrobu jednotlivyeh
druht askupin vyrobkd je ovlivnéno celou radou vzdjemné
souvisejicich technickych, ekonomickych a socidlnich
¢initeld, z nichZ vét8{ vyznem maji ze jménea ekonomika
vyroby, technickd urcven vyrobniho zafizeni, kvantitativ-
ni a kvalitativni droven surovinovych zdrojh, moda,
spotiebitelskd a odbé&ratelsksd poptédvka, uzZitné vlastnos-
ti atd.

Problémy volby nejvhodnéjsi textilni technologie
a jmenovité& rozdireni a uplatné&ni pletaiské techniky
se dnes T'ed81 prakticky na celém svéts,
Podle Zeskoslovenského patentu byla vyvinuta vysoce

produktivni metoda propléténi rouna na stroji ARACHNE.

SG 11 - 44930 - 67
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Proplétac{i stroje ARACHNE jsou universdlni, tzn.
moZnost vyr4db&t zbozi odlisnych hodnot a vlastnosti.
Rozsah textilnich materidlt, které jdou zpracovat, Jje
prakticky neomezeny. Stroje se osvédlily nejen ve vyzku-
mu, ale i v textilnich zévodech. Koncem roku 1966 pouZi-
valo v USSR 19 textilnich zdvod® celkem 150 strojd
ARACHNE.

Vyroba netkanych textilif{ na strojich ARACHNE
v 0SSR &inila v roce 1965 celkem 12,920.000 m°, v roce

1966 se vyroba zvysila na 17,800.000 m®. V rece 1970

se politd s dosaZenim objemu vyroby 50,000.000 mz’ td.

3,42 m2 na 1 obyvatele.

Stroje by se ovdem nemohly 3iroce uplatfovat, kdyby ne-
dévaly také efekt ekonomicky. Toho se predevSim dosshuje
nékolikandsobné vy38im vykonem oproti klasickym stavtm

a tim, Ze u 65 - 85 % z védhy hotové textilie odpadaji
nékteré operace jako posukovéni, vlastnf{ dopréddéni, ska-

ni a soukséni.
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II.Vyroba netkanych tex?t $3188
Basetre jich ARACHNE

1. Princip stroje - postup tvoreni radkd

Proplétaci stroje ARACHNE se vyrédbéji ve dvou
pracovnich 3f{¥kéch - 1.800 mm a 2.500 mm, v provedeni
P1lapP 2. Provedeni se 1i81 jen ve zpisobu nabalovéni
hotového zboZi.

U strojt v provedeni P 1 je nabalovaci zafizeni umisténo
mimo vlastni stroj za obsluhujicim pracovnikem.

ZboZi se vede k nabalovacimu nédstavku tzv. stropem.
Pohon nabdleciho zarizeni pro vykon zédkladni funkce je
ovldddn strojem, ale pro vykonédvani dalsich funkeif, t}j,
odstiiZeni{ hotového propletu vé. prislusné manipulace

se ovlédd tladitky na boénici stroje. Tak lze materiédl
odstirihnout bez zastaveni proplétaciho stroje.

U strojd P 2 je zarfizeni pro nabalovédni umistZno na boé-
nici stroje. V tomto provedeni se musi stroj pfi odstifiZe-
ni a sejmut{ propletu zastavit. Vyhodou strojl P 2 je
mensi pracovni plocha a lep8f prosvé&tlen{ mista obsluhy.

Proplétaci stroje ARACHNE jsou vybaveny specidlnimi
osnovonimi reguldtory. Pozitivni reguldtory s negativni
doregulaci pracuji zcela automaticky v zdvislosti na na-
p&t1i osnovy a lze Jje libovolné seifdit podle pouZitého

druhu materidlu v osnov® a vyr4db&ného propletu.

5G 11 - 44930 - €7
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Zména hustoty propletu se provadi vymé&nou ozubenych
kol v prevodové ski'fni. Hustota se méni po pétil rédcich

na 10 cm.

Nepropletené okraje propletu se ofezdvajl{ rotaénim
orezdvacim zarizenim, které je u vSech typd plynulé a
stavitelné pro vdechny 8i¥ky. OFezané okraje se odvédéji
pneumaticky bud centrélné nebo individudln& pro kaZdy
stroj. Takto ofezand vlidkna lze pridédvat do suroviny

Jjako vldkenny odpad.

Proplétaci stroje vsech typt lze opatfit osnovnimi
zardZkami, které jsou konstruovény na mechanickém princi-
pu. Namontovanim osnovni zardZky na proplétaci stroj
se zvyhodni obsluhovest; Jjedna pracovnice miZe obsluho-

vat vice strojd.

Princip stro
Stroj provéddi zpeviovéni vldkenného Utveru ve tvaru

rouna pirivadéného do precovniho ustrojf & za pomoci sou-

stavy nit{i vytvari homogenni textilni utvar.

Pracovni ustrojf, které provdd{ vlastni zpevnovéni
rouna sestdvéd predevdim z duté jehly, prisludejiciho
Jazy¥ku, kladeci jehly, uzaviraciho a odhazovacibo h¥e-
bene. Specidélné& pro tento stroj byla vyvinuta dvoudilni
pracovnl jehla, kterd sestdvéd z vlastni duté jehly a
Jazy&ku. Jehla je opatfena ostrou 8pickou, jejiZ tvar je
FeSen tek, aby snsdno prochézela zpeviiovanym vldkennym

rounem. Jazytek prochdzi dutinou dfiku jehly a je na

G 11 - 44930 - 67
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konci opatien tzv, lZifkou, jejimZ hlavnim ukolem Jje
uzavirat hédek jehly tak, aby spilka jehly mohla hladce
projit rounem p#i zpétném pohybu jehly, kdy protahuje
rounem a starym otkem novou smydku pirize. Jehly i jazyé-
ky jsou zality do drZdkd tzv. cind. Tyto dridky jsou po-
tom sesazeny & piisroubovdny na jehlové &1 jezyckové
listy. Pohyb jehlové a jazylkové 1isty Je samostatny

a je odvozen od hlavniho hifdele pies klikovy mechaniz-

mas.

Do pracovniho datfoji se priv4di rouno vytvoifené
priénym skladédnim pavuéiny vlédken mykaciho stroje, nebo
isotropické rouno vytvorené pneammatickym rounotvoiidem,
Rouno se privédi lafkovym transportérem, na kterém se
bud odvaluje z predloZené stddky nebo se pirivédi konti-
nuelné pri sestaveni stroje v lince. Rouno se privédi{
mezi uzaviraci a odhazovaci hreben, je propichovéne pra-
ccvnimi jehlemi, do kterych je na druhé strand propletu
kladecimi jehlami vkléddéna nif, privéd&né z osnovniho
védlu. Takto vytvolené kli¢ky nité& jsou jehlou protahové-
ny propletem a starym ofkem na druhou stranu propletu.
Odtahové ustrojf potom odtéhne proplet o vzdélenost,
kterd se ri1di Z4danou hustotou prosivaného rouna 2 kterou
lze v uriitém rozsahu ménit. Jedne obrétka stroje odpovi-
dé4 Jjednomu Pfédku propletu.

Stroj mé4 samostatny néhon pro pomaly chod, ktery umoZfu-

je kontrolu sprévného seifizeni.

§G 11 - 44930 - 67
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schema proplétaciho

0 proplet

stroje ARACHNE:

pracovni Jjehly
Jazylky pracovnich Jjehel
odhazovaci stil
uzaviraci stfl

kladeci pristroje
osnovni véaly

8ikmy dopravnik
vodorovny dopravnik

sti€ka rowna
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Postup tvoreni radkd

Proplétacimu stroji se piedklédd rouno 9 a lafko-
vym dopravnikem 8 se rouno odvaluje k Sikmému dopravniku
7, jimZ se poddvé mezi uzaviraci stdl 4 a odhazovaci
stil 3 k pmcovnim jehldm 1. Pracovni jehly, do jejichZ
h43k8 se kladecimi jehlami 5 klade nif z osnovnich véld,
protahujf kli¥ky rounem, kterym prostupuji a starym
ofkem. Aby héek pmcovnich jehel nezachycoval vlédkna
rouna, resp. staré ofko, uzavird se jazylkem 2, ktery
prochdz{ dutinou pracovni jehly.

Prostup:
Jehly se pohybuji ze zdkladni zadni krajni polohy

smérem dopiedu. Jazyiky jehel se zpoiduji vzhledem k
jehlém, takZe jehly prochdzeji odhazovacimi platinami,
poslednim ofkem pleteniny a vldkennym rounem s jazylkem
ukrytym ve stvolu pracovni jehly. Rouno mé snahu ustupo-
vat pracovnim jehldm. Ve svém pohybu Jje zadrZovéno uza-
viracim h¥ebenem, takZe jehly snadno prostupujif a projdau
mezi uzaviracimi platinami aZ do krajni pfedni polohy.
Opérny hieben slouZi k podpirdni rouna pfi propichovéni
jehlami b&hem jejich pohybu vpied.
Eleadeni:

V této fdzi kladou kladeci jehly nit& do otevienych
haékd pracovnich jehel. Jehly se vraceji zpét.
Kladeci jehly s ofkem pro navedeni niti jsou rovndZ zali-
ty do tzv. drZdkl. Dridky se upeviuji na kladeci li¥tu,
kterd dostdvd jednak kyvavy pohyb od hlavni hifdele pro

priichod mezi pracovnimi jehlami a ddle stranovy pohyb

§G 11 - 44930 - €67
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v poloze pod a nad jehlami od ustroji pro tvorbu systé-
ma kladeni nit{ do pracovnich jehel, ovlddaném bud vad-

kami nebo vzorovacim retcezem.

Uzavieni hdé¢ ik jehel:

Uzavieni nastévéd v tom okamZiku, kdy vrocejici
jehly prochdzej{ uzaviracimi platinami. Zpozdsfel jazy&-
ky Jjehly uzaviou., Jehly s uzavienym hédlkem protabuji
kliéky rounem a starymi olky pleteniny, kterd jsou drie-

na odhazovacim stolem.

Cdahes
Kdyz kli¢ky proddou olky pleteniny, utvolri se nové

ofka a stard ofka se odhodl pres hdéky pracovnich jehel.
Nast4avéd odhazovéni, jehly se vraceji mezi odhazovacimi

platinami do zadni polohy.

ODadatabh:
V okamZiku, kdy pracovni jehly odhodi starsd odka

pleteniny a dostanou se svymi hééky mezi odhazovaci hie-
ben, nastdvd odtah zboZ{1,
Proplet se posune z pracovniho ustrojfi. Délka posuvu je

nastavena podle poZadované hustoty zboZi.

2. PouZivané vazby

Proplétaci stroje ARACHNE jsou vybaveny 5 zékladni-
mi kladecimi valkami, pomoci nichZ lze tvorit tyto vazbys

retizek, trikot, sukno, atlas, utkové kladeni.

5G 11 - 44930 - 67
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Podle pouzité vazby se ziské proplet se specific-
kymi vlastnostmi. Stroj je vybaven dvéma kladecimi pri-

stroji, které umoZfujf kombinaci dvou gz uvedenych vazeb.

Schema pouZitych vazeb:

Kladeni a vazba otevieného retizku

Kladeni a vazba otevieného retfizku - rosdél. 1 : 1

iy
)

D)

—— )

=\ o—\

..---'—_\——'—,3___.-'—\
_rJ

==

Kladeni 2 vazba otevieného trikotu

5G 11 - 44930 - 67
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ladeni a vazba uzavieného sukn - délend 5

o o © Q A A
, N

O ol O Y
Ty, oy, § )q/\\/\

5 , 7’ /

%_L\"_‘/:r \(J< B
\J\.\ \\ J\\ ._)\\ N
SRR

RONINSE
R N SASNEN

T

Kladeni a vazba uzavireného Fetizku kovym kladeni:
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3, Textiln{ suroviny poufivené pro vyrobu propletu

ARACHNE

We proplétacim stroji ARACHNE lze pouZivat praktic~

ky viechny znédmé typy tertilnich vldken.

pEkfropnxnt

Zivotis, plvedu rostlin, plvodu anorganickéd
vlima bavlna gsklen®né
Juta azbestovéa
kapok
konop{
len

CHENICKIEL

z piirod. pelymert ze syntetic. pclymert
nemodifikcvsnd: nodifi kovand: polyamidovd

z reg. celulozy diacetdtovd polyesterové
viskozovd triacetdtovd polyakrylnitrilové
nédnatéd polyvinylalkcholovéd
z reg. proteinu polyvinylehloridové
kegseinové polyvinylacetdtové
sojové polyvinylidenchlorid
zeinovd polystyrolové

z kys. alginové teflonové

latexova

Pro vyrobu rouna se fouﬁivﬁ téZ vSech odpedovyeh
i regenerovanych vldken, Rouna se vyrédb&j{ bud z jedno-
ho druhu vlidkna nebo ze sm&s{, které se volf e ohledem
na vyrobn{ technologické poZadavky a fyzikdln® mechaniee

[J'F: T Yols = 14 } & i anm - - " P 2
€€ hodnoty hotového vyrobku s pfihlédnutim k cendm,
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KATEDRA: ;7¢ Jitka Turinové

4. Priprava materidlu

Pripm va materidlu pro technologii ARACHNE zabr-

nuje dvé &dstis pripravu vazného materidlu

pfipravu vldkenného materidlu a
vyrobu rouna

Priprava vazného materislu

Vazny materidl, tzn. osnovni piize vytvéari pomoci
kladecich a pracovnich jehel vaznou pleteninu zpeviuji-
ci rouno. K tomu U€elu lze pouZit staplové nebo raynno-
vé piize. wv8ech dosud zndmych druhd textilnich materid-
14, zpracovavanych pletarskou technikou. Volba druhu
vazného materidlu zdvisi na poZadovanych vlastnostech
propletu @ druhu technologie.

Soukéni, skani a snovédni je stejné jako v ostatnich

odvétvich textilnibo prtmyslu.

Snovédni lze provéadét tremi zptsoby:
1/ anglicky zptsob snovéni

2/ dilovy zptsob snovéni
3/ sasky zptisob snovéni

Technické a technologickd data nutnéd pro piripravu osnov:
a/ druh materidlu

b/ &1ife osnovy
e/ celkovy poet nitif
d/ délka osnovy

Pro uréeni té&chto dat potiebujeme znét ddle:

a/ jemnost proplétaciho stroje
b/ druh vazby a hustotu radks

¢/ délku propletu

5G 11 - 44930 - 67
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Na zédkladé téchto udajt lze stanovit hodnoty pro sno-
véni. Celkovy podet nit{ lze vypofitat podle dé&leni
stroje, ndvleku a 8ife zboZi.

Pracovni 31fka udévé zéroven vzddlenost mezi &ely osnov-
niho vélu nebo poéet dilovych civek. Maximélni délka
osnov je dédna primérem ¢el osnovniho vélu.

Spotieba osnovnich prizi se ridi druhem vazby.

Pfresnd spotrfeba je stanovena technologickym postupem

a je zé4visld predevsim na hustoté, sile propletu a

napéti osnov. Riznd délka osnov u dvoupristrojovych
proplet® je volena proto, aby se prize na osnovnich vé-
lech spotiebovala soufasné. Tak je zajist&no jednoduché
¢isténi stroje a snadny ndvlek novych osnov.

Je nutné zaddtek osnov podlepit lepici péskou, aby se
jednotlivé prize snadné ji navlékaly do kladecich pristro-
jb a mezi néviny vklédat kontrolni nitd /asi po 500-600 mA

Priprava rouna

Zptsob pripravy vldkenného rouna se ridi podle
druhu zpracovédvaného materidlu s ohledem na kone&ny
proplet.
V zédsedé se pouZivd tri zdkladnich typd piiprav -
vlnaiského, bavlndiského a lndrského.
Pripravenské stroje pro vyrobu rouna jsou v podstaté
stejné jako stroje pro pripravu prizi.
P¥i rozvolfhovacim procesu se vldkenny materidl soudasnd
spikauje, aby se sniZila moZnost podkozeni vldken pfi
ojednocovéni, pripadn&, aby se odstranil viiv elektrosta=-

tického ndboje, ktery ptisobi obtiZe pri mykdni a sklédé-
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ni pavudinky v rouno, ddle aby se sniZil odpor vldken
pfi prostupu rounem v pracovnim ustroji proplétaciho
stroje.

Vlastnosti poZadované od vyhovujicfho spikovaciho oleje:
snadnd piiprava emulse, snadné vypratelnost a omydaéni
stdlost. Intenzita 8pikovéani zéviei na druhu pouZité
suroviny a technologii dal&iho zpracovéni. U né&kterych

druh® materidld lze od Spikovani upustit.

5. Po rozvoln&ni a vyéisténi, piipadn& zhotoveni vlé-
kenné sm&si se materidl piredklddéd k mykacim strojim ne-
bo garnetédm, které vldkna ojednocuji a orientuji. Ziska-
nd pavulinka se sklddd v rouno s priéné nebo podélné ulo-
Zenymi vlédkny. Pro technologii ARACHNE se doporuduje
pouzit pavuéinky s priéné uloZenymi vldkny a skladat

Ji v rouno na rounovacich zarizenich ndsledujicich typti:

Blamierovo rounovaci zarizeni se stuékovadlem
staciondrni rounovaci zarfzeni horizontdlni

staciondrni rounovaci zarizeni vertikslni

Rounovaci zarizeni Blamierovo lze pouZit jen se stddko-
vadlem a pro diskontinudlni vyrobu. Druhych dvou stacio-
narnich zarizenf - horizontdlnfho i vertikdlnfho, lze
«pouzit jak pro vyrobu diskontinudlni /v tom pifipadé musi
byt vybavena sti&kovacim zaifzenim/ tak pro vyrobu konti-

nudlni s pifimym napojenim na proplétaci stroj.

VBeobecné lze rici, Ze védha rouna zdvis{ na vaze
pavuciny & poftu skladd pavudiny. Kfdf se druhem Vyrébé-
ného propletu & jeho védha se udévs v g/m2
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/uddvé se v cm/.

navinout vétsi délku.

stroje @ 15 - 30 %.

$i{F¥ka rouna odpovidd velikosti uklédaciho dopravniku

a je o 8 - 10 cm vétd{ nez 8irkea hotového propletu

Stejnomérné uloZeni materidlu v rouné je zdkladem stej-
nomérnosti a kvality propletu. Primérnd véha rouna musi
byt dodrfena ve stanovené toleranci, protoZe ovliviuje
mechanické i fyzikdlni vlastnosti propletu.

U diskontinudlni vyroby se rcuno nabaluje na trubice

do std¢ky. Délka nédvinu zévisi na védze rouna a druhu
materidlu. Pohybuje se v rozmezi 15 - 30 m. Rounovaci
zalizeni je vhodné vybavit uUéinnym lisovacim zaifizenim -

rouno je kvalitnéjdi, lépe se odviji a do stiCky lze

Zvla&tni skupinu tvofi pneumatické rounovaci stroje.
Rozvolnénd vldkna jsou unddena proudem vzduchu a ukl&sdé-
na na kondenzor, kde vytvéareji rouno zpravidlas s rfznou
nepravidelnou orientaci vléken. Vyvoj téchto stroj® vsak
dosud nepokro€il natolik, aby v plné 8i¥i uspokojil po-
Zadavky technologie ARACHNE. Z toho dtvedu se pouZivaji

v soufesné dob& jen pro vyrobu technickych proplett leh-
ké a stredni véhy.

Pri moderni vyrob& se sluduje p¥fprave rouna s
vliastni vyrobou na proplétacich strojfch ARACHNE.

Plynulou vyrobou se zvySuje vyuZitelnost proplétaciho
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Popis ¢dst{ rounovacich zaiizeni:
1. snimaé¢ mykaciho stroje

2. privéddéci dopravnik

3. ukléddaci dopravnik

4. odvadéci dopravnik

Staciondrni rounovaci zarizeni horizontdlni

Stacionarni rounovaci zarizeni vertikalni
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Blamierovo rounovaci zarizeni

6. Zudlechfovdni propletd

Vstsina technickych proplet® nevyZaduje zuslechto-
vdni a2 je zuZitkovédna v reiném stavu. Specidlni dpravu
vyzaduji jen nékteré druhy, Jjako napr. tuZenky, kde Jje
provddéna tufic{ Uprava stdld v prani a chemickém Eis-
téni.

Naproti tomu proplety pro vrchni osaceni a pro potahové
& dekorafni Ufely vyZaduji dokonalou upravu, aby se zajis-
tila maximdlni kvalita koneénych vyrobkt. V nédsledujicim

pfehledu je uveden vyfet uprav vhodnych pro proplety.

Prani

Pranim se odstrani ze zboZi prach, Zpina a Spikova-
cf{ oleje, pouZité pro vyrobu rouna. Pro prani propletd
z viskozové stiife jsou vhodné provazcové i 8irokopraci
rychlobé&Zné stroje diskontinudlnf i kontinudlni. Prople-
ty s podilem vinénych vldken v roun& se perou na provaz-
covych védlcovych strojich, normélnich i rychlob&Znych.
Takto prané proplety vhodné surovinové manipulace a véhy

2 - p : _
v gramech/m"~ se pouZivajf po daldi upravé na ddmské,
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pdnské a détské vesty a domédci obleceni.

Valchovéni

Valchovéni, které se provddi na dvacylindrovych
valchdéch doddvé proplettm zvysenou soudrZnost, hustotu
a pevnost. Upravené zboZi mé lep3f uZitné hodnoty, zej-
ména v odéru,neZ zboZi jenom preané a je vhodné na pota-
hové 14tky, doméci osaceni, pédnské a démské vrchni oSa-
ceni. Pro uUpravu propletd s vlasem napi. velurové plaste,

je valchovéni nezbytnym predpokladem.

Barveniti

| Barveni propletd uréenych pro vrchni oSaceni se
provédi prevéZné na hasdplich. Pro zboZi 2z viskozové
stfiZe jsou v n&kterych piipadech pouZitelné i jiggry
a kontinudlni barvici linky. .

Cdvodnoviéni{i

K tomu ufelu lze pouZit jak odstfedivek, tak Zdimae

cich foulard® a odsévacich strojd.

Susdeni

SuSenim se odparuje voda, ktersd nebyla odstrané&na
mechanickym odstfed#®nim nebo Zdiménfm. Pro suleni prople-

td jsou vhodné sudici stroje rdmové i tryskové, ¥ehlfei
i klapkové.
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Impregnace

P#¥i provddéni specidlnich uprav jako je tuZici,
hydrofobni, stabilizujic{ nebo protiZmolkové, se proplet
napousti impregan¥nimi roztoky na dvou aZ t¥{vdlcovém

foulardu, ktery je predstaven susficimu stroji.

KEondehnsgacee

V&t8ina proatrédkﬁ pro specidlni dpravu vyZaduje
ke svému zafixovéni teplotu vyssi neZ 100 ° C. Zpracové-
ni pii vysokych teplotéch se provede bud na tryskovych
susicich strojich nebo v kondenzadnich pecich jako samo-
statnéd operace. Typickymi pfiklady dprav vyZadujicich
impregnaci, spojenou s kondenzaci z& vysoké teploty jaou
hydrofobni Uprava proplet® s obsahem vlny uréenych pro
vrchni oSaceni, stabilizadni a protiZmolkovié Uprava pro-
pletd z viskozové stfiZe na vrchni, pldZové a domdci oda=-
cenil a dekoradni proplety. Sem ndleZf{ i dprava tuZenek

prostredky stdlymi v prani, nebo chemickém &isténi.

Prepatoeviédnt a kartédcoviéni

Tyto procesy slouZi k odstranéni nefistot z povrchu
zboZi, urovnéni vlasu a uvolndni latentniho nap&t{ vlsken.

Pro tento UCel pouZivéme kombinace paricfho stolu a bubno-

vého lartide.

Cesédni

Cesdnim se utva¥{ ucelend vliasovs pokryvka, doddva-

Jici propletim lesk, m¥kky omak a pfijemnou hladkost.
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Jesané proplety z viskozové stiile se pouZivaji jako
flanely a pokryvky. Valchované proplety se po tesdni za
vlhka postfihuji a upravuji na velur. K feséni se hodi
tesaci stroje drdtkové 30 - 36-ti vélelkové.

Postrihoviéani

PostifiZenim propletd se u &esaného zboZi zarovné
vlas na stejnou vydku a u hladkého zboZi se odstrani
konce rizn& dlouhych vldken, které &ini povrech zboZi
neklidny & maj{ vliv na zvysSeny sklon ke Zmolkovéni.
Postrihovéni se provddi na jedno aZ dvouncZovych podélné

postifihovacich strojich s plnym pevnym stolem.

Lisovéni

Uéelem lisovédni, jako jedné z konenych upravnickych
operaci je dodat propletim s obsahem vlny lesk, hladkost
a trvale zafixovat polohu vlasu. Docil{ se toho lisovénim
pfiméfené vlhkého zboZi na vdlcovych lisech za vhodné
teploty a tlaku.

Rekatesvédan s

Maximélni zajistén{ stability propletu, zejména proti
vlhku se doc{l{ zpracovénim nasycenou parou na finiZ-de-
katovacim stroji. Vliivem vlhkého tepla vlnény vlas nabot-
nd, stane se tvdrnym a jeho poloha se zafixuje.
Dekatovénim, které je fin4ln{ operact Upravy v8ech pro-
Pletd pro vrechni o8aceni, dostévé zboZi soudasns® prijemné&

matny lesk a mékky omek, ktery se nem&ni ani Zehlenim.
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Proplety z viskozové stiiZe, pouZivané pro vrchni
odaceni a dekorace jsou velmi &asto vzorovédny filmovym,
védlcovym i vlo&kovym tiskem. Potiskovéni podstatné roz-
§irfuje vzorovaci moZnosti propletd.

7. Sortiment vyrobkd zhotovenych proplétaci technikou
ARACHNE

Vyrobky zhotovené proplétaci technikou nalézaji
stdle 8irs{ uplatnéni a moZno rici, Ze dosud nebyly
objeveny a vyuZity v3echny moZnosti, které tyto textilie
poskytuji. Dnes se vyuzitim té&chto vyrobkt zabyvaji
technici ve 24 stdtech véech svétadilt, kam se stroje

vyvézeji.

TECHNICKE TEXTILIE:
a/ textilie pro odé&vni primysl

TuZenky vyrobené s obsahem srdZivych vldken PAN, PES,
PVC :

TuZenky ze sm&si viskozové stiiZe a chemickych vlsken
specidlné upravené, ndhraZka ZinZnek pro
lehkou konfekci

TuZenky s obsahem vysoce srdZlivych syntetickych v14-
ken VELANA! vyrobené technikou ARABEVA a zpra-
cované tvarenim /lisovénim/ za tepla do pii-
sluéného odé&vniho dilce

Tepelnd isola&ni vlioZky z POP vléken

Tepelné isoladni vloZky z kadefenych vldken v roun&

b/ textilie pro obuvnicky primysl

Proplety ze sm&si bavliny a chemickych vldken v rouné,

specidln& upravené na vyrobu sportovni obuvi
/tenisky atd./ misto lepenych textilif

SG 11 - 44530 - 67



VSST LIBEREC DP STRANA: 22

FAKULTA TEXT. |  7pcHNOLOGIE ARACHNE 30.RIJNA1967
KATEDRA: x1p Jitka Turinové

Proplety s obsahem srazlivych a kaderenych vldken
v roun& pro obuvnické a galanterni koZenky

Proplety 8 obsahem srdZlivych & kadefenych vlidken v
rouné, vyrédb&né technikou ARABEVA pro ucely
prodyénjch umélych k&Z1

Smy&kové proplety, vyrobené technikou ARALOOP pro
vloZky do zimn{ a doméci obuvi

Uplety, vyrobené technikou ARAKNIT pro obuvnické,
galanterni i odévni koZenky

¢/ zvuko - isoladni a nehorlavé textilie

Proplety z osinku v rouné, propletené silonovym hedvé-
bim, pripadn& jinym chemickym materidlem
nehoilavym /napi. sklenénd prize/na obloZeni
stén divadel, kin

Proplety kasirovené hlinikovou £0lif

Osinkové isoladni proplety pro tryskové letouny, rake-
tovd technika

d/ podkladové textilie

Proplety z lnénych koudeli a odpadu se silonovym, POP
hedvédbim v osnové& na vyrobu linolea pro beto-
nové stavby

Proplety ARABEVA z odpadovych surovin pro vyrobu lino-
lea. Budou pouZzity dvé vrstvy propletd spoje-
nych latexem, nebo Jjinym pojivem

Proplety z 1lnénych koudel{ se silonovym hedvibim v
osnové na podkledy pro koberce TAFTING

e/ textilie pro filtradni ulely

Filtrafni textilie odolné vi¢i chemikdliim, vyrobené
z PVC vléken, nebo vldken typu TEFLON

Filtraéni textilie pro filtraci aerosol® /radiocaktivni
prach/, vyrobené technikou ARACHNE ze submi-
kroskopiekych syntetickych vldken

f/ zdravotni a ochranné textilie

Proplety z POP vlédken s PUP hedvébim v osnov& pro
obklady na spédleniny nebo oteviené rény .

Proplety budou v pohotovostnim baleni radiadné
gterilizovény.

Vata z POP vlédken zpevnénd POP pifz{, vhodnd pro obklady
na zlomeniny /ped sddru/
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Osinkové proplety s vaznou piizi z PAD hedvébi, .
sklené&nou pPizi nebo jinou nehoflavou chemic-
kou prizi na ochranné obleky pro hutniky,
sklére a jiné horké provozy. Tyto proplety
budou kasirované, hlinfkoveu folif, nebo
stfikané hlinikovym préskems pojidlem.

BYTOVE TEXTILIE

Dekora®ni létky vyrobené z viskozové stiiZe a PAD
hedvdbi, oboustranné potidténé /DUPLEX/ a
nehoi*lavé upravené.

Dekoradni létky vyrobené z POP stiiZe a POP hedvébi
oboustranné poti&téné

Prikryvky ze specidlnich stiiZ{ /viskoza/ a PAD hedvé-
bi /dvoubarevné rouno/

Prikryvky vinéné i bavlniné /moZné i z polyuretanu/
Prikryvky z POP striZe a dalsich sraZiivych vldken

Prikryvky ze sm&si sréZivych a nesrdZivych vldken
syatetickych v rouné /VELANA, PAN, PVC/

Lnéné proplety bilené a potisténé pro tzv. anglické
prostirdni

Lnéné proplety z koudele, potisténé, vhodné pro utérky

Ubrousky pro hostince,na prikryvédni peliva z lnénych
potisténych propletd

Prostirdni.

Prostéradla z ln&nych bilenych propletd pro nemoecnice
a vefejny sektor

Propagani textilie z lnénych bilenych a potist&nych
proplett

Bytové textilie vyrobené technikou ARALOOP. Vznikne
velmi Siroky sortimemt bytovych textilif
i vzorovanych, 2zv1&5té s vyuZzitim novych ty-

pd chemickych vlidken / napf. potahovd 14
typu EPINGLE/ e T -

Bytové textilie - vyrobené technikou ARAKNIT. Vznikne
velmi 8iroky sortiment bytovych textilif
vzorovanych, zvldsté s vyuZitim novych typd
vlédken. Technikou ARAKNIT se daji vyrébét
zéclony, koberce, b&houny.
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oDEVNE TEXTILIE

Vzorky propletd jsou v prilozs.

Podlahové krytiny vyrobené z Jjutovych nebo koudelovych
vldken kadirované vrstvou polyetylenu

Potisténé proplety s uUpravou voskovaného plétna

Flanely

Dvoupristrojové proplety s o®sahem novych typt chemic-
kych vldken jednobarevné i melani

Dvoupfistrejové proplety s obsahem kadefenych a sréZi-
vych vlédken

Proplety vzorované pfizemi po osnové& i po B8ifi

Proplety typu PROTIS na stroji ARACHNE, p¥i %emZ pred-
dilo moZno vyrébét piimo, nebo na zvl4stnim
stroji ARAKNIT.

BéZné proplety s pouzitim kadefenych a sréZivych vléke‘
vV rouné, vyrobené technikou BEVA.

Smyfkové proplety na od&vni textilie, vyrobené proplé-
ténim rouna, a tkaniny nebo pleteniny
/pléstové a zimnikové létky/ atd.

Uplety pro velmi &iroky sortiment odévnich textilif
/ 1 vzorovanych/, vyrobené technikou ARAKNIT,
Pri pouZziti hrubych kadefenych pFizf - napi.
technického hedvdbi a kabilkd lze dosdhnout
zcela novych efektd a vlastnostf textilie
a soutasné uspofit 10 - 50 % pPedenych prizi.

5G 11 - 44530 - 67



V$ST LIBEREC DP STRANA: 25

FAKULTA TEXT. |  1youNoL0GIE  ARACHNE 30.RIJNA1967

KATEDRA: x1p Jitka Turinova

8. Nové druhy technologie ARACHNE

Proplétac{ stroj ARACHNE byl ptvodn& Preden pro
vyrobu proplett, kde zdkladni materidl / rouno z rdznych
vldken/ se zpeviuje ndkterou ze zdkladnich osnovnich
vazeb nebo jejich kombinaci. Vyvojem byla tato zdkladni
technologie rozdiifena o nasledujici nové zpisoby vyroby:

ARALOOP
ARABEVA
ARAKNIT

Stroj ARACHNE je reSen stavebnicovym zpdsobem.

Jeho &¢dsti Jsou snadno vyménitelné a mohou byt nahraze-

ny nebo doplnény zarizenim pro nové @ruhy technologie.

ARALOOP
- proplety se smylkovym povrchem.

Na proplétacim stroji upraveném pro technologii
ARALOOP lze vyrdbét dva druhy propletd se smydkovym
povrchems;

a/ proplety, kde smyéky jsou vplétény do pFedem pripra-
vené tkaniny /pleteniny,propletu/
b/ proplety, kde smylky jsou vplétédny do rouna za jeho

soutasného zpevnovani zdkladni vezbou.

Prizpfisobeni stroje pro technologii ARALOOP:
1/ vyména uzaviracich hiebent
2/ zastaveni pohybu uzaviracfiho stolu

3/ vyména kladecich platin ve spodnim kladecim pristroji

4/ upevnéni vodicich vélel: a rozpinek
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a/ Princip vyroby proplett se smylkovym povrchem na
podkladové textilii

Podkladové textilie se proplété pleteninou ve vaz-
bé trikot, pii &emZ spojovaci klifky této pleteniny se
zatahuji prfes specidlni plysové platiny, JjejichZ vyska
uréuje velikost smycek.

Timto zptisobem se na Jjedné strané podkladové textilie
vytvéreji ze spojovacich klidek trikotové pleteniny
smyéky a na druhé strané ocka.

b/ Princip vyroby proplet® se smy&kovym povrchem, kde
podklad tvori rouno

Ve srovnéni s prvnim zptsobem je tento zpisob
ekonomicky vyhodné&jsi. Smycky se vplétaji do rouna
za jeho soudasného zpevnovéni zdkladni vazbou.
Rounoc se na proplétacim stroji proplétsa retizkovym
kladenim. Tim se vytvori podkladové textilie, na je ji%
povrch se pomoci trikotového kladeni priplétaji smy&ky,
které se zatahujf pfes plySové platiny. Nit¥& pro smydky
se kladou spodnim kladecim pfistrojem pod dvé jehly,
horni kladeci piistroj vytvari retizek. Rouno se predklé-
dé bud ve formé sti¥ek, nebo je moZno stroj napojit na

rounovaci zarizeni.

PouZiti:

Proplety na podkladové textilii se pouZivaj{ na
vyrobu ru¢nikt, pokryvek, ndbytkovych lédtek, zdvist,
podéivek pro obuvnicky priimysl, pléZové od8aceni, pladto-
viny atd.
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atd.

B 3 & W

Z proplett, kde bylo jako podkladu pouzito rouna
lze vyrédbét podsdivky pro obuvnicky prémysl, létky na
pld&té a zimniky, ndbytkové ldtky, koberce, béhouny

Schema proplétaciho stroje ARACHNE - ARALOOP

1 proplétaci jehla
2 Jjazydek

3 uzaviraci stiil

se smyCkovymi Eé;}i—

odhazovaci stdl
dopravnik rouna
kladeci jehly
prize pro smycky

prize pro zpevnéni

rouna a piripléténi
smy¢C ek

vliakna ve formé& rouna

proplet se smylkovym
povrchem
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ARAKNIT

- klasické jednoldZkové dvoupristrojové pleteniny osnovni
Funkce pracovniho ustroji proplétaciho stroje

ARACHNE je zaloZena na principu osnovniho pletaciho

stroje, coZ je vyuZito u technologie ARAKNIT.

Zptisob tvoreni radkt je stejny jako u zédkladniho provede-

ni stroje ARACHNE, odpadd vsak prostup rouna, které je

u této technologie vyr'azeno z procesu.

Prizptsobeni stroje pro vyrobu Araknit:

a/ vyména pracovnich jehel
b/ vym&na uzaviracich a odhazovacich hiebent

¢/ Uprava uhlu odtahu

Pouziti:

Technologif ARAKNIT lze vyrébét jednolicni dvou-
pristrojové udplety stejnych hodnot jako na osnovnich
stdveich nebo raslech. Dokonduje se vyvoj nového fetézo-
vého kladeciho zai'f{zenf, které nahradi vadky a rozsii{

vzorovaci moZnosti stroje.

Uplety vyrobené touto technologii lze pouZit pro
vyrobu spodniho prédla, vrchniho oSaceni, bytového texti-

lu, zdravoinickych textilif a textilif pro tech. ulely.
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Schema proplétaciho stroje ARACHNE - ARAKNIT

proplétaci jehla
Jjazytek
uzavirac{ stil
odhazovaci stil
kladeci jehly
prize

vodici ty¢

@ g3 OO0 UV & W N M

iplet

A
- proplety bez vazné prize.

Technologie ARABEVA spolivé ve zpevnovéni rouna
vldkny uloZenymi v prednich vrstvéch tohoto rouna.
V1dkna se specidlnim zarizenim zaklddaji do hé&ékd pracov=-
nich jehel & z nich se pak tvor{ ofka, kterd jsou vzéjem-
né provédzédna ve formé retizkové vazby.
Na lfcni stran& propletu se pak tvori struktura zpeviiova-
cich ofek, kterd udédvéd propletu zdkladni pevnost po délce
Pevnost po 8ifce je ovlivné€na pevnosti vldken rouna,

kterd jsou uloZena v tomto sméru.

Prednost¥ technologie ARABEVA je, Ze odpadd uplné
pouziti vazného meteridlu pro zpevnéni rouna. Tim se
soutasné dosshne zvySeni W innosti stroje, nebot odpad-
nou vsechny ztréty spojené s vlastni{ pripravou vazného
materidlu, jeho navlékdni i ztréty spojené s pretrhovos-

t1 osnovy.
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P¥izplisoben{ stroje pro technologii ARABEVA:
a/ vyména proplétscich jehel

b/ zasteaven{ pohybu uzaviraciho stolu

¢/ vyiPeazeni kladecfch pFistrojd

d/ zsstaven{ nédhonu h¥fdele kladecich pifstrojd

Postup tvofeni réadku:

Precovni jehly prostupuji pfi pohybu vpfed rounem.
Vytvofend olke piedchdzejicfho réddku zistdvaj{ na stvo~
lech jehel. P¥i zp&tném pohybu pracovnich jehel se héatky

rochézejic{ rounem zaplni pomoci specidlniho zafizen{

o

uréitym mnoZstvim vldken. V ndsledujici fdzi se hddky
pracovaich jehel uzaviou jazytky a vlidkna uzaviend v
hé&ku se protéhnou zbyvajicimi vrstvami rouna a starym
ofkem propletu. Posledn{ féze vypracovéni fédku, tj.
odhoz 2 odtah jsou JjiZ stejné jako pii propléténf vaeznymi

piizemi,

PouZit{:s

PouZiti propletl vyrobenych technologii ARABEVA
Jje pro rizné ufely bez poZadavku na vysokou pevnost,
ale klade se zde dlrsz na tepelné& a zvukov® isoleXni
vlastnosti. Jeou to rlizné druhy vatelinld, tepelnych vlo~-
Zek pro od&vani primysl, tufenky a podklasdové proplety

pro primysl plastikdfsky, vyplnkové a isoladni{ materidly.
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9.Proplétaci agregéty

Schema proplétaciho stroje ARACHNE - ARABEVA

proplétaci jehla
Jjazytek

uzaviracf stil
odhazovaci stil
dopravnik rouna
vldkna ve formé& rouna

proplet ARABEVA

Proplétaci stroj ARACHNE pracuje s vysokymi vyrob-
nimi rychlostmi. Ovladatelnost, rychlost a bezporucho-
vost stroje,velmi dobrd technologickd névaznost vyroby
rouna a jeho proplétani vedla k automatizaci vyrecbniho
procesu. Prvni féz{ je sestavenf proplétacich agregdtt
pro vyrobu propletd z rtznych druhd vldken.

Proplétaci agregdt ARALINE 1800 - B - 1

Agregét je urfen pro kontinudlni vyrobu propletd
z bavln¥nyel, celuldzovych a syntetickych vldken, piip.
Jejich smé&si o délce stiiZe maximédlné& 60 mm.
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4/ ovladaci zarizeni

SloZzeni proplétaciho agregétu

1/ vidkovy mykaci stroj CM - 450 = 7

Schema agregatu ARALINE 1800 - B = 1

2/ rounovaci zarizeni s lisovédnim rouna

3/ proplétac{ stroj ARACHNE II - 1800 mm

Proplétaci agregdt ARALINE 1800 - B - 2

8ich propletd s vyss{ hustotou.

SloZeni agregdtu ARALINE 1800 - B -

Proplétaci agregdt ARALINE 1800 B - 2 je podobny
agregdtu ARALINE 1800 B - 1, m4 v8ak rozdflny pofet

mykacich a rounovacich stroji. Je urden pro vyrobu t&%-

1/ dvojice viZkovych mykacich strojt &M 450 - 7

2/ dvojice rounovacich zarfzeni se spolenym odv&ddcim
dopravnikem
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3/ proplétaci stroj ARACHNE II 1800 mm

4/ ovlddaci zarizeni

Schema proplétacfiho agregatu ARALINE 1800 B =2

Proplétaci agregdt ARALINE - K

Proplétaci agregét ARALINE - K mé radu novych
principt, které zajidfujl vysoky vykon pii minim&lng
zastavéné plode.

Agregédt je urden pro proplety, JjejichZ rouno Je zhotove=-

no z bavlinénych a chemickych vldken.

SloZeni agregdtu ARALINE - K

1/ dava maloprtmérové oJednocovaci stroje
2/ proplétaci stroj ARACHNE
3/ rounovaci zaffzent

4/ ovliddaci zar{gend
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Schema agregétu ARALINE - K

Proplétaci agregédt ARALINE 1800 - V

Agregdt je urfen pro vyrcbu propletd, kde je v
rounu pouZito vldken vhodné€ zpracovatelnych na valcovych
mykacich strojich. Jsou to hlavné& proplety z vlné&nych
a chemickych vléken, nebo jejich smési.

SloZeni agregdtu ARALINE 1800 - V

1/ dvoupristrojové mykaci sloZeni CK 30 Befama
2/ rounovaci zarizeni

3/ horizontdélni vyrovnévaci zdsobnik

4/ proplétaci stroj ARACHNE

5/ ovlddaci zarizen{
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Schema agregétu ARALINE 1800 - V
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I1I, K a p a c s £t n % D ropotet

1. Sezndmeni se sortimentem

V zdvod& JUTA 8 v Turnové se vyrdbé&ji netkané
jutefské textilie na proplétacich strojich ARACHNE.
Utel pouziti téchto textilif odpovidd pouZitému zdklad-
ﬁfmu materidlu. Proplet tvof{ rouno ze lnénych a jutovych
vlidken, proité silonovym nebo viskozovym hedvédbim,
Proto se propletd pouZivd jako podkladovych materidld
pro podlahové krytiny, tepelné& izola&ni obaly, stavebni
isolace, &alounéni, pytloviny a ostatni obalové ulely.

Vdha propletu se pohybuje od 270 do 400 (ft/qldc

Snaha Je vyrdbét pro podlahové krytiny rouno jesté& t&%&{

a%Z 600 g/mg,

P¥{pustnd vlhkost propletd ¢éini nejvyde 12 %,

Ozna&eni jednotlivych druhi:
Nézev dostava poznémka materidl psaz.
Fet.| suke. fet. suk. |jehel

ARABA 41 300 P 1:1 131 pres sebe| 120 4| 120 4] 1:1
ARALIN 41 600 P 31351 1:1 . i 120 d{ 120 4 1:1
ARAMO 42 340 P g | i:7 presaz. 265 d| 265 d| plné
ARANA 42 300 P il ] o 140 df 126 @l ™
ARANA 42 316 V 131 13 - 150 di 1580-4> ™
ARAJUT 43 375 P 1:1 plné - 265 dl 2659 & *“
ARAGU 44 235 V 55 - - 300 4 - 1:]
ARAKO 45 270 VP plné - 150 d| 120 4 plné
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¥y

pfistaven

Pi¥{prave materidlu pro rouno se provdd{ ldZkovédnim Vv
uréitém pom&ru, daném % zastoupeni jednotlivych surovine.
Pro lepd3i 2 snadndj¥{ promi{sen{ rdznych druhl suroviny

se poaffvé misfciho agregdtu, ktery mé 4 naklddeci stroje

k latkovému transportéru, na jehoZ konei Jje

nou pavucinku.

materidl jemn® vlh&gn, Zevlh&end surovina se naklédéd
do voziki a nechd se 24 - 36 hodin odleZet v jiné mist~-

nosti a pak se zpracovdvd na mykacich strojich,

Po dopravé suroviny k mykacimu stroji se rulné&
naklddé do nésypky nakléddaciho stroje. Véha neklddacfho
stroje je serizena ne pfesné dédvkovdn{ materidlu na podéd-
vaci péds mykaciho stroje. Zpracovénim na mykacim stroji
se sleduje rozvoln¥ni a vydistdéni suroviny, Ziskané
rouno Jje odvadé&no vlprameni na sutocoyl, kde se pramen
zplodtuje e navijf do kotoudd - coylli. Kotoude materidlu

se pak pFedklddaji garnetdm k daldfimu zpracovéni,

Na naklddeci stll garnety je materidl navddZn pre=-
véiné z 11 kotoutt., Timto druZenim se dosdhne vyrovnan{
piipadnych neste jnom®pnost{ podévaného preamene a rovno-
m#rné rozloZeni materidlu na podédvacim transportéru,.

Ukolem garnet je vyrobit dobie rozvlaknénou a stejnom&y—
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Pavuéinka je odvdd*na transportérem zahudtovadla,
Rychlost transportéru je seiizena s obvodovou rychlosti
snimaée-tak, aby nedochézelo k protsZeni nebe zvrdsndni
pavadinky a aby bylo zajis tfno kvalitni sklddéni pavulin-
ky do rouna. Po zashu¥téni prochédzi rouno lisovecim zafi-
zenim a nebdli se na trubici do stiky. Délka rouna ve
stiéce je 15 =~ 40 m.

Tato stiéka se uZ piedkléadd proplétacimu stroji.

Strojni vybaveni v pripravn® rouna

Misici sgregét

Misici a zavlhéovaci zaiizeni T 40 G - vyrobce Totex

CHRASTAVA,

Technickd a technologickd data:

§{i'ka pésu transportéru cocoiiaiinniiiae, 1000 mm
Polet Bl AABONE ..cccconeersncenenanannse 4 ks
GE1N0 MVUPIIVY sccccsvsssncnsossvsssacsne 8200 mm
DETE DNORTERY ssssssceansssssssssonasass 3820 mm
Sitka pfi vysunuti naklada®l .eeceeeecceso 5100 mm
SIS COLé SOUPrEAVY cccccscccsscicctinncen 5800 kg

R streda/Bed, ...cciccvccicnnicnonans 400 kg

K pohonu je pouZito 6 elmotori s celkovym vykonem 6,2 kW,

Mykaci stroje

Zn, FAIRBAIRN s dpravou pro odvédn{ pavuc¢inky od hornfho

snimacfiho védlce.

§G 11 - 44930 - €7




VSST LIBEREC DP STRANA: 4«

FAKULTA TEXT. : & . 30.RIJNA1967
TECHNOLOGI ARACHNE
KATEDRA: i7p y Jiths Sustiaces

Mykeci stroje umistdné v zdvod# Jsou konopdfského typue
Ne strojich byly provedeny Upravy a sice odstran¥ng
posukovaci hlavy a jejf néhrada za autocoyly, které
odvdd#ny premen navijej{ do kotoudl, /3{fka kotoule

Je 115 mm, & kotoudeé 750 mm/,
Stroj sestdvéd z bubnu, delniho a hernfho poddvaciho
vélce, 7 pracovnich vdlel a 7 obraceéd.

Technickd = technologicka data:

B i N DBS S SEYe A e o 1524 mm
otd¢ky bubnu Sssvissensenssssnacsnsinsins  HTAREE:
otd¢ky pracovnich vdled sesesecscstsesces 13/ min.
otééky obracedt $vceccstccsrctsnsscnenssee 215/min,
odvdd¥ci rychlost pramene 0esssccscsssces 21 m/min,

véha DPramene SERYSssss Vs v s nnnss s iR 80 g/m

Garnety

Garnety od fy FALUBAZ typ AC 8/2 byly doddny z Polska,
dodavatel METALEXPORT Warzsava,

Garnety jsou dvoububnové,

Technickd a technologickd data:

@ hlavntho bubnu Sescsssisinncsrnvecsnse BB * 8
¢ snimace VESTESs s susvaseBbudsnrions - B DA
@ pracovnich védled SBUbne s et ssssasinsna 98 + 6 mm
potet pracovnich viled S48V s en e han 11
pocet kmitd enfmactho h¥ebene *etecscess 900 = 1200/min,
otdcky 1 Skubacfho vdlce NS weas S iSRG 75/min,
otalky 2 3kubactho vélce $pirnssaiinice 60/min,

: pracovnl éire uo-.-aoo..oo.a.oc-o.ua..ua 1.500 nm
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Vstupni 3kubaci vélec,tembur a praccvni vdlce maji
pilkovy poviak,

Naklddén{ meteridlu je provéd¥®no 2z coyl(; garnety Jjsou
dopln®ny odvéd¥cim zar{zenim tuzemské vyroby misto naklé-
dacich strojle Garnety jsou zakonfeny horizontdlnim
staciondrnim zahudtovadlem v&etn® lisu a navijeciho
/sthékovaciho/zaiizeni, na kterém se pavulina zshutuje
v rouno na poZadevanocu véhu a 3ifkue.

Orientace vldken je ve sm&ru 3{¥e rouna, takZe v hotovém
propletu zajid¥fuji vldkna pii¥nou pevnost. /podélnéd pev-

nost je zajis t¥na vazbou propletu/.

Horizontdlni stacionérni zshu3¥ovadlo vyrobil
N.Pe Kdyﬁské strejirny ve Kdyni, Zehusfovadlo Jje stejné
‘Jeko pro bavlnaifské podniky, 2le upravené na pre covni
§14Ff1 1600 mm. |

Rozméry garnet vietn® ostatniho zarizeni:

Odbalovaci Z&f‘iZc’zéii'ka LR I B B B O O I S 2.310 mm

hluubka SRS BRss PREI PRI EEEBR RS 685 mm
garﬂety typ Ac 8/2=éifka to-cto.tot.vcnott.;o. 2.310 mm-

délka COeessssdesecectanees 4.780 mm
Véha netto R R R N e 60500 kg
zshustovadlo 2 std&kovéni:

délka 4,850 mm a 750 mm ... 5,600 mm

8ifka s lis. navij.zafoe ... 3,600 mm

rozméry samostatného lisoveciho a navij.zat,
délka Pevssessssrettsnsna s 2-450 mm

éif‘ka 00..0...‘.......&..‘. l.JOOmm
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moZno v &
Intengzivni 2z

soudasné brz

KATEDRA: - .-.I:‘_L‘ a Turinové

'f“'.“_ !';_‘L ava 08n "I‘_.r.

. i at 1 o
ot Lk - A . vJte

Pro prat ) pou¥{vé anglického snovani

na rychlob ych acich strojich ELITEX 2200, ktere
jsou roz8irfen) 310 mm, tzn. prizpisobené.pro osnovni
v “ ] &

& | w1 A+ { - 1 ] A B A f‘TJ"‘I_TY‘I‘ =

Ly I W L LU lL - IU Lalhdd b LLILN L) :r P 1.

. . - -~ bl -
Snovaeci stroj ELITEX 2200 umoZnuje snovénf vAald

rmélnich, tvrdych i mé&kkyeh, Z&vés pritlaZného vélce
je TFeSen tak, aby bylo moZno sefidit rovnobeZnost os
pFitladného vdlce se snovacim vélcem,
Mimo to lze posauvat axidlné pritladnym vdlcem a nastavit
. . - » w L} - = =g = 4

jeho plést presné mezi €ela snovaciho vdlce.
Stroj je vybaven motoricky pohénénym zarizenim na vyklé-
péni véld, Dostavu osnovy navedenou ve vodicfm hfebenu

irokém rozmezi ménit.

abrzdén{ stroje usnadnu je

déni val

snovaciho vélu, ydlce, méri-

£ e i e o i . I 3 =
ciho vélce a vloZeného kola néhonu, jako? i odpojen{ elmo-
= e R NS SR R Y SR e .
toru, takZe se stroj zastavi di*ive neZ se pretrZeny koneec
zavine do vélu,
F"',.'l . o e . . Al A I al # » v
SNnovani je SI d LClelelld OluKovaclm zZAal 1ZellM,
Venti sutomaticky - fnd p¥3 anniy S+2 2
entildtor se automaticky zapinéd pri spousténi stroje a
1--_-p{n A i zastavend
J p LO 0 L ¥ Tllil ¢
ete NOVENEeé o0&8no nbhatardy £ o =
Méreni{ nasnova 08ncC bstardvd m&rici vélee,
" - 2 nd +trnpnd 3 . ne tene el
I eho? jedné rane je pripoJjenoc podéitadlo metrd a
po druhé strané otddkomér,
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Néhon stroje je od motoru oddélen spojkou a uvédi
se v chod sedldpnutim 8lapadla, Tim se uvede v cho i
ventildtor na ofukovédnf osnovy nad strojem a ventilatory
nad cive¥nici, Zastaven! lze provést vypinaci tyE{ nebo
v&pnu*im motoru nebo tladitkem stykale,
Automatickéd elektromechanickd zaréZka zastavi samo-
2inn& stroj pri pfetrhu nité, Misto pietrhu oznadi signél-
ni{ svétla na civednicich,

Informativni technickd data stroje:

rychlost snovéni

seesessnsses
podiet nitl seerevensosssaccs
maximélni ¥ snovaciho vélu
pracovni S1iPe seccsvecccscse
§{Tka stroje po Upravé ....
hloubka stroje eseeccecscss
vyska stroje eeccscesscccce

Véﬁa StTOje COoOesveseOssas e

LI I

- 8w

LE N N

LN ]

LI ]

LA N

& s 0 80w

L N B

eeee 100 = 500 m/min,
vane BOG

oo se 400mm

6002800 mm

¢e0+310 mm

v000¢1050 mm

ve+¢1450 mm

sess1300 &g

Civednice

Pro snovéni se pouZivé zdsobnikov

&

=

2254 civednice fy TEXTIMA z

Na civednicich se zpracovévajf k¥{%em soukané civky o maxi-

200\

mélnim priméru MM »

Sl s R A ¥
ZéSObnfkf‘V-' i ecnic e 1mo A;‘.;.‘Jif ‘-_-I“ E 't]"" ] té Snovénic

Na zéloZni trny civelnice je moZno nasadit z&sobnf civku

J 18 it zd4sobr civku,
Jejf zaldtek se navdfe na konec predeslé civky 2 na ramend
ge Noo & O DT urnd mwala ' R » &
se pootof{ do pracovni polohy, Civednice m& 648 trnd pracove=
nich a stejny podet trnd zédsobnich.
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Informetivn{ a technickd data civelnice ELITEX 2254:

poCet CIVeK ceeevccsscscsscessresssncocces 648

maximélni @ cIVek cecsecscssceccscsesssecese 200 mm
délka civelniod cossssssensssscssesssreees LENED NN
BLfke cIvedniee cossveressssssssassssnssss SOI0 BN
vitke cIvednice® cocsvscecessssssssescscsseses 2300 mm

Civednice TEXTIMA sestévéd z pevného oboustranného

smy&kového pole & rémovymi napinadi nitf, kterymi je moZno

stabiln® v %4dané poloze., Vyji%dénim se ziskéd dostatedny

oo

w

Névlek civefnice je 600 civek.

pfetrh a ozpéé{ Fadu zarédZek, kde pietrh nastal,

na brzdifkéch a vodidich prize.

Proplétacf stroj ARACHNE II P 1

- '
~ n 1 1 L3
].“r].\_;-!"’_*'-_ [ e plll... - O3

inace vazeb

7yjiZdét do stran. Rémy Jjsou zdvésné a mohou se zejié{ovat

prostor k nasezovédni a navazovéni novych civek mezi civkovym

rémem a polem, Civednice je vybavena kotoulovymi brzdidkemi.

a t3 civednic jsou vybaveny zarédZkami, které v pPipadé
i1ve US W/ W 3 § 5
pretrhu nit& zastavi snovadl Nédvéstni svétlo signalizuje

velnice jsou vybaveny ventildtory proti usazovéni prachu

Princip stroje byl jiZ popsén v prededlé kapitole o
technologii ARACHNE, Proto jsou uvedena pouze
technickéd a technologickéd data:
pl" ‘JVH.{ éif.e v ‘jehl‘éCh Cee P PO @R LR BRI RE "Q(T:OO "T!ID
=
§.. 1{8 pI‘Ople LA A R N N N PR R ‘I'.o'ﬁn{‘\ - 1a?p0mmr
T':,".":an’. I‘y(‘hlost PO QO0PD0P00CE28600 80080 0OERIRGBOSETTES f_\ﬁ‘r—\ - ?'ﬁ" '?t."’m
jeILFCSL S‘l’.I‘Oje 0009008098800 0PSEBLELBOIOO0SSB0OCGES "1: mE’+T{(‘ké
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druhy vazeb /kladeef.vadky/: Yetfzek, trikot sukno, udtkové
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Jitka Turinové

PPedpokl4dany vyrobni program zdvodu UTA 8 v Turnove

Pfedpoklddd se vyroba

krytiny v rdznych &irkéch.

jednoho druhu podkladové

Druh 811 ¢ vadha

pocet

na 1

rAdk

0 cm

poZadavek
vyr. v m

1 ARANA 42 300 100 300 e
2 ARANA 42 300 118 300 60

3 ARANA 42 300 120 300 60
4 ARANA 42 300 150 300 60

1,000,000
300.000
270,000
6304000

2,200,000

podle predpoklddané vyrobnosti:

Celkovd kapacitd 16 stroji ARACHNE P 1

je rozdéle=

PredpoklAadané vikony

l. ARANA 42 300 - 8. 100 cm:

polet ot88ek/BiN. coicccincncon

koeficient wvyuZit{ %

LI B BB BB S B

poet FAdk( na 10 cm

® @9 & & 8 8 0 s 8w

Viroba jednoho stroje/hod.:

polet t4ce ¢ min W z 70 &
. e Lt Le [ 5 v, 7
po : ak 7 - - 'E e———— e
SG 11 - 44530 - €7

u jednotlivych

1. ARANA 42 300  #&. 100 cm 7,5 stroje
2« ARANA 42 300 8. 118 cm 2,5 stroje
4. ARANA 42 300 8. 150 em 4,- stroje

16,- strojt

9314
[ o
L |4
@
~
..

700
™~ "
\,’ |

60
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Turinove

S e \ Ry A ¥,
podet
koefici
poce

xr

'C cwess

Vyroba 1

4. ARANA 42

poctet otacek/mi

koeficient vyuiZi

Vyroba 1 stroje/hod.

=
\41

pode

pocet

koeficier

L I ]

L S

poet P&dkl na 1C cm ...

e P 0% @ C e e

Qo o0 ew
E ~
u A il s

]

4< bm

137.844 bm
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= 4 ’ i
. o\

700
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60
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vac 1 3t(ﬁu' 3 Q’QU 1.215 430740

1K ani u{)“-, TKU £ '..‘,D\.-' l-UUj _5°jr5(

proplét.stroje | 32 6,35 |1.190 |  456.960
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FAKULTA TEXT. l‘bl;;ll.q\..l_'-.. .JJ..H AL DL IN &
KATEDRA: -1/ Jitka Turinove
Mzdy vyrobnich @ -JL:...I L il / CK r;jo DU g™ L o
J o H
3o Vyrobni dilenské& zZie:
_;. l. =¥ l lll.{J; i ‘f_ =L L&l
R v v 0 s ngmasnranins TSN bn AN
dmﬁt-ék(; TR EEE R E R N :QC‘UC,"'- 'L\.—"-'
";:_1_1"_'\.|L C.l\';*..u' OCDe®ees8 e ede08e ‘fa\.‘cc""" KL&
:-..2.1.1"/“() A 08 4 8 8 88 88 e8P E RO l.bgkk.-t’_- héé’;
-\,.":_.l_-;_i._'}._J._,'JO].'-i TR LR R R :i..o L'\."L.."" :::.‘.‘3
Pc‘t;uliu OB oo ee0esesses0s 10\..;\."\.;,"" l‘:éf:‘
D:.-‘.."Jl'_ ! ,"_=iI soescsec0mees
trichlor sescvececsccccees T8 O00,~- K8
‘_:' 'wi.].u,' C 0Statnl ceecscsen
132,000, ~- K&s
3e.2s Spotieba elektrické energie:
@ hod., spotF. el. energie &ini 260 kih

roé¢ni spotfeba tj. za 3282 hod. = 853.320 kWh.
Cena 1 kWh &ini 0,10 K&s, Cena se zvysi poplatky, které
je nutno zaplatit za maximélni odbér el. energie ve
' §pilkéch. Po zaplaceni vSech poplatkl &ini cena 1 kWh
0,30 Kés.
Cena za roéni spotr o energie = 255.960,-- K&s,
3o 3. Spotreba ry 2

V kotelr 1 Jut & [ liva
2,4 kg péry.

t.

Jeo Gu
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FAKULTA TEXT. 30.RIJNA 1967

KATEDRA: grp | TECHNOLOGIE ARACHNE Jitka Turinové

Pot¥eba paliva na toto mnoZstvi predstavuje 1568 tun.
Cena 1 tuny pary véetn&® ceny uhl{f a reZie kotelny &in{
98,27 Kés.

z'\]'-:’l\'"i-:'\"_] vV na SpOTf"B Jovanou .!'r‘“ TR R R N .3‘.390L|3d Kés

3.4. Spotreba vody:

a/ pro potifeby zaméstnancu:

potet zamé€stnancd provozu, spravy zéavedu a ostatnich
Ire ':’:-i. ‘inl’ ",__'h 'I’,f!mff‘ﬁtﬂ anc 'al T R E R R T I T 134
\\T"{‘QV\"}]TI’ _._ u E’_F*Iﬂn‘j“t‘, R I A R I R R I I A A 2(.:’

-

Spotfeba vody na 1 zaméstnance na 1 den ¢&ini 30 1likrd

u garnet, kde je velké pra3nost 60 litrd.

PotFfeba vody pro zaméstnance ro&né, tj. 289 dni =

= 1,508.580 litrd

3

Cena za 1 m~ pitné vody ...... 6,05 K&s

Nédklady na roZni spotPebu vody seeeceeccees 9.129,50 Kts

b/ pro technologické iidel

nakrdpéci smés

ni koudele sestdvd z badova-

eftho oleje D 2 a vody

(Y

o
spotfeba vody na 1 kg materidlu ..eeeeeces 0,32 1.
celkovd ro&n{ spotifeba materidlu cees00:1,187.867 kg
spotfeba vody na badovdni tohoto mnoZstvi = 380.118 1.

naklady na rofni spotfebu seceeesdecess 2,300,20 Kés

& T 2a s b ~re aleXL £ % y - 5 ¥ s
Pro jiné technologické ucely se voda nepouZivi,
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ARACHNE

DP STRANA: 6%

30.RIJNA 1967

Jitka Turinové

¢/ pro klimatizaci:

V klimatizaénim zefizeni

Nédklady na celkovou spotrl

8e 8p

ebu

BéZné opravy budov a staveb:

BéZné opravy ostatni:

néklady éini L B I I T I I I I I I

otfebuje 20 mj vody o

Vyména vody se provddi keaZdé 5 dny.

Spotifeba vody pro klimatizaci za rok,

VO"iJ' TR

rl-“ld'f Ef‘:in]f L O B B O B BB IR R BB A A ()(

3.5. Odpisy zédkladnich prost¥edkd:

a/ Budovy: vyrobn{

b/ Stavby:

¢/ Ener g. zatfizent:

motorovy

}'-. a T‘?"lf n =

B | -
elmotory
ventilat:
klimatizadr

kompreso

hala

linka zemniho kabele

rozvod

ipo jky

™ T

) _l-'

rov ’1

zatr{zendi

stanice

tj. 289 dnf =

= 1940 m°

Ndklady na rodnf Spotfebu seeeeeecesees 11717,~- KEs.

.+23.147,-- K&s

4t;(r‘|0\.-\. ’-- KES

119,167,-- K&s

2.187,-~ K&s

50.736,~- K&s
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"

DP STRANA: 695

30.RiIJNA1967

Jitka Turinové

i/ Vyrobni stroje

soukacich strojd ...

5 ks mykecich strojd ...
1 ks odvldknovad pazde’{

] k8 3ici BLYrO0) seccecese
1 ks balovaci agregat ...
1 ks pramyslovy vysaval .

- e & &8

L B

L B B

a & e 80

. e s 8

.4'0034’_-

5.56,-_

.oo--lloG?O’_- c

P 10143’—— .

«..174.800,-- "

16 ks proplétaci stroje ARACHNE
k8 CIiveCRice c.cvncecensnssncsss
2 kt snonel] BLIDJ® ccscsivnnses
10 k8 ZaPROLY seovccsovconissnnss
1 ks vyrobnik 80dové VOAY oceccvssee
e/ Do ravni pPrestifediy

elektr. kladkostroj

vysokozdviZny vozik

4.223,-- "

e ABUIRR o ¥
--1630600,-- »

Kés

Celkemnmn

3.6, Mzdy reZijnich zamé&stnaneci:

—— o ————— T
e e Y

potet @ hod. g més, Roéni FP
Zam . mzda mzda /K&s/
transport u gare| 4 6,60 1.250 60,000
navaz.osnov 2 2,90 1,045 25.080
prohliZen{ 1 5,50 1.045 12,540
. L o
evid.vyroby 7, 6,95 1,245 29,880
zalév., jehel 3 6,60 1.25¢ 45.180
o > TS eA 4
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DP STRANA: 66

30.RIJNA1967
Jitke Turinové

fond vedouciho

@ més. Ro&ni FP

mzda /Kés/
uklizelky 900 32.400
obsluha odsdv. 2 1.270 30.480
sefizovad 1.370 16,440
ved. provozu 2.490 29.880
ved. mistr 2.075 49.800
mistri 1.900 91,200
tech. prac. 1.500 18 .000
iletni provozu 1.410 16920
mzdovd ddetni 1.410 16.920
celkem 474,720,--Kts
Doplnkové mzdy zamé&stnanc(:
polet zamé&stnanci v celém provoze ARACHNE ...... 94
podflovéd mzda na 1 zamé€sStnANCe e...ceoeaeocsesss 600 Ké&s

0d{1l na zisku za cely prov of
p Z18Ku Zza CQ.L__\" DIO-'OZ LI R A B R R A R ) 56.4LC KéS

censssamianehanEnne . 20,020 K&s

4, Spoledné /nn'lnpn-’ini_lcrzw.'ﬁ/ reZie:

re#ijni materidl

elektPina

p’:’}}",’-’! L B O B O

T6.420 K&s

LB B B B BB B B 36.0("(:‘ KES

cesans  SJeB0 ™

L O 780{")). "
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KATEDRA: - FERTGAS - Jitka Turinové
VOAB cccsvcsossssssscssnssane csasssse 45,400 KS8
DD DoV & SLAVED .ocececcvvecinnseslBDLN00 "
BO o8tatnd cecescccccscccccccsnacns . 45,000 *
generdlnl OPraAvY s.cssceesssccscesssdlT7.,600 "
pleprave 36800 cscccevsscssescasescse 50,000 "

hotovych vyTrobkl seececesse?90,000 "

OBLatB] cicecvcrenncrreneesd00,000 *
PIRDNY SPOI8E sscccsassrasevancensssvs G200 *
odpisy zdkladnich prostfedktl eese...135.000 *
OAPLBY DEP ceovosicsssssssssinssnecsve G000 *
CERROVRE sosvsnrsssssnsivsssnessssece SODD ®
DRNRE Siessanisasonsesisiensrsvss S
ostatni nevyyrobnf sluZby ceececceecs. 13,000 "
PERLINE BMEAY sconnsvnrsessscnsssinsschiB BE ®
OBtaLnl oL VYIEJE ccosevencrscss B OO M
spoleénd reZie c e 1l ke m 242464670 "
2z toho pfipadd na prov.ARACHNE 2,121,780 "

- I E SR eT =S

Pod{l podniku:

cdstka, kterou zdvod prispfivi na redii
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FAKULTA TEXT.

TECHNOLOGIE ARACHNE

KATEDRA: .1 p

30.RIJNA 1967

Jitka Turinova

5e Uplné vlastni nédklady pro uvaZovanou vyrobu:

PPimy materidl hl SRk AT 12,074,679 Kés
Primd materidl ostatnl ceseecesess 27.619 "
Pretngd odpal cocvcvers e - 10,000 "

Piimé m8QY cocccoces PSR R 975.260 "
Yireobnt 0510 coceocosnse ceesssescs 29 43T.532 "
SotlaEnt 28VOEN .o ovsscnsenie . 2, 323,790 *
Spolefne POANIENR secscsesssannsnce 454,110 "
Vlastni ndklady celkem 18, 080.980 K&s
Zisk /hruby/ 3, 491.456 K@&s
Hruby obrat ~ vyroba zboZi 21, 571.436 Ké&s
HeléﬁiTj ukazatel VN 18, 080.980 82’92_??&;
na 1 Kés HO 21,571.436 e
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FAKULTA TEXT. 30.RIJNA1967

ECHNOLOGIE ARACHNE _ ;
KATEDRA: 7p TECHNOLOGI® 4 Ak S ta s

w £ C2

V. N 4 v h vhodného Ratearigla

d o o O O o |

"

Pfestavbou cen k 1.1.1967 se zna&n¥& zvysily ceny tiren-
ské koudele, kterd je zdkladnim materidlem pro vyrobu
rouna. Z ekonomickych divodd Jje nevyhodné pouZivat
propletd pro &iti pytld, jak bylo pivodné plénovano,

nebot pytle vyrdb&né tradidni technikou /tkenfm/ z juto-

vych materidld jsou lemé j8f neZ pytle vyrobené novou

[

rogresivni technikou.

Hledaji se tedy cesty ke zlevnéni vyroby - respek-
tive se hledd jiny materidl, ktery by odpovidal poZadav=—
kim kladenym na jekost vyrobk a poZadavkim na zpracova-

telnest rouna a byl cenové piijatelny.

2e

S ohledem na kvalitu vyrobkd se od rouna vyZaduje:
l. stejnomérnost
2. soudriZnost

3. orientace vldken

4, zahudténi na r{sludnou wvahu

1/ Stejnomérnost pavulinky je velmi ddleZitd. Jestlize

se pavulinka u? zahust{ v rouno, nelze je& nijak

zestejnomeérnit - dochdzi k mapovitosti, nestejné sfle

[ =1 A nroanlat = 1 = % - P . 4 s % .
1 VAze propletu a konedné Xk nestejné pevnosti prople-

tu v rizn ch mistech.
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FAEWLTA TEXT. NG ARACHNE 30.RIJNA1967

TECHNOLOGIE

KATEDRA: ¢ Jitke Turinové

Je rovné? neZddouci rozdilnd védha propletu v krajich

a uprostied.

2

Ste jnomérnost se dd4 ovlivnit i vdhou 1 m© rounae.

ha u vyrobkd n.p. JUTA, zdv. 8 pFi dodrie-

Minima ln i v&

e D L e R -y T e ~ s

n{ stejnom&rnosti se pohybuje kolem 250 g/m".

2/ SoudrZnost = _ e zavislsd na kvalité proprac ovadni =
ojednoceni materidlu. Je tedy nutné sprédvn® sefidit

stroje - zejména mykaci stroje a garnety.
K ziskdni je&t& vE€t3{ soudrZnosti se rouno po zahus-
téni lisuje vdlelkovym lisovecim zePizenim.

Je-1li mald soudrZnost, dochdz{ k pieletovdén! pavudin-

ky i celych vrstev rouna a tim k zesilovdn{ a zesla-

bovdni propletu.

3/ Orientace vléken se ziskd zpracovdnim na mykacich

strojich a garnetdch. P¥i piekldddni a zehustén{ pa-

vu€inky na rouno se ménf podélnd orientace vldken

H

- 2w ¥ . ’ - » o
vV priCnou a zajistuje se zdroven pFi&nd pevnost

propletu,

Podélnd pevnost vyrobku se zfskd propletenim.

4/ Zahusténi na p#isludnou v4hu rouna se provede sefji-
zenim rychlosti odvéd&ciho transportéru zahustovadla
)
pfi dodrZeni produkce garnet, pF{padné sniZenfm naklée

dédnf do stroje, &im% se zdroven snii{ kapacita stroie,
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ARACHNE

30.RiJNA 1967

LNova

Lur

34 Materidly navrhované

vvrobu rouna:

nro
prc

trhané hadry jutové

rozvldknéné na trhadc

garneteée

mykarensky odpad

Pro pod lahové krytiny, oba lové proplety, ytloviny
a s0l adn materia ' ré& 1 ]-,J I"-l"]zné dI‘Uh‘:r od :-_i.dlf'\ zZe
zpracovdni lykovych vldken trhaniny a nékteré se JiZ
osvEd&ily.
L./ mykany odpad ze )V AN uty
2/ mykeny odpad ze zpracovani tirenskych k&uﬂelf, conop{
3/ jutové trhané hadry
Technologicky ddleZité udaje zminénych surovin:
Materidl g délk obsah pazdef{
vlidk. v mm a Jinych ne=
distot v %
mykarensky odpad jutovy
necistény 113,44 9,84
&istény 45,74 26, 6:

83,42 56,90
78,25 10,03

37,43
3,75

SG 11 = 44930 - €7
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FAKULTA TEXT. , 30.RIJNA1967

ECHNOLOGIE ARACHNE :
TbCH§LL~ IE A jitka Turinova

Zplisob &isténi:

a/ na Cistiefm stroji Willow

b/ na mykacich strojich lné¥skych, konopé¥skych a jutaP-
skych

¢/ na klepacim vlku

P¥{padn& se miZe pouZivat kombinace téchto zpisobi.

Jistdnf a zudlechfovéni odpadd pro primyslové zpracovéni:

Ekonomické vyuZivdni odpadd je podminéno vhodnym

strojnim zaifizenim, p¥ipadné& Cistici linkou.

Sistic{ linka navrhovand VULV:

Jednd se o stroj polské vyroby, fy FALUBAZ.

- mykac{ &echradlo AB 5 s nakladalem AG 19 s odpraSovadem
AN 8.

- p&tistupnovy &isti& AR 2, na kterém se odstranuje
25 = 35 % pazder{.

- ¢istfci stroj AX 25 /buben Cisticiho stroje je opatfen
hrubym pilkcvymlpovlakem/. Na tomto stroji se odstra-

nujl hrubé pazderi a cizi pfedméty.
K docileni Cisté suroviny na obszh pazde®f asi 10 % Jje

gistici linka dopln&na dodiStovac{ soupravou, kterd sestd-

vd z dvou aZ t¥{bubnovych Cotonif AK 3 s nakladadi AG 19.

Predpokléddd se 50 %=ni vytéZnost. Vykonnovéd névaz-
nost stroji Zistfic{ linky odpovid4 stupni zteit.
Vs X - iy S P 1
Poci{td se 8 hodinovym vykonem asi 600 kg zpracované

suroviny.
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FAKULTA TEXT. | 9ycuNoLOGIE ARACHNE 30.RIJNA1967
KATEDRA: «1p Jitka Turinové

V zdvod& JUTA 8 by se jutové odpadové hadry zpraco-
vdvaly na trhacim stroji, ddle by se materidl smisil
na misfcim agregédtu, ktery by tvo¥ily 4 naklédaci stroje.
P¥i misicim poméru, ktery se wvaZuje pro vyrobu rounsa
z trhanin a tirenskych koudeli by byly dva neklddaci
stroje obsezeny tirenskymi koudelemi a dva trhanymi
hadry. Takto zpracovdvand surovina by se predklédala

garnetdm se stilkovacim zarffzenim,

Byla snaha pouZivat samotnych trhanych hadrd, ale
rouno bylo znaéné nesoudriné a pfi pohybu po Sikmém
dopravniku proplétaciho stroje dochdzelo k sesouvAani
vrstev a vr4dsnéni rouna.Tzn., Ze trpf i kvalita prople=-
tu. Proto je vyhodnéjs{ pouZivat uréité % tirenskych
koudel{ e pouze urlité % odpadu. OptimAln{ Fédeni je
zAvislé na provedeni zkouSek, pFi kterych by se ménilo

% miseni.

P¥i pouZit{ samotnych odpadl i pro zpevnén{i rouna
z normdlniho misen{ by bylo mejvhodn&ji{ rouno mechanic-
ky zpevnit - napf. propichovénim.
VUP vyvinul vpichovac{ zaPizeni ROLIS, které je moZno

napojit na stidkovaci zar{

B3

eni, Toto zaPrfizeni umoZni
znaéné v&t8{ ndbaly do stilky / misto maximélnich 40 m

a%Z 180 m podle sfly rouna/.

Zména zékladntho materidlu a technologie by si vy-
Z4dele zménu strojového parku pro novy zplidob vyroby

2 tim 1 zvysen{ nékladd na strojnf zaPffzenf, ale rezdfl

v cené zdkladnich surovin pro vfrobu rouns ije rozhodujicil
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FAKULTA TEXT. | 10un010GIE  ARACHNE 30.RIJNA1967

L i\

KATEDRA: ¢ Jitka Turinové

Pro srovnédni je uveden vypofet spotifeby na nové
druhy vyrobkd 8 porovnénim cen za suroviny a s oriental-

nim porovndnim vlastnich ndkladd.

4., Propofet ndkladd na materidlovou skladbu:

(1]

ARANA 42 300 - s, 100 cm

T'ef:-ri:.:l 3 ‘T_f‘F‘ s e s s een e 0. l(.io cm
'.‘r":lh"-j } m (R RN 3LIO g

L\f.'-f.h.fi 1 hm R I A A I 30(' E

Osnove Tka
epn 200 204
vazba sukno retizek
koef, zkr. Del 4,-

Zékladni materidl:

Osnova: I - silonové hedvdb{

75
75

X
o
[a T
®
=]
ot
.
L
x
=]

IT = silonové hedvab{

-
o
c
=¥
4]
s
rb
.
X
B

Rouno: 1né&néd tirenski koudel &

Osnove: ¢26,5 g véha spotfebovaného mater, v&, ztrit
6

y1l & &ist4 vdha osnovy

Rouno:

s spotT'eba rouna na 1 bm v&, ztrst pP*i pletent{
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1nénd tirenskd koudel &,

pPfi vytéZnosti

TECHNOLOGIE ARACHNE
KATEDRA: (1p Jitka Turinovi
Spot¥eba suroviny na vyrobu rouna:
lnédnd tirenskd koudel €., 4 =25 % esccsee ee 10452 g

3‘- 25%.--0..--- 70,555_{—:
Je
pPi vyt&Znosti 63 % eeecee..125,90 g
trhané hadry 50 B coccccessldl, 09 g
pfi vyt&Znosti 75 % seseeeses188,07 g
& lkavd roé¢ni{ spotfPfebdba
na 1,206,135 m:
Osnovni materidl - silon. hedv. 120 den 31.963 kg
Rouno ~ tirenské koudel C. 4 .ccoccccccnonns . 135.015 kg
140 3 L L B .. 151.877 kg
trhané hedry «....... cessssessas eeese 266.838 kg
Cenové nédklady na rocénf{ spotifebu surovin:
Materidl cena ze celkem kg celkem Ké&s
1l kg
tir. kouwd. ¢. § 6,70 135,015 904.600
¢e 3 54= 151 877 799+385
trhané hadry 2;50 226,838 567 «095
silon 120 den 46,90 31.963 1,499.065

3,730.145 K&s

o e T ——
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TECHNOLOGIE ARACHNE
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Jitka Turinovéd

ARANA 42 300 - 8, 118 em:

ProtoZe se pro tento vyrobek pouZivéd jutovych

mykanych prament a neuvaiuje se o jejich néhrad&, zlstéa-

vajil spotifeby materidlu stejné,

90

Osnova = silon 120 den 10.717 kg 4 46,

.

Rouno - mykané prameny 124.266 kg & 8,80

- 5Od06£7,—KéS

‘:16930 541 ’ ~Késa

1,596.168,-K&s

ARANA 42 300 - &, 120 cm:
I‘ezn‘é :;if‘e I R TR B R ]r.c‘ cm
SN
.v-_lha 1 m @ 8808 88 08080 B(JC} EI
V.ﬁhalbm ee s s s b s JC’L‘T
Osnova I, II.
cpn 240 246
vazba sukno retizek
koef. zkr. Pl 4,
Z8kledn{ materidl:
OSHOVB: I ad1laon h N A v
e 281100 ed »-T-_-'ib 1 O u._;pn’ le« CWM 75
1I. silon hedvéb{ 120 den, tj. &m 75
1{0““’10 . 1né né t 1_' rens le ,ﬂ Fatde ] X 4 Y= of
=8 .4 A e« 4 - sy
jutové trhané hadry 50 ¢
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KATEDRA: 1p Jitka Turinové

Spotfeba surovin na vyrobu rouna:

1nénd tire“ﬁk.’-ﬁ koudel e 4 - {5 % R R 84,6"—}5 £

~

dt.o...--l_‘)4,3 g

pﬁf vytéZnesti 63 %

1n&nd tirensksd koudel &. 3 =25 % csescess. 84,625 g
'v-‘ Zn l_ )’, (J% o s s 8ee e 151’1 é-:
TT‘h-"?'.[".F!' 18 ‘T‘\ GI ‘ LR a8 0w .169’;5 l"
i vytéZnosti TE B o nnsbivesinBRaN g

Celkova rotni 3 otrebda

na 321.636 bm:

Osnovni materidl - silon hed, 120 den 10.228 kg

. s 8w

Rc‘l_]nr_l . tiI‘F’DSkﬁ "--."'-T.-F_l*‘“l"?l 'y.‘o . 4 C I B A R B A 4301{"6 kt:.’,;

éo 3 LI BB B R A B A I 48.5[:](" k.g

==E====S==

a rocéni

spotfebu surovin:

Materidl cena za celkem kg celkem K&s

tir. koud. &, 4 6,70 43.198 2894413
ét 3 5,_ 48.599 2420995
trhané hadry 2,50 84,140 2104350

silon 120 den 10,228 479.693

1,222,451 K8s
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KATEDRA: grp TECHNOLOGIE ARACHNE

VSST LIBEREC DP STRANA: 74

FAKULTA TEXT. 30.RIJNA 1967

Jitka Turinové

Inénd tirenskd koudel &. 3 = 25 % .....

ARANA 42 300 - 8., 150 cm:

rolind BPe .ccoccvcecee 150 o0

-

véha 1 B .ccccecsecee 300 g
viha 1 DB .ccccccecese 450 g

Osnova Za b & N

cpn 300 306
vazba sukno Pfetizek
koef. Zkl"- 5,7 4'-

Zadkladnf materidl:

Osnova: 1, silonové hedvdbi 120 den, tj. &m 75
I1. silonové hedvab{i 120 den, tj. ¢m 75

Rouno: 1né&nd tirenskd koudel &. 4 - 25 %
éo 3 i 25 %
trhané hadry 50 %

Vypodet spotfeby na 1 bm:

Osnova: 39,8 g vdhe osnovnfho materidlu v&. ztréit

39,1 g ¢istd vdha osnovy

Rouno: spotfeba rouna na 1 bm v&. ztrdt pfi pletent

423,3 g
Spotfeba suroviny na vyrobu rouna:

In&nd tirenskd koudel &, 4 - 25

[

% L N A ) 105'825 g
Df“; V:»,"""';‘ﬁnOS'tj 63 % LA B B T 167 9 g

pfi vytéZnosti 56 %

5G 11 - 44930 - €67




VSST LIBEREC
FAKULTA TEXT.
KATEDRA: 1p

A CINTR

DP STRANA: 79

30.RIJNA 1967

.T i y ko

Turinovs

Trhané

Osnovni

mate risé

= .
i 8 po t 28 D a
1

L L

T E RN ]

By B | g =
| 0"
]
'8
[ ,l
R = f )
# = ,]Hr-“. =

1

08,005

. ::] EE R EE RN A "_ . : . ‘-> ‘]. ‘-1- r’
tEhend BelrYy..cccvsasrvancnsnnsnns 181,531 kg
Cenové néklead &n tPebt rovin:
Materiil cena fa m k cellem
1 ke Kés
tir. koud, & 7 108 \E
. A L . - 4 G,_,-'} 1 ol -l‘_\ 7_\“,'634
s 3 5q== L.514 607 .570
trhané hadr; b 81.53 513
rhané hadry B 181,531 453.828
silon 120 den 46,90 5 00 .7 3
46,90 22 +.60< 1,200,734
K&s' 2,985.766

5G 11 - 44930 - 67




KATEDR

VSST LIBEREC
FAKULTA TEXT.

DP STRANA: &

30.RIJNA 1967

TECHNOLOGIE ARACHNE

A:gcTp

5.

Porovndn{ vlastnich ndkladd:

ﬁplné vliastnf ndklady na pivodni vyrobu:

PFimy materidl hlavni ... 12,074.679 Ké&s

& 088 080

Jitka Turinovd

HaléFovy ukazatel VN na 1 K&s HO

PFP{my m&ltt-'l"i':"‘l f)S't-‘_.’tﬂ'f TR ER Y 270619 "
VT"-’It[’l\? [’.“”-.:! f_“ﬂd I B B R R RN - - 100 C‘OO o
Piigé mBAY eccoccscsvcencs e ‘e 975.260 "
‘Ur:};FGan’ 'I‘@Z.i-?‘ ooooooooo e e e s s e e . 3,437‘53: s
Spoledné 2AvOoAU ecccecesccssccccsosesens 2.,221. 780 °
Spole€né podniku eesees. sesssssss . 454.110 "
Vlastni ndklady c e 1 k e m 18,080,980 Kés
Hruby obrat - vyroba zboZi 21,571,436 Kibp
Haléfovy ukazatel VN na 1 K&s HO = 83,93 hal.
Uplné vlastnf ndklady p¥i pou#itf trhanych hadrd:
Py nate®™ Al RIAVRTL civsisacssanses 95534.530 Ké&s
Pf‘imy mat'r‘lél OS-‘t.‘:-Z‘-.T.nf R R R E R R 570619 »
Vratny' Odpad GO P S I P OIS TOEB GO O ESes ™ 100000 i
Pi’,imé mzdy L L B B B B B B B TR T B N I R I A ] - e L ] I’CDB.GdO ”
YJ}?T‘Oan I‘Eéi? L N N A I R N - e - & - e 2'437.%32 "
:-.;poleﬁné ?-’jVOd‘..‘ 4 89 & 5 4 8 88 S EE e 2,1219780 -
OSOENE poldniN .isiissicisssssnniicen 454,110 "
Vlastnf ndklady celkem 15,569,191 K&s
b - -

T e e e e -
=EEREEDE

SG 11 - 44930 - 67
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VSST LIBEREC
FAKULTA TEXT.
KATEDRA: . p

TECHNOLOGIE

ARACHNE

Gp STRANA: ¢£7

30.RiIJNA1967

Jitka Turinové

PFi porovnani

rok 1968 s nédklady na tut

materidlu do rouna <d&ini

sSurovinovy

Zvyseni rentability pfi pouZiti trhanych hadria =
9‘3’93 o TQ,]S{ = ¥ !]J?"T hal na 1 KEs HO

ch nédkladd na vyrobu pro

vrobu 8 pouZitim nového

T £

2,536.789 Kés.

g

Lze doporudit pouZitil

nejen pro nepPfilis velkou
ti odpadovych materidall.,
Novy

na

A
pf‘ﬂil

je uvedena v pirededlém bodu,

ndrotnost na jejich zpras

snadnou materidlovou dostupnost, ale i

N.p. JUTA provdd{ zkousky

elen juty, konopi a lnu a

odpadovych jutovych hadrd

F

ovéni,

z hlediska vyuZi-

meteridl se doporuduje hlavné pro znaéné ispory

vlastnich nédkladech a zlevnéni vyrobye.

a
o

mykérenskymi odpady

vysledky jsou jiZ také

uspokojujicf, Zpracovéni zévisi na dokondeni linky na

¢isténi, zejména na jejim osvddleni pii zkouskdch, jak

5G 11 - 44930 - 67




VSST LIBEREC
FAKULTA TEXT.
KATEDRA: .y

TECHNOLOGIE

DP STRANA: &7

30.RIJNA 1967

ARACHNE : -
Jitka Turinova

Vi. N4d vrh vhodného o Bneoevaeiheo
E &t 9P 1 8)wa
1. V1iv rfiznyeh ¢initeld na volbu materidlu.

ridl zpevnuje vlastni rouno

Vazny osnovni mate
vytva¥{ z nZho proplet.
Vlastnost ropletu jsou tedy zAvislé nejen na jakosti
rouna, ale i na jakosti proplétacfho materidlu.

Dosud se prevdZné pouZivd viskozového hedvédbi, silonové-

ho hedvabi bavlny.
Volbz materidlu zdvisi na
vddelu pouZiti propletu /napf. pPi vyreb? nékterych

zdravoinich >dévnich textilid
se pouZivd bavliny atd./.
materidlu v roun€ / im neprostupnéjdi materidl, zavis{
na sile rouna, jemnosti materidlu,
stupni rozvolnénf{ atd, - tim je

#

nutnéj8f{ pouZitf pevn&jsiho materid-
lu/.

m

m

teridlu /tyké se zejména vlastnosti

I“. et .'"Tf NIT -’i"! :’ N SnNo=-
van{ yroplétani/
- pPLIU DAL Al1l / «

cené materidlu

& Jf'F't rhovost m: vteri 41n P31 s nov _‘__t'(n'( .
Cn s M .t P \ -+ nadlr]l ads ™ T ~ o # i ’
Podrobné js&i podklady pro hodnoceni byly ziskény

v

révods 13 . , ; "
zAVOode 1l N.DPe Kolora Beneg

vvVyrobouy

8G 11 - 44930 - 67




VSST LIBEREC

DP STRANA: &3
FAKULTA TEXT. |

PECHNOLOGIE ARACHNE 30.RIJNA1967
KATEDRA: 11 Jitka Turinové

- radiozdbal

—

09

Dran: 1l

.viskoz. hedv, 1

a L T EEEEREEERE RN I L
rvchlogt snové vssiendlI BRI
BBE. s aseinsansons 6 3¢
] - .o s —r o LA i
\O) ':;;.1. ntet h /7 ( M \
10O U pLE L'lle/ - g€
ruh: 2410 - prachovka
BEEEPIR] e vsenevie viskoz. hedv, 150 den
rychlost snovédni.... 75 m/ -
T 1.0
- i ® 8 8 @ B9 % 8 @ N RS
S i %e @ 80 & 9 " &P 8 a0 8w - .;_ “‘_ 21T
polet pPfetrh./100 . 0,116
Druh: 2410 - prachovka
AR NE . ireieaiae . 81lon 120 den
rychlost snovédni .c.... 275 m/min.
CI)T"; LB B B B B B B R I I - 6 3
;‘l‘,}?‘@_ T T T R R R e’ 165
- A ~Fat+ rh / - ~
pocetl pretrh., ( 2 , 01
Druh: 2207 = podkladovy
BAtePEB) .ciinsecs :
T‘j?hlr‘.‘i t 8n T e 7 / .
r-:i.-"r-} LB R N N NN " e )44

SG 11 - 44930 - 67
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FAKULTA TEXT.
KATEDRA: 1p

TECHNO LOGIE

e —

DP STRANA: &4

30.RIJNA1967

Jitka Turinové

gi{de .o

'EEREREE RN NN

polet pPetrh./100 m
Druh: 2410 = prachovk
1'1'1)+F3T"i E’l‘l T N N R
rvéhlost snovani ..
Cijjrj 9 2 % 5 2 @8 P v F a8 bw
éif‘e & 8" & g 08B R e a0

podet pfetrh./100 m

V zdvodé Kolora 12
vdni silonu zplsoben tim

ktery je levnéj

¥

zkouskdch propletu vyhov

Pfetrhy pfi snovdni v n.

"TEEEREER ] ’1_ CcIm

RN :_",l'..)l}l_"
ceeee Bilon 120 den
srene 75 m/min.
isne OKE
vevss 130 cm

ceane :{,O_jﬁ

je vétdf{ polet pPfetrhl pfi sno-
, Ze se pouZivéd materidlu niZs{

& o

, ale pii kvalitativnich

11 e
ujee

p. JUTA, z4vod 8 Turnov:

materidl

rychlost snovéni ..
EPR sscansrsnnsasnn

polet pPfetrhti na 10
Pretrhovost pfi sn
témé¥ ste jné viskozové
D ale k 0 V;'_,': t3 '_-._' narol Y
4-

zpracovéni pfi vlas

viskoz. hedv. 150 den

L B B B
LN BN B B l‘;%[‘ m/mi"‘-.
® 8 08 8 __Jlt.::L_l
18] & f?-,li:. - pPi prvnim mé&reni
0,20 = i druhém "
rand l.Ps JUTA, zdvod 8
ho hedvdbi jako u silonu.
a osnovni materidl v&ak klade

lét "nfu

SG 11 - 44930 - 67




VSST LIBEREC DP STRANA: &5

RN TRAT. TECHNOLOGIE ARACHNE 30.RIINA 1967

KATEDRA: ¢ Jitka Turinovi

3. Pretrhovost p¥i propléténi

Lepd{ podklady pro hodnoceni byly rovnéZ zisk any
Vv n.p. Kolora 12 Bene&ov,
Proplétac{ materidl u vSech zkoumanych druhd je silon
jemnosti 120 den.
uno tvofi smé&s bavliny VId a stifiZe, nebo C¢isté bavlny.

Hustota P4dkd na 10 cm se pohybuje v rozmezi od 70 - 79,

Délka &Sz je prevdZné 100 m,

Druh: 2212 - piikryvka

'}
rd - - [ .
e o v
-:"’h-* S eP s s PP aRRN SR RRERSERARERS 32U ‘-'—/I
ey G744
CPN eaesvvsnssssssssccssss S0

o Sl b P SRR
;'-.J'__'F*‘. ota EBecacnsnsseessee 440U/M1nN,
r—i A1 lra T™A1IN S ( ™
aelkKa Irouns 9 e BR®OS s 00 e ;s Ll

polet pretrhd na 100 m ... 4

Druh: 1211 = podklad pro voskované pldtno

- - 4
i
g B 5 Moo =
V'—ihﬁi L I BB T B R R T N Z..-.) g/ m

(‘1’\"1 LR TR A R R I RN O R T F‘q'

nAadsatr ~+AXAl 7O\ -
poce ytacek I T E R R R ,\."..,‘!T!"_Jr!

___) '["'Ijh - ..'.'C. '_:) ) - [ 0 1-, ]l & J.. ™ T DO a ‘-'___' :‘T';_r-“ "l '}hl] v

VéhB LE R N RN N NN 3‘0 E/md

Cpn ot.tdloiooutnoto-0.001452

potet otddek ocsvcvscece. 600/min.

5G 11 - 44930 - 67




VSST LIBEREC DP STRANA: J§6

FAKULTA TEXT. 30.RIJNA 1967

ECHNQIOG ARACHNE
KATEDRA: grp S— sl Jitka Turinova

délka Pouna & % & 8 8 % B s a s e s ‘} H‘

podet pfetrh./100 m secc00 B

Druh: 2211 = holenovy 8égl

2
“}‘."‘h"_“ ER R RN N A R B N 510 é}/m

I.‘n A R N N I R R

nodet otdcek . 460/min.

Druh s 07 = podkladovy proplet
Tr }a 2 ™\ T [~
valle L I I I A A B NN IR IR N R _j‘%l_ '_'_/’I'
(.:Ar‘n ® % & 8 %% % e 8 S e e e 8 s E a0 ; I-\:IRF:
noce +_ 0 + ’! % al : A4C '/_”: - -
JCel g - R RN H1lle

délka rouna 9 n

T T N R TR

podet pFetrh./100 m - 5

Druh: 1201 - obuvnick4 mezipod&{vka

v"cfh" T RN . : - '1'_ -_-;I_'T o /r{_ I

D ~ele
5 R T R e H8E
, v
nocet 2 ol 2 B
; IR I T R ] L
2 £% 1 i
A rour -
L BN & & 28 & 0 " s e
b 4 4 e
nocet ot ] n ) -
. 80 89 Jy
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FAKULTA TEXT.
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DI“’ STRANA: éa

30.RIJNA 1967

ARACHNE ool
Jitka Turinova

s # #

se zvy8ily na 520/min

Zkoudky Zetnosti pietrhd pFi propletani viskozov

hedvdbim 150 den v zdvod®& JUTA 8 TURNOV

RC"'I['IO D e 88 88 8 " 8B E s S sE e e A i i.!'."'_i-’“ 1 _I.."[’:‘rlﬁké 1(01.1’3“;"

lﬂ‘::‘“c,l T T EE R T N ViSI{OZ. h"ﬁdvt 150 (1911’?
et OtAEOR s..sensassee 30/mMin,

*Iv-')i}'-:‘_' rounsa e ae s ne € ] ..' * 4 8 % 8 08 s 8 s aw 26(\1 ‘E:

|1_W|.\ et \f:' 1 T'.h . /] I P ’17‘{" ™ . w R R (',’1-(-?1

Pfred méfenim byla provedena kontrola sePizeni
stroge, vyménén hifeben a vedeni niti bylo upraveno
pfes sklené&nou tyé&,

Presto Jje pofet pretrhll tak velky, Ze se pouZit{ materid-
lu neosvédéilo.

Z méreni vyplyva, Ze Je moZno proplétat rouno s
minimdin{ pPetrhovosti p# rém&rné vaze rouna 200~210 g
TR LRI B e :

a m ale pri zvysene vaze dachazi ke zvySeni plretr-
howvostie.
8etnost pFetrhd p¥i proplétdni s viskoz. hedvidb., 200 den
R-"}UI']C‘ R R R |} na +-’r""‘n"‘;k’f’i ko "1'_"-1
'r:-\_;ll.:'r"'.;:“a' sesssssenssssses VISKO? Ve ‘.’1(:!:1‘71}-" ”_\'{_" J}ﬂ;'!
potet otéfek ....0:.4 420/min,
viha roune 1 & ...... 300 @
pocet pretrhi ne 1 m se¢..1,15
Po této zkousSce bylo

rovedeno sefizen{ stroje, obritky

poet pPfetrhd klesl na 0,63/m,

5G 11 - 44930 - 67




VSST LIBEREC
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KATEDRA: . p

DP STRANA: §¢&

ARACHNE 30.RIJNAT967

IO0GIE

T ECHN(

Jitka Turinové

pPretrhy

"aj-"'-}';- hedv :h{ _.".'“.{'_1 den, al‘?

7 Svrd ; L, A T, 3
‘avislost pretrhovosti osnovy na vdze 1 m©

Prres v8echna t: opatifen sbvlo docileno prizni-
véjsich vysledkl. Iretrh] t4r una z t -
skych koudelf viskozovym hedvdbim jsou tak vysoké, Ze
pouziti hedvédbi je 1 o8novil ateridl netinosné.

ly jedté& provéddény pokusy s pouZitim skaného

tento materidl se

TOZ=—

byl tak vysoky, %e se od dalsich

zkousSek upustilo.
I,--u
sledky, ziskané v n.p. JUTA zdvod 8 TURNOV
" AT - ke I . o -

» n.,p. KOLORA, zdvod 12 BENESOV ukdzaly, Ze pretrhovost

pfi proplétédni je ovlivnéna nejen kvalitou materidlu,

,-"XT\.-‘ '_’f’} Ve 1 < f‘_l",\‘ OIrE 3 e O UL Z (VA I 1 141u podradneé 187 kva
il PO [radrle = ¥ 8 . VL

1 +1;/’ 5] e T:'F-p(" evsim {] . Vdhou 1 1 =

vaha

rouna

200 300 00
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VSST LIBEREC ' DP STRANA: &9

FAKULTA TEXT. 30.RIJNA 1967

TECHNOLOGIE  ARACHME

KATEDRA: 1 Jitke Turinové

V piiloZeném grafh sestaveném z hodnot v n.p. Kolora
je jasné viddt pribéh zdvislosti.
Je ovSem nutno brét v udvahu jedté celkovy polet niti aby
byl v¥sledek dokonaly.Proto je dalekeo objektiwvnéjsi graf

vyvojového pracovidté TOR n.p. JUTA Dwir Krédlové n. Lab.

Byla provedna zkouska pii propléténi koudelowého
rouna viskozovou osnovou.
Rouno vwéZilo od 180 do 280 g /pod 180 g nebylo moZno jit
- projevila se velké mapovitost rouna /.
7 wysledku vyplynulo,Ze by bylo moZno viskozové hedvabi
pouzit, oviem pro znatné slabé rouna. Dia se piedpokladat,
Ze pocet pietrhld by byl za normélnfiho provozu o néco vys-
i, protoZe materidl pro zkouSku byl pFipreven s maximélni

peclivosti.

Ze zkouSky je patrno, Ze polet pietrhd klesi s véhou

rouna.

Graf zévislosti véhy lm2 rouna na pretrhovosti viskozy.

200

100 -

pocet vyrobenych

- m/ 1 pietrh

N

2 J 4 § 6

SG 11 - 44930 - 67
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VSST LIBEREC DP STRANA: 90

FARULTA TEXT. | - ppounoroGIE  ARACHNE 30.RIJNA1967

KATEDRA: . p Jitla Turinovd

Véha rouna je opét ovlivnéna nejen pouZitim propletu,
ale i poZadavken stejnomérnosti, lktery ovliviuje kvelitu
propletu.Pro vlastni propléténi a koneéné i z hlediska
ekonomického je tedy vyhodndjsi rouno co moZnéd nejslabsi,
ovéem 8 ohledem na kvalitu propletu je nutno véhu rouna

Déle mé na pietrhovost vaznich niti vliv délka stic-

ky kterd se ke stroji pfedklads.Délka je ovlivnéna silou

Tourae.

Zéavislost délky rouna na pietrhovosti osnovy.
délka rouwa

vV

40 -

20

20 -

10

; . = potet piletrhid

G WS S 5 6 ¥ 8 na 100 m

Délka vyrébéného kusu je nékolikrét vitsi ne délka
rouna a proto je nutne rouno spojovat. Spojovédni provédi
vidy dve délnice tak, Ze zeslabi konec piredehézejiciho

[

zac¢dtek nového rouna & eoba okraje pielo’i pies sebe

5G 11 - 44930 - 67
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FAKULTA TEXT. | 30.RIJNA1967

I HNE
KATEDRA: p TECHNOLOGIE  ARAC S s

Spojovéni tedy zdvisi na kvalit® prdce pletaiek, ale
i pii sebelepdi préci dojde v této oblasti k nestejnomér=
nosti.Jsou vice naméhény nejen pracovni jehly, ale i osnov-

ni nité.

P¥i poufiti proplétacich agregatli, kdy je rouno do-
d4véno do stroje nepfetriité, tento nepifiznivy vliv odpe-
d4. V zévodd JUTA zévod 8 Turnov se viak o pouZiti agre~
gatd nedé uvaZovat, nebof by se musela znaéng snizit pro-
dukce garnet, nehledd k tomu, Ze by se vlivem zvySeni

pragnosti okoli zvy3ila pi‘etrhovost osnovnich niti.

Na pPetrhovost mé nesporné vliv i_sloZeni materidlu

v rouné,kvalita rozvolnéni a prfichodnost rouna.

RovnéZ geiizeni_stroje mé vliv na piretrhovost.

Je tieba seiidit napé&ti osnov, piezkoumat kvalitu jehel,
odstranit zlomené jazycky, sefidit sprdwné uzaviréni
jehel jazy&kem a postaveni jehelniho lGZka, memeru mezi
pewvnym a odhazovacim hiebenem. Pied navedenim je nutné

urovnat osnowvu.

Zélezi i na kvalité snovdni. Nité nesméji v ruznych

Usecich chybét, ani nesm&ji byt pieki{iend.

Pro posouzeni a doporufeni nékterého druhm materiilu
Jje uvedena tabulka vlastnost{ rlznych meteridld kterd
by prichézely v uvahu.

Pro posouzeni vhodnosti vldkna maji pak nejvitsi vliv

5G 11 - 44930 - 67



VSST LIBEREC
FAKULTA TEXT. e B el
KATEDRA: TP PECHNOLOGIE ARACIINE

DP STRANA: 97

30.RIJNA1967

| Jitka Turinové

pevnost v tahu a taZnost pii pretrhu.

vlastnosti jako je pevnost - g/den, pevnost ve smycece,

smydéce v %

rel.pevnost
v uzglu v %

pevnost v tahu

45 - 60 90 - 100

/kg/mm2 / 32 - 37 42 - 68
taZn.pii pitet. 2 :
za sucha v % 15 - 23 > - 10
taZn.pri pret. i i i
za mokra v % " - = 11
stupen elastié- 30 - 75 pitd 75 pii 29
nesti v % : A " " .
caznosti 5 pri 5¢
hustota /5/cm3ﬁ 1,5 - 1,52 1,54

% tai 8% protaz.

Tabulka viastnosti vlédken
materidl viskozové bavlna PAD 6
hedvabi Upland /8ilon /
. o G) G
diegram zetiZeni | s 5 5
- BPotsSemd 4 4 4
protazZeni 3 3 -
z/den / 2 2 2
/ % 1 1 1
& 4w 20.£|9 o 20 BI & A9 0"
pevnost za sucha 2,3 = 2,7 3,0 - 4,9 4,5 - 6,2
/ gf den /
trind délka/km/ 21 - 24 27 - 48 40 - 5
rel.pevn. za 50 = 60 100 - 110 85 = 90
mokra v %
rel.pevn.ve F 2 -
P 30 - 65 70 75 =

30 - .+
30 - 50

ta#| 100 p¥i

=

1,14 = 1,15
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VSST LIBEREC
FAKULTA TEXT.
KATEDRA:

TECHNOLOGIE ARACHNE

DP STRANA: 975

30.RIJNA 1967

Jitka Turinovéd

Se POSOUZQ!};-

S ohledem na vlastnosti vldken, pouZiti propletu,
materidl v rouné, véhu 1 n° a daldi okolnosti, se jevi
jako nejlepsi pouZivat PAD 6 ~ nadeho vyrobku silonu.
Vyjimku tvof{ proplety pro sti*esni lepenky,kdy silon
nesndasi dobie teploty v impregraéni lazni.

Bude proto nutné v nejbliZsi dobé jedté provést zkousky

8 proplétanim bavlny.

Vyhledové by se dalo uvaZovat o pouZiti polypropy-
lenovych vldken. Jako wyhodny se jevi polypropylen z mnohs
divodiis
- vychozi surovinou je plynny propylen, vznikajici pii
krakovdni ropy kterou odebirdme ze SSSR

- pro vyrobu vlékna neni potifeba riznych pomoenyeh latek
nap¥. koagula-&nich ldzni atd.

— dobré odolnost vi&i alkdliim a nékterym dlleZitym che-
mickym rozpoustédlim

- malé navlhavost, vysoké pevnost, dobrd taZnost, odolnost

vici odéru, mald specificksd vsha.

Neuspokojuje Spatnd barvitelnost, mald stdlost na svétle

a viaéi okyslicovadlim vdetnd wvzduchu.

Tyto nedostatky by pozbyvaly na dileZitosti, jestliZe
by se polypropylenem proplétaly podlahové krytiny. Na lfend
stranu p#ijde nénos kryci vrstvy /napi vysokotlakého PQE /

a na rubni stranu pFipadn® jedté& ndnos latexu.
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FAKULTA TEXT. PECHNCLOGIE ARACHNE 30.RiJNA 1967

KATEDRA: 1! JTtks TUrinove
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FAKULTA TEXT. ARACH] 30.RIJNA 1967
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30.RIJNA 1967
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DP STRANA:
30.RiJNA1967

AT el e rnoyy W vk ~ 2 ~ 77 4
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Celkem spotreba Casu 356,490 min, 63,70 min
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KATEDRA:
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VSST LIBEREC
FAKULTA TEXT.
KATEDRA: .

DP STRANA: 9¢4
30. RIJNA 1967

Jitka Turinova

TECHNOLOGLE ARACHNE

Prehled spotreby casu na odstranéni pretrhu:

—

Gas potfebny k odstranéni pretrhu na osnoveé

gstroj se zardézkou stroj bez zaréaiky
0,40 min/pretrh 0,38 min/1 pretrh

Uy O S min/s K Uy07 min/ o

e ol - " ] - . <2k 4 i -4 o ’ * 1r harr
4. Porovnani prace strogje pri pracl 8€ zZaraziou & ‘04
1= L"“‘l'-';

ti 1

I A ¢
Oy doO

dem k tomu, Ze se musi provddét nérocné &ist

Porovnéni bylo provedeno na témZe stroji pri obslu-

ze stejne pracovnice, aby byla zarucena obJjektivita

Z prehledu Jje zrejmé, Ze pFi instalovéni zaréZe

5lo ke sniZeni produktivity préce i

pri kazdé vymeneé 0snove

PouZ2ivdni zarédZek neni dle zédvodu JUTA 8 Turnov

-1 - A o : . . - - T % o e - " "L £y &
zduvodneno ani poZadavkem kvality vyrébéného cortimentue.

¥
o

Ekonomické zhodnoceni:

S L o ) .
Instalace zardfek by tedv znamenala zv<dXend bni
3 L o | neildlc oV Votllil v Y1 U L.".¢.1-{ah
(-1{" ¢ ° e I T
Mles Lol 2 Sill Zefll '1{:. ] | vd Z, e DI A 1
u A Co U HLavld, 4€ pI a0 NUvoos ™

Drac ":. ._IJL:_' oe = +1 0y a3 . - ' 4 e ——
prac Lee - 8troj si stadi pletafka pfetrhy osno-

vy sledovat sama.

osnovni zarazky zaujimat
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VS$ST LIBEREC DP STRANA: 99

FAKULTA TEXT. PECHNOLOGIE ARACHNE 30.RIJNA 1967

KATEDRA: 10 Jitka Turinové

Pouzit{ zardéiky s sebou piindé&éf nesporné velke

vyhody spoéivajici{ v moZnosti obsluhovat vice stro
jednou pracovnici a v tom pFipadé by se ekonomicky
efekt urdité projevil. Pro zmenseni ztrétovych fasl
pPi vyméné osnovy by bylo vyhodne mit v zésobé Jjeste

jednu rezervni osnovni zarézku vizdy vy&i&ténou a pripra-

- r e ekl BYtTTrm 1
enou pouze namontovalll Ila SLI'0C Je

Je tieba tedy zajistit spolehlivou funkci zardéZkye.

v

¢ je moZno, aby Jjedna pracovnice obsluhovala vice

o
p
I

stroji, PPipadné by se dalo uvaZovat i o kolektivni

o

[

sluze stroju.

5. Névrh lprav stdvajici osnovni zardZky:

ProtoZe nejvét&i potiZe zplsobuje

(D

usazovéni prachu
v lameléch, a mala pohyblivost zar&aikovych platin, je
tfeba zmen&it p#lochu, na které by se prach usazoval,
tzn. ve sténéch lamel vyrrézovat nebo provrtat nejvétdi
moZny otvor. Tim by se situace o mnoho nezlepsila, nebot
by, se vlédkna mohla usazovat v takto vzniklém kandlu a

lo nejleps

LT g4 ol

rovnez brénit platiném v pohybu. Proto by by

pod blok lamel umistit ofukovaci zafizeni,

Ve spodni &dsti bLloku

J80Uu mezl lamelami otvor:

' s il 1 el i : " ol e B R >
{.t C.I‘J ml Dy e vzduc l L '.;Ohl Vh-‘;.ii.ll. ’,— ou lﬁ ZE sterbin ¢ ho
o 00

by e mohla celé spodni &ést bloku lamel szakryt plechov v
kryteas, kterym by proudil vzduch mezi otvory lamel,

Byla by tak of'ukovéna nejen epodni &ést lamel, ale vzduch
by profukoval celou nejch@ulostivéjsf &dst zar{zeni{, tak-

. |
|

Zze by bylo zajisténo neustdlé ¢isténi,.
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VSST LIBEREC
FAKULTA TEXT.
KATEDRA: 1!

;.LJ.\-J'_.'..;-_J_\--i.L..J

DP STRANA: 707

\RACHNE 3n.RiJNA1967

| Jitka Turinova

VvyCcrngcdlsxem 2Ze

efekt.

Najit novy nebo

né dosti nédkladny
vabi nedopadly we

+

ani pruZnost vi

osvedfeny silon, n

Vyhledové by se dalo

- : _
Ul':ol'.‘ i1l .l.‘..' al ! i.L Ullll

situace
nachézi by bylo pouZziti trhanych hadrt a myl
odpadld pro vyrobu rouna.Pro koneCne pouziti

by novy materi&l vyhovowal,zZnany by byl

Jiny ma
né problematické.Usvédieny ¢

zkousky s
pr 08 P!
ze kterého se vyrdabi rouno
skozovel

odpor materidlu prekonsl

bylo nejem v8eobecne

pojednéni o technolog .CHNE, ale byla zamerena

i na feseni problemu potiZi které se vyskytly v za-

vode JUTA 8 v T ov jsem provédéla preddiplomni
v o . i . ) - g 2

praxi.Zéroven 1o my lkolem vypolitat kapacitu zari-

zeni na z&kl predbeznyc ozadavku planu pristiho

roku a Uplné vlastni nékladj plénovanou vyrobu.

- - 7T &4~} ~ . Ty 5 1 2 e ana 7 i - ngur ;P .t

vV Galsicll odech sSve prace Jsem Se Snazlila navrnnou

no, tax 1 pPro OSIOVU.

o o~ o o 2 i TTTIM C
.4 T ere se zgvod JUlA ©

ve

enskych

ropletu

I

slrAanoms oy
SK0oNoOmM1ICLY

4 -
v

erial Pro osnovu \J e znac-

) vyhovujici silon Jje finané&-

pouZitim viskozového hed-

O

¢ch tohoto materidlu. Materisdl

Jeé tvrdy a hruby & pevnost

10 hedvébi neni tak v soké, ab

la.Nezbyvé tedy neZ pouZivat

pokueit o pouZiti bavlny.

0 pouZziti peolypropylenu.

zepSeni osnovni

7O O -
LICLL Gl i\
o

technologie. Uprava
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KATEDRA: ¢

VSST LIBEREC DP STRANA: 73

FAKULTA TEXT. TECHNOLOGIE ARACHNE 30.RIJNA 1967

Jitka Turinova

1.
2e

3e

10.

Pouzitd literatura

Informativni piehled viP &.4 1964
Bohumil Piller : Perspektivy vyroby textilni technikou
ARACHNE - piednéika VUP Brmo

Vojtéch Kopeeky : (eskoslovensky stroj na vyrobu netka-
nych textilii ARACHNE - piednédska

Studie pro vyrobu propletd ARACHNE v n.p. JUTA Dvir

Krédlové nad Labem - Vyvojové pracovidté& TOR

Ludvik Mlynek : Ekonomickéd efektivnost ARACHNE - diplo-

movd préce VSE Praha 1960

RONET LINKA - wyzkumné zpréva VULV Sumperk

Studie propletd ARACHNE s viskozovym hedvdbim v n.p.JUTA

Dviir Krdlové nad Labem - Vyvojové pracoviitéd TOR

Chemickd vldkna v textilnim primyslu &¢.5 -VUP Brmo 1962

Propaga&ni a prospektové materidly

Normy a podklady z podniku
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Dekoraéni proplety - tisk.

f“lf’e 11(., E’m ;’Jﬁ H

NaOE I . .aaecUl)
hustota ...75/8C rddkd/10cm

vazba .....retlveL,trlxgt -

Irouno .....vigkozovd striz E
3,5 den o0 mm AL
matnd
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Bide ... 110 em
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50% viskozova
stf1Z typu L
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Turinovd Jitka
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e T
v A (W CLhl

izek,trikot

+

el g
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120 den

«320 g
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i 7 Uil )
matovana
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ijeagtrixat
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v0 den
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o
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vrehni oSaceni,valchovén,
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Bavlnénd prikryvka podesand.
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hustota ...70-74 radk 4/"1“(:.._
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vaha m ....580 g
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0 [ e o
el Pem
‘WB_EO fé
.fetizek,
D % VId
Ekovy
5C % VId
vidkovy
.silonové
20 den

.

Annm

« 390 g

250 cnl

.75 Padkd
.Fetizek,
. Vrch~- po

dkt/10cm
trikot
stpiZ
odpad
bavlina
odpad
hedvabi

or -

/10 em
trikot
lovlnéna

X
shes

spode k-
st

viskozova
$i%
silonové
120
silonove
den

;’d

~

>0

vloZka

do obuvi




’ISST LI NE DP 4 e
VediId L dd o <~ LU
s e 9 ) A : l”’“
FAKULTA vl e Netkan te s BIER i AT&achne,] 2ve.ii -
ATUDRA: KTFE Li.'...J‘u,l itk
TEPELNE IZOLACNI PROPLETY.
vatex - vatelin
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VEZDE L le os E I EOE
rouno .....Hulovln smeés
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osnova.....bavlna ém 34
ARABEVA - vatelin.
YaEaE . .15 2
Bife . ..i..140 enm
hustota ...354 $4dki/10 cm
TOUNO ..s..p0lovin&nit
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S
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FAKULTA TEXT. Netkané textilie - Arachne.| 30.RIJNA 1967

KATEDRA: KTP Turinovad Jitka

Lnény obalovy proplet.

véha vietné

nénosu m ...500 g

éif‘e ....l.lllo cm

hustota ....40 ?4dki/10 cm

YEZDE st tizek

TOUNO ...:.108n4 tirensks
koudel, jutové
koreny

0SNOvVa .....8ilonové hedvabi
120 den

Filtraéni plachetka k filtraci buniéiny.

VARG M ceeeed D £ >
BIRE o aeeons 102 e 1
hustota ....28-35 $adkd/1l0cm >
vezbe ......retizek .
TOUNO ......bavln&né vylesky ;
0Snova .....bavlna &m 50/2 ;
kryci{ tkanina - obvazovy mul 3
re?ny
$
Osinkovy proplet - vyvojovy druh.

vaha M .....500 g

G150 . uivens iU OM

hustota ....60 $4dki/10 cm

vazba ......Petizek,trikot

TOUNO see0¢..85% azbestu
15% silonové
stfiZe extra

0SNnOV8 .....81lonové hedvabi
120 den

Upravé .....ndnos hlinfkové

vrstvy
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PAXULTA TEXT. Netkandé textilie - Arachne,

KATEDRA: KTP

CMTDANTA
)4_411’-|L1\|4‘i X

DP

20.RTINA 1967

Turinovd Jitks

PODKLADOVE PROPLETY.

In&ny podkladovy proplet

-

vidha m ....500 g

BERE .o wiowasd0 ol

vazba .....sukno,retizek

hustota ...60 P4dki/10 cm

rouno .....tirenskéd strojni
koudel IV.,V.
sortiment lnu

08NOvVa ....silonové hedvabi
120 den

In&ny podkladovy

vdha m ....260 g

Sfie ....v. 160D cm

vazba .....TFetizek,sukno
hustota ...70 Padki/10 cm
TOUNo ....;ames; atrojnt
koudel a kratka
1n&nd vldkna
.silonové hedvébi
120 den,lesklé

osnova ..

Podklad pro umélou kiZi.

vdha m ....300 g Tr
Sife c.ss..142 cm Ak
hustots ...75-78radki/10cm eSS
YAZDA .....Petizek;trikot « 1410

TOUnoO .....100% viskozové SEE
st¥iZ 3,5den L
60 mm,matovand T ER S
0snova ....viskozové hedvabi e

150 den,lesklé JEEE

pro podlashoviny.




