TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

FAKULTA TEXTILNI

Bezesva technologie vyroby odévi
The seamless technology in production of clothing

Radka Hegerova
KOD - 741

Vedouci diplomové prace: Ing. Petra Koméarkova, Ph.D.

Rozsah price

Pocet stran

Pocet obrazkl Pocet tabulek Pocet grafii Pocet piiloh

77

4 36 25 15




ANOTACE

Diplomova préce se zabyva bezeSvou technologii vyroby odévil. V teoretické Casti je uveden
ptrehled vSech bezeSvych textilnich produkti a jejich vyrobct nejen Ceskych, ale i
zahrani¢nich jejichZ vyrobky Ize najit na ceském trhu. Déle je prace zamétena na prizkum
pouzitych material a zptisob spojovani. Jsou zde zminény i dulezité aspekty pro navrh a
konstrukci, aby dochdzelo k dobrému padnuti odévu na postave.

Experimentalni ¢ast je zaméfena na spotiebitele. Je v ni vypracovan dotaznik(pro Zeny),
zam¢feny na padnuti odévu a tvarovou stalost po udrzbg. Dal$im krokem experimentu je
simulace dynamického namahéni bezeSvych vyrobkil na laboratornim pfistroji-dynamometru
(LabTest 2.050) a to nejen novych, ale i vyrobkii po nékolika ndsobné udrzb¢ pranim.
Nedilnou soucdsti experimentu je testovani vyrobku(podprsenky) zkouSkou noSenim.

V zévéru price jsou vSechny experimenty vyhodnoceny a porovndny.
Klicova slova: bezesva technologie, bezesSvy odév, dynamické namahéni, deformace, pruznost

ANNOTATION

This thesis is about the seamless technology in production of clothing.

In theoretical part is a list of all seamless textile products and its producers not only Czech but
also foreign and their products are in Czech market, too.

This thesis shows exploration about materials and methods of its connection.

There are very interesting aspects for design and construction because the clothing have to fit
without mistakes on human’s body.

The experimental part is about consumers.

There is an questionnaire for women about how the seamless clothing fit on the bodies and
about unkeeping.

Very important step of this part is a simulation of dynamic straining of seamless clohtes in
laboratory machine, so called dynamo-meter (LabTest 2.050) on new clothes and on older
clothing which was cleaned in washing machines for some time before.

I tryed to wear one of the seamless product — the bra.

All results are written at the end of this thesis.

The key-words: the seamless technology, the seamless clothes, dynamic straining, misshapen,

flexibility — elasticity
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Seznam pouzitych zkratek
atd. - atak déle
apod. - apodobné

tj. - to jest
tzv. - takzvané
viz. - vzhlédni
obr - obrazek

napt. - napiiklad
max. - maximdlni
% - procenta

mm - milimetr

dtex - decitex (jednotka jemnosti)

min. - minuta

N - newton

kN - kilonewton

PD - predni dil

OoP - obvod pasu (lemu)
oS - obvod sedu

BDK - bo¢ni délka kalhotek
VK - vyska klinu

BV - bezesvé vyrobky
NK - nové kalhotky

PK - prané kalhotky

DN - dynamické namahéni

PLLD - plastickd deformace
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1 Uvod

Vyroba textilu patii k nejstarSim lidskym dovednostem a jeji pocatky Ize hledat v Sirém
davnoveku, avSak historie pletatstvi je pomérné kratka.
V Evropé se prvni pletené vyrobky objevily aZ ve 13. stoletf, ve Spanélsku. Pletafstvi se §ifilo
pomalu, u nds byla prvni pletdrnou puncochérna zaloZena pii oseckém klastete (r. 1697).
Velky rozmach pletaiské vyroby nastal az v 19. stoleti, kdy vlastn¢€ byly vynalezeny témé&r
vSechny principy pletatskych stroji.
V soucasné dob¢ dosahuje droven pletarskych strojii vysoké technické dokonalosti,
produktivita stroji se nékolikandsobné zvysuje, zlepSuje se vyuZiti strojli, objevuji se nové
vzorovaci principy, vzorovaci a vazebni moznosti (dané napt. vyuzivanim elektroniky),
zlepSuje se jakost pletenin, rozsifuje se jejich sortiment a pouziti. Vyrobky pletaiského
pramyslu zahrnuji v soucasnosti velmi Sirokou oblast a to zejména pro své uzitné vlastnosti a
rozsSifujici se sortiment. [1]

Spotiebitelé stale své pozadavky zvySuji, chtéji nejen zajimavé stiihové fesent,
kvalitni vypracovéni, materidl s médnim vzorem, ale i aby si odévy zachovavaly svijj vzhled
behem pouZzivani, piijemné se nosily a snadno udrzovaly.

Vsechny tyto pozadavky spotiebitele se snazi uspokojit navrhari, konstruktéii ¢i vyrobci
odévl zhotovovanych bezeSvou technologii — seamless, kterd je vysledkem pokroku

v pletafském primyslu.

Produktem této technologie jsou textilni vyrobky (bezesvé odévy) z hadicového upletu,
zhotoveného na okrouhlych (stfedopriimérovych) pletacich strojich.

Materidly pro bezeSvé odévy vykazuji vysokou kvalitu, jsou charakteristické svou jemnosti,
elasti¢nosti, m&kkosti a hladkym povrchem.NejCastéji se pouziva polyamidovych vldkennych
materidlll s kombinaci bavlny a elastomerovych vldken.

V poslednich letech bylo bezesvé pradlo spiSe hladké, jednobarevné nenapadné.

V soucasnosti se tyto vyrobky ozivily prouzky, vypletenymi vzory (nékteré pfipominaji
krajky), prusvitnymi efekty, otvory pfipominajici ,,rybdiskou sit* a potisky.

Neustaly vyvoj pletaiskych strojii umoznuje komplikované€jsi a propracovanéjsi styly
bezeSvych odévi, slozitéjsi vazby pletenin a jejich kombinace.

Vyhodou je jednoznacné jejich pohodlnost, proto vyrobky byvaji ¢asto hodnoceny jako
,,druhd kize*.

Na naSem trhu se bezeSvé vyrobky nejcastéji objevuji v podobé ddmského a panského

spodniho pradla, v malé mite lehkého svrchniho oSaceni pro denni, no¢ni ¢i sportovni ucely.
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Tato technologie umoznuje lehké stisky urcitych partii téla, proto pronikla i do zdravotnictvi.
Bezesvé textilni vyrobky obohatily novou vinu ndpadi ve svété pletené médy a povzbudily
toto odvétvi odévniho pramyslu.

Cilem této prace je poskytnout prehled dosavadnich teoretickych poznatku tykajicich
se bezesvé technologie odévni vyroby a jejich produktii. Zhodnotit vyrobky z hlediska jejich

uzivatele a ovérit tvarové stalosti pii noSeni.
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2 Teoreticka cast

2.1 Odévy zhotovené bezesvou technologii
Odév
» vyrobek zhotoveny z odévniho materidlu, je uréen k pokryti té€la a samostatné se obléka

na jeho urcitou ¢ast. Nékolik odévil na postavée tvoii obleceni. [2]

BezesSvy odév
» textilni vyrobek (odév) nebo jeho polotovar, u kterého je jako odévni materidl pouZit
hadicovy udplet zhotoveny na stiedoprimérovém pletacim stroji. BezeSvy odév nema

74dné bocni, stftedové nebo Clenici Svy.

Textilni polotovar

» produkt uréeny k dal$imu zpracovani v téZe vyrob¢ na hotovy vyrobek. [2]

Polotovar bezeSvého odévu
» hadicovy uplet, u jednoho kraje zakon¢en pevnym lemem. Stfih odévu je naznacen
konturou (obrysem) pomoci hiife paralelné vazby (1:1 — stfid4 se licni a rubni ocko).

Polotovar byva ozna¢ovan nazvem ,,tubus (trubka; viz. Piiloha: 10).

2.1.1 Rozdéleni bezesvych odévi z nékolika hledisek

Podle pohlavi:
» damské
» panské
» détské: kojenecké
batoleci
predskolni vék
mladsi Skolni vék
star$i Skolni vék

dorostovy vek
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Podle pouZziti:
> denni
» no¢ni

» spodni

Denni (svrchni) odév:
» vychazkovy

spolecensky

sportovni

domaci

YV V VYV V

pracovni

Podle casti téla:
» trupovy

rukdvovy

sukiiovy

nohavicovy

vV V V V

pénevni

Podle vypracovani I1ze bezesvé vyrobky zatadit do skupiny nepodsitych odévii a podle stfihu
do odévti ptiléhavych. [19]

Na nasem trhu se bezesvé odévy objevuji nejcastéji v podobé spodniho prddla.

2.1.1.1 Spodni pradlo

Spodni pradlo je soubor odévii zhotovenych z praci textilie a je ur¢eno pro kazdodenni
noseni. Zhotovuje se predevsim z pletenin. Spolu s vrchnim oble¢enim zabezpecuje optimalni
fyziologické pochody a md hygienicky vyznam. Aby spodni pradlo spliiovalo svij ucel, musi
vyhovovat ur¢itym fyziologickym a estetickym poZadavkiim. Jde pfedev§im o vzdusnost,
savost, mekkost, pruznost, tepelné izolacni vlastnost. Vyrobky by mély mit lehkou tdrzbu.
Spodni bezesvé pradlo 1ze rozdélit na:

» damské — kosilka, kalhotky, podprsenka, body
» panské — tilko, natélnik, slipy [2]

10
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2.1.2 Charakteristika bezesvych odévu

jsou pruzné, poddajné, umoziuji absolutni volnost v pohybu
vyznacuji se dokonalym padnutim (piizptsobivosti télu)
vyvolavaji na téle nositele pocit ,,druhé ktize* (jako, kdyz na téle nic nemd)

maji snadnou udrzbu, dobfe schnou

YV V V V V

pomoci zmény velikosti o€ka v pletenin€ a pouzitim elastomerovych vlaken jsou
odévy schopny vytvaiet na pozadovanych mistech lehké pfitlaky na pokozku coz
umoziuje zeStihlujici efekt

» rychle vyménitelna denni a vecerni méda (pouzitelné pod rtizné druhy dalSich vrstev
obleceni)

» jsou médni, kultivované

2.1.3 Co ovliviiuje vyvoj bezesvych odévi

» vyvoj novych materidla
» nové technologie v oblasti pleteni
» zpisob Zivota-naro¢na doba na ¢as (uspéchanost) a pohodli

» klimatické podminky

2.1.4 Nové technologie a trendy bezesvych odévu

» rozSifovani uplatnéni bezesvé technologie na svrchni oSaceni

» komplikovangjsi a propracovanéjsi modely (sloZitéjsi vazby a jejich kombinace, vétsi
pocet barev atd.)

» zvySovani kvality vyrobkl (nové pletaci materidly, vylepSeni pletacich strojt —
zdokonalené podavace niti atd.)

» snizovani odpadu (tvarovani vratnym chodem — kosSi¢ky podprsenky)

11
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2.1.5 Velikostni sortiment bezesvych vyrobku

Vyrobky bezesvé technologie jsou oznacovany pomoci sdruzenych velikosti S-M a L-XL
a to z divodu omezené velikosti priméru pletaciho stroje, ktery se uvadi v anglickych
palcich. Stroje s primérem do 5% se pouzivaji na ponozky a puncochace, ale od 5“ vySe ( do
17°) na détské, damské a panské spodni pradlo a v soucasné dobé¢ i svrchni oSaceni.
Jednotlivé velikosti jsou pleteny na stroji jednoho priméru, od sebe se 1isi velikosti ocka
v pletenin€ — ¢im je délka ocka vétSi mad tplet vétSi obvodovy rozmér a Sitkovou roztaznost.

Velikost ocek musi byt zvolena tak, aby uplet neziidl natolik, Ze by to naruSilo jeho

pozadované estetické i kvalitativni vlastnosti.

ZKkracené oznacovani velikosti pomoci pismen
Pokud se toto oznaceni velikosti pismeny u odévli pouzivd, nema pro jejich padnuti Zadny
vyznam vySka postavy a jiné délkové rozméry, pismena se vztahuji k obvodu hrudniku pro

s vz s vz

odévy na vrchni ¢ast téla a obvodu sedu pro dolni ¢ast téla. [2]

Oznadeni | Obvod hrudniku u muza i Zen

XXS 70cm az 78cm
XS 78cm az 86cm
S 86cm az 94cm

94cm az 102cm

L 102cm az 110cm
XL 110cm az 118cm
XXL 118cm az 126cm

Tab. 1. Oznacovani velikosti pomoci pismen

12
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2.2 PLETENINY

Z hlediska technologie je pouZitym materidlem na bezesvé vyrobky pletenina.

Pletafsky primysl patii k mlad$im odvétvim textilni vyroby. Jsou zndmy zbytky
pletenych vyrobkt z 6. stoleti, mechanické pleteni je spojeno s vyndlezem pastora Williama
Lee z roku 1589 (plochy zitazny stavek). Nové principy byly vynalézany pifedevsim v 19.

stoleti, 20. stoleti je obdobim technického zdokonalovéni téchto principti.

Na rozdil od tkaniny mtiZe pletenina vzniknout i z jedné soustavy rovnobézné
poloZenych niti s upevnénymi obéma konci. Vznikd pfetvarovanim a kratkymi pohyby niti,
které mohou byt odvijeny z podle potieby velkych a nepohybujicich se téles (pletarské stroje
proto mohou byt velice rychlé a produktivni). Mista piektizeni, takzvané vazné body, jsou
v pletening ze stejného diivodu v symetrickych dvojicich a snadny vznik pleteniny je

doprovézen jeji snadnou destrukci- pardnim.

Charakteristickym tsekem zapletené nité je oteviend nebo uzaviena klicka. Klicka protazena
pfedchozim vazebnim prvkem je ocko. Pii protazeni smérem k pozorovateli uvidime jeho
licni stranu, od pozorovatele stranu rubni. Cast&ji se pouZivaji terminy licni a rubni o¢ko.
Ocko mtize byt oteviené nebo uzaviené. Horni obloucek ocka se nazyva jehelni, spodni
platinovy, mezi obéma obloucky je sténa ocka. Seskupeni vzajemné provazanych ocek se
nazyva sloupek, seskupeni bezprostiedné po sobé nebo najednou vytvarenych ocek- fadek.

Radky jsou zpravidla kolmé na sloupky.

Zatazna pletenina ma nit vedenou ve sméru fddku a osnovni ve sméru sloupkt. Nit u osnovni
pleteniny pfechdzi ockem do nésledujictho fddku a vétSinou i do jiného sloupku, proto jsou
tato oCka rozmanit&jsi. Krom€ moznosti vytvaret oteviend a uzaviend o¢ka mize nit byt

k ocku privadéna z jedné a vychdzet z téZe strany nebo miiZe byt ockem vedena na stranu

Vv s

protéjsi. Ve vSech piipadech bude ocko asymetrické. Dvojité ocko miiZe byt symetrické a tim
1 tvarové stabiln€jsi a vzhledné&jsi. Neni-li novy vazebny prvek protazen predchozim, ale
pouze ptidan k jeho hornimu oblou¢ku vznikne chytova klicka. Usek neprovézané nité se
nazyva podlozena kli¢ka, pokud leZi na rubni strané€ ocka, protéjSkem podloZené klicky je

licni kli¢ka na licni strané ocka.

Pletenina mlze vznikat ve form¢ metraze, netvarovanych dil, miZe byt ploSn¢ nebo

prostoroveé tvarovana. [3]

13
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2.2.1 VLASTNOSTI PLETENIN

Pleteniny maji fadu vynikajicich vlastnosti. Typickou vlastnosti klasickych pletenin je
vysokd taznost, kterd je ddna tvarem ocka. Tato vlastnost spolu s pruznosti a meékkosti
zajistuje piijemné noSeni, volnost pohybu a moZznost relativné jednoduchého sttihového
feSeni pletenych vyrobkl. Volna vazebni struktura a nizky zakrut pletaiskych niti dodava
pleteniné mékkost a dobré hygienické vlastnosti — prodySnost a nasdkavost. Poréznost
pleteniny zajistuje pti urcité tloust’ce dobrou htejivost. Tyto strukturdlni vlastnosti pleteniny
umoznuji pouZivat syntetickd, malo navlhava vlakna s dobrymi vlastnostmi 1 pro vyrobu

pradla.

2.2.2 VAZEBNI PRVKY PLETENINY

Vazebni prvky se v pleteniné provazuji do sloupkt a fadki. Zakladnim vazebnim
prvkem pleteniny je ocko. Klicky (chytova kli¢ka, podlozena klicka) jsou pouze pomocné
vazebni prvky, které nezajist'uji provazani nité, nemohou sami tvofit pleteninu. Ve vazb¢ se

uplatiiuji pouze s ockem. Slouzi k ovliviiovani vlastnosti pletenin a ke vzorovani.

2.2.3 ROZDELENI PLETENIN

Zatazna pletenina

Zatazna pletenina je vyrobena z pficné soustavy niti. Nit probihd pleteninou ve sméru fadku.
Cely tadek pleteniny, popf. celd pletenina, miiZe byt vyroben z jedné niti.

Osnovni pletenina

Pletenina osnovni je vyrobena s podélné soustavy niti — ,,osnovy*. Nité€ osnovy prochézeji

pleteninou ve sméru sloupkti. Kazdé ocko v fadku pleteniny je vytvoreno ze samostatné nit¢.

2.2.3.1 Déleni pletenin podle vazby

Zatazna pletenina

7J — zatazna jednolicni pletenina: obsahuje jen jeden druh ocek(licni)

Z0 - zataznd oboulicni pletenina: obsahuje licni 1 rubni sloupky

ZR — z4tazna obourubni pletenina: obsahuje sloupky s licnimi i rubnimi ocky

71 — zéataznd interlokova pletenina: vznikne prostoupenim dvou uplet
Osnovni pletenina

OJ — osnovni jednolicni pletenina: obsahuje jen jeden druh ocek

OO - osnovni oboulicni pletenina: obsahuje licni i rubni sloupky
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2.2.3.2 Déleni pletenin podle tvaru

» Metrova pletenina: souvisla pletenina stanovené Sitky a pievazné nedefinované délky.
Muze byt hadicova (ve tvaru valcové plochy bez krajovych sloupkil) nebo plocha
(vytvafi rovinnou plochu s krajovymi sloupky).

> Délena pletenina: souvisla pletenina stanovené §itky, rozdélend rozparovacimi fadami
(j. vazbou, ktera se plete mezi poslednim faddkem predchazejiciho a pevnym zacatkem
ndsledujiciho dilu nebo vyrobku; vytazenim nité dojde k odd¢€leni jednotlivych kusi) na
useky definované délky, které zacinaji pevnym zacitkem. PouZiva se jen u zdtaznych
pletenin.

» Tvarovana pletenina: dil nebo vyrobek z pleteniny, jehoZ tvar a rozmér je dan ¢aste¢né

nebo tUplné jiz pfi pleteni. Tvarovand pletenina mtiZe byt ploSn¢ nebo prostorove.

2.2.4 VAZBY
Zpusob provazani niti — vazba — je charakteristickym znakem kazdé¢ klasické textilie.

Vazba urcuje vnitini strukturu textilie, a tim i jeji vlastnosti a vzhled. Nité€ se pti pleteni
provazuji tak, ze se provlékaji klicky. Vazba pleteniny vznika faddek po fadku. Jednotlivad ocka
radku se tvofi pii zatazném pleteni postupné, pii osnovnim pleteni soucasn¢.
Zékladnim vazebnim prvkem pletaiské vazby je ocko. Doplitkové vazebni prvky jsou chytova
o podlozena klicka. Na vazbé pleteniny se mohou podilet:

» ocko

» ocko + chytova klicka

» ocko + podlozena klicka

» ocko + chytova klicka + podloZena klicka

Podle orientace ocek v pleteniné se pletaiské vazby d¢€li na jednolicni, oboulicni, obourubni,
interlokové. V kazdé vazebni skupiné existuje nejjednodussi vazba s minimalni sttidou —
vazba — zakladni, u zdtaznych pletenin nazyvana hladka.

Zékladni vazebni motiv — stfida vazby (raport) — je dan ur¢itym poctem sloupkii a fadka.
Podle pozadavkl na vlastnosti a vzor pleteniny navrhuje desinatér vazbu.

Pro jeji vytvofeni ma k dispozici uréité vazebni a vzorovaci prvky. Casto pouZivané
kombinace téchto prvkli — zndmé vazby —maji ustdlené nizvy, které vazbu jednoznacné

popisuji nebo pouze charakterizuji vzhledovy efekt, zpiisob jeho vytvoreni.
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2.2.5 Principy vzorovani pri zatazném pleteni
Zéakladem pletaiské vazby je ocko. Vzorovacimi prvky pfi zdtazném pleteni je:

» vytazeni jehly z ¢innosti
pferuseni ¢innosti jehly
omezeni ¢innosti jehly
posun lizka

pfemisténi ocka

zmeéna délky nit€ v ocku
zaména nit{

kryti

vV V V V V V V V

pouziti doplnkovych niti

Vytazeni jehel z ¢innosti
Vytazenim jehly z ¢innosti vznikne vynechani sloupku a aZzura ve sméru svislém. Jsou

to vlastn€ podélné pruhy podlozenych klicek, které se stiidaji s podélnymi pruhy vazby ZJ
nebo ZO. PodloZené klicky ovlivnuji vlastnosti pleteniny. Snizuji hmotnost, taznost po fadku
a zvySuji mékkost a prodySnost. Nevyhodou je , Ze podloZena klicka snadno zachyti a vytvoii
zatrh.
Vyftazenim jehel z ¢innosti je mozné vytvofit vazby:

» Plisé

> Zebra

» Patent

Preruseni ¢innosti jehly

V pribéhu pleteni se na jehle vytvaii sloupek. KdyZ pierusime v nékterém fadku
¢innost jehly, nevytvoii se na ni ocko. Pocet ocek v takovém sloupku bude mensi nez pocet
upletenych tfadka. Jsou-li pfi pleteni fadku vSechny jehly v Cinnosti, tvoii se fadek plny. Je-li
¢innost nékterych jehel preruSena, je vytvoreny fadek fadkem dil¢im. Ve stiid€ vazby se dva
dil¢i fadky dopliuji na jeden fadek plny. Charakteristickym znakem vazeb vytvofenym
pferusenim ¢innosti jehly jsou podloZené klicky. V ZJ vazb¢ jsou podloZené klicky na rubni
stran¢ pleteniny. V ZO vazbé¢ jsou uvnitt pleteniny, mezi licnimi a rubnimi sloupky, nejsou

viditelné na povrchu pleteniny. Proto se tyto vazby ¢asto pouzivaji pfi pleteni barevnych

vzoru.
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PteruSovanim ¢innosti jehel vznikaji ndsledujici vazby:
» Jednolicni podkladand vazba

Vazba s vytazenymi ocky

Vazba polokulata

Vazba italska

Vazba pficné viny

Vazba Sestizamkova

Vazba keprova

Vazba osmizamkova

vV V V V V V V V

Vazba oboulicni podkladand

Omezena ¢innost jehly

Je-1i pletaci jehla pIné€ v Cinnosti, tvoii se na ni pfi pleteni ocko. Ocko vznika pii
odhozu. Vyftadi-li se odhoz z procesu pleteni, ¢innost jehly se omezi. Na jehle se netvoii
ocko, ale pouze chytova klicka.
Chytova klicka se mliZze na téZe jehle vytvorit maximalné ve 4 az 6 ndsledujicich fadcich. Pii
vétsim poctu fadki by se staré ocko na jehle odtahem piili§ natdhlo a nahromadéné klicky na
jehle by znesnadiovaly dalsi pleteni.
Nejznaméjsi ze skupiny vazeb jednolicnich chytovych jsou vazby struk a kepr
v jednoockovém a dvouockovém provedeni, vazba nopy a krep.
Charakteristickym znakem téchto vazeb je vyssi objemnost, m&kkost, prodySnost a zrnity
povrch pleteniny, popt. drobny prolamovany vzor. Vazby se uplatiiuji pfi vyrob¢ pradla,

sportovniho oSaceni, pulovrl, dimskych puncoch.

Posun luzka
Posunem ltzka se rozumi zména vzdjemného postaveni dvou jehelnich fad — lazek.
Posun liZka pro ucely vzorovani se uplatiiuje pouze na pletacich strojich plochych

dvouliizkovych pfi vyrobé oboulicni pleteniny.
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Premisténi ocek

Pfi strojovém pleteni se kazdé ocko v fadku tvofi na vlastni pletaci jehle. Jehly jsou
uloZeny v jehelnim ldZku.
Premisténi ocka — ocko vytvorené na jehle A se miiZe po upleteni fadku pfemistit piendSenim
nebo pfevéSovanim na jinou jehlu B.
PfenaSeni ocka — je premisténi ocka v piipad¢, zZe ob¢ jehly A i B jsou uloZzeny v témz liZku.
Vazby vytvoiené pienasenim a pievésSovanim se nazyvaji petinetové (jednolicni prendsend

vazba, oboulicni pfendSena nebo prevéSovand vazba).

Zména délky nité v o¢ku

Charakteristickym znakem tohoto vzorovaciho prvku je velké ocko. Prvek se uplatiiuje
prevazné v pleteniné jednolicni. Je-li vzorovaci prvek na vSech ockach v fadku, oznacuje se
vazba terminem dlouhy fadek. Pfi uplatnéni prvku pouze u nékterych ocek v fadku se vazba

oznacuje ndzvem vypouSténd.

Zaména niti
Pti tvorbé pleteniny se Casto pouzivaji riznobarevné nit€ nebo nité rizného druhu. Pfi

pleteni barevnych vzort se ziména barev provadi po kazdém tfadku.

Kryti

Tvofi-li se ocko ze dvou niti, je jejich poloha v o¢ku bud’ ndhodna nebo ptesné
vymezend. V prvnim piipad¢, ptfi pouZiti niti riznych barev, vznika barevny efekt —
melirovani.
Druhy pftipad se nazyva kryti. Nité se vedou oddé€len¢ a na jehlu se klade samostatnym
vodi¢em. Poloha nit€ v ocku se idi pravidlem kryti: na licni stran¢ ocka lezi nit kladena dél
od hacku jehly; na rubni stran¢ ocka lezi nit kladena bliZe k hacku jehly. Licni nit se nazyva

kryci, rubni nit kryta.

Pouziti dopliikovych niti

Vlastnosti pletenin se mohou vyrazné ovliviiovat nitémi, které se v pritbéhu pleteni vkladaji
do vazby zakladni pleteniny.

Vkladané nit€ mohou byt orientované ve sméru fadku nebo ve sméru sloupku. Nejvice

pouzivané pleteniny této skupiny jsou plySova, v€esova a vyplnkova. [4]
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2.3 Vlakenné materialy

2.3.1 Rozdéleni viaken

Ptirodni — vytvofena v piirodé
» rostlinnd vldkna ziskand ze semen, stonkd, listd a plodii
» ZivocCiSna vldkna ze srsti zvitat a zamotkd housenek

> nerostnd vldkna

Chemickd - vytvofend uméle
» z piirodnich polymerQ

» ze syntetickych polymert

Hutnicka — z aromatickych kovovych a nekovovych materidlti hutnickou technologii

Monokrystaly [20]

2.3.2 Pozadavky kladené na materialy pro vyrobu bezesvych odévi

vysoka kvalita
jemnost
elasticita
méekkost
hladkost

funk¢énost

YV V V V V V VY

modnost

> atd.
Na vyrobky zhotovené bezesvou technologii muZe byt vyuZitd Sirokd Skdla materidlu,
pouZivaji se vldkna prirodni i chemickd. Z prirodnich vidken se nejcastéji v bezesvé

technologii setkdvdame s bavinou.

2.3.3 Bavilna

Bavlna patfi mezi nejstarsi textilni suroviny. V1dkno se ziskdva ze semen bavlniku. Na
omak je vldkno mékké a hiejivé. Absolutni pevnost se pohybuje mezi 1,8 az 6,3 N/dtex.
Taznost a pruznost je pomérné nizka. Navlhavost je dobrd, z okolniho prostfedi mlze piijimat
az 23% vlhkosti, aniz se zda vlhka. Se stoupajici vlhkosti se zvySuje do jisté miry pevnost
vldken a taznost. Vlivem piimého plisobeni svétla bavlna Zloutne. Tepelné izola¢ni schopnost

u bavlnénych vyrobkl je za sucha dobrd, pfi navlhnuti se sniZuje.
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Nejcasteji pouZivanym chemickym vldkennym materidlem jsou vidkna polyamidovd.

2.3.4 Polyamidova viakna
Vlédkna jejichZ vldknotvornou substanci je synteticky vysokomolekularni polymer,

obsahujici nejméné 85% (hmotnostnich) polyamidu. Jsou to druhd nejdilezitéjsi synteticka
vldkna po vldknech polyesterovych, vyrabéna zvlakinovanim polyamidua z taveniny dlouZenim
za studena a tepelnou stabilizaci. Jednotlivé typy polyamidovych vldken se oznacuji Cisly
vyjadiujicimi pocet uhlikovych atomi v jednotkéch fetézce.

Syntetickd vldkna se svymi vlastnostmi piirodnim vldkniim nejen vyrovnaji, mnohymi je i
pred¢i. Vyznacuji se malou mérnou hmotnosti, velkou pevnosti, odolnosti proti odéru a
vykyviim teploty, pruznosti, rozmérovou stalosti a odolnosti proti mikroorganisméam. Udrzba

vyrobki ze syntetickych vldken je velmi snadnd, protoZe vldkna maji hladky povrch a nesaji

vodu, necistota ulpiva na jejich povrchu a po vyprani rychle schnou. [5]

Celnim producentem polyamidovych vidken v Evropé a druhym na svété je spolecnost
Npylstar, pokryvd 45% evropského obchodu s pleteninami, firma vZdy vénovala vyznamnou
pozornost trhovym trendiim a inovaci na poli polyamidovych vidken, nabizi Siroky vybér
produktii (vice neZ 2000 ruznych modifikaci polyamidovych nekonecnych vidken).
Uspokojuje tri duleZité poZadavky: modnost, pohodli a zmény.

Spolecnost Nylstar neddvno predstavila vyvoj svych specielnich lesklych(jasnych) vidken
trojithelnikového tvaru priifezu - vyrobky z nich jsou na omak velice mekké a nemackaji se.
Stejné tak jako na pohodli je v posledni dobé soustredovdna pozornost na zdravi- v Nylstaru
bylo vyvinuto vldkno Meril Skinlife, coz je bakteriim odolné vidkno z polyamidu 6.6, ktery

kontroluje rozsireni bakterii aZ na fyziologickou hladinu.

2.3.4.1 Meryl

Meryl je ptfize na bazi mikrovldken polyamidu 6, ¢i polyamidu 6.6 s pramérem vldkna do 10
mikronll a délkovou roztaznosti 30-50%.

Meryl pii pfimém kontaktu s pokoZkou ptlisobi velmi hebce a kazdy oceni také jeho
jedinecnou poddajnost a lehkost . Pradlo z Merylu je vzdu$né a zachovédva tvar . Je nenarocné
na ddrzbu , schne 4x rychleji nez bavlna , nevyZaduje Zehleni . Spravné oSetfovani pradla
prodlouzi jeho Zivotnost .

S pouzitim lesklych ,.trojihelnikovych® Meryl vldken mohou ndvrhafi pletenych vyrobkt

vyuzit i barevného, chromatického efektu.
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Meryl Skinlife je specidlni vlakno , které je vhodné pro vyrobu spodniho pradla . Pfi kontaktu
s pokozkou udrzuje ptirozenou bakteridlni rovnovdhu na kiiZi , bez ohledu na uroven fyzické
aktivity a tim snizuje riziko vyskytu alergii nemoci apod.

Pradlo pii jehoz vyrobé¢ je pouzito vlakno Meryl Skinlife se vyznacuje neuvéfitelnym pocitem

hebkosti , jedine¢nou pruznosti a vysokym komfortem noSent .

V roce 1927 zahdjila spolecnost Du Pont zdkladni vyzkum, ktery odstartoval vyvoj
“revolucnich” materidlu 20. stoleti.

Cilem spolecnosti Du Pont byl zdkladni vyzkum s moZnosti primyslového vyuZiti, zejména na
poli syntetickych materidlii. Prvnim vispéchem byl neopren, ktery spolecnost zacala vyrdbeét
v roce 1931.

Ndsledovalo hleddni syntetického vidkna. V roce 1934 byla vyzkumem ziskdna polyamidovd
vldkna, kterd byla dlouhd, pevnd a velmi pruznd. Du Pont vyrobek nazval nylon. Chemici ho
pak nazvali nylon 66, protoZe hexamethylendiamin i kyselina adipovd obsahuji po 6 atomech
uhliku. KaZdd molekula se sklddd ze 100 nebo vice opakujicich se clenui z atomit uhliku,
vodiku a kysliku. Nylonové vidkno pak miiZe mit milion nebo vice molekul. Nylon byl
patentovdn v roce 1935.

V roce 1939 se nylon na radu let stal hitem na trhu. Nahradil hedvdbi, “nylonky” se staly
synonymem pro puncochy, zacaly se z neho vyrdbét kartdacky na zuby, tuby na zubni pastu,
rybdrské vlasce, prddlo, kosile, ale i nité pro chirurgy, paddky a trubky, zpeviiuje i
pneumatiky (tzv. kordové hedvabi). Nylon se stal zacdtkem moderni materidlové revoluce.
Firma Du Pont md vyznamnou iilohu ve svéte pletené mody. Doddva na trh vidkna Lycra,

Tactel a Supplex — diky jim se stalo bezesvé obleceni novym obchodnim artiklem.

2.3.4.2 Tactel

Tactel — technicky mimotadna piize sloZzend z vysokého poctu jemnych vlaken polyamidu

6.6. To zajistuje vynikajici prenos svétla, jasnost a sytost barev, atraktivni lesk.

Tyto uplety se velmi dobte barvi. Diky velmi dobrému vazani barev je mozné dosdhnout
vysoké intenzity a odolnosti barev. I pfi opakovaném prani pii vysoké teploté barvy
neblednou a odévy zUstdvaji stile jako nové. Relativné nizka specifickd hmotnost dava dpletu
nebo obleceni z n¢j lehkost, mimotadné vlastnosti polyamidu 6.6 pak trvanlivost a snadnou
udrzbu.

Préadlo z Tactelu v kombinaci s Lycrou je plné prody$né, m4 unikétni systém kontroly télesné

teploty, ma piijemny omak a jeho udrZzba je nenaro¢na.
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Spravné oSetfovani pradla prodlouZzi jeho Zivotnost.
Diky odolnosti vii¢i pachlim, bakteriim a plisnim je toto pradlo vhodné i pro tu nejcitlivéjsi

pokozku.

2.3.4.3 Supplex

Supplex je specidlné vyvinuty polyamid , ktery textiliim poskytuje mékkost, poddajnost a
piijemnost omaku bavlny soucasné s pevnosti a vykonem nylonu.

Pouziti jemného mnohokapildrniho polyamidu Supplex dé€la dplety a tkaniny flexibilné&jSimi,
leh¢imi a 0 26%-36% jemnéjSimi neZ jsou béZzné polyamidové textilie.

Ve srovndni s bavlnou: nemacka se, nesrdzi, neztraci barvu, vypadd déle jako novy, uchovéava
si svlj tvar a zafivé barvy i po opakovaném prani a suseni, je odolny proti otéru a protrZeni,
vzdus$ny, odolny vii¢i pachiim, vétru a vod¢, snadno se udrzuje, je rychleschnouci.

Ve smési s elastanem Lycra kombinuje Supplex komfort bavinéné mékkosti s jedineCnym
padnutim a svobodou pohybu, které textiliim ptindsi jen Lycra. Jde o praktické spojeni

mekkosti a elasticity. [17]

2.3.5 Polyuretanova viakna

Polyuretanova vldkna jsou specidlnim typem syntetickych vldken, kterd se vyznacuji
vysokou elasticitou a rychlou schopnosti zotaveni po protazeni. Polyuretanova vldkna se
svymi vlastnostmi, jako je stalost proti potu, tukiim, ¢isticim prostfedktim, ddle barvitelnost,
tvarovd stdlost a pevnost, vytlacila v textilnich vyrobcich pouziti nevyhodnych vldken

pryZovych. [5]

2.3.5.1 Lycra

Lycra je syntetické pruzné vlakno. Jeho pozoruhodna schopnost roztdhnout se a vratit do
puvodniho stavu zlepSuje vlastnosti v§ech odévnich materiélii, v nichZ je pouZito.Z n¢ho
vyrobenym odévim dodava pohodli a volnost pohybu, odévy 1épe padnou a udrzuji si tvar,
vyznacuji se zvySenou nemackavosti.

Lycra patii druhové do elastanové skupiny syntetickych vldken (zndmych v USA a Kanadé
jako spandex) a technicky je popsédno jako segmentovany polyuretan. Skldda se z mékkych
nebo pruznych segmentd spojenych s tvrdymi neboli pevnymi segmenty. To vldknu poskytuje
jeho trvalou pruznost.

Vldkno lze natdhnout na ¢tyindsobek az sedmindsobek jeho pivodni délky. Jakmile napéti

povoli, vrati (smrsti) se na piivodni délku.
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Trebaze se zd4, Ze Lycra je souvislé jednolité vldkno, ve skuteCnosti je to svazek tenkych
vlakének.
Vyrabi se ve verzi pruhledné, matné a se Sirokym rozsahem jemnosti nebo sily - od 11 do
2500dtex.
Vldkno se nikdy nepouZziva samotné, vZdy se kombinuje s jinymi vldkny , pfirodnimi nebo
syntetickymi. Materidly ve smési s Lycrou si na vzhled a na omak zachovavaji vlastnosti
vétSinového vldkna.
Typ textilniho materidlu a jeho kone¢né vyuziti urcuji mnozstvi a typ vldkna Lycra, jehoz je
zapotiebi, aby se zajistily optimdln{ uZitné a estetické vlastnosti. Pouhd 2 % tohoto vldkna
staci ke zlepSeni pohybu materidlu pti noSeni, udrzeni zahybii a tvaru, zatimco odévy pro
aktivni pohyb, jako jsou plavky a sportovni obleCeni mohou byt zhotoveny z latek obsahujici
az 20 ¢i 30 % vlékna Lycra.
Techniky tkani nebo pleteni spolu s typem textilntho materidlu a kone¢nym vyuZitim urcuji,
zda je vldkno uzivano samotné (holé) nebo ovinuté jinou pfizi.
Holé vldkno miiZe byt zpracovéano jako ostatni syntetickd vldkna a proto miiZe byt pouZivano
samotné v takovych aplikacich jako je pradlo, plavky, lemy a punochové vyrobky.
Vldkno svou dZasnou pruznost proptjcuje vSem typim materiald.
Stupeni a smér pruznosti zavisi na tom, kolik vldkna Lycra se pouZije a jak je vpleteno nebo
vetkdno do latky.

U vSech typt dpletti pfispiva vldkno Lycra k volnosti pohybu a trvalému udrzovani

tvaru. [17]
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2.4 Konstruovani strihu odévu
Proces konstrukce stiihu odévu je jednim z vychozich ¢lanka a nejodpoveédnéjsich

¢innosti pfi tvorbé odévu. Konecné tvary stiihovych dilt tvoii tvar hotového odévu, coz
predurcuje dobré padnuti a v neposledni fad¢ ukazatel kvality. JestliZe se z diikladnou
znalosti, jistotou a peclivosti zpracuje stfih, je zarucena polovina tspéchu hotového odévu.
Konstruovani stiiht vyzaduje znalosti z nékolika rtiznorodych oblasti, pfedevsim jsou to
znalosti o lidském téle a zptisobii méteni jeho rozmért, které zarucuji, Ze odév bude splnovat
hygienické a fyziologické pozadavky a bude plné pfizplisoben potiebdm postavy. Déle jsou to
znalosti urcitych estetickych pravidel a mdédnich tendenct, které urcuji tvar odévu.

Pro vlastni konstruk¢ni préci je nezbytnd znalost metody a postupu konstruovéani. To znamend
osvojeni soustavy télesnych rozmért, konstrukénich vztahti, pravidel, které se v konstrukci

pouZzivaji a znalost postupu vytvoreni konstrukce.

Vstupni aspekty pti konstrukei stfihti odévii:
Télesné rozméry
- jsou vzdalenosti na téle, které jsou vymezené ve stanovenych télesnych rovinach nebo
mezi jednotlivymi t€lesnymi body.
Télesné rozmery piimé
» vysSkové
» Sitkové
Té¢lesné rozméry povrchové
» délkové
» Sitkové

> obvodové

Konstruk¢ni rozméry
» zakladni konstruk¢éni rozméry
» pomocné konstrukéni rozméry
» proporéni rozméry
» rozméry odévu

Pridavky
» ptidavky na volnost
» piidavky na tloustku materidlu

» pridavky technologické [6]
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2.4.1 Konstruovani bezesvych odévu

Jak jiz bylo vySe uvedeno pojem bezeSvé odévy vyrobky patii pro textilni vyrobky
zhotovené z uplett stiedopriimerovych pletacich strojii. Vychozim textilnim materidlem pro
jejich vyrobu je tedy hadicovy (okrouhly) dplet, nékdy nazyvany ,,t€lovy*, ktery dosahuje
pozadovanych obvodovych rozmérii vyroku.

Z jednoho primeéru pletaciho stroje 1ze ziskat okrouhlé tiplety odliSnych priméra a vlastnosti.

Zalezi na pouzitém vldkenném materidlu, velikosti oka v pletenin¢ a vazbg.

Prostorového tvarovéani vyrobku se docili nejen pouzitim elastomerovych vldken, ale také
zménou velikosti oCka v fadku pleteniny nebo pouzitim raznych vazebnich technik pletenin a

jejich vlastnosti.

Navrh a konstrukci bezeSvych vyrobkiu tedy ovliviiuji:
» prumér pletaciho stroje

moznosti a vybaveni pletaciho stroje

pouZzity vlakenny material

poptdvka na trhu

modni trendy

vV V V VYV V

atd.

Znalosti navrhaie a konstruktéra bezeSvych vyrobkii:
principy konstruovani odévnich vyrobkl

tvary a proporce lidského téla

velikostni sortiment

vlastnosti vldkennych materidla

vazebni techniky pletenin

vlastnosti pletenin

znalost piislusného grafického pocitacového programu

V V V V V V V

digitdlni predstavivost

Samotné konstruovani daného navrZzeného modelu probiha pomoci vypoc¢etni techniky.
Prvnim krokem musi byt navoleni priméru pletaciho stroje a poctu jehel, na kterém se bude
odév realizovat. Konstrukce je v bit map¢ (jedno poliCko-1picsel-jedna jehla). Pro piehlednost

je mozné jednotlivé ¢innosti jehly oznacit barevné.
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Graficky systém umoziuje pfipravovat modely (jejich Sablony), které jsou uskutecnitelné ve
velice kratké dobé. Konstruktér miiZe operovat s vice modely ve stejnou dobu, kopirovat je
nebo hybat jednotlivymi ¢astmi a pfendSet je z jednoho modelu na druhy.

Modely (jejich konstrukéni feseni) jsou pfipraveny pro strojové programy na vyrobu pletenin
a pletaci stroje.

Konstrukéni feSeni vyrobku se nahraje z pocitace na Shell kartu, kterd se vloZi do pletaciho

stroje a nasledné se z ni nahraje program pro pleteni (viz. Ptiloha 8 - DVD).

Vlivy ovliviiujici dobré padnuti odévu

» postava (vybér vhodnych typi vyrobki a velikosti)
materidl a jeho vlastnosti
konstruk¢ni feseni vyrobku (stiih)

spravné technologické vypracovani

YV V V V

subjektivni poZadavky a naroky spottebitele

2.4.2 Fyziologie odivani
Vzhledem k okolnostem, Ze jsou bezesvé odeévy urceny k primému kontaktu s pokoZkou nelze
opomenout jejich fyziologicko-hygienické vilastnosti.

Tvorba kazdého odévu v souladu s hygienickymi poZadavky je vyvoldna nutnosti
zajistit normdlni Zivotni ¢innost ¢loveka, zachovat jeho zdravi a pracovni schopnost v riznych
klimatickych a vyrobnich podminkach. Odév vytvoreny s piihlédnutim k hygienickym
pozadavkim, umoZznuje chranit ¢lovéka pied nepiiznivymi ¢initeli okolniho prosttredi, pred
nizkymi i vysokymi teplotami, nadmérnym slunecnim zafenim, atmosférickymi srazkami,
proti mechanickému zranén{ a Skodlivym vyrobnim faktorim. Takovy odév vytvaii normdln{
podminky pro Zivotni funkce ¢lov€ka.Odév tedy za danych podminek poméha télu udrzovat
tepelnou rovnovahu, vytvéii kolem téla urcité mikroklima, jez ovliviiuje subjektivni pocity
nositele. Mikroklima pod odévem je zdvislé jednak na tepelném stavu organismu, jednak na
klimatickych pomérech vnéjSiho prostiedi a na vlastnostech odévu(stiithu, materialu, atd.).
Napt. materidly nepropoustéjici vzduch a pary, brani prichodu potu z povrchu téla do
okolniho prostfedi a ptispivaji ke zvyseni vlhkosti vzduchu pod odévem.

Za hlavni fyziologicko-hygienické vlastnosti odévu se daji oznacit:
» tepelné-izolaéni vlastnosti

» schopnost propoustét vodni pary

» prodysnost [7]
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2.5 Technologie odévni vyroby

Technologie
» z teckého slova techné-uméni, logos-slovo. Technologie je nauka o technickych a
piirodovédnych zdkonitostech vyrobniho procesu, pfi kterém se surovina méni na
vyrobek. Technologie je tzce spjata s vyvojem védy a techniky. Je neukoncenym
procesem, kterého poznatky je potfeba neustdle analyzovat a zdokonalovat aby
zabezpecovala rychlou hospoddrnou vyrobu s nejnizsimi ndklady na materidl, energii

a lidské zdroje pfi zabezpeceni pozadované kvality vyrobku.

Odévni technologie
» pojednava o technicko-vyrobnich zdkonitostech pfi vyrob¢ riznych druhli odévi a
jejich soucdsti. Pritom ale pfihlizi k icelu odévu, vlastnostem zpracovdvaného

materidlu a médnim prvkim. [2]

BezesSva odévni technologie (seamless)

» jsou to zakonitosti pouzivané pti vyrobé odévnich produkti zhotovenych z
hadicovych uplett sttedopriimérovych pletacich strojt, kterym se také tika ,,télova
velikost*. Odévy nemusi, ale mohou obsahovat spojovaci ¢i lemovaci Svy. Nikdy
vSak nemaji bo¢ni, sttedové nebo €lenici Svy. Prostorové tvarovéani vyrobku je

docileno pomoci vazby, pouZzitého materidlu a zménou velikosti ocka v pletening.

2.5.1 SPOJOVACi PROCES

Spojovani jednotlivych dilka a dilti neni v bezeSvé technologii vZdy nutnosti. Je-li
viak za potiebi, pouZivd se tradiéni zptisob spojovani, kterym je iti. Sit znamend vytvatet
stehy pomoci jehly a nité za ucelem spojeni, zaciSténi, husténi, faseni, tuzeni nebo zdobeni
odévniho materidlu. Siti se d&l{ na ruéni a strojové.

V bezesvé technologii se pouziva Siti strojové a to ke spojeni Ci zacisténi odévniho materidlu.

Steh — zdkladni prvek ru¢niho a strojového §iti, vznikd provdzdnim nebo protazenim jedné
nebo vice niti (ndvleku) mezi dvéma vpichy jehly do odévniho materidlu. Navaznym
opakovanim stehu vznika Step. Pfi posuzovani stehti se rozliSuje lic a rub stehu, prapich,

vpich, vypich, délka, rozestup a napéti niti. [2]
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Rozdéleni stehi podle ISO 4915 - 1981 (E/F)
Stehy jsou podle ISO normy rozdé€leny do Sesti skupin podle typu, poctu jehel a niti a zptsobu
provazani. Jsou oznaceny tiimistnym ¢islem, kde prvni Cislice znadi €islo tfidy, druhd a tieti

¢islice druh stehu ve tiide€.

100 — fetizkové stehy

200 — ru¢ni stehy

300 — vazané stehy

400 — vicenitné fetizkové stehy
500 — obnitkovaci stehy

600 — kryci stehy

Sev — misto spojeni odévniho materidlu, v némz se nastavuje plocha nebo se spojuje kraj

s plochou.

Rozdéleni $vii podle ISO 4916 — 1982 (E/F)

Tt. 1.00.0 — Svy jsou tvofeny minimélné ze dvou zdkladnich vrstev s ohrani¢enou stejnou
stranou. Dals{ vrstvy jsou podobné jedné nebo druhé zakladni vrstvé nebo jsou ohranic¢eny
z obou stran.

Hibetové Svy

Tt. 2.00.0 — Svy jsou tvofeny miniméln€ ze dvou zédkladnich vrstev, pfi¢emz jedna vrstva je
ohranicena na jedné stran¢ a druhd na strané opacné. Tyto vrstvy jsou protilehlé, poloZeny
jedna pies druhou a vzajemné se piekryvaji. Dalsi vrstvy jsou podobné jedné nebo druhé
zékladni vrstvé nebo jsou ohrani¢eny z obou stran.

Preplatované Svy

Tt. 3.00.0 — Svy jsou tvofeny minimdlné ze dvou zdkladnich vrstev, pfi¢emz jedna vrstva je
ohranicena na jedné stran¢ a druhd z obou stan a obaluje prvni vrstvu. Dalsi komponenty jsou
podobné prvni vrstve.

Lemovaci Svy
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Tt. 4.00.0 — Svy jsou tvofeny miniméln€ ze dvou zédkladnich vrstev, pfi¢emz jedna vrstva je
ohranicena na jedné stran€ a druha na strané opacné. Tyto vrstvy jsou protilehlé, poloZzeny
v jedné rovin€. Dalsi vrstvy jsou podobné jedné nebo druhé zakladni vrstvé nebo jsou
ohrani¢eny z obou stran.

Dotykové Svy

Tt. 5.00.0 — Svy v této tiid¢ jsou tvofeny minimélné jednou vrstvou, kterd nemusi byt
ohrani¢ena ani z jedné strany. Dal$i vrstvy mohou byt ohrani¢eny z jedné nebo dvou stran.

Ozdobny Sev

Tt. 6.00.0 — v této tfid€ jsou Svy tvofeny jenom jednou vrstvou, kterd je ohrani¢ena pouze
z jedné strany (levé nebo pravé).

Obrubovaci Svy

Tt. 7.00.0 — Svy jsou tvofeny minimdlné ze dvou zdkladnich vrstev, pfi¢emz jedna vrstva je
ohranicena na jedné stran¢ (levé nebo pravé) a vSechny ostatni jsou ohrani¢eny z obou stran.

Zacistovaci Svy

Tt. 8.00.0 — zaciSt'ovaci Svy — v této tiide jsou Svy tvofeny minimdalné jednou vrstvou, kterd

je ohrani¢ena z obou stran. Dalsi vrstvy jsou taky ohrani¢eny z obou stran.

Svy musi byt voleny (tvar, druh, umisténi) tak, aby byly v souladu s pouZitym materidlem a

ucelem vyuziti odévniho vyrobku.

Vlastnosti Svu:
» funkéni (pevnost, pruznost, atd.)

» estetické (Cistota Svu, spravné vytvoreni stehu, atd.)

Vlivy materialu na Sev:
» tloustka

sloZeni

hustota a vazba

pevnost

YV V V V

taznost
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Sici material zavisi na:
» materidlovém sloZeni
» konstrukci
» jemnosti
» pruznosti

» atd. [8]

Vzhledem k tomu, Ze vyrobky nesou oznaceni ,,bezeSvé*, musi steh i Sev spliovat svoji
funkci, ale nesmi narusit celkovy vzhled vyrobku ani navodit nepiijemné pocity nositeli.
Vychozim materidlem je pletenina, proto steh i Sev musi byt vhodné zvolen k danym
vlastnostem pleteniny, jejimu materidlovému sloZeni a v neposledni fad¢ je bran ztetel na
funk¢nost daného vyrobku.

Stehy musi byt pruzné, proto je u téchto vyrobkl pouzito stehi tiidy 400, 500 a 600.

Svy jsou voleny vzhledem k jejich ticelu, druhu vyrobku a jejich nasledného vyuZiti.
Hibetové Svy se pouzivaji pii vSivani rukavi, limct atd. Pfeplatované Svy pfi v§ivani klind u
spodniho pradla, lemovaci $vy k olemovani prikréniki nebo priiramkii, obrubovaci vy se
pouzivaji napt. k zacisténi okrajti ddmskych (détskych) kalhotek, ktery maze byt v jiném

piipad€ nahrazen Svem zaciStovacim s pouzitim pruzenky.

2.6 Konecné upravy
Pod pojmem konec¢na tprava rozumime soubor technologickych operaci provadénych za
ucelem zlepseni vlastnosti textilnich materidlt dtlezitych z hlediska uplatnéni a prodeje
vyrobku.
Konec¢né tpravy maji velky vyznam, protoZe potlacuji nezaddouci vlastnosti a doddavaji
vlastnosti nové, zvysSujici jejich uzitnou hodnotu. Z hlediska odévniho primyslu jsou diilezité
upravy, které usnadnuji oSetieni textilie béhem pouzivani, zlepSuji vzhled, zptijemiuji noSeni
atd.
Déleni finalnich uprav podle dosazeného efektu:

» omakové
» vzhledové
» stabiliza¢ni
» ochranné
>

technické
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Jak jiZ bylo uvedeno, na vyrobu bezesvych odévii se nejcastéji pouZivaji vidkna

polyamidovd(syntetickad).

Vyznacnou vlastnosti syntetickych vldken je jejich termoplasticita. Pii vyssi teplot¢ méknou a
daji se tvarovat. Této vlastnosti se vhodné vyuZziva pfi tepelné fixaci, kterd je dtlezitd pfi
zuslechtovani textilii ze syntetickych vldken. Provadi se bud’ jako predfixace pfi pfediprave
nebo pfi dalSich zuslechtovacich procesech, napi. po barveni ¢i po tisku.

V pritbéhu vyroby a zpracovani syntetickych vlaken dochdzi vlivem tepelné —mechanického
namdahdni ke zméndm v nadmolekularni struktute, které ndsledné ovliviiuji fyzikalné-
chemické a sorp¢ni vlastnosti vldken.

Pti zvlaknéni pfevlada amorfni struktura, kterd zapticCiiiuje vyssi, ale neegalni vybarvent,
avSak vlivem dlouZeni dochazi k orientaci makromolekul a k vytvofeni krystalt. Jesté
vyrazné¢j$i zmény nadmolekularni struktury ptindsi termofixace, jejiZ podminky jsou
intenzivnéj$i. Dochdzi hlavné k rtstu krystalického podilu v zédvislosti na teploté fixace a
zéaroven se zvySuje hustota vldken. Krystalicky podil zajist'uje predevsim tvarovou a
rozmeérovou stabilitu vyrobku a jeho rovnomérné vybarveni.

Teplota termofixace leZi nad tzv. teplotou zeskelnéni T, a pro zachovani stability vyrobku

nesmi byt pfi dalSich technologickych postupech ptekrocena. [15]

Pro nékteré vyrobky (nebo pletarské vazby) zhotovené bezesvou technologii jsou konecné

upravy (fixace) nezbytné nutné, bez nich by ztratily svij efekt (napr. ,, rybdrskd sit™*).
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2.7 Prehled vyroby bezesvych odévii

Stiedoprimérovy
pletaci
stroj

I

< Vldkenny materidl

—
|
¥
Predfixace L
(vysrazeni)
Spojovaci
proces
L ) —
Barveni
Zuslechtovaci <
proces
(fixace)
Ptiprava k prodeji
(kontrola, adjustace)
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2.8 Vyrobci odévu bezesvou technologii

Na ¢eském trhu v nejvétsim zastoupeni bezesvych odévi Ize najit vyrobky prevazné
italskych vyrobcti (STELLEDONNA, SENSI, FULLTIME, POMPEA, BELLISIMA a dalsi).
V mensi mife miZeme najit i vyrobky z Polska (GATTA), Turecka (SEMTEKS), Némecka
(UNNO) ¢i Slovenska (CLEMATIS). Cesti vyrobci tplety sami nepletou, ale dovéazeji je ze

zahraniCi; provadéji pouze spojovaci proces a kone¢né tpravy.

Mezi vyrobce s nejvétsi produkct bezesvych odévii v Ceské republice patii:

MYGA

Firma MYGA byla zaloZena v roce 2001 v Jihlavé. Prvni Ceska firma, kterd zacala vyrabét a
kvalitnim pradlem.

Produkce je zaméfend zejména na mladé lidi, peclive sleduje vyvoj trhu 1 pozadavky
zdkaznikd.

Vsechny pouZivané materidly jsou italské vyroby. Zdkladem jejich pradla jsou technickd

vldkna jako Lycra, Tactel ¢i Supplex.

AVAX

Spoleénost AVAX vznikla v roce 1993 v Ceské republice s cilem vyrabét a doddvat cenové
dostupné a Siroké portfolio produktl z oblasti textilu se specializaci na spodni pradlo.

V zacatcich se orientovala predevS§im na vyrobu zdkladniho spodniho pradla z bavinénych
upletl a vyroba byla realizovdna na Dalném Vychodg, kde si firma vytvofila stabilni vyrobni
kapacitu.

V soucasnosti doddava na trh (i zahrani¢ni) bezeSvé spodni pradlo znacky MOLVY urcené pro
Zeny a divky, které je z polyamidovych a ze 75% bavinénych materidla v nejraznéjsich

barevnych odstinech. [18]
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2.9 Vyrobci stredoprumérovych pletacich stroju

Vyrobci sttedoprumérovych pletacich stroji (seamlessti), vystavuji své produkty kazdy
rok v Itdlii ve Veroné na vystavé ,,FAST®, kde nabizi i svym zdkaznikiim mddni prehlidky
pletenych vyrobkul pro ndzornou pfedstavu vS§ech moZnosti vyuZiti nabizenych pletacich
stroju.

Cilem je poukézat na pletenou médu a jeji roli ve spolecnosti. Porovnavaji se zde zkuSenosti,
pozndmky a ndzory odbornikl z celého svéta, kteti poukazuji na dobové trendy a obchodni
vyhlidky.
Vyrobci pletacich stroji jdou ruku v ruce s nejlepSimi producenty ptizi v historii.
Nejznamé;jsi vyrobci stroji pro bezesvé odévy:

» Santoni
Sangiacomo
Matec ( pletaci stroje i pro détskou médu v rozsahu pramért od 5 do 10%)
Uniplet (Ceskd republika — P¥{loha 12)
Orizio

Merz

YV V V VY V

2.9.1 Santoni Group

Firma Santoni (jejichZ propagacni materidly byly pouZity jako podklady pro tuto diplomovou
prdci) vznikla v roce 1919. V poslednich deseti letech vyviji pokrocilé technologie, které
produkuji unikétni svétove proslulé, pln€ automatizované stroje, které maji maximalni
moznosti prizpisobeni vSem kustim odévil.
Beze$vé pleteniny nazyvané ,,télova velikost* nebo nékdo ddva prednost ndzvu ,,seamless*(v
prekladu ,,bezeSvé®) uddvaji novou hranici v technickém a vyrobnim systému Santoni.
Firma Santoni na svych médnich ptehlidkach (viz. Pfiloha 7 - DVD) nabizi zdkazniktim:
» Spodni pradlo- pohodlné, vyvoldva piijemny pocit, vyhovuje svoji maximalni
ptizplsobivosti t€lu, je v souladu se v§emi pozadavky.
» 0Odev do vody(plavky)- umozinuje maximum volnosti pii pohybu,dokonalou
ptilnavost, Siroky rozsah vzora a barev.
» Sportovni odév- operaéni prizplsobivost v barvé a designu odpovidajici prizkumu

pozadavkl spottebitelll, vice volnosti, bezpecnosti, zvétSeni zazitka pfi sportu.
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» Odevy pro volny ¢as- beze$vy odév je vhodny pro vSechny zdliby, umoziuje
svobodné zit kazdy moment dne Zivota s prakti¢nosti a eleganci.

» Zdravotni odév- pecovani o télo lehkym stiskem (pfitlakem) odévii na poZadovaném
miste.

» Domaci odév- snadné svlékani a oblékani, pohodlnost,prakti¢nost, svoboda pohybu,

potéSeni oblékat se doma.

Rada Santoni strojti dovoluje velkou variabilitu kreaci s vysoce elastickymi médnimi
prvky.
Moddni kolekce vyrobend a pfedvedend firmou Santoni mé rizné efekty, které ji ¢inf unikétni
svého druhu. Je na ni moZné shlédnout batikované motivy, materidly, které ptipominaji
elegantni krajky, Snérovani na riznych dilech odévu, prihledné (transparentni) efekty az k
,rybarskym sitim®.

Vv

Vsechny okouzlujici kreace spojuji nejvyssi standardy kvality a pohodli. [14]
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3 Experimentalni ¢ast
3.1 Dotaznik na vyrobky zhotovene bezesvou technologii

Jednou z moznosti, jak zhodnotit vyrobky uzivatelem, je formou dotazniku. Pomoci
dotazli urcenych urc¢itému okruhu lidi na dané vyrobky (v tomto piipadé spodni pradlo
zhotovené bezeSvou technologif), 1ze zjistit pohled spottebitelll na Zivotnost vyrobkd, jejich
tvarovou stalost, pfi jaké piileZitosti je jich vyuZivano, subjektivni pocity uZivatele atd.
Dotaznik (viz. Ptiloha: 1 ) byl ur€en Zenam vSech vékovych kategorii, riznych profesi, ale i
odli$nych télesnych rozmért. Lze tedy jeho vysledky povaZovat z objektivni.

Pocet dotazovanych osob: 150

3.1.1 Zpracovani dat ziskanych pomoci dotazniku na BV

Odpovédi na prvni dva dotazy jsou rozdé€leny podle vékovych kategorii.

Znite pojem bezeSvé textilni vyrobky (seamless) ?

Zeny 15-25 let

@ Ano 86%
m Ne 14%
Graf 1:Pojem bezesvé textilni vyrobky
Zeny 25-35 let
O Ano 88%
B Ne 12%

Graf 2: Pojem bezesvé textilni vyrobky
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Zeny 35-45 let

O Ano 57%
B Ne 43%
Graf 3: Pojem bezesvé textilni vyrobky
Zeny 45 let a vice
O Ano 1%
@ Ne 99%
Graf 4: Pojem bezesvé textilni vyrobky
Nosite n¢které z bezeSvych vyrobka?
Zeny 15-25 let
O Ano 78%
m Ne 22%

Graf 5: Nosite bezesvé vyrobky
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Zeny 25-35 let

O Ano 88%
B Ne 12%
Graf 6: Nosite bezeSvé vyrobky
Zeny 35-45 let
O Ano 71%
m Ne 29%
Graf 7: Nosite bezesvé vyrobky
Zeny 45 let a cice
O Ano 1%
® Ne 99%

Graf 8: Nosite bezesvé vyrobky
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Pradlo se vyrabi ve sdruzenych velikostech S/M a L/XL, vyhovuje Vam tento velikostni
sortiment?

O Ano 86%
m Ne 14%

Graf 9:Vyhovuje Vam velikostni sortiment

Jaké bezesvé vyrobky nosite?

O Kalhotky 46%

m Podprsenka 32%
0O Kosilka 8%

0O Jiné druhy 0%

Graf 10: Zastoupeni BV

Na jaké prilezitosti se Vam zda pradlo vhodné?

O Do spole¢nosti 17%

B Bézné kazdodenni
noseni 49%

0O Na sport 23%

0O Na spani11%

Graf 11: Kdy nosite BV
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Vyvolava ve vas pradlo pocit druhé kiize(jako kdyZ na téle nic nemate)?

O Ano 63%
B Ne 37%

Graf 12: Pocit druhé kiize

Ohodnotila by jste vyrobky tak, Ze pomahaji tvarovat Vasi postavu?

O Ano 68%
m Ne 32%

Graf 13: Pomahaji BV tvarovat postavu

DrZi bezeSvé vyrobky svij tvar i po nékolikandsobném prani (4drzb¢)?

O Ano 90%
m Ne 10%

Graf 14: Drzi BV tvar po adrzbé
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Co Vis na bezeSvych vyrobcich upoutalo?

O Material 9%
m Design 9%
O Barva 16%
O Jednoduchost stfihu

18%
m Dobré padnuti 22%

O Kvalita 14%

W Snadnd Udrzba 9%

Graf 15: Co na BV upouta

Jste spokojena s nabidkou druhil téchto vyrobkl?

@ Ano 90%
m Ne 10%

Graf 16: Spokojenost s nabidkou druhi BY

Myslite si, Ze maji bezeSvé vyrobky delsi Zivotnost neZ klasické spodni pradlo?

@ Ano 64%
B Ne 36%

Graf 17: Zivotnost BV

41



Bezesva technologie vyroby odévi
3.1.2 Zavéreéné hodnoceni dotazniku

Vyrobky bezeSvé technologie(seamless) v nejvétSim procentudlnim zastoupeni znaji a
zaroven nosi Zeny a divky ve véku od 15 do 35 let.

Z odpovédi na dotaznik vyplynulo, Ze 14% dotazovanych Zen ve vékové kategorii 35-
45 let tyto vyrobky nosi, ale neznaji jejich pojem ,,bezesvé. Vyrobky jsou téméf zcela
neznamé pro Zeny v€kové kategorie nad 45 let.
Vzhledem k dobré pruznosti vyrobki je vétSina spotiebitelll spokojena s omezenym
velikostnim sortimentem. NejZzaddanéjSim produktem z nabidky druhti BV jsou rGzné typy
kalhotek. Spottebitelky nejcastéji nosi bezesvé pradlo pii kazdodennich piilezitostech.
V nadpoloviéni vét§in€ Zen vyvolavaji BV pocit druhé kiize a zaroven jsou presvédCeny, Ze
pradlo poméha tvarovat jejich postavu.
Vétsina dotazovanych odpovédéla, Ze vyrobky si udrzuji sviij tvar i po n¢kolika ndsobné
udrzbe.

Dtivodem spokojenosti zdkaznikill s témito vyrobky je dobré padnuti, stfih, ale i barva. Jen

nepatrné mnoZzstvi Zen ovlivnila pfi vybéru BV cena.

3.2 Simulace bézného pouzivani (noseni) textilniho vyrobku

Po vyzkouSeni a nasledném zakoupeni textilniho vyrobku ocekava spottebitel jeho
uzitnou hodnotu, do které je zahrnuta i vlastnost — udrzet si svoji rozmérovou stabilitu
(schopnost vratit se do ptiivodnich rozméril) pfi noSeni i po udrzbé, kterd zaroven zarucuje i
nadéle dobré padnuti odévu.

Vzhledem k tomu, Ze bezeSvé odeévy jsou zhotoveny z t€lovych tpletli, nemaji Zadné zapinani
proto jsou pii kazdém oblékédni na postavu dynamicky namahany. Jedné- li se o spodni pradlo
(kalhotky), dochazi k dynamickému namahéni i nékolikrat denné.

Vyrobky jsou vyrabény ve sdruzenych velikostech (napt. S/M, L/XL), tudiZ by mély
dosdhnout maximélnich pozadovanych rozmeéri véetné dynamickych rozméra pro volnost
pohybu bez jakéhokoliv naruseni vzhledu odévu.

Vyrobek by si mél i po protaZeni na maximalni obvodovy rozmér jeho stanoveného vyuziti
(dle velikostniho sortimentu) zachovat pozadované kvalitativni vlastnosti.

Kvalitu vyrobku (nebo také jakost) je mozno definovat jako schopnost tohoto vyrobku plnit

v dostatecné mife svou funkci danou ticelem pouZiti.
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Kvalita ddmskych kalhotek:
» hezké i po n€kolikerém vyprani
» nem¢ly by se po béZném noseni ¢i udrzb¢é poustét o¢ka na pleteniné
> nemély by Skrtit, mély by se pFrizpusobit rozmérim téla dle stanoveného
velikostniho sortimentu
» mély by pruzné reagovat na pohyby téla
» meély by se dobte prat [9]

Neékteré 7 techto poZadovanych kvalitativnich funkci lze objektivné (nezdvisle na prdni
cloveka) zhodnotit pomoci vlastnosti, kterou je pruZnost.
Pruznost (elasticita)

Elastické vlastnosti patii u textilnich vyrobkt k nejzadanéjSim.
Pruznost je vlastnost materidlu, kterd zplisobuje, Ze se materidl po odstranéni pticiny
deformace snazi zaujmout ptvodni tvar.
V oblasti pruznych deformaci dochazi pifi natahovani(napinani) textilntho materidlu k posunu
vaznych bodi, prokluzu mezi vldkny a narovnavani amorfnich segmentti makromolekul bez
poruSeni vazeb. V materidlu vznika vnitini pnuti, které se projevuje snahou po uvolnéni, tj.
vraceni materidlu do ptivodniho tvaru.
Kdyz pomine tah, projevi se dva druhy elastické deformace. Nejprve je to elastické protaZeni,
tj. ta ¢ast délkové deformace materidlu, kterd zmizi ihned po odstranéni vnéjsich sil, které
U textilnich materidld je duleZitd i druhd ¢ast elastického protaZent, tj. elastické protazeni
zavislé na Case. Je to ta Cast délkové deformace, kterd po odstranéni vnéjSich sil postupné
mizi, avSak v delsi Casové zavislosti. Tomuto elastickému protaZeni se fika dopruzovani nebo
zotaveni a je to sekundarni elastické protazeni.
Pfi trvalém protazeni zlstdvd materidl protaZzen na puvodni délku, i kdyZ vné&jsi sily prestanou
pisobit. Je to protaZzeni plastické, nevratné ¢i zbytkové (plastické protazeni je rozdil mezi
puvodnim méfenym rozmerem a nove vzniklym rozmérem po plisobeni urcité sily po
stanovenou dobu a zjiStovanym po urcité dobé zotaveni). [10]
Pfi natahovani vzorku dochdzi k jeho prodlouZent, ¢ili deformovani ( rozdil mezi pivodnim
méfenym rozmérem a noveé vzniklym rozmérem pii pisobeni urcité sily po stanovenou dobu).

Absolutni deformaci vyjadiujeme v absolutnich jednotkéch jako Al [mm].
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Mai-li byt deformace rtiznych vzorktl srovnana, je ji nutno pfepocitat na relativni jednotky,
nejcastéji [%]. Neni-li vyjadiena deformace v [%], bude vyjadiena jako bezrozmérné ¢islo.
Pro prepocet deformace se pouZzivaji nasledujici vztahy:

Absolutni deformace

Al=1-1, [mm] (1)

kde [ - je konec¢na délka po nataZeni [mm)]

lp — je pocatecni (ptivodni) délka vzorku [mm)]

Relativni deformace

o= Al[mm] _ [=1lo

- 1 2
lo[mm] Lo [1] @
£ =%*102 [ %] (3)

Deformaci lze popsat jako vratnou — elastickou a nevratnou — plastickou. [9]

vev s

» statické, kde sila ptisobi pomalu

» dynamické, kde sila ptsobi rychle

namahani mize byt:
» jednorazové (do pietrhu)

» cyklické (bez pietrhu nebo do pieruseni vzorku).

Cyklické namahani je pravidelny vzrist a pokles deformace a napéti v textilnim vyrobku
doplnény prodlevami.

Pti velkém opakovani zatézovacich cykli se méni postupné v Case i velikost jednotlivych
deformaci. Cyklicka deformace materidlu zpiisobuje, Ze se jeho struktura postupné¢ uvolni.
Béhem natazeni dochézi u textilniho vyrobku k posuvu vaznych bodi, prokluzu mezi vlakny,
struktura vyrobku se uvoliiuje a dochazi k poklesu sily. Tento jev je oznacovan jako relaxace

napéti. [10]
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3.2.1 Navrh méreni

YV _ 2

Simulace bézného kazdodenniho noseni vyrobku bude uskute¢néna pomoci
dynamického cyklického naméhani na pfistroji zvaném dynamometr (trhacka), a to nejen
nového odévniho vyrobku, ale i vyrobku podrobeného udrzbé pranim.

Vyrobek bude napinan (protahovan) do maximalniho pozadovaného obvodového rozméru.

Testovanymi vyrobky budou nohavickové kalhotky (boxerky) odliSnych typt znacek.

Nohavickové kalhotky - technicky popis vyrobku

Damské nohavickové kalhotky z elastického (hadicového, télového) tpletu zhotoveného na
sttedoprimérovém pletacim stroji.

Kalhotky maji do ndstfihl ptfedniho a zadniho dilu vsity klin obdélnikového tvaru, ktery
rozSitfuje krokovou i rozkrokovou ¢ast obou nohavicek.

Pasovy kraj a dolni kraje nohavicek jsou zacistény lemem, vytvofenymi piimo pletacim

strojem.
Hodnoceny vzorek Materialové slozeni | Velikost
1. Kalhotky FREEDAY 90% Polyamid SM
7% Elastan
3% Bavlna
2. Kalhotky STELLEDONNA 90% Polyamid S/M
7% Elastan
3% Bavlna
3. Kalhotky TESCO 93% Polyamid S/M
7% Elastan
4. Kalhotky UNNO 88% Bavlna SM
8% Polyamid
4% Elastan
5. Kalhotky MOLVY 75% Bavlna SM
17% Polyamid
8% Elastan

Tab. 2. Vzorky kalhotek podrobenych experimentu

Vsechny vzorky kalhotek byly odzkouseny primo na dvou tvarové i veékove rozdilnych
postavdch odpovidajiciho velikostniho sortimentu (spodni a horni hranici poZadovanych

rozmeéru viz. Priloha 9 - fotodokumentace).
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Podle velikostniho sortimentu znaceni S/M odpovida velikosti 38-42 (velikostniho sortimentu
damské konfekce OP Prostéjov, pro vySku postavy 168cm — normélni boky):

» Obvod pasu: 70-78cm

» Obvod sedu: 94,5-101,5cm
V experimentu nelze opomenout, Ze kazdému statickému (v klidu) rozméru piislusi i rozmér
dynamicky (v pohybu).
Vzorky tedy nemohou byt namdhdny do mezni hranice obvodu sedu velikosti 42, ale mus{ byt
pfiddm jesté¢ dynamicky ptidavek (vypocet dynamického ptidavku viz. Ptiloha 2).
Jak jiz bylo vySe zminéno simulace dynamického naméhani bude provedena pomoci pfistroje
dynamometru (trhacky).
Vzhledem k celistem pfistroje, které umoZznuji zachyceni vzorkd malych rozmért bylo

zhotoveno ptidavné zafizeni pro uchyceni hotového vyrobku (viz. Obr.1).

Obr.1 Testovany vzorek (kalhotky) — pripraveny pro dynamické namahani

KaZzdy vzorek bude cyklicky namédhdn (ptisobenim urcité sily) do maximdlniho pozadovaného
obvodového rozméru (viz. Obr.2) a tak setrvavat vZdy po stanovenou dobu 600 sekund.
Tento proces probéhne desetkrit. Po sejmuti vyrobku z dynamometru dojde k preméieni
(zjiSténi) stanovenych (protahovanych) rozméri:

12 Obvod pasu (lemu) kalhotek

12 Obvod sedu kalhotek

12 Obvod nohavicky kalhotek

Bo¢ni délka kalhotek

Vyska klinu

A\

YV V VYV V
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Obr.2 Testovany vyrobek (kalhotky) — protazeny do maximalniho pozadovaného rozméru

Obr.3 Testovany vyrobek (kalhotky) — po 10. cyklech dynamického namahani

Poté se necha testovany vyrobek ur¢enou dobu (10 hod.) zotavit a opét se zjisti poZadované
rozméry. Ze zjiSténych hodnot se ziska elasticka i plastickd deformace vyrobku.

Nésledné bude vyrobek podroben deseti cykliim prani. Po prvnim vyprani a ususeni bude
vyrobek pfeméien.Zjisti se hodnoty pro vypocet srdZivosti viz. Pfiloha: 3.

Po 10 cyklech prani bude vyrobek opét podroben vySe uvedenému procesu dynamického
cyklického namdhani a naslednému preméfenti.

Ze ziskanych hodnot 1ze posoudit vliv udrzby na pruznost a tvarovou stalost daného textilniho

vyrobku.
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Pouzity pristroj

Ptistroji se také fikd dynamometr (trhaci ptistroj - LabTest 2.050) nebo zjednodusen¢ trhacka,
pouziva se pro definované namahani vzorkl a registraci sily a deformace (nataZenf).

Vzorek je upnut do horni a spodni Celisti. Horni Celist je spojena s pohybovym Sroubem, ktery
ji svym otacenim stahuje dolii (uvoliiuje vzorek) nebo zdvihd (napina vzorek). Sila, ktera je
natahovanim ve vzorku vyvijena, je méfena méticim ¢lenem. NataZeni a jemu odpovidajici

sila je vykreslovana do grafu, ktery je nazyvan pracovni kifivkou.

Parametry pftistroje: dolni celist 0 — 2,5 kN
horni €elist 0 — 100 N

Nastaveni trhaciho pristroje béhem méieni:

Upinaci délka: 410mm (primérnd hodnota %2 obvodu pasového lemu vSech testovanych
kalhotek + délka (vyska) obou Casti piidavného zatizeni)

Rychlost posuvu horni ¢elisti: 700mm/min

Délka (drdha) posuvu horni Celisti: 220mm

Predpéti: 2N (k vyrovnan{ vnitfnich sil uvnitf textilie)

Doba prodlevy pii dosazeni max. protazeni: 600 sekund

Doba prodlevy po uvolnéni (dréha Celisti = 0):30 sekund

Pocet cykla: 10
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3.2.2 Vysledky méieni

Kalhotky FREEDAY
30
25
20
z 15
10
57/
o
1t 3 5 7 9 11 138 15 17 19 21
cm
——NK 1.dn ——NK 10.dn PK 1.dn PK 10.dn

Graf 18: Pribéh 1. a 10. cyklu dynamického namahani

Vzorek ¢.1 kalhotky FREEDAY

Rozmér | Nové Po 10hod | Po Po DN po | Po 10hod | Po
kalhotky relaxaci | l.vyprani | 10.vyprani | relaxaci | 11.vypréani
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

285 295 280 300 300 280
305 315 305 330 315 305
175 170 180 175 175 180
180 180 180 187 185 180
75 70 75 70 70 75

Tab.3 Naméiené hodnoty rozméru kalhotek po dynamickém namahani

Kalhotky FREEDAY
Po 1. vyprani | Po 11.vyprani
Po radku 0% 0%
Po sloupku | -2,9% -2,.9%
Obvod lemu | 1,8% 1,8%
Tab. 4 Srazivost kalhotek
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Kalhotky FREEDAY - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)

-novy vyrobek

Obvod pasového kraje (lemu)

570mm

Absolutni deformace

480mm

Relativni deformace

84%

Elasticka deformace — primarni

446mm

Elasticka deformace — sekundarni

14mm

Plasticka deformace
Tab. 5 Deformace kalhotek

20mm; 4,2%

Kalhotky FREEDAY - deformace rozméru: obvod sedu
-novy vyrobek

Obvod sedu

610mm

Absolutni deformace

440mm

Relativni deformace

72%

Elastickd deformace — primarni

390mm

Elasticka deformace — sekundarni

30mm

Plasticka deformace
Tab. 6 Deformace kalhotek

20mm; 4,5%

Kalhotky FREEDAY - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)

-vyrobek po udrzbé
Obvod pasu (lemu)

560mm

Absolutni deformace

490mm

Relativni deformace

87,5%

Elasticka deformace — primarni

450mm

Elasticka deformace — sekundarni

Omm

Plasticka deformace
Tab. 7 Deformace kalhotek

40mm; 8,2%

Kalhotky FREEDAY - deformace rozméru: obvod sedu
-vyrobek po udrzbé

Obvod sedu

610mm

Absolutni deformace

440mm

Relativni deformace

72%

Elasticka deformace — primarni

390mm

Elasticka deformace — sekundarni

30mm

Plasticka deformace
Tab. 8 Deformace kalhotek

20mm; 4,5%
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Kalhotky STELLE DONNA

40
35 -
30 -
25 - -

15
10

cm

——NK 1.dn ——NK 10.dn PK 1.dn PK 10.dn

Graf 19: Prubéh 1. a 10. cyklu dynamického namahani

Vzorek ¢.2 kalhotky STELLEDONNA

Rozmér | Nové Po 10hod | Po Po DN po | Po 10hod | Po
kalhotky relaxaci | l.vyprani | 10.vyprani | relaxaci | 11.vypréani
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

280 290 280 292 285 280
290 300 290 312 300 290
170 170 170 170 170 170
170 180 180 186 180 180
85 80 80 80 80 80

Tab. 9 Namérené hodnoty rozméri kalhotek po dynamickém namahani

Kalhotky STELLEDONNA
Po 1. vypréni | Po 11.vyprani

Po tadku 0% 0%
Po sloupku | 0% 0%
Obvod lemu | 0% 0%

Tab. 10 Srazivost kalhotek
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Kalhotky STELLEDONNA - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)
- novy vyrobek

Obvod pasového kraje (lemu)

560mm

Absolutni deformace

490mm

Relativni deformace

88%

Elasticka deformace — primarni

460mm

Elasticka deformace — sekundarni

10mm

Plasticka deformace
Tab. 11 Deformace kalhotek

20mm; 4%

Kalhotky STELLEDONNA - deformace rozméru: obvod sedu

- novy vyrobek

Obvod sedu

580mm

Absolutni deformace

470mm

Relativni deformace

81%

Elasticka deformace — primarni

430mm

Elasticka deformace — sekundarni

20mm

Plasticka deformace
Tab. 12 Deformace kalhotek

20mm; 4,3%

Kalhotky STELLEDONNA - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)

- vyrobek po udrzbé
Obvod pasového kraje (lemu)

560mm

Absolutni deformace

490mm

Relativni deformace

87,5%

Elasticka deformace — primarni

466mm

Elasticka deformace — sekundarni

14mm

Plasticka deformace
Tab. 13 Deformace kalhotek

10mm; 2%

Kalhotky STELLEDONNA - deformace rozméru: obvod sedu
- vyrobek po udrzbé

Obvod sedu

580mm

Absolutni deformace

470mm

Relativni deformace

81%

Elasticka deformace — primarni

426mm

Elasticka deformace — sekundarni

24mm

Plasticka deformace
Tab. 14 Deformace kalhotek

20mm; 4,3%
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Kalhotky TESCO
50
40 .
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“ 20 - —
o /
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PK 1.dn
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Graf 20: Pribéh 1. a 10. cyklu dynamického namahani

Vzorek ¢.3 kalhotky TESCO

Rozmér

Nové
Kalhotky

Po 10hod
relaxaci

Po
1.vyprani

Po DN po
10.vyprani

Po 10hod
relaxaci

Po
11.vypréani

[mm]

[mm]
310 325 310 340 320 310
315 330 315 345 325 315
150 150 150 155 150 150
180 180 180 180 180 180
80 79 80 80 80 80

Tab. 15 Naméiené hodnoty rozméra kalhotek po dynamickém namahani

[mm] [mm] [mm] [mm]

Kalhotky TESCO

Po 1. vypréni | Po 11.vyprani

Po tadku 0% 0%
Po sloupku | 0% 0%
Obvod lemu | 0% 0%

Tab. 16 Srazivost kalhotek
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Kalhotky TESCO - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)

- novy vyrobek

Obvod pasového kraje (lemu)

620mm

Absolutni deformace

430mm

Relativni deformace

69%

Elasticka deformace — primarni

380mm

Elasticka deformace — sekundarni

20mm

Plasticka deformace
Tab. 17 Deformace kalhotek

Kalhotky TESCO - deformace rozmeéru: obvod sedu

- novy vyrobek
Obvod sedu

630mm

Absolutni deformace

420mm

Relativni deformace

67%

Elasticka deformace — primarni

370mm

Elasticka deformace — sekundarni

20mm

Plasticka deformace
Tab. 18 Deformace kalhotek

30mm; 7%

30mm; 7%

Kalhotky TESCO - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)

- vyrobek po udrzbé
Obvod pasového kraje (lemu)

620mm

Absolutni deformace

430mm

Relativni deformace

69%

Elasticka deformace — primarni

370mm

Elasticka deformace — sekundarni

40mm

Plasticka deformace
Tab. 19 Deformace kalhotek

Kalhotky TESCO - deformace rozmeéru: obvod sedu

-vyrobek po udrzbé

Obvod sedu

630mm

Absolutni deformace

420mm

Relativni deformace

67%

Elasticka deformace — primarni

360mm

Elasticka deformace — sekundarni

40mm

Plasticka deformace
Tab. 20 Deformace kalhotek

20mm; 4,8%

54

20mm; 4,7%



Bezesva technologie vyroby odévi

Kalhotky UNNO
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Graf 21: Pribéh 1. a 10. cyklu dynamického namahani

Vzorek ¢.4 kalhotky UNNO

Rozmér Po 10hod | Po Po DN po | Po 10hod | Po
relaxaci | l.vyprani | 10.vyprdni | relaxaci | 11.vypréani
12 OP 285 270 290 280 270

12 OS 350 330 370 355 330

BDK 170 170 175 175 170

12 ON 200 190 210 200 190

VK 105 105 106 106 105

Tab. 21 Naméiené hodnoty rozméra kalhotek po dynamickém namahani

Kalhotky UNNO
Po 1. vypréni | Po 11.vyprani

Po fadku 2.9% 2,9%
Po sloupku | 2,9% 2,.9%
Obvod lemu | 3,6% 3,6%

Tab. 22 Srazivost kalhotek

55



Bezesva technologie vyroby odévi

Kalhotky UNNO - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)

- novy vyrobek

Obvod pasového kraje (lemu)

560mm

Absolutni deformace

490mm

Relativni deformace

88%

Elasticka deformace — primarni

458mm

Elasticka deformace — sekundarni

22mm

Plasticka deformace
Tab. 23 Deformace kalhotek

10mm; 2%

Kalhotky UNNO - deformace rozméru: obvod sedu

- novy vyrobek
Obvod sedu

680mm

Absolutni deformace

370mm

Relativni deformace

54%

Elasticka deformace — primarni

330mm

Elasticka deformace — sekundarni

20mm

Plasticka deformace
Tab. 24 Deformace kalhotek

20mm; 5,4%

Kalhotky UNNO - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)

- vyrobek po udrzbé
Obvod pasového kraje (lemu)

540mm

Absolutni deformace

510mm

Relativni deformace

94%

Elasticka deformace — primarni

470mm

Elasticka deformace — sekundarni

20mm

Plasticka deformace
Tab. 25 Deformace kalhotek

20mm; 4%

Kalhotky UNNO - deformace rozméru: obvod sedu

- vyrobek po udrzbé

Obvod sedu

660mm

Absolutni deformace

390mm

Relativni deformace

59%

Elasticka deformace — primarni

310mm

Elasticka deformace — sekundarni

30mm

Plasticka deformace
Tab. 26 Deformace kalhotek

50mm; 13%
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Kalhotky MOLVY
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Graf 22: Pribéh 1. a 10. cyklu dynamického namahani

Vzorek ¢.5 kalhotky MOLVY

Rozmér Po 10hod | Po DN po Po 10hod | Po
relaxaci | l.vyprani | 10.vypréani | relaxaci | 11.vyprani
12 OP 290 280 300 290 280

12 OS 330 320 345 340 320

BDK 140 140 140 140 140

12 ON 198 200 200 195 200

VK 100 100 100 100 100

Tab. 27 Naméiené hodnoty rozméra kalhotek po dynamickém namahani

Kalhotky MOLVY
Po 1. vyprani | Po 11.vyprani
Po radku 1,5% 1,5%
Po sloupku 0% 0%
Obvod lemu 1,8% 1,8%

Tab. 28 Srazivost kalhotek
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Kalhotky MOLVY - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)
- novy vyrobek

I Obvod pasového kraje (lemu) 570mm ||

|| Absolutni deformace | 480mm

| Relativni deformace | 84% ||
|| Elastickd deformace — primdrni | 450mm ||
|| Elastickd deformace — sekundarni | 20mm ||

Plasticka deformace 10mm; 2,1% |

Tab. 29 Deformace kalhotek

Kalhotky MOLVY - deformace rozméru: obvod sedu
- novy vyrobek

I Obvod sedu 650mm I

|| Absolutni deformace | 400mm

|| Relativni deformace | 62% ||
| Elasticka deformace — primarni | 370mm [
|| Elastickd deformace — sekundérni | 20mm ||

Plasticka deformace 10mm; 2,5%

Tab. 30 Deformace kalhotek

Kalhotky MOLVY - deformace rozméru: obvod pasového kraje (pevného lemu)
- vyrobek po udrzbé

I Obvod pasového kraje (lemu) 560mm ||

|| Absolutni deformace | 490mm

[ Relativni deformace | 87,5% ||
|| Elastickd deformace — primdrni | 450mm ||
|| Elastickd deformace — sekundarni | 20mm ||

Plasticka deformace 20mm; 4% |

Tab. 31 Deformace kalhotek

Kalhotky MOLVY - deformace rozméru: obvod sedu
- vyrobek po udrzb¢

I Obvod sedu 640mm I

|| Absolutni deformace | 410mm

|| Relativni deformace | 64% ||
| Elasticka deformace — primarni | 360mm [
|| Elastickd deformace — sekundérni | 10mm ||

Plasticka deformace 40mm; 9,8%

Tab. 32 Deformace kalhotek
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3.2.3 Zavérecné zhodnoceni vysledkd simulace noseni
Jednotlivé vzorky bezesvych kalhotek byly podrobeny cyklickému dynamickému

namdhdni.

Z grafu C.18 je zfejmé, Ze kalhotky Freeday si pfed idrzbou udrZely tém¢éft stejnou
pruznost béhem vSech deseti cyklit dynamického naméhani. Po udrzbé¢ byla pruznost kalhotek
nizsi, ale béhem deseti cykll se znacné¢ zvysila. U kalhotek StelleDonna pranim pruZnost
kalhotek znacné klesla a to pti vSech deseti cyklech dynamického namahéni. Pruznost prvniho
cyklu namdhani novych kalhotek byla témé&f shodna s pruznosti pranych kalhotek pfi desdtém
cyklu dynamického naméhani. Pruznost kalhotek Tesco se pranim sniZila, ale pouze pfi
prvnim cyklu dynamického namahani, v desatém cyklu namahani novych i pranych kalhotek
jsou sily pottebné k protazeni na mezni hodnotu jejich pouZivi t€émét vyrovnané.

Kalhotky Unno si udrzely stejnou pruznost nové i po udrzb€ v prvnim 1 desatém cyklu
namdhani. U vzorku kalhotek Molvy se po vyprani pii prvnim cyklu dynamického namahani
projevila nepatrné niZ$i pruznost materidlu, ale pii desatém cyklu namédhéni byla témé&r
totoZna jako u nového vyrobku.VSechny vzorky kalhotek byly schopné se bez poruseni
materidlu ¢i $vi protdhnout na poZadovany maximalni rozmer.
Nejvyssi hodnoty P1.D a zdroven nejvétsi zmeénu deformace mezi vyrobkem novym a po
udrzbé¢ dosahl vzorek kalhotek Unno a to v misté obvodu sedu.Nejvyrovnangjsich hodnot
PL.D vyrobku pted 1 po udrzbé dosdhl vzorek kalhotek StelleDonna -hodnoty P1.D u rozméru
obvodu sedu ztstaly shodné a u rozméru obvodu pasového lemu klesla plastickd deformace
kalhotek po udrzb¢ ze 4% na 2%. Nejnizsi hodnoty P1.D dosédhly kalhotky Molvy, ale pouze
nové, po udrzbé¢ se jejich hodnota zvysila (v misté obvodu sedu az o 7,3%).
Pted a po udrzbé byly ziskany hodnoty pro vypocet sraZivosti. Nejvyssi rozmérovou stabilitu
si udrZely vzorky StelleDonna a Tesco, jejich srdzivost ¢inila 0%, po vyprani se vratily do
puvodnich rozmért. Nejvyssich hodnot srazivosti dosdhly kalhotky Unno, kde to 1ze
predpokladat z materidlového sloZeni, které ¢ini z 88% bavlna. U vzorku kalhotek Freeday
byla zjiSténa zaporna srazivost (-2,9%; protaZeni) po sloupku, ale po fadu doslo ke srazivosti
1,8%. Vzorek kalhotek Molvy mél nulovou srazivost po sloupku a po fadku 1,5%.
Naméiena srazivost neovlivnila Zadny z vyrobkt natolik, aby se po udrzbé nebyl schopen
protdhnout na poZadovany maximalni rozmér; neovlivnila tedy padnuti vyrobku na postavé.
Odlisné hodnoty plastickych deformaci po dynamickém namahéni a srazivosti
jednotlivych vzorkd mohou byt disledkem rozdilného materidlového sloZeni, odliSnym

napétim elastomerovych vldken pfi pleteni, velikosti ocka v pletening atd.
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3.3 Zkouska pouzivanim
Pomoci zkousky pouZivanim se zjisti stanovenym zpusobem uZzitné vlastnosti textilnich

produktii. Pomoci této zkousky se hodnoti vzhled vyrobku, stalost tvaru, subjektivni pocity
nositele a padnuti vyrobku na postavé.
Zkouska pouzivanim se uskutecni prostiednictvim (vySkolené) osoby, kterd poskytuje zaruku

fadného dodrzeni vSech podminek zkouseni.

Zakladni ukazatele pro sledovani uZitnych vlastnosti pouzivanim:
» Ukazatele odéru (prodfeni, zatrh, pusténi oka, Zmolky)
» Ukazatele tvaru (zména rozméri)
» Ukazatele fyziologickych pocitl (piisobeni na pokozku, pohodlnost, ptiléhavost,
omak)

» Vliv zpracovani (vady Siti)

Rozsah zmén ve sledovanych ukazatelich je Clenén na stupné 1 az 5, pfi¢emz stupen 1 znaci
nejhorsi vlastnost, tj. nejveétsi zmeénu. Stupen S znaci nejlepsi vlastnost.

Vzhledem ke zfetelnosti zmén sledovaného ukazatele se stanovi pro zhodnoceni obtiZzné
rozliSitelnych vlastnosti stupné 1, 3, 5; pro hodnoceni dobfe rozliSitelnych vlastnosti stupné 1,
2,3,4,5. [11]

Hodnocenym typem vyrobku touto metodou je bezesvd podprsenka.

3.3.1 Testovany vyrobek (vzorek)
Podprsenka FREEDAY

Velikost: M/L (odpovida velikosti 42 — 46 velikostniho sortimentu damské konfekce

OP Prostéjov, odpovidajici obvod hrudniku pro danou velikost je: 96 — 104cm.)
Materidlové slozeni: 92% Polyamid, 2% Elastan
Doporucené prani: 40°C
Technicky popis vyrobku
Podprsenka je z hadicového elastického tpletu, zhotoveném na stiedoprimérovém pletacim
stroji — mé tedy zadni a predni dil vcelku.
Prsni koSicky jsou vytvarovany pomoci pevné vazby pod prsy a v misté prst zveétSenim ocka
v pletening.
Prikrénikové a priramkové okraje jsou olemovany v ndvaznosti s vytvoienim raminek, kterd

jsou na zadnim dile podprsenky uzaSit4.
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Obr. 4 Testovany vyrobek — podprsenka FREEDAY (na dané zkousSejici osobé)

3.3.2 Zkousejici osoba
Zkousejici osobou je Zena ve véku 20 — 60let (stfedni dospélost). Tuto vékovou kategorii 1ze

povaZovat v oblasti pozadavkl na spodni pradlo za nejnarocnéjsi. V tomto vékovém obdobi
dochézi ke zvySovani hmotnosti vlivem hormondlnich zmén, naristu tukové tkang, ale
zaroven je to obdobi, kdy je Zena stéle rdda atraktivni, chce potlacit nedostatky a upozornit na
své ptednosti. Je zpravidla hodné pracovné vytiZend, sportuje, tudiZ jeji poZzadavky jsou

sméfovany i na funkénost, pohodlnost, ale i snadnou tidrzbu a Zivotnost textilnich vyrobk.

Zkousejici osoba odpovida svymi télesnymi rozméry velikostnimu sortimentu udaného
vyrobcem.
Vyska postavy zkouSejici osoby: 160cm

Obvod hrudniku zkouSejici osoby: 99cm

Zkousejici osoba po celou dobu testovani vykonavd své béZné pracovni ¢innosti, sportovni

aktivity, ale 1 odpo€iva.

3.3.3 Podminky zkousky
» Doba noSeni: 10-20hod denné

» Doba trvani: 30 dni

» Pocet pracich cyklu: 30
Udriba
Udrzba bude provadéna, vzhledem k okolnostem, Ze jde o spodni pradlo, po kazdém dnu
noSeni. Nebude sledovan individudlni druh udrzby, vyrobek bude pran v béznych doméacich
podminkdch v automatické pracce pouze s bilym pradlem na 40°C, jak je ureno vyrobcem

na etiketé, piipadné rucné.
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Vyhodnoceni zkousky

Zkouska noSenim bude vyhodnocena formou dotazniku, ktery byl vyhotoven podle

zékladnich pozadavki kladenych na spodni pradlo Dotaznik je rozdélen do dvou ¢asti:
» Subjektivni hodnoceni pocitti nositele

> Ukazatele vzhledu

a bude vyplnén tiikrat:
» hodnoceni odévu po prvnim dni noSeni a prvnim vyprani
» hodnoceni odévu po deseti dnech noseni a deseti vypranich

» hodnoceni odévu po tficeti dnech noseni a tficeti vypranich

Stélost tvaru vyrobku bude zaznamenéna v tabulce pomoci preméieni stanovenych rozméra:
» délka raminka

» Y2 obvodu dolniho lemu podprsenky

3.3.4 Dotaznik pro vyhodnoceni zkousky pouzivanim

Subjektivni hodnoceni
1. Vyvolédva ve Vés podprsenka nepiijemné pocity (Stipani, Skrabani, kousani, svédéni)?
1 Ano,po celou dobu noseni
3 Ano, pfi fyzické ndmaze

5 Ne

2. Je vam pohodlny stfih odévu pii zvysené fyzické ndmaze (umoziuje dostatek pohybu)?
1 Zcela znemoziiuje pohyb
3 Vyviji tlak na pokoZzku, ale pohyb umoziiuje

5 Vyvoléava pocit druhé kuze (jako, kdyZ nic na téle neni)

3. Proznacuje se podprsenka pod piiléhavym odévem?
1 Jsou viditelné jeji celé obrysy
3 Poznacuje se jen velmi nepatrné

5 Zcela se neproznacuje
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4. Zanechala podprsenka po 10hod. noSeni otlaky na pokoZzce?

1

wn A W N

Zanechala otlaky na vSech mistech téla, kterd pfisla do kontaktu s podprsenkou
Zanechala otlaky na ramenou a pod prsy

Zanechala otlaky pod prsy

Zanechala otlaky na ramenou

Nezanechala Zadné otlaky

5. Raminka podprsenky nejsou nastavitelnd, maji pevnou délku. Drz{ raminka na ramenou,

nepadaji?

1
3
5

Padaji neustéle
Padaji pouze pfi fyzické zatézi

Nepadaji viibec

6. Co byste na stfihu (konstrukci) zménila?

1

[V B T VS N )

Pevnost €1 pruznost lemu pod prsy, délku a §ifi raminek
Délku raminek

Si¥i raminek

Pevnost €i pruznost lemu pod prsy

Nic, je zcela vyhovujici

Vzhled

7. Zménil se celkovy vzhled (tvar) vyrobku?

1
3
5

Na prvni pohled viditelnd zména
Nepatrnd zména

Z4dna zména
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8. Objevily se na podprsence Zmolky?

1 Velmi siln€é Zmolkovity povrch; uzaviené, okrouhlé Zzmolky
Silné Zmolkovity povrch; tvar Zmolki pfevazné uzavieny
Zietelny tvar Zzmolki; ¢astecné neuzavieny

Slabé Zmolkovity povrch; nezietelné Zmolkovity vzhled vyrobka

hn A W N

Povrch je bez Zmolki

9. Pokud se Zmolky objevily —v jaké ¢asti vyrobku?
1 Na celém vyrobku
3V podpazi a nejvyssi vystouplosti prsou

5 V podpazi

10. Doslo k poruseni $vii raminek?

1 Doslo k tplné destrukci Svu
Na mnoha mistech ( vice neZ 5)
Na nékolika mistech (max. 5)

Nepatrné¢ (na jednom mist¢)

whn A W N

Nedoslo k poruseni Svu

11. Doslo k pusténi oka na pletening?
1 Na vyrobku doslo k pusténi mnoha ocek
Na vyrobku doslo k pusténi vice nez 10. ocek
Na vyrobku doslo k pusténi méné nez 10. a vice nez 1. ocka

Na vyrobku je pusténé jedno ocko

D A W N

Na vyrobku nejsou pusténa zadna oka
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3.3.5 Vyhodnoceni zkousky pouzivanim

Tab. 33 Hodnoceni odévu po 1.dni noSeni a 1.vyprani

Druh odévu: Bezesva podprsenka
Cislo dotazniku: 1
Datum: 19.11.2006

Poradové ¢islo Hodnoceni
otazky

|V, B, SRV, BV, I SNV, IRV, BV |

—
== e I S I
W

(V)1

Tab. 34 Hodnoceni odévu po 10. dnech noseni a 10. vyprani

Druh odévu: Bezesva podprsenka
Cislo dotazniku: 2
Datum: 29.11.2006

Poradové ¢islo Hodnoceni
otazky

—

2
3
4
5
6
7
8
9

|V, IRV, IRV, RS IRV, IV, IRV, I SRV, IV, IV |

—_ =
— O
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Tab. 35 Hodnoceni odévu po 30. dnech noseni a 30. vyprani

Druh odévu: Bezesva podprsenka
Cislo dotazniku: 3
Datum: 9.12.2006

Poradové ¢islo [| Hodnoceni
otazky

(U, IRV, B \S IRV, IRV, RV, I SR, BV, BV |

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11

Podprsenka FREEDAY

M¢éfeny rozmér Novy Po Po Po
vyrobek 1 ﬁdribé 10.4drzbé 30 ﬁdribé
[mm] [mm]

Delka raminka
12 Obvodu lemu podprsenky

Tab. 36 Stalost tvaru podprsenky

3.3.6 Zavérecné zhodnoceni zkousky pouzivanim
Po skonceni zkouSky noSenim nebyly na podprsence Zadné viditelné tvarové zmény.

Po prvni udrzb¢ délka raminek i obvod lemu podprsenky zustaly nezménény. Po desaté
udrzbé vyrobku doslo k protazeni raminek o 2% a obvod lemu byl protazen o 3,6%. Po tiiceti
udrzbdch jiz k Zddnému narastu protaZeni nedoslo.

Z vyplnéného dotazniku po prvnim dni noSeni, kde na 90% otazek bylo nejvyssi (nejlepsi)
mozné ohodnoceni, je zfejmé, Ze podprsenka si plni své uzitné vlastnosti.

Po deseti dnech noseni nepatrné klesl pocet nejvyssich ohodnoceni (o jeden dotaz); na
podprsence se objevily v podpazi Zmoly a nadéle ziistavaly nepatrné otlaky na ramenou.

Po tficeti dnech noSeni si podprsenka vSechny vlastnosti uchovala, pouze doslo ke zvySeni
Zmolkovitosti a to na celém vyrobku.

Z hodnoceni dotazniku vyplyva , Ze nepatrnd zména rozmeérit neméla negativni vliv na jiné

uzitné vlastnosti vyrobku.
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4 Zavér

Cilem diplomové price bylo provést reSerSi zaméfenou na vyrobky zhotovované
bezesvou technologii, jejich vyrobu, ovéfit tvarové stalosti vybranych typt vyrobkt pfi noSeni
a zhodnotit tyto vyrobky uZivatelem z hlediska padnuti odévu.

Jak jiz bylo vyse uvedeno, nejvice se bezeSvé vyrobky na nasem trhu objevuji v podobé&
spodniho pradla. Z téchto diivoda byly pro experiment zvoleny damské kalhotky a

podprsenka.

Kalhotky byly podrobené dynamickému (cyklickému)namédhani na dynamometru, byla
zjiSténa jejich elastickd a plasticka deformace a to nejen nového vyrobku, ale 1 odévu
podrobeného tdrzbé pranim. U téchto vyrobkl se projevila po dynamickém namahan{
minimdlni plastickd deformace, ale po udrzbé doslo u dvou typl kalhotek k navraceni do
pivodnich rozméri (StelleDonna, Tesco), u dvou typt doSlo k nepatrné sraZivosti (Unno — po
sloupku i fadku, Molvy — po fddku) a jeden vzorek (Freeday) mél sraZivost po fadku
(obvodovy rozmér) a byl protazen v délkovém rozméru (po sloupku).

Pouze u jediného vyrobku (StelleDonna) doslo béhem dynamického namé&hani po udrzbé

k pusténi oka v mist¢ vSitého klinu do PD kalhotek. Lze ptedpoklddat, ze divodem pusténi
oka na pleteniné muze byt chyba v procesu spojovéani — Spatné volba jehly (naruseni vazby)
nebo nepozornost Sicky (Sev veden piili§ v kraji nastfihu nebo Spatné provedeni néstfihu —

mimo hiife paralelnou vazbu 1:1)

Podprsenka byla testovdana zkouSkou noSenim. DoSlo k nepatrnym rozmérovym zméndm
raminek a obvodu lemu podprsenky, ale neovlivnilo to padnuti odévu. Jedinou vyraznou

negativni vlastnosti byla vysoka Zzmolkovitost a to na celém vyrobku.

Vzhledem k faktu, Ze podprsenka a testované vzorky kalhotek (Freday, StelleDonna) byly
shodného materidlu i vyrobce a oba druhy spodniho pradla byly podrobeny udrzbé pranim,
méla by jejich Zmolkovitost byt totoZzna. Na kalhotkach se Zadné Zmolky neobjevily. Lze tedy
predpokladat, Ze tvorbé zmolkl prispély dalsi vrstvy odévi, které béhem zkousky noSenim
zkousejici osoba na podprsenku oblékala (ulpivani chloupkil ze svrchniho oSaceni, otér

riznych typt textilnich materidlt o sebe i jejich odli$na barevnost atd.).

Z dotazniku vyplynulo, Ze je bezeSvy od€v nositelny pro vSechny pfileZitosti, neni nutné ho
pfi zméné Cinnosti prevlékat. VéEtSina spotiebiteld je spokojend s nabidkou druhti bezeSvych
vyrobkd, jejich velikostnim sortimentem i kvalitativnimi vlastnostmi. Vyrobky si udrzuji sviij

tvar i po udrzb¢ a spotiebitelé se domnivaji, Ze maji vétsi Zivotnost neZ klasické spodni

pradlo.
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Pomoci experimentalniho ovéfeni je mozné zavérem konstatovat, Ze bezeSva technologie a
pouzité materidly uddvaji svym vyrobkiim takové vlastnosti, Ze jsou schopné se rozmérove
prizpusobit a nasledné se vratit do ptivodnich rozmérti bez jakéhokoliv naruSeni vzhledu ¢i
uzitnych vlastnosti odévu. Jejich vyuziti je tedy pro Siroké portfolio typl postav s riznymi
télesnymi odchylkami.

Tato technologie pfinesla ,,Cerstvy vzduch® novinek v pletené mode.

Pro vétsi objektivnost experimentdlnich vysledki by bylo zapotiebi otestovat veétsi
mnoZzstvi vyrobki, na odliSnych typech postav a riznych vékovych kategoriich. Bylo by
zajimavé zhodnotit tyto vyrobky z pohledu muZzi, ale i déti. Vzhledem k okolnostem, Ze pro
déti neni dulezité hledisko tvarovani postavy, ale naopak dostatek volnosti k pohybu, byly by

bezesSvé odévy praveé v tomto odvétvi textilniho primyslu velkym piinosem.
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PRILOHA 1

Dotaznik na vyrobky zhotovené bezesvou technologii
Dotaznik je soucasti diplomové prace na TUL/ FT, je anonymni a jeho vysledky budou
statisticky vyhodnoceny.

Spravnou odpovéd oznacte zaSkrtnutim(zakrouZkovanim).

Do jaké v€kové skupiny se zaradite?
O 15az25 let
O 25az35 let
O 35az45 let
O 45 avice let

Znate pojem bezeSvé textilni vyrobky (seamless) ?
O ano
O ne

Nosite nékteré z bezeSvych vyrobka?
O ano
O ne
V ptipad€ zaporné odpovedi nemusite dotaznik vypliovat dale, d€kuji za V4as Cas a ochotu.

Pradlo se vyrdbi ve sdruZzenych velikostech S/M a L/XL, vyhovuje Vam tento velikostn{
sortiment?

O ano

O ne
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Jaké bezeSvé vyrobky nosite?
O kalhotky(rizné druhy)
O podprsenku, top
O kosilku, tilko
O JIn€ (UVEdte JAKE).....ceouieeeieiieeiieeie ettt

Na jaké prilezitosti se Vam zda pradlo vhodné?
O do spolecnosti
O pfi béZném kazdodennim noSeni
O na sport
O na spani

Vyvolava ve vas pradlo pocit druhé kiize(jako kdyz na téle nic nemate)?
O ano
O ne

Ohodnotila by jste vyrobky tak, Ze pomahaji tvarovat Vasi postavu?
O ano
O ne

DrZi bezeSvé vyrobky sviij tvar i po nékolikandsobném prani (4drzb¢)?
O ano
O ne

Co Vis na bezeSvych vyrobcich upoutalo?
materidl

design

barva

jednoduchost stfihu

dobré padnuti(ptizptisobeni se Vasemu télu)
kvalita

snadnd udrzba

cena

oooooood

Jste spokojena s nabidkou druhti téchto vyrobku?
O ano
O ne

Myslite si, Ze maji bezeSvé vyrobky delsi Zivotnost nez klasické spodni pradlo?
O ano
O ne

Mite-li zdjem, muzete napsat své osobni pozndmky k danym vyrobkiim.............ccccceerveennnee.
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PRILOHA 2

Stanoveni dynamického efektu

T¢lesny rozmér: obvod sedu (diep)

Bezesva technologie vyroby odévi

U 30 osob (Zen a divek) vySky postavy od 160cm do 168cm a ptislusSného obvodu sedu

(odpovidajiciho velikosti 38 — 42 velikostniho sortimentu dimské konfekce OP Prostéjov) byl

zmgéfen staticky rozmér obvod sedu a k nému piislusny dynamicky rozmér obvod sedu

v diepu.

Cislo probanta X;® [em] X;Y [cm] di = X;'V - X;¥ [em]
1. 96,5 99,5 3
2. 95,5 98,5 3
3. 97 100,5 3,5
4. 96 98.5 2,5
5. 95 98 3
6. 97 101 4
7. 98.5 102,5 4
8. 99 102,8 3,8
9. 96 99 3
10. 98,5 102 3,5
11. 100 104 4
12. 96,5 100 3,5
13. 100 104 4
14. 99 103,5 4
15. 98 101,5 3,5
16. 96,5 99,5 3
17. 98 102 4
18. 97 100,5 3,5
19. 98.5 102 3,5
20. 100 104,5 4,5
21. 98 101,8 3,8
22. 98,5 102,7 4,2
23. 96 98 3
24. 98,5 102 3,5
25. 97 100,2 3,2
26. 96 99 3
27. 95 98 3
28. 97,5 101 3,5
29. 98 101,5 3
30. 99,5 103,5 4

_ 1 n
Vybérovy primér dynamického efektu: d =— z di [cm]

i=l

Dynamicky efekt pro dany experiment = 3,5 cm.
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PRILOHA 3
Srazivost — stalost tvaru

» vyjadfuje droven zmén rozméru textilie po plisobeni vody, tepla, popt. vlhkosti.

Postup:
» navzorku vyznacit ,,pavodni rozméry (vysitim)
» podrobit textilii prani

» zméfit zménéné rozmery.

Srazivost je zkoumadna ve dvou na sebe kolmych smérech:
» zmeéna tvaru po sloupku

» zmeéna tvaru po fadku.

Zména rozméru je vyjadiena v [%]:

S = M %102
lo
kde S -je srdzivost [%]
lp -je pavodni rozmér vyznaceny na vzorku

ls  -je rozmér zméfeny po prani
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PRILOHA 4
Porovnani sil potiebnych k protazeni vzorku (kalhotek) do max.

poZzadovaného rozméru

Graf 23. Sila potiebna k protazeni vzorkia do max. poZadovanych rozméria — nové kalhotky

Graf 24. Sila potfebna k protazeni vzorka do max. poZadovanych rozméra — kalhotky po tidrzbé
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PRILOHA 5
Pruzkum trhu firmou SANTONI
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Graf 25. Zastoupeni jednotlivych typu textilnich produktia v bezesvé technologii
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PRILOHA 6

Obchodni znacky vyrobcu textilnich produkti, které pouzivaji pletaci
stroje firmy Santoni
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