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Resume

Tato prace je zaméfena na problematiku servisniho zabezpeceni vyrobkl firmy
Narex Ceska Lipa a.s.. Narex Ceska Lipa a.s. vyrabi elektrické rucni naradi dvou
znaéek: Narex a Protool. Na trhu kvalitniho elektrického ru¢niho naradi je dobry
zaruéni i pozaruéni servis velmi dulezity a podili se vyznamnou meérou na
rozhodovani zakaznikl o koupi. Je mu proto ze strany vyrobci vénovana velka
pozornost.

Po uvodnim seznameni s firmou Narex se autor snazi vymezit pojem servis, a
poukazat na jeho vliv na firmu Narex i na jeji zakazniky. Autor uvadi ruzné
moznosti feSeni problematiky servisu a pfehled feSeni pouzivanych
konkuren¢nimi znackami. V nasledujici Casti se autor zaméfuje na odhaleni
nékterych slabych stranek feSeni pouzivaného v soucasné dobé firmou Narex.
Tyto slabé stranky autor analyzuje a snaZi se navrhnout vhodna opatieni vedouci
ke zlepSeni urovné servisniho zabezpeceni. Zavérecna cast je vénovana

posouzeni financni narocnosti navrhovanych reseni.

Abstract

This thesis is focused on the problems of service support of Narex Ceska Lipa Co.
products. Narex Ceska Lipa Co. is a producer of two electric tool brands: Narex
and Protool. On the quality electric tools market a good service support is very
important and it affects buying decisions. Therefore producers give big
consideration to service support.

After introduction of Narex Ceska Lipa Co. Author tries to define service institution
and refers to its affection to Narex Ceska Lipa Co. and its customers. Author
describes various service support solutions and summary of solutions used by
competitors. In following part author is aiming at discovering of weaknesses of
solution used by Narex now. Author analyses these weaknesses and tries to
propose some suggestions to raise the standard of service support. Final part

reviews financial demands of proposed suggestions.
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Seznam pouzitych zkratek a symbolu

aku akumulatorovy

apod. a podobné

a.s. akciova spolecnost
eca. pfiblizné

c. Cislo

elektronaradi elektricke ru¢ni naradi
H.V. hospodarsky vysledek
J joule

Ké koruna ¢eska

Kg Kilogram

ks kusU

mid. miliard

mm milimetr

napr. napriklad

Nm newtonmetr

profi profesionalni

S.r.0. spolecnost s ruCenim omezenym
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1. Uvod

Téma této diplomové prace jsem si zvolil sam a dobrovolné. Vychazel jsem piitom
z konzultace s Ing. Petrem Sko&ovskym, ktery v Narexu Ceska Lipa a.s. pracuje
jako vedouci oddéleni servisu. Optimalizace servisniho zabezpecéeni produktd
Narex je aktudlni problematika, kterou se v soucasné dobé zabyva obchodni
oddéleni firmy. Jsem proto rad, ze se mohu na feSeni této problematiky
prostfednictvim sve diplomové prace podilet.

Kvalita zaru€éniho a pozaruéniho servisu je v oblasti profesionalniho elektrického
ruéniho naradi jednim z klicovych faktort, majicich vliv na rozhodovani zakaznika
o koupi. Pravem se proto jedna o oblast, které je v Narexu Ceska Lipa a.s.
vénovana mimoradna pozornost.

Vefim, Ze pokud bude tato prace zdafila, mize poslouzit managementu Narexu
jako jeden z podkladid pro rozhodovani o budouci koncepci servisniho

zabezpeceni.
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2. Vstupni analyza

2.1. Historie firmy

2.1.1. Pred rokem 1989

Primyslova vyroba ma v Ceské Lipé velmi dlouhou tradici. Jiz od 18. stoleti stala
v prostorach dnesniho Narexu barvirna latek. Ta zde fungovala od roku 1789 az
do roku 1940, tedy dlouhych 150 let. Kupni smlouvou z 19.prosince 1940
s bankovnim domem Eidenschink se tovarna zkrachovalé barvirny stala majetkem
firmy Siemens-Schuckertwerke. V roce 1942 byla uvedena do provozu 1. dilna —
navijarna a od roku 1943 se datuje tradice vyroby elektronafadi v Ceské Lipé.
Tehdy se konkrétné jednalo o rucni elektricke vrtacky. Kromé toho se zde vyrabély
i malé elektromotory pro letecky primysl. Od kvétna 1945 byl podnik pod narodni
spravou. Ministerstvem pramyslu byl uréen nasledujici vyrobni program: elektrické
rucni vrtaCky,Sroubovaky, brusky, lesticky a nuzky. Od roku 1945 dochazelo
prakticky az do roku 1989 k nejriznéjSim zménam nadfizeného podniku. Dnesni
Narex nejprve spadal pod Elektro-Pragu, pot¢é CKD, MEZ Nachod az po n.p.
Naradi Praha (obchodni znacka Narex) kde setrval az do roku 1989. Podstatné
vSak je, Ze vySe uvedeny vyrobni program se uz vyraznéji nemenil. Ve vyrobnim
programu dnesniho Narexu se tak vystfidalo mnoho produktl od zubarskych
kiesel, uhlikovych drzak(, vysavaclu komutatoru, svarecek az po tézké
vysokofrekvencni brusky. Veskery tento sortiment byl v§ak postupem utlumen ve
prospéch dnesniho vyrobniho programu, kterym je elektrické ruéni naradi a

pfislusenstvi k nému.['®

11
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2.1.2. Po roce 1989

Od 1.1.1991 se Narex Ceska Lipa, ktery si ponechal nazev i obchodni znacku
divéj§iho zastieSujiciho statniho podniku, stal akciovou spolecnosti, jejimz
jedinym majitelem byl stat. Pfipraveny privatizacni projekt pfedpokladal prevod
majetku spole¢nosti formou kuponové privatizace. Vroce 1992 byly akcie
spolecnosti ve 2. kole 1. viny kuponové privatizace beze zbytku prodany. Priblizne
74% akcii ziskalo 14 obchodnich firem a privatizacnich fondu. Zbytek pfipadl na

zaméstnanecké akcie a zhruba 5000 individualnich investort.['®

2.1.3. Soucasny vlastnik

Vletech 1992-93 se zacala rozvijet uspesna obchodni spoluprace s firmou
FESTO. Vroce 1994 spoleénost FESTO vstupuje do spoleénosti Narex Ceska
Lipa a.s. jako kapitalovy ucastnik vkladem 18 mil. K& ¢imz doslo ke zvysSeni
zakladniho jméni a.s.. Od roku 1995 se pak firma FESTO po postupném
odkoupeni podill ostatnich akcionart stava majoritnim vlastnikem. Firma FESTO
Tooltechnic Beteiligungen GmbH, byla zalozena uz vroce 1925. V roce 2000
vytvofila skupina FESTO Group obrat 1,2 miliardy euro a po celém svété
zameéstnava pfes 10.000 pracovnikt. Jeji vyrobni program tvofi 16.400
katalogovych polozek s mnoha tisici variacemi. Jedna se hlavné o
vzduchotechniku, elektrotechniku a jejich vzajemné kombinace, rozvody, ventily,

vakuovou techniku a v neposledni fadé i elektrické ruéni naradi.l'”

12
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2.2. Organizacni struktura

2.2.1. Zakladni udaje

Narex Ceska Lipa ma pravni formu akciové spoleénosti zapsané u Krajského

soudu v Usti nad Labem od 1.1. 1991. Statutarni organy spolecnosti tvori

Styfélenné predstavenstvo, v jehoz cele stoji Dr. Josef Romanus Kring. DozorCi

rada je tficlenna, post predsedy zastava Dipl.Ing. Peter Maier.

Akcie:
Akcie na jméno ve jmenovité hodnoté 100000,- K& 1754 ks
Akcie na majitele ve jmenovité hodnoté 1000,- K 149 900 ks

Akcionar s podilem vyssSim jak 20%: Festo Tooltechnic Beteiligungen GmbH
Akcie nejsou verejné obchodovatelné.

Zakladni kapital: 325 300 000,- K¢

Splaceno: 100 %

Auditorem spolecnosti je Ing. Hana Pechanova.??

2.2.2. Organizacni schéma

Organizacni schéma platné od 1.8.2000 je popsano obrazkem ¢.1 na dalsi strané.

Za kazdou ze Sesti klicovych oblasti (Vyvoj, Logistika a vyroba, Rozvoj a.s., Trh,

Personalistka a Management kvality) zodpovida vzdy jeden konkrétni élen

pfedstavenstva. Z obrazku je patrné, Ze tato diplomova prace spada svym

zaméfenim do oblasti Trh-Prodej-Servis.

13
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1

Obrazek €.1 - Organizacni schéma
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2.3. Financ¢ni ukazatele

2.3.1. Rozvaha®?

Tabulka ¢.1 - Rozvaha (v tis. K¢.)

Aktiva k 31.12.2001 |k 31.12.2000
A Pohledavky za upsany vlastni kapital 0
B. Stala aktiva 361 054 336 432
B.l Dlouhodoby nehmotny majetek 12 033 [ETET
B.II. Dlouhodoby hmotny majetek 319130 298 784
B.1II. Dlouhodoby finanéni majetek 29 891 29 891
B.IIl.1. | Podiloveé cenné papiry 8 266 4631
B.IIl.2. | Vklady v podnicich 21625 21760
B.III.3. | Jiny dlouhodoby finanéni majetek 0 3 500
&5 Obeézna aktiva 503 801 440 444
C.l Zasoby 276 422 223 158
C.I1. Dlouhodobé pohledavky 3933 0
C.II. Kratkodobe pohledavky 193 378 188 428
C.IV. Finanéni majetek 30 008 28 858
D. | Ostatni aktiva 20 823 823
[ | Aktiva celkem 885 533 777 699

| [Pasiva k 31.12.2001 |k 31.12.2000
A | Vlastni kapital 490 928 442 869
ALl | Zakladni kapital 325 300 352 300
(AL | Kapitaloveé fondy 6 727 6 727
Al Fondy ze zisku 46 087 41 967
AV, H.V. minulych let 64 775 26 927
AV. H.V. bézného uéetniho obdobi 48 039 41 948
B. Cizi zdroje 359 274 309 432
B.I. Rezervy 36 503 22 816
B.l.1. Zakonne rezervy 31625 22 550
B2 Ostatni rezervy 4 878 266
B.II. Dlouhodobé zavazky 0 0
(Bl Kratkodobé zavazky 118 626 77 494
|B.IV. Bankovni uvery 204 145 209 122
B.IV.1. |Dlouhodobé bankovni Uvéry 0 0
B.IV.2. | Kratkodobé bankovni uvéry 204 145 209 122
C. Ostatni pasiva 35 331 25 398
Pasiva celkem 885 533 777 699

15
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Narex dosahl v roce 2001 zvyseni obratu 0 9,4% na 1,178 mid. KC. Toto zvySeni
obratu bylo siln& ovlivnéno zavedenim novych vyrobku jako dvouvietenove
michadlo a nova fada vrtacek Protool. Pozitivni vyvoj obratu vedl k dosazeni
odpovidajiciho zisku. Ten stoupl mezirotné o 14,6 % na 48 mil. KE. Take obé

dcefiné spolecnosti, Gena a Narex Slovakia, uzaviely rok 2001 s kladnym

hospodafskym vysledkem.??

2.3.2. Vykaz zisku a ztrat

Tabulka €.2 - VVykaz ziskl a ztrat -zkracena forma f22]

Vykaz zisku a ztrat Rok 2001 |Rok 2000 |Rok 1999

Obchodni marze 85373 62 644 48 908
Pfidana hodnota 405703| 350681 285 176
Provozni hospodarsky vysledek 101 307 83 939 44 309
Hospodarsky vysledek z finanénich operaci -27 429 -19 142 -23 579
Dan z pfijma za béznou ¢innost 24 312 20 803 6 124
Hospodarsky vysledek za béznou €innost 49 566 43 994 14 606
Mimofadny hospodarsky vysledek -1 527 -2 046 -7 474
Hospodarsky vysledek za ucetni obdobi (po zdanéni) 48 039 41 948 7132

2.4. Marketingova analyza

2.4.1. Zakaznici

Zakladni rozdéleni

znackoveho elektronaradi obdobné. Jedna se o dva okruhy zakaznik(i, které se
navzajem mohou prolinat. Prvni okruh tvofi zakaznici-profesionalove, ktefi
elektronaradi pouzivaji jako vyrobni prostfedek. Druhy okruh tvofi tzv. hobby-

zakaznici, ktefi pouZivaji elektronaradi jako spotiebni produkt. Tyto okruhy se

struktury zakazniku

mohou prolinat, jak je tomu napfiklad u drobnych Zivnostnika.

16
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¢ Hobby uzivatelé

Mezi typické zakazniky patfi majitelé rodinnych domu (vrtacky, pily), zahradkari
(pily), “domaci kutilové* (v8echny typy strojii). Tito zakaznici kladou pfi
nakupnim rozhodovani daraz pfedevS§im na cenu a vykon. Zivotnost
elektronafadi zde hraje men$i roli vzhledem knizsi frekvenci pouZiti
elektronaradi, nez je tomu u profesionalnich uzivatel(. Vzhledem k niz8i cené
hobby-elektronafadi je nékdy pred opravou elektronaradi upfednostriovana

koupé nového stroje. Na tyto uzivatele je zamérfena znacka Narex.

e Profesionalni uzivatelé

Jedna se zejména o pramyslové firmy a firmy z oboru sluzeb. Typickymi
zakazniky jsou stavebni firmy (bouraci a vrtaci kladiva, kotoucove a fetézovée
pily, Ghlové brusky, michadla...), truhlarské firmy (pily,Sroubovaky, frézky,
hobliky, dlabacky, pasové pily...), instalaterske firmy (listové pily, Sroubovaky,
vrtacky), firmy z oboru strojirenstvi (brusky, nGzky na plech, prostfihovace) a
mnoho dalSich odvétvi. Nekteré typy zakladni typy elektrického ru¢niho naradi
(Sroubovaky, vrtacky) jsou pak pouzivany prakticky ve vSech pramyslovych

oborech.

Tito zakaznici kladou pfi koupi elektronaradi diraz na vykon, presnost,
spolehlivost a zZivotnost. Za to jsou také ochotni akceptovat podstatné vyssi
cenu, nez je tomu napriklad u levného elektronafadi ze supermarketd. Tito

zakaznici kladou velky daraz na zaru¢ni i pozaruéni servis.

Na tyto uzivatele je zamérena znacka Protool a ¢astec¢né i Narex.

2.4.2. Produkty

Narex Ceska Lipa vyrabi elektronafadi dvou znaéek: Narex a Protool. Obecné e
veskeré vyrabéné elektrické ruCni nafadi mozno rozdélit do &ty zakladnich

segmentu, jak ukazuje obrazek a tabulka na nasledujici strané.
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Obrazek &2 - Segmentace na trhu elektrického ruéniho naradi

Optimalizace servisu

2

Specialni

Univerzalni profi

Znackové hobby

Neznaékové hobby l / \

Tabulka €.3 - Segmentace na trhu elektrického ruéniho naradi

Segment

Priklad znacek pusobicich v segmentu

Special

Duss, Festo, Hilti....

Univerzalni profi

AEG, Bosch—-modry, DeWalt, Makita, Metabo, Protool (Narex)

Znackove hobby

Black & Decker, Bosch- zeleny,Narex, Skill

Neznackové
hobby

Vlastni znacky jednotlivych dovozcu, hobbymarketl a

hypermarketu.

Typickym zakaznikem spodni poloviny této “pyramidy” jsou hobby uzivatelé, u

horni poloviny jsou to uzivatelé profesionalni. Kromé toho se Narex aktivné i

pasivné podili na kooperaci srenomovanymi zahraniénim firmami z oboru

elektrického ru¢niho naradi. Nékteré typy ze soucasného vyrobniho programu

firmy Narex jsou tak vysledkem kooperace s jinou firmou a naopak nékteré stroje

z vyrobniho programu Narexu se prodavaji i pod jinou znackou, jako tzv. private

label zahraniénich partnert Narexu Ceska Lipa a.s.. Tuto oblast si nepfeje vedeni

firmy blize komentovat, ani neni podstatna pro Gcely této diplomové prace. Nyni

se pokusim struéné pfiblizit obé znacky Narexu Ceska Lipa a.s..

? Zdroj: Interni material Narex Ceska Lipa a.s.

18




Optimalizace servisu

Narex

Tato znacka ma na Ceském trhu dlouhou tradici. Podle marketingove studie firmy
Stem/Mark se po znatce Bosch jednd o druhou nejoblibenéjsi znacku
elektronaradi na nasem trhu. Znacka Narex mifi do segmentu kvalitniho
znackového hobby naradi. Nejednd se tedy o konkurenci rGznych levnych
neznackovych vyrobk(l v hobby- a hypermarketech. Mezi typicke kupujici
elektronafadi znacky Narex patii kutilové, majitelé rodinnych domd,chatafi a
chalupari, popfipadé zacinajici zivnostnici. Nasledujici prehled predstavuje typy
vyrabénych stroja znacky Narex.

Tabulka €.4 - Pfehled vyrobniho sortimentu Narex (6]

| Trida Vyrabéne typy Narex
?Vrtaéky EV 13-16 xxx
Priklepove vrtacky EVP 13-16 xxx
Akumulatorove vrtaci Sroubovaky ASV 12 xxx
Kombinovana kladiva EKK 20,35 xxx
Uhlové brusky EBU 12-23 xxx
Listové pily ERL 7500
Hoblik EDH 82
Kotoucove pily EPK 18

Stul ke kotoucovym a listovym pilam | S2

Retézové pily EPR 30-40 xxx
Horni frézka EFH 36 xxx
Pasova bruska EBP 65
!IVysava(: VYS 20

Poznavacim znamenim elektronaradi znacky Narex je modra barva se $edymi a
oranzovymi prvky. Pro bliz§i seznameni s elektronaradim znacky Narex viz

katalog Elektronaradi Narex 2002, ktery je soucasti pfiloh této diplomové prace.
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Protool

Narex se rozhodl nasledovat tspé$nou strategii svych konkurentu (napr. firmy
BOSCH) a rozdélil své vyrobni portfolio na dvé vyrobni fady, hobby naradi a
profesionalni naradi. Hobby nafadi reprezentuje znacka Narex. Pro profesionalni
naradi byla v roce 1997 vytvorena nova znacka Protool. Elektronafadi této znacky,
jak uz sam nazev napovida, je uréeno pro profesionalni pouziti v dilnach, na
stavbach a vdude tam, kde je nutna nejvyssi kvalita, vykonnost a spolehlivost.

Vyrobni sortiment je oproti znacce Narex znatelné Sirsi. Zde je jeho prehled:

Tabulka &5 - Pfehled vyrobniho sortimentu Protool!”!

Trida Vyrabéné typy Protool
Vrtacky DRP 8-20 xxx
Priklepové vrtacky PDP 20-32 xxx
Kombinovana kladiva CHP 2 xxx, CHP 5 xxx
Akumulatoroveé vrtaci Sroubovaky |SDP a PDP 9,6-12 xxx
Razove utahovaky IWP 20 a IWP 30
Uhloveé brusky AGP 115-230 xxx
Pfimé brusky DGP a SGP 25 xxx
Excentrické brusky ESR 150 E

Vibraéni brusky OSP 23 E
Prostfihovace NBP 20 E

NGzky na plech SHP 16-35 xxx
Kotoucové pily CSP 55-165 xxx
Listove pily JSPaBSP 85 E
Pasoveé a tesarske retézoveé pily SBP 285 a CCP 380
Sedlova frézka NRP 90

Retézova dlabadka CMP 150

Tesafské hobliky PLP 205-350
Michadla MXP 800-1602 E
Sanacni bruska RGP 3 o0
Prumyslovy vysavac VCP 30 E
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Protool

Narex se rozhodl nasledovat tspé$nou strategii svych konkurentu (napr. firmy
BOSCH) a rozdélil své vyrobni portfolio na dvé vyrobni fady, hobby naradi a
profesionalni naradi. Hobby nafadi reprezentuje znacka Narex. Pro profesionalni
naradi byla v roce 1997 vytvorena nova znacka Protool. Elektronafadi této znacky,
jak uz sam nazev napovida, je uréeno pro profesionalni pouziti v dilnach, na
stavbach a vdude tam, kde je nutna nejvyssi kvalita, vykonnost a spolehlivost.

Vyrobni sortiment je oproti znacce Narex znatelné Sirsi. Zde je jeho prehled:

Tabulka &5 - Pfehled vyrobniho sortimentu Protool!”!

Trida Vyrabéné typy Protool
Vrtacky DRP 8-20 xxx
Priklepové vrtacky PDP 20-32 xxx
Kombinovana kladiva CHP 2 xxx, CHP 5 xxx
Akumulatoroveé vrtaci Sroubovaky |SDP a PDP 9,6-12 xxx
Razove utahovaky IWP 20 a IWP 30
Uhloveé brusky AGP 115-230 xxx
Pfimé brusky DGP a SGP 25 xxx
Excentrické brusky ESR 150 E

Vibraéni brusky OSP 23 E
Prostfihovace NBP 20 E

NGzky na plech SHP 16-35 xxx
Kotoucové pily CSP 55-165 xxx
Listove pily JSPaBSP 85 E
Pasoveé a tesarske retézoveé pily SBP 285 a CCP 380
Sedlova frézka NRP 90

Retézova dlabadka CMP 150

Tesafské hobliky PLP 205-350
Michadla MXP 800-1602 E
Sanacni bruska RGP 3 o0
Prumyslovy vysavac VCP 30 E
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Vyrobni program dale zahrnuje pfislusenstvi k uvedenym strojum, jako jsou

nastroje, stojany, kufry atd.

Elektronaradi znagky Protool ma vZdy éernou barvu se Sedymi a oranZovymi
prvky. Pro bliz§i seznameni s elektronaradim znacky Protool viz katalog

Elektronaradi Protool 2002, ktery je sou&asti pfiloh této diplomove prace.

2.4.3. Konkurenti

V Ceské republice mizeme na pultech obchodi s elektrickym ruénim nafadim

najit stroje mnoha znacek.

Jak jsem se vSak jiz drive zminil, v této praci se nechci zabyvat nejnizsi tridou
elektrického ruéniho naradi, jakou mizeme najit napfiklad na pultech hobby-
markett typu Baumax a Obi, nebo v hypermarketech. Vyrobky této tfidy jsou
vyrabény ve velkych sériich kdesi v Asii. Casto je jeden typ stroje v jednotlivych
obchodnich fetézcich prodavan pod raznymi jmény. Jedina vyhoda stroju této tridy
je cena, ktera casto tvori pouhy zlomek ceny vyrobku renomovanych firem. Velmi
nizka zivotnost téchto stroju je vSak prakticky vylucuje z profesionalniho pouziti. U
téchto stroju rovnéz v podstaté odpada servis, ktery kvlli nizké cené téchto stroju
nema ekonomické opodstatnéni. Pfipadna porucha v zaruéni dobé se tak vétsinou
feSi vyménou za jiny kus na naklady prodejce, v pfipadé poruchy po zaruéni dobé

vétSinou zakaznik stroj vyhazuje.

Dal$i skupinu znacek, kterou se nebudu zabyvat, predstavuji vyrobci kvalitnich
stroju pro profesionaly, zaméfujici se vSak pouze na jeden typ stroje. To se tyka
napfiklad firmy Kango (bouraci a vrtaci kladiva), nebo firmy Maffel (pily).

Primou konkurenci znacek Narex a Protool tak tvofi nékolik renomovanych firem
pUsobicich na ¢eském trhu, z nichZ blize se zaméfim na tfi nejvyznamnéjsi. Jsou
to firmy BOSCH, Makita a Metabo.
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BOSCH

BOSCH je mezi spotfebiteli nejznaméjsi znacka elektronaradi. Svou zasluhu na
tom ma jisté i to, Ze s elektronafadim znatky BOSCH se bylo mozné u nas setkat,
i kdyZ jen v mensi mife i pred rokem 1989. Jedna se o plvodné némeckou, dnes
jiz spise nadnarodni firmu se Sirokym polem pusobnosti, které zahrnuje take
vyrobu elektronaradi. Firma BOSCH produkuje elektronaradi ve dvou fadach:
modré a zelené, z nichZ obé se prodavaji na ¢eském trhu. Prvni fada - zelena, je
uréena spise pro hobby pouzZiti a je tak pfimou konkurenci po znacku Narex.
Druha fada - modra, je uréena predevsim pro profesionalni uzivatele. Jedna se

proto o pfimou konkurenci pro znacku Protool.

Makita

Japonska firma, pusobici vyhradné v oboru elektronafadi ma vyrobni zavody i
v USA a Velké Britanii. Na nasem trhu pusobi na jiz od 1991 prostfednictvim
sveho zastoupeni Makita Brno s.r.o.. Znacka Makita byla v poCatku sveho
pusobeni u nas ¢eskym spotiebitelum zcela neznama a dochazelo dokonce ke
kuriéznim pfihodam, kdy si ji spotfebitelé pletli se slovenskym vyrobcem obleéeni
stejného jména. Postupem Casu se v8ak firmé Makita podafilo ziskat na nasem
trhu dobré postaveni. A to i pfes to, Ze podle mého nazoru nevénuje propagaci

tolik jako jeji hlavni konkurenti.

Makita je zamérfena prevazné na profesionalni uzivatele a soupefi proto o pfizen

stejné skupiny zakazniku jako Protool.

Metabo

Némecka firma s dlouhou tradici, a vyrobnimi zavody v Némecku Francii a Ciné.
pusobi na Ceském trhu od roku 1992 prostfednictvim firmy Metabo s.r.o. Brandys
nad Labem. Metabo je stejné jako znaCky Makita, Protool a modra fada firmy

BOSCH zamérfeno prevazné na profesionalni uzivatele.
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V§echny vy$e zminéné firmy maji spolecné to, ze vyrabéji elektronaradi ve vSech
tfidach (vrtacky,pily,brusky, frézky....) a vkazdé tfidé jsou navic zastoupeny
mnoha typy. Narex v poslednich letech sice vstoupil do nékolika novych tfid
(vibragni brusky, hobliky, frézky), pfesto je vSak jeho vyrobni $kala mnohem uzsi

neZ u ekonomicky silnéjSich zahrani¢nich konkurenta.

Vyjimku tvofi pouze segment elektrickych ruénich michadel, uréenych napfiklad
pro michani barev nebo stavebnich hmot. Zde se podarilo Narexu najit skulinu na
trhu a obsadit ji hned nékolika typy michadel. Vtomto segmentu tak Sifkou

sortimentu své konkurenty prekonava.
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3. Servis a jeho postaveni na trhu

3.1. Vymezeni pojmu servis

Vyznam slova servis je dosti iroky. V marketingové literatufe je s timto pojmem
vétsinou spojovano poskytovani urgitych sluzeb zakaznikovi nebo skupiné
zakaznik(. S timto chapanim slova servis se ztotoZnuji, pro potieby me diplomove
prace je vSak nutno vyznam tohoto slova ponékud zuzit. Ve sve praci se zamefim
pouze na jeden druh sluZzeb poskytovanych firmou Narex zakaznikovi, a tim je
provadéni zaruénich a pozaruénich oprav elektrického ru¢niho naradi znacek

Narex a Protool.

3.2. Role servisu v marketingové koncepci firmy

V dnesni dobé rostouci dynamiky trhd a intenzivni globalni konkurence se kvalitni
marketing stava klicovym faktorem odliSeni uspésSnych a neuspésnych podniku.
Existuje mnoho definic marketingu od autord odbornych knih, instituci ¢i

uspésnych spolecnosti. Jedna z nejznaméjsich pochazi od Philipa Kotlera:

,Marketing je spolecensky a fridici proces, kterym jednotlivci a skupiny
ziskavaji to, co potrebuji prostrednictvim tvorby, nabidky a smény

hodnotnych produktu s ostatnimi.“ *

Funkci marketingu tvori tfi klicové komponenty. Jsou to:
* Marketingovy mix — “4P" (produkt, cena, komunikace, misto), doplnéné

v pfipadé marketingu sluzeb jesté o sluzby zakaznikovi, lidské zdroje a

procesy

3 Zdroj: Kotler, Philip: Marketing Management. 9. vydani, Grada Publishing, Praha — 1998 str 23
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e Trzni sily — vnéjsi prilezitosti nebo hrozby, které maji vliv na marketingove
¢innosti podniku
« Sladovaci proces — strategicky a fidici proces, jehoz cilem je uvést do

. . . e . yoiye _u v e s s . 4
souladu marketingovy mix a interni politiku firmy s vnéjSimi trznimi silami

3.2.1. Marketingovy pristup

Marketingovym pfistupem firmy nazyvame pfistup zalozeny systematické analyze
trhu a zejména dlsledné orientaci zakaznika. Jeho zakladem marketingova
koncepce. Marketingova koncepce vznikla v USA v poloviné padesatych let.
Vychazi z filozofie, ze marketing je néco vic, nez pouze prodej. Klade velky duraz
zejména na zpétnou vazbu mezi trhem a vyrobcem. Vyvozuje, Ze mezi nimi musi
existovat dvousmérna komunikace. Vyrobce pak pfedevS§im musi prodavat
vyrobek, ktery zakaznik chce. Existuji dvé skupiny zakazniku: novi zakaznici, ktefi
kupuji produkt poprvé a stavajici zakaznici kupujici produkt opakované. Pfitom
plati, Ze ziskat nového zakaznika je podstatné nakladnéjsi, nez udrzet stavajiciho
zakaznika. Jednim z prvoradych cilu marketingového pfistupu je proto udrzet si
soucasneho zakaznika a udélat z ného zakaznika stalého. Staly zakaznik se

vyznacuje tim, ze:

o Produkt kupuje opakované.
* Kupuje ijiné produkty firmy.
e Vénuje meéné pozornosti konkurencénim produktim.

O firmé hovoii se svym okolim pozitivné. !4

Klicem k ziskani stalého zakaznika je vynikajici péce o néj. Tato péce je zalozena
nikoliv na transakenim marketingu, kladoucim duraz predev§im na prodej, ale na

vztahovem marketingu, mezi jehoz principy patfi:

¥ Zdroj: Payne, Adrian: Marketing Sluzeb, Grada Publishing, Praha — 1996 str 31
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e Duraz na udrzeni zakaznika.

e Orientace na uzitek produktu, na prani zakaznika.
¢ Dlouhodoby ¢asovy horizont.

e Velky dlraz na sluzbu zakaznikovi.

e Vysoka odpovédnost vUci zakaznikovi.

e Intenzivni kontakt se zakaznikem. °

Vytvofeni okruhu stalych a spokojenych zakazniki ma rozhodujici viiv na
ekonomickou Uspésnost firmy, nebot tito zakaznici se pak stavaji spolehlivym

zdrojem pfijmu a ziskovosti firmy.

3.2.2. Marketing sluzeb

Provadéni zarucnich a pozarucnich oprav patii mezi sluzby doplniujici vyrobni
produkt, stejné jako napriklad leasing, Skoleni a vycvik nebo poradenstvi. Tyto
dopliujici sluzby pritom u vyrobnich firem tvofi podstatnou ¢ast pfijmu.

Philip Kotler rozlisil ¢tyfi kategorie nabidky sluzeb:

¢ Pouze hmatatelné zbozi (mydlo, zubni pasta)

« Hmatatelné zbozi s doprovodnymi sluzbami (prodej aut, pocitacu, nebo
elektrického ru¢niho naradi)

» Dulezita sluzba s doprovodnymi mensimi vyrobky (cestovani letadlem)

o Pouze sluzba (hlidani déti, psychoterapie)'¥
| kdyz je marketing sluZzeb do jiste miry podobny marketingu primyslového a
spotiebniho zbozi, existuji urcité rozdily dané nékterymi vliastnostmi sluzeb, které

je odlisuji od vyrobnich produktt. Jsou to:

* Nehmatatelnost — sluzby jsou do jisté miry abstraktni a nehmatatelné

® Zdroj: Payne, Adrian: Marketing Sluzeb, Grada Publishing, Praha — 1996 str.41
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e Proménlivost — sluzby nejsou standardni a jsou vysoce promenlive
e Nedélitelnost — vyroba a spotieba vétsinou probiha soucasne

e Pomijivost - sluzby nelze skladovat

Tyto odli$nosti sluzeb od vyrobnich produktt vyustily v tvorbu tzv. rozsifeneho
marketingového mixu sluzeb. Ten vychazi z klasického marketingového mixu
tvofeného 4P - produkt, cena, komunikace a misto, je v8ak doplnén o dalsi tri

prvky:['®

e Sluzba zakaznikovi — V souvislosti s tim jak se méni (zvySuje) ocekavani
zakaznika, roste vyznam sluzby zakaznikovi jako konkurencni zbrané pro
diferenciaci nabidky.

e Lidské zdroje — Lidé jsou zakladnim faktorem pfi vyrobé i dodavce sluzeb.
S jejich pomoci mohou podniky zvysSit hodnotu produktu a ziskat
konkurenéni vyhodu.

e Procesy — Procesy zahrnuji veskeré cCinnosti, postupy, mechanismy a
rutiny, které vyrabéji a dodavaji sluzbu zakaznikovi. Rizeni proces( je proto

klic¢ovym faktorem zvy$ovani celkové kvality sluzeb. ©

3.3. Vyznam servisu pro zakazniky

Otazka servisniho zabezpeceni je jednim zkliCovych faktorl pfi rozhodovani
zakaznika o nakupu jakéhokoliv drazSiho spotiebniho zbozi. Jeho vyznam je tim
vys8i, €im vyssi je cena zbozZi a ¢im vysSi je dulezitost zbozi pro zakaznika, ¢im

vice je zakaznik odkazan na bezporuchovou funkci tohoto zbozi.

Z vyse uvedeného vyplyva velky vyznam ktery prikladaji zakaznici kupujici kvalitni

elektronaradi zajisténi zarucnich a pozaru€nich oprav. Porucha jakéhokoliv

vvvvvv

totiz znamena pro firmu vyrazné zpomaleni prace. V pfipadé, Ze firma nevlastni

. Zdroj: Payne, Adrian: Marketing Sluzeb, Grada Publishing, Praha — 1996 str.35
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vice stroju & alespori jeden nahradni stroj, coZ je u drahych specialnich stroju
obvyklé, miize nahla porucha stroje vyustit v Gpiné zastaveni prace. To Casto pro
firmu vyusti az v nespinéni dodacich termini se vSemi ztoho vyplyvajicimi

dlsledky. V praxi jsem se bohuZel s témito pfipady nékolikrat setkal.

Pro kvalitu servisniho zabezpe&eni vyrobku jsou z pohledu zakaznika rozhodujici
tfi faktory: rychlost, dostupnost a cena. Tato tfi faktory se pokusim nyni analyzovat

podrobnéji.

3.3.1. Rychlost opravy

Vzhledem ktomu, Ze porucha elektronafadi muze vést v krajnim pfipadé az
k uplnému zastaveni vyroby jedna se o velmi dulezity faktor. Zakladni méfitka jsou
dana zakonem ¢. 634/1992 Sb. o ochrané spotrebitele, ktery stanovuje maximaini

Ihtitu pro vyfizeni reklamace véetné odstranéni vady (zaruéni oprava) na 30 dni."®!

Stouto |hatou vSak zvlasté na dneSnim naroéném trhu profesionalniho
elektronaradi naprosto neni mozné uspét. Bézna |huta je v pripadé jednodussich

oprav, ¢i oprav atypickych stroju by méla byt maximalni IhGta 48 hodin.

Podobné je tomu i u konkurence v pripadé béznych stroju. U atypickych stroju je
véak situace odlisna. Vzhledem k vysoké financni naroCnosti drzeni velkych
skladovych zasob nahradnich dili pobocky zahrani¢nich konkurentd vétsinou drzi
v Ceské republice skladem pouze obvyklé, nejéast&ji pouzivané soucCastky a
soucCastky malo pouzivane, Ci soucastky pro atypické stroje dovazeji ze
zahrani¢nich central. To samozfejmé dobu opravy citelné prodluzuje. V této oblasti
tak Narex disponuje uritou konkurenéni vyhodou vyplyvajici z jeho domaciho

postaveni.
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3.3.2. Dostupnost servisu

Pro zakaznika je dulezité aby byl servis k nému co nejblize a on tak nemusel
ztracet &as a finanéni prostfedky odvozem stroje do vzdaleneho servisniho
strediska. | kdyz zakaznik vyuZije moznosti stroj odevzdat do opravy napfiklad u
nejbliz&iho prodejce, doba opravy se prodiuzuje o ¢as nutny k dopraveni stroje od
prodejce do servisniho strediska a zpét. V pfipadé pozaruénich oprav je nutné
k cené opravy navic pfipogitat naklady na dopravné. Narex Ceska Lipa ma na
uzemi Ceské republiky v sougasnosti celkem 31 smluvnich partnerd zajistujicich
zaruéni i pozarucni opravy a dalSich 20 opraven zajistujicich pouze pozarucni
servis.® Ve srovnani s konkurenci je tak dostupnost oprav dal$i konkurenéni

vyhodou.

3.3.3. Cena oprav

Naklady na servis hraji pfi rozhodovani zakaznika o koupi nezanedbatelnou roli.
Obecné panuje mezi zakazniky kupujicimi elektronafadi znacek Narex a Protool
nazor, Ze naklady na opravy jsou u tuzemského vyrobce nizsi nez u zahrani¢nich
konkurentl. Faktem ale je, ze Narex Ceska Lipa v uplynulych letech ceny

nahradnich dilt opakované zvysil.

Autor proto provedl maly pruzkum, aby bylo mozno ziskat alespon pfibliznou
predstavu o pfipadnych rozdilech v nakladnosti oprav mezi jednotlivymi znackami.
Za objekt tohoto “miniprizkumu” bylo zvoleno pét nejbéznéjsich typl elektrického
ruéniho naradi. Jsou to: priklepova vrtacka, uhlova bruska, vrtaci kladivo tfidy 2
kg, vrtaci kladivo tfidy 5 kg a kotouCova pila. Konkrétni typy stroje od jednotlivych
vyrobcu jsou zvoleny vzdy tak, aby byly pokud mozZno srovnatelné ve vykonovych

parametrech i vybavé — viz nasledujici tabulky.
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Vrtacky
Tabulka ¢.6 - Parametry porovnavanych vrtacek (SKeI1SI16]

Narex Makita Metabo BOSCH

EVP 13 C 2-H3 HP 2040 SBE 655/12S R+L

Jmenovity prikon 630 W 650 W 660 W Srovnatelny typ
2 rychlosti Ano Ano Ano neni v nabidce
Priklep Ano Ano Ano B
Prepinani L/P chod Ano Ano Ano -
Regulace Ano Ano Ano -
Rozpeti sklicidla 1,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-13 mm -
\Vrtani - ocel 13 mm 13 mm 13 mm -
\Vrtani - beton 16 mm 20 mm 16 mm -
\rtani - dievo 35 mm 40 mm 30 mm -
Hmotnost 1,7 kg 2,3 kg 21kg -
Brusky
Tabulka €.7 - Parametry porovnavanych brusekls]m“s"m]

Protool Makita Metabo BOSCH

AGP 150-1 FF 9016B WE 14-150 Plus GWS 14-150C

lJmenovity pfikon 1050 W 1050 W 1400 W 1400 W
Otacky naprazdno 8300 min™' 9000 min™' 10000 min”' 9300 min”
Max. prumer kotouce 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Hmotnost 22kg 24kg 2,7 kg 1,85 kg

Kladiva tridy 2 kg

Tabulka ¢.8 - Parametry porovnavanych kladiv tfidy 2 kg[51[7][151[161

Protool Makita Metabo BOSCH

CHP 2E HR 2400 BhE 6021 GBH 2-24DSR
Jmenovity pfikon 620 W 750 W 750 W 620 W
\/rtani - beton 24 mm 24 mm 24 mm 24 mm
Max. energie uderu 22J Vyrobce neuvadi 23J 215
Upinani SDS -plus SDS -plus SDS -plus SDS -plus
Hmotnost 26 kg 2,4 kg 2,3 kg 2,4 kg
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Kladiva tridy 5 kg

Tabulka ¢.9 - Parametry porovnavanych kladiv tfidy 5 kgls][?]“s]“s]

Protool Makita Metabo BOSCH

CHP 5E-2 HR 3000C Bh E 6045 S GBH 5 DCE

Jmenovity prikon 820 W 850 W 1100 W 950 W
Max. energie uderu 5 Vyrobce neuvadi 82J 6J
\/rtani - plny vrtak 35 mm 30 mm 45 mm 40 mm
\/rtani - korunka 90 mm 80 mm 100 mm 90 mm
Upinani SDS -max SDS -max SDS -max SDS -max
Hmotnost 5,5 kg 4.6 kg 6,2 kg 59kg
Kotoucoveé pily
Tabulka €.10 - Parametry porovnavanych kotoucovych pilfs}i?][wi[m}

Protool Makita Metabo BOSCH
Parametr CSP 68 5703 R Ks 1266 S
Jmenovity pfikon 1300 W 1300 W 1200 W Srovnatelny typ
Rozméry pil kotouce 190 mm 190 mm 190 mm neni v nabidce
Profez 90° 68 mm 66 mm 66 mm -
Profez 45° ! 55 mm 46 mm 49 mm -
Hmotnost |[ 5.4 kg - B2kg . |k y.baig -

Pote autor porovnal ceny u bézné opravy v dane tfide elektronaradi. Vychazelo se
pfi tom z konzultace s prejimacim technikem ve firmé Elektronaradi Hlava, ktera je
autorizovanym zaruénim i pozaruénim servisem firem Narex, Makita a
neautorizovanym servisem firem Metabo a BOSCH. Ceny jednotlivych nahradnich
dild jsou ziskany zceniku nahradnich dili ve formé CD-ROM. Tyto ceniky
poskytuji vSechny uvedené firmy. Jedna se o doporu¢ené maloobchodni ceny.

Zjisténe vysledky jsou prezentovany v nasledujicich tabulkach.
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Vrtacky
Tabulka .11 - Vysledné ceny oprav v kategorii vrtagek! 12214

Narex Makita Metabo BOSCH
Dil EVP 13 C 2-H3 HP 2040 SBE 655/12S R+L
Vypinac s regulaci 310,00 K 1 031,00 K¢ 616,00 K& Srovnatelny typ
Uhliky (2ks) 52,00 K& 179,00 K& 141,00 K& neni v nabidce
Rotor 420,00 K& 1 720,00 K& 1 408,00 K& =
Cena prace v¢. DPH 244 00 K& 244,00 K¢ 244 00 Kd -
Cena za opravu celkem 1 026,00 K¢ 3 174,00 K& 2 409,00 K¢ -
Cena noveho stroje 2 990,00 K¢& 4 290,00 K& 5 900,00 K& -
Oprava / novy stroj 34,31% 1"3,99%JI 40,83% -
Brusky
Tabulka .12 - Vysledné ceny oprav v kategorii brusek!1ZI14]

Protool Makita Metabo BOSCH
Dil AGP 150-1 FF 9016B WE 14-150 Plus | GWS 14-150C
Rotor 603,00 K& 2 013,00 K¢ 2 112,00 K& 2 195,00 K&
LozZisko rotoru vrchni 64,50 K& 372,00 K& 141,00 K¢ v cené rotory
Lozisko rotoru spodni 60,70 K& 214,00 K¢ 62,00 K& v cené rotoru
Uhliky (2ks) 76,00 K& 179,00 K¢ 70,50 K& 84,60 K&
Cena prace 366,00 K& 366,00 K¢ 366,00 K& 366,00 K&
ICena za opravu celkem 1170,20 K¢ 3 144,00 Kc 2 751,50 K¢ 2 645,60 K¢
Cena noveho stroje 4 590,00 K& 6 290,00 K¢ 6 900,00 K& 6 990,00 K&
Oprava / novy stroj 25,49% 49,98% 39,88% 37,85%
Kladiva tridy 2 kg
Tabulka &.13 - Vysledné ceny oprav v kategorii kladiv tfidy 2 kgt 2214

Protool Makita Metabo BOSCH
Dil CHP 2E HR 2400 BhE 6021 GBH 2-24DSR
Rotor 1 438,00 K& 3 367,00 K¢ 2 112,00 K& 1857,60 K&
Stator v cené rotoru 1147,00 K& 704,00 K& 608,40 K&
Loziskoveé viko 433,00 K& 1 086,00 K¢ 880,00 K§ 675,60 K&
Pistni krouzek (krouzky) 72,10 K& 145,00 K¢ 35,50 K& 74,40 K&
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Cena prace 549,00 K¢ 549,00 K¢ 549,00 K& 658,80 K¢&
Cena za opravu celkem 2492,10 K& 6 294,00 Ké& 4 280,50 K¢ 3 874,80 K&
Cena nového stroje 8 490,00 K& 10 490,00 K& 9 790,00 K& 9 690,00 K&
Oprava / novy stroj 29,35% 60,00% 43,72% 39,99%
Kladiva tridy 5 kg
Tabulka €.14 - Vysledné ceny oprav v kategorii kladiv tfidy 5 kg[1][2][3]i4]

Protool Makita Metabo BOSCH
Dil CHP 5E-2 HR 3000C BhE 6045 S GBH 5 DCE
Rotor 485,00 K& 2 428,00 K& 1 496,00 K& 3 883,30 K&
Pistni krouzek (krouzky) 127,50 K& 24,00 K& 26,50 K¢ v cené rotoru
Lozisko rotoru vrchni 64,50 K& 162,00 K¢ 141,00 K& 116,90 K¢
Ojnice 90,40 K& 77,00 K& 106,00 K¢ 608,40 K&
Pist 95,70 K& 128,00 K¢ 106,00 K& O (v cené ojnice)
Cena prace 695,40 K& 695,40 K& 695,40 K& 695,40 K&
Cena za opravu celkem 1 558,50 K& 3 514,40 Ké 2 570,90 K¢ 5 304,00 K¢
Cena noveho stroje 13 490,00 K& 21 290,00 K& 28 590,00 K& 24 490,00 K¢
Oprava / novy stroj 11,55% 16,51% 8,99% 21,(56%j
Kotoucové pily
Tabulka €.15 - Vysledné ceny oprav v kategorii kotouéovych pil (1234

Protool Makita Metabo BOSCH
Dil CSP 68 5703 R Ks 1266 S
Rotor 1 180,00 K& 3 892,00 K¢ 1936,00 K& Srovnatelny typ
Motorove kolo 453,00 K& 543,00 K¢ 1 056,00 Kg neni v nabidce
Sané 450,00 K& 1 354,00 K¢& 528,00 K¢ -
Pohyblivy kryt 228,50 K& 848,00 K¢ 792,00 K¢ B
Uhliky 99,80 K¢& 179,00 K& 106,00 K¢ -
Cena prace 366,00 K¢ 366,00 K¢ 366,00 Kg -
Cena za opravu celkem 277130 K 7 182,00 K¢ 4 784,00 K¢ -
Cena nového stroje 7 690,00 K& 9 099,00 K& 8 490,00 K& -
Oprava / novy stroj 36,12% 78,93% 56,35% -
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Z uvedeného prehledu vyplyva, ze naklady na servis jsou u stroju z produkce
Narex Ceska Lipa stale vyrazné nizsi nez u konkurence. Ukazatel pomeéru ceny
ze viech konkurentd, jedinou vyjimku tvofi kladivo tfidy 2 kg Metabo BhE 6045.
Pfi stejné cené za praci u véech strojl to vychazi z nizsi ceny nahradnich dila na
stroje znacek Narex a Protool. Z poméru ceny opravy a ceny nového stroje dale
vyplyva, Ze opravy strojl znaGky Narexu a Protool jsou ekonomicky
nejvyhodnéjsi. Obecné pfitom plati, ze &im drazsi je stroj, tim spiSe bude
racionalné uvazujici zakaznik preferovat jeho opravu pfed nakupem stroje nového.

Pokud se tyCe srovnani absolutni vySe ceny oprav, vedou si znacky Narex a
Protool v konkurenci zahrani¢nich vyrobcl opét velice dobfe —viz tabulka €.16

Tabulka €.16 - Porovnani celkove ceny oprav

Typ stroje Cena opravy Narex |Pramérz cen konkurentu | Pomér Narex/konkurence
\Vrtacky 1 026,00 K& 2 791,50 K& 36,75%
Brusky 1 170,20 K& 2 847,03 K& 41,10%
Kladiva tridy 2 Kg 1 558,50 K¢ 3796,43 K& 41,05%
Kladiva tfidy 5 Kg 277730 K¢ 5 983,00 K& 46,42%
Kotou&oveé pily 2492 10 K¢ 4 816,43 K¢ 51,74%

AZ na jednu vyjimku dosahla cena opravy stroji znacek Narex a Protool

maximalné 50% vyse ceny oprav u zahrani¢nich konkurentu.

Relativné nizkou cenovou naro¢nost oprav lze tedy stale povazZovat za
konkurencni vyhodu Narexu v boji o zakaznika. To ale nemusi platit i do
budoucna.  Uvedené stroje zprodukce Narexu jsou totiz sice vykonové
srovnatelné s konkurenci ale jedna se ve tfech pfipadech o konstrukéné starsi a
jednodussi typy na které nejsou nahradni dily pfili§ drahé. U zbylych dvou strojd
modernéjsi konstrukce (kladivo CHP 2 E a pila CSP 68) jsou uz nahradni dily
drazsi a svou cenou se pfiblizuji zahrani¢ni produkci. Trend postupného riistu
ceny dill, v souvislosti s pribéZnou inovaci vyrobniho programu, bude podle

mého nazoru prevazovat i do budoucna.
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3.4. Vyznam servisu pro firmu Narex

3.4.1. Povinnosti vyplyvajici ze zakona — soucasny stav

Zarucni opravy

Podminky uplatnéni reklamace (odpovédnosti za vadu prodané véci) upravuje
ob¢ansky zakonik (zakon &. 40/1964 Sb. v platném znéni). Reklamaci uplatriuje
spotiebitel (kupujici) v zarucni dobé u prodavajiciho, ktery za vady prodaného

zbozi v pIné mife odpovida. Minimalni zaruéni doba je stanovena na 6 mésicu.

Dne 15. biezna 2002 vSak Senat Ceské republiky schvalil novelu obéanského
zakoniku, platnou od 1.1.2003. Ta v souladu s pravem platnym v zemich Evropské
unie prodluzuje minimalni zaru¢ni dobu ze soucasni Sesti mésicu na dva roky,“?]
Uz nyni vSak vétSina vyrobcu elektronaradi vSak poskytuje zaruku delSi nez

zakonem stanovenych 6 mésicu, viz tabulka ¢.17.

Tabulka & 17 - Poskytovana zaruéni doba k 30.9.2002(811111 (121113

Znacka Délka zarucni doby
@ (mésicl)

Narex a Protool 24

BOSCH 12

Makita 24

Metabo 12

Vady zbozi a sluzeb se déli na odstranitelné a neodstranitelné (podle toho, o jakou
vadu se jedna, se lisi i naroky kupujiciho). Jedna-li se o vadu odstranitelnou, ma
kupujici pravo pozadovat ,jeji vCasné, fadné a bezplatné odstranéni” (v pripadé,
Ze nebyla véc pouzita, muze kupujici pozadovat jeji vyménu). Dle novely
obcCanskeho zakonika platné od 1.1. 2003 méa navic zékaznik pravo i v pfipadé
odstranitelné vady vybrat si, zda chce koupenou véc opravit nebo vyménit. Pfi
vadé neodstranitelné ma kupujici pravo bud na vyménu véci za bezvadnou nebo
mlzZe od smlouvy odstoupit. Pokud vada nebrani fadnému uzivani véci, mlze

také pozadovat slevu. Pokud se na vyrobku vyskytne vétsi pocet vad
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jako v pfipadé vady neodstranitelné. Zaruéni doba nebézi ode dne uplatnéni
reklamace do doby, kdy byl kupuijici povinen véc prevzit (o dobu, po kterou byla
reklamace vyfizovana, se zaruéni doba prodluzuje). Obecné plati, Ze s reklamaci
se musi kupujici obratit na misto, kde vadny vyrobek zakoupil. Vyjimku tvori
pfipady, kdy je v zaruénim listé uréen k provedeni opravy jiny subjekt, jak je tomu
napfiklad pravé u elektrického ru¢niho naradi. Zde se tedy zakaznik muize kromé
prodavajiciho obratit i na néktery z autorizovanych zaruénich servist uvedenych

v zaruénim liste.

Prodavajici nebo jim povéreny pracovnik musi rozhodnout o reklamaci ihned, ve

do této doby nezapocitava). Reklamace, vcetné odstranéni vady, musi byt
vyfizena bez zbytecného odkladu, nejpozdeéji do 30 dnu ode dne jejiho uplatnéni
(pokud se prodavajici s kupujicim nedohodnou na del$i dobé). Po uplynuti 30 dnu
ma spotfebitel stejna prava, jako by se jednalo o vadu neodstranitelnou (ma narok

na vyménu vyrobku za jiny, bezvadny nebo vraceni celé kupni ceny.

Nepfijeti reklamace a jeji nevyfizeni v zakonné Ihité je Ceska obchodni inspekce
opravnéna sankcionovat pokutou az do vySe 1.000.000 K¢. V pripadé, Ze se
prodavajici a kupujici o zpusobu vyfizeni reklamace nedohodnou, o opravnénosti

naroku kupujiciho miize rozhodnout jediné soud.

Pozarucni opravy

Zasadni rozdil proti zaruCnimu servisu spociva vtom, Zze na pozaru¢ni servis se
pohliZi jako na jakoukoliv jinou sluzbu. Na provedenou praci se proto vztahuje
pouze 3-mésiCni zaruka. Tuto zaruku sice muze firma provadéjici opravy
prodlouzit, ale v praxi je nejbé&znéjsi zminéna 3-mésicni zaruéni doba.

Zaruka na nahradni dily pouzité pfi opravé je individualni (ze zakona minimalné 6
mésicl). Narex Ceska Lipa a.s. poskytuje na nahradni dily pro své stroje znagek
Narex a Protool zaru¢ni dobu 6 mésicu.

Ostatni zakonna ustanoveni jsou obdobna jako u zaruc¢niho servisu.
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3.4.2. Naklady spojené s provadénim zaruc¢nich oprav

Vyznam problematiky servisu, zejména zaruéniho, spociva kromé jiného i ve
vysokych nakladech, které jsou s touto oblasti spojeny. Celkové naklady, které
kazda firma vynaklada na kvalitu, odpovidaji souétu dvou typl nakladd. Prvni typ
naklad( predstavuiji naklady na shodnost (naklady spojené s prevenci vzniku vad),
druhy typ naklady na neshodnost (naklady spojené s odstranovanim vad). Naklady
spojené s provadénim zaru¢nich oprav patfi spolu s naklady na zmetky,
nepotiebné zasoby, prepracovani vyrobku a nedobytné pohledavky mezi naklady
na neshodnost. Celkova vy$e nakladli na neshodnost dosahuje i v pfipadé
vyspélych zapadnich vyrobct 15-25% ro¢niho obratu a vyrazné prevySuje vysi
nakladd vynalozenych na shodnost (prevenci). JelikoZ naklady na neshodnost Ize
povazovat za zbytecné vynaloZené naklady, které nemaji pro firmu Zzadny
ekonomicky pfinos, je pro kazdou firmu dllezité zvladnout fizeni téchto nakladd
s cilem jejich neustalého snizovani.l"

Naklady spojené s provadénim zaru€nich oprav, respektive presny pocet
provedenych zarucnich oprav (oprav provedenych na naklady vyrobce), vétSina
firem z konkurenénich davodu taji. Podle dostupnych udaja ¢inil u firmy Narex
Ceska Lipa a.s. poget zaruénich oprav v roce 2001 pfiblizné 8.000 kusti (Narex a
Protool) pfi celkové produkci 142.000 kusU elektronafadi. Jsou znamy presné
udaje poruchovosti obou znacek, ¢i dokonce jednotlivych typ( strojl, firma si véak
tyto Gdaje s ohledem na jejich citlivost nepreje zvefejnit’.

Ceny zarucnich opravy se pro potreby vnitropodnikového ucetnictvi kalkuluji
stejné jako u pozaruénich oprav. Primérna cena za rok 2001 cinila pfiblizné 650
KE. Prostym vynasobenim poctu zarucnich oprav a primérné ceny opravy
ziskame sumu pfesahujici 5 milioni K& ro¢né. Navic vtéchto nakladech je
zahrnuta pouze prace opravaife a cena dilu, a nikoliv napfiklad naklady na

administrativu spojenou s vyfizovanim zaruk, dopravne a dalsi vedlej$i naklady.

7 Zdroj: Interni materialy Narex Ceska Lipa as.
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3.4.3. Zpétna vazba servisu na vyrobu
Zaruéni a aste¢né i pozaruéni servis je pro firmy vyznamny, kromé jiného take

pro svou informaéni hodnotu. Plsobi totiZ jako dllezita zpétna vazba zejména pro

vyrobni a konstrukéni oddéleni -viz obrazek ¢.3.

Obrazek ¢€.3 - PUsobeni zpétné vazby prostrednictvim servisu :

L Marketing Konstrukce Vyroba @

Servis

Zpétna vazba

Narex Ceska Lipa, a.s. si podobné jako naprosta vétsina firem v oboru, vede
statistiku poruchovosti. Ta je Clenéna na uroven jednotlivych typu z vyrobniho
programu. Podkladem pro statistiku poruchovosti jsou (daje ziskané z vlastniho
servisniho stfediska v aredlu vyrobniho zavodu v Ceské Lipé a sité
autorizovanych servistu. Tyto Udaje u zaruéniho servisu obsahuji zejména typ,
vyrobni Cislo, datum a misto prodeje stroje, struény popis zavady a hlavné
seznam soucastek pouzitych pro opravu. Kazdy autorizovany servis opravnény
provadet zarucni opravy zasila do Narexu tyto (daje spolu s fakturaci za
provedené zaruCni opravy a vadnymi dily. Pokud se vyskytne série dilu s vy$si
poruchovosti (napfiklad se zjisti, Ze u konkrétniho typu vrtaciho kladiva praskaji
abnormalné casto napf. klikové hridele), jsou tyto dily podrobeny dikladné
analyze. Pro tyto Ucely disponuje Narex Ceska Lipa a.s. kvalitné vybavenou
laboratofi pfimo v arealu vyrobniho zavodu. Prokaze-li se analyzou, Ze pfiéina

poruchy stroje nebyla na strané uZivatele, ale zapficinil ji napfiklad vyrobni nebo

. Zdroj: vlastni navrh
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konstrukéni nedostatek, promitne se v provedeni konstrukcni zmény, pripadné
zmény v pouZiti materialu.

Kromé toho se vedouci odboru servisu uéastni pravidelnych porad Tymu kvality.
Tym kvality tvofi kromé ného jesté dalsi zastupci oddéleni trhu, zastupci oddéleni
kvality a zastupci oddéleni vyvoje. Poznatky ziskané ze servisu jsou zde cennym

podkladem pro uspésnée rizeni kvality.

3.4.4. Vliv servisu na dobré jméno firmy

Prodejem vyrobku péée o zakaznika zdaleka nekonci. U vyrobkl dlouhodobé
spotieby to plati dvojnasob. Toto si uvédomuji i firmy zoboru kvalitniho
elektrického ruéniho naradi. Ke slovu pak pfichazi servis a poradenstvi. Dobre to

vystihuje napriklad heslo firmy Metabo které zni:
,| dobré jméno je potieba si denné ziskavat.“®

Profesionalni elektronaradi je ¢asto pouzZivano za velmi tvrdych podminek, které
jsou na hranici Zivotnosti kazdého stroje. Rychly a kvalitni servis pro pfipad
poruchy i bézné udrzby je proto voboru elektrickeho ruéniho naradi pro
profesionaly velmi dualezity. Narex zduraznuje kvalitu a dostupnost servisniho

zabezpeceni svych vyrobku heslem:

,Servis — nase silna stranka.*“"°

Servis je jednim z faktorl, ktere odlisuji kvalitni naradi od laciného naradi pro
kutily v hobymarketech. Zakaznik by meél vzdy mit moznost opravit stroj, na ktery
je zvykly, ktery dlouho pouziva a je s nim spokojen, protoZe to se u kvalitniho

naradi predpoklada. Moto, které cti vSichni vyrobci kvalitniho elektronaradi fika:

»,Kvalitni naradi se vyplati opravovat.”

® Zdroj: Metabo elektrické nafadi — katalog 2001/2002, Metabowerke GmbH&Co., Nurtingen,
Némecko 2001
0 Zdroj: http://www.narex.cz
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4. Zajisténi servisu v souc¢asné dobe

4.1. Moznosti feSeni servisniho zabezpeceni

V otazce feseni servisniho zabezpeéeni existuji dva zakladni pfistupy, liSici se
mirou centralizace servisu. Prvni mozZnosti je vybudovani jednoho centralniho
servisu pro celou republiku. Druhou moznosti je vybudovat sit autorizovanych
servisl, které budou zaruéni a pozaruéni servis pro vyrobce ¢i dovozce provadét a
provedené zaruéni opravy mu budou fakturovat. U nékterych vyrobku je forma
feSeni servisniho zabezpeceni uz prfedem dana jejich povahou, v oboru
elektrického ru¢niho naradi se vSak pouzivaji oba pfistupy. Oba tyto pfistupy jsou

podrobnéji popsany nize i se svymi vyhodami a nevyhodami.

4.1.1. Centralizovany servis

Pri této formé feSeni servisniho zabezpeceni je vytvofen jeden centralizovany
servis. Tento servis je zfizen vyrobcem nebo dovozcem pro Ceskou republiku.
Existuji dva zpUsoby provozovani servisu. Prvni moZnosti je, Ze vyrobce nebo
dovozce provozuje servis vlastnimi silami a s vlastnimi zaméstnanci — servis je
soucasti materské firmy. Druhou moznosti je uzavieni smlouvy s externi firmou,
ktera bude pro vyrobce Ci dovozce servis zajistovat. Od vyrobce nebo dovozce
pak tato externi firma zpravidla exkluzivné nakupuje nahradni dily a vée potiebné
pro opravy. Provedené zarucni opravy mu pak fakturuje napfiklad na mésicni
bazi. Do centralizovaného servisu se vyrobky urCené k opravé dostavaji napf.
poStou, zasilatelskymi sluzbami (Ten Express, DPD, UPS), popfipadé vlastni
svozovou sluzbou. Sbérnym mistem pro opravy je vétSinou misto prodeje zbozi
zakaznikovi. Po dokoncéeni opravy se vyrobek odesila zpét na shérné misto, opét
nékterou z vySe popsanych cest. Tento zplUsob feSeni servisniho feseni se

vyuziva napfiklad u spotfebni elektroniky a domacich spotrebicu .
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Vyhody

« Kvalita provadénych oprav. Mechanici jsou vétSinou lépe kvalifikovani
nez u sité autorizovanych servisti, maji moznost absolvovat skoleni a kurzy
pfimo u vyrobce nebo v zahrani¢nich centralach, jednotlive vyrobky
vétsinou dokonale znaji. Je prakticky vyloutena mozZnost pouZiti
neoriginalnich nahradnich dili. To v8e se samoziejmé pozitivné odrazi
v kvalité provadénych oprav. Celkové je vys$Si moznost fidit kvalitu
provadéni oprav nez u sité autorizovanych servisu.

e Moznost lépe ridit naklady na zarucni opravy. Tyka se to zejména
posuzovani opravnénosti zarucnich oprav. Lepsi je vSak i kontrola spotreby
materialu a prace potrebné k jejich vyrizeni.

e Zpétna vazba. Zpétna vazba je pro vyrobce nebo dovozce velmi dilezita.
Aby vSak mohla dobfe plInit svou funkci musi mu poskytovat pravdivy a
nezkresleny obraz o kvalité jeho vyrobkd. To se dafi lépe u
centralizovaného servisu, nebot' je zde méné prostrednikt a tim padem i

méné prostoru pro zkresleni a dezinformace.

Nevyhody

o Casova prodleva. Cas potiebny k vyfizeni zaruéni opravy se prodluzuje o
Cas nutny pro transport, baleni a manipulaci s vyrobky. Pri transportu do
centralizovaného servisu prostrednictvim zasilatelskych sluzeb jako je Ten
Express, DPD nebo UPS se jedna vétSinou o 1 den pro odeslani do servisu
a 1 den pro odeslani zpét na sbérné misto. Tato |hata se vSak muze
prodlouZit v pfipadé, Ze nastanou nepredvidatelné okolnosti jako je
napfiklad chyba na strané transportni sluzby nebo dopravni kalamita.

e Transportni naklady. Naklady které musi vyrobce nebo dovozce hradit
v souvislosti s provadénim zarucnich oprav se jesté zvysuji za naklady na
zasilani vyrobk( do servisu a po opravé na jejich odesilani zpét na sbérné
misto. Ktomu jej jeSté treba pfipojit naklady na baleni a manipulaci.
V pfipadé pozarucnich oprav se tyto naklady pfesouvaji na zakaznika.

e Organizacni narocnost. Pro vyrobce je tento systém centralizovaného

v

41



Optimalizace servisu

dal$ich zaméstnancu. Jejich pracovni naplni je kromé provadeni samotnych
oprav i fada stim spojenych &innosti, jako je pfijem stroji do opravy,
kalkulace oprav a expedice opravenych stroju. Dal$i komplikaci je nutnost
zajistit pro centralizovany servis vhodné prostory. To muze byt pomérné
komplikovana zalezitost, nebot kromé obvyklych nalezZitosti jako je vhodna
poloha a dobra dopravni obsluznost, musi tyto prostory vyhovovat i
narokim spojenym se zvy§enou hluénosti a prasnosti ¢i praci s hoflavymi

materialy.

4.1.2. Sit’ autorizovanych servisu

Druhou moznost jak fesit servisni zabezpeceni vyrobku spociva v tom, Ze vyrobce
nebo dovozce udéli nékolika servisim autorizaci. Tyto servisy pak maji moznost
provadét pro vyrobce €i dovozce zaruéni a pozaruéni servis a pouZivat statut
“autorizovany servis®. Zakladnim rozdilem mezi autorizovanym a neautorizovanym
servisem je, Ze autorizovany servis je uveden v zaruénim listé, v seznamu
servisnich mist a také jsou na néj zakaznici odkazovani v pfipadé dotazu u
vyrobce €i dovozce. Samotny proces autorizace probiha tak, Zze servis obvykle
pozada vyrobce nebo dovozce, zda by pro ného mohl servis vykonavat. Vyrobce
pak na zakladé dosavadnich zkuSenosti se timto servisem, referenci, pfipadné
celkovym auditem servisu spojenym i s osobni prohlidkou servisnich prostor
rozhodne o udéleni ¢i neudéleni autorizace. VeétSinou je udéleni autorizace
podminéno i vyskolenim servisniho personalu u vyrobce nebo dovozce (&asto
v zahranicni centrale).

Mozny je vSak i opacny postup, kdy napfiklad dovozce nové vstupujici na trh
pozada firmu, ktera v souCasne dobeé zajistuje servis pro konkurenéni znacky, zda
by mél zajem zajiStovat servis i pro jeho znacku. Tento postup je sice prakticky
vylou€en napfiklad u dvou automobilovych znacek z konkurenénich koncernti, na
trhu elektronaradi ¢i spotfebni elektroniky se vSak bézné vyuziva.

Autorizovany servis muze provadét bud zarucni i pozaruéni servis, nebo pouze

pozaruéni servis, jak je tomu u Autorizovanych pozaruénich servist firmy Narex.
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Pozaru&ni servis si hradi zakaznik, zaruéni servis je fakturovan vyrobci ¢i dovozci.
Nékdy se pouziva i takova forma uhrady, kdy vyrobce ¢i dovozce hradi
autorizovanému servisu zaruéni opravy formou dobropisu pfi nakupu nahradnich
dilG. Autorizovany servis je zpravidla povinen pouzivat pouze originalni nahradni

dily. Jednim ze smyslli feSeni servisniho zabezpeceni prostfednictvim sité

autorizovanych servis je vétsinou “byt blize zakaznikovi®, je zde také Castéjsi

doprava stroje az do servisu samotnym zakaznikem.

Vyhody

L]

Snadnéjsi dosazitelnost pro zakaznika. Toto se tyka predevsim
pozaruénich oprav, nebot v pfipadé zaruénich oprav je kromé
Autorizovaného servisu povinen reklamaci vyfidit i prodejce, u kterého byl
stroj zakoupen. U pozarucnich oprav odpadaji v pfipadé dostatecné huste
sité autorizovanych servisi zakaznikovi casové ztraty zpusobené
dopravou, balenim a manipulaci.

Lepsi komunikace se zakaznikem. U sité autorizovanych servist je
CastéjSi osobni kontakt se zakaznikem. To dava moznost zakaznikovi
vysveétlit pfi¢inu zavady, ukazat vadné dily, upozornit na pfipadné chyby
v pouzivani, popfipadé mu doporucit jiny vyrobek z vyrobniho programu,
ktery by Iépe splioval jeho pozadavky.

Niz$i organizaéni naroénost. Reseni servisniho zabezpeéeni formou sité
autorizovanych servisu je pro vyrobce ¢i dovozce méné naroéné z hlediska
narokl na vhodné prostory, logistiku a vySkoleny personal. V pripadé ze
vyrobce &i dovozce zaruCni i pozaruCni servis zcela pfenecha externim
firmam, odpadaji mu tyto naklady uplné. Jedinym nakladem, kromé
samotné fakturace za provedené opravy, pak zlUstava administrativa
spojena s vyfizovanim zaruénich oprav.

Uspora éasu. Celkova doba nutna pro vyfizeni opravy se snizuje o dobu
nutnou pro transport vyrobkd do servisu a zpét na sbérné misto a dobu

nutnou pro baleni a manipulaci.
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Nevyhody

e Méné efektivni zpétna vazba. U sité autorizovanych servist zpravidla trva
déle rozpoznat napfiklad konstrukéni nebo materialovou vadu, jelikoz
jednotlivé opravy se ‘it mezi mnoho servisi. Pokud se zavada
zpUsobena konstrukéni vadou objevi v kazdém servisu jenom jednou Ci
dvakrat, mGZze snadno uniknout pozornosti. Jsou-li vSak vSechny opravy
soustiedény na jedno misto vyvola opakovany vyskyt stejné zavady
pozornost. Poznatky ziskané analyzou zavady se pak mohou promitnout do
konstrukénich zmén, ¢i zmén ve vyrobnim postupu, vedoucich k odstranéni
této vady. RovnéZ sbér dat o poruchovosti jednotlivych produktl je
obtiznéjsi a narocnéj§i na komunikaci ve srovnani s jednim
centralizovanym servisem. Tato data jsou pfitom pro marketing, a zejména
pro vyvoj a vyrobu velmi cenna.

e Mensi moznost kontroly. Vyrobce ¢&i dovozce ma mensi mozZnost
ovlivhovat  kvalitu provadénych oprav. Rovnéz ma mensi vliv na
posuzovani opravnénosti zaruénich oprav.

 Dodatecné naklady. Toto se tyka napfiklad nakladd na $koleni externich
pracovnikl, nebo nakladi spojenych s vyrobou a distribuci potiebné

technické dokumentace dodavané autorizovanym servistm.

4.2. Reseni servisu u konkurenénich firem

V této kapitole se chci zamérit na to, jak fesi otazku servisniho zabezpeéeni
nejvétsi konkurenti Narexu Ceska Lipa a.s. na éeském trhu. Zaméfim se opét na
tfi nejvetsi konkurenty z oboru elektrického rucniho nafadi, firmy BOSCH, Makita a
Metabo.
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BOSCH

Firma Bosch podnika na nasem trhu v mnoha segmentech (elektronaradi,
autoelektronika, mobilni telefony, pfistroje pro domacnost atd.) a podle toho se
také lisi zplsob Feseni servisu. V oblasti elektrického ruéniho nafadi se vSak jedna
o typicky pfipad zabezpeéeni servisu jednim centralizovanym servisem.
V zarucnich listech ke véem typlu elektrického ruc¢niho nafadi nalezneme pouze
jeden servis —"Servisni stfedisko Bosch pro Cechy a Moravu* ktery sidli v Praze
4. Pouze tento servis je opravnén provadét zarucni opravy. V pokynech pro
zakazniky se doslovné uvadi: ,Reklamaci uplatiiujte u svého obchodnika,
popfipadé predejte vyrobek pfimo do servisu." Pro pfipad pozaruénich oprav je na
zaruénim listé uveden pouze vySe zminény servis. Na internetovych strankach
firmy BOSCH vsak Ize nalézt jesté druhé “Bosch servis centrum® sidlici ve Zlinée.
Do téchto dvou centralnich servist jsou pak svazeny opravy zcelé republiky
prostrednictvim sbérnych mist. Téch je po celé republice cca 80 a nesou oznaceni
“Servisni centrum BOSCH".

Od 20. zari 1999 zavedl BOSCH novou sluzbu pro vy$si spokojenost zakazniku
nazvanou “5 dni nebo penize zpét. Tato sluzba zakaznikim zarucuje, ze
pozaruéni opravy naradi Bosch uplatiované v siti odbornych prodejen
oznacenych etiketou Servisni sbérné sluzby Bosch, budou provedeny do 5
pracovnich dnu. Pokud po 5ti pracovnich dnech neni opravené nafadi v misté,
kde jej zakaznik odevzdal do opravy ma zakaznik narok na vraceni penéz za

opravu.®

Zajimavosti vSak je, ze BOSCH uplatriuje politiku volné prodejnych nahradnich
dild. Zjednodu$ené se da fici, Ze sice zadné firmeé neudéli autorizaci pro provadéni
zaruc€nich a pozarucnich oprav, ale nahradni dily pfitom proda prakticky kazdému
kdo o to pozada. Na internetu jsou dokonce firmou BOSCH zpfistupnény na
adrese http://etli.bosch-pt.com servisni nakresy s Cisly a popiskami nahradnich
dill. V praxi pak pozaru¢ni opravy provadi mnoho firem zabyvajicich se prodejem
a servisem elektrického ru¢niho naradi. Potfebné nahradni dily sice nakupuji
pfimo u firmy BOSCH, nemohou vSak pouzivat oznaceni “Autorizovany servis
BOSCH".
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Makita

Firma Makita s.r.o. Brno, jez je vyhradnim dovozcem elektronaradi stejnojmenné
znagky, vyuziva pro zajisténi zaruéniho i pozaruéniho servisu svych vyrobka sit
autorizovanych servis. Tuto sit' tvofi celkem 23 servisl, rozmisténych po cele
Ceské republice. V&echny servisy jsou uvedeny v zaruénim listé a maji pravo
pouZivat oznadeni “Autorizovany servis Makita*. Tyto servisy jsou smluvnimi
partnery firmy Makita s.r.o. Brno a mohou provadét jak zarucni, tak pozarucni
servis. Provedené zarucni opravy pak tyto servisy fakturuji firmé Makita s.r.o.
Brno. Makita negarantuje, na rozdil napfiklad od firmy BOSCH, maximalni dobu
opravy. VS8e zavisi na rychlosti dodani nahradnich dild z centraly firmy v Brné.
Problémem je, Ze vzhledem k rozsahlému vyrobnimu programu firmy neni
z ekonomickych divodu mozné drzet nahradni dily na vSechny stroje skladem na
centrale firmy v Brné. U specialnich, malo prodavanych stroju je proto nékdy nutné
objednat dily az v centrale Makity pro stfedni Evropu ve Vidni. Tim se samoziejmé
celkova doba opravy prodiuZuje o dobu nutnou pro dopravu dilG do servisu.
V praxi v8ak je vSak u vétsiny stroju obvykla doba nutna pro vyfizeni zaruéni i

pozaruéni opravy 1 tyden. ['"

Makita s.r.o. Brno neprodava nahradni dily na své stroje mimo zminénou sit 23

autorizovanych servisu.

Metabo

Firma Metabo zajiStuje zaruéni a pozarucni servis svych vyrobku podobnym
zpUsobem jako firma BOSCH, tedy prostrednictvim jednoho centralizovaného
servisu. Ten je uveden v zaru¢nim listé a sidli v Brandyse nad Labem. Pouze
tento servis ma pravo provadeét zarucni opravy. Pro pozarucni servis je v zaruénim
listé uvedena opét pouze jedna firma - OPS s.r.o., sidlici v Praze 5. Zadny jiny
servis se v zarucnim listé ani na internetovych strankach firmy Metabo neuvadi.

Podobné jako Bosch vSak Metabo volné prodava nahradni dily. To umoznuje
provadet pozarucni servis elektronaradi firmy Metabo dalS§im cca deseti

neautorizovanym servisiim po celé republice."?
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4.3. Reseni servisu ve firmé Narex Ceska Lipa a.s.

Pristup firmy Narex Ceska Lipa a.s. k zajisténi servisu svych vyrobkl je oproti
konkurenci na trhu elektrického ruéniho nafadi odlisny. Tato odliSnost spoCiva
pfedev$im v tom, Ze na rozdil od konkurence, ktera fesi problematiku servisu bud
jednim centralizovanym servisem nebo siti autorizovanych servisu, Narex pro
zajisténi servisu svych vyrobkl vyuZivd kombinace obou vy$e zminénych
pfistupu. To se tyka jak zarucniho, tak i pozaruéniho servisu. Kromé sité
autorizovanych servisG totiz Narex Ceska Lipa a.s. disponuje i centralnim
servisnim stfediskem pfimo v arealu hlavniho vyrobniho zavodu. Tento servis
doposud nemeél oproti ostatnim servisum zadné vysadni postaveni, ani nebyl nijak
zvlast proklamovan v zaruénim listé, s vyjimkou toho, Ze je uveden na prvnim

misté.

4.3.1. Stav pred dubnem 2002

Zarucni servis

Opravnéni pro provadéni zaruénich oprav mélo v Ceské republice celkem 31
autorizovanych servis(, uvedenych v Zaruénim listé. Nutno podotknout, Ze vSech
téchto 31 servisu jsou servisy v pravém slova smyslu, nafadi se zde skute¢né
opravuje, nejedna se tedy pouze o sbérna mista, jako v pripadé “Servisnich center
BOSCH". Servis v arealu vyrobniho zavodu v Ceské Lipé je souéasti firmy Narex
Ceska Lipa a.s., ostatni autorizované servisy jsou smluvnimi partnery Narexu
Ceska Lipa a.s.. Témto autorizovanym servisim dodava firma Narex nahradni dily
a potfebnou technickou dokumentaci, elektronicky katalog nahradnich dilt na CD-
ROM a kazdy rok provadi i Skoleni pro personal servisu. Tyto servisy pak
provedeneé zarucni opravy Narexu fakturuji.

Posuzovani opravnénosti zaruk bylo plné v kompetenci jednotlivych servist, Narex

véak vyzadoval od smluvnich servist vraceni vyménénych vadnych dild kvdli
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daldimu posouzeni. Pouze u pfipadi kdy bylo uznani zaruky sporne, opravy
prebiral vlastni servis v arealu firmy Narex v Ceské Lipé. Doba nutna pro vyfizeni

zarucni opravy obvykle nepresahovala dva dny.

Pozarucni servis

Pozaruéni opravy mohly provadét véechny servisy autorizované pro provadéni
zaruénich oprav a jesté dalsich 20 servisi opravnénych pouze pro provadeéni
pozaruénich oprav. Servisni sit Narexu tak tvofila celkem 51 autorizovanych
servisl, coZ byla a stale je zdaleka nejrozsahlejsi servisni sit mezi znackami
elektrického ru¢niho nafadi na nasem trhu. Tuto prednost Narex samoziejmé
uvadi ve svych katalozich i na internetovych strankach.

Vlastni servis v arealu firmy pusobi v oblasti pozaru¢nich oprav na stejné urovni
jako v§echny ostatni servisy, nema zadné vyluéné postaveni. VSechny pozarucni
servisy maji obdobnou podporu ze strany firmy Narex Ceska Lipa a.s. jako servisy

zaruéni ¥

4.3.2. Soucasny stav

Zarucni servis

V dubnu 2002 doslo v oblasti zaruéniho servisu k vyznamné zméné. Narex Ceska
Lipa se totiz rozhodl po vzoru uspofadani servisu u matefské firmy Festo, jit
cestou centralizace zaru¢niho servisu. V praxi to znamena, ze od pocatku kvétna
2002 jsou véem 31 servisim, které mély opravnéni provadét pro Narex Ceska
Lipa zaruéni opravy, vypovidany Smlouvy o zaruénim servisu a jedinym servisem
opravnénym k provadeni zarucnich oprav by ke konci roku 2002 mél byt vlastni
servis v arealu vyrobniho zavodu v Ceské Lipé.

Pater tohoto systému by mélo tvofit pfiblizné 500 sbérnych mist po celé republice.
Ta jsou tvofena jednak vSemi servisy, které mély doposud opravnéni zaruéni
opravy provadét a také prakticky vSemi prodejci elektronafadi znacek Narex a

Protool, od malych prodejcu az po velké obchodni fetézce typu Baumax, OBI.
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Hornbach a dalich. Tato sbérna mista postupné navstévuji zastupci Narexu a
vybavuji je nasledujicimi nalezitostmi:

e Formulafi nazvanymi “Objednavka opravy ru¢niho elektronafadi Narex a
Protool v centralnim servisu firmy“ (vzor tohoto formulare je soucasti pfiloh
této diplomové prace) anavodem na jeho vyplnéni. Formulare jsou
Cislované a jsou vyhotoveny v propisovacim provedeni jako original a dve
barevné odlisené kopie.

e Samolepicimi $titky pro prepravu zasilky firmou DPD s pfedvyplnénymi
udaji firmou Narex.

e Kontakty na prepravni sluzbu DPD.

e Plastové prepravni boxy pro prepravu stroji do opravy a zpét v poctu
minimalné dvou kusi na kazdé sbérné misto. Tyto boxy zlstavaji
majetkem firmy Narex Ceska Lipa a.s.

e Plastoveé plomby zajistujici box proti nezadoucimu otevieni.

V praxi by mél cely systéem fungovat nasledovne:

Zakaznik, ktery neni s funkci stroje Narex Ci Protool spokojen, se dostavi na
sbérné misto (zpravidla misto kde stroj zakoupil). Zde s nim prodava¢ vyplni
formular “Objednavka opravy®. Original (“bily list") zasle prodavac¢ spolu se strojem
do centralniho servisu, prvni kopii (“Zluty list") si ponechava sbérné misto a druhou
kopii (“modry list") obdrzi zakaznik. Na zaklade této kopie je mu pak stroj vydan
z opravy.

Zakaznik ma moznost vybrat si, zda ma byt stroj po opravé poslan na shérné
misto nebo na jeho adresu.

Poté prodavac stroj spolu s bilou kopii formulafe a originalem zaruéniho listu ulozi
do pfepravniho boxu, zaplombuje jej a opatfi box samolepicim Stitkem prepravce
(DPD) s predvyplnénou adresou centralniho servisu. Pak telefonicky kontaktuje
pfepravce a objedna dopravu zasilky. TentyZ nebo prvni nasledujici pracovni den
si zasilku prevezme pfepravni sluzba. Dopravné fakturuje prepravce pfijemci —

Narexu Ceska Lipa.
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Hornbach a dalich. Tato sbérna mista postupné navstévuji zastupci Narexu a
vybavuji je nasledujicimi nalezitostmi:

e Formulafi nazvanymi “Objednavka opravy ru¢niho elektronafadi Narex a
Protool v centralnim servisu firmy“ (vzor tohoto formulare je soucasti pfiloh
této diplomové prace) anavodem na jeho vyplnéni. Formulare jsou
Cislované a jsou vyhotoveny v propisovacim provedeni jako original a dve
barevné odlisené kopie.

e Samolepicimi $titky pro prepravu zasilky firmou DPD s pfedvyplnénymi
udaji firmou Narex.

e Kontakty na prepravni sluzbu DPD.

e Plastové prepravni boxy pro prepravu stroji do opravy a zpét v poctu
minimalné dvou kusi na kazdé sbérné misto. Tyto boxy zlstavaji
majetkem firmy Narex Ceska Lipa a.s.

e Plastoveé plomby zajistujici box proti nezadoucimu otevieni.

V praxi by mél cely systéem fungovat nasledovne:
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kopii (“modry list") obdrzi zakaznik. Na zaklade této kopie je mu pak stroj vydan
z opravy.
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Do péti pracovnich dni by se mél opraveny stroj vratit na sbérné misto. Po

vraceni stroje z opravy mohou nastat tfi situace:

L ]

Zaruka byla uznana v plném rozsahu, zakaznik nic neplati.

Zaruka byla uznana v ¢asteéném rozsahu. Dily na které se vztahuje zaruka
jsou vyménény bezplatné ale dily vyménéné z divodu bézného opotrebeni
zpUsobeného pouzivanim stroje (napf. uhliky), nebo dily vyménéné
z divodu nespravného pouzivanim stroje, (pfeseknuta pfivodni $fdra),
zakaznik plati.

V tomto pfipadé je oprava doru¢ena na sbérné misto spolu s fakturou,
kterou sbérné misto (prodejce) uhradi Narexu a ¢€astku uvedenou na
faktufe pak inkasuje od zakaznika. V pfipadé odeslani na adresu zakaznika
je oprava doru¢ena “na dobirku".

Zaruka nebyla uznana. Zakaznik plati celou opravu plus naklady na
dopravu.

Pouziva se stejny postup jako v pfedchozim pfipadé.

Pozarucni servis

V oblasti pozaruéniho servisu se situace neméni. Pozaruéni servis molze

vykonavat 31 servisu, dfive opravnénych vykonavat i zaruéni servis a dalSich 20

pozarucnich servist. Zakaznik muze prostiednictvim sbérného mista vyuzit

rovnéz sluzeb centralniho servisu v Ceské Lipé, ta jak je to popsano vyse.

V provozu tak zUustava véech 51 servisU.
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4.4. Nékteré nedostatky soucasného reseni

4.4.1. Dlouha doba zhotoveni oprav
Jednou z nejvétsich prednosti elektronaradi znaek Narex a Protool byla vzdy
kratka doba zhotoveni zaruénich i pozaruénich oprav. Kratka doba zhotoveni
oprav byla umoznéna diky tfem faktorim, ve kterych se postaveni Narexu lisi od
postaveni zahrani¢nich vyrobcu:

e Siroka servisni sit (31 zaruénich i pozaruénich servisi a 20 pozarucnich

servisu).
e Snadna dostupnost nahradnich dilt od tuzemského vyrobce.
e Niz§i cena nahradnich dild ve srovnani se zahrani¢ni konkurenci

umoznovala servisum drzet vétsinu dill skladem.

Ceny nahradnich dilt na stroje znacek Narex a Protool se vSak postupné pfiblizuji
cenam zahraniéni konkurence a kvalitni logistika, hlavné s vyuzitim sluzeb
prepravnich spolecnosti jako DPD, UPS nebo PPL, umoZznuje rychlou dodavku
nahradnich dilG i na stroje zahrani¢ni konkurence. Hlavni vyhodou Narexu tedy
donedavna zustavala Siroka servisni sit'.

To se vSak v prfipadé zaruCniho servisu, vlivem jeho centralizace zménilo.
Doposud byly v siti zaru¢nich servist zarucni opravy provadény do druhého dne,
v pfipadé jednodussich zavad dokonce na pockani.

Narex pfi planovani centralizovaného servisu pro zaruéni opravy vychazel z toho,
Ze doba opravy, mérena od okamziku pfedani stroje do opravy ve sbérném misté,
do okamziku kdy je hotova oprava dorucena zpét na sbérné, misto by neméla
presahnout tfi pracovni dny. Tuto dobu jsou zpravidla zakaznici jesté ochotni
akceptovat. Problém vsak spociva v tom, Ze zminovanou Ihatu tfi dnd je mozné
dodrzet pouze v pfipadé, Ze jednotlivé procesy na sebe plynule navazuji. Praxe
vSak byva ponékud odlisna. Vlivem toho, Ze do hry vstupuji nezavinéné prostoje,
muZe celkova doba zhotoveni opravy dosahnout péti i vice dni. Nize jsou
popsany jak priklad idealniho pribéhu opravy, tak i pfiklad z praxe, kdy dochazi
v pribéhu opravy k rGznym zdrzenim. BéZna praxe se pak pohybuje nékde mezi

obéma uvedenymi pfiklady.
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e ‘“ldealni stav”

Pfepravni sluzba prevezme ze sbérného mista zasilku se strojem uréenym
k opravé v ten samy den, kdy zakaznik pfinesl stroj do opravy. Nasledujici den
réano je stroj doruéen do servisu, opraven, vykalkulovan a jelikoZ tato varianta
pocita s tim, Ze pfepravni sluzba zajizdi do Narexu dvakrat denné, jesté tyz
den odpoledne zasilku pfebira pfepravni sluzba. Nasledujici den je zasilka se
strojem doruc¢ena zpét na sbérné misto.

e “BézZna praxe”

K prvnimu zdrzeni dochazi vlivem toho, Ze pfepravni sluzba prebira zasilku az
nasledujici den po zavolani. To je bé&zna praxe, pokud sbérné misto
nekontaktuje prepravni sluzbu do 10 az 12 hodin dopoledne (dle vytizenosti a
polohy prepravnich vozl). DalSi zdrZzeni nastava vlivem toho, Ze stroj neni
opraven tyz den kdy byl pfijat v servisu. K tomu v praxi dochazi z nejruznéjsich
duvodu. Muze to byt napriklad zplUsobeno pretizenim technikl, kdy se sejde
v servisu pfili§ stroju, momentalnim nedostatkem urcitého nahradniho dilu,
nebo tim, Zze technik opravu dokon¢i prili§ pozdé a administrativni pracovnice
uz na néj zhotovi kalkulaci az nasledujici den rano. Posledni zdrzeni je v tomto
pfikladé zplsobeno tim, ze opraveny stroj je pfepravni sluzbou vyzvednut
v centralnim servisu az nasledujici den po opravé. JelikoZz v sou¢asné dobé
prepravni sluzba zajizdi do Narexu pouze jednou denng, je toto zdrzeni zatim

realitou. Prubéh obou pfikladd je zachycen v tabulce ¢.18 a grafu ¢€.1.

Tabulka &.18 — Mozné pribéhy zaruéni opravy''

Idealni stav Bézna praxe
Pfijem opravy ve sbérnem misté Pondéli 10:00 Pondéli 10:00
Odvoz pfepravni sluzbou Pondéli 14:00 Utery 14:00
Oprava dorazi do tfidirny prepravni sluzby  Pondéli 22:00 Utery 22:00
Prijem opravy v servisu Utery 8:00 Stfeda 12:00
Oprava je hotova Utery 12:00 Ctvrtek 14:00
Pfijezd dopravni sluzby Utery 16:00 Patek 12:00
Oprava dorazi do tfidirny prfepravni sluzby Utery 22:00 Patek 22:00
Oprava je zpét na sbérném misté Stfeda 14:00 Pondéli 14:00

"1 Zdroj: vlastni navrh
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Pfepravni sluzba prevezme ze sbérného mista zasilku se strojem uréenym
k opravé v ten samy den, kdy zakaznik pfinesl stroj do opravy. Nasledujici den
réano je stroj doruéen do servisu, opraven, vykalkulovan a jelikoZ tato varianta
pocita s tim, Ze pfepravni sluzba zajizdi do Narexu dvakrat denné, jesté tyz
den odpoledne zasilku pfebira pfepravni sluzba. Nasledujici den je zasilka se
strojem doruc¢ena zpét na sbérné misto.

e “BézZna praxe”

K prvnimu zdrzeni dochazi vlivem toho, Ze pfepravni sluzba prebira zasilku az
nasledujici den po zavolani. To je bé&zna praxe, pokud sbérné misto
nekontaktuje prepravni sluzbu do 10 az 12 hodin dopoledne (dle vytizenosti a
polohy prepravnich vozl). DalSi zdrZzeni nastava vlivem toho, Ze stroj neni
opraven tyz den kdy byl pfijat v servisu. K tomu v praxi dochazi z nejruznéjsich
duvodu. Muze to byt napriklad zplUsobeno pretizenim technikl, kdy se sejde
v servisu pfili§ stroju, momentalnim nedostatkem urcitého nahradniho dilu,
nebo tim, Zze technik opravu dokon¢i prili§ pozdé a administrativni pracovnice
uz na néj zhotovi kalkulaci az nasledujici den rano. Posledni zdrzeni je v tomto
pfikladé zplsobeno tim, ze opraveny stroj je pfepravni sluzbou vyzvednut
v centralnim servisu az nasledujici den po opravé. JelikoZz v sou¢asné dobé
prepravni sluzba zajizdi do Narexu pouze jednou denng, je toto zdrzeni zatim

realitou. Prubéh obou pfikladd je zachycen v tabulce ¢.18 a grafu ¢€.1.

Tabulka &.18 — Mozné pribéhy zaruéni opravy''

Idealni stav Bézna praxe
Pfijem opravy ve sbérnem misté Pondéli 10:00 Pondéli 10:00
Odvoz pfepravni sluzbou Pondéli 14:00 Utery 14:00
Oprava dorazi do tfidirny prepravni sluzby  Pondéli 22:00 Utery 22:00
Prijem opravy v servisu Utery 8:00 Stfeda 12:00
Oprava je hotova Utery 12:00 Ctvrtek 14:00
Pfijezd dopravni sluzby Utery 16:00 Patek 12:00
Oprava dorazi do tfidirny prfepravni sluzby Utery 22:00 Patek 22:00
Oprava je zpét na sbérném misté Stfeda 14:00 Pondéli 14:00

"1 Zdroj: vlastni navrh
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Graf €.1 — Celkova doba vyfizeni zarucni opravy”

Bézna praxe 172

Idealni stav
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(hodin)

4.4.2. Spatna komunikace se zakaznikem

DalSim nedostatkem souCasného feSeni je podle nazoru autora S$patna
komunikace se zakaznikem. Zatimco u dfive pouzivaného modelu sité
autorizovanych zaruénich servisti mohl zakaznik komunikovat pfimo
s personalem, ktery zaru€ni opravu vyfizoval (servisni technik, pfejimaci technik),
nyni v této komunikaci vystupuji byvalé autorizované zarucni servisy pouze jako
prostfednik mezi centralnim servisem a zakaznikem. Pfima komunikace se
servisem je vSak dllezita a mnoho zakaznikl ji dnes postrada. Je mozné to uvést
na nasledujicim pfikladé.

Pokud se zakaznik s reklamaci obratii na néktery z autorizovanych zaruénich
servist, pfejimaci technik servisu mohl prfedbézné stanovit pfi¢inu poruchy i
pfedpokladanou dobu opravy. Pokud to dovolovalo momentalni ¢asové a kapacitni
vytizeni servisu, mohl zakaznik, pokud si to pfal, pfimo sledovat provadéni
opravy. Po zhotoveni opravy byla vidy zakaznikovi na zakladé analyzy
poskozenych dilu sdélena prfesna pfi¢ina poruchy. V pfipadné, ze byla porucha

"2 Zdroj: vlastni navrh
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Graf €.1 — Celkova doba vyfizeni zarucni opravy”
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zpUsobena vinou zakaznika, napfiklad pretizenim stroje, jeho nespravnym
pouzitim nebo pouZitim nespravnych nastrojl, prejimaci technik zakaznika na tyto
chyby upozornil a poradil jak predejit opakovani poruchy atd.

Dnes personal ve sbérném misté pouze od zakaznika pfevezme porouchany stroj
a po vraceni stroje z centralniho servisu mu ho pfeda opraveny. V pfipade, Ze
reklamce nebyla uznana, od néj zinkasuje c¢astku uvedenou na fakture
z centralniho servisu. Na této faktufe je sice uveden seznam vyménénych dild, o
pficiné vzniku poruchy a jejimu pfedchazeni vSak muze zakaznik pouze
spekulovat. Rovnéz pokud se zakaznik citi neuznanim reklamace poskozen, muze

ho personal pouze odkazat na pracovniky centralniho servisu v Ceské Lipé.

4.4.3. Vysoké prepravni naklady

Soucasné feseni zarucniho servisu prostrednictvim jednoho centralizovaného
servisu v arealu firmy v Ceské Lipé je spojeno s vysokymi naklady na pfepravu
stroji do centralniho servisu a zpét na sbérné misto. Pfi objemu 8000 zarucnich
oprav ro¢né a cené za na prepravu jednoho balicku ve vysi 65 Ké vé. DPH za
jednu cestu se tvorfi naklady na prepravu vice nez 1.000.000 K¢ ro¢né. K tomu je
jesté nutné pripocitat naklady na plastové prepravni boxy, kterymi byla véechna
sbérna mista vybavena (celkem 1024 kusu pfi cené 398 K¢ za kus) a dal$i drobné
naklady jako je tisk formulara, plastové plomby na prepravni boxy atd.

Kromé prepravnich nakladu je tfeba zminit i znaéné naklady, které byly spojeny se
samotnym zavedenim centralniho servisu. Bylo nutné rozsifit kapacitu stavajiciho
servisu v Ceské Lip&, pfijmout dal§i dva pracovniky, objet prakticky vSechna
sbérna mista a poucit personal sbérnych mist jak postupovat pfi vyfizovani oprav
atd.”

'* Zdroj: Interni materialy a konzultace v Narex Ceska Lipa a.s
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5. Navrh optimalizace

5.1. Reorganizace sité zaruénich servisu

Po zvazeni véech vyse zminénych okolnosti dosel autor k navrhu spocivajicim v
reorganizaci systému poskytovani zaru¢niho servisu. Tato reorganizace
predpoklada zachovani silného centralniho servisu v Ceské Lipé&, ale i opétovné

pfidéleni statutu zaruéniho servisu nékolika vybranym servisim.

5.1.1. Zachovani centralniho servisu v Ceské Lipé

Vlastni servis je pro firmu dulezity pro svou zpétnou vazbu na oddéleni kvality,
konstrukci i marketingové oddéleni. Vlastni servis je rovnéz nepostradatelny
napfiklad pfi posuzovani spornych zaruk, nebo jako “servis posledni instance,
pokud zjakychkoliv davodi neni schopen opravu provést néktery
z autorizovanych servisu.

Vlastni servis je i jakousi vizitkou firmy a mél by pusobit reprezentativné napfiklad
pfi navstévé obchodnich partnert v zavode. Mél by takeé slouzit jako urity vzor pro
ostatni autorizované servisy. Z tohoto pohledu se rozhodnuti firmy rozSifovat a
zkvalitnovat vlastni centralni servis jevi jako krok spravnym smérem, kterému neni

co vytknout.

5.1.2. Casteéné obnoveni sité autorizovanych zaruénich servisti

Rozhodnuti zrusit sit autorizovanych zaruénich servisi se autorovi jevi jako
prinejmensim problematické. Siroka servisni sit je v oboru elektronaradi velkou
konkuren¢ni vyhodou, ktera u zakaznik(, zvlasté profesionalu, vyznamné ovliviiuje
i rozhodnuti o koupi. Pokud zde takova Siroka sit existovala a bez vétsich
problému fungovala, povazuje autor za zbytec¢né ji celou rusit.

Na druhou stranu je trfeba brat v potaz nutnost udrZzovat vysoky standart a
duveryhodnost téchto servist, zvlasté pfi posuzovani zaruénich oprav. Nutnost
dobré komunikace vedouci k neustalemu zlepSovani kvality stroju znacek Narex a

Protool a zlepSovani zakaznického servisu také vyzaduje Uzky vztah mezi firmou
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Narex a jejimi partnery-autorizovanymi zaruénimi servisy. Z tohoto pohledu se pak
drivéjsi sit 31 zarucnich servisu jevi jako pfili$ rozsahla.

Autor proto navrhuje fedeni, pfi kterém by z dfivéjSiho poctu 31 autorizovanych
zaruénich servisti bylo vybrano 16 servisGi (véetné centrainiho servisu v Ceské
Lip€). Tyto servisy by pak nesly oznaceni “Servisni centrum Narex" a “Servisni

centrum Protool“. Celé feSeni je znazornéno na obrazcich €.4-6.

Obrazek & 4- Sit autorizovanych zaruénich servisi pred zavedenim jediného centralniho servisu!'>

LESka Kamenice
ost . e _ Semily
. CeskalLipa *

Karlovy Vary
-

Kladno Hradec Kralové ,
Cheb s Pardubice Dobruskg :
Praha .. ° Kinov
Plzen Ix — Chrudim 2
L ]
a Olomouc Ostrava
Domazlice * Hranice 2x

L]
Tiebic Brno Prostéjov Zlin
L] L] .

Ceské Budéjovice
. Hodonin

Znoymo
L ]

3]

Obrazek ¢€.5 - Soucasné feseni

o
CeskaLipa
(centralni servis)
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Obrazek &.6 Navrhované feseni'

. & . Semiy
Ceskalipa =
{centralni servis)
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Pa? dubice
.

.
Praha b
Ix Kolin

L]
Ostrava

Prostéjov
L ]

Tiebi¢ Brno Zhn
. . .

Ceské Budéjovice

Pfi vybéru, kterému byvalému autorizovanému zaru¢nimu servisu pridélit status

“Servisni centrum Narex" a “Servisni centrum Protool” a ktery servis dale ponechat

pouze jako servis pozaruéni, by bylo nutné vychazet z pfedem stanovenych a

jasné definovanych kritérii, aby se v maximalni moZné mife predeslo pfipadnym

sporim se servisy, které nebudou do programu Servisnich center vybran. Autor

pfi svém vybéru vychazel z nasledujicich zasad.

Pokud v urCité oblasti pusobi dva nebo vice servist, vybrat servis
s nejvySSim poctem zhotovenych zaru€nich oprav v loAském roce.
S rostoucim poctem oprav se totiz zpravidla zvySuje odbornost personalu,
technicka vybavenost i zasobenost nahradnimi dily.

V oblastech, kde je servisi malo, je mozno vybrat i mensi servis, tak aby
byla zachovana co nejsnazSi dostupnost pro zakaznika z hlediska
vzdalenosti.

Nerovnomeérnost geografického rozloZeni jednotlivych Servisnich center
patrna z obrazku ¢.6 je zpusobena faktem, Ze autor vybiral pouze ze sité
autorizovanych zaru€nich servisi Narex a Protool fungujici pfed
zavedenim centralniho servisu. Pokud by praxe ukazala, ze pokryti

v nékterych oblastech neni dostateéné (napf. okoli Ceskych Budé&jovic),

'* Zdroj: vlastni navrh
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bylo by mozné vdané oblasti oslovit nékteré servisy, které doposud
provadély servis konkurenénich znacek, zda by nemély zajem rozsifit sve

sluzby i o servis elektronaradi znacek Narex a Protool.

Koneény vybér servisi by se pak od autorova navrhu lisil zejména po zvazeni
osobnich zku$enosti pracovnikii Narexu Ceska Lipa se véemi uvedenymi servisy
z hlediska vybavenosti servisu, odbornosti personalu, kvality provadénych oprav a
dobré vzajemné komunikace, pripadné dalSich kritérii.

Na servisech vybranych do programu Servisnich center by pak mél Narex stavét
svou budouci politiku servisniho zabezpeceni. Tyto servisy, oznacené “Servisni
centrum Narex" a “Servisni centrum Protool*, by mély byt uvedeny v zaruénim listé
i vSech ostatnich firemnich materialech na prvnim misté.

Servisni centra by byla zaméfena na pfimy kontakt se zakaznikem. Pro nepfimy
kontakt (zasilani oprav postou), by byl vyhrazen centraini servis v Ceské Lipé. Je
to dano tim, Ze doprava prostifednictvim pfepravni sluzby trva z celého uzemi
Ceské republiky prakticky stejnou dobu a nema proto smysl zasilani oprav tistit
mezi nékolik servist. Servisni centra by byla vzdy “dudlni®, tzn. Ze by provadéla
jak opravy stroju Protool tak i Narex, tézistém jejich prace by vSak v budoucnosti
méla byt hlavné znacka Protool.

U servisnich center by byla pfisné sledovana kvalita, rychlost i cena provadénych
oprav. Pro dosazeni co nejvy$Sich standardl by se jejich pracovnici povinné
ucastnili pravidelnych Skoleni v centrale firmy. Tato servisni centra by dostavala
nejnoveéjsi technickou dokumentaci a byl by jim umoznén nakup rznych specialni
pripravkl a nastroju. V pripadé, Ze by Narex nebyl v nékterém ohledu se servisem
spokojen a ten by ani po upozornéni nejevil snahu nedostatky odstranit, byl by mu

status servisniho centra odebran a zaradil by se mezi béZzné pozaruéni servisy.

Sité pozarucnich servist by se toto opatieni nedotklo, pouze by se jejich poéet
roz8ifil z pavodnich 20 na 35 pfifazenim 15 byvalych zaruénich servis(, které
nebyly vybrany mezi “Servisni centra Narex". Téchto 35 servisu by bylo rovnéz
uvedeno v zaruCnim listé, ale aZ jako druha alternativa, a pro jejich oznaéeni by se

Jiz nepouzivalo slovo “Autorizovany”, i kdyZ se ve své podstaté o autorizovany
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servis jedna. Tyto servisy by nemohly provadét zaruéni opravy a v budoucnu by

se mely profilovat spiSe na znacku Narex.

5.2. Maximalni mozné zkraceni doby opravy

opravy. Tento Cas je méfen od okamziku, kdy zakaznik odevzda stroj k oprave do
okamziku, kdy si jej z opravy mGze vyzvednout. Jak vyplyva z kapitoly 4.4.1.
velkou cast z celkové doby opravy dosud tvoril ¢as nutny pro prepravu do
centralniho servisu a zpét na sbérné misto.

Zavedenim sité servisnich center by se celkova doba opravy v mnoha pfipadech
velmi zkratila. Jak uz bylo zminéno vySe, tato centra by slouzila predevsim pro
primy kontakt, kdy zakaznik stroj priveze do servisu. V takovémto pfipadé se pak
z pohledu zakaznika celkova doba opravy zkracuje o dobu ktera odpovida dobé
nutné pro transport stroje ze sbérného mista do centralniho servisu a zpét. Tato
doba v €ini soucasne dobé minimalné 2 pracovni dny.

Pokud by zakaznik nechtél vazit cestu do nékterého ze servisnich center, mlze
vyuZit nékterého ze sbérnych mist. V tomto pfipadé putuje stroj pfepravni sluzbou
do centralniho servisu v Ceské Lipé&. | v tomto pfipadé véak existuje moznost jak
celkovou dobu opravy zkratit. Stacilo by se dohodnout s prepravni sluzbou, firmou
DPD, aby do Narexu zajizdéla dvakrat denné. Vzhledem ktomu, Ze Narex
prostrednictvim firmy DPD zasila cca. 2000 zasilek roéné a patfi tudiz mezi jeji
vyznamné zakazniky, neméla by byt jeho vyjednavaci pozice slaba.

V pfipadé dohody by pak prepravni sluzba do Narexu zajizdéla jednou dopoledne
(v rozmezi napf. 8.00-10.00) a jednou odpoledne (v rozmezi napf. 14.00-16.00),
jak je to uvedeno v tabulce €.18 v pfikladé nazvaném “ldedlni stav". Tak by bylo
v mnoha pfipadech mozné odeslat opraveny stroj zpét na sbérné misto jesté tyz
den kdy byl pfijat do opravy a v pfipadé, Ze se toto nepodari, mohl by byt odeslan
alespon pfisti den dopoledne. Autor na zakladé dosavadnich zkuSenosti z praxe

odhaduje, Ze celkova doba opravy by se tak mohla v praméru zkratit o jeden den.
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5.3 Zapujéeni nahradniho stroje po dobu zarucni opravy
zdarma

Sluzba, kdy je zakaznikovi po dobu zaruéni opravy zap(j¢en nahradni vyrobek
zdarma, je bézna napiiklad na trhu prodeje osobnich automobill. V oboru
kvalitniho elektrického ruéniho naradi véak zatim prili§ roz§ifena neni, nicméné uz
dnes néktefi velci prodejci tuto sluzbu svym dobrym zakaznikim na své naklady
poskytuji.

Autor zastava nazor, Ze se jedna o moznost, jak s relativné malymi naklady ziskat
na trhu profesionalniho ruéniho nafadi znacnou konkurenéni vyhodu oproti
ostatnim vyrobcim. Tyka se to predevs§im znacky Protool, ktera je zamérena na
profesionalni uzivatele, u zna¢ky Narex by autor zatim o zavedeni podobné sluzby
neuvazoval.

Cela véc by mohla fungovat tak, ze firmy provozujici Servisni centra mély moznost
odkoupit od firmy Narex jednu sadu naradi, ktera by s vyjimkou specialnich stroju
(napfiklad tesafskych), pokryvala vSechny vyrabéné druhy stroju znacky Protool
(kotoucova pila, uhlova bruska, vibra¢ni bruska, priklepova vrtacka, kladivo,
michadlo a primyslovy vysavac). Z kazdé této kategorie by byl vybran jeden typ,
spiSe v horni poloviné vyrabéného vykonoveho spektra, a cela tato sada by byla
15-ti servisnim centrim nabidnuta za zvyhodnénou cenu (zhruba na urovni
vyrobnich nakladl), pod podminkou, Ze tyto stroje budou zakaznikim pod dobu
zarucni opravy k dispozici zdarma. V pfipadé, Ze by se nejednalo o zapujceni
stroje po dobu zaruéni opravy, mohly by tyto stroje servisni centra pujcovat

libovolné za Uplatu a rovnéz by je mohly vyuzivat jako predvadéci stroje.

5.4 Zavedeni bezplatné informacni linky

Bezplatna telefonicka linka (tzv. “Zelena linka 800%) je jednim z nejefektivnéjsich
prostfedkl pfimé komunikace se zakazniky. V zapadni Evropé a hlavné v U S A.
je nemyslitelné aby firma velikosti Narexu neméla svou bezplatnou informaéni

linku.
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V pfipadé Narexu jsou zatim zakaznici odkazovani na rizna telefonni Cisla, vZdy
se vSak jedna o bézné, placené linky. Napfiklad ve firemnich katalozich najdeme
na posledni strané katalogu odstavec “Vyrobce" kde je kromé& adresy firmy
uvedeno samoziejmé i telefonni Cislo. BohuZel nikde neni napsano kam (do
jakého oddéleni) se vlastné dovolame. V pfipadé dotazl tykajicich se napriklad
provozu stroje, pouziti riznych nastrojd, udrzby nebo servisu, je zakaznik odkazan
na telefonni Cisla jednotlivych servis(, ktera jsou spolu s jejich adresami uvedena
v zarucnim listé.

Autor zastava nazor, Ze by bylo vhodné zfidit jednu bezplatnou telefonni linku. Ta
by mohla byt napojena napfiklad na oddéleni Tuzemsky prodej a odtud pak
v pfipadé potfeby hovor pfesmérovat napfiklad na oddéleni servisu ¢i na jiné
oddeéleni, kterého by se dotaz tykal. Toto jediné Eislo by pak mohlo byt uvedeno ve
vSech katalozich, na zaruénich listech, pfipadné na krabicich stroju. Autor je
presvédcen, Ze zavedeni jednotné bezplatné informacni linky by zakaznici uvitali a

zvysSilo by to i image firmy.
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6. Naklady reseni

6.1. Naklady spojené s reorganizaci servisni siteé

Tyto naklady Ize rozdélit na dvé &asti. Prvni ¢ast se tyka nakladu spojenych
s centralnim servisem v Ceské Lipé a druha &ast pak nakladi spojenych se
ziizenim 15ti servisnich center.

Do rozsifeni a zkvalitnéni centralniho servisu v Ceské Lipé& byly potiebné finanéni
prostfedky investovany uz pfi zavadéni modelu jednoho centralizovaného servisu.

Autor je proto nazoru, Ze v soucasnosti nebude dal$i investice vyZadovat.
V budoucnu pak Ize pocitat spiSe s mirnym snizenim nakladu spojenych
s centralnim servisem, nebot zamyslené zvy$eni poctu servisnich technikl
z puvodnich tfi na pét az Sest, by nemuselo byt nutné, jelikoz ¢ast zaruénich oprav
by prevzalo 15 nové zfizenych servisnich center a pocet zaruénich oprav
provadenych v centralnim servisu by se nezvysil tak dramaticky, jak pfedpokiadal
plvodné planovany model jediného centralniho servisu. Umérné ke snizeni poétu
oprav by se meély snizit i naklady na administrativu spojenou s provadénim
zarucnich oprav.

Naklady na zfizeni 15 servisnich center by rovnéz nemély byt vysoke. Tyto servisy
funguji jako externi firmy a nejsou s Narexem nijak majetkové propojeny. Navic
tyto servisy bez probléma fungovaly pfed prechodem na model s jednim
centralizovanym servisem jako autorizované zaruéni servisy. Postacilo by proto,
kdyby zastupci Narexu zminénych 15 vybranych servist navstivili a v pfipadé, ze
by neshledali Zzadne zavady napriklad ve vybavenosti nebo kvalifikaci personalu,
uzavreli s nimi smlouvu o vzajemné spolupraci.

V souvislosti s reorganizaci servisni sité by bylo také nutno provést zmény
v katalozich, zarucnich listech a na internetovych strankach. Internetové stranky
jsou vS§ak prabézné aktualizovany a rovnéz katalogy jsou minimalné dvakrat roéné
aktualizovany, postacovalo by tedy planované zmény zaclenit do jejich dal§iho
vydani. Vytisteéni novych zarucnich listi by rovnéz nemélo predstavovat velkou

polozku.
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6.2. Naklady spojené se zapujcenim nahradniho stroje

Program zapujéeni nahradniho stroje po dobu opravy by probihal v rezii servisnich
center. Pro firmu Narex by potencionalni naklady tvofily pouze naklady na cenove
zvyhodnéni 15ti sad nafadi uréenych pro tato servisni centra. Tyto naklady by
odpovidaly rozdilu mezi zvyhodnénymi cenami téchto sad (zhruba na urovni
vyrobnich naklad() a cenami za které dodava Narex tyto stroje svym prodejcum
bézné. V nasledujici kalkulaci se vychazi z bézné poskytované slevy ve vysi 27%.
Vyse této slevy se vSak samoziejmé u jednotlivych prodejcu lisi v fadu jednotek
procent dle objemu uskutec¢novanych obchodl, platebnich podminek, atd.
Uvedena vySe slevy proto predstavuje pribliznou hodnotu, postacujici pro ucely
této kalkulace. Jelikoz vyrobni cenu jednotlivych stroju nebylo mozZno zjistit, pouzil
autor pro stanoveni zvyhodnéné ceny dodate¢nou slevu ve vysi 18 procent, takze
celkova sleva z prodejnich cen tvofi misto zminénych 27 procent, 45 procent.
Vysledna cena by méla byt dostate¢né atraktivni pro servisni centra a zaroven je

financné unosna pro Narex.

Tabulka €.19 — Cenové zvyhodnéni sady pro servisni centra — ceny platné k 14.11.2002 (13]

Druh stroje Typ Doporucené| Bézny nakup [Zvyhodnény nakup
prod. ceny |(sleva 27% z PC)| (sleva 45% z PC)
Priklepova vrtacka PDP 20-2EAQ 6 790 K¢ 4 957 K¢ 3735 K4
Elektropneumat. kladivo|CHP 5 E-2 13 490 K& 9 848 K¢ 7 420 K&
Aku vrtaci Sroubovak |DSP 12 E 8 890 K¢ 6 490 Kg 4 890 K
Uhlova bruska-mala  |AGP 125-10 FastFix 5090 K¢ 3716 Kg 2 800 K&
Uhlova bruska-velka  |AGP 230-23 AB FF 7 990 K& 5833 K& 4 395 K&
\Vibraéni bruska OSP 23 E 7 390 K4 5 395 K¢§ 4 065 K¢
Kotoucova pila CSP 68 E 9 890 K& 7 220 K& 5 440 K&
Listova pila BSP 85 E 5790 K& 4 227 K4 3 185 K&
Michadlo MXP 1600 E 13 390 K& 9775 K& 7 365 K&
Celkem 78 710 K¢ 57 458 K¢ 43 291 K¢

Rozdil v cené 1 sady (bézny nakup-zvyhodnény nakup): 14 168 K¢
Celkové naklady na cenoveé zvyhodnéni pfi po€tu 15 sad: 212 513 K¢
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Uvedené naklady ve vysi cca 213 tis. K¢ jsou vSak pouze relativni, nebot’ prodej
15ti sad naradi vytvofi dodatec¢ny odbyt, ktery by se jinak pravdépodobné
nerealizoval. Pfi prodeji za ceny, které jsou na urovni vyrobnich nakladi, je tak
ztrata firmy minimalni, nebot marze o kterou firma takto pfichazi by se jinak

pravdépodobné vibec nerealizovala.

6.3. Naklady na bezplatnou informa¢éni linku

Autor predpoklada, Ze bezplatna informacni linka by byla napojena na telefon
neéktereho ze stavajicich pracovnikl oddéleni tuzemsky prodej. Tak by prozatim
nebylo nutné pfijimat kvali zfizeni informacéni linky nového pracovnika. Pokud by
se v8ak po zavedeni sluzby ukazalo, Ze pocet volani na informacni linku je prilis
velky a neumérneé by pracovnika zatézoval, bylo by prijmuti nového pracovnika
nutne.

Zatim se vSak pridrzime plvodniho scénare kdy se pocet pracovnikll nezvysi.
Naklady na zavedeni informacni linky by se pak odvijely pfedevSim od sazeb které

si za tuto sluzbu Gétuje Cesky Telecom. Vysi téchto sazeb ukazuje tabulka ¢.20:

Tabulka & 20 — Cenik sluzby “Zelen linka* spolenosti Cesky Telecom 2%

| Zfizeni sluzby 3 500 Ké
Meésicni pouzivani

-pfi vlastnim vybéru Cisla Zelené linky 1 500 K&

-pri vybéru Cisla Zelené linky provozovatelem 500 K¢

Uskute&néné spojeni z pevne sité i z mobilniho telefonu 3,50 K&/minuta
Zména parametr 300 K¢

Podrobny rozpis hovoru 800 Ké&/mésic

Jak je patrné z tabulky, nejedna se o nijak zavratné sumy, zvlasté v porovnani

s obratem firmy, ktery &inil v roce 2001 téméF 1,2 mid Ké.1#
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Zaver

Tato prace byla zaméfena na problematiku feSeni zaru¢niho a pozarucniho
servisu vyrobkd firmy Narex Ceska Lipa a.s..

Firma Narex vyrabi kvalitni ruéni elektrické naradi a na tomto trhu ma servis velky
vyznam a vyznamné ovliviiuje rozhodovani zakaznikl o koupi. Cilem této prace
bylo zmapovat soucasny stav v oblast servisniho zabezpeceni, nastinit jeho slabé
stranky a navrhnout mozna zlepseni.

Ke zmapovani sou¢asneého stavu autor pouzil nejen veskeré dostupné informacni
podklady, ale i osobni zkuSenosti z prace prodavace a servisniho technika
v prodejné elektrického ruéniho naradi. Vysledna analyza souasného stavu pak
poskytla firmé& Narex nékteré zajimavé informace, napfiklad srovnani cenove
urovné servisu vyrobkl znacek Narex a Protool oproti zahraniéni konkurenci,
zpUusob feseni servisu u konkurenénich firem, apod.

V dalSi cCasti prace, ktera spocivala v nastinéni slabych stranek soucasného
feSeni, autor opét tézil pfedevSim z vlastnich zkuSenosti. Tyto zkusenosti autor
nacerpal v praxi stykem se zakazniky, ktefi s elektrickym ruénim naradim riznych
znatek denné pracuji. Mezi hlavni nedostatky z pohledu zakazniku patfila
predevSim dlouha doba zhotoveni zaru€nich oprav pfi soucasném feSeni
zaruéniho servisu. Z pohledu autora se pak jevi jako nedostatek vysoké naklady
na prepravu stroji do centralniho servisu a Spatna komunikace se zakazniky. Bylo
by pravdépodobné mozné nalézt vice slabych mist, ale uvedené problémy autor
Autor navrhl nékolik feseni, ktera by mohla uvedené nedostatky zlepsSit a pomoci
dosahnout vétsi spokojenosti zakaznikl. Vyhodou navrhovanych reSeni je, Ze
nejsou pro firmu velikosti Narexu nikterak finanéné naro¢na. Jejich prosazeni do
praxe je tak spiSe otazkou dofe$eni organizacnich a technickych zalezitosti. To se
tyka predevsim zavedeni bezplatné servisni linky, programu zapujéeni nahradniho
stroje po dobu zaruéni opravy i opatieni pro zkraceni doby opravy.

V pfipadé navrhu tykajiciho se reorganizace sité zaruénich servisi vsak lze
ocekavat, Ze nad racionalni Uvahou pfevazi skuteCnost, Ze soucasny model

jednoho centralniho servisu pouziva i matefska firma, némecky koncern Festo a
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skutetnost, ze do souéasného feseni uz bylo investovano nemalé mnoZstvi
finanénich prostiedk(.

Autor je véak potésen, Ze z konzultaci s pracovniky Narexu ¢eska Lipa vyplynulo,
ze nékteré vySe zminéné navrhy povazuji za zajimavé a je zde realna $ance, Ze
budou realizovany v praxi. Tyka se to hlavné navrhi pro zkraceni celkové doby
opravy, programu zapUjéeni nahradniho stroje po dobu opravy, nebo zavedeni

bezplatné informacni linky.
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OBJEDNAVKA OPRAVY

el ®
rueniho elektrondrad! NAREX a PROTOOL _='==PR°T°°L

v centralnim servisu firmy Profesionédinfelektron4fad!
&lslo objednavky:
( NAREX Ceskd Lipa a. s. ) i B
Centréini servis # 001099
Chelcického 1932 N —
470 37 Ceska Lipa (bilglist  centréinfho servisu )
ICO: 658 251 tel 0425 / 887 465 Zluty list  sbérmého mista
\ch: 172-00 658 251 887 488/ \_ modry list zékaznika B,
sbérné misto: zékaznlk:
firmou: £ (Firmou: \
adresa: adresa:
Ico: ICO:
DIC. tel. S \DIC tel. =y
10tovou opravu poslat na adresu: sbérné misto D zakaznlk D
BB ... vyrobni €islo: ... datumzakoupeni:

iarugni oprava D pozarutnl oprava D ‘reklamaceopravy D ¢. zakazky. J

yredprode|ni oprava D

fPo_pis vady (pozadavek na rozsah opravy)

&éroveh sjednatel souhlasi s odstranénim dalsich vad, pokud by byly v rozporu s CSN 331600 Revize el. rué. naradi

takaznik souhlasi s Ghradou odhadované ceny opravy do vy3e:

T) 0% () 40% () sowavye KE ceny nového nafadi ( ’ﬂ

dale se zakaznfk zavazuje, ze uhradi naklady spojené s pfepravou nafadi do centralniho servisu s diagnostikou zévad a se zpétnou
lopravou v pausalni vy3i 100,- KE, pokud servisem zjistena cena opravy presahne jim stanoveny limit.

¥islusenstvi elektro naradi prijatého k opravé:

O kompletni O ekutlanek O sané O doraztye (O kufr O hlavice
O zarueni list O feté: O pilovy list O vrak O hubice O diik
O sklicidlo O kotout (O nabljetka O sekac O upin. kli¢ O filtr
O klicka O matice O lista O knt O klestina (O hadice
O driadlo O voditko
e P

isouladu s platnym zdkonnym znénfm (Obéansky zékonfk: smlouva o zhotoven! smlouvy o opravé a (pravé véci) se objednavatel | zhotovitel timto

ivazul zejména:

\V pfipadé dodateéné vétdtho rozsahu opravy, nebo vy33l ceny za zhotovenl, neZ jak bylo dohodnuto, je zhotovitel povinen objednavatele na tyto
nové skuteénosti upozornit a bez nové dohody v opravé nepokratovat.

\V Hpade neuznanl reklamace je zhotovitel povinen objednavateli tuto skuteZnost sdélit vZetné odlivodnén( a névrhu dalétho postupu
Bez nové dohody nebude zhotovitel pokralovat.

1 Objednavate| uhradf skuteZnou cenu za zhotoven!, pokud nepfesdhne vyde dohodnutou maximéln cenu.

1 Objednavatel vyzvedne zhotovenou opravu nejpozdeji do jednoho mésice po vySe dohodnutém terminu, pfipadné po vyzvén! k vyzvednuti
Neutinii tak, potind k tomuto dni bé2et [hita Sesti mésic, po jejimZ uplynutl bude objednavatel naposledy vyzvén. Nevyzvedneli do 144 dnl.
po této vyzvé zhotovenou opravu, stavé se tato pfedmétem k uspokojenl pohledavky zhotovitele.



OBJEDNAVKA OPRAVY

i @
ruéniho elektronafadi NAREX a PROTOOL EPROTOOI_

CISKALIPAAS v centralnim servisu firmy Profesionéinielektronafadi
5 ¢islo objednavky:
4 NAREX Cesk4 Lipa a. s. ) &
Centralni servis % 001099
Chelcického 1932 -
7 : - =
470 37 Ceska Lipa @ bily list  centraintho servisu )
ICO: 658 251 tel. 0425 / 887 465 Zluty list  sb&rmého mista
@C: 172 -00 658 251 B87 488/ &l‘l‘lﬂdl’f list zékaznika J
)&rné misto: zékaznik:
firmou: 2 ﬁrmou: \\
adresa: adresa;
Ico: ICo:
\@C: tel: = QIC tel. %,
ytovou opravu poslat na adresu: sbérné misto D zakaznlk D
[ TR R e vrobnL ElaleR L R datum zakoupenit.............cnin

ru¢ni oprava D pozaruénl oprava D [reklamaceopravy D & zakazky: ]

edprodejni oprava D

?opis vady (poZadavek na rozsah opravy)

Taroven sjednatel souhlasi s odstranénim dal3ich vad, pokud by byly v rozporu s CSN 331600 Revize el. rué. nafadr.

ikaznik souhlasi s thradou odhadované ceny opravy do vy3e:

j 30% C] 40% D 50% a VY3€ ..o, KE CENY NOVEDO NaTadi [ ch

ile se zakaznik zavazuje, 7e uhradi naklady spojené s piepravou nafadi do centralniho servisu s diagnostikou zavad a se zpétnou
ipravou v pausalni vy3i 100,- KE, pokud servisem zjistend cena opravy presahne jim stanoveny limit.

fisluSenstvi elektro nafadi pFijatého k opravé:

O kompletni O ekutlanek O sané O dorazty¢ O kufr (O hlavice
(O zarueni list O fetéz O pilovy list O vrtak (O hubice O drik
O sklicidlo O kotout (O nabijecka (O sekac O upin. kli¢ O filtr
O Klicka O matice QO lista O knt O Klestina O hadice
O driadlo (O voditko
i —— e e

jouladu s platnym zakonnym znénim (ObZansky zdkonfk: smlouva o zhotoveni smlouvy o opravé a Upravé véci) se objednavatel | zhotovitel timto
1azujl zejména:

v prlipadlé dodateéné vétifho rozsahu opravy, nebo vy33( ceny za zhotovenl, nei jak bylo dohodnuto, je zhotovitel povinen objednavatele na tyto
nové skutenosti upozornit a bez nové dohody v opravé nepokratovat.

V fipade neuznani reklamace je zhotovitel povinen objednavateli tuto skutefnost sdélit véetné odlivodnénl a navrhu dal3lho postupu.

Bez nové dohody nebude zhotovitel pokralovat. :

Objednavatel uhradi skuteénou cenu za zhotovenf, pokud nepfeséhne vyse dohodnutou maximélni cenu.,

Objednavatel vyzvedne zhotovenou opravu nejpozdeji do jednoho mésice po vise dohodnutém terminy, pfipadné po vyzvén! k vyzvednuti,
Neutinti tak, potina k tomuto dni b&Zet Ih(ita Sesti mésfcd, po jejimZ uplynutl bude objednavatel naposledy vyzvén. Nevyzvedneli do 14t dn{l
PO této vyzvé zhotovenou opravy, stavé se tato pfedmétem k uspokojeni pohledavky zhotovitele.




OBJEDNAVKA OPRAVY

Y6 2
rueniho elektronafadi NAREX a PROTOOL EPROTOOL
Eep—— i

CrskALiFAAS v centralnim servisu ﬂrmy Profesionélnlelektronéfad!
¥ e tIslo objednavky:
= NAREX Ceska Lipa a. s. & ™
Centrélni servis % 001099
Chelcického 1932 5 =t
470 37 Ceska Lipa
e ( bilglist  centralntho servisu )
IC0: 658 251 tel.. 0425 / 887 465 Fluty list  sb&rného mista
 DI¢:172-00658 257 887 488 ) \_ modry list zékaznika 5,
shérné misto; zékazn'k:
{ firmou: 1 /ﬁrmou: N
adresa: adresa:
ICO: ICo:
\DiC". tel.: i 2 \DIC: tel.: j
hotovou opravu poslat na adresu: sbérné misto D zékaznfk D
D e et by e WEDBLCISIO Lo d REUIN: ZAkOM AR =SS S A

zaruni oprava D pozarucnf oprava D [reklamace opravy D ¢. zakazky: }

predprodejni oprava D

Popis vady (pozadavek na rozsah opravy)

Zaroven sjednatel souhlasi s odstranénim dalsich vad, pokud by byly v rozporu s CSN 331600 Revize el. rué. nafadi.

Zakaznik souhlasi s Ghradou odhadované ceny opravy do vyse:

D 30% D 40% D 2] E Y e = . KE ceny nového nafadi ( KEJ

Déle se zakaznik zavazuje, Zze uhradi naklady spojené s pfepravou nafadi do centralniho servisu s diagnostikou zavad a se zpétnou
dopravou v pausalni vy3i 100,- K¢, pokud servisem zjidtena cena opravy pfesahne jim stanoveny limit.

Pfislufenstvi elektro nafadi pFijatého k opravé:

O kompletni O ekutlanek O sané O dorazty¢ (O kufr O hlavice

O zarueni list O fetéz O pilovy list O vrtak (O hubice O drik

O skligidlo O kotout (O nabljetka O sekat O upin. kir¢ O filtr

O Kitka O matice O lista O kyt O Kledtina O hadice

O drzadlo O voditko
e

y soul;ldu s platnym zakonnym zn&nim (ObEansky z&konlk: smlouva o zhotoven! smlouvy o opravé a Upravé véci) se objednavatel | zhotovitel timto

2avazjl zejména:

1.V ptipadé dodateéné vétiiho rozsahu opravy, nebo vy3! ceny za zhotovenl, ne2 jak bylo dohodnuto, je zhotovitel povinen objednavatele na tyto
nové skutenosti upozornit a bez nové dohody v opravé nepokraéovat.

2.V Hipade neuznni reklamace je zhotovitel povinen objednavateli tuto skute¢nost sdélit veetné odfivodnénl a névrhu dalitho postupu.
Bez nové dohody nebude zhotovitel pokraovat.

3 Objlednavatel uhradl skuteénou cenu za zhotovenl, pokud nepfesdhne vy3e dohodnutou maximéln cenu.

4.Objednavatel vyzvedne zhotovenou opravu nejpozde]i do jednoho mésice po vybe dohodnutém terminu, pfipadné po vyzvéan! k vyzvednutf,
Neutinkli tak, potin4 k tomuto dni bézet lhta 3esti mésicd, po jejim2 uplynut! bude objednavatel naposledy vyzvén. Nevyzvedne-li do 14+i dnl
Po této vyzvé zhotovenou opravy, st4v4 se tato pfedmétem k uspokojen! pohledavky zhotovitele.
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m VRTACKY

EV 13 E-H3 I EV 13 C-2H3 I EV 16 I EVP 13 C2

F 138 3 priklepova vial
Snadno ovladateln Silna vrtacka Vrtacka se zvlast' vysokym Silna priklepo
vykonna vrtacka s Sirokym rozsahem pouziti krouticim momentem

L) (b

N[

e 00 DT D
. - ® -,
. » e
. . i
-
. =k
- 1&r
Pii Sroubovani, stro 1& lehdi a krats: . d
Soutasti dodavky Soutasti dodavky —
ST e c st dod echmickid datsa __—
Lubavé sklicidlo, do »oulast dodaviy T —

Technmicka data

ve dfevé 25 mm 4
Otack l 0-4100 mir .
Max. kroutici moment 7.5 Nm ryct :
Rozsah sklicid|a L m M sy
Priimér upinaciho krky 43 mm :
Zavit na vieteny 112" x 2 |
Hmatnost 14 kg

Objednaci ¢islo



EVP 13 C-2H3

| Univerzalni silna
piiklepova vrtacka

BLEIE

A ¥itani s piiklepem do betonu a zdiva
» vitini do kovy, dfeva a jinych mateniald
® imubowdni a fe 1

% - vyboma phizplso
T4 VITANT @ povaze matendlu
_prepl".af pravého / levého
€na smérnu otdfen
" D0g|mutl skifidla moinost nasazeni diiky
Piimo do vietena - usnadnéni prace
PN Srouboygni stroj je lehé

ratsi
Soutisty dodavky
i SR
Lubioe 5 =

0, 80razova tyE pro nastaveni
E ani, piidavné drzadlo,

88 pra dreni i

~—-__F Greeni difku ve vieteny

h']u:u_\- "

16 mm
35 mm
G- 1100 min
v < fhlost — 0- 2 650 mir
L 0-22 000 min
May ;rnuc,[-:'rncrr:o;'!t.\l:rI = AL

43 mm
112" % 20 UNF
1.7 kg

586 753

I EVP 13 B-2G5

Univerzalni vykonna priklepova

vrtacka s bezpecnostni spojkou

ni s priklepem do bet

) KOV, drev,

® po odejmuti sklic

primo g0 vietena - usnadnén

pii Sroubovani, stroj je lehc

Soucasti dodavky

ny prepinac praveno

na smeru ot.

)5t nasazeni driku

Zubové sklitidlo, dorazova ty€ pro nas

hloubky vrtan
krytka pro dréeni diiku ve vietenu
Technicka data
Imenovity prike B W
Max. & vrtani ve zdivu/v oceli  20/13 mm
v nliniku/ve greve LU/& r
Otacky naprazdno 1. rychlost 0- 1150 min

Udery napraz

Max. kroutici moment

3 vie

Hmotnost

dno 1. rychlost 0- 14950 min

30,5/10 Nm be:
2

43 mm

2,3 kg

EVP 16-2F3

Priklepova vrtacka

pro nejtézsi nasazeni

Soucasti dodavky

Zubor dlo, do

hloubky vrtani, teles

Technicka data

Max 5. } yrtani ve
Otacky

Udery naprazano

Max. kroutici moment

Hmaotnost

30/

0- 19200 min

6 mm

960 min

m bez sp

VRTACKY PRIKLEPOVE 1

IEC55D

Combi souprava
s priklepovou vrtackou

Obsahem soupravy je:

s EVP 13 C-2H3

e dorazova tyt pr

pfidavné driadlo

kiicka ke sklididlu
1a vrtak( do kovu HSS-R 6-u dilnd (617 169)

kil do kamene 51 dilna (617 172)

va 50 dilna (617 174)

“ich diikd

b4

S|

astaven| hloubly vrtani

pryZovy talif s potahem FastFix

-
.
-
.
-
.
-
.
® 3x brusny papir s potahem FastFix

Tachmicks dute
Mﬁ'; :"‘ :\..rl-:s'u ve zdivu/v hliniku 16 'n:';
c c:ew 35 mm
% : 2 ryt' 0 36‘:01.4

Rozsah skiice

na vietenu

Objednacl &islo



EKK 20-G3 I EKK 35 D-F3

Kombinované kladivo
tridy 2 kg

Kombinované kladivo
tridy 5 kg

nou oChranu

krouticiho momentu

-
-
> 5
Quiace d Zvysuje 2ivotnos
né s i ové
& sekan ® nové ozubeni, rotoroy
a Uderll podminkam
G derd podminka spolehlivost
spoleh a vysoce ulinny elektropneumaticky l
gt pojitelné uhliky chrani roto
® he

1l 5pojka pro Ghinnou ochranu
ugkem narustu krou

knuti vrtaku)

dobu pro servisni prohlidk
& plechovy kufr um
a snadny transp

ticiho
momenty

Soucasti dodavky

Souasti dodavky

" hloubkowy
2x viozka, 3x pryzovy
néni hloubkového dorazu,

nastavitelné o 3

nloubkowy doraz, seka¢

e : 2z, sekac Spice a plochy
ift, adaptér 7 Sy )
. \ adaptér 2 SDSplus na sklizidlo kryt, ruéni Eroub k uney
% U UNF s otvorem pro stoubovacl dfik plechovy kuf ; i

s i, ufr
Technicki data i e
L Technicka data

500 W

201

Max, @ vrtani v betany/

3 mm
Otécky phi zatizen |

cky pfi zatizen
N zat

Energie uderny

€ Udery

Hmotnost )

Hmotnost

m AKUMULATO ROVE VRTAC] SROU
Boy

ASV 12 BE

Vykonny akumulatorovy
priklepovy vrtaci Sroubovak

L3kA

e Sroubovani a vrtani do dieva, kovu a plastu,
priklepové vrtani do betonu a 2diva
& vysokd p hoda pii praci s tvrdym

iklepovém vrtani
0 pfiklepové vrtan

e rychloupinaci sk
L hla vymeéna nastroje

1-10 mm - sr
e dvourychlostni | tovy pievod
otacky podle druhu m
e plynuly rozbéh do maximalnich otacek
5| ani a nasazeni vrutd
o |ehce dosazitelné piepinani pravého / levého
chodu - idedlni pro utahovani a uvolfiovani vrut

2ridlu

optimalni ¢

& 6 stupft r ni krouticiho momentu,

1 stupen pro ni

pen pro pfiklepove vrtani

recizni sroubovani do pozadované hloubky
ykonny NiCd akumulator s kapacitou 1,4 Ah
Soucasti dodavky

Rychloupinaci sklicidlo, akumulator,
nabijecka - 1,5 hod., plastovy kufr

Technicka data

+1

W

Max. & vrtani v oceli 10 mm

ve d B mm
Otacky naprazdno 1. rychlost 0- 350 min
ryct t 0-1000 min

Max. kroutici moment

MEeKKy m a LrNm
tvrdy matenal 23 Nm

Hmotnost (vCetné akumulatoru) 1,8 kg

Jnjedn [+ ¥

ASV 12 BET

Vykonny akumulatoroy
vrtaci sroubovak

- .

optimaln
plynuly r
presné
ehce dosaliteln
chadu - idedlni pro Ut
nastaveni krout
+ 1 stupen pro vrtani

-

Fadk L
i Zroubovani a0 :m..um'_!
Cdl akumulstors e

preciz
wirkonmy N

Soutasti dodavky

i dlo, akumd

upinacl sk il i
r-;lh' etka - 13 '“'i_p_“‘:‘:t——”

Technickd dats__———

Max

0

I- 1. pychlost
Otacky naprazdnd ! 1y

Max. kroutici momert

gy m

porcty e l

R Em——
Hmotnost (wetne s ¢

bjed



:BU 12

ehka a obratna
thlova bruska

+
'I:

Yednac giglg

EBU 13

Lehka a obratna
uhlova bruska

R
-l

Soucasti dodavky

Technicka data

EBU 15 B

Kompaktni a silna
thlova bruska

*
-l

Soulast godavky
S0U

Technicka data

UHLOVE BRUSKY




EBU 18 D-A

Uhlova bruska pro efektivni
brouseni a fezani

siimy motor s wkonovou rez
pro brouseni a déleni
omezeni rozbehového proudu 2
vypadnuti proudové
moZnost upnuti do stoj
presné a bezpetné déleni matenialu
prachotésny spina s velkoploinym tlacitkem
Je vybaven jisténim proti nechténému zapnut
a aretaci stélého chodu

pozvolny razbéh zabrafiuje Skubnuti

P spusténi stroje

velmi plocha plevodova skiif
umaZfiuje prace v téko phistup
aretace vietena - snadna a ryct
kotouce pouze jednim klicem
kvalitni kalené azubeni a visteng -
Vysoka Zivotnost a spolehlivost
samoodpojitelné uhliky zabrariui
fotoru - Setfi se penize za opravy

brafuje
7l spusténi stroje

LKy

ch mistech
yména

podkozen

Soutasti dodavky

Plidavne drzadlo, klig na pirubu, souprava piirub
€5 @, kotou? fezai, kotout brousici

Technicks data -

Zavit na vieteny
Hmotnost
Objednaci ¢islo

I EBU 23 D-A

Uhlova bruska pro tézké
brousici a délici prace

fyi[F2
|10 A| (mfm=

rotory -

Soucasti dodavky

Pfidavné drzadlo, kiic
kiic 5 @, kotout fezaci
Technicks data

Kotout max. @

Hmotnast

Objednac; tislo

EBU 23 E-A I EBU 23 F-A

Uhlova bruska pro i
pouziti s prikonem 2508

Uhlova bruska s vysokym
prikonem 2300 W

— »
10 A| =T

Soucasti dodavky

Kli¢ 5 @, kotout fezacl, kot A
Technicki data




|STOVE PILY W&

HOBLIK =

15-E5

10 ovladatelna listova
hiibkovym drzadle

-

0

0 piime a tvarové fezy

mim dievy, drevotfiskovych deskack
h hmatéch, barevmych kovech a ocel
nitki pledvolbia pottu zdvihi

obeni rychlosti podle matendlu
kteny price

| 1By 5 mendi silou

fTstupRovémy predkmity

e 2 hlinfkove slitiny

Vysokou stabilitu a presnost fezis
<N pod ke je mozno pily nak lopit
ihlu 45° na obé strany

500w

75 mm

Vbaremjch kovech 20 mp

. 10 mm
Ny 3
i 350-3500 i
' 26 mm
I8 23kg
1 i g
50 775 674

EPL 75 B-E3

Listova pila s zehlickovym
drzadlem pro jednoruéni vedeni

» rychlejsi fezy s mensi

diky Etyfst

vysokou

pod uhlem

az do uhlu 45° na obé strany

Soucasti dodavky

Klic 4 @, pilovy list

Technicks data

Hloubka fezu ve dievé 75 mm
v barevnych kovech 20 mm

Polet zdvihi naprézdno 350-3500 min
Rezani pod Ghlem 1

Zdvih 26 mm
Hmotnost k

Objednac islo 620 491

EDH 82

Hoblik s velmi silnym motorem

stasonamino zafizeni SSEDH

o malou pfenosnou hobloviu

a deskoveho matenalu

Soutasti dodavky

ovovych

par tv

HM-EDH B2, kil

Technickd data

Nastaveni Gbé V-3 I
36kg




S3
EPK 16 I

Stal pro pripojeni
kotoucovych pil

Silna kotoucova pila

pro preceni pfimé fezy v masivnim dfew
dievotfiskovych deskach, umélych hmotach
a hlinikowych profilech

vysoka stabilita pracovnich podminek

diky silnému motoru (1 100 W)

vodici sané z hlinikové siitiny

Zarutu)l bezpecnou oporu

@ presnost fezd

® |ednoducha a bezpetna manipulace

diky kompaktni konstrukci

pro fezani pod dhlem J& mozno pilu naklopit
ai do uhlu 45°

MOZnost plipojeni vysavace pro odsavani pilin

Optimalni vyska stolu 80

ije pohoding a precizni reza

aZ do 0hlu 45°

Voditko Vam umozn provadét precizni
podélné fezy

Stabilni hlinikovy profil Ghlového veder

spolefné s dhlomérem piesné i =
Soutasti dodavky

Pilovif kotoué s tvrdokovovymi zuby, voditko,

2x Sroub, nastaver na odsavani, klit na prirubu,

kit 5@

Technicka data

menc pikon | W
Hloubka fezu pod dhlem 80° .55 mm
pod uhlem 45° . 3g mm
4700 min
inlem 0-45
Rozméry pilového kotouge 160 % 20/2,5 mm
Hmotrost 3.4 kg
Objednaci eislo :

586 500




MLILLVVYLE riLY

30 D-C

3 obratnd fetézova pila

aneni pfi zpétném vrhu
e 0,] sec

ha proudu

"EpiiEmnemu razu pfi starty
poystek

0 narazu
05 [Sténim 10 A)

Duzheny doraz pro bezpeénou oporu
120y matenl

h R
m:a_nn-,- iyt listy, montazni ki

3.7 kg

619 997

I EPR 35 D-C

Robustni retézova pila
s univerzalni délkou listy

I EPR 40 D-C

Silna fetézova pila
s velkym prorezem

® vysoka stabilita pracovnich podminek

diky silnému motoru (1 800 W)

automatické mazani fetézu

brzda fetézu proti poranéni pfi zpétném vrhu
s brzdnou dobou kratsi nez 0,1 sec

omezeni rozbéhového proudu

zamezuje nepfijemnému razu pii startu

a vyhozeni pojistek

v disledku proudového narazu

(prace v el, siti s jisténim 10 A)

ochrana proti piehfati

viivem dlouhodobého nadmémého pretizeni
robustni ozubeny doraz pro bezpeénou oporu
pily o fezany matenal

Soucasti dodavky

® vysoka stabilita pracovnich podminek

diky silnému motoru (1 B00 W)

automatické mazani fetézu

brzda fetézu proti poranéni pii zpétném vrhu

s brzdnou dobou kratsi nez 0,1 sec

omezeni rozb&hového proudu

zamezuje neprijemnému razu pri startu

a vyhozeni pojistek

v disledku proudového narazu

(prace v el. siti s jisténim 10 A )

ochrana proti pfehfati

viivem dlouhodobého nadmémého pretizeni

e robustni ozubeny doraz pro bezpecnou oporu
pily o fezany materidl

Soucasti dodavky

Vodici li3ta, fetéz, ochranny kryt listy, montazni klic

Vodici lista, fetéz, ochranny kryt listy, montaini kiic

Technicka data

Technicka data
JIme rikon 1 BOO W
Délka vodici listy 350 mm

Rychlost fetézu

Roztet fetézu

Sitka vodici y Elanku 1,3 mm
Mazni fetézu / olej. nadrzka auto /0,18 |
Umezeni rozbé e du ano
Ochrana proti prehfati ano
Hmotnost (bez listy a fetézu) 3,7 kg
Objednaci &islo 619 993

Jmenovity pikon 1 80O W
Délka vodici listy 400 mm
11 ms
3/8"
1,3 mm
auto/0,18 |
ozbéhového proudu ano

Ochrana proti prehfati ano

Hmotnost (be a) 37 kg
Objednaci cislo 619 994

Olej CO 1L je ekologicky, biologicky zcela
odbouratelny olej pro mazani fetézd a list
fetézovych pil NAREX.

Obloukové predni drzadlo |e nutné
pro kaceni nebo odvétvovani




I EFH 36-E9
EFH 36

Horni frézka
pro standardni frézovaci prace

Horni frézka s elet
pro precizni frézovat

o frézovini drazek a 3
® tvarovani obrobki s
® srazeni hran, vytvafeni (kosd a ek
® wyroba )y
® vyivafen
& stupfovity
umoiiiuje
® aretace vietena zajistuje snadnq

vymenu nastroje pouze s jednim klic

® paralelni doraz s jemnym nastavenim
b R e e Snadné frézovani dr ek, Fabki Staren: hran vytvkten ukosy
nebo ohrasnych profild
Souasti dodavky Zaaretovani nastavené hloubky frézovan Anstace vistans s .
_— Zanucuje stejnou hioubku drdgky po celé el déice . ! g e
Paralelni doraz ¢ JEmnym nastaye ac Kleg.

upinaci kles
20 2 36 mm

tina & 8 mm, Vymezovacy kr
0dsavaci nastavec
Technicki data i
et L
‘Menovity pifk 0orn
Upinaci klestina

ouzky

Utdcky na C 8 00
Frézovaci zdvih 50 rnm
Rozsah aveni hloubky 50 r
Stupné hloubkoveho dorazy 3

_l_J;\_IJ ""- tv Ove ivr._v‘ 16 mm
Hmotnost 2 7 ke
.:J'b.. Cislo 62 |.J




EBP 65 EBP 65-E3

fs! Snadno ovladatelna
pastva bruska
- prosuché brougeni

Snadno ovladatelna
pasova bruska s elektronikot
pro suché brouseni

| F

ani stanych 2 zadkich pavrchi

L

yehlé upnuti pasy
Nehloupinacihg Systému

i packau

Nastaven pozice vodicich valcd
béh pasy

7l obrusovani zaslych e vhodné upnuti pasové b
Darvy na dvefich do stacionarniho zafizeni

Elektronicka regulace otacek

0 nastave vhodné rychlost pasu

“ Sny;m dﬂdju“y

Soucasti dodavky

Dt
g dstavee,

| G‘?.:hn.u_\, sacek 30 Ddsavad nastaver, prachovy salek
Wi oy, . Sl e ek
= Technicka data .
a Fikon - T—__ e ST — . -
65 x 110 mm Brusny zibés 65 x 110 mm
018D mmir 40 - 19
65 x 410 mm Rozméry pas 65 x 410 mm
i 622 by s 622 623




VYSAVAC Symboly

EUiviy k

POUbtYm tnatksm

; Elektronicks reqy Oty
<) un
,{-}3 nastaveni otitek podie g

a charaktery préce ‘.

(——&| Omezeni rozhéh
:0_: pro pozvolng 5 bezpetng

stoe| Ochrana proti Prehiti
L) e
TR Pravy/levy chod
N

Pro zasroubovin| g W

(I) 1 Dvourychlostni pfevum.
mech

anicke nastaven)
2 potadovanych otsgsk

r—r——~ Bezpecnostni spojia
=_’= chrdni pled ndhlym Hw

|

Ibovani a vetdn

|  Vypnuti otdéeni
——

Vypnuti piiklepy
svoe | YO

VYS 20

e Aretace vietena
| pro rych ..“!','-3‘.'.".'!!
- -
Vysavat = («=ggg| ¥y¥ny pohyb pilového fist
pro suché a mokré pouziti Fﬂl Sl
. T Upinani SDSplus
: " ¥ ymes

B Upinani velkd drafkovi hidd
i

( | Odsavani

| 10( 1 VyDaver
| ! l-. ! Vyba
EXE X 3 DLavar ’

Soutasti dodavky

Technicka data

Jmenowity piiko 200 W

Vyrobce:

NAREX Ceska Lipa a.s.
ChelCického 1932
470 37 Ceska Lipa
Tel.: 0425 / 8g7 471
Fax: 0425 / 823 207
CESKA LPAAS, E-mail: narex@ narex.cz

(7]




Pro‘fesionélni kvalita pro stavbu i dilnu:
elektronafadi PROTOOL

Katalog 2002

l

Profesionalni elektronafadi



Spolehlivy
partner
profesional: PROTOQL

lektronaradi PROTOOL denné prokazuje svoji PROTOOL-
uzitnou hodnotu. Profesionalové si zvlasté ceni jeho ;-':éj..jp|?|:|;?‘.ri|:-:-yqparmer:
spolehlivosti v narocnych podminkach prace na stavbach ,:L.,;:,L'_'mhl,_”t_,
I v dilnach a rovnéz jeho vysoké vykonnosti v dlouhodobém elektronafadi, tesaiskeé
Provozu. stroje a prislusensty

Sila, robustnost a dlouha Zivotnost - tim je znamé
elektronaradi PROTOOL. Tyto prednosti jsou zakladem
uspéchu nové znacky tradicniho ceského vyrobce
kvalitniho elektronafadi, firmy NAREX Ceska Lipa a.s.

manipu
stroje. A praveé proto, ze

do detailu zname moznos

pouzit elektronarad
a pozadavky na ne kladent
nabizime profesionalum

|_'||_1|:'|:.'1|r:: resen| prooiemn

pravé to |e dekiarovary

cilem znacky PROTUUL



7aclenéni
do silné

Soustiedujeme se | na
specialni prace v ruznych
odvetvich stavebnictvi:

Zpracovani dreva, vystavba
Interierd, zpracovani kovi,
Uprava fasad, zatepleni

objektll, renovace ¢i sanace.

Pravé zplsobem, jims
ieSime konkrétni, a to
'Veimi specialni problémy,
dokazujeme, ze jsme profe-
slonalim ve stavebnictyi
dlstojnym a dilezitym
partnerem

skupiny podnikg

Festool

PROTOOL - znacka TTS
Tooltechnic Systems

AG & Co.

Znacka PROTOOL je
soucasti silného seskupeni
znacek, zastresenych
organizaci TTS Tooltechnic
Systems AG & Co, ktera
sidli ve Wendlingenu

v SRN. Ve Wendlingenu
vyuzivame rozvinutou
infrastrukturu obchodni

a logistické centraly pro
komunikaci a dodavky
partnerum z oblasti SRN
a dalsich zemi Evropské
unie. Celosvétové vedeme
komunikaci a zajistujeme
dodavky zakaznikim
pfimo z vyrobniho zavodu
v Ceské Lipé v CR

115

Tooltechnic Systems Holding

PROTOOL

Tanos dalsi
znacky

Vyuzivame jednotny
pocitacovy systém, ktery
umoznuje vsestranne

srozumitelnou komunikaci.
Omezujeme tak moznost
vzniku chyb a nedorozume-
ni pfi zpracovani pozadavku
nasich zakaznikl. Zduraznu-
jeme vyznam vykonné
logistiky pro piimé a rychle
dodavky nasim obchodnim
partnerum v mnoha zemich
svéta, Poskytnout radu

a pomoc nasim zakaznikim
tieba i po telefonu je pro
nas samozrejmosti, stejné
jako pravidelna skoleni

v moderné zafizeném pro-
stredi Skolicich pracovist’

v zavodé Ceska Lipa.



Spickové vyrobky
vyvinute a vyrabéené
pro profesionaly

Vyrobni zavod Presné obrabeéci stroje Vsechny tyto Taktory
NAREX Ceska Lipa a.s

a nejmodernéjsi montazni jsou
pracoviste

zarukou, Ze zakazn
T i rob lektrickeho LlOSTI.““‘I“ :”I?It{‘\ —
ma ve vyrope ele ICkéh

rucniho naraai diouhou jsou zakladem produkce robtistnf 2 Spole

slektranafadi s v
tradici. Pred vice nez spolehlivych vyrobki elektronarad

s vysokymi kvalitativnimi

pomerem ceny a Vykd

naroky. Dalsim podstatnym
3 elektronaradi firma Cinitelem, vedle spickové

[«

lemens-Schuckert-Werke techniky, |sou zaméstnanci
V duchu této tradice

kvalifikované a odpovédné
v Ceské Lipé vyrabi se stara|i, aby klicové
modra” fada NAREX

Procesy vyro

I']‘_,." l‘]f_f"l'\ll'll,
a moderni profesionaln ozubeni, hiideli, tiiskového
elektronaradi PROTOO obrabéni a montaze mély
Dnes akciova spolecnost

vysokou Uroven
NAREX patri mez| predn

Vetove vwrobce profe
sionalniho ruéniho

elektronarad



V jednom
z nejmodernéjSich
vyrobnich zavod( Evropy

Ceska kvalita
to princip ne se svycarskou peceti

Firma NAREX Ceska Lipa a.s

ana svycarskou

nejmoderné|s

echniky na klima

tizovanych pracovistich

€jné jako zkouseni moto . R

a i-f.'l":Tl.J'} 3 R .
cnicn celku < N N

._'f.’ II.I; } ES [S() ':\.‘_".-:

9[’;: / \95[:\251 /




T I

Nejdulezitéjsi znaky wyjrobkl na

prvni pohled:

Konstantni otacky . - . . )
otacky pfi zatizeni stroje e S I n St ra
udriované tachogenerato- e rVI S o a
rem na konstantni hodnote a

Elektronicka regulace

otacek - nastaveni otacek

podle druhu matenalu

Lo E[va:e sho Rychly a dostupny servis znackovém servisu
Omezeni rozhehoveh 5 VAm poradi

proudu - pro pozvolny
a bezpecny rozbeh

1 © P

Vvsoké Urov kvality

-
o
B

Elektronicka ochrana p_roti ’
pretiZeni - zabranuje poskozeni
motoru pil zaseknuti nastroje

5

| |

Elektronicka tepelna
ochrana - zabrafiuje posko-
zeni motoru v diisledku
déle trvajiciho pietézovani

E

Pravy/ levy chod
pro zasroubovani
a vysroubovani

RE=R

Dvourychlostni prevodovka
mechanické nastaveni
pozadovanych otacek

o
N -

A~
om—

| |

Bezpecnostni spojka
chrani pfed nahlym
zablokovanim ndstroje

u
[ ]
n

Automatic-Lock
Automaticka aretace
vietena

N |

E

High Torque
vrtacka s vysokym
krouticim momentem

i
{

Vypnuti priklepu
pro Sroubovani

STOP | . yrtanf Nasim zakaznikum Nejrozsahlejsi servisni sit’
pomaha spolehliva servis- nase velka prednost

0 ByRAE L en) ni sluzba. Poskodi-li se Por t i

_ pro sekani

+ Aretace vietena

O Iyc 2
-r- pro ychlou vyménu
L_—__J nastroje R

Automatickd samo-
AB vyvazovaci jednotka - snizuje eno oavoz do autorzova Jutorizovanych sery T —
vibrace o vice nez 50 %

Kyvny pohyb pilového sKoleny servisni persona Zarucni lhuta - de
listu - pro vysoky fezny \/
vykon, Setii pilovy list

4 PLUS SD5-plus terminu opusti na: pE
rychla vyména nastroji : i
| u vrtacich kladiv tiidy do 5 kg Opravnu pine runkcr za podminky el

Upinani 5DS-max
rychld viména nastro)i
u vrtacich kladiv od tfidy 5 kg

FastFix
systém rychlé vymény opet zacit pouzivat piedepsans &
nastroji bez pouzitf klic Nas elektr

Vodici systém
pro pfesné vedeni
kotouZovych pil v fezu

) 17 K [ |2

Elektrodynamicka SNazsi vwwheér
dobéhova brzda '
brzdény dobéh motory

—

Odsavani - stroj je wybaven teny
moznosti piipojeni odsavani
nebo vlastnim odsavanim

Plug it
systém odpojitelného
kabeluy

PROTOOL - Systainer
systém pro ulozeni
a piepravu nafadi

i B

!



Tyofivi @ povolani

- ofivi a povolani

Iname
p--'-:-blemy
nasich

takaznikl

@ nabizime jejich feseni

100U S remesin ky
L I v dilnach
me, Co je pro Jejich
praci diilezité
L pracovni ¢as sniZovat

1y @ ulehcit namaha

Spoletna

budoucnosti. Uzivatelsky

privétivou ergonomi

okou funkcnost

onaradi doplnuje

samozie|my poi:

vysokou

s nasimi zakazniky
definujeme poza

davky na vyrobky

1 nalezame rese

kazdodennich pracovnict

problému profesionalu

V souladu s témito poZadav-

ky \

které optimalné vyhovuje

vijime elektronaradi,

potfebam zakazniku. Nase
vyrobky nekomplikujeme

nicim, co neni dulezité pro

avek na

kvalitu a dlouhou

Konstruktérn elektronafad
PROTOOL predkladaj

Jasné dikazy, ze pfi vyvoiji

JI nove myslenky

cesty

lové rucni kotoncrvsd nil
Nové ruéni kotoucové pily
novy kompletni sortiment

michadel, no irtacky

a priklepoy

rtacky jsou

vyjadrenim kompetence

i tvorivosti

praci, a soustred'ujeme
se pouze na funkce,
které jsou rozhodujic
Nabizime proto jednodu-
ché a praktické elektricke

nafadi za vyhodnou cenu

T

Vrtani, Sroubovani

Vrtacky 2
Vrtaci stojany na dievo 17
Priklepové vrtacky 19
Kombinovana kladiva 21
Akumulatorové vrtaci

Sroubovaky 22
Razové utahovaky 24
Prislusenstvi akumulatorové

vrtaci Sroubovaky 25
Prislusenstvi pro vrtani 26
Prislusenstvi

pro kombinovana kladiva 30

Brouseni, déleni

Uhlové brusky 34
Pfimé brusky 37
Excentricka bruska 38
Vibraéni bruska 38
Prostfihovac 39
Nizky na plech 39

PfisluSenstvi tihlové brusky 40
Prislusenstvi excentr. brusky 41
Prislusenstvi vibracni brusky 41

Rezani, tesaiské stroje

Kotoucové pily 43
Prislusenstvi kotoucovych pil 47
Tesafské kotoucové pily 49
Prislusenstvi kotoucovych

a tesafskych kotoucovych pil 53

Listové pily 54
Prislusenstvi listovych pil 55
Pasova pila ¥
Tesarska fetézova pila 59
Sedlova frézka 61
Retézova dlabacka 63

" Vodici stojany

pro fetézovou dlabacku 64
Prislusenstvi fetéz. dlabacky 65
Tesaiské hobliky 67
Prislusenstvi tesaiskych strojii 69

Michani

Michadla 72
Michaci stojan 78
Prislusenstvi michadel 79
Sanace

Sanacni bruska 81
Vysavani

Pramyslovy vysavac 82

Pfislusenstvi prim. vysavac 83

Systémové prislusenstvi

Plug it 84
Systainer 85



Vrtacky

Akum ulatorove
srtaci $roubovaky
Razové Sroubovaky

Mala a snadno ovladatelna
vrtacka

elektronicka requlace otacek - otacky

lze pfesné prizpUsobit priméru vrtaku

a povaze materialu

elektronika se spinacem pro ,plny plyn"
zajist'uje pfesné navrtani a jisté nasazeni
vrutu

lehce proveditelné pfepinani pravého/levého
chodu - rychla zména sméru otaceni pro
zasroubovani nebo vysroubovani
rychloupinaci sklicidlo - jednoducha
vymena nastroju

pfesna a robustni prevodova skfin

z hlinikové slitiny

Spinaci centrala v drzadle
Na velkoplosném a z hlediska

manipulace praktickém s
[sou umistény dilezité
optimalni obsluhu: spinac s plynulym
rozbéhem umoznuje piesné navrtan

na hladkych plock 1

dcni

eCko zase za|istuje [

pocet otacek. Dale je zde prepinac
pravého/levého chodu a aretacni

Rozsah dodavky:
Rychloupinaci sklicidlo

tlacitko pro trvaly chod Toch ale RN L IR
Ot hl}'.l'i;f'-:.-'il"-‘ 0 3|.;-\]0 min
Rozsah sklicid 1 1-10 mm
Primér upinaciho krku 43 mm
)F.“.'-. b5

Oby. € karton
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Silna a kompaktni pro vrtani a

Y RAd f":""w,'_ﬂ': ]

High torque - vzdy acinna, vzdy vyhovujici
Vrtate-li s pouzitim velké sily pfi nizkych
otackach, napr. s hadovitymi vrtaky o velkém
primeru, potrebujete spravné naradi. Pro tyto
extrémni pfipady byla specialné vyvinuta
DRP 13 ET. Zaklad stroje tvori tristupnova
prevodovka ve stabilni hlinikové skfini, ¢imz
Je zarucena vysoka stabilita a presnost uloze-
vietena a pohanécich hfideli. DRP 13 ET
je nejen synonymem pro silu, ale také pro
vytrvalost a spolehlivost

n

Vykonna - s vykruzovacem

3 BT :

!{_)mU(.I vykruZovace je mozno rychle a piesne
délat kruhové otvory do dreva, deskovych

mateniald, oceli ¢i lisovanych materiali

Také zde je dilezita charakteristika stroje:

sila a vysoky kroutici moment ph nizkych
otackach i

sroubovani

Presné rychloupinaci sklicidlo Super
Vedle osvedceného zuboveho sklicidla
existuje rychloupinaci sklicidlo Super -
vyrobek Spickove kvality. Tvrzené a brousené
ocelové prvky garantuji vysokou presnost
rotacniho pohybu a dlouhou Zivotnost
sklicidla. Prednosti je mechanismus pro
automaticke dotahovani. Sklicidlo se auto
maticky dotahuje podle hodnoty krouticiho
momentu, a tim se zamezuje proklouznuti
stopky vrtaku a je[imu pfedéasnému
opotrebeni. Zamek na sklicidle zabranuje
nezadoucimu uvolnéni upnutého vrtaku,

" E o
Sroubovani Sroubii s hmozdinkamj

Sroubovani sroub s hmozdinkam at'
vnitinich stavebnich pracich, nepg

na fasade, jde pomaci DRP 13 ET

a spolehlivé. Pro vySroubovani Spa -
téného Sroubu ma stroj pepinac p
Mlevého chodu. Prodiouzené piidayne
které se nastavi na upinaci krk s
nabizi optimalni a bezpecnou ma

Sroubovani s vysokym krouticim
momentem .
Sroubovani vrutd (do praméru 8 mi)
nepredstavuje Zadny problém. Vysaky
kroutici moment 44 Nm dava strojl ff0
takovéto extrémni nasazeni potiebnou
vykanovou rezervu, takze néstroj vnikne
do materialu bez znatelného pO!"F:S"
otacek stroje. Spinac pro p'rtd'z'i_vam plynd
a plynulou regulaci pottu otécek garé
pfesnost navrtdni nebo naéroubovank



Vrtacky

Dr

L

P 13 ET Super

Snadno ovladatelna vrtacka Snadno ovladatelna vrtacka
s vysokym krouticim momentem s vysokym krouticim momentem

vysokého krouticiho momentu (44 Nm)

vysokého krouticiho momentu (44 Nm)

|e dosazeno diky tfistupfiovému pievodu |e dosazeno diky tfistupiovému prevodu

» elektronicka regulace otacek - otacky Ize pfesné  » elektronicka regulace otacek - otacky lze presné
prizptsobit priméru vrtaku a povaze materialu prizpusobit priméru vrtaku a povaze materialu

* elektronika zaroven zajisti presnost navrtani « elektronika zaroven zajisti presnost navrtani
a |isté nasazeni Sroubl a jisté nasazeni Sroubd

* vyuzitim pravého/levého chodu = vyuZitim pravého/levého chodu

lze utahovat a uvolfovat Srouby Ize utahovat a uvoliovat Srouby
* prodlouzené pridavné drzadlo pro bezpecné  « DRP 13 ET Super s novym rychloupinacim
drzeni vrtacky sklicidlem se samodotahovaci schopnosti pii

zvysujicim se krouticim momentu na nastroji
BEIIJEﬁnost- (e L ('..
- vysoky kroutici moment &l

prodlouzené pfidavné drzadlo pro bezpecné
chto vrtace

ek vyzaduje zvlasté dlouhé drZeni vrtacky

> drzadlo Bezpecné spojer
W g L jeni se m
“HIEM JE 2ajiSténo vystupkem na upinacim

[ = R .
“ @ drazkami na pridavném driadlu.

Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Zubové sklicidlo, prodlouZena pfidavna Rychloupinaci sklicidlo Super, prodlouzena
rukojet’, hloubkovy doraz piidavna rukojet, hloubkovy doraz, systainer

L‘.taLk\,-.népr;i;d-m ii) h‘-’JD min Otacky r..;;[;'azdnn . 0 E}'J\U min
Maln .\'I.t.il ni ;L.L‘!ll.:"\' Alfve dievé IIGI.*','?‘S:*’AS mm n;1al;‘< \ } L-Irt.léru v ocelifv Allve drevé 1(\:’2‘5."4'3 mm
L’.a;rt 1:1.\;'m:en:1 142" I;O UNF Zavit na vietenu 1.;'.2' -.I'U UNF
.}-.l.rr.l.cltr!.m; e 1-,8 kg H'|.n.\.)mus.t.. 1I.H kg.
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Silné a odolné : .
Vykonnostni charakteristika pro vrtacky kon
/ ¥ - L= “..' -
strukéni fady 20 je duleZita pro prenos zvias
té velkych krouticich momentd. Diky silnemu

motoru, robustni vicestupnove preva

nez je béiné pro stroje s upinacim krkem
Euro a rovnéz diky lozisku vietene dimenzc

vanému odpovidajicim zplisobem se tyto
stroje PROTOOL vyznacuji velkou ¢

Vykon, kroutici moment, stabilita sily
Tesafi a stavebni truhlaFi poznaji velice
rychle, jaké ma tato vrtacka prednosti

Velke hadovité vrtaky (az do prumeru 65 mm)
pronikaji plynule a bez problémi do masivni-
ho dfeva. Zvlasté zajimave pii vrtani hlubo-
kych slepych otvori Ize vrtak bez namahy
uvolnit, Staéi prepinacem zvolit opacny

Smer otaceni a vrtak se uvolni sam

Snadna prace s dlouhymi vrtaky
Vrtackou T

y 20 |ze snadno predvrtavat

e vyhodné je
vrtaky prepinani pre

s jehoz vyuzitim mlzZete bez namah

10 ch

uvolnit zaseknuty vrtak

Velké nastroje vzdy bezpeéné upnute
Pfi pouzivani velkych vrtaki a z
ma presné a robustni

Ainlubniku

v

licidlo zvlastni
vyznam. Proto jsou vrtacky fady 20 séric
vybaveny specidlnim zubovym

Vyhodou je zabezpeceni sklizidla
povoleni. Sklicidlo s pevné upnut
lem se dodatecné zajisti pojistr ym zamkem

Sroubovani bez predyrtani
Neabycejny pokrok v précj Znamengji
tesarské srouby a svorniky. Pomoci
tesarskych Sroubil nové generace

o velikostech 10 a 12 spojite dreyre
casti rychle a bezpeéné. Pro Praci se
srouby dlouhymi az 400 mm pot;
dostatecné silnou a stabilnj v
Pomoci DRP 20 ETQ s pravym
chodem muzZete Spatné zave
rychle znovu vySroubovat

Pevné v rukou
S jednou rukou na rukojeti rycového tvarl
a dru
mate vrtacku bezpecné pod kontrolou:
Pomoci teleskopicky vysuvné
pridavné rukojeti Ize rychle

Zvetsit rameno

pakxy,
coZ poskytuje vice
Istoty a ulehcu-

e oviadani

Bezpecné
upnuti
rukojeti
Vystupkem na

acim krku
ky a drazkou
V imce pridavne
rukojeti je zajisténo
) e upevneni

bezpecn
rukojet



Systém Plug it: Inteligentni pfipojeni

skoncuje se zmati kabelg

Vice

Na strané 84,

l.e_dnnducha manipulace
diky

velkoplosnémy spinac

DRP 20 ETQ

Vrtacka se zvlast' vysokym
krouticim momentem

Vrtacky

DRP 20-2 EQ

Dvourychlostni vrtacka s vyso-
kym krouticim momentem

* vysokého kroutictho momentu (93 Nm)

Je dosazeno diky specialnimu uspofadani

prevod(

robustni konstrukce s dlouhou Zivotnosti -
charakterizovana silnym upinacim krkem

se zesilenou pohanéci hrideli a odolnym

loziskem pro vieteno

elektronicka regulace otacek - otacky lze presné

prizpsobit primeéru vrtaku a povaze matenalu

elektronika se spinacem pro ,plny plyn" zajis-

ti presnost navrtani a jisté nasazeni Sroubl

vyuzitim pravého/levého chodu lze utahovat

a uvolnovat srouby

piesné zubové sklicidlo se zajistovacim

zamkem

Soucast dodavky: = L
Zubové sklicidlo se zajist'ovacim zamkem,
teleskopické pfidavné drzadlo, hloubkovy
doraz; na pfani v kovovém kufru

* dvourychlostni prevodovka - vyssi kroutici

moment pro vice sily nebo vysoké otacky

pro rychly postup prace

robustni konstrukce s dlouhou Zivotnosti -
silny upinaci krk se zesilenou pohanéci

hrideli a odolné lozisko pro vieteno

elektronicka regulace otacek

elektronika se spinacem pro ,plny plyn" zajis-

ti presnost navrtani a jisté nasazeni Sroubd

presné zubové sklicidlo se zajistovacim
zamkem

vyuzitim pravého/levého chodu Ize utahovat

a uvolfiovat rouby

Soucast dodavky:

Zubové sklicidlo se zajistovacim zamkem,
teleskopické pridavné drzadlo, hloubkovy
doraz; na prani v kovovém kufru

0- 720 min

Otacky naprazdno

Max. kroutici moment 93 Nm

Zavit na vietenu 5/8" - 16 UN-2A

Hmotnost 26 kg

Obj. € kovovy kufr 623 130

Otacky naprazdno 1./2. rychlost 0-970/0-1750 min

Max. kroutici moment 1/2. rychlost 59/33 Nm

Zavit na vietenu 5/8° - 16 UN-2A
Hmotnost 3.0 kg
Obj. & kovovy kufr 623 132



Piesné do velké hloubky

Prakticky zameéreny progra.ll'n. R
Pro pfesnou praci s hadm-ny:rm e
PROTOOL specialné vyvinuty a .pr;i..\“r‘é
zaméfeny program S{an:_ln_. 'U_Eilfop erl UC
zakladova deska s pfesng he;:\:-an:m i
chem zajist'uje Spcleh'l\-'e_ .J‘.\Hr_ll.ﬂlt_... jc”,-_|u.\.(.
na rovinu materialu. Nové vyvinuté w.p a

sté

pruZiny umoznuji vrtat mensi .kl'o._.l...l el
 piinadé hlubsich otvori. Spolehlivé ve
s hadovitych vrtaki
zajist'u)i presna
vrtaci pouzdra

stojanu je zvias
prakticka: prid

nasroubov
Iné ve trech
ruznych mistech

Naklapéci vrtaci stojany
Nenahraditelnymi pom kv I y
[ yklapéci segmenty k
ges i b F
e J 1

Naprost f

sklopeni posk :
prvk k é c ente

pr Ul vriak

PR SRGES
ledinetna pomiicka Pro vedeni stojanu
Naprosto vyjimecné prednosti oboy

paralelnich voditek se Projevi v pfipade,
kdy je poteba vrtat vice otvord ve s
vzdalenosti od hrany mater;

Stfed ¢

otaceni se r achaz

Jednoznacny stfed pfi naklopeni

tejné

alu. S vysokou

' o s Upinaci prvky: pro pfesh?.SI:!?ezﬂc-o‘
presnosti |ze pracovat podstatné rychleji Arenkou barmetnost & DR
a bezpetnéji ne; s béZnymi vrtacimi stojany adov: Facr N ¢ aklopeny
bez paralelniho voditka Ryska v podélnem PoEiténi a méreni ody e vy Rychle 2 jednod
SMEeru nenj potiebna, pricné rysky slouzi nebezpeci vzr hvk speviiuji ve ctyech upina -
Pro polohovani vrtacihg stojanu podle P o =
zZnacek na zakladové desce nebo podle Hadovité vrtaky pro tesarcke toiany SRR do 287 m pina
strediciho hrotu vrtaky, viz strana 28, i R



GDP 320 A
GDP 460 A
GDP 650 A

Pfesné vrtaci stojany,
plynule naklapéci do 45°

Rozsah dodavky:

i tloubkové dorazy, dvé paralelni voditka,
2 _I:gtuui pro vrtéky @ 8 az 28 mm,
i krouzek D 57 mm / 43 mm

Dva hloubkové dorazy, dvé paralelni voditka,
vodici kotoué pro vrtaky @ 8 az 28 mm,
redukéni krouzek D 57 mm / 43 mm

85 %172 mm

Zakladova deska 07 % 172 mm

Vrtaci stojany na drevo

Spoleéné vlastnosti:

snadny posuv diky presnym vodicim tycim

a ulozeni pohyblivého tfmenu na bronzovych
kluznych pouzdrech

zéruka stability diky pravouhlé zakladove desce
s presné frézovanou opémou plochou

dobré vedeni a bezpeénou manipulaci garantuje
pridavna rukojet’ na pohyblivem tfmenu,
namontovana v jedné ze tiech volitelnych poloh
» ryska na materialu dobre viditelna

presné vedeni vrtaku diky vodicimu kotouci,
zaménitelnému pro rizné prameéry vrtakd

8,10,12, 14,16, 18, 20, 22, Vodici kotout pro @ sum 12,14, 16, 18, 20, 22, « piesné nastaveni hloubky vrtan umoznuji
Een Lo 24, 26, 28 mm dva nastavitelné hloubkové dorazy
o SR AR Upinaci objimka D 57 mm/D 43 mm « moznost upnuti veskerych vrtacek s upinacimi
i o 810 mm Rozsah hlu naklopen plynule do 45 krky o priméru 57 mm a 43 mm poskytuje sériové
IJAOI Tr: 380 ﬂ':m 5:’49 mm T}ozsahi': nastaveni palalelniholvutditka 8-190 mr_r:_ : dadavefngr ozt kroupek
<V Mmm  sbumm  Bbal mm {loubka vrtani max 70 mm 310 mm 70 mm SEEeo S R ¥
oL : 31C e L g
28kg  32kg 37 kg Délka vrtaku max. 320 mm 460 mm 650 mm presné a rychlé }rrtam ’ZEJ'IEII.IJt dve:)arale!nivo itka
621600 621601 621602 Hmatnost 33kg 37k 42k « verze A' plynulé naklapéni do 45° se stfedem
Obj. & 621603 621604 621605 otaceni piesné na rysce
| Nazev, poufiti Tvp Obj. ¢
' 3 } Vodici kotoué pro vrtéky 0D - GDP 621 947
| r-. Vodici kotou¢ pro vrtaky @ 6,7,9,11,13,15,17,19,21,23,25,27 mm
{ Vodici kotou¢ pro vrtaky ED - GDP 621 961
Vodici ketout pro vrtaky @ 810,12,14,16,18,20,22,24,26,28 mm
4 Upinaci prvky  Baleni: 4 kusy CL-GDP 621 949
Pro upevnéni vrtaciho stojanu na material Sitky max. 105 mm; verze A max. 127 mm
- Konzoly Baleni: 2 kusy  Pro upnuti upinacich prvki na vrtacich stojanech €O - GDP 622 471
g 0 1 pro siroké materialy do 265 mm; A az do 287 mm.
Redukéni krouzek A-GPD57/43 621783
I S Pro upnuti vrtacek s upinacim krkem @ 43 mm .
Paralelni voditko PG - CSP 68 620 360
Pro vedeni vrtaciho stojanu podél hrany materialu 5
i Piidavna rukojet’ A i
r'.



vykonny pfiklep, vysoky kroutici

Silné, robustni a s dlouhou zivotnosti -
takové jsou pfiklepove vrtacky PROTOOL,

provéiené celymi desetiletimi praxe
] e vrtacek se podarilo

technolog!

cne pracovn

Stabilr ta prev

fin s presne u

hrideli garantuje

e dnec
tacni pohyb, vysokou stabilitu

eho dlouhou Zivotnost

Komfortni a bezpecne:

synchronni prepinani rychlosti
Pomoci ergonomicky tvarovaného otocného

pfepinace snadno a |e
b :
w rychlost. Nen pritom dulezite

| stroje nebo

pomoc

synchronniho pfe ysti se ozub

omaticky

kv kroutici moment pfi prvnim rychlostr
stupni se uplatni pr srow F
§imi priméry vrtakl. Reznou rychlost pfi vrtani

s mensimi prumery v optimalizuje vysoky

pocet otacek pfi druhém stupn

Prijemné a pohodIné z hlediska obsluhy:
automaticka aretace vietene

Upinani a vyjimani vrtakd a
klice zna kazc

tu bez
1y femesinik. Nova funkce
Automatic-Lock PROTOOL celou véc vyrazne

Zjednodusuje. Vieteno se v klidovém stavu
stroje automaticky zablokuje, takze pri
drzovaci krouzek rychloupinaciho sklicidla
|e zbytecny. Nyni se mohou vrtaky a bity

upnout a vyjmout jeste rychleji a pohodinéi
pouze jednou rukou :

moment a dlouhna zivotngst

Precizni a odolné proti opotrebeni:
rychloupinaci sklicidlo s tvrdokovovymi
upinacimi celistmi

oupinaci sklicidlo v kovovém provedeni
yznacuje nejen presnosti a odolnosti,
ale i vhodnou kombinaci matenald, z nichz
je vyrobeno. Upinaci celisti z oceli |sou na
upinacich plochach vybaveny tvrdokovovymi
destickami, coz zabranuje predcasnému
opotiebeni. Vysoka presnost rotacniho pohy-
bu vrtaku je zajisténa | po mnoha hodinach

provozu

Citliva a variabilni:

spinaci centréla v drzad|e

Na velkoplosném a z hlediska manipulace
praktickém spinaci jsou u mistény dilezité

funkce pro optimalni ot
Iym rozbéhem umoznu|
hlaql\.\,‘[.n plochach. Regulaéni kolecko zase
zajist'uje poéado'-.-'an)'f pocet otacek. Dale
|e zde prepinac praveho/levého chody

@ aretacni tlacitko pro trvaly chod

asluhu: spinac s plynu

€ pfesné navrtani i na

Integrované spinaci prvky -

- pfijemné z hlediska obsluhy a ochran
Otocny spinac pro prepinani rychlosti
a packa pro zapnuti/vypnuti p.?iuie’ 500
vhodne umisténé a dobfe chranéné pro
uderum a ndraziim - jsou totiZ zapusténé
do skfiné. To zamezuje jejich poskoze
a zvysuje funkéni bezpecnost 2
stroje

Novy priklepovy mechanismus -

- silny a spolehlivy

Mechanicky priklepovy mechanismus byl
optimalizovan z hlediska Géinnosti a vjka
Prevodova skiin, ktera dobre odvadi tepl
a chladny vzduch, proudici k priklepovémi
mechanismu snizuji teplotu stroje. To 2
Suje jeho Zivotnost a posiluje vrtaci vikan

100% 75% 50% 25%

B PROTOOL PDP 20-2 EQ
@ Konkurent A
B Konkurent B
B Konkurent C

Rychleji, hloubéj, silngji: Tento test vitd
v betonu typu BN 35 pmkézal_wmk&ﬂ]ll
vykonnost nové priklepové vrtacky PRO™
Bylo vrtano s maximalnimi otackam! ﬁ"u
2. rychlostnim stupni a s pritlacno s'?ﬁ-ﬂ“
150 N. Pouzito bylo vrtaku s idoko
bfitem o praméru 10 mm



apetné upevnen rukojeti

iuemE’lo vyslupl\y na krku vrtacky
Uia2kami v TUKD'E‘U

g

ﬁ:em Plug it: inteligentn; pripojeni
e se zméti kabely

661 strang g4

PDP 20-2 EQ

Silny priklep, dlouha Zivot-
nost a dvourychlostni pfevo-
dovka - snadno ovladatelna

Priklepové vrtacky

PDP 20-2 EAQ

Silny priklep, dlouha Zivot-
nost a dvourychlostni pfevo-
dovka - snadno ovladatelna

» robustni dvoustupnova prevodovka
ve stabilni skfini z hlinikové slitiny
 mnohostrannost: vrtani, pfiklepové vrtani
a Sroubovani pfi vypnuti priklepu
* elektronika na spinaci pro ,pridavani plynu”
- garant bodové presného nasazeni
* P/L chod: utahovani a uvolfiovani Sroubli
* drZadlo Soft grip a specialné tvarované pri-
davné drzadlo - zaruka bezpecné manipulace
* rychloupinaci sklicidlo s tvrdokov. celistmi

Rozsah dodavky:

Zubové sklicidlo na piani rychloupinaci
sklicidlo s HM celistmi, pfidavné drzadlo,
hloubkovy doraz, systainer

0 HUOEO 3050 min

Dracky nap &zdno 1/2. stupen

Pocet prikle stupen

Prumer vrrahu {r«amemoce.‘fdrcw} ‘De’U’-ﬁ% mm
ment y tuper max Nr

Rozsah upnuti sklicidla

! VIt na vretenu

Primér upinaciho krku

Hmotnost 2,1 kg

Ob] € karton {zubove 5k'1c|dIn] 623 099

1,:;- 13 mm
0 UNF

43 mm

Ob. £ 5)~'amm [r}«hluup :,le d!oi 623 ?Ol

* robustni dvoustupnova prevodovka
ve stabilni skfini z hlinikové slitiny
= mnohostrannost: vrtani, pfiklepové vrtani
a sroubovani pfi vypnuti piklepu
* elektronika na spinaci pro ,pridavani plynu”
* P/L chod: utahovani a uvolfovani Sroubd
» drzadlo Soft grip a specidlné tvarované pri-
davné drzadlo - zaruka bezpecné manipulace
« rychloupinaci sklicidlo s tvrdokov. Eelistmi
= automatické blokovani vietene: vyména
vrtaku je jesté jednodussi a pohodInéjsi

Rozsah dodavky:
Rychloupinaci sklicidlo Auto-Lock s HM celistmi,
pridavné drzadlo, hloubkovy doraz, systainer

0-1100/0- 3030 min

22000/0-61000 mir

{}wcky napmzdno 1./2 ~Lupcn

Priimeér urhku 1kamcr1fnce'."d|evn'| 20013/ -15 mm

Hozxah upnuti skhcldla 1 5 13 mm
Pramér upinaciho krku 43 mm
Hmotnost

623 110

Obj. €. v kartonu




Piiklepové vrtacky

PDP 32-2 EQ

Silna dvourychlostni
priklepova vrtacka

« idealni k vrtani s diamantovou vrtaci korunkou
piesnd a robustni pfevodova skfin z Al-slitiny
elektronicka regulace otacek - otacky lze presné
prizplsobit priméru vrtaku a povaze materialu
elektronika se spinacem pro ,piny plyn”
zajisti pfesné navrtani a jisté nasazeni vrutl
lehce pfistupny pfepinat pravého/levého chodu
moznost odstaveni piiklepu

bezpecnostni kluzna spojka - doplikova
ochrana pfi zaseknuti vrtaku

systém odpojitelného kabelu Plug it

Za pomoci diamantové korunky mizeme

zasuvky, spinace a rizné elektrické
rozvody instalovat rychle a precizné
PDP 32-2 EQ je idealni pro toto pracovn
nasazeni diky specialni kombinaci rych
losti a vysokému krouticimu momentu
Korunkovy vrtak je zasazen do zubového
sklicidla s adaptérem. Pro jesté vétsi
Imenovity piikor ) W presnost a kompaktnost mize byt
korunkovy vrtak nasroubovan p'r-r'!t.:
na vietreno vrtacky

Rozsah dodavky:

Zuboveé sklicidlo se zajist'ovacim zamkem,
teleskopické pfidavné drzadlo, hloubkovy
doraz, na prani v kovovém kufru

Otacky naprézdno 1./2. rychlost 0-970/0-1750 min

Max. & vrtani ve zdivulv oceli/dreve/ 32/20/45/

do vapencového piskovce e Dulezité: Pi pouziti diamantovych
diz ) korunkovych vrtaki se mus vypnout
Zavit na vietenu :

it : 5/8"16 UN-2A priklepovy mechanismus
Hmotnost 32kg

D). €. karton bil Y53

Obyj. & kovowy kufr 623 134

o

Silné priklepové vrtacky
pro stavebni ucely :
Diky sile a dobré odoinost vre!gr‘-E_ .
zaujima PDP 32-2 EQ vjznamné mst
na trhu mezi pfiklepovymi v@tkﬁfﬂ'-
Rycové a piidavné teleskopické @

;’é:!‘él'u} uzivatel komfort 2 dobroy
I'"-rji"::[}u’ova(einost Dvé ryc‘hicsll
a elektronicka regulace oca‘u_k'

umoziuji optimalizovat rotacnl
rych 051‘ podle pouiivane’ho mater



Favj/levy chod
Mena pozice uhliki u CHP 2 E zajist'uje

Blrd s ¢33 A A
o f*_k,” v kazdém sméru: 100 9% vykon
Flpravem i levém chody

Kombinované kladivo
tridy 2 kg

Kombinovansa kladiva

CHP 5 E-2

Kombinované kladivo
tridy 5 kg

* mnohostranné pouziti; vrtani
s elektropneumatickym pfiklepem,
vrtani bez priklepu, sekani, sroubovani
* vysoky vrtaci vykon v betonu s malou
pritlacnou silou diky elektropneumatickému
priklepovému mechanismu
* yrtani a Sroubovani po odstaveni priklepu
* sekaci prace s elektropneumatickym
priklepem po odstaveni rotacniho pohybu
* pravy/levy chod umoznuje utahovat
a povolovat Srouby
= elektronicka regulace otdcek
= spinac s moznosti pridani ,plynu” a aretaci
* upinani SDS-plus

(&) (L) 5e) (=) () [ =] (=)

Rozsah dodavky:
Pridavna rukojet, hloubkovy doraz, systainer

Technické idaie -

Max g'a.:l'.l.‘l'er vrtani v betonu do 24 mm

v 3 1 1o BE
Upinani SLJS-p.I.Ja
’-J;‘.l“f}'.p.fl /;:t.-i't-r!l 0-4 Ijt’)ﬂ min
I e . .3_1'\ kg

Hmotnost

* vysoky vrtaci a sekaci vykon diky Géinnému
elektropneumatickému mechanismu

* trvale vysokou energii razu zarucuji nové
fluorelastomerové tésnici krouzky

* ochranu uzivatele a stroje pri zaseknuti
vrtaku zarucuje bezpecnostni kluzna spojka

* odstaveni rotacniho pohybu pro bouraci
prace a sekani

e upinani SDS-max zajist'uje rychlou
a pohodIinou vyménu nastroj

Rozsah dodavky:
Pridavna rukojet’, kovovy kufr, hloubkovy
doraz, ruéni Sroub, mazaci tuk, hadfik

Max pruru.t';-a vrtani v betonu (;0.35 mm
LI.=|J.mar; SD5-max
l.';.*er-,-.pr. z:-a:.:z'cnl 0 JI.G.(JG min
Hn.mmml 55 kg
21
T —. e~




Akumulatorov

é yrtaci sroubovaky

SDP 9.6 |

Akumulatorovy vrtaci
Sroubovak tridy 9.6 V

Akumulatorovy vrtaci
Sroubovak tridy 12 V

otacky volitelné prostiednictvim
dvourychlostni prevodovky

planetova prevodovka - zaruka vynikajici
stability

elektronika se spinacem pro ,plny plyn"
umoznuje naprosto piesné navrtani

a nasazeni vrutl

lehce proveditelné prepinani pravého/levého
chodu - idealni pro utahovani a povolovani
vruta

vyvazeneé rozlozeni hmotnosti usnadiuje
ovladani stroje

nastaveni krouticiho momentu v 8 stupnich

+ 1 stupen pro vrtani
)
Rozsah dodavky:

Rychloupinaci sklicidlo, nabijecka 1h,
2 akumulatory 1,7 Ah, plastovy kufr

'fé' BR ]

Otacky naprazdno 142, rychlost 0 - 300/0 - 900 min

.

L]

Maximalni kroutici moment

Max. @ vrtani ve dievé/v oceli 16 110 mm
Zavit na vieteny 3/B" - 24 UNF
Obj. € plastovy kufy 615 576

= otacky volitelné prostfednictvim
dvourychlostni pfevodovky

planetova prevodovka - zaruka vynikajici
stability

elektronika se spinacem pro ,plny plyn”
umoznuje naprosto presné navrtani

a nasazeni vrutu

lehce proveditelné pfepinani pravého/levého
chodu

vyvazené rozlozeni hmotnosti usnadfuje
ovladani stroje

nastaveni krouticiho momentu v 8 stupnich

+ 1 stupen pro vrtani
Rozsah dodavky: -
Rychloupinaci sklicidlo, nabijecka (univerzalni

nab. - typy s akupackem NiCd 2,0 Ah; NiMH 3,0
Ah), 2 akumulatory, plastovy kufr nebo systainer

BdiSels T SaRaRE

0-350/0-1000 min

Otdcky naprazdno 1./2 rychlost

Ini kroutici moment

Maximalni & vrtani ve dievé/oceli 18/10 mm

Zavit na vietenu 38" - 24 UNF
Hmotnost
Obj. € plastovy kufr: akupack NiCd 1,7 Ah 615 574

Obj. £ systainer akupack NiMH 3,0 Ah 618 944

Dvourychlostnipfeuodovka :
« 1. stupen (nizké otacky = vysoky
kroutici moment) - pro Smu;o-
vani velkych sroubl do [\.'[Eiycr
materiald, vrtani korunkovym!
vrtaky, fezani zavitl atd.
2. stupef (vysoke otacky =
nizky kroutici momerﬂ}-
pro vrtani spiralovymi Vf
Sroubovani malych §roubu_
nebo $roubovani do mekkych
materiall

taky,

icl u
Nastaveni krouticiho moment

{ ntu
Mezni hodnotu krouticiho rnor:;’m
|ze nastavit pomoci nastax'pvanvého
krouzku na hlavici akumulator

vrtaciho Sroubovaku.

_4



Tarové rozdéleni akumulatorovych
vrtacich Sroubovak(i PROTOOL:

1. Tvar se stiedovym drzadlem ,T"
Jeho hlavni vyhodou je pfiznivé roz-

lozeni hmotnosti. Pouziva se viude

’-:tlr‘l. kde je tfeba vysoky kroutici

moment a nizsi pritlacna sila.

Je qealni pro Sroubovani.

2. Pistolovy tvar

u .5r-3uhovakf1 tohoto tvaru vyvinete

\-_\:zok.ou pritlacnou silu, a to aiky

E'ilr'lr\mu pusobeni sily v ose motor

:Eﬁ‘:!f;t‘lﬁl\;a skfif - .sk.liuqlo_ Pouzivaji

il prdn vrtani a ;rouhnvéni

o pf[k?e rev'a a vrtani do kovu.

Pr.nui:ix-a . puv;irr'.. mechanismem se

sy pn vrtani d? zdiva, betonu
nal podobného charakteru.

e

Akumulatorové vrtaci $rou bovaky

DSP 9.6 E

Akumulatorovy vrtaci
Sroubovak tridy 9.6 V

DSP 12 E

Akumulatorovy priklepovy
vrtaci Sroubovak tridy 12 V

otacky volitelné prostfednictvim
dvourychlostni prevodovky

planetova prevodovka - zdruka vynikajici
stability

elektronika se spinacem pro ,piny plyn”
umoznuje naprosto presné navrtani

a nasazeni vrutu

lehce proveditelné piepinani pravého/levého
chodu - idealni pro utahovani a povolovani
vrutl

ergonomicky fesena rukojet’ zajist'uje
psobeni sily pfimo v ose vrtani

nastaveni krouticiho momentu v 8 stupnich

+ 1 stupef pro vrtani
Rozsah dodavky:

Rychloupinaci sklicidlo, nabijecka 1h,
2 akumulatory 1,7 Ah, plastovy kufr

16V

1./2. rychlost O 300/0-900 min

Napéti /kapacita
Otacky naprazdno

Maximalni kroutici moment
T matenal/tvrdy matenal L =1}
Max, @ vrtani ve dievé/v oceli 16 /10 mm
Rozsah sklicidla
Zévit na vietenu

Hmotnost

Obj. & plastovy kufr

3/8" - 24 UNF

615 575

otacky volitelné prostrednictvim
dvourychlostni prevodovky

planetova pievodovka - vynikajici stabilita
ucinny pfiklepovy mechanismus

lehce proveditelné prepinani pravého/leveho
chodu

ergonomicky fesend rukojet’ zajistuje
plsobeni sily pfimo v ose vrtani

nastaveni krouticiho momentu v 6 stupnich,
1 stupefi pro vrtani + 1 stupef pro priklep
elektronika se spinacem pro ,plny plyn"
umoziiuje naprosto presné navrtani

a nasazeni vrutu @

Rozsah dodavky:
Rychloupinaci sklicidlo, nabijecka (univerzalni
nab. - typy s akupackem NiCd 2,0 Ah; NiMH 3,0

Ah), 2 akumulatory, plastovy kufr nebo systainer

Napel
Otacky naprazdno
- it

1/2 rychlost 0-350/0-1000 min
+ 1 st. pro piikl. vt
Max. kroutici momé t mékky/tvrdy mat. U 823 Nm

Maximalni & vrtani ve drevéfocell 18/10 mm
Rozsah sklicidla 1 0/15-13 mm
Zavit na vietenu 3,8"- 24 UNF

L 1 812 0 ke

Obj. & plastovy kufr: akupack NiCd 1.7 Ah 622 279

Obj. €. systainer, akupack NiMH 3.0 Ah 618 946

cwstainer: akupack Nikd



Razové utahovaky

Razovy utahovak
pro montaz

* snadné povolovani a utahovani Sroubovych
spojeni e zaruceno vykonnym razovym
mechanismem

dobra manipulace diky malému reakénimu
Krouticimu momentu

rychlé prepinani pravého/levého chodu
prostiednictvim lehce pristupného prepinace
Idealni pro montaz a demontaz kol osob-
nich a nakladnich automobil(, Sroubovych
spojeni ocelovych konstrukei, kot nebo

potrubi

R_ozahiuda’vky:

Prumyslové?éﬁﬁ?& f‘_laﬁf'?.'\‘_l 7.5 .19._
SW 24, systainer

Udery pfi zatizeni 3300 i

Ipindn f f
Upinar 112" vnajsi Ctyfhran
"II|||'|'|||'_

-

!/ kg

pridavna rukojet’ zavésné oko, kovovy kufr

Silny razovy utahovak
do 850 Nm _
pro prumyslové pouziti

snadné povolovani a utahovani Sroubovych
spojeni diky vykonnému razovému
mechanismu

maly reakcni kroutici moment a piidavna
rukojet' - zaruka optimalni manipulace

* nove ergonomicky fesené rycové drzadlo s vel-
koplosnym spinacem a aretaci stalého chodu
vhodné umistény prepinac: rychlé pfepinani
Z praveho na levy chod

pro jednodussi pouziti na pracovisti lze
stroj zavesit na pruziny pomoci kovového Energické utahovani
zavésneho oka

idealni pouziti pro autodopravu,
zemédelskou a lesni techniky, v kovodal
nem a tézkém primysu, pii stavbé potrubi
a pro stavebni stroje

R_oth_duda’vky:

Prumysluﬁﬁst_rtﬁ@\ﬁﬁ.%_l i

a povolovani
sroubovych spojeni
pomoci razového
Sroubovaku

Udery pfi zatizeni 1420 min
Upinani

34" vnéjsi Ctyrhran

Hmotnost 53 kg .




AR

i aku vrtacich Sroubovakul

jysens

Akumulator

Akumulator

Akumulator

Akumulator

Akumulator

Akumulator

Akumulator

Akumulator

NiCd, napéti 9,6 v, kapacita 1,7 Ah AP-SDP 96 E

NiCd, napéti 12 v, kapacita 1,7 Ah APSDP 12 E

NiCd, napéti 12 V, kapacita 2,0 Ah APSDP 12 E

NIMH, napéti 12 v, kapacita 3,0 Ah AP-SDP 12 E

NiCd, napéti 9.6 v, kapacita 1,7 Ah AP-DSP 96 E

NICd, napéti 12 V, kapacita 1.7 Ah AP-DSP 12 E

NICd, napéti 12 V, kapacita 2,0 Ah AP-DSP 12 E

NiMH, napéti 12 V, kapacita 3,0 Ah AP-DSP 12 E

614 642

614 641

618 937

618 939

614 643

614 672

618 938

618 940

8 Univerzalni
nabijecka

Setrné nabijeni diky technice MDU

s trojstupnovym kontrolnim systémem

1. kontrola teploty,
2. omezeni doby nabijeni
3. ,odpojeni Minus-Delta-U" (MDU - technika);
chrani €lanky pfed poskozenim, zvySuje Zivotnost
baterie a zaji5t'uje maximalni vyuziti kapacity clanku

ACU B0 E

Optimalni proces nabijeni ve tiech fazich,

fizeny mikroprocesorem, chrani clanky pred prehfatim
a za)ist'uje maximalni kapacitu a Zivotnost batene
Mikroprocesor umoZfuje nabijeni hloubkové
vybitych akumulator na plnou kapacitu

LED - signalizace informuje o stavu baterie

po cely proces nabijeni

Universalni pouZiti pro viechny akumulatory
PROTOOL - od 7,2 Volti do 14,4 Voltd diky dvéma
nabijecim 3achtam

Vybavend jiZ 1 pro nabijeni NiMH baterii

Imenovité napéti, frekvence 230-240 V, 50-60 Hz
Rozsah jmen. napéti akumulatord 7.2 V- 144V
Nabijeci proud
Impulzni nabijeni faze 1 21 A
Impulzni nabijeni faze 2 1I5A
Udrzovaci faze 3 0,06A
Doba nabijeni (pfi 1,4 Ah) cca 40 min
Hmotnost 0.4 kg

622 191

Rychloupinaci
sklicidlo

Rychloupinaci

sklicidlo

Rychloupinaci
sklicidlo

rozsah © 1,0 - 10 mm KC 10-3/8

z&vit na vietenu 3,8" - 24 UNF
rozsah @ 1,0 - 10 mm KC 10-3/8
24vit na vietenu 3,8" - 24 UNF

s kovovou krytkou pro pfiklep

rozsah @ 5-13 mm KC 13-3/8
zavit na vietenu 3,8" - 24 UNF

(celokovové)

614 365

614 366

618 941




s provrEn’

Rychloupinadi sklicidlo e

Zubové sklicidlo

Zavit Rozsah upnuti Typ
- 0
Rychloupinaci s pojistkou 1/2"-20 UNF  0,5-10 mm .
sklicidlo Super R
Rychloupinaci spojistou  1/2"-20UNF 1-13mm  KC13 uzs.,mﬂ'_
sklicidlo Super pro pﬁklEpO\-’e s 5]?1
vriani
Rychloupinaci 1/2"-20 UNF  1,0-10 mm KC10-1/2 5
sklicidlo Iy
Rychloupinaci pro priklepové 1/2"-20 UNF 1,5-13 mm KC13-12 ]
sklicidlo vrtani, provrta- Bl
né s jisticim
sroubem
Rychloupinaci sklicidlo pro priklepové 1/2"-20 UNF  1,5-13mm KC13-12 s
vrtani, kovovy | W
krouzek, tvrdo- 5
kovové upinaci
Celisti, provrta-
neé s jisticim
sroubem
Pro stroje s automa-  pro piiklepové 1/2"-20 UNF  15-13 mm KC 13- 1/2 AMI
tickou aretaci vietene: vrtani, kovovy Automatic-Lock
rychloupinaci sklicidlo  krouzek, tvrdo-
jednodilné kovové upinaci
celisti, provrta-
neé s jisticim
sroubem
Ler Re upnuti Typ (i1
Zubové sklicidlo provrtané 1/2"-20UNF  1,5-13mm CC13-1/2 B4
s klickou 5 jisticim
sroubem
Zubové sklicidlo 5 Jisténim 5/8"- 16 UN 3-16mm CC16-5/@8S K
s klickou upinaci sily,
provrtang
s jisticim
sroubem
Nahradni klicka pro CK-CC13-112 H
v cC13-1/2 .
Nahradni klicka pro CK-CC16-50 0
CC16-5/8

Prislusenstvi pro vrtatky a priklepove vrtacky

KE udaje Typ

Pridavné drzadlo
Pridavneé drzadlo

Pridavné drzadlo

Pridavné drzadlo

Transportni kufr

1|_.
pro upinaci krk @ 43 mm AH - 43/185 .
délka 185 mm P
pro upinaci krk @ 43 mm AH - 43/230 Y
délka 230 mm P

I

pro upinaci krk @ 57 mm AH -57/230
délka 230 mm, teleskopické s moznosti
vytaZeni az do délky 325 mm il
pro upinaci krk @ 57 mm AH - 57/275

délka 275 mm, teleskopické s moznosti
vytazeni az do délky 380 mm

vhodny pro konstrukéni fady

DRP 16, DRP 20, PDP 30, PDP 32

Systainer
Privodni kabel
Plug it

Michaci metly
a adaptér

viz. strana 85
viz. strana 84

viz. strana 79




ozlisovaci system
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vtk PROTOOL
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Sroubovité vrtaky PROTOOL Vhodné pro vrtani:

do kovu podle DIN 338 * oceli

z rychlofezné oceli, valcované = |itiny

Jsou to stabilni vrtaky pro . Iegu'vané a nelegoveé oceli
univerzalni pouziti az do pevnosti v- tahu 900 Nm

WETAL
- HSS-R
@J DIN 338

il _ [ i

il . mm mm mm ks/baleni 0Obj. €

1.0 34 12 20 617 001 59 93
1 36 14 20 617 002 5,0 33 2; :g 2:; 32?
‘ : 1,2 38 16 20 617 003 6,1 101 63 10 517 052
NN — Mg e croor SHES A R N I Cs
1.4 40 18 20 617 005 6,3 101 63 10 617 054
4 o 1.5 40 18 20 617 006 6,4 101 63 10 617 055
: 1.6 43 20 20 617 007 6,5 101 63 10 617 056
< - 1,7 43 20 20 617 008 6,6 101 63 10 617 057
1.8 46 22 20 617 009 6,7 101 63 10 617 058
1.9 46 22 20 617 010 6,8 109 69 10 617 059
20 49 24 20 617 011 69 109 69 10 617 060
ool 49 24 20 617 012 7.0 109 69 10 617 061
2.2 53 27 20 617 013 7 109 69 10 617 062
23 53 27 20 617 014 72 109 69 10 617 063
24 57 30 20 617 015 7.3 109 69 10 617 064
25 57 30 20 617 016 7.4 109 69 10 617 065
26 57 30 20 617 017 7.5 109 69 10 617 066
27 61 33 20 617 018 7.6 n7 75 10 617 067
28 61 33 20 617 019 77 n7 75 10 617 068
29 61 33 20 617 020 7.8 17 75 10 617 069
30 61 33 20 617 021 7.9 17 75 10 617 070
31 65 36 10 617 022 8,0 17 75 10 617 071
3.2 65 36 10 617 023 8,1 17 75 10 617 072
33 65 36 10 617 024 8,2 n7 75 10 617 073
34 70 39 10 617 025 8,3 17 75 10 617 074
A5 70 39 10 617 026 8,4 17 75 10 617 075
36 70 39 10 617 027 85 17 75 10 617 076
3,7 70 39 10 617 028 86 125 81 10 617 077
38 75 43 10 617 029 87 125 81 10 617 078
39 75 43 10 617 030 838 125 81 10 617 079
40 75 43 10 617 031 89 125 81 10 617 080
41 75 43 10 617 032 9,0 125 a1 10 617 081
42 75 43 10 617 033 9 125 81 10 617 082
43 80 47 10 617 034 9,2 125 81 10 617 083
44 80 47 10 617 035 9,3 125 81 10 617 084
45 80 47 10 617 036 9,4 125 81 10 617 0BS
46 80 47 10 617 037 9,5 125 8l 10 617 086
47 80 47 10 617 038 9,6 133 87 10 617 087
48 86 52 10 617 039 9,7 133 87 10 617 088
49 86 52 10 617 040 9.8 133 87 10 617 089
50 86 52 10 617 041 59 133 87 10 617 090
51 86 52 10 617 042 10,0 133 87 10 617 091
5,2 86 52 10 617 043 10,2 133 87 5 617 092
4 86 52 10 617 044 10,5 133 87 5 617 093
54 93 57 10 617 045 11,0 142 94 5 617 094
5,5 93 57 10 617 046 115 142 94 & 617 095
56 93 57 10 617 047 12,0 151 101 5 617 096
57 93 57 10 617 048 12,5 151 101 5 617 097
58 93 57 10 617 049 13.0 151 101 5 617 098
Sada vrtaki do kovu HSS-R 6-dilnd 2 3,456 8mm 617 169
Sada vrtakd do kovu HSS-R 19-dilna @1-10x 0,5 mm 617 170
Sada vrtaki do kovu HSS-R 25-dilna @ 1-13 x 0,5 mm 617 171

P
~1




prislusenst pro vrténi

Vrtaky PROTOOL do dreva se ‘ST'E‘dIt’.I.m
vrobeny z kvalitnich material

v

hrotem . ]
(CV - chromvanadiova ocel)
jinL. urceny pro kvalitni praci pii vrtani

dreva

Vhodné pro vrtani:
* mékkého dreva

* tvrdého dfeva

* drevotfiskovych desek
* drevovlaknitych desek

[ -dezavaci biity zajistuji presnost
vrtani do mékkého i tvrdého dreva

Cv

ks/haleni -
=c=aa ol 2 i ! iy
50 o 2 ; i
50 86 g ] il
6.0 = es L i1
70 109 = 1 il
8.0 12 > ] 0]
- 9,0 120 o ! i)
- 10,0 o o ! 671
1.0 142 i ! 671
12,0 151 96 y i
130 151 96 1 L.
£ 14,0 151 96 1 71
- 15,0 160 100 I ol
16,0 160 Lt ] 67
) 18,0 180 130 1 i
20,0 200 140 1 B
Sada vrtaki do dfeva 5-dilna 2 4,56, [
8,10 mm
Hadovité vrtaky do dreva
3 2
Hadovité vrtaky PROTOOL se zavitovym Vhodné pro vrtani:
samocentrovacim hrotem. Velmi vhodné * mékkeho dreva
pro vrtani hlubokych, presnych otvori * tvrdého dreva
do tramu. Zejména urcené pro stavebn * tramu
obory tesaf a pokryvac = drevénych nosnikd
Hladka sroubovice s dostateénym » drevotfiskovych desek
prastorem snadno odvadi Spony * preklizek
Sestihranna upinaci stopka zajIstuje
pevne upnuti do skliéidla bez moznosti
proklouznuti pfi velkém zatizeni ﬁ
A
Ly mm Ob ¢ & mm Ly mm Ly mm

155 617 315 6 245
155 617 550 7 %5
155 617 154 8 25
155 617 551 9 %45
155 617 155 10 25
155 617 156 12 25
155 617 157 14 245
155 617 158 16 45
155 617 159 18 u5
155 617 160 20 345 g
155 617 175 5g ;ﬁ
158 617 176 2 5
155 617 177 26 %
155 617 178 28
155 617 179 30 %
155 617 180 32 _
385 617 161 22

385 617 162 24

385 617 163 26

385 617 164 28

385 617 165 30

i 385 617 166 2
: 385 617 167

Sada hadovitych vrtakg
6ti dilng

28,10,12, 14, 16, 18 x 230 mm
1 8,10,12, 14, 16, 18 x 320 mm
28,10, 12, 14, 16, 18 x 460 mm
210, 12, 14, 16, 18, 20 x 600 mm

v dievéné kazeta




Vrtaky PROTOOL do kamene ze specilni
oceli s odolnym, diamantem brousenym
bfitem z tvrdokovu

Vyssi kvalitativni trida vrtak nei bézné
pozinkované vrtaky do kamene

Jsou urceny pro vysoké namahani

oproti standardnim vrtakiim do kamene

Vyznacuji se vysokou kvalitou a dlouhou

Vhodné pro priklepové vrtani:

prirodniho kamene
umeélého kamene
zdiva

Castecné | betony

Zivotnosti
e
g a mm mm ks/baleni Oby. €
30 60 30 1 617 099 14,0 150 95 1 617 110
40 75 40 1 617 100 15,0 150 95 1 617 1M
50 BS 50 1 617 101 16,0 150 95 1 617 112
100 55 1 617 102
6.0 T 50 150 85 1 617 113
7.0 100 60 ] 617 103
£ 6,0 150 85 ] 617 114
8.0 120 70 1 617 104 70 15 3
9,0 120 70 1 617 105 ; b : ; 617 115
10,0 120 70 1 617 106 6,0 200 135 1 617 116
116 150 85 1 617 107 8,0 200 135 1 617 117
12,0 150 85 1 617 108 10,0 200 135 1 617 118
13,0 150 95 1 617 109 120 200 135 1 617 119
Sada vrtakd do kamene S-dilna 24,5 6,8 10 mm 617 172
{y do betanu
- ¥ 2
Vysoce vykonneé vrtaky PROTOOL Velmi vhodné pro priklepové vrtani: _:___h_.J-
do betonu vyrobe : alné legované = betonu = ; . a5
amantem * zdiva * e e
= pfirodniho kamene =
13 - -

umélého kamene

3l z * mramoru
ot oh * bridlice
OTOOL do betonu si di « Zuly
ou itno po dlouhou * keramiky
dobu okou produktivitu vrtan
ks/balen s
3.0 60 30 1 617 120 13,0 150 95 1 6:; :3]0
4.0 75 40 1 617 121 14,0 150 95 1 6 3
5.0 85 50 1 617 122 50 150 a5 1 617 132
6,0 100 55 1 617 123 6.0 150 85 1 617 133
< 7.0 100 60 1 617 124 70 150 85 1 617 134
, 7 1 ¥
120 70 1 617 125
] > g'g 120 70 1 617 126 8.0 200 135 : EE :;:
10,0 120 70 ] 617127 100 200 135 ! 617 138
‘ H.IO 150 85 1 617 128 120 200 135
E 12,0 150 85 1 617 129
y I 617 173
Sada vrtakid do betonu 5-dilna ©4,5,6,8 10 mm
..[
10 mm 617 338
Sada vrtakd do kovu, 18-dilnad @ 4,5.6,8,
dieva a kamene




Upinani SDS-plus

Ly mm

F 50 10 617 187 12
E 50 110 617 188 12
5 100 160 617 189 b
2 50 110 617 190 12
6 100 160 617 191 12
6 150 210 617 192 12
: 50 110 617 193 12
8 100 160 617 194 14
8 150 210 617 195 14
8 200 260 617 196 14 0
8 400 460 51? 454 14 550 600 Bl?
...;\\- 10 50 110 61?’ 197 14 950 1000 i
Cerus” 10 100 160 617 198 15 100 160 6]?5{;
;—Jlus 10 150 210 617 199 15 150 210 51]91;
o wrtaci hlava |e L\-'u'pu:»ul‘-L" 10 200 260 617 455 15 200 250 ﬁ”ﬁ
Spolelivel: o el e, rofo e 250 30 67200 16 50 e
na ke 100 % prenos . By
S louha Zivotnost vitaku i Pii pIC sfesignalnim nasaze 450 617 456 16 250 30 Sy
n 600 617 457
L|CII1I'IE|I Spec N ———.
razantni pricho Sada vrtaka HW-Set SDS-4PLUS 5 50 10 BT
zviddne nejivrds! s $DS-4 PLUS vrtaci set: 5 dild Set 5 6 50 10
Rychleji: Diky speciaini >r oubovic 6 100 160
j& odvod vrtné sutl ryC chly ll-. obklado 8 100 e
‘.1'-.;;';[[.';::?-‘ . 10 100 160
Levnéji: Vitaky 4 PLUS Setfi Vas tas a penize
L
- -
- -2 »>
') M
e
e e e—
e o
Vrtaky s tvrdokovovymi platky - dvoubrite mm Ly mm
1 10 950 1000 614 280 18 950 1000 6
e S ) 16 550 610 614 293 20 150 200  6M
16 750 800 614 294 20 250 300 6
L 16 950 1000 614 295 20 400 450 :]..
i3 = 18 200 250 614 296 20 550 600 o
- 2 -~ 18 250 300 614 297 20 950 1000
18 400 450 614 298 s —
Sekace SDS-plus Ivo Ob
_____'_._.—.—F-.‘
——ee il
- e Sekat spice 250 pC.spSplus250 B
L Lk
S Sekat plochy 20 250 FC - SDSplus 20 X250
L —— sx dis nxM0 6
Sekac dlato 22 240 GC - SDS-plus 22X £
E - Sekac lopatka 40 200 SC - SDS-plus 40 X
Dléto tesarské 10 175 CHC - SDSplus W-f: '
& Dlato tesarské 14 175 CHC - SDSplus 14X o
Dlto tesarské 26 175 CHC - SDSplus 26X

Adaptéry z SDS-plus na sklicidlo

Adaptér z SDS-plus na sklicidlo 1/2" - 20 UNF
s otvorem pro Sroubovaci dfik
Adaptér z SDS-plus na skliéidlo 1/2" - 20 UNF

se zavitem pro zajisténi sklicidla
Sklicidla viz strana 26
Tuk

pro mazani stopky
nastroje

Systainer viz strana 85




Upinani SDS-max

Ly mm ) .
St 20 - Oby ¢
iy I 520 614 0
; 2 & 14
e < o i 614 015
cryrbrite - e 520 s s
400 570 o
2 4017
28 800 920 Ll
= i 570 614 019
A 3:0 570 614 020
30 4 370 614 021
o 570 614 022
32
i 920 614 023
23 450
£ 550 570 614 024
e zeni bt vrtaci hlavy, snizuje jejich 570 i3 o2
"ﬁm o centricke vedeni ve vrtané dire,
; o 2 redukuje opotebeni
3o Sroubovice, zvysuje vykon pri vrtani,
i energii UOETU zvysuje stabilitu pn
;i ot redukuje hluk a vibrace
i >
L7
¢ F >
5'}_595'”151 2ika Celkova délka o S
. Sekac spice 400 PC SDS-max 400 614 000
600 PC SDS-max 600 614 001

P fii—— Sekac plochy 24 400 PC SDS-max 24x400 614 002
24 600 PC SDS-max 24x600 614 003
- .. Sekat duty 26 300 GC SDS-max 26x300 614 004

F_ b e Sekac kopistovy 50 360 SC SDS-max 50x400 614 005

P ———— Sekac zubaty 38 280 NC SDSmax 38x280 614 006

stové korunky pro suché vrtani Nazev, pouit ) mm Typ Obj. &

Priklepova korunka 65 DIA-DC 68 LC 617 670
3 Segmenty
: 80 DIA-DC 82 LC 617 671
4 Segmenty
Stredici vrtak 11 DIA - DC 68 HC 617 673
— - 7
Stopka pro pfiklepovou korunku A-SW 10/M 16 617 672
; - 617 674
: Vyrazeé pro priklepové korunky A-5/8x16
—_— a stiedici vrtak
3 1 &%, o
85D may _— 7 Bl
Nazev ouiit
inani S-plus 614 026
: 2 upinani SDS:max na upinani spSplus  SDSmax/SDSplU
S 5 fidel sps-max / BS 614 039
Adaptér 2 SDS-max na velkou drazkovou hfide

g S KLUBERPLEX
pro mazani stopky nastroje BEM - 41 - 132

621 584




Vvynikajici vysledky

ofi brouseni
3 déleni materialu




_Jeété hospodarne|si prace s progresivni technikouy

Vymeéna kotouce bez nastroji

Vymena kotouce je nyni jesté rych ejsi

aCi stisknout tlacitko
a a rucné povolit

i FastFix Nepotrebujete

velmi snadno pouhym
otocenim matice. R

Rychloupinaci matice

FastFix r ijdete u komfortni fady

PROTOOL,

Prizpusobené pozadavkim naroéného
ZdKaZnika
9
= Ly
tmaticka vyvazovaci jednotka - Vibraci ubyva, zivotnost se prodluzuje #
50 % méné vibraci! m méné vibraci, tim méné narazii feznvct
e thlové brusky komfortni tiidy 3 brusnych kot 10 materialy. Tim <o
RIB0-5 a AGP 230-5, jsou vybaveny aut Zapranuje
7 eano f { y L p :
Rozhodujici pre

ele: zdravi pracovnika je dcinné
inéno pred Skodlivym dcinkem vibraci,
e se opotiebeni kotoucu a vyrazné
Wiuje Zivotnost stroje.

W nadoba s presnymi ocelovymi
tkami v olejové naplni

imaticka vy Ci jec
fid vieteno a slous?
b2 pro upnut

ko spod Spotreba brusnych kotoucl se snizuje

; uce cela az o cca 35 %. To se vyplati! Prakticke: rychla zména polohy
Biiby a jeji Zivotnost je neomezena ochranného krytu u AGP 115 a
akékoliv pozadované polohy

Brusky se samovyvahou
setrne)si vuci uzivateli i stroji

| Ubjva, brysp

; ¥ vykon stoupa
| ViDraci g Z

vice jak polo
fp.'adukr-'vlru pra’c: Rez
£ Neskdcoy po mater
kontakt brusng
S10Wnn; s

alu a

2ina zabiraji ro

brousenim bez samovyvahy

£ pro, i
Plovedens a7 0 30 % rychleji Komfortni: rychla zmer

ochranného krytu je m




Uhlové brusky

AGP 115 FastFix

Kompaktni a lehka
uhlova bruska

AGP 125-10
AGP 125-10 FastFix

Silna dhlova bruska
v kompaktni tfidé

* ergonomicky konstruovana pro bezpeénou
praci bez namahy

* ochranny kryt Ize rychle a bez pouziti
nastrojd otacet v rozsahu 360° - rychlé
a Jednoduché pfizpisobeni riznym
pracovnim podminkam

* rychla a jednoducha vyména kotoué( - diky
blokovani vietena a rychloupinaci matici
FastFix, bez nastrojii

* bezpecnostni posuvny spina¢ a pridavna
rukojet' - zaruka dokonalého ovladani

Rozsah dodavky:
Rychloupinaci matice FastFix, pridavna

Tukojet’ ochranny kryt, na piani v systainery
Technické AGP 115 FastFix

Otacky naprazdno

10000 min
primeér kotouge 115 mm
Zavit na vieteny Mi4
Obj. & karton 62I1.51?

* silny motor (1050 W): vysoky vykon
zarucuje snadné a rychlé déleni a brouseni
ergonomicky tvar drzadla: bezpeéna prace
bez tinavy

ochranny kryt Ize rychle a bez pouziti
nastroju otacet v rozsahu 360° - rychlé

a Jednoduché prizplsobeni riznym
pracovnim podminkam

rychla a jednoducha vyména kotouéd -

- diky blokovani vietena a rychloupinaci
matici FastFix, bez nastroji -

- pouze AGP 125-10 FastFix

bezpecnostni posuvny spinat a pridavna
rukojet' - zaruka dokonalého ovladani

- (=

Rozsah dodavky:

Na pfani rychloupinaci matice FastFix nebo
souprava prirub, pfidavna rukojet, ochranny
kryt a kli¢ na pfirubu: na pfani v systaineru

AGP 150-1 FastFix

Kompaktni a silna
thlova bruska s dvou
drzenim

« obouruéni drzeni - pohodInéjsi a bt
prace _
optimalni otacky kotouée a \rysﬂ?
moment zvysuji pracovni vykon pii b
a fezani

rychla a jednoducha vjména kotoutd:
blokovani vietena a rychloupinaci mat
FastFix, bez nastrojll i
automaticka vyvazovaci jedno‘ﬂta Wyt
potlacuje vznik vibraci - chra’.m zdrajd
uZivatele, snizuje opotiebeni kotoutl
a prodluZuje Zivotnost stroje

&l

Rozsah dodavky: .
Rychloupinaci matice Faftﬁx.
rukojet, ochranny knyt, Kii€ 4

Otacky naprazdno

10 OUUI I|r1-n
Z.a;ntlrla. VI;.ELL;I'\LI I Mi4 2
Oby. € AGP 125-10 karton L-‘-?"f';‘O
('}é}] L .;CP 1..—’5-I0IF;151.F |I=\ Is_\;;tamer ;J]}' ‘323

| p—

Otéacky naprazdno oy g

Z4vit na vietenu

Obj. £ karton



'n_m_éna kotouci bez nastroju

i tatitkem zablokovat vieteno
IEanduSe rukou povolit
Mloupinaci matici FastFix

Komfortni tfida uhlovych
brusek

Uhlové brusky

Komfortni tfida thlovych
brusek

silny motor (2100 W) zarucuje stabilitu

a vysokou rezervu vykonu pro brouseni

a fezani

pozvolny rozbéh - zabranuje razam pfi

Spusténi stroje

rychla a jednoducha vyména kotou€l -
diky blokovani vietena a rychloupinaci

matici FastFix, bez nastroju

aretacni tlacitko snadno ovladatelné

1 v rukavicich

polohu ochranného krytu Ize rychle a snadno

ménit bez pouziti klice - rychlé a jednoduché

prizpdsobeni riznym pracovnim podminkam

automaticka vyvaZovaci jednotka vyrazné

potlacuje vznik vibraci - chrani zdravi

uzivatele, sniZuje opotfebeni kotoucu

a prodluzuje Zivotnost stroje

Rozsah dodavky:

Rychloupinaci matice FastFix, pfidavna
rukojet’, ochranny kryt

Technické iidaje AGP 180-5 FastFix
Otacky naprazdno 8500 min

Zavit na vietenu M14

Obj. € karton 621 992

silny motor (2100 W) zaruéuje stabilitu

a vysokou rezervu vykonu pro brouseni

a rezani

pozvolny rozbéh - zabrafuje razam pfi

spusténi stroje

rychla a jednoducha vyména kotouci -
diky blokovani vietena a rychloupinaci

matici FastFix, bez ndstrojl

aretacni tlacitko snadno ovladatelné

I v rukavicich

polohu ochranného krytu |ze rychle a snadno

ménit bez pouziti klice - rychlé a jednoduché

prizpusobeni riznym pracovnim podminkam

automaticka vyvazovaci jednotka vyrazné

potlacuje vznik vibraci - chrani zdravi

uzivatele, snizuje opotrebeni kotouct

a prodluzuje Zivotnost stroje

£2
Rozsah dodavky:

Rychloupinaci matice FastFix, pfidavna
rukojet’, ochranny kryt

.

Otacky naprazdno 6500 min
Zavit na vietenu M14
Obj. ¢ karton 621 999




Uhlové brusky

Silna ahlova bruska
pro kovoprimysl

Pro tézké brousici
a délici prace

silny motor (2100 W) zarucuje stabilitu
a vysokou rezervu vykonu pro brouseni
a fezani

pozvolny rozbéh - zabrafuje razim pfi
spusténi stroje

rychla a jednoducha vyména kotoucl -
- diky blokovani vietena a rychloupinaci
matici FastFix, bez nastroji

polohu ochranného krytu Ize rychle

@ snadno meénit bez pouziti klice - rychlé
a Jednoduché pfizptsobeni riznym
pracovnim podminkam

aretacni tlacitko snadno ovladatelné

I v rukavicich
—
(|E3

Rozsah dodavky:

Rychloupinaci matice FastFix, pridavna
fukojet, ochranny kryt

e

G 180-4 Fasrix
Otacky naprazdno 8"1.(;-:_} \rl;l:n
Zavit na vieteny N;I.c.‘l“ y
Obyj. € karton fEIL’.iI]_'U

I

silny motor (2100 W) zarucuje stabilitu
a vysokou rezervu vykonu pro brouseni
a fezani

pozvolny rozbéh - zabranuje razim pfi
spusténi stroje

rychla a jednoducha vymeéna kotouct -

- diky blokovani vietena a rychloupinaci
matici FastFix, bez nastroj(

polohu ochranného krytu Ize rychle

a snadno ménit bez pouziti klice - rychlé
a jednoduché pfizplsobeni raznym
pracovnim podminkam

aretacni tlacitko snadno ovladatelné

I v rukavicich

Rozsah dodavky:

Rychloupinaci matice FastFix, pridavna
rukojet’, ochranny kryt

Jechnické idaje  AGP 230-4 Fastix

Otacky naprazdno

6500 min
Zavit na vieteny M14
Oby. €. karton 623 138

Garance bezpecnosti r
Velké (ihlové brusky jsou qfoaveny .
pecnostnim spinacem s pojistkou pov

nechténému zapnuti. Velkoplosne :m
je snadno ovladatelné i V rukavicich
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/vibracni bruska

Excenthcké bruska

ESP 150 E OSP 23 E

Excentricka bruska Nejlepsi vibracni bruska
pro dokoncovaci prace ve své tridé
« excentricky mechanismus vytvarejici » plynula elektronicka predvolba poctu kmitd
kombinaci kmitavého pohybu a otaceni * nejvice namahané lozisko je uloZeno v ocelo-
talife umoznuje citlivé brouseni bez ryh vém pouzdre; dochazi k nékolikanasobnému
* elektronicka regulace poétu zdvihi - zvyseni stability a zivotnosti uloZeni tohoto
proménna rychlost brouseni loziska v hlintkovém odlitku
* Ucinné odsavani - dokonalé odsati = velmi tichy chod
odbrouseného matenialu * moznost nastaveni péti poloh predniho drzadla
* brzda talife zabranujici jeho nadmérnému * protizavazi eliminujici Skodlivé vibrace na
roztoceni - zamezuje vzniku ryh minimum

systém sucheho zipu FastFix - rychla vyména
brousicich papird

protizavazi zabrafiuje vzniku vibraci a jejich .
prenosu na stroj a piidavnou rukojet’ .

systém suchého zipu FastFix - rychla vyména
brousicich papiri

odsavani do prachového sacku Upinani FastFix ] :
pripojka pro externi odsavani Pomoci systému sucheho zip Fastfit

at AT ich prostiedkl
e e

Rozsah dodévy: %‘OP"Eést’ ‘dodévky: i ;
Mé_kkﬂf;@m% p;zpc‘;:(ﬁsacku, prachovy sacek, sada brusnych
Techmické 5P 150 €

Potet zdviha muo 12000 min

Potet zdvihiy

TR 8000 - 20000 min

cdvih

. Otacky 4000 - 10000 mir
. .
mm Zdvih 26 mm
Nastaver dsdy . g Brousici deska ] 225 mm
VEL pro odsavani @ 27 mm N Avani Pl
. . . dstavec pro odsdvani & 27 mm
O dearta 775 629 Hmoatnost 2 5 ka

Obj. € karton

586 431




P20 E

stiihovac pro rovné
arové stiihani plechu

ProstFihovaE/nﬁiky na plech

SHP 16 E

anP 25 E

Nuzky na plech

pro strihani bez otrepl

lini matrice a raznik - stfthani bez otfepii
jvalcovy raznik umozfiuje neomezenou
jblivost v rozmezi 360°

lé.pfe_\mdové skfifi a spodni odvadéni od-
#u'zajlﬁt‘u]e dobrou viditelnost mista stfihu
i stiizna hlava umoziuje boéni vedeni
€, které je dillezité pfi prostfihovani

jch plechi

TEmna rychlost prace diky elektronicky
vatelnému pocty zdvih

= stiihani bez otfepl zarucuji kvalitni otocné

stiihaci noze

proménna rychlost prace diky elektronicky

regulovatelnému poctu zdvihu

= Ctyfbfité otocné stfihaci noze s vysokou
Zivotnosti ostii |ze po otupeni jednoho bfitu

otocit a vyuzit tak nové ostri

SHP 35

Vykonné niizky na silné plechy

* robustni provedeni s dlouhou Zivotnosti:
prevodova skiif z hlinikové slitiny

* bezpecnou manipulaci zarucuje Zehlickova
rukojet’

« stiihaci noze - moznost ostfeni a snadného
nastaveni vile

« pesné stiihani diky stabilnimu upnuti noz
v robustni podkové

« 2 upinaci plosky na prevodové skfini pro
stacionarni pouziti (ve svéraku)

) dodavky: Rozsah dodavky: Rozsah dodévky:
 Mat _\'k]"- ic 1 par ctyfbritych otocnych stfihacich nozd, 1 par nahradnich stiihacich nozi, 2 klice,
S i 2 klice, nastavovaci 5ablona ~_ nastavovaci Zablona
= e ecinickbidne ___SHP35
l??(‘e'wého e 2"0. mm Max '1|'.I.3. .L1E9|0'v't"7(i plechu 1,6 rr; m ?..ﬂ mm Max. sila ocelového plechu 3,5 mm
-lm'pmmé[ - 4 mm -';"l-;'-ll"'lalﬂ' Do.-(:rnér stiihu .1’1 mm 20 mm Minimalni polomér stfihu 40 mm
U Raprazdng - r _. : s Mgl idn no
1.9 kg Hmotnost 1,8 kg 2.3 kg Hmotnost 4.3 kg
Nstyi
Raznik pro NBP 20, & 8 mm P - NBP 20 614 647
Matrice pro NBP 20, & 8 mm M - NBP 20 614 648
s se Cyf fiznymi RB - SHP 16 614 649
cny nuz ro SHP 16 E/SHP 25 E; se ctyimi stfiznymi _
S Eranaml. stejny niiZ pro smykac | podkovu RB - SHP 25 614 650
Pohyblivy niz pro SHP 35, s jednim stiihacim bfitem MB - SHP 35 594 375
FB - SHP 35 594 376

Pevny nuz

pro SHP 35, s jednim stiihacim bfitem



usky

prislusenstvi pro dhlove br

2 - @ 115 mm
Lamelowj kotoue.  ECO 1S mm oo ey
; ) mm
zirkokorundovy i 3125 mm - ﬁlig”
/ykanem P40 o o 78
s vysokym vy : P60 @ 125 mm o 614 1y
a dlouhou Zivotnosti b & 135 i - 614 173
@ 150 mm 614 17
Egg & 150 mm : : : 614 154
P8O @ 150 mm ®ee g}: {25
% b
Podlozny talif % };?, ik " : 614 073
i R @ 150 mm e 614 335
7115 22 S o
. = ol : & 115 mm
Fibrovy k(:;gulgbrauswl Eé; P ink s 23% 22 : : 614 335
j ooy Orsy PEO @ 115 mm 222mm @ @ 614 04
p80 @ 115 mm 2222mm © @ ot
P120 @ 115 mm 2222mm @ @ m:ms
P24 & 125 mm 2 22,2 mm o0 wm
P36 @ 125 mm & 22,2 mm [ Y 614 18
P60 @ 125 mm @ 22,2 mm o e 3%
PRO @ 125 mm & 22,2 mm o 64 ;gn
P120 @125 mm 2 22,2 mm [ ] Eldjg]
P24 & 150 mm 22,2 mm [ i 395
P36 & 150 mm & 22,2 mm [ ] 614 304
PEO & 150 mm 22,2 mm [ ] 614 3
P8O & 150 mm & 22,2 mm [ ] 614 3‘3;
P120 7 150 mm & 22,2 mm ] 6‘.43q‘.:
Tloust'ka
Brousici kotout 6 mm @115 mm 2222mm @ 14 064
na ocel 6 mm @ 125 mm © 22,2 mm L] 614 119
vypoukly 6 mm @ 150 mm © 222 mm L 614120
6 mm @ 180 mm & 22,2 mm [] 614 065
6 mm & 230 mm 2 22,2 mm ® 61408
Rezaci kotout 1 mm @ 115 mm £222mm @ 619 583
1 mm @ 125 mm 3 22,2 mm [ ] 518 584
2 mm @ 115 mm 2222mm @ 514 057
na ocel 2 mm @ 125 mm 2 22,2 mm [ ] 614 170
rovny 2 mm & 150 mm & 22,2 mm [ ] 614 171
2 mm & 180 mm & 22,2 mm L ] 614 058
2 mm & 230 mm @ 22,2 mm ® G148
3 mm & 115 mm @2222mm @ 614 121
3 mm & 125 mm & 22,2 mm L ] 61412
3mm &7 150 mm & 22,2 mm L ] 6411
3mm & 180 mm @ 22,2 mm [ ] 614 124
3 mm @ 230 mm @ 22,2 mm @ 61400
Rezaci kotoué 3 mm & 115 mm &222mm @ 614125
na kamen 3mm & 125 mm @ 22,2 mm [ ] 614 126
rovny 3 mm @ 150 mm @ 22,2 mm L] 614117
3 mm & 180 mm @ 22,2 mm L] 614071
3 mm @ 230 mm & 22,2 mm ® 61401
Primér dratu
Hrncovy kartat 0,50 mm @ 65 mm M14 [N 614 031
copanovy 0,50 mm, nerez @ 65 mm M14 [ N 614052
0,50 mm @ 75 mm M14 o0 614054
0,50 mm @ 80 mm M14 @0 Gl
0,50 mm @ 100 mm M14 @ 6140%
Hrncovy kartac 0,30 mm @ 75 mm M4 ' K £14 057
zvinény
Talifovy kartac 0,50 mm @ 115 mm @222mm © @ 514%‘5
copanovy 0,50 mm @ 150 mm @ 22,2 mm L) m:ﬂﬁﬂ
0,50 mm & 178 mm & 22,2 mm o0 i
Kuzelovy kartac 0,50 mm 2 100 mm M14 eee ks
copanovy 0,50 mm 2 115 mm M14 v g
Kuzelovy kartac 0,50 mm @ 110 mm M4 oo Uty
zvinény
i1 | s
Diamantovy fezaci ¢ i s - ” 61418
mantovy fezaci kotout na stavebni materialy, < 115 mm @222mm @ 614158
svam\rany’}aserem, vyska segmentu 7 mm, @ 125 mm 2 22,2 mm . 614 180
Pro vysoky fezny vykon a dlouhou Zivotnost & 150 mm 2 222 mm i 61416
Pro stavebni matenly, jako beton, palené cihly, & 180 mm @ 22,2 mm . G416
vapenopiskové, jilové cihly, cementové tvamice, & 230 mm @ 22,2 mm .
desky z omjvaného betonu, stiesn tvdrnice
prirodni cihly,
Diamantovy fezaci kotoug e s - o
mantoy Ut na abrasivni materidly, & 115 mm @222mm @ g4 16
svarovany_l?sergm.’wska segmentu 7 mm, & 125 mm @ 22,2 mm . 614 168
P:: :gfésok?r rezny vykon a dlouhou zivotnost & 150 mm @ 22,2 mm L] ° §14 166
g 4 1ove matendly, jako plynobeton, éerstvy @ 180 mm @ 22,2 mm @ oM 167
eton, omitku, mazaninu, mekke vapenopiskové @ 230 mm @ 22,2 mm
cihly, pérobeton, maltu, mékky piskovec . I8
' i !
D@:@@ﬂwnuhmxnahmmmm @ 115 mm @222mm @ ;U“
N SPekany vyska segmenty 7 mm, na keramiku @ 125 mm @ 22,2 mm .

a obklady z pfirodnich kameninovych desek

_//




Nazev Typ Upindn PSSP Obj. ¢
Vodici sanf'e Pfi déleni kamene jsou pro AGP 180 ° 621 676
s ochrannym krytem tyto sané predepsany pro AGP 230 ® 621677
Z?dni'pﬁjuha pro viechny typy Ghlovych brusek @ 22.2 mm 592 130
Prouis e M14 591 572
KIic na pfirubu pro upinaci pfirubu 591 722
Rychloupinaci rnatice Fastﬂx D 115-D 150 FastFix, M14 ® ® @ 614 201
Rychloupinaci matice FastFix D 150 - D 230 FastFix, M14 ® 9O 614202
Pﬁ“da\me: dr%adln upinani M8 e e e 775 634
Pridavné drzadlo upindni M14 ®® 775635
Systainer viz strana BS
) E Nazev Technicke [ try Charakternstika 0Obj. €
jgenstui pro ESP 150
= 3 Brusny talif, mékky 6-dérovy, & 150 mm elasticka struktura pro univerzalni pouZiti 586 941
-~ ’?ﬁ Brusny talif, supermékky 6-dérovy, @ 150 mm vysokd pruznost pro tvarové brouseni 586 943
s Lestici talir @ 150 mm pro undseni lesticich hub, plsti a jehnéciny 586 947
4,5 ; Houba, jemna & 150 mm pro lesténi (osetieni) lehce poskozenych laki 586 961
4 Houba, hruba @ 150 mm pro lesténi (ipravu) silné zvétralych laki 586 945
Filc, mékky @ 150 mm pro konzervaci lesténych laki 586 949
Filc, tvrdy @ 150 mm pro lesténi zvétralych umélych hmot 586 951
a odstranéni nanosu prachu
Kotout z jehnéciny & 150 mm pro vysoky lesk 586 953
Systainer viz strana 85
> Zmo Obsah balick Obj. € Obsah bali Obj. &
_,-'.épapiry pro ESP 150 E & 150 mm Tyr ah balicku 0Oby. & Obsah balicku |
e o - s > hm @
L Feven RS 150-56-P36 P36 o
dni brusné papiry na dievéneé ‘.s x RS 150-S6.P50 P50 5 774 900 50 274 916
dly a matenly p._‘.ﬁat'rt'“'). v % RS 150.56-P80 P8O 5 774 901 50 774 917
(= RS 150-56-P100 P100 5 774 902 50 774 913
= =Rl RS 15056120 P120 5 774 903 50 774 91
ky primys! RS 150-56-P150 P150 5 774 904 50 774 920
fIESTAR & 150 mm WS 150-56-P40 P40 5 774 847 gg ;;i ggg
Bitbissod papity na barvy e WS 150-56-P60 P60 5 774 848
b il : 5 774 B49 50 774 867
dbézné a dokoncovaci l-<- > W3 Taltsn a0 e 774 850 50 774 868
2né a dokonce Pl WS 150-56-P100 P100 5 50 774 869
truhlafe malife il t‘. WS 150-56-P120 P120 5 774 851 i 274 870
Sile =l WS 15056-P150 P150 5 A8
et Fohl WS 15056-P240 P240 5 774 853 20 Llpiitd
W3 La0oh 5 774 854 50 774 872
= WS 150-56-P320 P320 i gas - sl
WS 150-56-P400 P400 5
Hsenstyi Naz Technické parametry Charaktenstika Obj. €
{usenstvi pro OSP 23 E \dzev EC F
inani i hym zipem 586 955
ot 115 x 225 mm pro upinani brusného papiru se suc :
Deska se suchyﬂ"l ZIP_En‘I pro upinni brusného papiru bez suchého zipy 586 957
Deska bez suchého zipu 115 x 225 mm 595 624
e o pro zhotoveni odsavacich otvori do brus. papiu 586 959
Dérovac
Systainer viz strana 85
516 papi, Obsah balicku Obj. & Obsah balitku  Ob). €
~*papiry pro OSP 23 E zme
i z 5 774 989 50 R
S RS 115x228510-P24 P?G 5 774 990 50 Tl
S0E papiry na dievené materidly = RS 115x228-510-P36 P3 : 774 991 50 775 e
Podobného charak fedba3ns Pl RS 115x228510-P50 P50 774 992 50 775
e akteru. Predbazné =iz 115x228510-PB0 P8O 5 s 50 775 007
o F-IOJsenu pro truhlare, malife, ki 2 P100 P100 3 i 50 775 008
54 primys el RS 115x228-510- e 5 774 994 e the
Pl 2% e 115x228-510-P120 P : 5 774 995 50
: o RS 115x228-510-P150 P15 TR 50 774 956
“ST:-R : WS 115x228-510-P40 P40 g 274 939 50 ;;3 gg;
“°E papiry na barvy a laky WS 115x228-510-P60 P60 5 774 940 50 5k o
U Eﬂdakunl.:[)\"a{i brouseni pro truhlafe = WS 115x228-510-P80 PBgO 5 774 941 50 774 960
2 atonpraysze ' POl WS 115x228:510-P100 ::20 5 774 942 sg .
Wi WS 115x228510-P120 e 5 774 943 20 pfires
w5 WS 115x228510-P150 S 5 774 944 & 774 963
=8 WS 115x228510-P240 3 5 774 945 774 964
I WS 115%x228:510-P320 Paoo ¥ 274 946 50
= WS 115x228:510-P400 P4
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Kotoucové pily
Listové pily ;
Tesaiské stroje

CSP 55-1

Kompaktni rucni
kotoucova pila

vodici deska z hlinikové slitiny - bezpecna
opora pii praci

diky robustnimu provedeni prevodové skiiné
a ochrannych krytt z hlinikové slitiny je
pila vhodna i k pouziti na stavbach
vykonny motor (1100 W) zarucuje vysokou
stabilitu pracovnich podminek

kompaktni konstrukce zjednodusuje
manipulaci a zvysuje bezpecnost prace

Rozsah dodavky:

Pilovy kotout s 18 tvrdokovovymi zuby, voditko,
odsavaci nastavec, klié na pfirubu, kli¢ 5 ®;
na prani v systaineru

{HEnatiEr AHkon
Hloubka fezu pod dhlem 90° 0- 55 mm

0-38 mm
0-45°

160 x 20/ 2,5 mm
3,5 kg

621 158

621 164

Hloubka fezu pod dhlem 45
Rezdni pod uhlem

Utacky naprazdno

Rozméry pilového kotoude
Hmaotnost

Oby. & karton

Kotoucové pily

Cista prace
Soucasti dodavky je nastavec
na odsavani pilin.

Presny fez
Stupnice délend po 1° zarucuje presné
nastaveni thlu v rozsahu 0-45°,




d

Rychlost, presnost, bezpecnost -
- to |sou nesporné prednosti rezani
s vodici listou PROTOOL.

Vodic] drazka v sanich pily zapada do

profilu v

i listy, coz zajist'uje dokonaly

presny fez. Zvlastnosti pily PROTOOL je,

ie se .p-o.h‘,-'hlluy- kryt pri fezani podle vodici
listy bez problémi otvird a zavira. To zjed-
nodusuje manipulaci a zvysuje bezpecnost

prace

Presnost pod kazdym uhlem

K vodicim listam PROTOOL je k dispozici
Uhlové vedeni AG-GRP. Upevnuje se

v profilové drazce vodici fiSty a pomoci
presné stupnice umoznuje nastaveni

a zajisténi libovolného dhlu rezu na
pokos v rozmezi 90° na obé strany

Zjednodu3ena manipulace
bezpecnost: dvé nabéhgye
fujf zaseknuti pohyblivého kryty g fe

3 2vySen
roln ICky zah

matenal, zvlasté v pfipade fesg na pu;‘.ﬁ

Prednost: elektronika

* pozvolny bezpecny rozhéh be; g
jemného narazu do rukou 3 yelkrt
proudovych Spicek v elektricks sit
mozZnost pouziti slabsich pojistek

. 9m_§zeni otacek pfi chodu népra‘zdnq
setfi se tak motor
a prevody, tichy
chod chrani Vas
sluch

* konstantni otacky
pily: elektronika
s tachogenerato-
rem (snimacem
otacek) udrzuje
konstantni otacky bez ohledu na pati
vykonu pfi rizném zatizeni - plynula
efektivni prace bez nutnosti vyrovmas
pokles otacek

« plynuld regulace otdcek umoiiuje
nastaveni spravné fezné rychlosti pod
druhu materialu

« ochrana proti kratkodobému
extrémnimu pretizeni,
napi. zablokovani kotouce, bez kie®
by mohlo dojit k poskozeni matof

= ochrana proti prehfati motoru vliu'efq
dlouhodobého nadmérmého pretéiiel
pred dosazenim kritické teploty Vype
bezpeénostni elektronika motor, kel
je po kratkém ochlazeni [3-5'mm]

opét schopen plného zatizen!

Jedinecné

Diky dvéma specid
segmentum se shodujé P
fezu na vodici desce @ cary
pod jakymkoliv Ghlem.

Inim nakidpédi®

duje poloha ukd
fezu;



Kotoucové pily

C5P 56 Q CSP 56 EQ

Robuistni a presna pila Robustni a pfesna pila

ve tfidé profezu 55 mm s elektronikou ve tridé

. ;elkoploéna vodici deska z hlinikové slitiny - profezu 55 mm

et e ETiE LR
EL{; zlzrglk?el.l?: “nh: !.fgdaitli()g::c.eplly - jediny + poloha ukazatelep Fezpu a cary fezu je stejnd

. n_étbéhové rolnli!gr na'pohy?lwém krytu - E:;i::g[k?;; un:engiI;Iiogsiepily Gl
s b o i & o e i

« jednoducha vyména pilového kotouce fj;:j ;Ezip:ropb:;zg;éfzg;:Lezpii::

diky aretaci vietena S T S
« odvod pilin a jejich odsavani bez pouit Lﬁi;f;‘f:fahg i PRVELD LR
adapté
RpeR vysoce kvalitni multifunkéni elektronika
odvod pilin a Je1|ch odsavani bez pouziti

idvou tyéich upevnéné hlinikové
litko s funkci paralelniho dorazu
Wsifeni vodici desky je soucasti
éNdardni dodavky. Tento typ

fitka vjrazng 2vySuje presnost @ adaptéru - . ﬂ FE]

i po hrang materidlu

BEipetnost préce,
@ -
Rozsah dodavky:

Pilovy kotoutc s 18 tvrdokovovymi zuby,
voditko s funkei paralelniho dorazu a rozsireni
vodici desky, kli¢ 5 ®; na pfani v systaineru

Rozsah dodavky:
Pilovy kotouc s 18 tvrdokovovymi zuby,
voditko s funkci paralelniho dorazu a rozsireni

vodici desky, klié 5 ®; na prani v systaineru

d dhlem 90°/45° 0 - 55!0 38 mm

0- 554‘0 38 mm Hioubka fezu po

Hloubka fezu pm, ihlem 90°/45°
Rezd

2 000 - 5400 min

Dtacky naprazdno 6000 min Otacky naprazdno

e 25 mm Roméry piloveho kotoug: 60 x 20
Hmornost 44 kg Hmaotnost 45 kg
I rwor o Kartor 618 Q1€
Obj £, systainer 618 019 Obj. €. systainer 618 018

k. _



Kotoucove pily

CSP 68

Pila tfidy profezu 68 mm;
kompaktni, robustni
a dobfe ovladatelna

CSP 68 E

Pila tfidy profezu 68 mm
s elektronikou; kompaktni,
robustni a dobfe ovladatelna

« velkoplodna vodici deska z hlinikoveé slitiny
bezpelna opora pii praci

poloha ukazatele fezu a Cary fezu je stejna

pro jakykoliv ahel naklopeni kotouce -

jediny ukazatel fezu na vodici desce

* nabéhoveé rolnicky na pohyblivém krytu

zaruka bezproblémového najezdu

do matendlu | v piipadé fezli na pokos

jednoducha vyména pilového kotouce

diky aretaci vietena

* odvod pilin a jejich odsavani bez pouziti

adaptéru

Rozsah dodavky:

» velkoploina vodici deska z hlinikové slitiny
bezpecna opora pfi praci

» poloha ukazatele fezu a cary fezu je stejna
pro jakykoliv ahel naklopeni kotouce -
jediny ukazatel fezu na vodici desce

* nabehove rolnicky na pohyblivém krytu -
zaruka bezproblémového najezdu
do materialu i v pfipadé rezll na pokos

« jednoducha vyména pilového kotouce

diky aretaci vietena

vysoce kvalitni multifunkéni elektronika

odvod pilin a jejich odsavani bez pouziti

adaptéru
-
Rozsah dodavky:

Trojité ulozeni rotorového hiidele :
Pro zvyseni Zivotnosti | pﬁpad_é extrem
niho zatizeni a pro Klidngjsi a tissi chad
maji CSP 68 a CSP68 E jako jedméI pily
své tiidy ulozen rotorovy hridel jeste

v piidavném jehlovem lozisku.

Prizor .
Priizorem v levé casti krytu mil
a snadno sledovat misto fezu.

zete stale

Pilovy kotout s 18 tvrdokovovymi zuby,
voditko, klic 6 @ na pfani v systaineru

Pilovy kotout s 18 tvrdokovovymi zuby,
voditko, klic 6 ®; na pfani v systaineru

(Tochnich dafe_____cires

Hloubka fezu pod Ghlem 90°/45° 0.68/0.55 mm

Unatky naprazdn, 4800 min

Hmotnost

54 kg

Oby € systainer 620 683

I 00

Hloubka fezu pod ohlem 90°/45° 0-68/0- 55 mm

Rezani pod uhlen 0-45¢

Otacky naprazdno 1800 - 3800 min'
55 kg
620 6RO

620 679

Y | 26 tm
Hmotnost

Obj. € systainer




Nazev

Vodici systém kotoucovych pil CSP 56 Q, CSP 56 EQ, CSP 68, CSP 68 .
pro CSP 55-1 je potiebny adaptér (Obj. ¢. 617 709 ) ;

Vodici lista délka 1 500 mm
eloxovana hlinikova lista pro pfesné fezy Frao selioaz
Vodici lista délka 750 mm

Gl b GRP 7
eloxovana hlinikova lista pro piesné fezy % sile
Uhlové \re[:lgni fiy AG - GRP 621 061
pro pfesné fezy na pokos s vodici listou; se stupnici O - 90° na obe strany
Dvojice svérek CL - GRP 621 044
pro bezpecné pripevnéni vodicich list k fezanému materilu;
baleni 2 kusy
Spojka CN - GRP 621 043
pro napojovani vodicich list pfi fezani dlouhych materiald
Adapter
pro nasazeni kotoucové pily CSP 55-1 na vodici listy AD - GRP 617 709

st ke kotoucovym pilam TP

Voditke pro piesné vedeni pily podle hrany materidlu PG - CSP 55 L] 592 725
A} Voditko pro piesné vedeni pily podle hrany matenalu PG - CSP 68 ® @ 620360
PG - CSP 56 o0 621 524

Voditke pro presné vedeni pily podle hrany materialu;
upevnéni na dvou tycich

i o0 000
Systainer viz strana 85

L]
Pfivodni kabel Plug it viz strana 84 L]




Prkna, fosny, tramy

Pri zpracovavani Jakéhokaliy
,fa_-.nc,i kvalita prace nejen na
uzivatele, ale predevsim na stabilits
a presnostl uzivaného stroje, CSPI:—
m.a pro splnéni téchto PoZadavkg j
preqpoklady Velkoplosna vogici dpq
s zebrovanim je zarukou bezpe{qé-w
0 material, precizné brougeng OCEH:F:U.’
sloupky zajist'uji snadnoy Zmény IhJ|i: b
rezu bez vlivu na stability pily sarn:?-h"'
mr.)sti Je ergonomicky tvarovang pfi:HEi
drzadlo na vodici desce, Tyto para“
vam xarm.’f..uli vysokou efektivity Prace
a nanejvys presné vysledky, :

Materi3,
ZrUCngst

| .

Nejsilngjsi ve své tfide Pesné fezy pod thlem
Prubifskym kamenem jsou pro kazdou pilu Pouzijete-]i CSP 85 s tesafskym vodicim
prifezy ibocnich a naroznich krokvi. Prave pri systémem, dosahnete pfi sdruzenych rezec h
téchto pracich se plné ukaze sila pily. Pokud (fez na pokos a zaroven fez zkoseny) nejvyssi
je dievo navic mokré, velmi rychle se pozna, presnosti. Drazku dvojité vedeného dorazu
zat které naradi stoji. A zde své kvality projevi (k dostani jako prislusenstvi, strana 53)
1oduse nasadite do vodiciho Zebra tesar Dvojité upevnéni paralelniho voditka

pravé CSP 85, nejsilngjsi rucni kotoucova

P‘!ﬁ své tfidy, s prikonem 2 200 W. Je silna vodici listy. Pfesnost prace je dokonala Pfedevsim pro podélné fezy je idealni

robustni a ma dlouhou Zivotnost od prvniho do posledniho milimetru rezu paralelni voditko. Podle ch‘arakteru prce:
Tesarské vodici listy riznych délek a prak- jej lze pouzit zleva i zprava od vodicl
tické ahlové vedeni najdete na strané 53. desky pily a nasledné tak nastavit odstup

pilového kotouce od hrany matenialu;
Dlouhy a presny hlinikovy profil voditka
ziskava pomoci dvou vodicich tyci bezpeé
nou oporu na materialu. Diky této vysolé
stabilité a soucasné optimalni vodicl ploie
voditka uz nemusite pii snaze o dosaél
presnych fezli spolénat na nahodu.




Kotoucové pily

| CSP 85

Nejsilnéjsi pila
ve tfidé profezu 85 mm

mimofadné velka sila pily diky

2 200 wattovému motoru

trojité ulozeni rotorového hidele zvysuje
stabilitu a Zivotnost prevodovky

vodici deska z hlinikové slitiny zarucuje
precizni fezy

jednoduchd zména hloubky fezu pomoci
vedeni dvéma ocelovymi sloupky

pfesné nastaveni a zajisténi fezli

pod thlem az do 60°

pozvolny bezpecny rozbeh pily

Valopeni 5 s i o s
Bpe:rlngfngg fezy pod Ghl Trojité ulozeni rotorového hridele Eé‘ési?:afezl’ pomoci dvojité uchyceného

i 60° NEménnogt ﬂa t” em Ke 2vasté silnému motoru patfi také
4D praci lodina S av.eneno mimorfadné stabilni _pre\-'gdovka s pfesnym &
preciznim ulozenim. Zde vam CSP 85 nabizi vskutku

it
Nim ve dyoyy naklapécich

m wiimetnou a dilezitou véc, a to trojité
Mentech. Garantem potfebné 4 J

10t pri ulozeni rotorového hiidele pro zajisténi
na i | '
iné Entelnas:ivem Ghlu je klidnéjsiho chodu pily. Pfidavné jehlove
Bisnjm ukazatmpnme spojena lozisko navic vyrazné zvysuje stabilitu
T prevodovky a sniZuje Jeji opotiebeni

Rozsah dodavky:

Pilovy kotouc s 22 tvrdokovovymi zuby,
voditko s funkci paralelniho dorazu a rozsiteni

Zivotnost celého stroje se prodluzuje vodici desky
Hloubka Ife:z“u.pc.}d dhlem 90° 16 -.IS‘.B'mrn
b b e nod Uhlem 45°/60° 60/41 mn
Fi‘e.za.r.n ﬁoo thlem D - bu‘
Ro;mEry ;IJno\ehn kotouce ;’40 Ix 30/28 mm
5;]";{3;; karton 61?‘136
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Kotoucové pily

Robustni kotoucova pila Robustni kotoucova pila

se zdvihaci automatikou se zdvihaci automatikou

* velkoplo3na vodici deska - bezpecna opora * velkoplosna vodici deska - bezpeéna opara
0 material je zdrukou preciznich ezt o material je zarukou preciznich fezd

« minimalni tieni pily o material diky * minimalni tieni pily o material diky
pertinaxové vloZce vodici desky pertinaxové vlozce vodici desky

* snadné nastavovani poZadované hloubky * nastavovani hloubky fezu pomoci dvou
fezu pomoci vedeni dvou ocelovych sloupka ocelovych sloupkd s pruzinovou zdvihaci
s pruzinovou zdvihaci automatikou automatikou

* multifunkéni SSB-elektronika zajist'uje: = multifunkéni SSB-elektronika zajistuje:

pozvolny bezpecny rozbéh, konstantni otacky,
ochranu proti pretiZeni a brzdény dobéh
kotouce (dobéhova brzda)

» velmi klidny chod a dlouha Zivotnost
diky elastické spojce v pfevodovce

« bezpecné otevieni pohyblivého krytu | pii
fezech na pokos pomoci paky u pfidavného

drzadla ﬁ_‘

Rozsah dodavky:
Pilovy kotouc s 28 tvrdokovovymi zuby,
voditko s funkci paralelniho dorazu

pozvolny bezpecny rozbéh, konstantni
otacky, ochranu proti pietizeni a brzdény
dabéh kotouce (dobéhova brzda)

velmi klidny chod a dlouha zivotnost

diky elastické spojce v prevodovce
bezpecné otevieni pohyblivého krytu | pfi
fezech na pokos pomoci paky u pfidavného

drzadla —
oa Pl [fa

Rozsah dodavky:
Pilovy kotoué s 28 tvrdokovovymi zuby,
voditko s funkci paralelniho dorazu

.

.

Blicks < ; i) a ‘
by hfp;:r(a a rozsifeni vodici desky, 10 m pfivodni kabel a rozsifeni vodici desky, 10 m pfivodnf kabel
| it DfEVDdOVka
18 g|ger |sou
"%th;lj?S'-(kou SPojkou, €imz se Technické ddaje CSP 145 E Technické ddaje [

| ) - QN W0
e py % a ldery od pilového menovity ofkor/imenovité-napét], 2 600 W/230 ) menovity ofikon/Jmenovité napéti 2800 W/230 \

Hloubka fezu pod uhlem 90° 95 - 165 mm

6O 130/95 mr

- se choy : Imenavity pi
U 5 3y, 4 Kidnéji Hloubka fezu pod (hlem 90° 75 - 145 mm
b li'nn[m. miogt Prevodovky, Hloubka fezu pod ahlem 45°/60°  110/75 mm
u A Py . o
Rezani pod thiem 0- 60 -
ita i” FIlr TJ|'1'-|- 2 100 min Otacky naprazani 1 10( 3| _—
sl il / / sho kotouce 420 % 30/ 3,6 mm
Rozméry pilového kotouce 380 x 30/ 3,2 mm Rozméry pilového U -
e AR 235 kg
Hmotnost 22 kg imotn
g tislo kartol 617 238
Oby. gislo karton 617 237 Obj. tislo karton

A Prsiuenstv - Strana 53
N

Rezani pod Ghlem 0-60°



Kotoucové pily

CSP 165 E - FWF

Pila na stavebni materialy

» velkoplosna vodici deska - bezpeénd opora
o material je zarukou preciznich fez(l

* minimalni tfeni pily o material diky
pertinaxove vloZce vodici desky

* nastavovdni hloubky fezu pomoci dvou
ocelovych sloupkd s pruzinovou zdvihaci
automatikou

* bezpecné otevieni pohyblivého krytu
i pii fezech na pokos pomoci paky
u pridavného drzadla

* multifunkéni SSB-elektronika zajistuje:
pozvolny bezpecny rozbéh, konstantni otacky,
ochranu proti pietizeni a brzdény dobéh
kotouce (dobéhava brzda)

* velmi klidny chod a dlouh4 zivotnost
diky elastické spojce v prevodovce

al=iHNG

Rozsah dodavky:

Specialni pilovy kotouz FWF se 72 tvrdokovovymi
2uby pro suchy fez v kovu, voditko s funkci
Paralelniho dorazu a rozsifen; vodici desky,

10 m pfivodni kabel

Rezani tepelnéizolacnich paneli
Sendvicové panely pro vystavbu hal,
vyrobu zasobniki a izolaci fasad

(az do tloustky materialu 165 mm)

|ze fezat rychle a bezpecné pilou na
stavebni materialy. Pro fezani rozmérové
presnych stavebnich dilci |e vyhodné
pouzit vodici listy

mﬂ* CSP 165 E
Imenoyity prikon/Imenovité napéatj 2800 W/230 v
Hloubka fezu pod dhlem 90° 95 - 165 mm
rioubka fezu pod dhlem 459/60¢ 130/95 mm
Rezani pod ihlem

Utacky naprazdng

Rezméry piloveho kotouce

Hmotnost

Obj. ¢islo karton

0-60°
3100 min
420 x 30/ 36 mm

617 239

Specialni pilovy kotout L
lzolaéni panely s ocelovych plec -
jako stabilnim plastém a palytlre 3
pénou jako |zolatnim_ Ia‘dre‘m

na fezny nastroj zviastnl naroky.

ut FWF sjemml

Specialni pilovy koto o

zuby ma biity tvrdt‘:k_(wu, sﬂzilh_
vyvinutého pro su;he fezy vmi "
Specialni geometre I;n{u Hllitu =
fezny vykon a optimalni Fva]echy
Je mozno fezat |ednc[tlwep

o tlouitce maximalné 2 M-



NazZey

pro tesaiské stroje

qetem

4 Oby, €
Vhodny pro kotoutové pily CSP 145 E, CSP 165
sedlovou frézku NRP 90, tesafskou fetézovoy DiELICCSCPPS:SEoS dorazem (ob. ¢, 840 424)
Tesarska vodici lista dé
S élka 2000 mm
Eloxovana hlinikova lista pro Presné fezani nebo frézovani GCP 2000 837 994
Tesarska vodici lista délk
S e e a 3000 mm
Eloxovana hlinikova lista Pro pfesné fezani nebo frézovani “Lh el 837585
ﬂhlové vedeni délk
- a 1000 mm
SR oo o Gl
I';JhFOt\'{é 2arizeni s korjtrnuarm Zmenou nastaveni dhlu na obé strany do 90, L e
ombinovane s tesafskou vodici listou a fezaci markou
Spojka o
Felow T O TN 5 - GRP
Pro Napojovani tesa_rsk)'([h vodicich Iist pfi praci s dlouhymi materidly - 621 043
pro kazdé spojované misto jsou zapotrebi dva kusy
Rezaci mérka pro tesafské vodici |ie
pro tesarské vodici listy CP-GCP 841 396
Doraz PG - GCP
pro napojeni pily CSP 85 na tesafsky vodici systém Bd e
Typ Obj ¢
Normal
na mekky a tvrdy masiv, dfevotﬁfkové' 190 % 2,6 x 30 mm 614 138
a drevovlaknité desky, cementotfiskové desky, HM Z 12 Wz
sadrokarton, lehké umélé hmoty; hruby fez
Standard
na mekky a tvrdy masiv, drevotiiskové a drevovlaknité desky, 160%2,5%x20 mm 614 1M
cementotiiskové desky, sadrokarton, lehké umélé hmoty HW Z 18 WZ
190 % 2,6 x 30 mm 614 116
HW Z 18 WZ
240 x 2,8 x30 mm b17 569
HWZ 22 WZ
380 x 3.2 x 30 mm 617 573
HW 7 28 WZ
420 x 3,6 x 30 mm 617 575
HW Z 28 WZ
Shark
na laminované nebo dyhované dfevotfiskové desky, latovky, 160x2,5x20 mm 614 112
sparovky, preklizku, plexisklo HW Z 36 WZ
Super Cut
na laminované nebo dyhované drevotiiskové desky, latiovky, 160x2,5%20 mm 614 113
sparovky, preklizku, plexisklo HW Z 48 WZ
190x 2,6 x 30 mm 614 117
HW Z 48 WZ
240 x 2,8 x 30 mm 617 570
HW Z 48 WZ
Gladiator
pro fezani stavebniho dfeva, Salovacich desek, II-IE:PJ)Z(EIE'T'RZO mm 614 181
dfeva s hiebiky a zbytky betonu 190 % 2.6 x 30 mm 514789
HWZ 16 TR
Special Alu e iy : 14 106
hlinkové profily, materialy vazané fenolowymi pryskyficemi  160x2:5x20 mm A
(Resopal, Resitex, Werzalit...), viakny zesilené umélé hmoty, T ST
laminované nebo dyhované dievotfiskové desky HW 7 54 TFZ
240 x 2,8 x 30 mm 617 571
HW Z 80 TFZ
Sprinter ; o ; 614 180
plr:‘o rychlé fezy v mekkém i tvrdém masivu, zviait_le :hodﬂ)f lﬁn‘?ﬁg :220 i
pro podélné fezy__' rychly fe’z 5 mensi %otfebnf;tld:;gmsek 190 x 2,6 x 30 mm 614 188
diky rovnym zubim a velkym prostorum pro HWZ 12 FZ
240 x 2,8 x 30 mm 617 572
HW Z 24 WZ
380 x 3,2 x 30 mm 617 574
HW Z 24 WZ
420 x 3,6 x 30 mm 617 576
HW Z 24 WZ
. i 617 577
Stridave Special Sandwich 155 oporovym jadrem 420 x 3,6 x 30 mm
obraceny pro sendvicové desky s p'enovymh:fnb:is;}gﬂ%uél’z steny 2 mm  HW Z 72 FWF
trapézovy a hlinikovym nebo ocelovym plec
zub (tloust’ka desek do 160 mm)




Listové pily

JSP 85 E
BSP 85 E

Obratna listova pila
s hiibkovou nebo
zehlickovou rukojeti

* elektronicka regulace poctu zdviho -
rychlost fezani Ize snadno prizpisobit

fezanému materialu

* rychlejsi fezani mensi pritlacnou silou -
- diky Ctyfstupiovému predkmitu

* vodici deska z hlinikové slitiny - zaruka
Vysoke stability nafadi a presnosti fezy

* odsavaci nastavec pro pripojeni vysavace
a ochranny kryt proti odlétajicim tfiskam

Drzeni pro kazdého 3
Podle druhu rukojeti mate na vybe
listovou pilu s hiibkovym nebo

zehlickovym drZadlem

Rozsah dodavky:

Ochrana proti vytrhavani trisek, odsavaci
néstavec, ochranny kryt proti odlétajicim
triskam, plastovs a ocelovd vlozka vodici
desky, sada 3 pilovych listii, vicko, klic 4 LB

Na prani v systainery

Cista prace
Soucasti dodavky je nastavec

ani pilin

Hloubka fezu ve drevy

do 110 mm  do 110 mm

Rezéni pod ihlem 0-45° (J 45¢
Zdvih 26 mm 26 mm
e )3 1

Obj. ¢ karton 775 677 775 690

e s e



Nazev Charaktenstika oo "
: by ¢
Vlozka proti vytrhavani  zvyuje kvalitu a éistotu fezu ISP 8BS E
trisek BSP 85 E 594 687
' Voditko tplné pro presné vedeni fezu pfi piimych ISP 85 E 614
' se stredicim hrotem rezech, pro kruhové vyfezy BSP 85 E e
' /' Ochranny kryt poti od|étavajicim tfiskam ISP 85 E
3 (nahradni dil) BSP 85 E 406 357

Systainer viz strana 85

heni
st postupU pilového listu Sikmo prouéen;: S|kn;o brouéen;? Sikmo t?rcuéené Frézované o‘zubeni, Frézované ozubeni,
i aubil  jejich rozted, ozu I;enl. rozv!:r _ ozubeni, mzvp ozuben_ i\ roz_uod r.oz\..rad zvineny: rozvod polozkrizeny:
gt i dvéma 2uby knmcky'brn.useny konl(kgir__tnogseny polozkrizeny: Cisté fezy hrubé fezy
s el B ! ve volném ahlu: polozkrizeny: hrubsi rychlé fezani
3lu by se mély nachazet vzdy precizni, Cisté fezy rychlé fezani

tenkého matenalu proto

s s | DT B | W1 W)
Law | ===

swaws JIN S g R 0% pitng sensert]

Pouziti

S ALU Cu
,-: RO r‘;, N@
STAINLESS Ms

INOX

2t Nerezova Hlinik Barevne Vrstveny Izolacni Plechy
ke ¢ , pre- hmoty ocel kovy (sendviovy) matenal
klizka, drevo- material

triskové desky

Vhodné také pro Atlas Copco (AEG), Bosch, Elu, Festo, Flex, Hitachi, Holz-Her, Mafell, Makita, Metabo

Typ Roztet zubd Délka Charaktenstika Obj. &
mm mm
|8 SB 10 W 25 75  na vechny druhy dieva, umélé hmoty; E 614 043
5 kusd L Cisty fez
2. BRI i 4 75  na véechny druhy dfeva, umélé hmoty; 614 044
Skust W Cisty fez [ ¥ [
kM SB12 W 4 75  na viechny druhy dieva; 614 045
5kust | rychlé fezani Dt
LA SB 13 % 4 75 na fezani kfivek, na vsechny druhy dreva; 614 046
5kusi || rychlé fezani b
LM SB 14 v 75 105 zvlasté dlouhy univerzalni list na vechny 614 047
Skusti W druhy dfeva, umélé hmoty; Cisty fez b
L SB15 g4 4 105 zvlasté dlouhy univerzalni list na viechny 614 048
5 kusl ” druhy dfeva; rychlé fezani h
YAl SB 16 1,2 55 bimetalovy ohebny list na ocel, ﬁ 614 049
Skusi hlinik, barevné kovy % P EA 1=
m v a nerezové ocell
M7 T2 55  bimetalovy ohebny list na ocel, - 614 050
5 kusi v hlinik, barevné kovy (<l B .- )
g, a nerezové oceli il
M SB 18 I 1,2 105 bimetalovy zvidsté dlouhy ohe_bn;‘v list 6
X 5 kusi na ocel a vrstvené (sendvicové) materidly 44 s
... (4 se19 B 25 75 list s obracenymi zuby na viechny druhy dieva — Reg
5 kusd l'. | ; a umélé hmoty, zvlast' vhodny na !am_movane ||
o ' a dyhované desky; Cisty fez bez otfepd L
1M sB20 W@ 2 50  fezdni kiivek v mékkem drevu, E
J 5kusa W na izolaéni materialy _ .
h' g (PR SB 21 W 3 75 na mékké dievo, umélé hmoty; hruby fez
%80 — 614 082
‘ 13. b 1,2 55  na ocel, hlinik a barevné kovy
- 1 B . R
L8 sB23 | 2 55 na ocel, hlinik a barevné kovy
M o g sech druzich dieva * 614753
\ 7 |a5te silny list pro fezy ve vsech GrUZICH &
N ;Bkigﬂ w ) i :vumélich hmotach; isty fez pod presnym Ghlem 614 754
M 16. JPE 4 105 aviasté sing diouh st pro fezy ve viech druzich dreva
t s st sch: Eisty i d presnym Ghlem
5 kusi ﬁ a umelych hmotach; Eisty rez;poh z = [ N s
£ <ilnd f ech dr
LFA 5B 26 4 75  avlasté silny list pro fezy ve vech £
N 5 kusd dieva; rychlé fezani pod presnym dhlem 614 756

4 105  avigsté silng dlouhy list pro fezy ve viech druzich dieva,
rychlé fezani pod presnym ahlem

M" (LN sB 27
s 5 kusd

L P

] =y




7de ziskate profil

Rucni pa

Pohodlny transport pily

|

Profilovani hlav krokyi
Rucni pasova pila |e mnoho
telny te

SUranng

sarsky stroj UrCeny na profijo,.:
tramu, kterym |ze Vylvaret md=--'

; / |d..—'."
NIMi a konvexnimi s
elky prostup dels 7 pye
€ pily nastroj 2viasta mu
ném dfe at' Jiz se jednd o
hlav krokv '

Mimofadneé

nebo okrasr >\

chalup

Bezpecné
drzeni

d Dez

Presné a odolné vedeni pasu

bezpecné veder

Pro kazdou praci spravny pi_lml_P&E- :
Podle predpokladaného g

£
fud B q




Pasova pila

SEF 2 -.

SBP 285

Specialista na krivky

« precizni vedeni pilového pasu pomoci
desticek z tvrdokovu umoZziuje pouziti
tizkych i Sirokych pilovych pasi
marl piesné fezy zarucuje vulkanizované
goz.sah’do_davhl-?'. J JETCE. gumové oblozeni na vodicich kolech
_pilové pasy Sitky 6 mm pro vyfezavani bezpecné vedeni diky vhodné konstrukci
kiivek, 1 pilovy pas Sitky 19 mm, driadel
10 m pfivodni kabel vysoky fezny vykon diky optimalni fezné
rychlosti
mm mm x m boéné vysazeny ram spojujici vodici kola
neomezuje pouZiti pily pfi tvarovém fezani
T .l .|fazou napajeni 1500 W/ 4uov vysoka trvanlivost pilovych past diky tvrze-
Délka Dl|r_1;.l.{'+|':f.‘l pasu .1 .?IO mm ZE;TUZUbum 8 EIaStICkemu SDU]OVaCImU

Primér vodiciho kola zﬁu mm bezpecnost zarucuje spinac s blokovanim

Hmotnost 19 kg proti nechténému zapnuti
Bbji oislo karton 400V 617 240 « stabilni konstrukce z litiny a oceli
SN pasoye pily : ,
Pilows psy 6 mm 0,65 mm 4 10 BN 6/4 g41 972
1710 mm dlouhe, 6 mm 0,65 mm 6 10 BN 6/6 836 169
s tvizenymi 3pickami zubl 10 mm 0,5 mm 4 10 BN 10/4 836 170
13 mm 0,5 mm 4 10 BN 13/4 836 171
19 mm OIS mm 3 5 BN 19/3 836 172
Prodlouzeni vedeni Pridavné vedeni pasové pily pro materily GE - SBP 839 168

malé tloust'ky
TC - SBP 836 167

Prepravni vozik Pro bezpeéné odlozeni a pohodlinou prepravi

ruéni pasoveé pily Lo




Pro extrémni hloubky Fez

Jedinecna hloubka fezu 380 mm :
Také pro mimofadné pozadavky na hloubku
: Jbizime feseni. CCP 380 dokaze 1 .1
pod thlem 45° pfesné rozdélit [-arrf‘;
; ho profezu vyuzl]i

rezu ne Or
rezech
<ilné 25 cm. Prednost vel ; |
firmy napf. tehdy, kdyZ je nutno pfg_*ne a Er{!.k-
tivné sefiznout krokve pro nasledné podbijeni.

esnost podélného fezu pri ,-)m‘.e;’ox-'a.-n .
poskozenych tramu nebo pfi svazovani I'.ramu
platovanim oceni nejen tesarské firmy, které
historickych staveb

F

se zabyvaji rekonstrukci |

il

Seriovy rez

Pri zafezavani vice tramu najednou, napr.
krokvi, je vyhodné, pouzijeme-li tzv. sériovy
rez. Povolenim dvou Sroubd vychylime listu

s fetézem o 10° dozadu, Vysledkem e, Ze pila
pred uplnym dofiznutim krokve predchozi

Jiz zacina fezat krokev nasledujici. Lista je
neustale v fezu, a nema tudiz moznost se
rozvibrovat. Tento efekt eliminuje nepfesné
nariznuti krokvi a zvysuje plynulost prace.

Uspora nakladi diky standardnim fetézim
CCP 380 pracuje s fetézy bézné roztece 3/8",
Kterou tesari |1z po léta znaji a pouz
elektrickych a benzinovych retézovych pilach
Diky vylouceni nutnosti pouzivani specidlnich
rozteci fetézu je jejich brouseni a dokupovani
bezproblémové

Napinani fetézu -
jednoduché a dobfe pristupné

g boku listy pristupny napinaci sroub umo;-
Nuje snadné a pohotové napnuti fetézy bez
[whezpetnéhu Pohybu ruky u feznych élank(
re_1é?u Stranovy pristup k napinani ocenite
predevsim pfi praci s novym fetézem, kdy e
_I'Iapl'ﬂﬂi'll' casté. Stejné tak J&é moZno Jedﬁodu-
°€ Vymenit fetéz, listu a fetézku, aniz musite
demontovat funkéni ¢3sti stroje

u a pro platovani

Bezpecna opora, dobré vedeni
Konstrukeni princip s vyklopnym zafizenim
do 60° déla tuto pilu univerzalnim strojem
pro zafezavani tramu. Nehraje roli, jaky
uhel fezu chcete vytvofit, vodici deska vzdy
bezpecne priléha k pevné plose tramu
Tezisté stroje s motorem a prevodovkou
zlstava ve stredu vodici desky. Toto
vyvazeneé rozlozeni hmotnosti zajist'uje
stabilni oporu a dobré vedeni pily

Rezani podle rysky

P fezéni podle rysky nabizi nastavitelny
ukazatel vyraznou vyhodu. Ve shodé s nasta-
venym ahlem fezu mize byt ukazatel nasta-
ven {_Jod!e dobfe citelné stupnice. Zohlednéna
Je pritom Sitka fetézy pily, stejné jako thel
nastaveni vpravo/vlevo

Vedeni pri fezech

Hlinikové paralelni voditko uchycené
na dvou ty€ich maze byt pouZito zprava
nebo zleva od vodici desky. Pro pouZii

s tesafskym vodicim systémem se voditio
jednoduse nasadi integrovanou plastovol
vlozkou na zebro vodici liSty.

Bezpecné ulozeni, snadna preprava
Pro tesaiskou fetézovou pilu existuje fhnan_.
prepravni vozik TC-CCP 380, na némi &
mozno stroj pohodIné pfepravova't na .
pracovisté, Nastaveni poéadovaneho.u:h-tu&e
fezu, pozice paralelniho voditka a ukazaté
fezu |ze provést jednoduse na prepravnim
voziku. Po dokonceni prace mizete pilu
pohodIné odlozit a chranite ji navic pied
poskozenim.




Tesafska fetézoy; pila

CCP 380

Silna s nejvétsim prorezem

silny motor (2800 W) zarucuje vysoky
fezny vykon i pfi podélnych fezech
elektronika zajistuje pozvolny rozbeh,
ochranu proti pretizeni a brzdény dobéh
fetézu (dobéhova brzda)

klidny chod a dlouha Zivotnost diky
naddimenzované kuzelové pievodovce
moznost vyklopeni pily na obé strany
pro fezy pod dhlem az do 60°

presné nastaveni dhlu fezu na dobre
gitelné stupnici

bezpecné vedeni pily podél paralelniho
voditka, které je mozno nasadit zprava

i zleva a pripojit na tesafskou vodici litu
snadné fezani podle rysky pomoci
nastavitelného ukazatele fezu

moznost vychyleni li5ty dozadu v rozsahu

— . s .
0 a2 10° pro bezpetné vedeni pfi sériovych

-

Rozsah dodavky: fezech

Voditko s funkci paralelniho dorazu a rozsifeni « ysmérfovani odlétavajicich tfisek

vodici desky, univerzalni fetéz 5C 3/8-91 VG nastavitelnou odvadeci klapkou

pro podélné a pricné rezy, fetéz SC - 3/8 - 91 » pohodina vyména a napinani fetézu diky

napinacimu 3roubu

LX pro Eisty fez, olej pro mazani Fezacl soupravy Stranovému pristupu k
tézu, kontrola stavu

(1 litr), obsluzné nastroje, 10 m privodni kabel automatické mazani fe
: oleje na olejoznaku

2800 W/ 230V
380 mm
25017
0-60°/-0 60°
16 m.5

16,5 kg

618 265

vity piikor
fezu pod Ghlem 90°
Hloubka fezu pod dhlem 45°/60

0 mm

Rezani pod uhlem v evo/vpravo
Rychlost retezu
Hmotnost




Sila a presnost ve Z

Snadné nastaveni hloubky a sklonu sedla
u NRP 90 je ednoduchost

netrl sedla |.:JT.-' _t". 1
a méreni v pf

\Vyjimecr

[recne v
I

rodu snadnosti oD

zatatek sedla se neméni bez ohledu na
zménu hloubky sedla

pracovénidreva

Mohutna sila

Sedlova frézka NRP 90 vis piesyidzi
_ar_uu, stabilitou a presnostj 51_,0'| F
tramu chova klidné, ma p';'-JErr.n-.'.;,
a minimalni vibrace W‘S|Edkernr-,—_l
presnost sedel a vynikajici k\.-al-rJ;_r:p .
ného povrchu e

Precizni, bezpeéna a rychla
sty |sou prakticke
fr

a uzitecne

ale také pri ani sedel
ditko sed
diciho

yrace nejen urychli, ale

frézky se

Paralelni v
ora 15ty

;e nasadi do v
zpresni
7 se zvysi jeji bezpeCnost. Tesarske

ici listy viz strana 69.

Kompaktné stavéna

Silna, robustni sedlova fréz

Pfesné a prehledné stupnice

f vam ulehéuji pfehledné stupnice

s jednoznacnym ukazatelem pozadovang
hloubky frézovani a dhlem sklonu podie
pouzité sedlové Ci zamkové hlavy Casové
naroéné nastavovani, odméfovani a odzkot
7adovanych parametri frézovani

7 patfi minulosti \

elen

At' jiz frézu

sklonu, téziste

Mimoradna hloubka pfi pouziti

zamkové hlavy

NRP 90 vam nabizi jednu specialitu: mozr
frézovat zamky az do hloubky 90 mm

v Jediném pracovnim kroku. Toho je mozno
dosahnout diky velké sile stroje, ktera dokaze
pohanét zamkovou hlavu o rozmérech

az 260 mm x 50 mm

90 mm




Bez komplikaci:
nastaveni hloubky sedla
Svisla mira ziistava vzdy zachovana

i{tnnst a komfort
h_letlnlastr.'. prvky pro zakryti
I';;;IIFhI se .femjar,h nastréj u
J_wsamu bezpeénost stroje
1y kryt je automaticky
“::{Isamom\,'rm nastrojem
et pracovniho kroku se
EUFH Uzavird, 7vlaste
: n{_|§ Ovladani ochranného
Piidavného drzad|a.

(400 V) sed!. hlava

Sedlova frézka

Pro precizni sedla a zamky

robustni konstrukce zarucuje spolehlivou
oporu o material a klidny chod stroje
mimoradné velka sila diky vykennemu motoru
jednoduché a precizni nastaveni hloubky
frézovani pomoci prestaveni vietena
bezproblémové nastaveni sedla - svisla mira
Jlistava zachovana a nastaveny zacatek
sedla se neméni se zménou hloubky sedla
jisté a precizni veden frézky pomoci paralel-
niho voditka a tesafského vodiciho systému
vysokd bezpecnost diky vyklopnému

krytu hlavy a bezpecnostni rychlobrzdé
spolehlivé odvadeéni velkého mnozstvi tiisek
ergonomicky tvarované drzadlo pro

bezpecné vedeni frézky

Rozsah dodavky:

Voditko s funkc paralelniho dorazu

a rozsiteni vodici desky, aretacni cep,
kliE na vyménu hlavy, 10 m privodni kabel,
Na prani sedlova nebo zamkova hlava:
NRP 90 K - 400 V, sedlova hlava

@ 150x115 mm;

NRP 90 K- 230V, sedlova hlava

@ 150x115 mm;

NRP 90 A - 400V, zamkova hlava

@ 260x50 mm,;

NRP 90 A-230V, zamkova hlava

gasa0mm




”» -

razkovani

Mnohostranné pouzitelnz
Retézova dlabacka patfj nezbytn
strojum tesare nejen Pl stavbe no\;rr "
krovi, ale diky kompaktn konstrukaL

a priznivé hmotnost; |e vhodna | |:|c 2
pri pozdéjsich dpravach a renq\fac;:.jm_d'
Diky stabilnimu a velkoplosnémy t;u'l‘lcier
dorazu |ze fetézovou dlabacky beg».(,_f::l.'- '
vé;t I v poloze nad hlavoy na tra’rnE'f;-
svazanych. Zabudovans vodovaha
potrebnou orientaci pro piesné
ahlu na tram

nasazen;

Precizni vedeni

Jesté presnéji a rychleji se fetézova dlabacka
pouzije ve vodicim stojanu GMP 145. Stabilni
deska stojanu a dva brousené vodici sloupky
umoznu)i uhlové presné a bezpecné vedeni
stroje. Hloubka dlabu a jeho vzdélenost od
kraje tramu se nastavuje kontinualné nastavi-
telnymi dorazy, a to s milimetrovou presnosti

Casovou Usporu ocenite zvlasté tehdy, kdyz |e
nutno vyhloubit vice dlaba & drazek ve ste
né vzdalenosti od hrany tramu

Zdvihaci zafizeni s brzdici tlaénou pruzinou Perfektni drazkovaci frézka

S vyuzitim vodiciho stojanu lze fetézovou Retézova dlabacka se mize stat i drazkovaci

dlabacku vést do dreva bez razli a velmi citli frézkou, pripojime-li ji do vodiciho stojanu

vé. Plynulost pfi zanofovani zarucuje brzdici GMP 300. Tuto sestavu s boénim a paralel-

tlacna pruzina, umisténa ve vodicim sloupku nim dorazem |ze bezpeéné a presné upevnit

stojanu. | vytazeni fetézu z materialu je diky k hrané tramu. Rozsahly sortiment drazkova-

pruziné snadné a bezpecné. Ucinek tlacnych cich souprav (viz strana 65) umoznuje prova

pruzin je obzvlasté patrny pfi horizontalnim dét rozmérové presné drazky o sifce t'al 21 mm

pouziti nebo dlabani nad hlavou béhem jednoho pracovniho kroku. Drazky pro
upevnéni nosniki pro skryta spojen 1.rr"-J‘T"||J,
drazky pro upevnéni opérnych patek nebo Horizontalni drazky
Jednoduse kapsy a prostupy pro vedeni je Precizni vodici stojan GMP 400 A s vjkiop
tak mozno vytvaiet s dsporou Easu a presné nou opérnou deskou umozfiuje frézovat
Vodici stojany - viz strana 64 presné drazky pod jakymkoli dhlem.
Dlabaci a drazkovaci soupravy - viz strana 65 Kombinace fetézové dlabacky, drazkovacich

souprav a vodiciho stojanu GMP 400 A
dovoluje hloubit drazky az do 400 min
Vzdalenost drazek od opérného otatﬂ?hﬂ
stolu Ize zvolit velmi presné hrebenoyym
posuvem




ni {}iry pro precizni
OV piesné drazky
'lafiné dlouhé drazkoyaci listy
i diky pridavnemy vegen;
Habilitu, Pimg | mista zarezu
tenaly dojde | uchopeni |I§L‘."
¥m vedenim piicem? lista je }
@ 1ovnobgzng ¢ vodicimi

drézkovaciho stojanu

A.To 2abrafiuje odklony

Macj ffity a
Zhotoveni (ihlove
: lova
Snjch drazey ;

Rt

Drazkovani Sikmo k hrané tramu
Pro z veni drazek, které nejsou

Jezne s nranou tramu \':\."\Jfli":“(.‘
otocného opérného stolu stojanu
GMP 400 A. Pozadovany Ghel Ize
nastavit na obé strany kontinualné do
45° tak, ze uvolnite zajiStovaci packu,

pomoci stupnice s pfesnym ukazatelem
nastavite ihel drazky a zajistovaci
packu znovu utdhnete

Retézova dlabacka

CMP 150

Profesional pro dlabani
a drazkovani

* precizni vedeni pomoci velkoploiného
bocniho dorazu s moznosti jeho
presného nastavovani

mimoradne velka sila diky vykonnému
motoru

mnohostranné pouiti zarucuje bohaty
sortiment dlabacich a drazkovacich souprav
jednoducha manipulace diky kompaktni
konstrukci a pfiznivé hmotnosti
moznost pouziti s praktickymi vodicimi
stojany

Rozsah dodavky:

Paralelni doraz, hloubkovy doraz, |
dlabaci souprava (fetéz, lista, pastorek),

10 m pfivodni kabel |
Stojany se objednavaji samostatne.

100/125/150 mm

Hloubka diabani

Pocet otdcek fetézoveého pastorku 4250 min
Obj. & karton (s fetézem 28x35x100) 617 246

(s fetézem 30x30x125) 622 446




Vodici stojany pr

GMP 145

Vodici stojan
pro dlabani k CMP 150

o fetézovou dlabacku

GMP 300

Vodici stojan
pro drazkovani k CMP 150

GMP 400 A

Vodici stojan pro horizon-
talni drazkovani k CMP 150

* jednoducha montaz k fetézové dlabacce

* lehké a bezpecné zanofovani a vytahovani
dlabacky diky brzdici tlaéné pruziné

» precizni vedeni pomoci boéniho dorazu

* pfesné zanofeni fetézové dlabacky diky
brousenym ocelovym vodicim sloupkiim

* bocni doraz plynule nastavitelny
od 5 do 150 mm

* pouziti pro dlabaci soupravy délky
100 - 150 mm

Rozsah dodavky:

Brzdici tlaéna pruzina, hloubkovy dorag,
boéni doraz

Vodici stojan a fetézova dlabacka

se objednavaji samostatna

Hioubka dlabar e

Hloubka dlabéni s dlabaci soupravou 125 120 mm
Hloubka diabar

s dlabaci soupravou 100
s dlabaci soupravou 150 145 mm
Nastaveni bogniho dorazy 5-150 mm
Hmotnost 18

Oby Eislo ﬁ.]l? 2”4?

* jednoduchd montaz k fetézové dlabacce

* lehké a bezpecné zanofovani a vytahovani
dlabacky diky brzdici tlacné pruziné

* precizni vedeni pomoci boéniho dorazu

* presné zanofeni fetézové dlabacky diky
brousenym ocelovym vodicim sloupkiim

* pouziti pro dlabaci a drazkovaci soupravy
délky do 300 mm, sitka drazky podle
soupravy 6 - 21 mm

Rozsah dodavky:

presné zanoreni fetézové dlabacky diky
brousenym ocelovym vodicim sloupkim
precizni nastaveni thlu az do 45° pomol
otocného opémého stolu

snadné vedeni v kulickovych loziskach
opérmého otoéného stolu

pfesné nastaveni polohy drazky
hiebenovym posuvem 3
vysoka presnost drazky diky pomocnemu
thlovému vedeni

pouziti pro dlabaci a drazkovaci soupiavy
délky do 450 mm, 5ifka drazky podle
soupravy 6 - 21 mm

Rozsah dodavky:

Brzdici tlacna pruzina, hloubkovy doraz,
bocni doraz, paralelni doraz, maznice

Opérny otocny stal, hloubkovy dora

pomocné vedeni listy, maznicé

Vodicihstojan, drazkovaci souprava a fetézova
dlabacka se objednavaji samostatné

Vodici stojan, drazkovaci souprava @ g

tBzové

dlabacka se objednavaji samostatnt___—

Hloubka drazkovan

ao ju\' mm
Nastaveni boéniho dorazy 5-150 mm
Nastaveni paralelniho dorazu 22 - 300 mm
Hmotnost 9 kg

Oby. €islo 2 AT
Oby. Eislc 617 248

400 A
T T

do 400 mm
Hloubka drazkovani do 45°
Nastaveni vodiciho hlu o 300 1
Nastaveni vysky % kg
Hmotnost 617 249

Jbj. Eislo




» 0Obj ¢

Pfislusenstvi pro Kompletni souprava

operace dlabani Retéz MF-CMP 28 35 x 100 A 632 228

Olej 5
k mazani fetézd

Ize pouzit pro Lista MC - CMP 28 x 35 x 100 A 632 236
CMP 150, Pastorek - CMP 28 x 35 x 100 633038
HOLZ HER 24 2340, KomPletni souprava ik, e L
; A a MF - CMP 28 x 40 & 1
t x 100 A
"Tﬂds‘woﬁ - kompletni souprava Haffner KF 416 E. EZ:: ME-OMb 38t 30 ) g;g g;;
al i Mafell LS 101/102 Pictask MR - CMP 28 x 40 x 100 633 046
% gusxIODA = dlabaci 1ELEz iy PN - CMP 28 x 40 633 135
TILIEEL ednotlivy wompletni souprava
e Retéz MF - CMP 28 x 40 x 150 A 838 391
Tofi2 LiZta MC- CMP 28 x 40 x 150 A B3B 393
= |i5ta jednotliva Pactank MR - CMP 28 x 40 x 150 838 395
i PN - CMP 28 x 40 633 135
= pastorek jednotlivy ﬁ:::g etni souprava MF - CMP 30 x 30 x 125 B 838 396
Lizta MC-CMP 30 x 30 « 125 B 838 397
P : MR - CMP 30 x 30 x 125 B38 398
- - PN - CMP 30 x 30 B38 399
——
yjf od typoveého oznacen & = x50 %3004 632 279
: Ize pouzit pro Kompletni souprava GF- CMP
CMP 150, Retéz & Cmp? x50 x 300 A 632 287
S1 . Tt x 7 %50 x 300 A 632 295
e HEMA ZKS 15, Lista pro fetéz ifky 6 - 7 mm GR-CMP6-7 x 300 £33 054
. ; ngl%z }:EKRF aﬁég‘m Pastorek pro fetéz gitky 6 - 7 mm PN-CMPG-7 633 143
ne| ’
Mafell 1S 230/300  Kompletni souprava GF - CMP 8 x 50 x 300 A 632 309
Retéz CC-CMPB x50 x 300 A 632 317
Korr!pFe'mi souprava GF-CMP 9 x 50 x 300 A 632 335
!'tletez GC - CMP 9 x 50 x 300 A 632 333
Lista pro fetéz iifky 8 - 9 mm GR-CMP8-9x 300 633 062
Pastorek pro fetéz Sitky 8 - 9 mm PN-CMFPB-9 633 151
Kompletni souprava GF - CMP 10 x 50 x 300 A 632 341
Retéz GC - CMP 10 x 50 x 300 A 632 368
Kompletni souprava GF-CMP 11 x 50 x 300 A 632 376
Retéz GC - CMP 11 x 50 x 300 A 632 384
Lista pro fetéz Sitky 10 - 11 mm GR-CMP10-11 x 300 633 070
Pastorek pro fetéz Sitky 10 - 11 mm PN-CMP 10- 11 633 178
Kompletni souprava GF-CMP 12 x50 x 300 A 632 392
Retéz GC - CMP 12 x 50 x 300 A 632 406
Kompletni souprava GF - CMP 13 x 50 x 300 A 632 414
Retéz GC - CMP 13 x 50 x 300 A 632 422
Lista pro fetéz ditky 12 - 13 mm GR-CMP 12-13 x 300 633 089
Pastorek pro fetéz &ifky 12 - 13 mm PN - CMP 12 - 13 633 186
Kompletni souprava GF - CMP 14 x 50 x 300 A 632 430
ﬁetég g GC-CMP 14 x 50 x 300 A 632 449
i GF - CMP 15 x 50 x 300 A 632 457
50
ﬁK:tn;EIem s GC - CMP 15 x 50 x 300 A 632 465
i GF - CMP 16 x 50 x 300 A 632 473
§;‘{g§‘*‘"' . GC-CMP16x50x300A 632481
. GF-CMP 17 x 50 x 300 A 632 503
;::;fl't"' i GC - CMP 17 x 50 x 300 A 632 511
. : 633 089
Lista pro fetéz Sifky 14 - 17 mm Sy e
Pastorek pro fetéz Sifky 14 - 17 mm .
GF - CMP 18 x 50 x 300 A 632 538
;’""fpmni SPLTHIR GC - CMP 18 x 50 x 300 A 632 546
z
e : GF - CMP 19 x 50 x 300 A 632 554
Kompletni souprava GC - CMP 19 x 50 x 300 A 632 562
o ; GF - CMP 20 x 50 x 300 A 632 570
l_mr;]pletnl souprava GC - CMP 20 x 50 x 300 A 632 589
o GF - CMP 21 x 50 x 300 A 632 597
Kompletni souprava GC-CMP 21 x 50 x 300 A 632 600
Retéz GR - CMP 18- 21 x 300 633 097
Li pro Tt ALy 18 21 00 . PN - CMP 18- 21 633 194
fetéz S o9 i
e GFCMP 10450xd50 A aa1 948
Prislusenstvi pro  Kompletni souprava GC-CMP 10x50x450 A 8
operace drazkovani  Retéz GF-CMP 11x50x450 A 841 95;
ve vodicim stojani  kompletni souprava GC-CMP 11x50x450 A g:: g:o
GMP 400 A Retéz L GR-CMP 10-11x450 £33 208
s pfidavnym Lista pro fetéz Sitky 102 11 '"'I“ PN-CMP 10-11 G
vedenim fetézu Pastorek pro fetéz Sitky 10 a 11 mm 0x450 A 841 953
GF-CMP 12x50x e
Kompletni souprava GC-CMP 12x50x450 A s
Retéz 0A
i a S 1?5;%1:20,4 841 957
Kompletni souprav. GC-CMP 13x S
oA
Retéz GHE L % 841 959
Kompletni souprava GC-CMP 14x 94 i
i 15 rava EEET».? 'éiiﬁiisa A B41 961
Sttt S0} ccne A 841 962
Retéz GF-CMP 16x 841 963
Kompletni souprava GCLMP 16x50x450 A
Retéz GF-CMP 17450x450 A s
Kompletni souprava GCLMP :;3572:45%0 841 955
Retéz g - GRCMP c 633 216
: fatéz Sifky 12- 17 m PN-CMP 12:17
Lista pro fetéz Sirky 1 63
fetéz sifky 12 - 17 mm 633 7
pastorek pro e co



obliky pro hladké plochy
S E “cq'k

Silné a siroké h

Cisty a hiadky povrch

\ soucasnem > avebn

tramu ruznyc
Dlouhé a f

strukce hob

oporu a chod s nizkym vibracem

Nejsirsi hoblik na tramy

Jurboodvadéni” trisek

K

Pohodlna udrzba

K ,,|r|p1__ Bmi

Trimetalové otoéné hoblovaci noze



Nabéhova rolnicka s loziskem
J0UzZi k presnému vedeni a plnému vyuzit
Ky hoblovaci hlavy. Je mozno ji odklopit

Nastaveni hloubky hoblovani v drzadle
foubku hoblovani pohodiné nastavite a zaji
e pfimo na otoéném pridavném drzadle

PLP 205 E

Silny 205 mm tesafsky
hoblik s ,turboodvadénim"”
trisek

Tesarské hobliky

PLP 245 E

Silny 245 mm tesafsky
hoblik s ,turboodvadénim”
trisek

* bezpecné vedeni diky dlouhym hoblovacim
deskam a idealnimu umisténi drzadla
 turboodvadeéni” trisek udrzuje Cisty kanal
a dobry vyhled na hoblovany material
jednoduché nastaveni hloubky dbéru a jeji
za|Isténi primo na pridavném drzadle
snadné srazeni hran tramu pomoci V" drazky
plné wyuZiti sirky hoblovaci hlavy diky
vedeni hobliku podle loZiskové rolnicky
multifunkéni SSB-elektronika zajistuje
pozvolny bezpecny rozbéh, konstantni
otacky, ochranu proti pretizeni a brzdény
dobéh hoblovaci hlavy (dobéhova brzda)

— S5TOP

Rozsah dodavky: o
1 par trimetalovych otoénych hoblovacich
nozi 19 x 1 x 205, klic pro vyménu noZd,

: (= v
Sifka zabéeru 205 mm

Otacky naprazdno 13 500 min

617 242

Obj. Cislo karton

« bezpecné vedeni diky dlouhym hoblovacim
deskam a idealnimu umisténi drzadla
+ turboodvadéni” trisek udrzuje Cisty kanal
a dobry vyhled na hoblovany material
* jednoduché nastaveni hloubky ubéru a jeji
zajisténi piimo na pridavném drzadle
snadné srazeni hran trami pomoci M drazky
plné vyuZziti Sitky hoblovaci hlavy diky
vedeni hobliku podle loZiskové rolnicky
multifunkéni SSB-elektronika zajist'uje:
pozvolny bezpecny rozbéh, konstantni
otacky, ochranu proti pretizeni a bradény
dobéh hoblovaci hlavy (dobéhova brzda)

-

Rozsah dodavky:

l—pé} trimetalovych otoénych hoblovacich
nozl 19 x 1 x 245, kli¢ pro vyménu nozd,
10 m privodni kabel

WY
| —

245 mm

Sifka zabéru
Otacky naprazdno 11 000 min
Ob. cislo karten 617 243




Tesatské hobliky

PLP 300
Tesarsky hoblik Nejsirsi tesarsky hoblik

Sitky zabéru 300 mm Sirky zabéru 350 mm
* bezpecné vedeni pfi najezdu a vyjezdu * bezpecne vedeni p ;
hobliku z tramu diky dlouhym hoblovacim I diky
deskam
» robustni konstrukce zarucuje spolehlivou . I ke e zar
oporu o material a klidné vedeni hobliku oporu o matenal a klid f
» plynula prace diky odvadéni hoblin velkym * plynu elk
otvorem a usmernovacim krytém kryte
« yysoka kvalita ohoblovaného povrchu .\ ne
je zajisténa silnym motorem, ktery udrzi kte
idealni otacky hoblovaci hlavy oblovac
= plné vyuziti sitky hoblovaci hlavy diky « plné vyuziti sitky hoblovaci hlavy diky Bocni nabéhova rolnicka
vedeni hobliku podle nabéhové rolnicky vedeni hobliku podle nabéhové rolnicky k piesnému vedeni @ pinem
* pozvolny rozbéh a ochrana proti pretizen * multifunkéni S e
sToP pe ny bezp -
|_t_| otacky ranu proti pretize Piesné nastaveni hloubky hoblovani
dobéh hoblovaci hlavy tocné touCe lze presne

Rozsah doda‘wky‘

klie pro vymenu nozd, \0 m -m\od']. kgbel

Sifka zabaru
Otéacky naprazdno 10 3

Obj. cislo karton




Jici systém pro tesafske stroje

Vhodny pro kotoucoye pily
s dorazem (obj. £ 840 424
pilu CCP 380,

CSP 145 E, csp 165 E, CSP 85 F
). sedlovou frézky NRP 80, tesafskay fetézovou

Tesarska vodici lista

délka 2000 mm
Eloxovana hlinikovs lista pro

lélka 2 GCP 2000 837 994
Presne fezani nebo frézovani

Tesarska vodici lizta délka 3000 mm

GCP 3 7
Eloxovana hlinikova lista pro . s

pfesné fezani nebo frézovani

Uhlové vedeni délka 1000 mm
Uhlové zafizeni s kontinualni zménoy nastaveni thlu na obe strany
do 90°, kombinované s tesafskou vodici listoy a fezaci merkou

GCP 1000 AG 841 434

Spojka
Pro napojovani tesafskych vodicich list Pfi préci s dlouhymi
materialy - pro kazde Spojované misto jsou Zapotebi dva kusy

CN - GRP 621 043

sarska retézova pila

Retéz Uni

5 SC 3/8"- 91 VG 618 267
- Pro podélné a pricné Tezy, déleni fetézu 3/8", 68 clanka

N w O Retéz Fein 5C 3/8"- 91 LX 618 266

Pro cisty fez - omezeni otiepd, déleni fetazy 3/8", 68 élanki
< Vodici lista GB 18" - CCP 380 618 268
W Lista s vodicim koleckem: délka 18"
Olej na mazani fetézu (B8 e 618 270
Baleni 1 litr
Olej na mazani fetézu CoO51L 618 271
Baleni 5 litrd
Prepravni vozik TCCCP 618 269
Pro bezpecné uloZeni a pohodinou prepravu
tesarske fetézové pily
Paralelni voditko PG-CCP 380 618 272
Pro nasazeni pily na tesafské vodici listy
Typ Oby. €

Sedlova hlava NC - NRP 150x115 840 110
150 x 115 mm s tvrdokovovymi otocnymi bfity
Zamkova hlava . FC- NRP 260 x 50 840 111
260 x 50 mm s tvrdokovovymi otocnymi brity
Zamkova hlava FC-NRP 214 x 40 617 522
215 x 40 mm s tvrdokovovymi atoénymi brity
Tvrdokovove otocné brity baleni 10 kusi CT-NRP HW 30x12x1,5 840 112

Tvrdokovové otocné brity pro sedlovou

hlavu NC-NRP 150 x 115 mm

Tvrdokovove otocné brity baleni 10 kusi CT-NRP HW 50x12x1,5 840 113
Tvrdokovové otoéné bity pro zamkovou

hlavu FC-NRP 260 x 50 mm

Tvrdokovové otocné brity  baleni 10 kush CT-NRP HW 40x12x1,5 617 523
Tvrdokovoveé otoéné brity pro zamkovou

hlavu FC-NRP 215 x 40 mm

Predfezavaci nuz baleni 10 kusd CT-NRP HW 14x12x2 840 114
Tvrdokovovy predfezavaci nGz pro sedlové a zamkové hlavice

o Ot
Nazev

Otoény hoblovaci niz baleni 6 kusd RN - PLP 19x1x205 839 316
Trimetalovy hoblovaci ndz pro PLP 205 E - .,
Otocny hoblovaci nuz baleni 6 kusu RN - PLP 19x1x

Trimetalovy hoblovaci niz pro PLP 245 E

Otocny hoblovaci niz baleni 6 kusil RN - PLP 19x1x300 838 463
Trimetalovy hoblovaci niz pro PLP 300 e :Eri:
Otoény hoblovaci niz baleni 12 kus(i RN - X

Trimetalovy hoblovaci niz pro PLP 300 b et
Otocny hoblovaci niz baleni 6 kusu RN -

Trimetalovy hoblovaci niz pro PLP 350




Zvlaste velky prinos: elektronika
Nova michadla opat fend vykonn
elektronikou maji mnoho prednos
Zvlasté dulezity je elektror nicky
ZbEN: start bez razg 1o i
nedochazi k rozstiko, van
ého materialu, O stab; ility
sle vyKonu potiebném pr
promenném zatizeni, se stara celovinna
elektronika se snimacem otacek
Plynule regulovatelné otacky umozny
volbu optimalni rychlosti michani
s ohledem na michany materia| Otacky
se nastavu|i pomoci regulaéniho Ifr\lerkc
Dalsi vyhoda: hlidani teploty vinuti
motoru - zabranuje se tak nechténémy
poskozeni motoru vlivem déle trvajiciho
pretizeni :

ou

Huie.

Nneic

Varianty prevodovky na vyber
PROTOOL Vam nabizi jednu rychlost na
Zalezi pouze na Vas, zda se rozhodnete
D |eano- nebo "."i]l;l'}u'[.ﬂl(‘\'.’]l p
o tekuté, pastovité a malo vi
materialy jsou z hlediska rozsahu o

ychlostni prevodovky a
né otacky Jakykoliv mate
Potrebujete-li pfi nizsich otack
sily, je idealni dvourychlostni ve

Ochranny kryt
Specialni ochranny kryt z

vody a necistot do stroje a za|ist

vzduch pro chlazeni motoru. lgeain

koncepce pro praci na stavbé



j¢inné rozmichani kazdého materialu

eachno pod kontrolou
g 4 generace michadel PROTOOL nabizi
& cela novému tvaru rukojeti zvlaste
hodné ovladani. Velka ramena rukojeti
& jiiuji vést michadlo témer nepatrnou
M Ridime se konstrukénim principem
Blojet do kfize", ktery byl uzivatel
{4 5 i G oy
gealni feseni pro michani: maximalni sila
Jmetle, minimalni namaha pr obsluze

= vyzkousen, optimalizovan a obliben.

Konstruovano pro Vase ruce

Konstrukce dchopnych €asti vychazi vstfic
uzivateli. Zvlasté je nutné zdiiraznit rameno
rukojeti s mékkym povrchem, usnad nujici
drzeni stroje. Robustni ocelové rameno je
diky pruznému polyuretanovému povlaku
mekke, nestudi a pfizpisobuje se v kazdé
poloze. Méné byste zadat neméli

Ochrana a bezpeénost

Specialné konstruovany ochranny ram nabizi
optimalni ochranu pred narazy a tdery pfi
prepravé a na stavenisti. Diky novému
designu jsou michadla PROTOOL nejen
silna, ale také odolna a snadno ovladatelna
Pl vyvoji idedlniho tvaru nafadi jsme rovnéz
mysleli na bezpeéné odlozeni na stavenisti

a na prenaseni michadla

Velkoplosny spinac

Velke tlacitko spinace je zarukou snadného
ovladani. Pristroj lze obsluhovat pohodlné
I v rukavicich

Pro kazdou
praci spravné feseni
troj a vlastni michaci metlu je

nutné volit podle odbornych hledisek
PROTOOL nabizi k ucelenému programu
michadel rozsahly sortiment metel - pro
kazdou operaci feseni odpovidajici michané
smési. Na material jakékoliv konzistence
(husty, fidky, houzevnaty, pastovity, sypky,
tekuty, ...) a jakéhokoliv mnozstvi od nas
obdrzite spravnou metlu. Kompletni
sortiment najdete na strané 79



Michadla

MXP 800 E

MXP 800 E

Malé a robustni
jednorychlostni michadlo

* specialni uspofadani prevodu - zaruka
vysokeé stability pracovnich podminek
robustni provedeni a vysoka spolehlivost
krizové drzadlo - snadné vedeni a ochrana
michadla pred narazy

pozvolny rozbéh metly - zamezuje
rozstiiknuti smeési pfi spusténi stroje
elektronicka regulace otacek - pro kazdy

material spravna rychlost michani

Kompaktni s dlouhou zivotnosti '
Specidlni tfistupfiovy pievod s vysokym
krouticim momentem uloZeny ve skiinl
z hlinikové slitiny

Obratné a robustni
Kiizové drzadlo pro
snadné vedeni michadla
v materidlu. Ocelovy fam:

driadla chrani motof

proti narazim p

padu nebo

preprave.

Rozsah dodavky:
Kli¢ €. 22, metla RS2 120x600 M14

Otacky naprazdno 340 - 900 min
Doporuceny max. @ metly 120 mm
Hmotnost L

Oby. € karton ’.5]8 2.19

B =



Michadla

MXP 1000 EQ

Kompaktni a vykonné
jednorychlostni michadlo

« specialni usporadani prevodu -

- obzvlasté vysoky kroutici moment
robustni provedeni a vysoka spolehlivost
kiizové drzadlo - snadné vedeni a ochrana
michadla pred narazy

pozvolny rozbéh metly - zamezuje
rozstiiknuti smési pfi spusténi stroje
elektronicka regulace otacek - pro kazdy
material spravna rychlost michani

systém odpojitelného kabelu Plug it

.

f'hpIuEné tlacitko spinace
dn0 ovladatelné i v rukavicich.
ftém Plug it:

lgentn Piipojeni mi
chadla
#1000 £Q. vi strana 84.

Rozsah dodavky:

klic ¢. 22, metla HS2 120x600 M14

Otécky naprazdno 250 - 720 min
Doporuceny max. & metly 120 mm
0Obj. €. karton 618 196

. _‘



Michadla

MXP 1200 E

Vykonné a lehce ovladatelné
jednorychlostni michadlo

* vykonny motor (1200 W) - zaruka
vysoké stability pracovnich podminek

* elektronicka regulace otacek - pro kazdy
material spravna rychlost michani

* pozvolny rozbeh metly - zamezuje
rozstriknuti smesi pfi spusténi stroje

* ergonomicky tvarovana rukojet' s velkym
pakovym ramenem - na vedeni michadla
staci takrka nepatrna sila

e

Rozsah dodavky:

_'__'-—“_____‘_‘—————-_
Michaci metla HS3 140x600L M14 kiigic 37
"‘_‘——-—-—-______n____

echnick e e 1200
L Prikor 1 200 W

Otacky

; 300 - 650 mar

300 - 650 min

naprazdno

Vnitini zavit ve vieteny Mi4
T kg
Ob). £ karton 614 398

q

MXP 1202 E

Vykonné a lehce ovladatelné
dvourychlostni michadlo

vykonny motor (1200 W) - zaruka
vysoké stability pracovnich podminek
dvourychlostni prevodovka - vysoky :
kroutici moment - ureno pro tezke smesi
a materialy s vysokou viskozitou ‘
elektronicka requlace otacek - pro kaid
material spravna rychlost michéfli
pozvolny rozbéh metly - zamezuje
rozstiiknuti smési pfi spusténi stroje
ergonomicky tvarovana rukojet's _veikym
pakovym ramenem - na vedeni michadla
staci takika nepatrna sila

Rozsah dodavky: 7
Michaci metla HS3 140x600R M14, KicE

Imenovity pitkon 1200 W

Otécky 150 . 300/300-650™

) tizer rvchlost "
prn zauzeni . yC 05 _Gsﬂml
naprazdno 1./2. rychlost 153-300"390
R 140 mm
Doporuceny max. & metly
Vnitfni zavit ve vietenu M"‘
L mrEant 6] kg
tnost .
0Obj. € karton 614 40

I



Michadla

P1600 E

iasnadno ovladatelné
orychlostni michadlo

ﬂlll'j'knnﬂ)" motor (1500 W) - zaruka
e stability pracovnich podminek
orickd regulace otacek - pro kazdy

nknqti smési pfi spusténi stroje
.'if'«?rmcky tvarovana rukojet’ s velkym
UM ramenem - na vedeni michadla
iakfka nepatrna sila

REEEE

iy 300 - S

e 300 - 650 min
e veen, I\-'IM ;
“argn 6.4 kg

614 402

MXP 1602 E

Silné a snadno ovladatelné
dvourychlostni michadlo

velmi vykonny motor (1500 W) - zaruka
vysoke stability pracovnich podminek
elektronicka regulace otacek - pro kazdy
material spravnd rychlost michdni
dvourychlostni prevodovka - vysoky krouti-
i moment pro nejtézsi smési a materialy
s vysokou viskozitou

pozvolny rozbéh metly - zamezuje
rozstiiknuti smési pfi spusténi stroje
ergonomicky tvarovana rukojet’ s velkym
pakovym ramenem - na vedeni michadla
stati takika nepatrna sila

Rozsah dodavky:

_____._.—-—-—'_'_'_'_-_-_-_-_'-'_'-_
Michaci metla HS3 160x600R M14, klic €. 22

Technické iidaje MXP 1602 E

naprazdnn H.? If;chhan 15b 3b0a‘3b0 650 min
;;r;.litfn.i .zrli\:nl \-e ;ulfetenu . ] 1.;&
I{;bl. t .k.r;l{}fl 61.-1 113‘_4

s



Nejdokonalejsi rozmichani viceslozkovych smesi

Vyssi intenzita

Ramena obou michacich metel do sebe

a zplsobuji Géinny pohyb
ny a viceslozkovy mate-

Snadnost promichani

Protibéiné otaceni metel eliminuje vznikajici
kroutici moment a to znamend, Ze obsluha
miize michadlo velmi snadno vést materidlem
Stroj je v michaci nadobé veden bez namahy
IV ﬁfi:-acé velmi tézkych a extrémné houzev-
natych materiald.

vzajemné zasahuji
materialu. | nepoddajr _
rial Ize tudiz promichavat intenzivne a rovno
mérné. Suroviny, kapaliny a reakeni kompo
nenty jsou hnéteny homogenne a ucinne

Bezpecnost

Velkoplosny spinac je chranény prot
nechténému zapnuti deblokacnim
tlacitkem. Michadlo Ize spustit teprye
po jeho odblokovani

Elektronika a dvoustupriova prevodovka
Vsechny znaky a funkce elektronickyjch
regulacnich a bezpeénostnich funkc
stejné jako prepinani pro d'-.ruustuph.g.-‘.-.-_J
prevodovku byly iz podrobné popsany
na strané 70

{ e L 21N 1

L)
L |

Ay

Rychlost

Se dvémi metlami, které se otace|i proti sobé
jde michani podstatné rychleji. Pracovni pole
obou michacich metel se protinaji, Cimz se
nichani materialu urychli. Usetrite tak
pracovni cas, protoZze michadlo DUO sniz
dobu michani (ve srovnani s béznymi jedno
ymi michadly) az o 50 %. Mlzete

si tedy snadno spocitat, jak rychle se tato

vreten

Investice amortizuje

Jisté umisténi Michaci nastroje

Protibézné se protinajici metly je dulezité Michaci metly se dodavaji vady jako par
spravné upnout - to vam usnadni oznacen pro pravé | levé vieteno

metly a vietena oranzovym krouzkem

Michaci nastroje

———.;.—————— 0000000000

michaci nadoby nahoru,
horni €ast michaciho koge
tlaci material dola

Michaci Spodni cast michaciho kose HS 3 Combi 618 319
' ' ' ﬁ metla zdviha material ode dna 140x600 FastFix

—__— o
Michaci metly se tiemi rameny HS 3 Double 618 3

tlaci material proti sobé 140x600 FastFix
Materidl je hnéten jako pii Slehani




Michadla

MXP 1602 E DUO

Specialista na michani:
Rychleji, snadnéji, intenzivnéji

rychlejsi promichani s mensi namahou
diky protibéznému otaceni metel
intenzivnéjsi a dikladnejsi promichani
véech slozek materidlu

rychla vymeéna metel diky systému FastFix
elektronicka regulace a dvoustupfiova
pievodovka - pro kazdy material spravna
rychlost michani

robustni provedenti se siinym motorem

-
~—
.

A 4 (1500 W) pro denni pouziti na stavenistich
4 i « kifzové drzadlo damysiné chrani télo
B3 michadla proti narazum
'\ ay . ﬁ STOF [|sTOP 1 -
| ‘ et
ﬁ'lnn a'ﬂspura asu t ' *
_Svymény michacich metel za - I
ftému PROTOOL FastFix je R Rozsah dodavky:

I;;Lmetly Ize jednoduse nasadit
ol pouhou rubfou a stejné jedno-
. mout. Nepotfebujete zadny
Ulpnuu' FastFix chrani pred
=:sE;|;;nd3‘§l‘n’mé manzeta. FastFix
oy 5l a nejelegantngjsi
acich metel.

1 par michacich metel
HS 3 Combi 140 X 600 FastFix

iﬁ“’?i&ﬁ':ﬁ:i’i&'é

100 - 250 min

Otacky naprazdno 1. rychlost

Upinani metel FastFix
PrOmer ypinaciho krku 57 mm
618 141

Obj. ¢

8 B
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faptéry

\acl metly ol Charakteristika Typ Pro mnoZstyi OBy €
:JnI;:ukwé pro {!DH?dné roznﬁchéni: RS 285x400SW8 ® -15kg 614 205
a nasténné }'Jawy,_disperzni barvy, RS 2 100x600 Mi14 O 15-25kg 614 088
klihy, vyplfovaci hmoty, laky, kaly .. RS 2 120x600 M14 O 20-40kg 614 089
Spirélwé metla  pro husty materidl: tuha lepidla, HS 2 85x400 SW8 @ B8-10kg 614 212
s dveéma rameny sparové smési, vrchni omitky,
bez kruhu podiahové smesi, tmely,
Vyrovnavaci smesi ..
Spir?lova‘l metla pro husty material: tuha lepidla, HS 2 120x600 M14 O 15-20kg 614 216
s dvéma rameny  sparové smési, vichni omitky, HS 2 140x600 M14 © 20-40kg 614 217
s kruhem podlahove smési, tmely, HS 2 160x600 M14 © 30-60kg 614 218
vyrovnavaci smesi ..
Spirélqvé metla pro fidké tekuté smeési: HS53120x600L M14 O 15-25kg 614 182
s tFemtlrameny - ve velkém mnozstvi HS3140x600LM14 © 25-40kg 614 183
levotociva HS3160x600L M14 O 30-60 kg 614 219
Spiralova metla pro tézke smesi s vysokou viskozitou: H53120x600RM14 O 15-25kg 614 184
s tfemi rameny malta, beton, vapenné omitky, HS3140x600RM14 O 25-40 kg 614 185
pravotoCiva podlahové smesi, asfalt, epoxidy HS 3 160x600RM14 O 30-60 kg 614 220
Vrtulova pro velmi fidké materialy: barvy, laky, =~ WS 2 B0x350SW8 @ 5-10kg 614 222
metla klihy, tekuta lepidla, postfikové smési ...
bez kruhu
Vrtulova pro velmi fidké matenidly: barvy, laky, WS 2 120x600 M14 O 15-20 kg 614 107
metla klihy, tekuta lepidla, postiikové smési ... WS 2 140x600 M14 © 20-30 kg 614 108
s kruhem WS 2 160x600 M14 O 30-60 kg 614 225
Klecova metla pro materidly, kde je nezadouci CS 120x600M14 O  -25kg 614 234
vtahovani vzduchu do smési,
napiiklad pro vypliiovaci hmoty
nebo epoxidy
-
i 8
| J Upinani ® SW8 SWIO, SWi2 pro vrtacky
{ S o T BT pro michadla
el TyF S
ndluzovaci nastavec iy
Prodluzovaci k prodlouzeni michacich metel PLM14 - M14 x 400 614 270
- e nastavec 0 400 mm, M14 - M14
o o Met Adaptér k upinani metel s vnitinim zavitem M14-M14 614 243
i s vnéjsimi zavity
= .*
I
] l|
i Adaptér k upinani sklicidla na michadlo M14 - 5/8" - 16 UNF 614 244
8 :_“ =g 180 s Vnéjsimi zavity
I
|
i Adaptér k upinani sklicidla na michadlo M14 - 1/2" - 20 UNF 614 245
i : s vnéjsimi zavity
14 246
> e Adaptér k upinani PROTOOL metel M14 - M14 6
M4 M4 PROTOOL metla < vnitinimi zavity ~ na michadla s vnéjsim zavitem
r - o b
i - u . b14 24
| S/E16UNF M4 Adaptér k upinani PROTOOL metel na vrtacky 5/8"-16 UNF-M14 248
- - S —— s vnitfnimi zavity
]
Yy 200N wia " w -M14 614 247
| presem—— ;. I K upinani PROTOOL metel na vrtacky  1/2°-20 UNF-N
. B s vnitinimi zavity
Ihaci zafizeni k michacimu stojanu MSP 57
~ CL - MSP 619 506

Upinaci
zarizeni

k upnuti michaci nadoby k michacimu
stojanu. Moznost upnuti nadoby
do priméru 400 mm, sada 3 kusy
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Sanace a renovace ploch na tézko pFistupnych mistech

Vyjimeény princip
Diky tfem brousicim kotouclm v
ni bruska RGP 3

kompaktnim

uspofadani nabizi sar
spolehlivou oporu pfi praci Br
kotouce lze jednodude poloZit ne
povrch. Brousici plosky, resp abr
zrna nastroju, pracuji stejnomerne
na

a reakEni sily jsou omeze
7 ulehcuje ve
zaroven

minimum, co

ty predpoklad

sanacni brus

vytvari dile
pro rovnost a kvalitu

opracovavanych ploch

Brouseni az do okraju

; Okrajoveé plochy a rohy patii pii
Elastické natéry . anovani starych povlaki nebg
Staré ochranné natéry elastickym
hmotami musi byt pfed nov ]

/rstev k dosti Spatné 'j"JS‘C".,”(’lr'}"I'I'. ety

| Zbyva pouze jedna moznost
narocna, velmi namahava a tedy
race. Pro tyto piipady

1otnym pomocnikem pravé sanagr

vetsinou s
zatizenim

na manuaini

méknuti na
Ze se béiné brousic

bruska. Je-li odejmut véncovy kartac
je mozné pracovat blizko okra

ich nezis

Kompaktni
a obratna

zanesou a nejsou proto ac

neopracovany

odejmuti

Prace s brousic

UL‘.:‘:TfP:‘])"II tvrdo

zrny piinasi velm
se potrha a odstrani. Za

kotouce pak mohou

kartace velmi rychle a

v oko ebo p ( schod
s3r ni pruska stava pomocnike [;
etr 1K ¥
[ )
Oblasti pouziti sanacni brusky RGP 3
1 ) . J
[ e :
= I , .t L O T
Bri - :
Tk ! kit S i . .
Jastranc [ - B .
Uastra T Wy i Fich. &= - - z :
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Pramyslovy vysavac

DM

AN
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AN
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VCP 30 E
Vysavac

pro suché i mokré pouziti -
- s kompletnim vybavenim

» zarukou vysoké Gcinnosti je pétinasobny
filtracni systém, velka plocha hlavniho filtru
(3100 cm?) a velky podtiak {16 500 Pa)

» diky plovakovému ventilu a filtru pro mokré
vysavani je umoznéno vysavani kapalin

* zasuvka pro pripojeni elektronaradi
a spinaci automatika (automatické zapnuti/
fzpozdéné vypnuti) - pohodIné odsavani

pilin a prachu, vznikajiciho pfi praci

s elektronaradim

* zvukova izolace - zaruka velmi tichého Cista prace
chodu (pouze 69 dB)

Souéasti dodavky je
— D NA
Q’-_—.r.: ~
)y

prechodka pro pripojeni
elektronaradi

Rozsah dodavky: ity piik

Saci hadice 36 mm x 3 m, ruéni trubice Mnozstvi vaduchu max

s regulaci sani, 2 prodluZovaci trubice, uni- A

verzdlni tiidilna hubice, stérbinova hubice,

polstaiova hubice, kartacova hubice, filtr e

5 kartuéi. ochrana f||UU. papirouf [I|Tfaf_ﬂi vystup zasuvka max 1800 W

sacek, filtr na mokré vysavani, prechodka H'.,-.'\-:r'm'

pro pripojeni elektronafadi e

Vyfukovaci pripojka
Pomoci integrované pripojky
VeP 20 ani vzduchu

ViE WA,
vzduchu

Ubjem nadoby vysavace




Jusenstvi pro VCP 30 E

PO
- | Saci hadice 2 36 mm x 3 m, s ruéni trubici 614 651
Ra Saci hadice @ 27 mm x 5 m, s piechodkou pro pfipojent elektronaradi 614 652
Pfechodka pro odsavaci hadice & 36 mm a @ 27 mm 614 664
mozZno piipojit na rzné elektronafadi
Prechodka kompletni pro odsavaci hadice @ 36 mm a @ 27 mm 614 665
pro pfipojeni elektronaradi
Prechodka stupniovita pro odsavaci hadice @ 27 mm 615 785
. Prechodka s kompenzaci otaceni saci hadice @ 27 mm 614 109
| pro pfipojeni elektronaradi
Prechodka prechodka ke vstupu do vysavace pro hadice @ 27 mm 615 784
-1 Rucni trubice @ 36 mm, s requlaci saci sily 614 653
Prodluzovaci trubice 2 kusy, hlinik 614 654
. ProdluZovaci trubice 2 kusy, plast 614 655
Univerzalni hubice 3 vyménné vlozky 614 096
Hubice univerzalni prepinatelna 614 656
Stérbinova hubice 614 657
Hubice kartacova otocna 614 658
| Polstarova hubice 614 659
el i 14 660
Papirovy filtracni sacek  baleni (po 5 kusech) g
P F. 1
Filtr s kartusi pro suché vysavani, 614 661
sejmout pouze pro odsavani kapalin
Filtr pro mokré vysavani a vysavani kapalin 614 663
614 662

Ochrana filtru

pro suché vysavani bez papirového sacku




Plug it - inteligentni system pfipojeni
[

0 délce kabelu rozhodujete sami

U mnoha elektronaradi jsou dnes pfivodni
kabely jiz piilis kratké. Setii se na naklady
uzivatele. PROTOOL ma iz ve standardnim
vybaveni pfivodni kabely délky 4 m. Protoze
Jejich délka pfi praci na stavbach | presto
leckdy nestaci, nabizi PROTOOL zvysit Vas
akcni radius pomoci dlouhého 7,5-metrového
kabelu. Diky systému Plug it je vyména
kabelu otdzkou okamziku. Klasicka ,prodlu-
Zovacka" bude ve vétsiné piipadl zbyteina

Konec s neprehlednosti

Tam, kde se stfidavé pouZiva vice elektrona-
fadi na jednom pracovisti, ztratite rychle
prehled o tom, ktery pfivod k jakému stroji
patfi. Vyreste tento problém systémem

Plug it, ktery umoznuje k jednomu kabelu
pripojovat rizné stroje. Behem nékolika
vterin prepojite kabel a pokracujete v praci
S Jinym strojem

Odolnost proti mechanickémuy
poskozeni - privod s oplasténim PUR

U elektronaradi jsou privodni kabely vysta-
veny zvlasté silnému namahani. Speciaing
pri provozu na stavbach a prepravé je kabel
vystaven nebezpeci mechanického poskozeni
ohybem, tahem, tlakem, profiznutim, otérem
a to viechno za stiidavého plsobeni horkeh
nebo chladného prostredi. Neni divu,

ze se nekteré kabely po kratké dobé znig,
Nasledkem jsou neprijemnosti, Casova
zdrzeni, bezpecnostni rizika a zbytecné
naklady na opravy. Proti témto situacim
mame nyni velice icinnou pomoc. Viybavte
Vas stro| pfivodem PROTOOL s oplasténim
PUR, mimofadné odolnym proti mechanické
mu poskozeni

Rychla oprava pfi poskozeném pfivodu
Poskozeny kabel mize rychle achromit celou
praci. Cesta do opravny, vymeéna, cesta zpét
to vsechno stoji drahocenny éas. Najdéte si
jednodussi feseni pomoci systému Plug it
poskozeny kabel mlZete okamzité vymenit
za novy a pracujete dale bez ztraty Casu.

Koncovka pro opravy.

Plug it kabel s gumovym opldsténim 4 m HOS RN.F 2x1 EURO/4 618 3
75 m HOS RN-F 2x1 EURO/7S 618354

Plug it kabel s palyurethanovym 4m HO5 BQ-F 2x1 EURO/M 618 Jc
G 725 m HOS5 BQF 2x1 EURO/ZS 618356

Plug it koncovka prp

RP - PLUG IT

Instalaci koncovky musi provadét osoba

znala s elektrotechnickou kvalifikaci




Systainer - systém pro pfepravu a usporad

uner bez vlozek

Mobilnost se systémem

Ten, kdo se pohybuje po stavbach, zvlste
oceni prednosti systaineru. Pfi prepravé ve
vozidle jsou nastroje optimalné chranané

a prepravujete-li vice nastroji a casti
prislusenstvi z vozidla na pracovits, ukaze
Vam systém svou jedineénost: s vice spojeny-
mi systainery to jde snadngji. Usetfite zbyte¢-
né cesty, vec je jednodussi a rychlejsi.

Pofadek Setfi cas a odstranuje problémy
Systainer nabizi misto pro nastroje, prislu-
senstvi a mnoho dalSim malych dild, které
musite mit vzdy rychle po ruce, Vrtaky,
sekace, pilové listy, délici kotouce, to vie
ma v systaineru své misto. K tomu jesté
sortiment kazdodenni potfeby jako srouby,
hmozdinky, ruéni naradi atd. Viechno je
prehledné, jasné oznacené a vzdy po ruce

Novy
maxisystainer
s mistem

pro dva
systainery.

Novinka: MAXI-Systainer

Znamy systainer se viemi riznymi

vyskami dostal prirGstek. Nyni existuje také
Maxi-systainer. Dvojita zakladna, vice mista,
ale vie se systémem! Na Maxi-systaineru
najdou misto dva systainery samoziejmé

s moznosti ukladani na sebe a zajisténé
pojistkou pro prepravu.

'Y pro systainer

Systainer Velikost 1

Hmotnost: 1,4 kg
Systainer Velikost 2

Hmotnost: 1,6 kg
Systainer Velikost 3

Hmotnost: 1,9 kg
Systainer Velikost 4

Hmotnost: 2,6 kg

SYS 1 614 542

Rozmér (5 x H x V): 395x295x105 mm

SYs 2 614 543

Rozmér (S x H x V): 395x295x157,5 mm

SY5:3 614 544

Rozmér (5 x H x V): 395x295%210 mm

SYS 4 614 638

Rozmer (S x H x V): 395x295x315 mm

Hmotnost: 4,0 kg

Maxi :
s vlozkou pro dhlové brusky

Maxisystainer Rozmér (5 x H x V): 590x390x210 mm  SYS MAXI 618 666
Rozmeér {S x H x V): 590x390x210 mm SYS MAX - AGP 230/125 618 668

AGP 230 a AGP 125; Hmotnost: 4,0 kg

Vlozka 5ys SYs 1 DRP 13 E, DRP 13 ET SYS - BS CHP 2 614 668

PDP 16 E CHPSE
SYS 1 PDP 18 E, PDP 20-2 EQ, SYS - PDP 20 617 866
DRP 13-2 E ;
SYS 1 SDP 9.6 E, SDP 12 E SYS - BS SDP 2:2 ?io
YS 2 AGP 115, AGP 125 SYS - BS AGP 115 i
- 3 CSP 55 SYS - BS CSP 55 6153
:g q CSP 56, CSP 56 E SYS - BS CSP 56 2125 5‘2;
YS 4 CSP 68, CSP 6B E SYS - BS CSP 68 o4
: 1 JSPB5E SYS - BS JSP 616
" BSP 85 E SYS - BS BSP 616 128
2:2 ; RGP 3 SYS - BS RGP 3 g:g ;;é
SYS 1 grouby, hmozdinky SYS - BS UN:]O —
8 (tloustka 10 mm) 5Ys - F{Jﬁ:: s ot
i (tloustka 20 mm) SYS - FO.




