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ŘEZ A-A 
MĚŘÍTKO 1 : 1
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 R1,5
 

 30° 

Tvarové plochy kavit a vtoku obrábět dle 3D CAD modelu
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LIST 1 Z 1 LISTŮMĚŘÍTKO:  1:1

Č. VÝKRESU

NÁZEV:

ZMĚNA

MATERIÁL:

DATUMPODPISJMÉNO

POKUD NENÍ UVEDENO JINAK:
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH
DRSNOST:
TOLERANCE:
   LINEÁRNÍ:
   ÚHLOVÁ:

Z. JAKOSTI

VÝROBA

SCHVÁLIL

PŘEZKOUŠEL

NAVRHL

Fakulta strojní
TECHNICKÁ UNIVERZITA V LIBERCI

Srazit ostré hrany, neoznačené plochy Ra 3,2 

Tvárnice

FORMA - 100.00.211.2343

Počet kusů:

1 ksKalit na 54 HRC

Tepelné zpracování:
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