
 4
0 

 65 

 R5 

 4x 
30 

 0
 

 5
5,

5 
±0

,0
2 

 1
23

 ±
0,

02
 

 1
90

,5
 ±

0,
02

 

 0 

 70,5 ±0,02 
 75,5 ±0,02 

 170,5 ±0,02 
 175,5 ±0,02 

A

A

B

B

 3x45  

 4
x 

14
H7

 
 4

x 
9 

 9
0°

  
17

,3
 

 22 
 
-
0
0,02 

ŘEZ A-A

0,
2

 R
3 

 2
 

 14° 
+
 
0,02°
0°   1

x4
5

 

 59,6 
 
-
0
0,02  65 

 
-
0
0,02 

 95° ±0,02° ŘEZ B-B Polotovar normálie F50_246 246_22, kótovány obráběné rozměry

Oba zkosené kruhové otvory jsou stejné
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Č. VÝKRESU

NÁZEV:

ZMĚNA

MATERIÁL:

DATUMPODPISJMÉNO

POKUD NENÍ UVEDENO JINAK:
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH
DRSNOST:
TOLERANCE:
   LINEÁRNÍ:
   ÚHLOVÁ:

Z. JAKOSTI

VÝROBA

SCHVÁLIL

PŘEZKOUŠEL

NAVRHL

Fakulta strojní
TECHNICKÁ UNIVERZITA V LIBERCI

Srazit ostré hrany, neoznačené plochy Ra 3,2 

Stírací deska

FORMA - 100.00.181.2343

Počet kusů:

1 ksKalit na 54 HRC

Tepelné zpracování:
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