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REZ A-A

Polotovar normdlie F50_246 246_22, kdétovany obrdbéné rozméry

POKUD NENi UVEDENO JINAK:
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH
DRSNOST:
TOLERANCE:

LINEARN:

UHLOVA:

Tepelné zpracovani:

Kalit na 54 HRC

JMENO PODPIS

Bc.Krdl Jan

DATUM
NAVRHL 5.5.2015
PREZKOUSEL

SCHVALIL

VYROBA

MATERIAL:

1.2343

7. JAKOSTI

Pocet kusU:

1 ks

Srazit ostré hrany, neoznacené plochy Ra 3,2 IMENA

TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI
Fakulta strojni [ ]

NAZEV:

Stiraci deska

C. VYKRESU

FORMA -100.00.18

MERITKO: 1:2

A3

LIST1Z 1 LSTO
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