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1« GVOD

Ze zdvéra XVII, sjezdu KSC vyplyvd, Ze zvldstni
diraz je kladen na dsporu surovin, energie, zvySovani
produktivity prdce i kvality vyrobkd, zavdddni moder-
nich technologii i konstruovdni modernich vysoce vy-
konnych za¥izeni.

Védecko-technicky rozvoj socialistické vyroby je
zaloZen ne uplatnovdni ekonomiky intenziwvniho rustu
8 plnym vyuZitim a zavddénim poznatkl védecko-technic-

. kého pokroku do vyrobni praxe.

Strojirenstvi pfedstavuje materidlni vyrobu
vyrobnich prost¥edkd - strojl a zar¥izeni prosebe
i ostatni odvé&tvi ndrodniho hogpodd¥stvi,

Vyznamnou dlohu zde sehrdvd i rozvoj textilniho
gtrojirenstvi, kde byly vyvinuty nové stroje dosahu-
jici vysoké produktivity prédce zrychlujici vyrobni
technologie se sniZujicimi se ndroky na obsluhu
a zlepSujici kvalitu vyrobniho progtredi.

Textilni primysl jako odvétvi spot¥ebniho primyslu
zagahuje primo do procesu lepSiho ugpokojovdni potTfeb
" obyvatelstva, tzn, do procesu daldiho rtstu hmotné
a kulturni drovné lidu,

Predev3im v oboru netkanych textilii je rozvoj
zamé¥en na zvysSeni kvality a podtu druhu vyrobki.
Hledaji{ se nové technologické postupy pro vyrobu ldtek
s novymi zlepSenymi vlastnostmi, a tim s jinymi moZ-
nostmi pouziti,

Gkolem této diplomové prdce je zhodnoceni reali-
zace Cegkoslovenského patentu na stroji z NDR.

Jednd se o uskutednovdni vazby dvouodkového Yetizku
na proplétacim stroji Maliwatt, ktery je vyrobkem fir-
my Malimo. ReSeni umoZnuje rozdi¥eni vzorovacich moZ-
nogti tohoto stroje, coZ znamend i moZnost vyroby no-
vycn drund textilnich ldtek.

_8._



Tato prdce predstavuje pFiklad spoluprdce dvou
zemi RVHP - §SSR a NDR. Z komuniké o jedndni generdl-
nich tajemnikd OV KsSE a OV SED, MiloSe JakeSe
a Ericha Honeckera z brezna letosSniho roku vyplyvd,

Ze je nutno ddle prohlubovat kooperaci a speciali-
zaci ve v8dE a vyrobd, ddle zvydovat droven
konstruktivnich ¢innosti a vyuZivat ekonomickou spo-
luprdei jako faktor intenzifikace ndrodniho hospo-
dd¥stvi obou zemi, To pfispéje k realizaci Komplexni-
ho programu védeckotechnického pokroku clenskych zemi
RVHP do roku 2000.

e se pPitom vyskytuji problémy, ukdzala i tato
price,

Spoluprdce byla dost omezena z diavodu bezpednosti
a uchovdni tajemstvi konstrukénich materidld firmy Ma-
limo, Informace jsem dostala vétSinou pouze ustni;
dostat konstrukdni podklady bylo nemoZné. Znamenalo
to predevsim ztrdtu Sasu (m&Feni stdvajici vadky)e.

Jsem v8ak presvédcdena, Ze spoluprdce mezi
textilnim promyslem NDR a CSSR se v této oblasti
v p¥isticn letech zlepsi,




24 Proplétaci technologie MALIMO

Proplétdani MALIMO (vyndlez NDR) pat¥i mezi tech-
nologie vyroby ploSnych textilii, kde se propichnuti
nifovfch vrstev, roun, folie a jinych p¥edklddanych
plosdnych dtvarlt nebo jejich kombinaci realizuje pomo-
ci vedle gebe usporddanych jehel, které pracuji sou-
asné a jsou vyoeveny hialky, s kterymi se dd zavirat
jehla k vytvoreni odek z niti, vldken nebo elementdr-
nich niti k ddelu zpevnovdni nebo spojeni s cilem
zmény vlastnosti /1/.

Jehly se Spicdkami a uzaviratelnymi hdclky se jme-
nuji Soupdtkové jehly, které spolupracuji se zvidst
pohdndnymi uzaviracimi drdty (jazydky). Soupdtkové
jehly umoZnuji propichnuti a jsou oproti jinym jehldm
vyhodndj8{ z hlediska nastavitelné doby otvirdni hddku
a nizkého zdvihu jehel,

Zména vlastnosti poskytuje dvé zdkladni moZnosti,
a to:

- primé vytvoreni plochy nebo
- zména charakteru predklddaného materidlu.

Podle dnesSniho stavu techniky lze proplétaci

technologie MALIMO dé&élit do 3 hlavmich skupin:

1. skupina:

Proplétaci zplisob k vyrob& textilnich plodnych
dtvard, u kterjch se zpevnovdni provddi pomoci niti.
To umoZnuji proplétaci stroje MALIMO, typ Malimo,
typ Schusspol, typ Maliwatt a typ Malifol,

2. skupina:

Proplétaci zplsob k vyrob& textilnich plodnych
dtvart bez Sicich niti. Vhodny k pouziti tohoto zpi-
gsobu je proplétaci stroj MALIMO, typ Malivlies.

3. skupina:

Proplétaci zpisob k proditi smylek z nitni
nebo vldken na predkladenou textilii. K tomu se hod{




typ Malipol a typ Voltex.
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Obre.

Obr.

B:

C:

Soupdtkové jenly propichnou pFedklddeny plodny
Utvar (ns obrdzku je to vratvae dtkovych nit

u typu Meliwatt to bude rouno).

Predtim tvorend olka visi v hafecich Soupidtko-
vych jehel,

Predtim tvoreni olka se posouveji n= stvoly
Soupdtkovych jehel a na uzaviraci drity.

K tvoYeni novych olek se 3ici nit& nskladou
do hédki Soupdtkovych jehel (pfedni vratnéd
poloha).

Hacdky soupdtkovych jehel se uzavirsji
by

dréti, eby staré olke pres ni mohls sk
+

Odhozeni starych olek a tvoreni nocvého Fidku
oCek (zadni vratnéd polohsa)}.
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262 Vazby technologie Malimo

Na zaldtku rozvoje propletaci technologie Malimo
byly pouZivdny tradiéni zplsoby kladeni, které byly
znémy z osnovniho pleteni: trikot & Yetizek.

S deldim vyvojem, predev3im s realizaci druhého
kladeciho p¥istroje & uskutednovdnim ¥izeni obou kla-
decich p¥istroju jednou vzoroveci pFrevodovkou, se
umoznilo daldéi druhy kladeni & vazeb,

Obrdzek 2,2 ukazuje zdkladni vazby a obrdzek 2,3 je-
jich kombinaci.

retizek trikot sukno

otevieny uzavreny

atlas

Obr, 2.2: Ziékladni vazby technologie Nalimo

trikot-  atlas - Utkove utkovy  trikot -
retizek retizek sukno trikot atlas

Obr., 2.,3: Kombinace zd&kladnich vazeb technologie
Malimo

_13__




Vezba trikotovad

Podle /2/ zni popis vazby uzavreného trikotu takto:
U této jednonitové vazby je levéd strena olek
Séstelnd pYrekryte nitémi, které leii Sikmo k sloupcim

e prochdzi tak jednotlivymi fadami e sloupci,

AN
A

il

Obr. 2.4: Schéma vezby trikotové

e e

Vazba Fetizek

Norme /2/ popisuje tuto vazbu ndsledujicim zpisobem:

Jde to jednoni{ové vazba, u které jsou nad sebe
usporadanéd oclka spojena pouze hlevemi & pstami,
Spojeni mezi odkovymi sloupci neexistuje.

-14 -
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SOUPATKOVA JEHLA
UZAVIRACI DRAT .
ODHAZOVACI PLATINA : |
PODPERNA JEHLA u R
KLADECI JEHLA | ! o /4 6
(DOLNI KLAD. PRISTROJ) 2 ) / /
6 KLADECI JEHLA 3
. (HORN{ KLAD. PRISTROJ) :
VLAKNOVE ROUNO
Sici NIT '
(HORNI KLAD.PRISTROJ)
g Sici NiT

//
(DOLNI KLAD, PRISTROJ) v //
10 PROPLET ]

7
(o]
e D

o W N

Obr. 2,6: Proplétaci prvky stroje MALINO, typ
Meliwatt, model 14012 se dvéma kladecimi
pristroji

Dalsi vyhody této technologie jsou:

- tspora p¥ize a niti, nebol se 87 % zboii sklddd
z nespréddeného materidlu

- zvySeni produktivity prédce dsporou praccvnich sil
(oproti tryskovému tkeni se zvy3i na 340 %, s ohle-
dem ne ndkledy p¥i spPdddni na 570 % /3/)

- kontinudlni produkce pomoci elektirického spojeni

propletacihe strocje s rounotvo¥icim za¥izenim,

_16._
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Proplety vyrébéné na stroji Kaliwatt se p

veji predeveim jeko

1)

demdci textilie

(dekoradéni 14tk ziclo nabytkové, stolni
! J ?

e lozni prédlo, deky, textilni tapety, hluko-

izoledni materidly)

2) technické textilie
(povlekové materidly, textilie pro sutomobilovy
promysl, zdrsvoini textilie, balici meteridly)
3) odévni textilie
(prc vrchni oSaceni, ldtky ne sukn & Sety,
textilie pro obuvnicky primysl, pracovini odév,
kojenecké materidly)
etd.

_’\7_
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rouno pr¥i jeho prichodu proplétacim mistem /4/,
Proplétaci stroj Meliwatt se podili na celkové
vyrobé strojd MALIMO 33 % z celkového pocltu (typ
Malime 56 %, ostatni typy 11 %).
ReSeni Gkolt této diplomové préce se provédzlo
na propletacim stroji MALINO typ Meliwatt lodell
14012 N 2400, Tento stroj mé tyto hlevni perasmetry

/3/:
Teoretické délka stehu: 0,7 - 5,0 mm
Doporulend délkas stehu: 0,9 - 4,0 mm
Maximdlni otddky: 1500 min.,™)
Vykon motoru: 55 kW

. PotYebnd plochsa: 27 m
Hmotnost: 6150 kg

Pridavnd za¥izeni: - p¥ivod vzorové osnovni nité
(druhy kladeci p¥istroj)
- moZnost tvorby polovych smylek
- trhaeci zeF¥izeni.

Tok materidlu, tzn. zdsobovéni stroje rounsm, je rro

e
diskontinudlni vyrobu neznacfen na delsim obrézku.

PROPLET ROUNO SICINIT  OSNOVNI VAL

ZAﬁziZENj PRO PROPLETACI ZARIZEN! NA
NAVIJENI ZBOZ| JEDNOTKA POPOUSTEN! OSNOVY

Obr, 341: Schéma toku meteridlu na stroji Meliwatt

_']9_




SVOT bylo k tomuto stroji rozvijeno p? davné
rounotvoPici zaFizeni, které se také nachizelo ve
vyzkunu. Realizaci vazby dvojoclkového fetizku to pri-
me neoviivnovalo, pouiivalo se pouze jindho, hrubEiho
materidlu (textilni technologické disledky jsou popsi-

ny v kapitole 8).

Hlevni pohon stroje

Elavni pohon je uskutelniZn pomoci trojfézového
motoru s kotvou nakriétko, ktery je pFfiSroubovén ke
spodnimu stojanu stroje. Pro pomaly chod je stroj vy-
baven vlastnim motorem s vlestni prevodovkou, ktery
je spojkou spojen s hlasvnim motorem & bude od ného
odpojen p?i rychlém chodu,

Hlavni motor pohéni pY¥es elastickou cCepovou spoj-
kXu PIV - prevodovku (zkratkou PIV se zneli plynuld
regulace).

Tento plynule nastevitelny Yetdzovy p¥evod wnoZnuje
plynulou zmdnu otédlek v celém rozsahu (500 - 1500
min.~1)., 0d PIV - prevodovky je pohdnin hlevni h¥idel
stroje, a to klinovym Femenem a Snekovym prevodem,

’

Pohon Soupdtkovych jehel e uzaviracich dréth

Soupdtikové jehly & uzeviraci dréty konaji
Sary pohyb. Tento pohyb se uskutednuje pomoci ce
kého klikového mechanismu, ktery je ponanén o}
nino h¥idele p¥es ozubeni kola,

Rotalni pohyt excentru se méni v pXimo &
je pYes ojnici a Cepy prendten nz posuvnou Iyé upewv:
nou ve vidlicich,

Excentr pro Soupftkové jehly je fédzovEé pootolen
oproti excentru prc ovlddéni uzasvirscich drdtua.
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Pohon kyvevého pohybu kladecihe pristroje

Kyvavy pohyb kladeciho p¥istrcje je realizovén
pomoci osmic¢lendho mechanismu (viz obr. 2.3).
Hnaci ¢len (2) je pohdnénm od hlsvniho h¥idel
spojen s trojdlenem (4). Tento trojdlen je spo

-

g dalsim &lenem (5), ktery spclu s posuvnou ty i (6)
méni rotedni pohyb v p¥imolary. Clen (7) zde funsuje
jako ojnice, kterd pohdni piku (&),
Kyvny h¥idel je pevné spojen s pdkou (8) a je otolné
uloZen v rdmu nz obou strandch stroje. Ne tomto kyv-
ném hrideli jsou upevnény nosniky, a nz nich kladecd
pristro] (ve schémstu jeko prodlcuiZeniZ pike)., Detsiln
vykres je doddn v pPilozes 3.1,

Hodnoty kyvevého pohybu konelného bodu K (odpovie-
dé kledecim jenldm), tzn. dhel pootoleni ‘P K1 thlovd

rychlost w e thlové zrvechleni E . Isou v prilo:z
K o I\o &

2.9

PR R

~ - - . ~ o, - ~ 7’
P¥iloha 3,3 obsehuje prislusné grafy

Obr, 342: Schematické zné&zornéni mechanismu pro
pohcn kyvrnénce hiidele
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v

Pohon priéného posuvu ¥ladeciho pristroje

~ s ’

Ponon pFilného posuvu klsdeciho pF¥istroje

22

T . ~ - . ’ ’,
uskutecnuje vackovy mechanismus, ktery se nacha-

€A

A

<

zi v levé prevodové sk¥ini stroje.

Veckovy mechanisnus je pomoci ozubeného re-
mene £ konstentnim prevodovym pomérem pohsnén
od hlavniho hr¥idele stroje. Pohyb se ddle pTFenZsi
Celnim ozubenim a Sroubovym pPevoiem.

Druh priéného pesuvu uréi, kterou vazbou
bude zékladni materidl (rouno) upevnén, Tvar val-
ky je tedy zdvisly nae déleni stroje, tzn., ne roz-
teli jehel a ne vazbé, kterou se pracuje.

Stroj Meliwett 14012 je konstruovdn na dve
kledeci p¥istroje, mluvi se o hornim a dolnim
kledecim pristroji.

Na h¥ideli valkového mechzanismu je nalisovéd-
no pouzdro s nastavcem, Ha pouzd¥e se pomoci Erou-
b8 upevnuje vadka pro horni kladeci p¥istiroj,
distanéni trubke a vadka pro dolni kladeci
pristroj.

Fosuvny pochyt, ktery je urcen zdvihovou
zdvislosti ne vadce (2), se p¥endidi ns kladku (3),
prenosovou ty¢ (4) & tak ns kladeci p¥i

Tlacnd pruZina (6) zaruluje pres paku (7)

& tahové haky (8) prenos pohybu bez vili (viz obr,.
o 3e3)e

Pro nds Glel - reslizace vazby dvouolkového
retizku - stedi jeden kladeci pristroj. Provadéli
jsme proto i vsechny zkousky jen s dolnim kladecim
pristrojem.

_22_




Obr., 3.3: Valkovy mechanismus pro priény posuv
kladeciho pristroje

Obrézek ukazuje Césti predtim popsanych
mecnanismi, Vpravo je vidét konec ojnice & jejd
spojeni s pdkou. Tato pdke je zase pevné spoje-
ne & kyvavym h¥idelem, ne kterém je upevnin
nosnik a ne ném kladeci p¥istroj.

~ ’

Realizace p¥icného posuvu kladeciho pristroje

je umoZndna pomoci ulozeni v kuliclkovych hnizdéch.




ObI‘. 304:

.

Pracovni misto propletaciho stroje

+ | P, B S 3w - 3 .
CYp MeliwsTit Se avemz ladecinii

pristroji

’

Jiné zndzornéni precovniho mista je uvedeno
e 3ebe




4, Propléteci technologie Optimix

Dlouhodoby vyvo] ve SVOT Liberec byl v oblasti
proplétanych textilii zamé€Fen ne sniZeni plosné
hmotnosti propletd /5/.

Technologie Arachne v novych modifikacich
Optimix, Aponet & Alganst Jsou schopné nzhredit
nikteré druhy vyrdbinych textilid pFi zachovdni
pot¥ebnych mechanicko-fyzikdlnich a uZitnych
viastnosti,

Pro tvorbu propletld téchto modifikaci se
v minimdlni miY¥e pouZivéd p¥izi, lze velmi racicnél-

rrstveni propletd s cilem optimdlng
i materiflu, Proplet je tvoYen
rounem, tim je materidl vyhodnZ plosné rozvrsivexn
(neni stefen & nspéchovan v pFfizi) & vzniké texti-
lie s charskterem bohztsiho omeku nez u textilii
tkanych,

4ol Kontrukce propletu Optimix

P

V technologii COptimix je vyuZivino klasického

&

zpisobu vyroby Ars-propletd, avsek s vyuZitim nove
tvoreného l:zihkého rouns & podélnZ poklddsné osnové
kterd je prevazovins rubnimi klicdkanmi va o
vy /6/.

Z obrdzkd 4.1 A-C je pa
ni kongtruklnich prvkd t
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ObI‘. 4.1 A)

rubnimi klickemi wvazné
textilid Optimix prevdine
protoze md podstatné 1

2

N

|||'lp;"';i

|!l‘||:‘:|:|.

R
1!

|'| ||l'l:|.|'

B R o

priény Fez textilie
B) lic propletu Optimix

C) rub propletu Optimix

Obrézek 4.1 A) ukszuje prekryti podélnych niti
2 Teto strana je
pouzivéne jako licni,

mechanicko-fyzikdlnd

vlastnosti. Rubni stranz propletu Optimix je

u klasickych propletd oznalovédna Jako licni.

vé

1)

3)

Posud jJsou vyuZivény t¥i osnovni jednopFistrojo-
vezby na stroji Arachne, a to:
dsporny trikot,
trikot,

chytovy dvouoCkovy retizek.
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~ ~

Vazbe dvouolkového Fetizku je nejvhodnéjsi
pro technologie Optimix. 5lo tedy hlavn& o rea-
lizaci této vazby nea stroji Meliwatt, nebof vio-
Zzeni podélnych osnovnich niti na tomto stroji
bylo ve SVOT uZ vyreSeno.

Eefenf spodivd v pouZiti tzv. Optimixového
h¥ebene, tj. za¥izeni od stroje Arachne,
Dalsi dGvody pro préce jen s jednoduchym,

-
&
b
N
¥

icné
o

vleZenym rounern byly Casové a kapacitni fa TYe.

4,2 Vazba dvouodlkového Tretizku

Této vazby (i pod jménem chytovy dvouolkovy
Yetizek) se prevéding pouzivéd pro nejnérodénij]
druhy textilidi., Vaezbe vytvé¥i velmi dokonsly,
hledky povrch licni strany textilie. Textilie
vykezuje velmi dobrou p¥icnou stebilitu.

Z hledisksa dosshovaenych mechanicko-fyzikdl-

nich vliastnosti je tsto vezba z uvedenych nejvhod-

™

4

avsak vykezuje podstetné vy£Ei spotiFebu

s

vazného materiélu,

Topie vazby dvouolkovéhe Yetizku

-

Podle obr. 4. ou ve sloupcich 1, 2, 3

2 Js

e v Fddcich A, B, C dosesiens olke 20 z osnovnich
snov
1

niti 4, 5, 6, 7. © 'ni nit 5 tvo¥i odko 20

~

v ré4dku A ve sloupku

~

¢ v Tadku B ve sloupku 2
e v Padku C op2t ve sloupku 1 atd.
OCke 20 sloupku 1 jsou v keidé

— V’os’ ‘ —
m radku 4, E,
C spojena s olxy 2C sloupku 2 spojovacimi klickanxi

", J, K atd,
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Obr. 4.2: Vazba dvouolkového Fretizku

Rubni spojoveci klicky H, J, K probihaji
opét v podstaté kolmo na sloupky 2, 3 odek 20,
pFidemZ vytvdrejil chytovou klicku 18 stridevi
ve sloupku 2 & 3 olekx 20.




Nédsledujiei chytovd kx1licka 18 Je posunuta
vidy 2z rddku A do riadku B atd., prilemZ vdze
néslednd vytvorené ofko 20 pres jeho jehelni
obloudky,

Obre 4,3: Fleden

s
<
]
5
e,
(¢}
o
3
&
[ o
15LY

ns stroji Arachine

He obr. 4.3 & 444 je znézornén pohyt klsdecich
jehel na siroji Arachne. (Tento pohyb se uskutelnu-
je pomoci vadky).

Osnoval vazni nit 4 je kladeci jehlou 8 klade-
ns pres stvol prvai pracovni jehly 10 do otevieného
hélku 11 druhé pracovai jehly 12. P¥i pohybu pracov-
nich jehel do zatahovzci polohy (obr. 3), Jje klade-
né osnovni nit 4 z prvni pracovni jehly 10 odhozensd

pres zavreny jazylek 13 & v druhé pracovai jehle 12

~-2g-




je zachycenz jejim hédCkem 11. 2de je z ni vytvoYe-
ne klicka, kterd je ve formé€ oCke 20 odhozens
v ndsledujicim Pddku. Toto klsdeni se provadi

t¥{devé doleva & doprava.

3

i1 Arachne

0]
ot
H
O
[}

Obr. 4.4: Zachyceni vaznych niti ns
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5e Relonstrukce trikotové valky ne vazbu
dvouockového retizku

JiZz v dvodu jsem poznamenzle, Ze Jjsem pro re-
Seni diplomového zadiéni nedostals dokumentaci. Ty-

s

kelo se to pledevsim pohybové a zdvihové zivislosti
trikotové vaclky, o které jsem oficidln& pozddels,
bohuZel se zdpornym vysledkem, Lep3im vychodiskem
by ssmoz¥ejmé byla vacka pro vazbu Jednoduchého
retizku, ta vdak k TreSeni diplomové prdce nsbyls

k dispozici,

~

5.1 Zobrzzeni funkce pomoci interpolalniho vzorce

Newton a Lagrange stanovili vzorce pro enalytic-
ké vyjddreni funkce, o které je pouze znime tadbulks
hodnot této funkdéni zdvislosti /9/. Uvedu zde jednu

tZchto dvou moZnosti a to Ilewtendv interpolalni

[

vzorec, ktery mé nésleduiici tver:

=
[%

Y=g+ A (-3 + 4 (z-x) (= - )
+A3 (X“‘X_l) (X"I2) (z"x:i)""»‘ct‘toooco
+.[gﬁ_1 (X-XY) (K-Xz) e o e e 6 (I-y;-‘i) (5‘1/
pridemZ Tq eer ¥, JSOU r¥isiugné funkéni holnoty
E S
hodnotém Xy eee Epy které jsou znamé resp. hodnoty
dané.

Koeficienty A1 ves An stanovime podle vzorce:

, (v_. - v - T -
W Jem v o, B yy) oAy (my o my)
15 m——smmmessmss B 2 - -
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) £y4 -y - A (5, - x,) - A, (x, - ;) (x4 - xgz
3 T e e e e

atd,

Vedi=1i hodnoty x steiné vzdZlenosti od sebe
J N o s
tzn, miZeme~1i psét

~

IZ-I1 =X3-I2= eo0eesescee =Xn"’ i1 =qy
pek se vzorec velice zjednodusuje.

Delsi postup Newtonovy metody spolivd v pouzZitd
diferenci funkénich hodnot,
PiZeme postupné pro ¥y, - yq = [gyﬁ
a2 = 3’2 = Ay2 atd.
2
& Ayz - A}’1 = N AR
2 .
ZlyB'- Zlyz = A ¥o atd.
. 2 2
dédle A\ Yo = AN Y4 ABY-I
2 2
A }'3 - A 3’2

n

il
)
<
N
m
<
¥
L

e dosadime do vychoziho vzorce, pak dostaneme:
2
Ay, (== =) ANy, (=== (= - =)
:»7 = 3’,} + ““““““““““““““ G e s e S e S ek i G S b e e . G SO s i W - P}
2
11 ¢ 2! g
e

Vygledken je tedy pP¥imé funkCni zdvi
e derivovénim je moZno urdit privi

leni.
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Ponévadi jsem vSak eni nemélea tabulku funkdénich
hoduot, bylo pot¥eba tuto zdvislost zjistit jinou
cestou, & te byla realizovédns ve spolupraci

s Koncernovym vyzkumnym Gstavem Elitex Liberec.

5e? MéTreni trikotové vadky

Vyeledkem prom&€¥eni valky jscu poldrni sourad-
nice, tzn. zdvihové zédvislost. K tomu byl pouzZit
t¥irozmérny mé¥ici pristroj INSPECTOR RQV firmy
Olivetti.

Velke byla upevnéne ne mé¥ici stdl e byle
nastevens mé¥rici kladka o praméru 25 mm, coZ odpc-

vidéd praméru kledry ve stroji. Krok miYeni byl
zvolen 2°, liYeni se provéd&lo bihem jednoho poote-
deni valky & hodnoty byly zaznameniny ns displsye.

Po urleni anelytického vyjéd¥eni zdvihové zdvislosti

byly tyto hodnoty jesté upraveny (viz bod 5.3).

>
he)
H
Q
™
1
=
(0
[¢14
i
by
;’3
€\
ck
o
O
Ay
e
W
d.
W
H
4818
o
g
H
U]
a
-
£I¢
'-'
ot
{0

~

s
Aproximace glouzi k up¥esnéni nemfYenych hodn
1

(D¢

(R

a tim kX del&imu urderni analytickéhc vyjadreni
t
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NamZY¥ené hodnoty byly doddny do politade
n

a pomoci ného se vypofital pribéh prvni diference

AT = 74015 (5.2)

F

kde §i znaCi naznirenou hodnotu v i-tém kroku.

Nyni uréime tskovou funkei y (x), kterd zproximuje
hodnoty §i v celém intervalu pribéhu s urcitou
pripustnou odchylkou. Teto funkce bude spojitéd

se spojitou e¥ t¥eti derivaci,

Cely¥ interval pribéhu se potom d€li pomoct
hranidnich bodd x, nz subintervaly ( < Xgi Xy + 1),
ke kterym jsou p¥itazeny ndhrzdni funkce Y. (=).

K tomu delu se eproximuje pomocid funkce v (VY ),
kde Y =% - x_. Jzko y (¥ ) se zvold linedr

o J
1nich polynomd m=tého sturné:

kombinace or*ozoné
m
¢ = b. p. -
1 (V) . J pa (v) (2.3)
==
v
urdeni koeficientl b. se provédi pomoci metody
. J
nejmensich Ctverct, tzn. minimalizaci vyrazu
T
9 I 3 1 2 - .
Z L:)r(’\f/s_)" Y</LY/S)J =ﬁ'(bog ey Dj,oo,[’m>o
s=-1L -
Koeficienty P budou stancveny pomoci Gramovych polinc-
mi. Vysiedkem této metody je tedy aproximace \elié;ny
§i pomoci funke? se spojitou druvhou resp., ireti deri-
vaci.
Pomoci dalsich diferenci se potom urdilas prvni resyp.
druhé derivace sproximovené funkce, prilemi
y- yi-1 - . , N :
-~-—;;—-— odpovida rychlosti = (5.5)
Yioqg ¥ Va4 -2 ¥Vs e
— e ———— e = olpovida zrychaleni. (5.€)




Pribéhy aproximovené funkce a jeji prvail
e druhé derivace jsou v priloze 5.1.

Z prabvéhu rychlostd je ui dobre vidét, Ze
pouZivand funkce byla harmonickd cykloiddlini,
Potvrdl to hladké kXrivka, kterd je prcloZens tim-
to pribéhem & kterd kompenzuje odchylky n= obou
stranéch,

Okolem a cilem aproximaeci je tedy hleddnd
tekové krivky, které uZ neni ovliivnénz mé¥icimi
a vyrcbnimi odchylkami a z jejiho pribéhu, resp.
z prubéhu prvni a druhé deriveci, se dé s velkou

Id ~

pravdépodobnoegti Fici, jekéd byle pouzité zévislost,

Pomoci aproximace bylo zjisténo, Ze pouZivand
funkce byla harmonickd cykloiddlni
e /8/ uwdévé 8 zdkled-

Prof, Volmer ve své kniz
nich typt zdvihovieh zédvislostl ne valkdchi, Vjpoéet
hodnot & porovnéni nemé¥enymi hodnotenmi dokizealo,

e
vy prub&k nfsiedujiciho tvaru

M= 5}77 . sin 2me (5,7

~

Veximélni odechylke mi¥icich nhodnot oé vypolten fch

byla 24 xm, coZ je pripustné z hlediske vyrobd

valky & mé&¥ici techniky (chyba p¥istroje: 7(1n1).




hidme tedy krivku zdvihové zavislosti v souradnicovém
5 oznead vzdélenost

systému podle otréizku 5.1, kde T u
obrysu valky ke stledu velky s ‘f Unel p

€,

Cbr. 5e.1: Uréeni peremetri zdvihové zivislosti

(OGN

Pre urleni parameird 7 & § zavedems jednctlkovy
zdvih, to znamend, Ze proloZime do pribéhu druhy
soufednicovy systém tek, jak je naznaceno ne

obrizku 5.7
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Nyni{ miZeme psdt:

- —— -

M= e - (5.9)

T o= 39:-31 + (r, =17) . m (§ Yy tle (5.10)
5 1 c
700 ‘701
T + T %9' “””“‘5"""
T = ---5-~- + (r1 - ro) [ _-1%.,--_,;;,_ +
1" 5
_ Yot f
1 -
+ em——— ¢ SN QW ““““““““ E“"‘“‘-)Jo
. 2m kPﬁ - \FO
Z toho urcim rychlost & zrycnleni
ar it ( )!i 1 1
- = = I - T o e o T e e e
ay ' ° Y1 -1 i - o
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Stred kladky (B) zPeimé opisuje kruZnici., Fonévad?
vedeni prodlouZeného kladile je p¥imolaré, potom je

zavedeno zjednodusfeni, kde dréhy st¥edu kledky (&)
& konec kladicCe () jsou p¥imky. Rozdily éréhy v¥imo-
caré & kruZnice jsou uvedeny v daliim vypoltu.
RozteC jehel p¥i dfleni 14 je
25 I
tT = e - = 1’7857 MMle (5-13)
14

ezbg dvouollového FYetizku

ae]
¢
.
<

S
jenly, tzn. maximdlni zdvih v bodé A musi byt

Zy =2t=2,1,7857 mm
mex

0
L)
-
N
~
-
>
2
a3
.
N
L]
o]
N
BN

" ’

Z toho vypoditém

Kg\
3
o
i
-
2
My
)
i
(530
o
=
[
P
et
Ol
Q;l.\
)
4]
13
(508
A
},_J
{0
18]
[N
f\’
[¢]
L1

= 1,4407° . (5.15)

3
"
™
i
e
'
o
ot
M

=i
)
™
4
B
m
™
|
o
-
(]
(@]
&)
w)
o)
*
o
rs
-3

Zs = 98,0 tg/} = 2,4647 mm. (5.18)
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Na obrdzku 6.1 znadi

S cesecees OSu kyvavého h¥idele

Z cecsvee t€ZiSt€ kledeciho p¥Fistroje

My N  eeesees body uloZeni kladeciho pristroje
v kulidkovych hnizdech

a, by, ¢, d, € .o rozméry mechanismu dle obrizku

€ eesseee Uhlové zrychleni,
le delfim obrdzku je kladeci pristroj zobrazen
‘ jako nosnik, na ktery plsobi ndsledujici sily:
Rﬂx’ 1y eecesee SlozZky rTeakce v bodé N
Rirg? RNy ceceeee SloZky reakce v bodé N
G ceseses tihovd sile, kde G = nm . g
c, T weeeses nahradni dynsmické sily, p¥idem?
O=mae.w? (6,1)
T=m €4 & (642)

kde m ... hmotnost kladeciho p¥istroje
am=6,5kg
W ese Uhlovda rychlost
e oe.s vzdélenost tEZi5té od stredu
rotzce a plati:

e =_ﬂ (e + b)2 + a° (643)

e = V (25,0 + 40,0)2 + (34,8)2 mm

e = 73,7 mm
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Yy X:90'~oc

Z ﬁ"'x RNX y'=61,88°

a 2b

Obre. 6.2: Silové poméry ne kladecim pFistroji

Stanovim rovnice rovnevéhy:

, : T . =in X -~ 0. s8sinx -G+ R, + K. =20 (6e4)

—=: - T ,cosf ~C ., cosx + R

(ﬁ\: T ., sin X -(a + 2b) - 0. sinx . (&
- G (a2 + 2b) + Ry « 2b

i

"
o

- ’,

Toldle obriézku je patrné, Ze se jedné o
neurcéitou 1ilohu, mém t¥i rovnice pro FeSeni

v

mych. Predpokldddm ns zdkladé rozméri souléd

staticky
Ctyr nezni-
sti, Ze

vSechny Cleny mechenismu jscu dostatecng tuné, tzn,

rnnenastane deformece,

Jednsd se o uloZeni v kulilkovy¥ch hnizdech a tek

nestane provozni vile., ZdleZi ns tom, v jekém bodé€

bude vetsi, proteZe tam neri vodcrovnéd sloZks reskce.

S4L3 -




Uvazuji tedy dve p¥ipady:

Pr¥ipad 1.: Provozni vile v bod€ N je vEét&d nei
v bodé N, pak platd

Ryg = 0 (€.7)

Ry =T. cos y + O « cos & (6.8)

Nx

Pripad 2.: Provezni vile v bodé M je mensi neZ v bodé
N, pek

RMX

I

T . cos x + 0 , cos « (6.10)

-

Pozoruji nyni nejnepriznivEjsi pisobeni sil T & 0O,
g to p¥i maximélni hednoté dhlové zrychleri, tj.
-2
= 6 s
max 35
mické sile O je nulové, preotoZe vhlové rychlest pri

« To mé za nésledek, Ze ndhradni dyns-
. je nulovd (viz prilohy 3.2 & 3.3).
uvedenych rovnic dostanu ndsledujici vysledky:

(6,5 . 0,0737T « 6235) N
= 304,19 W

oK N
)

G =(6,5.981) K

G = 63,76 &
63,76 + 105 - 304,19 . sin (61,88°%) . 105
P‘-N;y = ( ------------------------ o o 0 e i o e o 0 . e e ) Iy
80
Ryy = = 268,43 N

T 3 mad opaclny
smysl neZ jsem predpoklddela v obrazku.
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Ryy = (- 268,43 + 63,76 - 304,19 . sin (61,88°)) N

Ry, = - 472,95 N

Téz RNy smé&fuje opalnd neZ v obrdzku pFredpoklidiny.

’

Pro vodorovnou sloZku reakce R, dle (6.5) plati:

R =T, cos ¥

o
!

(304,19 . cos (61,88°)) N
143,37 N

o
[=y)
I

Déle platdi:

2 2
R=‘VR}: +Ry

to je pro p¥ipal 1.:

R,. = R, = 268,43 N

Wi

L
27
Ryq = v (143, 37) + (472,95)° N

Ry, = 494,20 N
Pro priped 2.: _

® Fup = (143,317 + (268,43)°
Ry, = 304,32 N

Ry, = Ry, = 472,95 N.

TYeci sila, kterd piscbi ve smiru priéném, tzn. ne
vacku je

o =
kde Frn eeoeo treci sile

f seeee soudinitel t¥eni

R eeeee celkové reakce (treci sily v bodech Il a N

by se na vaCce seletly).
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TYeni v kulicCkovycl hnizdech je v&ak tak malé, Ze
treci sily, pUsobici ve smiru osy kyvavého h¥idele
mizZu zanedbat.

Tyto sily tedy nemaji vliv ne dynamické nemdhi-
ni valky, presto jsem je zde z dtvodu Uplnosti uvddé-
1l=.

62 Dynamické naméhdni valky

Poné&vadZ byls vym&néne pouze vadka, musim vychd-
zet 2z pevnostnich Udejt pruZziny, nebol ta musi{ zarudc-
vat pevny dotyk kladky s valkou a to v kaZdém okemZiku
otéleni valky.

Podrobny popis valkovéhe mechanismu je uveden jiZ v ka

\

pitole 3.2. Ne obrdcku 6,3 jsou zndzornény sily piscd
ci nz tomto mechanismu,

D
i
q=98mm
+ 5:M2mm
l H =120mm
€
< EE“_T' t5 =160 mm

E%

m X

Obr. 6.3: Sily nz valkovém mechen’ smu

A




Tladnd pruZina mé p¥i zdklednim poloméru vadky
(T‘z = 91,6 mm) predpéti F y=751,1 N a délku
lpf = 219,0 mm (ddsaje pruziny jsou dodédny v pri-
loze 641).
Pri vypodtu meximélni sily pisobici ns vadku
je nutno uvaZovet vratny pohyb,_nebo{ se pri ném
m&ni smér p&sobeni sily F = mX, je psk stejny jeko
u sily pruziny, sily se sediteaji.
Maximélni hodnota vysledné sily v bod& A bude
2 + 2z = 93,922 mm.

V tomto okemZiku je pruzina tlacena o délku
Je P

pri zdvihu z = 2,322 mm resp, I = T

r t
1=Z.-—g.—l
™ 1
142,0 - 120,0
1l =(2,322 ¢ == « mm——— ) mr
98,0  160,0
1= 2,523 mm

e md& hodnotu

P_= (25,2 . 46,523) I

s b
.
-h

A
p 160,0
FA
j
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’

Dynemickd sile F = m . X muel byt menfi neZ sils
pruziny. Prof, Volmer /&/ uvddi pro rychlob&iné
prevodovky soudinitel bezpelnosti k = 2,0 aZ 2,5

z dfvodu kompenzace dynamickych rédzovych sil, které

ner:l moZno jinek uveZovat ve vypoltu.

Zvolim k1 = 2,5 a platd

s
HA
n
e
.
B
.
Mt

(6412)

A (6.13)

kde w je celkovi hmotnost, kterou se p¥ién? posouvd
am= T,2 kg pro mocdel 14012,
. G0G3,7 -2
nay = e - 50,2 me " ”
2,5 . 1,2

Grafické zdvislosti byly udélény pro libovolny polet

otdlek, tj. v zdvisiosti ne dhlu otécleni £,
Neximélnd relstivni zrychleni pro z = 2,322 mm je

(zéporné kyt) a platd:
X (6.14)
]
(W)
w
otdlky vaclky budou
n = L2 o 366,50 miz~l. (6415)
-1




Prevod otddéek h¥idele k otdckdm valky je 4 : 1
g z toho vyplyvé

Ngep = B, « 4 = 1466,37 min™’ (6,16)

Za predpokledu zanedbini tFecich sil jednsk od kyvavého
pohybu & za druhé ve vedeni v tom mistd, kde plisobd
vidlice (soudldst, kterd zpusobi treni viZi 200 g,

a Fp £ 0,2 W), plsobl v bodé A (ve smé€ru vadlky) maxi-
mélni sila F kterd

Amax?

~ . d
je souctem sil F a F“z'
P

Mohu napsat:

Firaxy = B¥ + F (6.17)
Frmex = (742 . 50,2 + 203,7) N
Frmex = 1256,1 N.
Redukuji silu FAmax ne bod B pomoci rovnice rovnovahy
podle obriézku 6.4:
S - - = 18
t P - Ppy + Fp = e =0 (6.15)
(E\ t Ppoy o Tp = Fp o7y = (6.20)

Obr. 6,4: Sily na kladice
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P r 142,0
Py = _AmEX T 2 L 1256,11 o ——mnm
r, S&,0

Py = 1820,10 K

Dotykeji se dvE€ kruhovd télesa, valka a klzdka. Podle
/11/ mé dotykové plochka tvar kruhového pri¥ezu s po-
loméren h,

Pomoci Hertzovae vztzhu vypofitdm maximdlni tlaleni p

1,5 « F
T m———— {(6.21)

max’

kde F je sile pisobici kolmo ne plochu dotyku,

tj. Py
h je polomér dotykové plochy, pro které plati

1

h = 3 | Ll (6.,22) *

pricemZ 6/4 eseee Poissonovo &isl
hodnotu(u.z 0,3

E  eeees modul pruznosti v tehu e pro ocel
E = 2,1 . 10° NPs
U eeess polomér soultové krivosti stykovych
ploch
1 1 1
kde —~= = o= 4 ——- (6.23)
y T T
b )i v
T cocee polomér kladky, T, = 12,5 mm
X S - : '
T, cecae polom=r vacky, T, = S1,6 + 243202
r = C3 C0D wr
“v L B
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Vysledky rovnic (6.21),(€6.22) a (£.23) jsou:
u= 11,1 mm

h= 1,7 mm

= 509,7 IPa

pm&X

Tlakove napéti se urluje dle vztahu
;= 0,5-C 1+ 2{“)'pmax (6.24)

Vacks dvouolkového Fetizku je vyrobena z ocelu
14220, Jje cementovana a povrchové kalens na
HRC 55, tomu odpovide R = 750 MPa. Z toho:
Dostanu bezpeénost

Re
k, = ===~
2 Gy
k2 = 1,03

Zvolinm bezpelnost ky, = 1,5 a potitém zpet:

Gt = 280 VPa

Ppoy = 350 MPa

¥ pmax =.1j95’3 N
x = 40,5 ms™°
@ = 34,5 8"

n, = 329,25min"

n_:. = 1317,0 min~

1
1
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Pro model 14015 s hodnotou posuvné hmoty m = 16,6 kg
dostenu:

..

x = 17,6 g~

W , = 22,7 87

n, = 217,1 min~

- e o=
Noyp = 868,3 min~ ',

IO
3
[WH
o
i

Meximdlni dovolené otdlky stroje z hledisks dynam
kého rozboru naméhdni valky Jsou
»

pro model 14C12: Ny

s 1317,0 min~

T

pro model 14015: n_y 868, 3 min~ ',

o

r

Tyto hodnoty jsou teoretické Udaje, pled preve-
denim strojt s vazbou dvouodlkovéhc Yetizku do provez
je nutné je i prakticky provérovet,

Je v3ek mozZno vychézet z toho, Ze neni nutno
snizit otdlky stroje pod ddaje schvdlené vyrobcem,

a to jsou pro wvazbu sukno & stroj 14012 se dvéms

’ . N : o s . ‘-1 ’,
kladecimi pristrecji Ngip = 100C min ', Nova vzzbe

4]

s

J
tedy vy¥hodng jak z hlediska produktivity stroje, t2
i z hledisks daldich vlastnosti popsanych v nésledu-
jicich kapitolédch.

’

Te Popis praktického ovéreni

Zkxouseni tvorbty dvouolkovéno Yeti N
3d&no ve spoluprdci s SVOT Liberec ne proplétecim siroji
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MALIMO typ Maliwatt s ndsledujicimi pzrametry:

model: 14012 s jednim kladecim p¥istrojem
jmenovitéd §i¥ke: W 2400

pracovni SiY¥ke: 2500 mm

déleni: 14 F

teoretickd délka stehu: 1,4 mm
vazba: dvouolkovy Yetizek (vadlkovy vzorovaci
mechenismus).

HJ
¢

i vymEnd valky Jsme postupovali podle montii-
niho névedu od vyrotce /10/.

| Vysledek zkouSky byl kladrny, to znamend, Ze se
ném dokonce poda¥ilo stro rozjet na 500 ot/min & tek
vyrotit kus propletu, jenoZ vzor je uveden v kapito-
le 8,

=

Tente vzorek je dikezem pro UspfEnou reslizaci
vazby dvouolkového Fetizku na proplétacim stroji

Feliwatt a soudasné Uspésnym YeSenim této diplomové
price., PYes tento pozitivanl vysledek se samozFejmé
vyskytle Fade problémd, které je pot¥rebe odstranit

a vyYefit pred rroszzenim této nové vzorovaci meZnosti
v praxi.

K4

dei uvést nékteré 2z téchto

[¢2N

Chtéle jsem ve své pr
~h

problém’ spoledn? s jejich ¢éstelnym FeSenim, ale
z dlvodu obsezeni stroje jinfmi vyzkumnymi dkoly mi
nebylo umoZnéno se zzbyvaet zdokonslovinim zePizeni.

o

Popic problémd

ct
|
N

Na zaddtku zkoufky se ve stroji nachdézely osnowvni
nité z PAD, 2 x 133 dtex bez zékrutu.

Kladeni se realizuje v obou smérech. P¥i kladeni doleve

4
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prochdzi osnovni nit p¥imo otvorem kladeci e tim
se 1 bezzdkrutové nit chové jeko kompsaktni celek,
ktery mé& p¥ibliZné€ kruhovy priYez. P¥i kledend
doprava je osnovni nit vedens pYres otvor kladecd
a dédle pres vnéjE€i hranu kladeci jehly smE¥uje

k Soupdtkové (jazylkové) jehle. Na hreng kledeci

(S

’

jehly dojde k rozSireni nité&, tj. kruhovy profil
nité se zméni v pasek (viz obr. Tel).

Tento jev se nezyvd filibrovédni = je tim vEtE{, &im
md nit (hedvébi) menfi polet zdkrutl a markantni
vynikne, jsou~li do kladeci jehly nzavleleny 4veé ne-
gsesklddané nité jako v naSem p¥ipadé.

AN

A) B)

Obre Tel: Chovéni Sici nité
A) p¥i kledeni doleve
B) p¥i kledeni doprave

Tim byla &dst ognovni nité kladens na Fpicfku

hédku, resp. nz Spidku uzaviraciho draiu, cof vedlo

-~

- ~ v

k nesprévné tvorbé ofek, v nejhorsim pripadé k roztr-
Zeni osnovni nité e ¥ ndslednému pdrdni (viz vzorek
ne obr. 8.3).

Jednoznadnym ¥Yefenim celého problému by bylo

zvétSeni zdvihu jazyclkovych jehel, Problénm byl Castel-
né YeSen s navadénim nové osnovy ze zakrouceného
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PES 167 dtex. Jind moZnost sniZeni filibrovdni jJe
pouziti novych kladecich jehel, které byly vyvinuté

& vyrdbéné ve firmé MALIMO, Mistc pivodniho kruhového
vnéjsiho povrchu maji tver podobny obdélniku, Tim ui
nit nemife plynule filibrovat pYes cely vnéjsi povrch
kladeci jehly.

Jednim z delg€ich Ukolu, ktery byl YesSen na stroji
Maliwatt, bylo nové rounotvo¥ici ze¥izeni, Byl zpreco-
vévédn desany pramen ze 1néné koudele C 330, z které se
vytvd¥elo rouno pro néds ufel, Jde o velice hruby, ne-
disty a nepravidelny meteridl (viz vzory v kapitole 8).

V disledku toho do3lo k zegpinéni a opotrebeni
dréZkovych jehel, které toto rouno propichuji. Bylo
nutné vyménit tyto jehly za silndjsi, Silnejéi jehly
viek maji hédek o 1 mm deldd, tzn, fe Sasovy Gselk pro
kladeni osnovni nit€ je téz kretsi.

Sprivnym YeSenim uvedeného problému by bylo nové
dasové nastaveni vzdjemné polohy drdZkovych a kladecich
jerel a uzevirscich drdtd (jazyckd). To by ale pfesaho-
valo ramec této diplomové prédce & proto jsme posunul
kledecd 1i8ty o 1,8 mm ve sméru drdzkovych jehel, aby

~

bylo mozné bezpelnf kldst do hilku.

~

Odstrenini nedostatku je moinc provést pouZitim

iid

tzv., kombinovenych kl=decich Jehv,, rovwnéZ vyvinutfeh

u firmy MALINO, U téchto jeh je nraFez stvelu stejn
ake u silnyclh jehel, maji vSek rocméry
ehel, Tim je déna potFebné stebilite =

Lio BN NN ('_J

3
oti opot¥ebeni & mnz druhé strang zejisténo i
kladeni do hélku (tyto nové vyvinut v

€
;1 diplomové prdace k dispozici nsby

in¢

€7

"»
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v ~

Dostela jsem rovnfZ delsfd informaci od firmy

~

MALINO o existenci s idlnich uzaviracich arata

v .

c
em. Pri zaspinéni dréZikovych

Py

césteCky rounového materid-—

pe
se samolCisticim efekte
jehel se ve driéZce usadi
lu, které vedou jednzk k zvednuti uzaviraciho dratu
z dréiky a zz druhé k opotrebeni drdtd.

Nové YeSeni uzsviraciho dritu spolivia ve zmin
dkosu ng konci drétu. Krom# toho jscu v novém d4rd
jeden 2% dva vruby v misté ohnuti., Tyto vruby vyve-
dou usszené Zdstelky rounového materidlu p¥i vret

o]

O

g
L]

o’

o

W]

Qs 3
H

an

[
LN
<«

j4u)

tim distd jehlu.

Tyto uzavirsci drdty se pouzivaji pro hrubé,
tvrdé rounové materiély jeko napt,. sklenena vidkna
Pro takové msteridly visk dvouolkovy Fetizek z Lile=-
diska pevnostl neni nutny (viz kapitola &),
V praxi se tedy bude pouZivat jiny, jemn&jsi zdklednd
materidl rouns.

Praktické provéYeni ukdzalo, Ze bylo nutno posu-
nout 1isty uzaviracich jazyckt do sm2ru kladecich je-
hel tak, eby jezycky cce 1,5 mm presahovaly konce
héddku drézkovych Jehel. Tim jsme dosahovali rychlejsi-

ho uzaviréni hélkl, které je pot¥ebné Ik tomu, aby nit
navyskekovala resp., neby 0
;o R

pPi kiedeni pres & 3
tahové sily, Hlavn? vSek proto, a

e tim bylo moZné p¥i klzden

F'\
3
l;((
[¢)

ns prvai jehlu ne jazylek a na druhou jehlu de jeiiho
hélku, P¥i pohybu jehzl do zstahovaci polohy je nelkla-
dené nit z prvni jehly odhozenz & druhou jehlou zata-

ien&o




Dokonalé YesSeni i zde predstavuje nové cCasové
nesteveni vzdjemné polohy uzaviracich dratd a dréi-
kovych jehel. DalSi moZnosti je pouziti delSi kliky
v mechanismu pohonu uzaviracich drdtt (misto 17 mm
nasadit kliku o 20 mm). Tato kliks vSak nebyls
k dispozici. Kromd toho by byly ovliivnovdny otddky
stroje, nebol se zvy3{ drdha proplétacich jehel
a jezycka. -

Déle se ukdzeslo, Ze by bylo vhodné cdstelné
posunout kledeci jehly doleva, a to 2z dGvodu navadié-
ni nité do kladecich platin z leva doprave. Toto
posunuti zajisti, sby pri kladeni kladeciho pFistroje
zprava i zleva byly stejné podainky pro sprédvnou
tvorbu,

Jak je z vySe uvedeného patrné, pro YeSeni
nékterych z popisovanych problémd jsou potreba boha-
té montdzini zkuienosti, pYredevsim p¥ri zméné€ lasoviho
nastaveni vzdjemnych poloh propletacich prvki.

Ndklady z hlediska pracnosti i Casu na provedeni
zmén ve stroji by tady nestédly v rozumném pomdru

4

k¥ vysledkim,., Kromé toho p¥i praktickém ovireni, které

Vd

bylo provedenc za stédvajiciho stevu, jsme dcsdhli
kladny vysledek, tj. podali jsme dikaz prektick

>
-

-~
= oam
foh

€ re
lizace vazby dvouodkového Yetizku na stroji Maliwztt
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8. Textilni - technologické tUvehy

Proplet byl tvo
nymi pzrzmestry s
pitole 7.

Zici nit¥ byly v prvaich pokusech z PAD, 2 x 133

koLt

en ne stroji laliwatt = prislud-
ny

N

a podminek, kieré jscu popsi

dtex bez zZkrutu. Z dbveodu filibrovdni byly vymEniny
ze polyesterové hedvébi jemmosti 167 dtex (viz kapito-
la 7).
Csnovnd nit€ byly navidiny po celé precoval &
stroje.

Roune bylo tvoYeno z Cesené 1néné koudele C 33

o

’

e to pomoci samostatného priéného rounotvoriciho zaPi-
zeni INTOR. Problémy z hledis

materidlu jscu téZ popsiny v kapitole 7.

kz Spetné kvality tohotio

Plosnd hmotnost propletu je cca 250 g/mz,_nejde
o statisticky potvrzenou hodnotu, slouZi nédm pouze ja-
ko hodnote informatiwvni.
Jak jsem vySe uvedls, byl materidl rouns ddn pouze
vyzkumnym kolem na rounotvo¥icim zarizeni; vazba
dvcuodkového Yetizku se v praxi bude pouiivat pro
textilnd materifly dekorzdnich & podobnych vyrobki.
NeSlo o zjisténi textilné - technologickych
zvidstnost{, ale o praktické ové¥eni vazby
z konstrukéniho hlediska,., Proto jsme neprscovall s po-
délnou poklédanou osnovou pro siabilizaci v podélném
sméru, kterou zpravidls pouZivé technologie Optimizx,
Pro PeSeni mého dkolu to nebylo nutné. Kromé toho je
princip p¥ivdd&ni podélnych osnovanich niti ns stro-
jich Maliwatt vyFesSen.
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Na obrdzcich 8,1 aZ 8.3 jsou uvedeny vzorky pro-
pleti. Obrizek 8,1 je proplet s vazbou jednoduchého
Yetizku. Na obrdzcich 8,2 a 8.3 jsou proplety s vazbou
dvouolkového Yretizku; na obrdzku 8.2 s dobrou tvorbou,
na obrdzku 8.3 s chybnou tvorbou. Zde je prdvé dobte
vidét, ze doSlo k trhdni nit& e k pdrdni odekx v disled-
ku problémi popsanych v kapitole 7.

Vazbae dvouolkového Fetizku vede k zvy§Sendmu zpev-
novani zboi{i ve srovnini s jednoduchym Yetizkem. Proto
novy proplet vykazuje i vysSsi stebilitu v podélném
e pricéném smiru,

Odeletla jsem délky stehu z propleti:

u jednoduchého retizku: 193 mm
u dvouocCkového retizku: 1,1 mm,

Déle jsem zjistile nepatrny rozdil ve vzddlenostech
mezi gloupky. Je moZno Yici, Ze rouno md p¥i vezbd dvou-
oCkového Yetizku hustsi prosSiti, je pevnéjsi a vice
napnuté. Novy proplet je opticky rovnomérnéjsi a mid

Tede
pevnosti e taZnosti v podélném =z piridném smiru., Tyto

chovédni podobné jako tkenina, Tykd se to p vEim
vlestnosti u derného materiZlu rouns nejscu moc dob¥e
pozorovetelné, Patrnéjsi tc bude u roun ze staplovich
vldken (bavlne, viskoze). Presto je 2z uvedenych vzorkd
jasné, Ze novy proplet je v obou smErech pevnijEl nei
u vazby retizku e u trikotové vazby.
Vyhodou je také nizZsi tazZnos
Z toho vyplyvé mensSi elasticite,
tvaru p¥i neméhéni e vEtS{ odolnost proti protrieni.
U textilie je patrny bohatdi omak neZ u tkenych
textilii, pYresto tvar ocek dé&vd obraz podobny tkaning,
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Krom& toho vykazuje textilie na licni strané hladky

povrch, co? je vyhodndjsi zdklad pro zuSlechiovdni,

predevsim pro barveni, tisk a nanosovéni, Z hlediska
vyuZiti Siciho materidlu lze konstatovat, Ze je

r’ .

v disledku nového uspo¥addni niti v propletu, tj. ve
tveru obdélniku, vhodngj3i. Spot¥ebe osnovnich nitdi
je v3ak vy3si., UveZujeme-1i pro srovaini u propletu

o hmotnosti 170 g/m2 sepleteni u trikotu s = 5,2, bu-
de toto sepleteni u vazby dvouwolkového Fetisku

s = Tyla

V porovndni s jinymi vezbami, které maji dosih-

[t

nout stejnych vlastnosti zbozZi lze ¥ici, Ze pFi vazbé
dvouodkového Fetizku jde o dsporu meteridlu, nebo¥

pri uUtkovych vaezbdch jsou nutné dva systémy niti, pro-
toZe kriatky "dtek" musi byt svézédn. Vazbe sukno
spot¥ebovdvd vice materidlu a vykezuje vétsSi pruinocst
v podélném smiZru,

Na zdkladd téchto zlepfenych vlestrosti propletu
technologie Maliwatt se oteviraji nové oblasti jeho
pouziti, které byly vyuZivény pouze v omezené mite,
Omezeni spolivelo prive v nedostatlku pevnosti a pP{lis

velké teZnosti v podélném a2 prilném smiru.

Nyni tedy uZ je moZno pouiivet i Meliwatt ~ proplie-~
ty tam, kde textilie budou vystaveny vE&t&imu namdhdni

z hledisks pevnosti a pYeleveEdim tam, kde vyzZadujene
vnit¥ni odolncst v&di odéru e sniZenou Zmolkovitost.
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Se ZéVéI‘
Okolem této diplomové prdce bylo roufiYeni wvzo-
tt 14C12
rekonstrukei vzoroveci vadky na vazbu dvouolkového

rcvacich moZnosts preplétaciho stroje Maliwe

Fetizku.
Splnéni dkolu dokszuje vyrobené nové vaclks,
kterd je k dispozici ve SVUT Liberec, a oviFeni je;
furkce p¥i tvorb& vazby dvouoclkového Tetizku, jenoz
vysledkem jsou propletaci vzerky uvedené v téte diplo-
mové prici.
Teoreticky dynamicky rozhor vdévéd, I
S

e
rch vazeb s kladenim pies

stroje neni vySsi nef u béiZny
dveé jekly,., Je tedy moino precovet se stejnimi otdlis -
a

D
Pt
&
O

d vyrobee rro stroj g norovia-

lnou vazbtou., Fouziti vazby dvcuocfkovéhe Fetizku

-~

e
neznamené cmezeni, nybrz stdly vysckopruduwrtivai pro-
o

_a

vyrobce.

e dvou dvvodis:

\

1) i%Ze vyuZivat vihody preduktivail p
logie, zviddl zpresovivdrd rounz o
Valiwatt. Znomeni *o {s
proces?, nebol se Iiste

&
protoZe zZklzdnl materifl je vidknovdé rounc
-— oh Lo llll talae WIZ 4 A Ta o~ v [ sy e - - *

2) Vazbe dvouolkového Tetizku sams cnz=mengd dsporu &l-

L
ciho materiélu v norcevainl s podobnimi vezbami.
Navic umoinuje poufiti Meliwati tu ted wl

i v oblastech, kde dosul dominovaly vyrotky tech o=~

ii zpracovdvini nité, prote: azbe uollkovél
logii zprzscoviavani n , protefe vazba dvcuolikoviho
L

Yetizku ddvé textiliim z rouna nutné pevnosind

vlestnosti,

_62-




Proplétaci technolegie VALING jeko jedne z vedenych
technologii pro vyrobu netksnych textilii ziskzla

~ o

dalsi moZnost pouziti. Domnivdm =e, bo zdekonale-

KK
a

C

ni a po vyzkumném provozu stroje e valkou pro tvorbu

dvouolkového Tetizku, se bude brzy tsto novi vziorove-

3
c¢i moZnost uplatnovat i v textiluim primyslu NDR,
stejné jeko se jiZ prosadila na strojich Arazckne

v textilni vyrobé CESSR,
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Seznam p¥iloh
Mechanismus kyvavého pohybu klasdecich jehel

Hodnoty pohybovych zdvislosti kyvavého pohybu
kladecich jehel

Grafy pohybovych zdvislosti kyvavého pohybu
kladecich jehel

Praecovni misto stroje

Aproximovand furnkce a jeji prvni & druhé deri-
vace (trikotovéd vadks)

Hodnoty zdvihu na trikotové vacce
Pohybové zdvislosti trikotcvé valky

Hodnoty pohybovych zdvislosti vacky dvouolkové-
ho Fetizku

Pribéhy pohybovych zdvislosti valky dvouolkové-~
ho Fetizku

fdeje tladné prufiny
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PRILOHA 3.2-3

116,759 2,037032 0,26797 0 0,53140 2
116,784 2,028271 0, 70037 0 0,61239 3
116,834 2,039145 C,12%62 1 C,59643 z
116,908 2,040427 0, 17711 1 0, 56601 2
117,002 2,042074 0,22270 1 0,52772 3
117,121 2,044146 0, 26586 1 0, 48221 k
117,257 2,045522 0,30392 1 0,43027 3
117,412 2,040205 ¢, 33730 1 0, 37276 2
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