o ok . e Katedra: _ 3 e Sl
= B Texky il 7l B Y S Bl e Bl E LV =
g ilnji Skolni rok: 1973 /74

Protoze jste splnif pozadavky ugebniho planu, zaddava Vam vedouci katedry ve smyslu smérnic

" ministerstva Skolstvi o stdtnich zdvérecnych zkouskdch lento diplomovy dkol:

chipartii

ni mokrého

na skladee

172 OTK 11.14.5206.72



VST LIBEREC strana

Fakulta textilni

Vysoké Skola strojni a textilni v Liberci

Fakaita taxtilini

Alternativni studie sdruZovéni obarvenych

partii umé&lohedvdbnych a polyamidovych tkanin.

1974 HOVORKOVA DANA




VSST LIBEREC Alternativni studie sdruZovani ptrame
akulta textilni - o == g = 7
F St obarvenych partii UH a PAD tkanin.| Hovorkeové D.
A

, ~d F 29 4l
--------- strana
s Gvod 1
& Souéasny stav 3

2l Strojni vybaveni skladu reZného

zboZi 4
2.2. Strojni vybaveni barevny 4
L [ Strojn{ vybaveni dpravny €
2.3.1. SuBieci a fixaéni rémy &
2.3.2. ZévEsnd sulSdrna & egal. ram 12
2.3.3. Kondenzaéni pec ARTOS I3
2.3.4. Lisovéani 13
2.3.5. Kalandrovédni a poéesdvédni 15

Svlks Strojni vybaveni klasifikace

a adjustace 1€
- Kapacita 18
2.5.1. Kapacita barevny 18
2.5.2. Kapaecita dpravny 19
2.6, Manipulace s materidlem 20
g Névrh nového uspofadédni 25
31, Nové strojni zafizeni 28
3.2, Doprava materidlu 36
3lz.1. ReZny sklad - barevna 36
3.2.2. Barevna - Udpravna - klasifikace 39

3.2.3. liokry sklad 45




VSST LIBEREC 1t Si piaiaks strana
JEREe t& textilni obarvenych partii UH a PAD tkanin. Hovorkovéd O.

4.1.
4.2.

Forovndni stédvajieciho stavu
s navrhovanym

Uspora pracovnich sil
ZvySeni vyrobnich moZnosti
Poznadmka

Zévér

Podékovédni

ProhldSeni

FouZitd literatura

Priloha

strana

50
31

57
58
€0
61
62
63




VST LIBEREC

Fakulta textilni

Alternativni studie sdruZovéni

obarvenych partii

1L

i a FAD tkanin.

Strana 1

Hovorkovéd D.




Fakulta textilni

V8ST LIBEREC strana 2

Alternativni studie sdruZovéni

obarvenych partii UH a FPAD tkanin. Hovorkovéd D.

=

lkanipulace s materidlem se bezprostfedné nepodili na
vytvdreni novych uZitnych predmZtd. Svym obsahem je sou -
g¢d4sti technologickych operaci, které nemohou ovlivnovat

jekost nebo mnoZstvi vyrdb&njch uZitnfch predm&Etd.

anipulace s materidlem zahrnuje tu &dst netechnolo -
gickych operaci, které slouZi k uchovédni nebe ochrané po -
tencidlnich u#itnych hodnot, je# umoZnujf zménu mista ma -
teridlu k uskute&né&ni technologickych operaci nebe k wvlast-

ni realizaci vyrobkd.

Ekonomicky vysledek racionalizace manipulace s mate -
ridlem se projevuje predev3im ilisporami mzdovych ndkladl
pfi relativnim ristu ndkladd, prfedstavujicich spotfebu
energie, ndkladi na opravy atd. Projevuje se vdak také

dsporou pracovnich sil.

ldrodni podnik Hedva, zdvod O€ Liberec - Rochlice md
nevyhovujici vnitrozdvodni dopravu, pri které je potfeba

mnoho pracovnich sil. /situaéni plén - viz rys &. 1/

lMoje diplomové préce se zabyvéd nédvrhem nového stroj -
niho zafizerni a uspordddni materidlového toku pii pie =

chodu na velkonébaly.
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Fakulta textilni

Nabdleci stroj NABAST.

vyrobce n.p. Hedva kor. TPebova, zdvoed 18

prac. 8ire 1 €00 mm

rychlost 50 - 60 - 100 m/min.

pohon : stejnosmérné elektromotory

Tento stroj je ur&en pro nabdleni refného zboZi s moZ -

nosti ndbalu do 800 mm a pouZivd se na vytvdreni nédbald

0 metréZi cca 500 - 700 m.

Ve skladu je materidl tohoto sloZeni : 100 % VS
100 % FAD

50/5C VS - ba

Zbozi je skladovédno a/ na drev&nych védlech

b/ na specidlnich vdlech od stavi
ROTTI

¢/ volné loZené ve stidkédch po
5 - € kusech & 120 m

na papirovych roliékédch po
$ - € kusech & 120 m

2.2. Strojni vybaveni barevny .

autom. Jigger : typ 4204.0

vyr. znaéks s TOTEX kryty
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vyrobce
rok vyroby

prac. &ife

Poldina hui Kladno
1951

1l 700 mm

obarvenych partii UH a PAD tkanin. Hovorkovd D.

rok vyroby : 15€E
prac. Sirfe 1 600 mm

€ kust autom. Jjigger : typ 4203.1
vyr. znatka g TOTEx kryty
rok vyroby S 1964
prac. Sife : 1 €600 mm

10 kusi autom. jigger : typ 4203.1
vyr. znatka : TOTEX otevieny
rok vyrob; ! 19€4
prac. Sire g 1 800 mm

18 kusd autom. Jjigger : typ 4203
vyr. znadke TOTEX otevieny
rok vyroby H 1958
prac. &ife 1 €600 mm

1 kus autom. jigger : typ Henriksen
vir. znatka : HENRIKSEN kryty
rok vyroby - 1968
prac. &ire 1 600 mm

{ kusti nerez haSple s vijékem
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1.
2.
3.
4.
5.

3 kusy

vyrobce

rok vyroby

prac. Sife

Provddi se na nich :

nerez hasple

vijédkem z nerez oceli

3 VEE Fabereimaschinenbau
Karl-iarx-5tadt

: 1958

3 2 300 mm

Na hadplich je néplh € - 12 provazct po 60 - 70 m.

prani démskych Satovek s optickym dob&lenim

prani ddmskych Satovek

barveni rukévovych podidivek

odbarvovdni béhount

prani pestfetkanych Satovek a Zupant

2.3. Strojni vybaveni dpravny

2.3.1. SuBfiecf a fixaéni rdmy

rok vyroby

prac. sife :
rychlest sud. rdmu:
prac. rychlost :
cel. délka stroje
8irka stroje :

1

prov. tlak péary 2

1957

700 = 1 500 mm

18 - 100 m/min.

18 - €5 m/min.

33 000 mm
3 600 mm
2 100 mm
& atm.
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obarvenych partii UH a PAD tkanin. Hovorkové

Fracovni ¢&dsti :

1. Vliestni sulieci rovinny rém

2. Predstaveny foulard

3. Odsévaci zarizeni

4. Vlhkomér MAHLO

5. Spinaci skifin® agregdtu WARD - LEONARD

€. Kompresor s max. tlakem 1€ atm. 2 ndhonovym motorem

o vykonu 1,8 kW
Sugfici komora :

Skl4dd se ze vstupniho pole /4 000 mm/ , € suSisich poli
/a 3 000 mm/ a chladiefho pole /3 000 mm/ . Vhén&ni vzdu -
cﬁu se provddi tryskami vestavEnymi ve dvou polohdch s ot-
vory proti sob&. Cirkulace je zaji3téna ventildtorem

s privodovym potrubim pfimo do jednotlivych trysek.

SuSici pole :

Provozni teplota sudici komory je udrZovdna v rozmezi
80 - 120 °C. P#i nema&kavjch tpravéch nemd teplota pife -
kratovat 100°C.

V ehladicim poli se zbo#i ochlazuje na cca 60%¢.

Odsévaci zafizeni :

Je zabudovédno pfed impregnaénim foulasrdem pro odstranéni

plebyteéné vody z obarvené nebo vyprané tkaniny. .Je to
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obarvenych partii UH a PAD tkanin. Hovorkové D.

podélnd vakuové komora, na které je pfipevnéna li3ta
Z nerez oceli s podélnymi Stérbinami, kterymi je dovnit#

vtahovédna voda z tkaniny.

Inpregnaéni foulard :

Je dvouvélcovy s pneumatickym pPfitlakem a vlastnim poho -

nem. Odmatkédvaci efekt je Ffiditelny od 0 - 5 tun.

b/ To tex - B1litex - USSR

vyrobece - TOTEX Chrastava
typ : 4580

prac. 8ife : 800 - 1 600 mm

rychlost sud. rédmu: 10 - 100 m/min.
prac. rychlost : 40 - 80 m/min.

cel. délka stroje : 24 500 mm
cel. 8ifka stroje : 3 800 mm
cel. vydka stroje : 1 800 mm

prov. tlak pédry - € atm.

Je to rovinny priib&Ziny sudieci stroj s tryskovym sudicim
systémem. Pro PAD tkaniny jsou ve fixa&nich polich elek -

trické kalorifery, kde se dosdhne teploty a% 220%.

SuSici komora :

Sklédé se z predsoudeciho pole /1 €00 mm/ , € suiicich

poli /a 3 000 mm/, chladieiho pole /1 600 mm/. Teplota
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partii UH a PAD tkanin. Hovorkové

Foulard

<

8itfks

s

délka valed

.

max. S3ife tkaniny

max. piitlak

délka stroje

vy8ka stroje
objem vany :

ndvlek v ldzni 2

e/ Ar teo s - NSE

rok vyroby g
vyrobce s
prac. 3ife -

rychlost suf. rdmu:
celk. délka stroje:
celk. 5irks stroje:

prov. tlak péry
Pracovni édsti :

1. odvijeci a nabdleci

2. odsdvaci zarizeni

susSiei komory je asi 130%. P#i projiti chladicim polem

se zbo#{ ochladi asi na €0°C.

240 mm

800 mm

L e

€00 mm

000 kg

L% ]

850 mm

1 500 mm
24 1
850 mm

19¢€3
Artos Maschinenbau Hamburg
600 - 1 €00 mm
10 - 120 m/min.
27 600 mm
3 700 mm

15 atm.

zafizeni
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F

3. tfivdlcovy foulard

4. beztahové pifedsoufSeci zafizeni

5. autom. vyrovndvaé zkriZeni dtku - ORTHOMAT
€. vliastni sufici ram

7. plstovy kalandr - MENSCHNER

8. regulace vlhkosti - MAHLO

Foulard :

prac. 8ife 3 1 600 mm
objem wvaniéky : 120 1
tlak : 0 - 10 atm.

PredsousSeci zafizeni :

Sklédd se ze dvou pifedsousSecich poli o délce 3 000 mm.
ZboZi je vedeno bezdotykové jen pomoei oboustranného

vhénéni horkého vzduchu z trysek na zboZi.

Vyrovndvad dtku :

Jsou to tfi péAry vyrovndvacich vAlelkd, které se dajd
riizné natddet. latéddeni se provddi od impulsu tri foto -
bunkovych snimadil, které jsou umist®ny v blfzkosti vstu -

pu zbozZi na taZné védlce predstihového zafizeni.

Sudici komora :

Skld4dé se ze vstupniho pole / 4 0CO0 mm /, 4 sudficich po -

i /& 3 000 mm/. Teplota je 170°6;
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obarvenych partii UH a PAD tkanin. Hovorkové D.

Plstovy kalandr :

Dociluje se na n&m poZedovany kone&ny efekt ipravy, tka -
nina dostédvéd lesk a plny omak. Plst&nec je vlnény. FPi -
tiskuje tkaninu na povrch horkého kovového bubnu. Tka -

nina se mirné proparfuje a Zehli.

Vlhkomér lkahlo @

TvorY jej tfi snimade v podobé& vdledkld, které se dotyka -
ji vychdzejiefho zboZi. Jsou umistény mezi vjistupem zboZi
ze stroje a plslovym kalandrem. Podle vlhkosti ddvajfl im-

puls k rychlejSimu nebo pomalejdimu chodu stroje.

d/ Textima - NDR

vyrobce - Textima - Karl-larx-Stadt
prac. Sife 5 €600 - 1 €00 mm

rychlost sus. rému : 10 - 100 m/min.

prov. tlak pary s € atm.

Pracovni &dasti :

1. odvijeci & nabdleci zafizeni
2. odsdvaci zarizenf

3. dvouvédlcovy foulard

4. vlastni sufici ram

5. plstovy kalandr




VSST LIBEREC Alternativni studie sdruZoviéni LRSI -
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€. vlihkomér Fentron - Intron

e Totex - E1itexII - Cssr

a/ Zédvésnd_ susérna

vyrobce 3 Textima
rok vyroby : 1959
prac. Sife : 2 400 mm
délka stroje : 15 600 mm
délka susS. komory : 11 200 mm
8ifka sus. komory : 4 000 mm
vy8ka suf. komory : 3 250 mm

délka vstup. &dsti: 1 400 mm

névlek : 55 200 mm
rychlost : 7 = 32 m/min.
prov. tlak pary : 4 atm.

Je to suddrna s krédtkjm zdvésem, & jednim nebo dvouprou -

dovym sufenim vedle sebe. Je viceetdZovid.

vyrobce : VBH karl-lerx-Stadt
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et texitilal obarvenych partif{ UH a PAD tkanin.| Hovorkovd D.
rok vyroby : 196€¢€
typ 3 81037/€
prac. sife 3 600 - 1 600 mm

délka stroje -
8irka stroje

vyska stroje 3
rychlost stroje :
dél. zav. ramen @

pohon stroje :

16 300 mm
3 400 mm
2 950 mm
20 - 100 m/min.
3 170 mm

elektromotorem 2 - 10 kW

2.3.3. Kondensani pec ARTOS

vyrobce -
prac. 3ife 3
néavlek s

rychlost stroje :
pédsmo ohfevu -

odstavovaci zona :

Artos Kaschinenbau Hamburg

1 400 - 1 €00 mm
85 000 mm

5 - 50 m/min.

18 000 mm

€7 000 mm

Utvrdi se zde pryskyfice naimpragnovand na vldkné& vyso -

kotepelnon kondensaci pifi teploté 140°C za pridavku ka -

talyzdtoru.

VEE -~ Textilmaschinenbau - AUE
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rok vyroby : 19€7
primér vdlce 3 600 mm
8irka valce - 1 800 mm
pracovni &Site $ 1 600 mm
provozni tlak - 4 atm.
provozni teplota : 150°¢

Pracovni &4sti :

1. kovovy vélec a pénev
2. nekoneény plsténec

3. kartédfovaci védlec

4. napafovaeci idstroji

5. fotomechanické zardZka
6. chladiei zafizeni

T. navijeci zafizeni

8. ovlddaci panel

vyrobce

we

typ

podet meziprostord
ife tkaniny

lisov. délka lepenek :

Hattersley Pickard Limited -
Anglie

CR

4

1 600 mm

9€5 mm
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max. vykon pfi 4 ndvl. : 912 m/hod.

typ Zehl. lepenek : Jjutovéd buni¥ina stupen 1 hladky
velikost lepenek 3 1130 x 1 €70 x 4 om

teplota lis. desky £ ' 120 - 1307C

max. tlak na tkaninu : 36 kg/cm;2

doba lisovdni v interv.: 1l - 60 sec.

rozméry lisu : délka : 11 600 mm
vyska H 3 800 mm

Pracovni ¢asti :

1. lisovaci desky

2. ustroji pro vytdpéni desek

3. hydraulické dstroji

4. zafizeni pro filtraci oleje

5. elektrické mé&fici pfislulenstvi
6. dstroji pro vedeni tkaniny

T. vybdleci zarizeni

8. zafizeni pro automatické a rudni ovléddéni stiroje

Vyrobce 3 Totex Chrastava

mex. tlak - 30 000 kg

Bekalta textilni obarvenych partif UH a PAD tkanin Hovorkovd D.
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obarvenych partii UE a PAD tkanin.] Hovorkovéd D.
prac. Sife 3 1 600 mm
8irkas stroje : 4 150 mm

délka stroje :

L
(=]

vyska stroje : 2 900 mm

rok vyroby 2 1960

1. napinaci laté
2. ototné brzdy

3. médény, parou vyhfivany buben

4. napinaci udstroji
5. tesaci vdlelky
t. tainé védlce

7. vlastni pohon

2.4. Strojni vybaveni klasifikace a adjustace

polet - 11 kush
vyrobcee . n.p. Hedva lior. Tfebovd, zédvod 18

prac. sSife : 1 600 mm
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Klasifikaéni stroj KSE 2

Pracovni ¢asti :

1. dvé litinové postranice
2. 8ikmo nastavitelnd deska
3. vodieci wvéalelky

4. nabdleci zafizeni

5. odvi jeci zafizeni

€. m&rici vélec

T. ovlddaci desks = regulaci rychlosti

Mérici a nabdleci siroj STROJTEX

vyrobce $ Strojtex Lvir Krédlové
typ - MSR 1€C - D

rok vyroby : 1968

prec. 8itre : 1 €00 mm

rychlost - 15 - 80 m/min.

vyrobce : n.p. Hedva WMor. TPebovd, zdvod 1&
prac. Sife : 1 600 mm

rychlost - je ménitelnd varidtorem

pohon : elektromotorem 0,95 kW
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F

b/ Adjustace hotovéhe zboZi

liéreni = natddeni zboZi na papirové trubifky nebo rémelky
vyrobce : Rosswein
prac. Sife: 5 stroji do max. Sife 100 cm

1 stroj do max. 5ife 140 cm

1 stroj Strojtex do max. Sife 1€0 cm

4 stroje na trubidky do 3ife 115 cm

rychlost : 15 - 60 m/min.

Metrovdni a hifbetovdni zboZi

vyrobce 3 Rosswein
vyr. &islo: G 11€9
prac. 8ife: 100 cm
rok vyroby 1939

Nabdleni v hifbetovaném stavu

vyrobce 3 ing. Rudolf Horn
rok vyroby: 1938

prac. 8ife: 75 em

2.5. Kapacita

prim&rnd rychlost jiggrt je €0 m/sec.
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Doba barveni pro jednotlivé odstiny

bily odstin - 5 hod.
svétly odstin - 3,5 hod.
stfedni odstin : 4,5 hod.
tmavy odstin s 5 hed.
¢erny odstin 3 5 hod.

Polel pasdii

svétly odstin $ 22
stifedni odstin : 2€
tmavy odstin : 24.

Primérné se délajf : 3 tmavé nebo 3 derné odstiny
3 stfednf a 1 svEtly odstin

Stroj jede asi EC % dasu.

Kapacita pro 1 stroj za 1 den

tmavy F60 = 60 x 12 J

n

24 1 800 m

svétly : /60 x 60 x 13,2 / 3+ 25 1900 m

Kapacita pro # strojfi za 1 rok = 258 pracovnich dnf

tmavy : 1 800 x 45 x 258 = 20 €98 000 m

svetly : 1900 x 45 x 258 22 059 000 m

=
D
=
x
o
s |
Ca
=]
=
e ]
=
e
=
o
Wi
=]
o
=2

= teoretickd moZrost
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ga 1 rok : 105 000 x 258 = 27 090 000 m

Vypoéet barevny i dpravny je pouze teoreticky.

e e L T O

kanipulace - viz tabulka €. 1

o
*
o

Reiny sklad - barevna - mokry sklad

Manipulaci s materidlem zajiZ¥ujf v souasné dobd
2z reiného skladu do barevny zvlé3% k tomu uréeni pracovni-
e¢i, kteri ndbaly dopravuji na pryény. 2 pryény k jiggrim
si pPemisiujf ndbaly barvifi sami. Pfemist®ni ndbald se
provddi pomoci kolibkovych ruénich vozikt s rutnim na -
klddénim, taekZe je nutné, aby si pracovnici v diisledku

velké vdhy ndbalil vzdjemné vypomdhali.

FPo obarveni nédbalu se zboZi navine v mokrém stavu.
Barvifi pak pfemist{ mokry ndbal zpét na vozik =z odvezou

do skladu mokrjch védlfl s uloZenim na odklddaci pryény.

Tekovédto manipulace s textilnfmi nébaly si vyZadu -
Jje pPilisné fyzické ndmahy. Kromé toho musi barviii pii
transportu ndbald opouft&t barvici stroje, coZ je neZé -

douci.

Mokry sklad - iipravna

Pracovnice dpravny ruéné naloZi nédbaly na vozik
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Fakulta textilni | spapyenych partii UH a PAD tkanin.

Hovorkovd D.

a pfemist! je k suSfeim linkdw.

ipravna - klasifikace

Z odkléddacich pry&en se pfemisiujf nédbaly pomoei
akumuldtorovych vozikd z dpravny do klasifikace. Nakld -
dén{ se provddi op&t ruénd. Prédce s prfemistovénim néba -

18 u sudicich linek v dpravné je hodné& namdéhava.

Vopravni prostiedky

Tyto voziky ,jsou zcela zastaralé a vzhledem k vyna -

loZené fyzické ndmaze znané& nevyhovujici.

typ ANSA 1522
nosnost 1 500 kg
vlastni véha 1 220 kg
zdvih 150 mm
druh pohonu skumuldtor
rychlost pojezdu 8,5 km/hod.
rychlost zdvihu 3,3 em/s
celkovd délka 2 810 mn
celkova 5itka 1 065 mm
celkova vyska 1 390 mm
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PloSinovy vozik mé nevyhovujici technicky stav. Nejsou
k n&mu ndhradni dily, protofe vyroba preSla na moder -
né jsi typy.
EZhodnoeceni

V soufasné dob& se provéddi manipulaéni prédce rué -
né&, a to na dseku od skladu reZného materidlu pfes pif -
pravnu, barevnu, mokry sklad aZ po dpravnu pomoci rud -
nich vozikd a od dpravny po adjustaci pomoci akumuldto -
rovych vozikti. Tento zpfisob prdce v manipulaci s mate =~
ridlem je pfili& namdhavy. VyZaduje zveddni a premis -
fovdni té&Zkych ndball od stroje na vezik, z voziku ke
stroji, ze skladu na vozik, z voziku do skladu na pryény

a pod.

V textilnim primyslu, kde pracuje pfevdZnd vétSina
Zen, se projevuje stédle vEtEi potfeba mechanizovédn{ pra -
el ve vyrobnich provozech a skladech., Zvldsté& je to ve
velké mife pifi manipulasci s materidlem, kde se pracuje
s velkymi nédbaly v mokrém stavu. Pro ruéni prédei s timto
materidlem je takovy stav pPf{ili% namdhavy, protofe tyto

ndbaly dosahuji vdhy aZ nékolika set kilogrami.

V souvislosti se zabezpedenim realizace usneseni
vlddy CSSR ze dne 7. prosinee 1966 - &. 32/1967, kde se

mimo jiné zakaszuji Zendm tekové préce, pfi nichZ jsou tr -
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vale vystaveny nadmdrné fyzické ndmaze, je velmi nutné

zajistit takové opatifeni ve vyrobnich a skladovacich pro -

stordch, abychom mohli i naddle zam&stndvat Zeny v potieb-

ném rozsahu pro zajiSténi{ plénovanych tkold naSeho nd -

rodniho hospoddfstvi. V barevndeh textilniho primyslu,

kde se pracuje s velkondbaly textilniho materidlu, kde je

nutné je premisfovat z jednohe pracovidt® na druhé a od

stroje ke stroji, se zvlé3Y projevuje nutnost realizovat

vhodnou mechanizaei manipulace s materidlem tak,

savadni pf{lisnd fyzickd némaha byla odstranéna.

aby do -




a
-+ a0
'] >
=]
Ad
a | &
L =]
@ | B
- Q
-~ =
- m 2251 dY WJZOA FOVMIJISYTN VNAVEAD
@ e
= 4 2
o = |
m i JACHOLYIONANY JAORIGOTd VNAYEAD TYTS
- @
m
e B TiFaTeq 2t JZOA JAONETTON avDis JADION VNATHYE
= '
. Bt
L 2 2 {JZOA JAONE]TON YNATHVE QIS gAY
2
49
g g QIHOdSHYHL A e e Yy IN3A0
w“ ._,_L Aava s — L ALA
-4 JarT ragod MYISOUd JHAVHIOT
+ @
-~ O
] O
O =
W=
“ H [ G B o &
m = _
e
= =
v -
w =
=




V3ST LIBEREC.

Fakulta textilni

Alternativni

obarvenych partii UE

studie

sdrufovéani

a FAD

tkanin.

Strana 25

Hovorkové D.

3= K VRH

NOVEHO usPoRApAnt

/ viz rysy €. 4 a 5 /




VSST LIBEREC strana ¢

Alternstivni studie sdruZovéni

Fakulta textilni >

obarvenych partii UH a PAy tkanin. Hovorkovéd D.

—

3. MNévrh nového usporddani

Ve vdech vyrobnich odvEtvich je snsha o kontinuali -
zaci vyrobniho procesu. Lze toho doséhnout také moder -
nizaci manipulace s materidlem, kterd mé nékteré pfiz -

nivé ekonomické Wdéinky :

a/ zvyduje produktivitu prédce vyrobnich délnikd a pod-

statn® zvy3uje produktivitu prdce nevyrobnich d8lniki,

b/ zkracuje podstatné prib&iné vyrobni Casy a dobu
obrdtky skladovych zdsob, &im# vyznamn®& sniZuje potfebu

ob&Zinyech prostiedki,

¢/ zmen3uje potfebu skladovych ploch & vyrobnich ploch
pro manipulaci s materidlem, &imZ uvolnuje plochy pro vy-

robnf zafizeni{ bez ndrok( na stavebni investice,

d/ vytvofeni plynulého materidlového proudu sniZuje
potfebu vyrobnick ploch na jedniei vyroby a zlep3uje tak
pomér strojnich investic k investicim stavebnim. Zéroven
umoZnuje zvySovan{ vyrobnich kapacit pfi minimélnf po -

tfebé stavebn® montdZnich praci.

e/ plynulost pPfsunu materidlu ke strojim umoZnuje

snizit ztrdtové Casy strojil a délnfkd na minimum,
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f/ odstranuje namshavou fyzickou prdei a velky zdroj

pracovnich lrazi,

g/ vytvari lepZi technické podminky pro plynulé zéso-

bovéni nérodniho hospodéistvi,

h/ néklady na racionalizaci manipulace s materidlem
se uhradi dsporami v pom&rné krétké dobé&, zpravidla za
2 - 3 roky. Lze je tedy obvykle financovat z prostiedkd

na technicky rozvoj,

ch/ racionalizasef manipulace s materidlem se snifuji

velui znateln& vlastini ndklady vyroby,

i/ umo¥fiuje zvy¥it objem vyroby v dosavadnich vyrob -
nich zdvodech, a tak plsobi na relativni sniZeni fixnich

nédkladd.

Racionalizace manipulace s materidlem je integrdlni,
organickou souddsti celkové racionalizace vyrobniho pro -
cesu. Je logickym vysledkem zdkladni tendence rozvoje
vyroby v priimyslovych zdvodech zvySovédnim plynulosti a nepie-
tr#zitosti vyrobniho procesu. Tim je také dén zdkladni
vyznam manipulace s materidlem plynulého pPepravniho

proudu pro organizaci moderni vyroby.

Racionalizace manipulace s materidlem miZeme v nadem
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pfipadé dosédhnout pfechodem na velkondbaly o metrdZi cca
4 000m. K tomu je dfileZitd &dstelnd zm&na strojniho vy -
baveni v barevné - viz 3.l. & zména dopravnich prostifed-

ki - viz 3.2.

Pro vyuZiti velkondbald o metrdZi cca 4 000 m je

dlileZité zajistit nové strojni vybaveni. Tykd se to ba -

revny, protoZe u dpravdrenskych stroji jsou velkonabaly

velice Zddouci =z #4dné zmény zde tedy nemusi byt.

kezi nejmoderndji8i jigery pro barevnu patfi jiggry
typu FOENSGEN, které by v zdvodé& 06 nasSly plné uplatnéni.
VyuZivalo by se jich hlavné pro exportni zakdzky a UH

partie.

Jsou to stroje a/ s konstantni rychlosti zboZi
b/ s konstantnim nap&tim zboZi
e/ s cirkulaci lézné
Jsou to napf. jiggry - CYCLOTRIC 1 000
- JUMBO 1 250

Esr ecle tric 1000

rychlost zboZi : 8 - 20 m/min.

55 =140 m/min.
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Rychlost je plynule regulovatelna.

napét{ zboZi : 0 - 60 kg

Napéti Jje plynule sefiditelné.

Standartni provedeni

rozpinka

stoupavé nabdleni - oboustranné
prestaveni vdled 40 mm axidlné
spojeni wvdlch

obraceci zarizeni

automatické zastavovéni

poéitaé pasdii

ukazatel rychlosti

ukazatel napétf

dédlkovy teplomé&r

Individudlni piisluSenstvi

zaviraci kryt

vytdpény kryt

registrace postiiku
automatickéd regulace péary
vratné zarizeni

programové Pizeni s pPidavnym zafizenim
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rychlost zboZi : 8 - 20 m/min.
59 - 120 m/min.

Ryechlost je plynule regulovatelna.

napéti zboZi 2 0 - €0 kg

Napéti je plynule sefiditelné.

Standartni provedeni

- rozpinka

- prestaveni vdlcl 40 nm axidlné
- spojeni wvédlel

- obraceeci zarizeni

- automatické zastavovéani

- poéitad pasdii

- ukazatel rychlosti

- ukazatel napéti

- dédlkovy teplomér

Individudlni pi#isludenstvi

- zaviraci kryt
- vytdpény kryt
- registrace postfiku

- sutomatickd regulace pary
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-~ vratné zafizeni

- programové PFizeni s pifidavnym zafizenim

Podrobné j&i technické data - viz tabulky &é. 2 a 3.

Konstrukéni provedeni jigert - viz rysy €. € a 7.
Pred témito jiggry budou dva foulardy Totex.

Jiggry POENSGEN maji pfimy i nepfimy ohfev. FPro barveni
je vyhodnéjsi ohfev nepfimj. Nedochdzi pfi ndm ke ziedo -
véni lézné v disledku kondensace par a tim se pifedchédzi

nestejnomérnosti vybarveni.
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3.2. Doprava meteridlu - viz tabulka Tok materidlu.

a/ Malonébaly :

Z reiného skladu se bude zboZi dopravovat do barevny
ve formé ndbald o metrdZi cca 500 - 700 m. Aby se dopra -
va urychlila a zdéroven se zajistily pot#ebné metry, bu -

dou se malondbaly pifepravovat na hv&zdicovém voziku.

Hv&zdicovy vozik - pfepravnik zboZovyech vald

vyrobce : n.p. Hedva lor. Tfebovd, odd&leni strojni
kapacita : 5 ndbaldl do primé#ru 600 mm

Vozik méd moZnost pifimého odvinu zbofi pro daldi zpracovani.

PREPRAVNIK ZAJISTUJE :

l. koZnost manipulace za tahaem nebo ruén& hydraulickou
o jkou.

2., WoZnost zm&ny umist&ni ndballl elektrickym pohonem.

3. loZnost pfepravy maji zdvody ns ndkladnich vozech.

4. liezdvislé kyvné uloZeni ndballl umoZhuje ﬁrovédét odbd -
leni bez nutnosti vymezit presné ustaveni pfepravniku
yiei stroji.

5. lioZnost pfimého zakldddni do pfepravniku.
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b/ Velkondbaly :

Velkondbaly pro jiggry Poensgen se vytvofi pfimo wve
skladu reZného zboZi odvijenim jednotlivych ndbald
z hvézdicového voziku. Na navinuti{ velkondbalu se pouZi -
je stévajiciho zafizeni s menZ3imi dpravami.

Ndvrh navijeciho zafizeni - viz strana 40.

3.2.2. Harevna -_upravna - klasifikace_

I. alternativa

Fodle této varianty by byla doprava z barevny aZ po
klasifikaci zajiSté&na jednim typem dopravniho prostfed -
ku. Jednd se o taha¢ Palkancar EN 137 upraveny podle n.p.
Textilana v Liberci. Timto tahafem by se dopravovaly ma -
londbaly i velkondbaly po men&i dpravé hvézdicovych =

velkondbalovych vozikd.

Pivodni taha& - nizkozdviiny skumuldtorovy vozik s vid -

nosnost - 1 250 kg
zdvih 3 125 mm
maximdlni zdvih 3 210 mm
délka voziku g 2 060 mm
8ifka voziku g €675 mm

vyska voziku : 1 480 mm

obarvenych partii UH a PAD tkanin. Hovorkovéd D.
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rychlost s ndkladem

rychlost
rychlost

rychlost

bez nékladu
zdvihu s ndkl.

zdvihu bez ndkl.

pPfekondni sklonu s nékl.

"

prekonéani sklonu bez nékl.:

délka vidlice

8ifka vidlice

tlousfka vidlice

vyska vidlic od zemé&

polomér wnéji&i otdéky

prichozi

Sifka ulidky

pii zatdéce 90°

vzddlenost t&Zi&té ndkla-

du od €ela vidlic

vdha voziku s baterii

druh pohonu

zplisob Fizeni

druh kol

typ nabijee od roku 1974

typ baterie

s

.

4 km/hod.
5 km/hod.

0,20 w/s
0,25 m/s

4
4

elektrickd baterie

ruéni

%
%
150
160
45
85
740

€00

600
630

»

Inm

min

mim

kg

pryzZova

Kt 34 24/60 ypu

Fb 24 V

150 - 400 Ah

Nové upraveny tashal by musel byt schvdlen podnikovym

bezpetnostnim technikem n.p. Hedva lioravskd Tfebovéd

nebo sutorizovanou zkuSebnou v Jablonci nad Hisou.
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II. alternativa

Tato varianta se 1i8i druhem dopravniho prostifedku
od sudicich a fixaénich rdmd ke konelnym dpravirenskym

operacim a do klasifikace.

] posledni dobé& se vyskytlo nékolik konstrukef s au-
tomatickym PFizenim tahafe bez lidské obsluhy. Automa -
tické tahaée jsou vybaveny riznymi systémy pro progra-

movany pribé&h jizdy tahade.

Jednim z pifikladd pouZiti takovéhoto automatického
tahae je systém, ktery spolivd v tom, Ze v pfedem ur -
&ené drédze pro pohyb tsha&e se na podlahu nalepi tenka
folie, kterd vykondvé funkeci vysokofrekvenéniho wvedi -
efho kabelu. Tahaé je opatfen detekfnim pPfistrojem, kte-

ry umoZnuje sledovéni polohy folie na podlaze.

Velkou vyhodou tohoto systému je to, fe pfi zm&né
drdhy tahae neni tfeba rozrusovat podlahu, jako je to

v pfipadé normdlnich vodfcich kabeld.

PFi realizaci této alternativy by se musel pfistavét
kryty prijezd mezi Upravnou a klasifikaci pro zaji&t&ni

cdstedné klimatizace a €istoty folie.

Néavrh drdhy tshate - viz rys &islo B.
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Sklad mokrych vdld by se umistil do mist, kde je v
souasné dobé priijezd mezi barevnou, dpravnou a halou
uréenou pro rFad - Jigg.Vyfadovalo by to adaptaci toho -
to prijezdu.Vy88i investi®ni ndklady by byly vyvéZeny
podstatné lepdimi podminkami pro plynulej3i a ryehlej -

8{ prib&h dopravy materidlu.

Vo &dsti tohoto prostoru by bylo moZné umistit 8 - 10
odklédacich pry&en pravideln® v pfi¢ném sm&ru. Navrho -
vala bych pryény o délce 3,5 m Edsteéné upravené tak,
aby se na né mohly mokré malondbaly ukléddat po délce
pryény. Po strandch pryten by musely byt sklopné zardi -
ky, aby nedoZlo ke sklouznuti ndbalu. Na kaZdé pry&né
by tedy byly ¥tyfi malondbaly, s kterymi by se v tomto
pifipadé snadnéji manipulovalo a byl by k nim i lep&df
pfistup. Fro dopravni prostfedek by =zlistala ulidks v S1iP-
ce asi 2 m.

B Velkondbaly

! e zbyvajiei &4sti prostoru by bylo skladovéno 12
velkondbalovych vozikii od barveni Fad - Jigg. Velkond -

baly by byly do préméru 1 80C mm. Na mokré sklddce by -
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vaji velkondbaly uloZeny na vozicich bez pohybu. Plso -
benim fyzikdlniho zdkona pfitaZlivosti dochézi k pro -
sakovdni vody Jjednim smérem a tim k nerovnomérnému roz -
loZeni védhy a vlhkosti ve velkondbalu. PFi odvijeni do -
chdzi z tohoto dfivodu k nerovnomérnému odtahu tkaniny
/ kolisé napé&ti / a nerovnomdrné rozloZeni vlhkosti m&
za nédsledek zhorSeni kvalitativniho vypadu pfi ndsledu -

jieich operacich.

Z téchto divodl je tifeba zajistit na sklddce mok -
rych velkondbald zajistit jejich protéd€eni. Pro n.p.
Hedva zdvod 06 - Liberec Rochlice pfichdzi v udvahu pro-
td€eni mokryech velkondbald tlakovou jednotkou s hydro -
motory, které bylo vyPeSeno jeko tématicky kol prdvé

v n.p. Hedva lioravskd Tfebovéd.

Jednotlivé Zdsti zafizeni :

~ hydraulickd olejovd jednotka / tlak - 40 - €0 atm /
- rozvod urdeny pro € hydromotort
- prevodovka umisténd na hydromotoru, kde se mohou na -

stavit 2- 10 ot./min.

Zarizeni bylo vyrobeno ve spoluprdci s n.p. TOS Rakov -

nik, zévod Vrehlabi.

Sechvdlili : s. Badovsky L.

s. Otava F.

s. Zilka i.
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4. rorovndni stdvajieihe stavu s navrhovanym

4.1. Uspora pracovnich sil

Piechodem na velkondbaly a poufitim novych a mo -
derné j8ich dopravnich prostfedkd nebude potfeba takového
mnoZstvi pracovnich sil, které se vénuji pouze manipula-
ci s materidlem. Z dopravy bude moZné zcela vypustit
barvife, &imZ se zajisti stdly dohled u jigegrd a tim i
zamezl nestejnomérnostem ve vybarveni.

/ porovnéni poétu pracovnich sil - viz tabulka &. 4 /

4,2. ZvySeni vyrobnich moZnosti

Kapacita zdvodu v roce 1972 : 240 prac. dni - 18 70l 000 m
1 prac. den - Ti920 m

Uvafovany pldn roku 1975 240 prac. dni - 20 500 00C m

1l prac. den - S0 350 m

UvaZovany pldn roku 1980 240 prac. dni - 25 396 000 m

1 prac. den - 105 810 m

UwvaZovany pldn roku 1985 : 240 prac. dnf - 30 255 000 m
1l prac. den - 126 060 m
UvaZovany plén roku 1990 : 240 prac. dni - 31 870 000 m
1 prac. den - 132 790 m

Plénovand kone&nd kapacita zédvodu v roce 1990 bude &init

cca 31 870 000 m.
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Zz toho
Roéni potfeba fixace

Roé¢ni potfeba suleni

eita fixace.

konédbald.

€ 100 000 m : 3 850

1l 584,4 m/hod. : €0

Na potfebnou kapacitu

poéitat 100 % potieby

Tabulks &. ¢

norem z ARTOSU.

54 540 000 m :
14 1l¢€,2 m/hod.

ukazuje rychlosti a

3 850 hod. =

600 OO0 m

- 4
- 27 270 000 m

Ne potfebnou kapaecitu fixace je tieba pocéitat nejméné

tPetinu fixace 2x, t.j. celkem € 100 000 m nutnd kapa -

Tabulka &. 5 ukazuje vykon fixace pfi rlznych rychles -

tech. Tento vykon je moZno zvEtSit prdvé zavedenim vel-

= o
=]
[=7
.
I

"
n
o

~
S
B
2
B
-

suSici pro sufici rdmy je treba

sudeni 2x a to z dfivedd nutnych

apretur, t.j. celkem nutnd kapacita suSeni je 54 540 000 m.

kapacitu suSeni dle

14 166,2 m/hod.
60

n

23¢,1 w/min,
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UvaZované vykony siroji jsou uvddény v obou tabul -
kdch fixace i sudeni z malondbalu na malondbal.

Koneéné potfebné rychlosti v minutdch jsou bez ztrdto -

vych &astl potfebnych pro nutnou vyménu malondbald.

Z uvedenych vypoétll je zfejméd nutnoste zavddéni wvel -

kondballl a pofizovdni strojl nejmén& na drovni dnednich

réami fy ARTOS.
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Ffed zdvérem své prdce bych chtéla upozornit
na jednu véc v pPiloze. Tykéd se to rysi &isle
3 a 5. Zakresleni stroji je pouze schématické,

neni zde pouZito méritka.
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Manipulace s materidlem je nedilnou a objektivné
rnutnou souddsti vyroby. Vyrobni proces by se nemohl
bez manipulace s materidlem realizovat. Lanipulace
s materidlem jako dil#i proces mé smysl jen jako sou -

gdst vyroby.

Pro manipulaci s materidlem je vZdy urdujicim fak -
torem optimélni vyrobni / zdkladni / proces. Tomu se
musi manipulace s materidlem &asové i prostorové pod -

fizovat.

Oblast manipulace s materidlem ve stdtech primys -
lovE vysp&lych a hospodédi'sky vyvédZenych se stdvéd sa -
mostatnym v&dnim oborem. Proto je nutné, alespon v kon-
cepdnich a vyhledovych PeSenich nadi vyroby s touto ob-

lasti poditat a vdiné se s ni zabyvat.

Timto projektem navrhuji fefeni vnitrozdvodni do -
pravy a manipulaci s textilnim materidlem v hlavnich
vyrobnich provozech a skladovacich prostorsch n.p. HED -

VA zédvod 06 Liberec - Rochlice.

tyly by tim vyfeSeny dosavadni problémy velké fy -
zické ndmahy pracovniki, ktef{i v soufasné dob& provéd{
veSkerou manipulaci s materidlem pievdZn® ruéné. Reali -
zac{ tohoto projektu by byl vyFeSen i problém zemdst -

nanosti ¥er v tomto zdvodé&.

Hovorkovéa D.




VSST LIBEREC Alternstivni studie sdruZovéani strana £2

St Ea textiind obarvenych partii UH a PAD tkanin.

Hovorkové

e

g E¥E itk literastasran:

¥
2.
3.
4.

firemni dokumentace firmy ARTOS

firemni dokumentace firmy LENSCHNER

firemni dokumentace firmy KLEINEWEFERS

ideovy projekt VU0 Prost&jov pro n.p. Hedva zévod 0€
z roku 1971

technologickd studie vyhledového IeSeni zéavodu
Hedva 06

ing. Jéchym Novdk : Vnitrozdvodni doprava

Radko Brych : publikace Strojexport - Balkancar




V3ST LIBEREC \1tex studie sdrufovdni strana (3
Fakulta textilni obarvenjch partii UH a PAD tkanin. | Hovorkovd D.

2 ¥ 1 1oha

Rys €. 1 Celkovy pldn zdvodu

Rys &. 2 : Rozmist®ni pracovi&l - nyn&jsi stav

Rys €. 3 Uspordddni stroji - nynéjsi stav

Rys €. 4 : Rozmisténi pracoviii - navrhovany stav

Rys ¢. 5 1t Uspoféddéni stroji - navrhovany stav

Rys

&. B

II. alternativa dopravy materidlu




