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modulu maker CAD syst®mu firmy GERBER s moģnost² rozġ²Śen² 

softwarov® nab²dky firmy. 
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Vedouc² BP:  Ing. Mgr. Marie Nejedl§, PhD. 

Bakal§Śsk§ pr§ce se zabĨv§ tvorbou makra v syst®mu AccuMark od firmy GERBER 

TECHNOLOGY. ZvolenĨ odŊvn² vĨrobek pro tvorbu makra je d§mskĨ kostĨm. V pr§ci 

je vysvŊtleno, jak se pracuje v syst®mu AccuMark a co je tŚeba respektovat pŚi tvorbŊ 

makra. Tabulka velikost² je vytvoŚena pro mlad® ģeny v programu ĂMeasure Chart 

Editorñ a konstrukce je vytvoŚen§ v AccuMark PDS stŚihy. VytvoŚen§ makra mohou bĨt 

nahr§na na pŚenosn§ media a pouģ²van§ pro rŢzn® velikostn² tabulky. 
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This thesis deals with creating a macro in the system AccuMark by company GERBER 

TECHNOLOGY. Selected clothing product for creating macro is lady costume. The 
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Seznam pouģitĨch symbolŢ 

 

Zkratka  VĨznam 

CAD Computer Aided Design (poļ²taļem podporovan® navrhov§n²) 

CAM Computer Aided Manufacturing (poļ²taļem podporovan§ vĨroba) 

PDS  Pattern Design Systems (poļ²taļov§ tvorba modelov®ho stŚihu) 

OS  Obvod sedu 

OP Obvod pasu 

PD PŚedn² d²l 

ZD Zadn² d²l 
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Đvod 

Đkolem konstrukt®ra stŚihu odŊvn²ho vĨrobku je vytvoŚit soulad mezi tŊlem a odŊvem 

coģ vyģaduje rychlou orientaci nejen na povrchu tŊla, ale tak® porozumŊn² konstrukci, 

jej²mu vytv§Śen², popisu a potŚebn®mu odborn®mu n§zvoslov². 

Z§kladn²m podkladem kaģd® stŚihov® konstrukce jsou a zŢstanou tŊlesn® rozmŊry, kter® 

lze zmŊŚit kontaktn²m nebo bezkontaktn²m zpŢsobem. Jejich poļet je z§vislĨ na pouģit® 

metodice konstruov§n² a na druhu konstruovan®ho odŊvu. Existuje zde tedy velk§ 

variabilita druhŢ odŊvŢ, kterou lze snadno a rychle Śeġit s vyuģit²m konstrukļn²ch 

poļ²taļovĨch programŢ. 

Proto je i moje pr§ce zamŊŚena na vyuģit² vĨpoļetn² techniky v oblasti konstrukļn² 

pŚ²pravy vĨroby odŊvŢ a to na ty nejnovŊjġ² metody, kter® lze vyuģ²t pŚi konstruov§n² a 

modelov§n² odŊvŢ, mezi nŊģ pr§vŊ dnes patŚ² tzv. makra. Jejich moģnost² je Śeġit 

konstrukļn² z§klady a n§sledn® modely tak, aby byly pouģiteln® a aplikovateln® i pro 

z§kazn²ky nekonfekļn²ch rozmŊrŢ. 

Makra maj² svŢj textovĨ z§pis a mohou m²t pŚiŚazenou ikonu, kterou lze pouģ²t do 

libovoln®ho panelu n§strojŢ. Tato makra lze za dodrģen² urļitĨch podm²nek spojovat ļi 

ŚetŊzit a vytvoŚit tak posloupnost pŚ²kazŢ pro konstrukci v rŢznĨch velikostech. 

Poļ²taļem podporovan® syst®my slouģ² pro usnadnŊn² technick® pŚ²pravy vĨroby. M§ 

pr§ce je realizovan§ v CAD programu AccuMark od firmy Gerber Technology. 

C²lem t®to bakal§Śsk® pr§ce je vyuģ²t modul tvorby makra CAD syst®mu AccuMark a 

zpracovat tento zpŢsob transformace stŚihov® dokumentace do poļ²taļe pro vybranĨ 

odŊvn² vĨrobek, kterĨm je d§mskĨ kostĨm. 
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1. Charakteristika CAD syst®mŢ vyuģ²vanĨch v technick® pŚ²pravŊ 

vĨroby 

CAD syst®my jsou poļ²taļov® syst®my urļen® na podporu ļinnost² vġech f§z²ch vĨroby- 

od n§vrhu vĨrobku aģ po jeho expedici. CAD syst®m (Computer Aided Design) je 

poļ²taļov§ podpora n§vrhu vĨrobku nebo poļ²taļov§ podpora tvorby konstrukļn² 

dokumentace. V odŊvn² vĨrobŊ se syst®my CAD pouģ²vaj² hlavnŊ v oblasti technick® 

pŚ²pravy vĨroby pro navrhov§n², konstrukci a modelov§n² odŊvŢ. Pomoc² CAD syst®mŢ 

se vytv§Ś² pŚesn§ dokumentace, umoģŔuj²c² opakovatelnost stŚihovĨch d²lŢ, Śeġen² 

typizace d²lŢ a vyuģ²v§n² pŚi tvorbŊ novĨch modelŢ odŊvŢ.  

Vyuģit² automatizace CAD syst®mŢ d§v§ moģnost rychl® reakce na mŊn²c² se 

poģadavky trhu a m·dy, vĨkonnost syst®mu a s t²m spojenou zvĨġenou produktivitu 

pr§ce, pŚehlednost a pl§novitost pŚi zaŚazov§n² prac², pŚesnost a kvalita tvorby stŚihov® 

dokumentace, ¼spora materi§lu a pracovn²kŢ, moģnost operativn² kontroly. Jak§koliv 

zmŊna se automaticky prom²t§ do vġech navazuj²c²ch ļ§st² modelu a je provedena do 

vġech dŢsledkŢ. 

NevĨhody jsou vysok§ cena produktŢ, n§roļnost hardwarovĨch produktŢ a 

nekompatibilita softwarovĨch produktŢ. 

Zastoupen² CAD syst®mu pro konstrukļn² pŚ²pravu vĨroby na tuzemsk®m trhu je 

ļeskou firmou PARMEL a CLASSICAD. Zahraniļn² firmy jsou napŚ. GERBER, 

INVESTRONICA, LECTRA a ASSYST.  

1. 1 CAD syst®m AccuMark firmy GERBER TECHNOLOGY  

NŊmeck§ firma Gerber technology vyrobila CAD syst®m AccuMark, kterĨ je normou 

pro konstrukci stŚihŢ, stupŔov§n² a polohov§n². Obsahuje kompletn² sadu n§strojŢ pro 

potŚeby dneġn²ho odŊvnictv². Pouģ²vanĨ zpŢsob tvorby makra v syst®mu AccuMark je 

ve verzi 8.4. 

Na naġem trhu je syst®m AccuMark od roku 1985. Z§stupce syst®mu AccuMark pro 

Ļeskou republiku je firma ZADAS s²dl²c² v ProstŊjovŊ. 
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Tato bakal§Śsk§ pr§ce se tvoŚila v programu AccuMark PDS stŚihy, kterĨ umoģŔuje: 

¶ digitalizaci stŚihŢ 

¶ tvorbu maker (stŚihov§ s²Š, modelov® Śeġen²) 

¶ modelov§n² a ¼pravu d²lŢ 

¶ stupŔov§n² 

¶ polohov§n² (interaktivn², automatick®) 

Syst®m AccuMark pro odŊvnictv² a n§vrh§Śstv² je pomoc² automatizace vĨkonnŊjġ² 

v konstrukci stŚihu, stupŔov§n², polohov§n², oġetŚuje spr§vu dat a Ś²d² stŚ²hac² procesy. 

V t®to bakal§Śsk® pr§ci je nejdŢleģitŊjġ² funkce v syst®mu AccuMark konstrukce stŚihu. 

Tato funkce nab²z² tvorbu nov®ho stŚihu nebo ¼pravu star®ho podle novĨch trendŢ, lze 

vykon§vat nŊkolik operac² souļasnŊ, automaticky prom²tnout ¼pravy stŚihu do vġech 

pŚ²sluġnĨch d²lŢ, je zde i moģnost rychl®ho a snadn®ho generov§n² stŚihŢ pomoc² 

PrŢvodce ġablonami, a vybr§n² z pŚeddefinovanĨch a pŚedstupovanĨch vzorŢ odŊvŢ pro 

snadnou tvorbu dalġ²ch stŚihŢ. 

Dalġ² dŢleģitou funkc² je stupŔov§n², protoģe syst®m kalkuluje i ty nejsloģitŊjġ² stupŔovac² 

vĨpoļty. TvoŚ², upravuje a mŊŚ² velikosti pomoc² ¼ļinnĨch a snadno ovladatelnĨch 

stupŔovac²ch n§strojŢ. A automaticky pŚizpŢsob² z§stŚihy pŚi zmŊnŊ stŚihu ve vġech velikostech.  

Je zde i moģnost polohov§n², kter® ġetŚ² materi§l, protoģe d§vkov® zpracov§n² ¼loh 

optimalizuje organizaci propustnosti. Velmi vyuģ²van§ funkce je n§hled na vyuģit² 

materi§lu po proveden² polohov§n², d²ly lze pŚeklopit i otoļit pomoc² ovladatelnĨch 

n§strojŢ nebo automaticky seŚadit. PŚi nahrazen² velikost² v poloh§ch lze automaticky 

vytvoŚit nov®. Dalġ² vyuģit² ļasu mŢģe bĨt ve spojov§n² poloh, protoģe d²ky n² lze 

optimalizovat kapacitu stŚ²h§n². PŚi vĨmŊnŊ pap²ru nebo zmŊnŊ pracovn² z§tŊģe je 

moģnost pŚeuspoŚ§d§n² plotrovac² fronty. 

Dalġ² funkc² tohoto syst®mu je spr§va dat a komunikace a Ś²zen² stŚ²hac²ch procesŢ. 

2. ZpŢsoby transformace stŚihov®ho d²lu do poļ²taļe 

Transformace je zmŊna, pŚepracov§n² nebo pŚechod od jedn® soustavy souŚadnic k jin® 

a je vyj§dŚena pŚ²sluġnĨmi matematickĨmi vĨrazy. 

V technick® pŚ²pravŊ odŊvn² vĨroby je transformace pŚenos konstrukce stŚihu z pap²ru 

do elektronick® podoby. CAD syst®m pŚevede z§kladn² data na k·dy, se kterĨmi mŢģe 
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poļ²taļ pracovat a ukl§dat je. Veġker® numerick® a alfanumerick® ¼daje pod 

komunikaļn²mi k·dy budou uloģeny do poļ²taļe a program bezchybnŊ pŚevede stŚihov® 

d²ly do poļ²taļe.  

V syst®mu CAD jsou pŚenosy pomoc²: 

¶ Digitalizace- digitalizaci lze charakterizovat jako proces, pŚi kter®m doch§z² k 

sn²m§n² souŚadnic objektu v prostoru, jejich n§sledn®mu zpracov§n² a v z§vŊru 

jsou pŚevedeny pomoc² CAD syst®mu do ploġn®ho nebo objemov®ho digit§ln²ho 

modelu. Data v t®to podobŊ jsou tak pŚipravena k dalġ²mu zpracov§n² v 

CAD/CAM syst®mech. 

¶ Scannov§n²- umoģŔuje pŚeveden² fyzick® 2D nebo 3D pŚedlohy do digit§ln² 

podoby pro dalġ² vyuģit², vŊtġinou pomoc² poļ²taļe. 

¶ pŚ²mou konstrukc² 

¶ tvorbou makra- makro je v informatice definice pravidla, jak bude vstupn² 

posloupnost transformov§na na vĨstupn² posloupnost (znakŢ, akc², vĨpoļtŢ a 

podobnŊ). Tuto transformaci oznaļujeme jako n§hradu nebo rozġiŚov§n² makra. 

Program§tor mŢģe pomoc² makra zamŊnit dlouhou sekvenci pŚ²kazŢ jedinĨm 

kr§tkĨm vĨrazem (makrem). 

¶ automatickou konstrukc²- jej²ģ z§klad je v typov® datab§zi stŚihŢ, z n²ģ je moģno 

definov§n²m nŊkolika parametrŢ vytvoŚit celou ġk§lu konfekļnŊ i modelovŊ 

vyr§bŊnĨch odŊvŢ, pŚi pln®m respektov§n² technologickĨch podm²nek. 

 

3. Makro v CAD syst®mech a jeho uplatnŊn² pŚi tvorbŊ stŚihov® 

dokumentace 

Konstrukce pomoc² makra je konstrukce nepŚ²mĨm zpŢsobem. VĨrobce syst®mu 

sestavil pokyny pro z§pis ¼konŢ pro konstruov§n². Makro je uloģen§ posloupnost 

funkc², kter§ se po spuġtŊn² prov§d² automaticky v n§vaznosti tak, jak byla uloģena. 

Makro je pro zpracov§n² d²lŢ, kter® se nemŊn². 

Makro m§ zpŢsoby zad§v§n² n§sleduj²c²: 

1. absolutn² reģim- makro je tvoŚeno automaticky se st§le stejnĨmi konstantn²mi 

hodnotami ¼prav. 
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2. zad§vac² reģim- makro je tvoŚeno pomoc² platnĨch vzorcŢ a spouġt² se tak, ģe pŚi 

chodu makra jsou zad§v§ny konkr®tn² hodnoty tŊlesnĨch rozmŊrŢ. 

Pro tuto bakal§Śskou pr§ci je nejdŢleģitŊjġ² zpŢsob tvorby makra v syst®mu AccuMark 

PDS stŚihy. Makro lze aplikovat na jak®koliv velikosti zadan® v tabulce tŊlesnĨch 

rozmŊrŢ.  Vġechny makra se daj² vytisknout. 

4. VytvoŚen² makra pro vybranĨ druh odŊvu ï d§mskĨ kostĨm 

Podstata tvorby makra je, ģe se vytv§Ś² jen jedna konstrukļn² s²Š pro celĨ velikostn² 

sortiment a t²m se zjednoduġ² a zefektivn² pr§ce. PŚed konstrukc² konkr®tn²ho makra 

mus² bĨt vytvoŚena tabulka tŊlesnĨch rozmŊrŢ a mus² bĨt zvolenĨ druh odŊvn²ho 

vĨrobku, kterĨ se m§ po z§kladn² konstrukci modelovat. ZvolenĨm vĨrobkem pro tuto 

bakal§Śskou pr§ci je d§mskĨ kostĨm. Makro se vytv§Ś² v programu AccuMark PDS 

(Pattern Design Systems), jenģ je program pro konstrukci, modelov§n² a stupŔov§n². 

K vytvoŚen² makra d§msk®ho kostĨmu jsem postupovala n§sleduj²c²m zpŢsobem: 

¶ TechnickĨ n§kres a popis d§msk®ho kostĨmu 

¶ Konstrukļn² metodika pouģit§ pŚi tvorbŊ d§msk®ho kostĨmu 

¶ Velikostn² sortiment 

¶ ZpŢsob znaļen² velikost² pro tabulku makra 

¶ Tabulka tŊlesnĨch rozmŊrŢ ï zpracov§n² v programu 

¶ Etapy tvorby makra 

¶ Vytv§Śen² makra ï konstrukļn² s²tŊ ï suknŊ, pŚedn²ho a zadn²ho d²lu saka a 

dvoud²lnĨ ruk§v   
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5. TechnickĨ n§kres a popis d§msk®ho kostĨmu 

TechnickĨ n§kres na obr. 1 a obr. 2 vyobrazuje d§mskou sukni a sako jak zepŚedu, tak i 

zezadu. N§kres zachycuje pŚesnŊ modelov® Śeġen².  

 

Obr. 1 TechnickĨ n§kres d§msk® 

rovn® suknŊ- PD a ZD 

TechnickĨ popis d§msk® suknŊ:  

D§msk§ suknŊ m§ rovnĨ stŚih. Zap²n§n² suknŊ je v lev®m boļn²m ġvu na zdrhovadlo. 

SuknŊ je vġita do pasov®ho l²mce. PŚedn² d²l je tvarovanĨ dvŊma pasovĨmi z§ġevky 

seģehlenĨmi k boļn²m ġvŢm. Zadn² d²l je tvarovanĨ ļtyŚmi pasovĨmi z§ġevky 

seģehlenĨmi k boļn²m ġvŢm. DotykovĨ rozparek je v lev®m boļn²m ġvu a je dlouhĨ 10 

cm. 

 

Obr. 2 TechnickĨ n§kres d§msk®ho saka- PD a ZD 

TechnickĨ popis d§msk®ho saka: 

D§msk® sako m§ polopŚil®havĨ stŚih. PŚedn² d²ly jsou tvarovan® ļlen²c²mi ġvy 

z prŢramku a z§ġevky z n§ramenice, jednoŚadov® zap²n§n² na tŚi knofl²ky, faz·novĨ 

l²mec, pŚedn² krajov§ pods§dka pŚedġit§. Zadn² d²l je ļlenŊn stŚedovĨm ġvem, tvarovanĨ 

ramenn²mi z§ġevky. Ruk§vy dvoud²ln® hlavicov® bez rozparku. 
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6. Konstrukļn² metodika pouģit§ pŚi tvorbŊ d§msk®ho kostĨmu 

Konstrukce v t®to pr§ci vych§z² z knihy Pluh§ļkov§ J., Strakerlov§ M. - Konstrukce 

stŚihŢ d§mskĨch odŊvŢ, SPN PRAHA 1986. Postup konstrukce d§msk® suknŊ a 

d§msk®ho saka pouģitĨ v t®to bakal§Śsk® pr§ci je vloģen v pŚ²loze ļ. 2.  

PouģitĨ zpŢsob konstrukce k tvorbŊ makra d§msk®ho kostĨmu je v metodice NVS, 

kter§ byla vytvoŚen§ pracovn²ky VĐO v ProstŊjovŊ v roce 1981 v n§vaznosti na novĨ 

velikostn² syst®m. C²lem tvorby nov® stŚihov® konstrukce bylo dos§hnout sjednocen® 

metodiky konstruov§n² d§mskĨch a p§nskĨch odŊvŢ ve vġech vĨrobn²ch oblastech. 

V t®to metodice jsou stŚihov® konstrukce vypracov§ny pro jednotliv® vŊkov® kategorie 

samostatnŊ. Pouģit² metodiky konstruov§n² je u vġech kategori² jednotn®, stŚihy 

konstrukce se vz§jemnŊ liġ² pouze diferenciac² konstrukļn²ch pŚ²davkŢ. 

Charakteristika metodiky a jej² principy: 

1. StŚihov® konstrukce jsou metodicky ļlenŊny do skupin podle druhu odŊvŢ v 

jednotlivĨch skupin§ch populace: muģi (saka, kalhoty, vesty, pl§ġtŊ letn², pl§ġtŊ zimn², 

bundy, ģupany), ģeny (ġaty, kalhoty, pl§ġtŊ, sako- kostĨm, ģupany, bundy), d²vky, hoġi 

(ġaty, pl§ġŠ, kalhoty, bundy, kombin®zy). 

2. Pro kaģdou skupinu jsou vyj§dŚeny rozmŊry konstrukļn²ch ¼seļek pro vytvoŚen² 

konstrukļn² s²tŊ v n§vaznosti na nevelikostn² syst®m. Jsou vypracov§ny tabulky 

konstrukļn²ch rozmŊrŢ pro: pro mlad® muģe/ ģeny, pro muģe/ ģeny stŚedn²ho a starġ²ho 

vŊku, pro muģe a ģeny nadmŊrnĨch velikost², pro dŊti (pŚedġkoln²ho vŊku, mladġ²ho 

ġkoln²ho vŊku, dorostov®ho vŊku), pro horn² ļ§st tŊla a pro doln² ļ§st tŊla. 

3. Vġechny konstrukce odŊvŢ nemaj² zahrnuty pŚ²davky na ġvy.  

Souļ§st² vztahu pro vĨpoļet konstrukļn² ¼seļky je pŚ²davek na volnost. Metodika NVS 

zohledŔuje do hodnoty absolutn²ho ļlenu i hodnoty pŚ²davkŢ. Ļ²seln® hodnoty pŚ²davkŢ 

jsou d§ny ļistŊ empiricky. Neexistuje syst®m pŚ²davkŢ. 
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7. Velikostn² sortiment  

Z§kladem kaģd®ho makra je tabulka konstrukļn²ch rozmŊrŢ. V bakal§Śsk® pr§ci se 

zabĨv§m odŊvy pro mlad® ģeny. Z§kladem pro vytvoŚen² rozmŊrov® tabulky pro makro 

d§msk®ho kostĨmu se stala tabulka konstrukļn²ch rozmŊrŢ vych§zej²c² z normy ĻSN 80 

5023 obr. 3. Tabulku lze d§le rozġiŚovat o velikosti ģen stŚedn²ho a starġ²ho vŊku nebo o 

dalġ² velikosti. Podm²nka je jen dodrģet mnoģstv² tŊlesnĨch rozmŊrŢ ve 

vytvoŚen® tabulce. 

 

Obr. 3 Konstrukļn² rozmŊry pro horn² ļ§st tŊla- kategorie pro mlad® ģeny 

 

8. Znaļen² velikost² pro makro d§msk®ho kostĨmu 

Znaļen² velikost² pouģit® v konstrukci d§msk®ho kostĨmu zaļ²n§ p²smenem M, to 

znamen§, ģe jde o velikosti mladĨch ģen, prvn² ļ²slo znaļ² vĨġkovou skupinu- u 

mladĨch ģen je 5 vĨġkovĨch skupin (1 ï 5), druh® ļ²slo v n§zvu znaļ² celĨ obvod 

hrudn²ku a posledn² ļ²slice je plnostn² skupina urļen§ podle obvodu sedu- mohou bĨt tŚi 

plnostn² skupiny (1 ï 3). 
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Pro pŚ²klad velikost M4961- tj. M= mlad® ģeny, 4= ļtvrt§ vĨġkov§ skupina, 96= obvod 

hrudn²ku, 1= plnostn² skupina. PŚehled znaļen² velikost² pro makro je v tabulce n²ģe. 

M2841 M3841 M4881 M5882 

M22881 M3881 M4921 M5922 

M2921 M3921 M4961 M5962 

M2961 M3961 M41001 M51002 

M21001 M31001 M41041 M51042 

M21041 M31041 M41081 M51082 

M2842 M3842 M4842  

M2882 M3882 M4882  

M2922 M3922 M4922  

M2962 M3962 M4962  

M21002 M31002 M41002  

M21042 M31042 M41042  

  M41082  

Tab. N§zvy velikost² pouģit® v tabulce tŊlesnĨch rozmŊrŢ 

9. Tvorba tabulky tŊlesnĨch rozmŊrŢ- zpracov§n² v programu 

Prvn²m krokem pŚi tvorbŊ makra je vytvoŚen² tabulky tŊlesnĨch rozmŊrŢ, kter§ se tvoŚ² 

v ļ§sti programu ĂMeasure Chart Editorñ. 

Do tabulky pro konstrukci d§msk® suknŊ a saka jsou zadan® vĨġkov®, d®lkov®, ġ²Śkov® 

a cel® obvodov® rozmŊry. V hlavn²m menu ĂUpravitñ se pŚid§v§ sloupec tabulky a 

otevŚe se nov® okno pro pŚid§n² velikost². Zde se zap²ġ² n§zvy vġech velikost².  

D§le se vyp²ġ² n§zvy tŊlesnĨch rozmŊrŢ do Ś§dkŢ pod ĂBod mŊŚen²ñ (tj. vĨġka postavy, 

obvod pasu, obvod sedu, atd.), nastav² se z§kladn² velikost v menu ĂNastavit z§kladn² 

velikostñ. Zvolen§ z§kladn² velikost se zvĨrazn² odliġnou barvou. V t®to velikosti se pak 

vytv§Ś² makro.  

Dalġ² moģnost² pŚi tvorbŊ tabulky mŢģe bĨt ĂSpoļ²tat velikostñ. Pouģ²v§ se v pŚ²padŊ, ģe 

rozd²ly mezi jednotlivĨmi velikostmi jsou neust§le stejn®. Staļ² tedy zadat nŊkolik 

rozmŊrŢ v ŚadŊ a zbytek se dopoļ²t§. 

Je nutn® ukl§dat tabulku prŢbŊģnŊ i po dokonļen² tabulky pŚes ĂSoubor- Uloģitñ do 

ĂTabulky_skripty_AccuMarkñ. 
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Tabulka tŊlesnĨch rozmŊrŢ obr. 4 se d§ mŊnit pŚid§n²m velikosti, n§zvu tŊlesn®ho 

rozmŊru nebo lze zmŊnit konstrukļn² rozmŊry v tabulce. Zaj²mavost² je, ģe lze tato 

zmŊna prov®st i otevŚen²m tabulky v Excelu a n§slednĨm uloģen²m se tyto zmŊny 

prom²tnou i pŚi otevŚen² ĂMeasure Chart Editorñ 

  

 

Obr. 4 Tabulka tŊlesnĨch rozmŊrŢ pro d§mskĨ kostĨm 

Cel§ tabulka tŊlesnĨch rozmŊrŢ mladĨch ģen vytvoŚen§ v ĂMeasure Chart Editorñ je 

vloģena v pŚ²loze ļ. 1. 

10. Etapy tvorby makra 

Pr§ce pŚi vytv§Śen² maker obsahuje tŚi z§kladn² etapy- nahr§v§n² makra pro vytvoŚen² 

nov®ho d²lu, spouġtŊn² makra pro kontrolu vytv§ŚenĨch d²lu a editaci makra pro zmŊnu 

ve vytv§Śen² makra. O kaģd®m z nich se bl²ģe zmiŔuji v n§sleduj²c²ch podkapitol§ch. 

10. 1 Etapa nahr§v§n² makra 

Po vytvoŚen² tabulky spustit CAD program AccuMark otevŚen²m ĂZpracov§n² stŚihu, 

digitalizace, PDS, PDS stŚihyñ podle obr. 5, a otevŚe se pracovn² plocha pro vytvoŚen² 

makra.  
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Obr. 5 Uk§zka menu pro spuġtŊn² CAD 

programu AccuMark  

V pracovn² ploġe lze pracovat s n§stroji jako je ĂSoubor, Upravit, Zobrazit, Bod, 

Z§stŚih, Linie, D²l, StupŔov§n², MŊŚen², N§rys, PrŢvodce, Okno, N§povŊdañ pŚ²klad je 

uveden na obr. 6. 

 

Obr. 6 Uk§zka n§strojŢ pouģ²vanĨch v CAD syst®mu AccuMark 

Konstrukce se skl§d§ z d²lŢ, lini², bodŢ, kruģnic, kŚivek, atd. NejļastŊji pouģ²van® 

pŚ²kazy v menu jsou: 

¶ D²l se pŚid§v§ pŚes ĂD²l, Obd®ln²kñ nebo jinĨ ¼tvar, ze kter®ho se bude vych§zet. 

Do pracovn² plochy se oznaļ² um²stŊn² obd®ln²ku a pŚes kalkulaļku se pŚidaj² 

rozmŊry do smŊru X a Y. T²m vznikne z§klad pro n§sleduj²c² konstrukci stŚihu. 

¶ ĂPŚidat znaļkovac² bodñ. PŚid§n² bodu se provede: ĂBod, PŚidat znaļkovac² bodñ 

ï oznaļit linii, na kter® se bude pŚid§vat bod a vybrat bod, od kter®ho se bude 

mŊŚit vzd§lenost nov®ho bodu, tzn. oznaļit pozici bodu. Nyn² vybrat ve 

ĂVĨrazov® kalkulaļceñ smŊr, kam se bude novĨ bod pŚid§vat- Y nebo X. Ve 

funkci kalkulaļka lze zadat pŚedem pŚipravenĨ vzorec, konkr®tn² hodnotu nebo 

kombinovat napŚ. vzd§lenost dvou bodŢ a vzorec. Po dobu vytv§Śen² vĨpoļtŢ se 

zde hodnoty i vzorce ukl§daj², proto nen² nutn® je vypisovat pokaģd® znovu. Po 

dokonļen² tohoto pŚ²kazu se vytvoŚ² novĨ bod, jehoģ vzd§lenost je vypoļ²tan§. 

Pokud se pŚid§vaj² vzd§lenosti bodŢ, kter® jsou symetrick®, pŚi um²stŊn² bodu 

zadat pravĨm tlaļ²tkem myġi na pracovn² plochu a vybrat ĂStŚed bodñ, oznaļit 

pozici bodu a zadat vzd§lenost od poļ§tku linie.  
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¶ D§le ļasto pouģ²vanĨ pŚ²kaz je ĂLinie, Dvoubodov§ linieñ, kter§ se vytvoŚ² 

oznaļen²m prvn²ho bodu linie a n§slednĨm oznaļen²m druh®ho bodu linie. T²m 

vznikne linie, kterou lze rozdŊlit, zmŊnit, zmŊŚit, atd. Na obr. 7 je uk§zka 

rozvinut² menu ĂLinie, VytvoŚit linieñ, kde je moģnost ĂDigitalizovat, 2 Bodov§, 

2 Bodov§- KŚivkañ. 

 

Obr. 7 Uk§zka rozvinut² roletov®ho menu a moģnost² pro vytv§Śen² lini² 

¶ KŚivka- pŚ²kaz se provede jako pŚi vytv§Śen² dvoubodov® linie ĂLinie, 

Dvoubodov§ kŚivkañ, a po oznaļen² se kŚivka d§le tvaruje. 

¶ Kruģnice lze vytvoŚit nŊkolika zpŢsoby, napŚ. podle polomŊru, bodu dotyku a 

polomŊru nebo podle dvou bodŢ dotyku. Jednoduch§ kruģnice, kde je zn§mĨ 

polomŊr se vytvoŚ² v menu ĂLinie, konusy, stŚed/radiusñ, zde se napŚed vybere 

stŚed kruģnice, kter§ se bude vytv§Śet a n§slednŊ se zad§ pŚed kalkulaļku 

pŚ²mĨm zad§n²m nebo zmŊŚen²m v konstrukci stŚihu velikost polomŊru. D§le lze 

kruģnici rozdŊlit a vymazat nepotŚebnou ļ§st t®to kruģnice. 

Tvorba makra zaļ²n§ otevŚen²m ĂPrŢvodce, nahr§t tabulkuñ zde se vybere rozmŊrov§ 

tabulka, ze kter® bude vych§zet n§sleduj²c² konstrukce. OtevŚe se nov® okno s n§zvem 

ĂEditace skriptuñ obr. 8, kde se budou zapisovat vġechny ¼kony proveden® v tvorbŊ 

makra. V editaci skriptu se ukl§daj² veġker® zmŊny proveden® v konstrukci. Slouģ² pro 

kontrolu kaģd®ho vytvoŚen®ho kroku nebo pro preventivn² kontrolu prŢbŊhu tvorby 

d²lu. Lze vymazat pŚedeġlĨ krok nebo pŚedeġl® kroky aģ do poģadovan® operace. 

Toto okno se minimalizuje a mŢģe se zaļ²t s konstrukc² d²lu.  
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Obr. 8 Uk§zka zobrazen² postupu a z§pisu pŚi 

vytv§Śen² makra 

 

 

Kaģd® makro v syst®mu PDS stŚihy vych§z² z obd®ln²ku. To znamen§, ģe zde nez§leģ² 

na zvolen® konstrukļn² metodice, ovġem jednotliv® operace se mus² pŚizpŢsobit 

n§vaznosti na z§kladn² tvar d²lu, jehoģ rozmŊry jsou d§ny konkr®tn²mi vzorci, kter® 

mus² bĨt pŚedem pŚipraven®.  

Konstrukce zaļ²n§ v menu ĂD²l, VytvoŚit d²l, Obd®ln²kñ pŚi tvorbŊ obd®ln²ku se 

hodnoty zad§vaj² pŚes okno ĂVstup hodnotñ, kter® je na pracovn² ploġe v prav®m 

horn²m rohu. Zde se vol² hodnoty os do smŊru X, Y pŚ²mĨm zad§n²m konkr®tn² hodnoty 

nebo pŚes ĂVĨrazovou kalkulaļkuñ. Zde jsou nahran® n§zvy tŊlesnĨch rozmŊrŢ a jejich 

hodnoty z§kladn² velikosti a vypoļ²taj² se zde hodnoty podle pŚedem pŚipravenĨch 

vzorcŢ pro konstrukci.  
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Po kaģd®m kroku potvrdit v prav®m horn²m rohu v tabulce ĂVstup hodnotñ, aby se ¼kol 

dokonļil a zapsal. Pro kontrolu z§pisu makra sledovat jednotliv® kroky zapsan® v 

ĂEditaci skriptuñ a pravidelnŊ zmŊny ukl§dat pŚes ĂSoubor, Uloģitñ do sloģky 

ĂTabulky_skripty_AccuMarkñ. 

10. 2 Etapa spouġtŊn² makra 

SpuġtŊn² makra slouģ² pro stupŔov§n² modelu, pro ovŊŚen² funkļnosti makra ve vġech 

velikostech nebo pro kontrolu pŚi tvoŚen² konkr®tn²ho d²lu. Prov§d² se pŚes hlavn² menu 

ĂPrŢvodce, Spustit, Tabulkañ a vybere se skript pro spuġtŊn², rozmŊrov§ tabulka a 

velikosti, ve kterĨch se bude d²l stupŔovat. Na obr. 9 je tabulka pro spouġtŊn² makra, ve 

kter® se vybere tabulka tŊlesnĨch rozmŊrŢ a velikosti, ve kterĨch se bude makro 

spouġtŊt. V pracovn² ploġe se spust² makro ve zvolenĨch velikostech, tj. ve vybranĨch 

velikostech, ve vġech velikostech najednou nebo jen v jedn® vybran® velikosti. 

SpouġtŊn² makra mŢģe trvat i nŊkolik minut, proto je nutn® poļkat. VystupŔovan® d²ly 

je moģn® rozvrhnout pŚes celou pracovn² plochu, pohybovat s nimi, pŚibl²ģit nebo 

odd§lit. Lze tak® zmŊŚit vybran® linie pŚes ĂMŊŚen²ñ. 

 

Obr. 9 Tabulka pro spouġtŊn² makra- pŚehr§v§n² skriptu 
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10. 3 Etapa editace makra 

Editace makra slouģ² pro otevŚen² a ¼pravu d²lu, lze se vr§tit o nŊkolik operac² zpŊt 

nebo se pokraļuje v samotn® konstrukci a jednotliv® operace se ukl§daj² do tohoto d²lu. 

Editace makra se prov§d² podle obr. 10 v menu ĂPrŢvodce, Editace, Vybrat skript, 

Spustitñ a ĂNahr§tñ v editaci skriptu, a otevŚe se makro. Nyn² se mŢģe pracovat s d²lem. 

NevĨhoda editace skriptu je, ģe se nelze vr§tit zpŊt do konkr®tn²ho ¼konu, kterĨ je jiģ 

zapsanĨ, ale mus² se vymazat vġechny operace za n²m proveden® a zmŊnit tak z§pis 

makra. 

 

Obr. 10 Zobrazen² menu pro pr§ci s makry - editace makra 

 

11. VytvoŚen² makra d§msk®ho kostĨmu v syst®mu AccuMark  

Kaģd§ konstrukce v syst®mu AccuMark vych§z² ze z§kladn²ho obd®ln²kov®ho tvaru, 

jehoģ rozmŊry jsou pŚedem vypoļ²tan®. D§mskĨ kostĨm jsem zaļala vytv§Śet makrem 

suknŊ. 

11. 1 Tvorba makra d§msk® suknŊ 

Na obr. 11 je konstrukļn² s²Š d§msk® suknŊ, ze kter® se bude konstruovat suknŊ se 

dvŊma a tŚemi vĨbŊry. K z§kladn²mu obd®ln²ku se d§le pŚid§vaj² body, linie, kŚivky atd.  



4ÅÃÈÎÉÃËÜ ÕÎÉÖÅÒÚÉÔÁ Ö Liberci ɀ &ÁËÕÌÔÁ ÔÅØÔÉÌÎþ 
 

18 
 

 

Obr . 11 Konstrukļn² s²Š d§msk® suknŊ- rozdŊlen² na ZD a PD 

Konstrukce stŚihu suknŊ zaļ²n§ vykreslen²m konstrukļn² s²tŊ. Je to soustava 

vodorovnĨch a svislĨch pŚ²mek, kter§ urļuje z§kladn² obrys konstrukce a rozdŊlen² na 

hlavn² d²ly- pŚedn² a zadn².  

Pro konstrukci suknŊ je potŚeba zn§t z§kladn² tŊlesn® rozmŊry: vĨġka postavy, obvod 

sedu, obvod pasu, hloubka bokŢ, d®lka suknŊ. 

Pro zpracov§n² konstrukc² suknŊ je vĨchoz²m podkladem tvar suknŊ rovn®, kter§ je 

Śeġena konstrukļn²m zpŢsobem.  

Modifikace pasovĨch vybr§n² d§msk® suknŊ pŚi zmenġen®m a zvŊtġen®m rozd²lu mezi 

obvodem sedu a obvodem pasu. Konstrukce suknŊ podle Śeġen² pasov®ho vybr§n² se 

ļlen² podle rozd²lu obvodu sedu (OS) a obvodu pasu (OP). 

Z§kladn² konstrukci suknŊ lze d§le upravit, jde- li o postavu se zmenġenĨm rozd²lem 

mezi obvodem sedu a obvodem pasu. NejļastŊjġ² vyskytuj²c² se rozd²l mezi obvodem 

sedu a pasu se povaģuje rozd²l 26 (+/- 2 cm). 

Pokud ļin² rozd²l OS a OP m®nŊ neģ 21 cm, bude jeden z§ġevek na zadn²m d²le a jeden 

na pŚedn²m. Kdyģ je rozd²l OS a OP vetġ² neģ 21 cm, ale menġ² neģ 28 cm, je 

konstrukce suknŊ Śeġen§ dvŊma z§ġevky na zadn²m d²le a jedn²m na pŚedn²m d²le. TŚet² 
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moģnost konstrukce suknŊ je u rozd²lu OS a OP vŊtġ²m neģ 28 cm, konstruuj² se dva 

z§ġevky na zadn²m d²le a dva na pŚedn²m d²le. Odchylky pro tyto odchylky se prov§d² 

na pasov® pŚ²mce. 

Pro tuto bakal§Śskou pr§ci jsem si zvolila konstrukci suknŊ s dvŊma vĨbŊry na ZD a PD 

a konstrukci suknŊ se dvŊma vĨbŊry na ZD a jedn²m na PD. 

11. 1. 1 VytvoŚen² makra suknŊ s jedn²m vĨbŊrem na ZD a PD  

Konstrukce suknŊ pro zmenġenĨ rozd²l mezi OS a OP se upravuje pouģit²m pouze 

jednoho vĨbŊru na pŚedn²m a zadn²m d²lu suknŊ. V program PDS stŚihy se zaļne 

konstrukce suknŊ vytvoŚen²m z§kladn²ho obd®ln²ku a pŚid§n²m znaļkovac²ch bodŢ 

v m²stŊ z§ġevkŢ. D§le se vykresl² z§ġevky a tvar bokŢ. Na obr. 12 je konstrukce d§msk® 

suknŊ se dvŊma vĨbŊry na zadn²m a pŚedn²m d²lu. 

 

Obr. 12 Konstrukce d§msk® suknŊ se dvŊma vĨbŊry na ZD a PD 

Po z§kladn² konstrukci suknŊ se vytvoŚ² d²ly pomoc² ĂD²l, trasovat d²lñ, kde se vyberou 

vnŊjġ² a vnitŚn² linie d²lu a n§zev d²lu. T²m vznikne pŚedn² a zadn² d²l suknŊ, jak je vidŊt 

na obr. 13. 
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Obr. 13 Zobrazen² konstrukļn² s²tŊ suknŊ s jedn²m vĨbŊrem na ZD a PD a 

vĨsledn®ho zadn²ho a pŚedn²ho d²lu 

 

11. 1. 2 VytvoŚen² makra suknŊ se dvŊma vĨbŊry na ZD a jedn²m na PD 

Konstrukce suknŊ pro zvŊtġenĨ rozd²l mezi OS a OP se konstruuje tak, ģe se zhotov² na 

zadn²m d²le dva vĨbŊry a na pŚedn²m d²le jeden vĨbŊr. Na obr. 14 je vidŊt konstrukci 

d§m. suknŊ se dvŊma vĨbŊry a na ZD a jedn²m vĨbŊrem na PD. Na obr. 15 je jiģ 

vytvoŚenĨ pŚedn² a zadn² d²l suknŊ. 

 

Obr. 14 Konstrukce d§msk® suknŊ se dvŊma vĨbŊry na ZD a jedn²m na PD 
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Obr. 15 PŚedn² a zadn² d²l suknŊ ï s²Š z§kladn² konstrukce, vytvoŚenĨ zadn² a 

pŚedn² d²l suknŊ 

 

Uk§zka spouġtŊn² makra d§msk® suknŊ  

SpuġtŊn² skriptu suknŊ lze v jedn® velikosti nebo v nŊkolika velikostech, popŚ²padŊ jako 

s²Š vġech velikost². 

Tato funkce se provede pŚes ĂPrŢvodce, spustitñ. Slouģ² pro kontrolu tvoŚen®ho makra a 

pro vystupŔov§n² d²lŢ. PŚi rozbalen² menu ĂVelikostñ lze vybrat poģadovan® velikosti 

buŅ jednotlivŊ, nebo vġechny velikosti. Na obr. 16 je uk§zka vĨbŊru vģdy prvn²ch 

velikost² v kaģd® vĨġkov® skupinŊ. Lze si zvolit i rozmŊrovou tabulku, podle kter® se 

bude stupŔovat. 
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Obr. 16 SpouġtŊn² skriptu suknŊ ï vĨbŊr velikost² pro sukni 

Na obr. 17 je vĨsledn® zobrazen² spuġtŊn² skriptu d§msk® suknŊ.  

 

Obr. 17 Zobrazen² s²tŊ d§msk® suknŊ se dvŊma vĨbŊry na ZD a PD- spuġtŊn² 

makra ve tŚech vybranĨch velikostech 
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11. 3 Tvorba makra d§msk®ho saka 

Konstrukce d§msk®ho saka jsem zaļala z§kladn²m obd®ln²kem, kterĨ jsem rozdŊlila 

body a pŚ²mkami na pŚedn² a zadn² d²l a na hloubku podpaģ², d®lku zad, hloubku sedu a 

d®lku odŊvu. Z§kladn² s²Š konstrukce d§msk®ho saka je zobrazen§ na obr. 18. 

 

 

Obr. 18 Z§kladn² s²Š pro konstrukci d§msk®ho saka 

 

Na obr§zku 19. je vytvoŚen§ konstrukce pro pŚedn² a zadn² d²l saka i se z§kladn²m 

pasovĨm a sedovĨm vybr§n²m. Jsou zde pouģity body, pŚ²mky, kŚivky a kruģnice, kter® 

se vytvoŚ² pŚes ĂLinie, konusy, Kruģ. StŚed + radius/ Kruģ. StŚed + obvod/ Kruģ. 2 body 

dotykuñ, jak je vidŊt na obr§zku ļ²slo 20. 
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Obr. 19 PŚedn² a zadn² d²l d§msk®ho saka se z§kladn² pasovĨm a sedovĨm 

vybr§n²m 

 

 

Obr. 20 Uk§zka roletov®ho menu pro tvorbu kruģnice z menu ĂLinieñ 

 

Na obr§zku ļ²slo 21 je d§msk® sako s modelovou ¼pravou, naznaļenĨmi d²rkami a 

zkonstruovanĨ l²mec s klopou.  
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Obr. 21 VytvoŚen§ konstrukce d§msk®ho saka s modelovou ¼pravou a 

zhotovenou klopou a l²mcem 

 

Na obr§zku 22 jsou vytvoŚen® d²ly d§msk®ho saka pomoc² ĂD²l, vytvoŚit d²l, trasovatñ. 

 

Obr. 22 Zobrazen² konstrukļn² s²tŊ d§msk®ho saka a vytvoŚen® P a Z d²ly, boļn² 

d²ly a l²mec 

 
















