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ANOTACIA

Ulohou mojej bakalarskej prace je vytwbreserz na stale sa rozméahajicu
oblag’ technickych textilii a ich spracovania do podadghinickej konfekcie.

V praci sa zaoberdm vyvojom technickych textidify zna&enim, Gpravami,
vlastnogami, Struktirami a spojovanim pre vytvorenie karého produktu —
technickej konfekcie. Pdd dostupnych zdrojov som spracovala paghvyrobcov
a zamerala som sa na vybranych zastupcov, ktaroblebtni mi poskytntiinformacie

a vzorky materialov obsiahnuté v prilohe mojej ptac

ANOTATION

The purpose of myachelor work is to create a (search) on the fast growing area
of technical textiles and theirs elaboration teehnical confection.

In this text, | am concentrating on the developnwdriechnical textiles, theirs
marking, editing, characteristics, structures anifng them together to create a final
product-a technical confection. According to alddable resources, | worked up a list
of manufacturers and looked closer at some reptatbess that were willing to provide
some very useful information and also to give #@sles of materials which | have

enclosed.



ZOZNAM POUZITYCH SYMBOLOV A SKRATIEK :

PA — polyamidové vldkno

PAN — polyakrilonitrilové vlakno
PES - polyesteroveé viakno

PVC - polyvinylchloridové vliakno
PVA — polyvinylalkoholové vliakno
PTE — polytetraflouretylenové vidkno
PE — polyethylenové vliakno

PP — polypropylenové viakno

PBI — polybenzimidazolové viakno
EL — elastanove vlakno

JU — jutové vladkno

CO - bavinené vlakno

WO - vinené viadkno

PU — polyuretanové vlidkno

VS — viskézoveé vidkno

GL — sklenené viakno

TT — technické textilia

Obr. — obrazok

Napr. — napriklad

A pod. — a podobne

Atd’. — a takd’alej



KEUCOVE SLOVA :

Technicka textilia —Technical textile

Konfekcia - clothing

Technicka konfekcia— Technical clothing

Geotextilie— Geotextile

Vladkno — Fibre

Struktdra — Structure

Upravy technickych textilii - Adjustment technically textile
Sitie — sewing

Steh— stitch
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1. UVOD

Technicky pokrok v dneSnej dobe smeruje stale a&igiac napred a zasahuje do
celejludskejcinnosti. Je samozrejmtxsu, Ze to neobislo ani textilny priemysel. Jednou
z vyznamnych oblasti textilnej vyroby je dnes piae vyvoj a vyroba technickych
textilii a ichd’alSie spracovanie na technickd konfekciu. Stupaj@eky na vyrabané
technické textilie, nové materialy a poziadavky akas’ technickych textilii prispeli
k tomu, Ze sa v poslednych rokoch objavuju stakeengsoko produktivne technolégie
vyroby, ktoré skracuju technologicky postup a zjizah vyrobné naklady.

Pri technickych konfekciach sa kladie déraz nak&aong, trvanlivog’

a bezpénog’. Vyrobok z technickych textilii je po dobu pouziieavystaveny vplivom,
ktoré znizuju jeho uZzitkové vlastnosti atym aj geltelkovd hodnotu. Jednym
z doélezitych ukazovatev pri technickej konfekcii je pevntsvu a materialu.

Cielom mojej bakalarskej prace je blizSie Specifikbpajem technicka textilia,
technicka konfekcia a rozdélju pod’a urkitych parametrov, popisanozné Gpravy pre
kvalitu a funkinog’ technickej textilie pdth toho, naio je potrebné ju pouzivaDalej
popis@ najvyhodnejSie moZznosti spojovania pre tvorbuhméxkej konfekcie, aby
spihala predpisané perametre.

Pod’a moznosti, ktoré mi boli poskytnuté som sa zaraemal firmy vyrabajlce
technickd konfekciu na GzemiR a snaZila som sa bliz3ie Specifikdwgrrobky, ktoré
sa v spominanych firmach zhotovuja.

V poslednegasti prace som sa snazila priniemvé informacie o pokrokoch vo
vyvoji technickych textilii a technickej konfekciktoré smeruju stéle rychlejSie napred

~

a snazia sa nanfaitit Zivotné podmienky a priniésyssi komfort.
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2. CHARAKTERISTIKA TECHNICKYCH TEXTILII

Vyroba technickych textiii ma v textiinom priemyslg dlholetd tradiciu. Z
historického Hliadiska sa da tvrdi Ze technické textilie s len o malo mladSie nez
textilie odevné a Ze ich povodné poslanie bolo nBaosl poslanim odevu, totiz chréani
¢loveka alebo skupinfudi pred nepohodou. [1]

Technické textilie mézeme definavaniekd’kymi spésobmi, napr. technické
textilie su inziniersky konStruované pre presnenggizené podmienky aplikacie. [3]

Su klasifikované ako technické textilie, pretoze ctovaju potia urkitych
funkenych vlastnosti. Vyznamny vpliv na poufitet’ a uzitkové vlastnosti technickych
textilii maju ich findlne Gpravy. Pod pojmom teatké textilie si mnohi predstavuju, Zze
ide o tazké Specialne tkaniny alebo im podobné vyrobkyrsinymi Upravami a
naranou konfekciou. Tieto materidly vidie prevazne vallineni, kobercoch a
ochrannych odevoch. | &e prevazné mnozstvo tychto textilii odpoveda tymto
predstavam, je potrebné si uvedonie existuje radéahkych a vo svojom vyrobnom
objeme nie prilis rozSirenych textilii, napr. jemnédvabnické tkaniny na padaky,
jemné sita pre filmovy tisk, pasky, monofilové s@té’. PloSna hmotnao'ssa pohybuje
od 50 do 200 g/fa [3]

Technické textilie su tiez strojarenské materi®pravnym vyberom vlékien,
priadze, vyrobnych technologii, vyrobného spractvam rdoznymi technologickymi
Gpravami moézu Ky technické textilie navrhnuté pre Specifické femé pouZzitie.
Technické textilie nie su vzdy vidlleé a nemusia Ifyobsiahnuté stopercentne vo
vyrobku, ale su vami ¢asto neditnou s@éas’ou vyrobku. K@ sa bliZzSie pozrieme na
produkty, ktoré nas obklopuju v kazdodennom Zivatistime, Ze sa vyskytuju ako
izolatné materialy domov, spguju pneumatiky aut, pouzivaju sa v zdravotnictve ak
nahrada tkaniva a organo¥alej tiez ako s€as’ nepriestrelnych viestistia vzduch,
ktory dychame, ztvrdzuju plasty pouzivané pri vigdyi. Su tieZz pouzivané pri vyrobe
inych produktov, napr. dopravnych pasov, priemy&etnpapieru, ale tiez pri vyrobe
LCD displaya. [7]

12
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Ako takmer kazdy odbor dosiahla i textilna vyrobariebehu 20.stotda
nevidany rozmach. Napriek tomu, Ze ide o jedenjgtar&ich odborov znamych uz od
pociatku civilizacie, zaznamenala rozvoj prave az v &rai. Zatid ¢o textilné
odbory 19.storéia boli orientované prevazne na konfekciu, 20.aferprinieslo posun
textilnych odborov na technické textilie. [3]

Dnes su technické textilie vSeobecne povaZovanéapaac sa rozvijajaci a
rychlo sa meniaci sektor rozsiahleho svetovéhonpstu a ichdalSi rozvoj bude
vynuteny rastdcim pgom obyvatéstva, nutnofou zaisti’ jeho bezpéné ubytovanie,
vyZivu a ekologické podmienky Zivota. [3]

Behom poslednych rokov doSlo k rozvoju technickgaxtitii. Boli vyvinuté nove
materialy, nové technoldgie vyroby, uniofice skvalitni technické perametre a
uzitkové vlastnosti technickych textilii. [2]

Historicky pokrok technickych textilii ponukof’alSie moZnosti textilnych
technologii. NajvéSi vyznam maju netkané techniky, ale aj osnovréazné pletenie,
spéjanie vpichovanim a&isné prepletacie metoddy. Tkaniny a iné vyrobkyadjatej
maju véky vyznam oproti netkanym textiliam, pretoZze maji&Sie priemerné
hmotnosti. VIdkna, priadze a textilie vSetkych typomoZznili z&iatok rozmachu
kompozitnych materialov zosilnenych textilnymi $iwrami atechnolégiami. [7]

Na rozdiel od odevnych textilii mdZzeme wsiay technickych textilii pomerne
dobre definové ich Gzitkové vlastnosti zodpovedajucéelu pouzitia witého typu
technickych textilii. To poskytuje dobry zéklad pwyvoj presnych meracich a

skuSobnych metdd. [3]

Obr. 1 Prierez Speciélnou technickou textiliou
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3. DELENIE TECHNICKYCH TEXTIiLII POD I’A OBLASTI
APLIKACIE

Technickeé textilie je mozné rozdelt roznych fadisk, ja som sa vo svojej praci
zamerala na jedno z najdélezitejSich, a tol'pooblasti aplikacie, pretoZe je to jedno

Z najvSeobecnejSich, najviac pouzivanych a jedrttalpochopiténych deleni.

1, Agroinzinierstvo —zamerané hlavne na pestovaaiely

Charakteristické suroviny : PP, PL, JU

Charakteristickd mechanicka vlasttiopevnog

Charakteristické hmotnosti : 25 — 400 §/m

Charakteristické hrubky : 0,5 -5 mm

Charakteristicka forma aplikacie : zahradnictvo, 'nohospodarstvo, lesnictvo,

rybarstvo [4]

Obr . 2 Podklad pre pestovanie zeleniny

2, Stavebné inzinierstvo vyuziva textilie na konsStrukcitahkych stavieb
Charakteristické suroviny : PL, PA, GL, textiln&€yklaty

Charakteristickd mechanicka vlasttiopevnos v pretrhu

Charakteristické hmotnosti : 50 — 1000 §/m

Charakteristické hrabky : 0,5 — 50 mm

Charakteristicka forma aplikacie : bytova vystavba [4]

Obr. 3 StreSny hydroizatay systém
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3, Geoinzinierstvo —ide o Struktlry spojené hlavne so zeminou, Strkowodou.
Funkcie, ktoré sadkavaju od tychto textilii s separacia, spevndiiteacia, drenaz,
ochrana pred erdziou. Su vyuzivané vo forme nedmrgéosieti, geomembran
a geokompozitov.

Charakteristické suroviny : PP, PL, PA, JU

Charakteristické mechanické vlastnosti : odofnm®ti pretrhnutiu

Charakteristické hmotnosti : 200 — 1000 §/m

Charakteristické hrabky : do 10 mm

Charakteristicka forma aplikacie : geotextilie hieické matrialy — role, pasy [4]

Obr. 4 Podklad pre stavbu ciest

4, Zdravotnictvo a hygiena —vyuzitie textilii je znane rozsiahle, je mozné textilie
zaradi’ ako neimplanténé materialy, nahrady organov, implamté materialy, odevné
a ochranné materialy.

Charakteristické suroviny : PP, PL, PA (antibaktery), VS, CO, WO, PU, uhlikové
vlakna

Charakteristickd mechanicka vlasttiomasiakavos

Charakteristické hmotnosti : 15 — 800 §/m

Charakteristické hrubky : 0,2 — 10 mm

Charakteristicka forma aplikacie : konfekcia — ijgklienky, plaste, nahradné cievy [4]

Obr. 5 Krycia raska na opéngch salach
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5, Oblag’ ochrany a bezpé&nost’ — patria sem textilie a vyrobky z nich, ktoré chrania
uzivatda vaii plameiom, teplu, chladu, vode, chemikalidm, kontamindcii,
mechanickym i elektrickym Urazom a pod.

Charakteristické suroviny : PP, PL, GL, aramidy ifNx, Kevlar), kovové vlakna, PBI,
Kynol, Basofil

Charakteristickd mechanicka vlasttiopevnos proti pretrhnutiu

Charakteristické hmotnosti : 20 — 1000 §/m

Charakteristické hrabky : 0,5 — 20 mm

Charakteristickd forma aplikécie : konfekcia — @hré odevy pre extrémne

podmienky, nehdave, odevy proti chemikaliam [4]

Obr. 6 Odevy proti chemikaliam

6. Verejny sektor —patria sem textilie pre policiu, armadu, kasi

Charakteristické suroviny : PE (Dyneema), aramigrgex, Kevlar), Kermel, GL, PU,
nehofavé upravené CO, PL, Teflon, Spandex

Charekteristickd mechanicka vlasttiopevnos proti pretrhnutiu

Charakteristické hmotnosti : do 2000 §/m

Charakteristické hrabky : 0,5 - 10 mm

Charekteristicka forma aplikacie : konfekcia [4]

@ LICOMN
ASTEVUEL

Obr. 7 Hasisky odev
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7, Oblag’ dopravy — textilie avyrobky z nich zafsju komfort uZivatta a jeho
bezpénog’.

Charakteristické suroviny : PL, PA, PP, aramidyljkdvé viakna

Charakteristicka mechanicka vlasttiopevnos

Charakteristické hmotnosti : 60 — 1000 §/m

Charakteristické hrubky : 0,5 - 12 mm

Charakteristicka forma aplikacie : konfekcia [4]

Obr. 8 Reflexna vesta

8, Oblag’ transportu a obalovej techniky — textilie su vyuZivané ako nosné prvky
v konsStrukcii rdznych dopravnikov, transportnycls@a pohonnych rentiev, hadic,
pneumatik, prepravnych Zokov a podobne.

Charakteristické suroviny : PP, aramidy (Nomex, ld8y kovové vlakna,
vysokopevnostny PL, PA

Charakteristickd mechanicka vlasttiopevnosg v dalSom trhani

Charakteristické hmotnosti : 50 — 1200 §/m

Charakteristické hrabky : 0,5 — 3 mm

Charakteristicka forma aplikacie : konfekcia [4]

Obr. 9 Sportovéa hadica
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9, Priemyslové aplikacie —textilie najdené Vahkom, tazkom, elektronickom,
zadbavnom priemysle

Charakteristické suroviny : PP, PA, aramidy (Nom&evlar), GL, WO, Kynol,
Basofil, Teflon, keramické, kovové a uhlikové viakn

Charakteristickd mechanicka vlasttiopevnos v pretrhu

Charakteristické hmotnosti : 20 — 3000 §/m

Charakteristické hrabky : 0,5 — 50 mm

Charakteristicka forma aplikacie : konfekcia [4]

10, Rozmanité aplikacie -tu su zaradené Specialne textilie a vyrobky
Charakteristické suroviny : PL, PP, PA, VI, CO,&pme materialy
Charakteristickd mechanicka vlasttiosozne

Charakteristické hmotnosti : 20 — 300 §/m

Charakteristické hrubky : 0,5 -5 mm

Charakteristicka forma aplikacie : konfekcia [4]

18
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4. PIKTOGRAMY PRE TECHNICKE TEXTILIE

Pikotogramy TT - je Stylizovany obrazok, ktory na prvy gad ni€o zdeluje.

Vac¢sSinou ide o maly a zrozumitelny nakres veci.

% agrotechnika

stavebnictvo

geotechnika

¢
priemyselnéa technika

zdravotnictvo

automobilovy priemysel

prepravna technika

ochranné pomocky

r

Sport a vad’ny ¢as [5]
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5. VLAKNA PRE TECHNICKE TEXTILIE

Rada vlakien a vlakennych Struktir bola uZz od oseku pouzivana
v technickych aplikaciach. Prikladom je spevanie budov ( najma chramov) sfie
z celulézovych vidkien v starom EgypteCéne, resp. pouzivanie prirodného hodvabu
ako ochrany proti prenikaniu Sipov v Mongolskychekioch. [6]
da bez véSych problémov pouZii pre moderné technické textilie. Pre Specialne
aplikacie ako su bariérové textiliedatsa da pozadovany efekt doaietechnikami
rubovania, nanosovania, laminovania a vrstvenigesgmi s vhodnou konsStrukciou
textilii z klasickych vlakien. Pre docielenie najmjisokej pevnosti a @atocného
modulu vtahu je nutné pouZSpecialne viakna Tieto Speciélne vlidkna uz samé o sebe
maju radu poZadovanych vlastnosti (mechanické,Irtépeelektrické, biochemickeé,
chemické, at.), takze textilie z nich vyrobené nevyzaduju Sgeea Upravy. Na druhej
strane vSakcasto vznikaju problémy ako s konStrukciou textilmystruktir (rada
Specialnych vlakien je krehkd, mafazna af), tak s pripadnym zilidchtovanim a
farbenim (napr. pre technické odevné textilie). Spmlu s relativne vysokou cenou
Specialnych vlakien vedie ku stavu, Ze i ¢agne] dobe sa viac jako 90% vSetkych

technickych textilii vyraba z klasickych vlakien. [6]
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5.1 NajfastejSie pouzivané vladkna pre technické textilie

5.1.1 Vlakna prirodné

Vlakna rastlinného pévodu

LCan — LI
Pouzitie - pre technické tkaniny, ktoré sa sprawaji v brasnarskej konfekcii, na

pasy, remene, obalové latky pfalinenie, nite, ktoré su i pevné a odolné proti

vihku. [6]
Konope — CA

PouZitie — povaZuje sa za najlepSie zo vSetkychrogmiych vldkien, odolava
poveternostnym vplivonto ho predutuje na vyrobu pevnych lan. [6]
Juta — JU

Pouzitie — na vyrobu obalovych tkanin (vriec) achtavin, rozne izokné tkaniny, pre
izolaciu plynovodného potrubia, plstenka. VlakngeaZzivalo na vyrobu kobercov. [6]
Bavina — CO

Pouzitie — izol&ané priadze pre elektrotechnicky priemysel, fitrd tkaniny, hnacie

remene, lana, pasky do pisacich strojov. [6]

Vladkna ziva&iSneho povodu

Vina - WO
PouZitie — vina sa pouziva okrem iného pri vyrobwych textilii, z podradnej vina sa

vyraba vypchavkovy a izotay material. [6]
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5.1.2 Vlakna chemické

Chemickeé vlakna z prirodnych polymérov

Viskéza — VI

Pouzitie — vSeobecne v textilnom priemysle nahrgdelnu. V technickom sektore sa
pouziva na vyrobu kordov a kordovych tkanin, Zmssacich vloziek do
dopravnikovych pasov, klinovych renwy, hadic. Pouziva sa tiez ako podkladova

tkanina pre nanosovanie. [6]

Chemickeé vlakna zo syntetickych polymérov

Polypropylén — PP

Pouzitie — péahové textilie, tkané a netkané podlahové texsl@jyubou sa pouzivaju
ako izol&ny material a na vyrobu technickych tkanin. [6]
Polyester - PL

PouZitie — technicky hodvab sa pouziva na zpevr@astov, pryZ na vyrobu
Specialnych odevov, Sitie, poziarne hadice, akadwey hodvab pri vyrobe pneumatik.
Polyamid — PA

PouZzitie — kordovy polyamidovy hodvab — sa uflg vo vyrobe dopravnikovych
pasov, lan, sieti, izotaych vioZiek, bezpsostnych pasov, filtkaych latok, padakov.
Uplatnenie je tiez v lekarstve ako chirurgické ndievne a iné protézy. Pracovné
obleky, Sportové obleky, tepelnoizofe konfekné viozky. 6] [
Polyakrylonitril — PN

Pouzitie — automobilové plachty, filthaé tkaniny, pracovné odevy v chemickom
priemysle. [6]
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6. VLASTNOSTI VLAKIEN PRE TECHNICKE TEXTILIE

U technickych textilii je vyzadovana tiez dlhoddipéanlivog’ v podmienkach
pouzitia odpovedajuca rozmerova stabilita. Tietarakteristiky su funkciou rady
vlastnosti vlakien. Typické vlastnosti suvisiageosiZitim technickych vlakien sa delia
do niekd’kych skupin :

- geometrické vlastnosti: dizka, jemnos a tvar pri¢neho rezu

- mechanické vlastnosti pevnos, taznos, modul, tuhos, zotavenie at

- termické a termomechanické vlastnosti: bod topenia, zoskelnenia, prechodoveé
teploty, stratovy uhol, stratovy moduldat

- elektrické vlastnosti: staticky naboj, dielektrické chovanie, izéi@& schopnosti.

- povrchové vlastnosti: adhézia, transportné chovanie

- chemicka odolnos. [10]

Existuju Specialne aplikacie, kde je vyZadovanéokgspré&azenie s prakticky
aplnym elastickym zotavenim (elastomery), vysokaolweos voci razovému
namahaniu, resp. vysoka huzevnat@saca do pretrhu).

U vilakien pre medicinu je vyZzadovana napr. biokatbgda, ochrana voi

virom ,mikroorganizmom, vstrebdteog’ v 'udskom tele aif. [10]
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7. STRUKURA TECHNICKYCH TEXTILIi

Struktdra technickej textilie udava jej vnuatornépasadanie, zavisi na
konStrukcii textilie (vazba a zloZenie),cuje vzHad povrchu textilie a ovpliwuje
mechanicko — fyzikalne vlastnosti textilie (pevfopruznos, splyvavos, tepelno —
izolaéné vlastnosti).

Rozdéuju sa do 3 skupin linearne (maju jeden dominantny rozmeplo3né
(maju jeden dominantny rozmer}rajrozmerne. [9]
Linearne — dZka je radovo w&&ia nez ich priemer, napr. vliakna priadze, niteyany,
lan&, parametrom jelika a jemnas [9]
PloSné — su vytvorené vzajomnym previazanim alebo fixacgednotlivych vidkien
alebo niti, ich hlavné parametre dala a Sirka.

- tkaniny (biaxialne)

- pleteniny (z8aZné a osnovné)

- netkané textilie (plstené, vpichované, preplietam§jvané, pojené

chemicky alebo termicky)

- multiaxialne textilie

- distartné textilie (sendwitche)

- siete (viazané, pletené)

- Specialne vazby (perlinkove)

- Specialne Upravy povrchu [9]
Trojrozmerné — 3D, byvaju v&Sinou viacvrstvové a dominuju pri nich 3 parametre,
Sirka, dzka a vyska

- tkané (hadice)

- pletené

- previazané

- Sité

- lepené

- plstené. [9]
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8. UPRAVY TECHNICYCH TEXTILIi

ZuS'acttovanie patri medzi rozhodujuce fazy pri pripravehteckych textilii.
V rade pripadov mozno dosiahhdiadané efekty az v tejto faze. Prikladom su r6zne
typy bariérovych Uprav, tvorba sendlovych Struktar, ndnosovaniedatUz samostatné
klasické zuBacthtovanie od predupravy textilii, cez ich kolorovartfarbenie, resp.
tlac), az k finalnym dpravam (mechanickym a chemickyagdava textiliam novu
kvalitu a zvySuje ich praktickl pouziteog’, zlepSuje vziad a organoleptické
vlastnosti (omak). To je vyznamné najmé pri teckyit textiliach, ktoré budud
v priamom kontakte govekom (ochranné odevy). Rada Uprav sa da realizpiamo
v ramci pripravy Specialnych viakien. Nelliac na radu nevyhod Specialnych viakien
(od problémov s mechanickymi prejavmi, cez problémnsyfarbiténog’ou az
k problémom zo zmesovanim) je zakladnym obmedzéctincena. Stale sa preto rada

konenych Uprav prevadza az na plosnych textiliach. [11]
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8.1 Specialne upravy technickych textilii

Speciélne Upravy su kofreym zuFachtenim vdetkych textiinych materialov

a dodavajl im poZadované vlastnosti'adiska ich aplikacie. Specialne Gpravy textilii
mozeme rozdelido tychto skupin :
1, Permament Press Uprava —-prepoZzéiava konfekcionovanym celul6zovym alebo
zmesovym textilngm vyrobkom, ktoré maju permamentnafixované zahyby,
rozmerovu stabilitu a tvarovu statos
2, Soil — Release Upravy pasivna Uprava, Spingastane prenika do vlakndahké
odstranenie detergentu
3, Antistatické Upravy - princip Upravy sp&iva v zniZeni povrchového elektrického
odporu textilie
4, Antimikrobialne Upravy — fungicidné Upravy,

-ntidakterialne Upravy,

-akberoicidné Upravy,

-ydienické Upravy
5, Hydrofébna Uprava
6, Oleofébna Uprava
7, Nehof’avéa uprava
8, Kombinované upravy

9, Uprava povrstvovanim textilii. [11]

Za najviac pouzvané mozno povazoveravy fungicidné, hydrofébne, Upravy

zniZujuce hafavog’, kombinované Upravy a Upravy povrstvovanim. [3]
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8.1.1 Farbenie technickych textilii

U technickych textilii je pozZadované splnenie naxok na fyzikalne
a mechanické vlastnosti. Farbenie je teda skor ipang pre identifikaciu réznych
typov materidlov, napr. jemnoghirurgickych Sicich niti je identifikovana ichrisu.
U technickych textilii pre vojenské€ly sa pouziva miestne farbenie, respe thae
kamuflaZzne Gely. Esteticky cié vyfarbenia méze htarolu u ochrannych textilii pre
odevné dgely. [10]

V niektorych pripadoch sa vyfarbenim docieli zlep8estalosti vlakien na
svetle, resp. ich zvySenej odolnosticvpocasiu. Tieto efekty nie su prilis vyrazné, ale
pri dlhodobom pouziti mézu htaolu. V zavislosti na farbe sa da tiez memnozstvo

absorbovaného a mazeného slnmého Ziarenia. [10]

8.1.2 Antistatické Upravy technickych textilii

Pre zaistenie dostatoe vysokej elektrickej vodivosti s&sto do textilnych
Struktar dodavaju vodiveé vladkna (kovove, uhlikov@je vypraténé antistatické Upravy
plosnych textilii sa pouzivala a dokipouziva rada kationaktivnych a anionaktivnych
prostriedkov. Tieto Upravy vSak nie su trvalé. Bipom beZnych antistatickych Gprav
je tvorba hydrofilného filmu na povrchu textiliere stalu antistatick( Upravu sa volia
neinogenné povrchovo aktivne latky alebo hydrofitidce. Pre technické textilie je
potrebné zaisti dostaténu elektricki vodivo$ bez offiadu na relativnu vihkds
vzduchu. Vo faze zliach’ovania sa potom pouziva povrchové nanosovanie dycht
substancii :

e kovov pomocou naprasovania,tiamovania a ukladania vo vakuu
e Zivic s obsahom vodivych latok
e vodivych materialov pomocou chemického ukotvenia

e organickych polymérov s konjugovanymi dvojnymi vazbami [11]
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8.1.3 Antimikrobialne a zapach obmedzujuce Upravy

Tento typ Uprav sa Veni ¢asto realizuje priamo vo vlaknach. Savisi
s hygienickymi poziadavkami na textilie a pouzitenhnickych textilii v medicine.
Daju sa rozdefido dvoch skupin :
e bakteriostatické Upravy — su takeé, ktoré inhitmajst baktérii, resp. spésobuja ich
ahyn v pribehwasu

e baktericidné Upravy — su také, ktoré véamenej selektivne zabijaju baktérie.  [11]

8.1.4 Hydrofébne upravy technickych textilii

Textilné vldkna Wistom stave su hydrofébne alebo hydrofilné, to
znamena, ze sa vodou nezajd alebo zméaju. Cisté celulézové vldkna a vina sa
vodou zméaju. Vlastna hydrofébnggextilii zo syntetickych viadkien vSak nevyhovuje
poziadavkam, ktoré sa pri technickych textiliactadki a musia hy preto tiez
hydrofébne upravované. P charakteru Upravy rozliSujeme dva druhy Upraw a
nepriedusna hydrofébnu Upravu a priedusna hydraféhipravu. Nepriedusnu
hydrofobnu Gpravu ziskame povrstvenim textilie sigw filmom vhodného polyméru,
ktory prilne k textilii a zagluje medzivazbové otvory v textilii a neprefasvodu.
Povrstvenie textilie mdzZzeme prewiepastami polyvinylchloridu alebo syntetickym
kawukom. Tato Uprava je najma vhodna pre technickdilixpretoze povrstvena
textilia lepSie odolava poveternostnym vplyvom. [11]

Priedusna hydrofébna Uprava gp@ na obaleni jednotlivych vlakien textilie
hydrofébnou latku, ktora sa vodou nezmaV tomto pripade nie su celkom zaplnené
medzivazbové otvory v textilii, zachovava sa pri@ths pre vzduch a vihkas Pre
tento spbésob hydrofébnej Upravy pozname pomerri&évennozstvo postupov za
pouzitia zl&enin rdézneho zloZenia, ako su pripravky na baze Izimuoskov
a parafinov, voskov a hlinikovych soli, organickyelikenin chromu, silikonu. Pre
hydrofébne Upravy sa daju potidiez niektoré typy tvrditénych a termoplastickych

Zivic. [1]
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8.1.5 NehobPavé upravy technickych textilii

Stupa horfavosti textilii je zavisly na pouzitom druhu ret@niého systému
a na testovacej metdde, ktorou salheos textilii hodnoti. Problém obmedzenia
hor’avosti sa tyka predovSetkym textilii z celul6zovyeldkien, resp. s primesou
celulézovych vlakien. V siasnej dobe existuju dve zakladné né&hweé Upravy
celulézovych textilii :
PROBAN (Rhodia) — zakladom technolégie je tetrakis hydretyl/fosfium chlorid
(THPC). Tato latka reaguje s gmvinou a reaény produkt je naneseny na textiliu
a zasuSeny. Nasledujepavkovanie, kedy dojde ku vzniku zosietenej Stroktl
a nakoniec loxidacii peroxidom vodika. [3]
PYROVATEX (Ciba) — tato technoldgia vyuZiva reakciu s trijl@melaminom.
Vysledny produkt je schopny tvdris celul6zou kovalentné éterové mostiky. Vlastna
reakcia s celulézou je kyslo katalyzovana a prebiehi 160 °C po dobu 3 min.

Vyhodou je,ze sa dosahuje kombinovany efekt nezggzamemakavej Upravy. [3]
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9. SPOJOVANIE TECHNICKYCH TEXTILII

Spojovaci proces zalgje spojenie dielov do jedného celku. Spbsoby sfuj@
rozliSujeme konvetné (Sitie) a nekonvené (lepenie, nitovanie, zvarovanie).

Konfekcionovanie technickych textilii musi tbynZinierskym postupom, aby
svojimi operaciami neznehodnocovali technicku text{tzn. Ze musi reSpekto¥a
spracovatkske vlastnosti technickych textilii, nie len podnkg, pre ktoré su technické

konfekcie uiené). (6]

Spojovaci prvok

- umo#iuje vytvori’ spoj,

- je konStruknym prvkom spoja a zabezjpge jeho mechanicku futkog’,

- vlastnosti a parametre maju vyznamny vplyv ndilva vyuZitie celého vyrobku.

podPa pouzitého materialu textilny prvok moze by’ :

e textilny — nt’

e netextilny — nit, gombik, zips, spinadla, prackyendliky [12]
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9.1 Konvenrtné spbsoby spojovania

Medzi konverné spdsoby spojovania patri Sitie.
Sitie — itim sa daju spajavSetky druhy natieranych tkanin a to ako pogumgeiastak
I s naterom PVC. Je vhodné pre spojovanie rovinrgyéharovych vyrobkov, ktoré sa
zoSivaju Sicimi niami z polyesterového vysokopevného materialu. Rodatl
pevnos Sitych spojov mozno dosiahtypouzitim vhodnych Sicich niti a r6znym
prevedenim Svu. Pevrndsicieho spoja mbéze Byaj v&Sia, nez je pevndstkaniny.
Pevnog Svov zostava zachovana dj patazeni a vysokych teplotach. Nevyhodou je
perforacia povrstvenej tkaniny, Svy sa musiaigeda’. Pouzivaju sa niektoré z tychto
sposobov utegmvania :
- prekrytie pasikom tkaniny alebo folie, ktora sdggi alebo privari,
- zaliatie roztokom vhodného lepidla, gaddruhu povrstvovacej hmoty.
Aby sa prekryvajuce pasiky vplyvom roztiahnutiartikey pri za’aZzeni neodtrhli,
musia ma vysSiutaznos nez spojovana tkaniny, alebotbyvoleny vhodny sp6sob
prekrytia. U prekrytia Svov fOliou toto nebezpe nehrozi, pretoze folie su
vysoka’azné. Prekrytim Sitych spojov sa okrem utesnemia ¢hrania Sicie nitered

degradaciou vplyvom poveternostnych podmienok. 111

Steh — je najjednoduchsSim prvkom Sitia. Je to rovinny alghriestorovy atvar,
vytvoreny skupinou Sicieho materialu v Sitom midlgr a to réne alebo strojovo.
Opakovanim stehov v rovnakych odstupoch vzniknea ratéhov. Steh teda vznika
previazanim alebo pretiahnutim niti od jednéhahpiinly kd'alSiemu, od ktorého sa
proces previazania opakuje.

Pouzivané rozdelenie stehov je obsiahnuté v IS@h@ct915, v ktorej je zahrnutych
Seg tried stehov. [12]

Sev- je spojenie dvoch a viac dielov odevnych matevi itim, lepenim, zvarovanim
Svy delime poth normy ISO 4916 do 8 tried, ktoré sa liSia chamadtickym
poloZenim spojovaného materidlu pri spracovani oélee materialu, pri spracovani

odevnych séasti, dielcov alebo montazi vyrobku. [12]
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9.2 N&astejSie pouzivané stehy pre technické textilie

e 301 - dvojniovy viazany steh(viz. obr. 10) — najpouzivanejSi steh pouzivany na
zoSivanie, naSivanie, priSivanie a preSivanie. iauga napr. pre stany, stméky,
markyzy, ¢alinenia, obaly, p@ahy, spacie vaky, batohy, airbagy, padaky, ochranné

odevy.

Obr. 10 Dvojnfovy viazany steh [4]

e 304 - dvojnovy viazany steh Rukaty cik cak (viz. obr. 11) — pouZiva sa
k priSivaniu prvkov, uzavierky, bodové upevanie. Pouziva sa napr. pre batohy,

rolety, koberce.

Obr. 11 Dvojnfovy viazany stehllukaty [4]
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e 401 - dvojnrovy retiazkovy steh (viz. obr. 12) — ndpstejSie sa pouzZiva
k zoSivaniu, obzvlaSpri elastickych materialoch. PouZiva sa napr. me&ig, ochranné

odevy.

Obr. 12 Dvojnfovy retiazkovy steh [4]
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9.3 NajastejSie pouzivané Svy pre technické textilie

e 1. 01. 01 jednoduchy chrbatovy Sefviz. obr. 13) — vznika poloZzenim dvoch vrstiev
materialu na seba a naslednym spojenim radou stetgitej vzdialenosti od kraja.

Pouziva sa napr. pre airbagy, ochranné odevy.

Obr. 13 Jednoduchy chrbatovy Sev [4]

e 1. 06. 03 dvojity chrbatovy Se\viz. obr. 14) — vznika poloZzenim dvoch vrstiev
materialu na seba, ktoré sa spoja radou stehovitejwzdialenosti od okraja
a naslednym prehnutim vrstiev materialu a preSiauziva sa napr. pre batohy, stany,

ochranné odevy.

—

Obr. 14 Dvojity chrbatovy Sev [4]

e 2. 01. 01 jednoduchy preplatovany Sewiz. obr. 15)— dve vrstvy materialu sa

preloZzia ces seba aspoja sa radou stehov. Pows&Evaapr. na batohy, puzdra,

penazenky, stany.

Obr. 15 Jednoduchy preplatovany Sev [4]
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e 2. 06. 01 z&kladny preplatovany Seyviz. obr. 16) — podohnuté strany vrstiev
materialu sa poloZia cez seba a spoja sa radamost®ouziva sa napr. pre stany,

padaky, ochranné odevy.

Obr. 16 Zakladny preplatovany Sev [4]

e 3. 05. 03 obojstranny lemovaci Sefwviz. obr. 17) — okraj vrstvy materialu sa olemuje

pruzkom materialu a spoji sa radou stehov. Powsdvaapr. pre obaly, batohy, ochranné

odevy.
E_:
o——
Obr. 17 Obojstranny lemovaci Sev [4]

e 7. 32. 01 zéistovaci Sev(viz. obr. 18) — k okraju Sitého materialu sa peigrazok

toho istého alebo iného materialu. Pouziva sa magmpopruhy.

Obr. 18 Zgistovaci Sev [4]
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Vyber vhodného spbsobu spojovania zavisi na :

- druhu textilie

- jej zlozeni

- Struktare

- povrchovej Uprave

- druhu povrstvovanej hmoty

- Ucele a spdsobe pouzitia vyrobku

umiestneni spoja na vyrobku. [9]
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10. KONFEKCIA

Konfekcia je hromadn& vyroba odevov. V uzSom zmyshapeme konfekciu
tiez ako hotové odevné vyrobky, Sité do zasobyeapredaj predom netegnym

spotrebitéom. [8]

10.1 Konfekcionovanie

Pri vyrobe konénych vyrobkov rozlinych tvarov a vikosti sa musia
jednotlivé diely alebo pasy textilie vhodnym spGsobspojové. Toto spojovanie sa
oznauje ako konfekcionovanie. [8]

Textilie sa daju spojovasitim, lepenim, zvarovanim a nitovanim. PouZitie
jednotlivych spb6sobov konfékého spojovania je zavislé na druhu textilie a tiez
spbsobe adele pouZzitia kongného vyrobku. PoZiadavky na spoje su rézne, z&lazi
druhu vyrobku a &ele pouzitia, s to napr. vysoka peuhoeptimalna pruznasa

taznos, odolnos proti mechanicko fyzikalnym a chemickym vplyvom. 12

10.2 Vlastnosti technickych textilii v spojitosti skonfekcionovanim

Vlastnosti, ktoré od technickych textiliéakdvame su :

- vysoka pevnas

- vysoky modul pruznosti

- odolnos voci vysokym teplotam

- odolnog voci chemikaliam

- odolnog voc¢i roznym druhom Ziarenia

Existuja Specialne aplikacie, kde je vyzadovanéolgs pré&azenie s prakticky
aplnym elastickym zotavenim (elastomery), vysokaolweos voci razovému
namahaniu, resp. vysoka huzevnat@saca do pretrhu). [8]

U vlékien pre medicinu je vyZzadovana napr. biokatibgda, ochrana veéi virom,

mikroorganizmom, vstrebdieos’ v 'udskom tele ai. [6]
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11. TECHNICKA KONFEKCIA

Technickou konfekciou oztiajeme konfekné Utvary vyrobené z technickych
textilii, su to vyrobky z textilnych materialov gidce ku Specianymc¢élom vyrobené
spésobom konfekcionovania. [8]

Patria sem i odevné vyrobky, ktoré nezodpovedayykibmu pouzivaniu, ako
su napriklad ochranné a pracovné odevy.

NajcasteSie funkcie technickych konfekcii :
- ocharana
- zabrana
- obal
- nahrada
- mozZnos manipulacie s predmetmi. [8]

Pri technickych konfekciach je kladeny déraz nastriasti ako su trvanlivaés
fyziologické vlastnosti, mozndsudrzby, bezp#&og’, odevny komfort, kdezto pri
odevnych konfekciach sa upredniage modnos, elastickos, lahkos udrzby. [8]

Naroky spotrebitéa na technické konfekcie a technické textilie ssstéde
zvySuja. Veka nar@énog’ je kladené okrem iného i na kvalitu spracovanidleRitou
¢ag’ou vyrobného procesu pri konfekcionovani technibkigxtilii si procesy
oddé’ovaci a spojovaci, pretoze pri zle zvolenom spésoiEe dojs k posSkodeniu

textilie a zhotoveniu neziaduceho vyrobku. [6]

38



Konfekce technickych textilii MiroslavatSkova

11.1 Rozdelenie technickej konfekcie

Technicku konfekciu rozdejeme do Siestich skupin na zaklade spésobu
spojovania, pouzitych materialov a taktiez sposadinzby.
ZastreSenie— haly, stany, pristresky, foliovniky, autoplaghdgzdniky, sinéniky
Obaly — vaky, vrecia, tasky, batohy, puzdrapgeenky, péahy, autoptahy, spacie
vaky
Prepravné prostriedky — plavidla, rogala, padaky, horkovzduSné balongiskeé
kociare, plachty na lode, hadice
Nadrze — bazény, kontajnery
Ochranné odevy a pracovné pombcky — ochranné odevy (Ziaruvzdorné,
chladuvzdorné, nehtmvé, antistatické, kyselinovzdorné, protiskizovégtipoziareniu,
proti porezaniu, nepriestrelné, reflexné), uniforslyafandre, neoprénove odevy

Iné — airbag, nafukovacie lehatka, béje, veterné rykfiker, zahradné lehatka. [9]
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12. PREHZAD PODNIKOV VYRABAJUCICH TECHNICKU
KONFEKCIU NA UZEMi CR

12.1 Vyrobcovia zastreSenia

Haly, stany, pristresky :

SVITAP J. H. J s. r. 0., Kijevskéa 8, Svitavy

Fygr s. r. aCenkovice 229, Ortiky

PLAS a. s., Blohorska 634/4, Praha

Technolen WF a. s.,Slechtova 860, Lomnice n. Papelk

FiSer Jaroslav — Autoplachty, Masarykova 392, Hulne 113

Autoplachy :

Trace — Autoplachty, Podertovym pahorkem, fibram
SVITAP J. H. J s. 1. 0., Kyjevska 8, Svitavy
Autoplachty a konstrukce, Lovosicka 559, Praha
Bestsport a. s., Bralansko Zjlitam

Plachtarna s. r. 0., Doleni 207, Jilemnice [13]

Dazdniky, sInaniky :

Dazdniky

Akpo, Hejdukova 349, Strakonice

Diarella s. r. 0., Lidické nam. 865, Smrzovka

Sineniky

Firma Vargcek, Dr. Z. Wintera 17, Praha 6 Dejvice

Dandy Print, Dvr Kralovée 31
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12.2 Vyrobcovia prepravnych prostriedkov

Padaky, plavidla :

Padaky

MarS s. r. 0., Okruzna Il. 239, Jékd

Easy Fly — paragliding, nam. Padlych hidby Prostjov
Plavidla

SVITAP J. H. J s. 1. 0., Kyjevska 8, Svitavy

Technolen WF a. s.,Slechtova 860, Lomnice n. Papelk

Gumotex a. s., Mladeznicka 3idglav [13]

Detské kdiare, plachty pre lode :

Detské koSiare

Mitex s. r. 0., Nadrazni 18, Miniio

Plachty pre lode

Kosik Sails, Tovarni 4, Kral Dvar [13]

Hadice :

Rubena Néchod, a. s., VelkérRan. Metuji

Technolen WF a. s.,Slechtova 860, Lomnice n. Papelk

Mitex s. r. 0., Nadrazni 18, Miniio [13]
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12.3 Vyrobcovia ochrannych odevov

Ochranné pracovné odevy :
B. M. s. r. 0., Ftiikova 173, Fulnek
Mipe s. r. 0., Sm&nska 68, Slany

Gama — Bouda V.,iemyslova 6, Ostrava

Ochranné odevy :

Plavacie vesty

Hodansky, Bratislavska 2664idxlav
Ulmite s. r. 0., Liblice

Nepriestrelné vesty

MarS s. r. 0., Okruzna Il. 239, Jékd

Petris s. r. 0., Riegrovo nam. 1493, Hradec Kralove

Uniformy
Afars, Staikova 1743, Tabor

Draft s. r. 0., Mareky 140, Bovice
Neoprénové odevy
Agoma Zlin, t. T. Bati 299, Zlin

Ochranné pracovné pomaocky :

Antona — Mtek L., Rreckovice 90, Bojkovice
B. M. s. r. 0., Ftiikova 173, Fulnek

Tonal, Jiraskova 701, Vsetin

42

[13]

13]

[13]



Konfekce technickych textilii

MiroslavatSkova

12.4 Vyrobcovia obalov

Vaky, vrecia :
SVITAP J. H. J s. 1. 0., Kyjevska 8, Svitavy
Topolsky + Hejduk, s. r. 0., Mor. Beroun

Juta a. s., Dukelska 417, inKralové n. Labem

Batohy, tasky, puzdra :
Hodansky, Bratislavska 2664idxlav

Vyko s. r. 0., Kounice 606, Horni Slavkov

Autopot’ahy, spacie vaky :

Autopa’ahy

Johnsons Controls s. r. 0., Dubicki&ska lipa
Autoesprit s. r. 0., Plzisk4 831, Klatovy
Brotex v. d., Zizkova 53, Broumov

Spacie vaky

Alpi Sport Centrum, ginska 15, Hbram
Hannah Sport s. r. 0., Slovanskalt00, Plzé

12.5 Ostatné technické konfekcie

Airbagy, nafukovacie lehatka :
Airbagy

ASCI Jevéko s. r. 0.
Nafukovacie lehatka

Gumotex a. s., Mladeznicka 3reglav

Filtre :

Mitop a. s. Pertolicka 142, Minio

Viidlo, v. d. Kamenického 8, Karlovy Vary

Zahradné lehatka :

Firma Vargcek, Dr. Z. Wintera 17, Praha 6 Dejvice
Technolen WF a. s.,Slechtova 860, Lomnice n. Papelk
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13. KONKRETNE PRIKLADY KONFEK CNYCH TEXTILNYCH
VYROBKOV

13.1 Firma ASCI Jeviko s. r. 0. — airbag

Obr. 19 Airbag

Firma, ktor4 sa zaobera vyrobou aiovagCR. Zaobera sa len spojovacim a
dokortovacim procesom pri airbagoch. Jednotlivé dielytrgimé ku zhotoveniu
vyrobku su firme kompletne dodavané zo zahianiVyrabané airbagy su dané pre
typy vozidiel : FORD, BMW, RENAULT, OPEL, NISSAN dalSie. [17]

Firma vyraba niekiko typov airbagov od jednoduchsSich, ktoré sa skilada
z vrchného a spodného dielu, az po zlozitejSieéksa skladaju z horného, spodného a
bo¢ného dielu. NajzlozitejSi airbag sa sklada z 1(0odlie [17]

Pri vyrobe su dodrziavané Rmai prisne normy. Firma ASCI Je&kio dodrzuje
normy ISO rady 9000 a normy QS 9000, ktoré su §firované pre automobilovy
priemysel. [17]

Vyroba je vysoko modernizovana, su pouzité poloaatiické stroje. Na
material su kladené vysoké poziadavky, u niti jeotevazne pevn@sa nehofavos’,
pouzivaju sa prevazne nite od firmy Amann, a te niznej sily a pevnosti. K predsitiu
tvaru airbagu sa pouZzivaju nite silnejSie. Na tri§aw, ktory sa musitppouZziti tlakom
roztrhnd’, sa pouzivaju nite tenSie. Rozdiel od odevnejvyre v spésobe previazania
vrchnej a spodnej nite (k previazaniu niti nedodaadprostred zoSivanych dielov, ale
spodna ni je volne poloZzena a z rubnej strany su vitikevazné body). Tento sp6sob
previazania niti slUzi pre lepSiu kontrolu spravmétworenia stehu. Naviac sa pouziva
ina farba spodnej a vrchnej nite. Pri jednotlivymberaciach musia IBydodrZzované
presné normy, napr. pet stehov na 10 cm, preSitie stehového riadku eba,go0zpich

ihiel pri dvojihlovom stroji, af’. [17]
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13.1.1 Postup pri vyrobe airbagu

Obr. 20 Airbag vodia a spolujazdca

Vyroba airbagu sa sklada z nasledujucich vyrobrojudracii :

Strihanie jednotlivych dielov strihanie dielov sa prevadza vo viacerych vrstvaah

laserovom zariadeni. Vyhodou tohoto oddelovanizofkvarenie okrajov dieloéjm je
zabranené strepeniu okrajov materialu. Pre bmdmie vrstiev tkaniny sa pouZiva
folia, ktora zabrauje zoSkvareniu dielov ku sebe. [17]
Oddédovanie jednotlivych dielow vystrihnuté diely sa oddaju od folie a kontroluju
sa. Vadné diely sa vydaju. [17]
Zostava spodnej dosky na spodny diel je polozené podloZenie, ktoré sKiZi

zpevneniucasti dielov. Podlozenie je polozené tak, aby sae@dorovy otvor, ktory
sluzi k aniku vzduchu po detonazi, a otvor pre smaboboch dieloch kryly. Spusti sa
poloautomat, ktory naSije podloZenie na spodny akel po obvode podloZenia, tak po
obvode otvorov. [17]

Dierovanie upefovacich otvorov - slizi k moZznému upéwvaniu vaku do

automobilu. Dierovanie sa prevadza pomocou razi@@suju sa 2 otvory s priemerom
9 mm, 1 otvor s priemerom 5 mm a 8 Strbin na z&suvotvore generatoru.
Zasuvny otvor sluzi k obracaniu vaku rubom dovnptiaoperacii obracania. [17]

Sitie obvodového Svu zostava spodnej dosky je poloZzena na hornl dosklaky sa

obrysy dielov kryli. VonkajSie strany hornej a dejmosky musia leZana sebe, aby po
obrateni vzduchového vaku lezathom. [17]
Sitie trhacieho Svu- trhaci Sev je pre funkcia vzduchového vaku rozhacujPri

detonazi musi défsk jeho roztrhaniu. Je potrebné bezpodmierezabezpat', aby bol

trhaci Sev Sity spravnoutioiu a spravnym Sicim programom. 17]
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Obracanie- obracanie vzduchového vaku sa prevadzéneuzasuvnym otvorom

v dolnej doske. Pri tom je potrebné dima to, aby sa neposkodil trhaci Sev, ktory je Sity
vel'mi tenkou nfou. [17]
Balenie— do jedného kartonu sa bali vzdy 400 vzduchovydktovaDo karténu je

vloZzena folia, ktord chrani vzduchové vaky predistetami a vihkogou. [17]

13.1.2 Kontrola

Kontrola je nevyhnutnou a délezitou ¢a®ou vyroby. Pri vyrobe airbagu su
prevadzané nasledujuce kontroly :
a) Kontroly behom vyroby : - Gpindssvov ¢i sa Sev sklada po celej svojéikie z
hornej a dolnej nite)
- kvalita Svu (bez stiek a vadnych stehov, Svy
musia by prevedené bez zahybov)
- dzka presitia (vSeobecne musiatingetky Svy
minimalnu &Zku presitia 10 mm).
b) Koneinéa kontrola :

Pri koné€nej kontrole sa eSte raz skontroluju nasledujuakyrvzduchového
vaku (Uplnos jednotlivych dielov a Svov, spravne prevedenievidwazajomna poloha
jednotlivych dielov, Uplnasa spravnasdieroveniagistota tkaniny, nepritomnés/ad
v tkanine). [17]

Obr. 21 Airbag — pofad zo zadu
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13.1.3 VSeobecné podmienky pre vyrobné kroky

- poutzitie predpisanej sily ihly,

- diely s vadami v tkanine sa nesmu spracovajapotrebné ich vytriedia
Znicit,

- zneistené diely sa nesmuU spracovgvapretoZze néstoty mozZu
nepriaznivoovplivni nehotavog’ tkaniny, nesmu séstit’,

- chybne strihané diely sa nesmu spracovava

- diely s vadnymi Svami sa tiez vytriedia a &@aj vadné diely s uz uSitym
obvodovym Svom sa noifkiami nastrihnd, aby sa vylilo ich d’alSie
spracovanie,

- paranie a opravovanie Svov je prisne zakadzané [17]

13.1.4 Vyrobné zariadenie

Pri vyrobe airbagu su pouzité nasledujuce vyrolan@adenia :

Operacia Stroj

Zostava spodnej dosky JUKI AMS 223 CGB

Sitie obvodového 3vu KSL kl. 120 Port

Sitie trhacieho $vu JUKI AMS 221 CGB
Vymena ihly musi by prevedena miniméalne nacatku kazdej smeny. [17]
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13.1.5 Pouzité Svy pri vyrobe airbagov

e Jednoduchy chrbatovy Sev — pouZiva sa pre zo&\aamiagovych dielov. [17]

Obr. 22 Jednoduchy chrbatovy Sev

e Jednoduchy chrbatovy Sev s priloZzenim lemovkypmalsu i vrchna stranu
materialu.Vznika poloZenim dvoch vrstiev materidéuseba s vlioZzenim lemovky

z oboch stran materialu a naslednym spojenim dvawhemi stehov v ditej

vzdialenosti od okraja. M6ze Byiez bez lemovky. Pouziva sa pri Siti

obvodovych Svov. [17]
Obr. 23 Jednoduchy chrbéatovy s prilozenim lemovky
e Jednoduchy preplatovany Sev — pouziva sa napopiti trhacej pasky. [17]

Obr. 24 Jednoduchy preplatovany Sev

48



Konfekce technickych textilii MiroslavatSkova

e Dvojity chrbatovy Sev — vzniké poloZzenim dvochtiag materialu na seba, ktoré
sa spoja lepenim alebo radou stehowitejrvzdialenosti od okraja a naslednym
prehnutim Svovych zalozZiek na jednu stranu@ityvn presitim z licnej strany.

Pouziva sa pri Siti obvodovych Svov airbagov. 117

Obr. 25 Dvojity chrbatovy Sev
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13.2 Technické tkaniny a konfekcia — Firma SVITAP JH.J spol.s.r.o

SVITAVY

Firma ma Siroky vyrobny program, ktory zabje vyrobu technickych tkanin
(stanovky a plachtovinylanarske tkaniny, technické tkaniny, fikireé tkaniny) a
technickej konfekcie, POE plachtoviny, netkanéitextpa’ahové tkaniny a prikryvky,
tkaniny na pracovné ohlienie, upratovacie tkaniny, upravené textilie, oprusierky,
uteraky, obliéky, geotextilie af. Firma je drzitéom certifikatu textiiného skuSobného
ustavu 1SO 9001 : 2000. Je rozdelena na 4 divizie
1. divizia: kaSirované PE tkaniny 80 — 200 cm Siroké tkarsnymotnogou 80 — 255

g/n?. [14]

2. divizia :filtracné tkaniny, kompozitné tkaninjanové stanovky a plachtoviny14]
3. divizia : divizia je rozlenena do troch odvetvio umo#iuje kvalitnejSi systém
spracovania daného vyrobku. Spracovava materiahpbané ostatnymi

diviziami,ale i materialy inde nakupené. [14]

4. divizia : vyroba prikryvok, pdahovych latok, tkanin na pracovné diaeie,
technickych tkaninfahkych stanoviek, upratovacie textilie. [14]

50



Konfekce technickych textilii MiroslavatSkova

13.3 Firma TECHNOLEN technicky textil a. s

TECHNOLEN

Technolen technicky textil a. s. vyraba a pred&d&& Eaniny ndnosované

vrstvou PVC a PUR. Je rozdelena na obchodné jegnotk

0J 1 Lomnice :reklamna tl&, autoplachty, krycie plachtoviny, textilna archii@a,
ochrana pred slnkom, Sport a campitigy a bazény, ochrana Zivotného prostredia,

priemysel, hydroizolacia. [15]

0J 2 Jilemnice :vyroba technickych textilii, technickych priadzs@olupraca pri
vyrobe tkanin ufenych pre guméarensky priemysel. [15]

OJ 3 Lomnice : technicke textilie pre Eurdpu. [15]
0J 4 Hlinsko : technické textilie pre vykonové prace — priemydemy, haly. [15]

0J 5 Bojanov :vyroba poziarnych hadic. [15]
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13.4 Firma Mitop, akciova spol€énost Mimoni

Firma je tradinym vyrobcom technickych textilii, su tam spraccu@d takmer
vSetky druhy textilnych materialov technolégiamanka, valchovania, vpichovania
a ich kombinaciami. Produkty :
1, Gootextilie -Geofiltex — Séria 63, Geofiltex — Séria 73, 1zoctyraRaltex [16]

2, Filtraéné textilie —filtracia kvapalin, filtracia plynov, atmosférickdtracie [16]
3, PIstence a suSiace sitapapierensky priemysel — olknie pre listové a suSiace
partie papierenskych strojov, plstence pre strajgyrobu vinitej lepenky,

azbestocementovy priemysel, ostatny priemysel [16]

4, Specialne textilie textilie pre pradelne, napr. pasy na pasové matehtilie pre

pekarne, napr. vynasacie pasy z pece [16]
5, Polypropylenova striz -vyrabaju polypropylenové vliakna v plnom sortimente

jemnosti. Tieto vldkna sa pouZzivaji v automobilovomemysle, ku vyrobe geosyntetik

a pre kobercovy priemysel. [16]
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14.CO BUDEME NOSIT V ROKU 2010?

V poslednejéasti mojej bakalarskej prace som sa rozhodla spadcdanok na
tému buducnosti technickej konfekcie. Je to obdoryk sa stale pohybuje smerom
napred a snazi sdahiit’ 'udskej poplacii kazdodenny Zivot spojeny s nosevdevov,
Zivotnym prostredim a zvytSkomfort kazdodenného Zivota. [18]

Asi kazdyclovek na naSej planéte tuzi po atgai, ktoré by mu poskytovalo
dokonall ochranu, ako sako odolavajuce vode, silngnazom vetra, riadiace sa [jad
funkcii 'udského tela, alebo nohavice, ktoré sa nikdy néziaSgi koSd'u, ktora bude
neustale vonacdistotou. Toto uz nie je len sen domacich pani, &tmusia neustale
pripravova pracujucim manzeloristé obl€enie. [18]

Nemcky dennik TUV si vzal niekko oblasti vyvoja najma technickych textilii
pod lupu. [18]

Prvou z oblasti jeNanotechnoldgia, ktord sa zamestnava malou Struktdrou.
Nanopartikel je len malda miliontina milimetra kg a s pomocou povrstvovania
povrchu sa da textilny povrch zdokonalit alachtt. Textilia je potom vodeodolna,
odpudzujuca Spinu, ale zaraveriedusna. Dokonca aj telo v buddcnosti budéd’
neutralizovd vSetky pachy &aka povrchovej Uprave textilie. A tak nebude vydava
vzdy cerstvu vaiu len nosena koga, ale aj topanky, ktoré su neustale nosené. Aby sa
rozvinul ¢uchovy brzdiaci tinok, musi by textilné vlakno obohatenéiastane
striebrom. Toto striebro — ionty — elektricky nao& atbmy pri noseni samé od seba
rozloZia baktérie odchadzajlice z tela potenim aapdice neprijemny pacbalsim
plusom nanotecnolOgie je povrchové lagdtovanie, kde nemusi Bypouzita Ziadna

chémia. Je to vhodné pre alergikov a taktieZ t&kowiSzivotnému prostrediu. [18]

Obr. 26 Testovanie Specialnych topanok
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Sweat management —potitt sa bez nasledkov. Hlavnhou otazkou tohto
anglického vyrazu je, ako tetm najrychlejSie dokaze z tela odvigsot. Toto je taktiez
otazkou mnohych vedcov na celom svete. Stala t{pbagerfektnosti jednoducho
nestrpi Zziadnu prestavku. Rileveka to potom znamena asi toto : tekutina z nédge
len nasiaknutd do bavinenej latky, ale cez rikkotextilnych vrstiev je ztela
odvadzana pte Pot sa nenapadne transportuje na najzasSsi odewolie aby sélovek
nieco vSimol odstrani bioaktivna latka zapachajuce kabyToto vSetko uz v dnesnej
dobe nie je Ziadna fikcia, ale je to uz zrealizela. [18]

Tento management saca#i rozoberd laboratéria NASA, kde sa rieSili obleky
pre kozmickeé lety, vojakov, civilni obranu a leasi. [18]

Prva adaptacia bola membrana ktora bola proti yetituafialovému svetlu a

vode — odmietavé sako. Medzitym sa rozSirili ajavdte a samozrejme topanky. [18]

Obr. 27 Testovanie materialov

Pre kozmicky priemysel sa vyvinuli materialy, ktasé pouzivali pre spdsob
vakuovania, kde sa membrana s hlinikom vakuovo yealko Tento novy, extrémne
jemny a hladky hlinikovy povlak izoluje, teplo nékén a odraza vSetky vonkajSie

vplivy. [18]
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Faza Sanca materidlov — cool pend@ato menej znama technolégia sa povazuje
za taktieZ senzal sa oznéuje skratkou PCM. Bola spmtku vyvinuta pre kozmicky
priemysel, aletasom sa z@la pouZivéd do bezného obéenia ako su Sportové vesty,
rukavice a dokonca sa zadivdo topanok a ponoziek. PCM je vlastne Specialmeaape
integrovana do odevov, ktora méze miesuoje skupenstvo. Pod mikroskopom mézeme
vidiet', Ze tato pena je zlozena z milibnov malychy &iek. Teplota pod 22 stupv je
stabilny stav. Lerto sa gukky zahreju na teploto 28 stigv, skvapalnia a akumuluje
sa tepeln& energia. Skuska ukazala, Ze sa dadaftivnit’ vzrastajuca teplota az do

troch hodin pri Sportovej aktivitdoveka. [18]

VSivanie MP3 Playerova inych elektronickych vyrobkov. Integrovany MP3
Player alebo mobil fascinuje hlavne priemysellného ¢asu. Hadi sa najma na
funkénog’, ale vysoka cena je v dnesSnej dobe asi k&ma prekadzkou. Tieto vyrobky
nie su integrované len do obémia na viiny ¢as, ale napr. aj do lyZiarskeho afgeria
¢i samotnej lyze. Komunikacia cez lyzu zo Startoygdechy s okolitym svetom je

fascinujuca. [18]

Obr. 28 Bunda s MP3 Playerom
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Obratny klot - je pouzivany do odevu, ktory sa nazyva inteligg a dokaze
komunikova, senzormi uchopi napriklad telo tiéa cez data a biosignal a dok&ze ho
presunti. Alebo sa tam nachadza aktividien, ktory dokaze hria alebo chladi
nositda. Obratny klot upozdéuje nositéa na to, aké veci so sebou nosi, napr.
penazenku. Tiez je vyborny pre Sportovcov a starfiatii, kde je mozno sledowdlkot
srdca a krvny obeh. A samozrejme bol vyvinuty ajo akaind mora vSetkych
mladistvych, sluzi ako GPS navigacia pre &odli ktory svoje diéa takto mdézu ma
pod dolfadom neustéle. [18]
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15. ZAVER

Oblag’ vyvoja, vylepSovania furikych vlastnosti a kvality technickych textili je
v dneSnej dobe stéle viac sa rozvijajucou allasv textiinom priemysle. Vyroba
technickych textilii je len akymsi predkrokom naatyu technickej konfekcie.

V mojej bakalarskej praci som sa rozhodla verotéme technické textilie
a konfekcia, aby som informéacie, ku ktorym sa midgdo dopracovg mohla
poskytni verejnosti a hlavne zaujemcom o tato tému.

V praci som vypracovala reSerZz na danu problematkialej detailnejSie
popisala vznik technickej konfekcie. To znameniéskd Specifikova pojem technicka
textilia, vymenové najvhodnejSie rozdelenie, za ktoré som si zvabladelenie poth
oblasti aplikacie. Popisala som pouzivané vlakiah avlastnosti ¥etne konkrétnych
prikladov pouZitia, n&pstejSie a najvhodnejSie Upravy technickych téxkioré mozno
povazovd za dolezitu etapu predvyroby technickej konfekqegtoZze prave Upravy
povrchu su jednym z najdolezitejSich faktorov, &toobia obyajnua textiliu technickou
textiliou. Spojovaci proces je uz samostatnou apewa ktord vytvara technicku
konfekciu. V praci som vymenovala najviac pouziv@wy a stehy pri konv&énom
spésobe spojovania technickych textilii. Tym sandsstala do etapy samotnetnej
konfekcie. Specifikovala som pojem konfekcia, kdwefenovanie, technicka konfekcia,
popisala vlastnosti textilii spojené s konfekcimrdm a rozdelila technickd konfekciu
z hradiska spojovania, pouzitych materialov a spésatyahy.

V d’alSejcasti som spracovala prgd vyrobcov technickej konfekcie na uzemi
Ceskej republiky poth koneného produktu. Z tohto delenia som vybrala zastupco
ktori boli ochotni poskytnimi informacie o produktoch a vzorky materialovrika
Asci Jevéko s.r.o, zaoberajluca sa vyrobou airbagov mi pdskgformacie o vyrobe
airbagu a zaslala vzorky materialu na vyrobu tgmduktu. Firmy Svitap J.H.J spol.
s.r.o, Technolen technicky textil,a.s, Mitop akdogpolénost Mimai, mi zaslali
vzorky materialov s informaciami, ktoré som spramav do tabuliek v prilohe
a k tabulkdm priradila vzorky ozéené cislami pre 'ahSiu orienticiu. Ku kazdej

z firiem som vytvorila kratku charakteristiku tolekou vyrobou sa zaobera.
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V zavergnej ¢asti prace som spracovat¥danok z nemeckého dennika TUV,
ktory hovori o buddcnosti v oblasti technickych tflix Poskytuje informacie
o novinkach, objavoch a vyskumoch, ktoré v tejtolasth napreduju obrovskou
rychlog’ou.

V mojej bakaléarskej praci som v podstate vypracavegxt, ktory ucelene
priblizuje technické textilie atechnickl konfekcilKedze neobsahuje Ziadnu
experimentalnutad’, jej prinos spéiva v tom, Ze je mozné ju potizZzha vedomostné
Gcely, snazila som sa jej tlavzdelavaci charakter av prilohe verejnosti pribli
konkrétne priklady materidlov na technicki konfekdktoré nie su bezne dostupné

a vidite’né.

58



Konfekce technickych textilii MiroslavatSkova

Zoznam pouzitej literatdry :

[1] SVEDOVA, J. a kol. : Technické textilie , SN Rraha 1978
[2] http://www.textil.cz
[3] LIZAK, P a MILITKY, J : Technické textilie, Nadacia pre rozuaixtiiného

vdelavania v Ruzomberku, 2002

[4] KRECKOVA, J. : Analyza pevnosti spoje technickych téiti zavislosti
a parametrech pouzité textilie aigpbu, BP, 2005

[5] http://www.clutex.cz

[6] MILITKY, J, Technické textilie, Liberec 2007

[7] http://www.wikipedia.de

[8] SOTKOVA, A : Vyroba technickych konfekci®R, BP,

[9] DOSEDELOVA, | : Problematika technickych konfekci, chairedstiky spoj a
jejich viastnosti, 2004

[10] MILITKY, J : Pfednasky Textilni vliakna, Specialne vlakna, Libe2665

[11] ODVARKA, J a kol. : Finalni upravy textilii

[12] ZOUHAROVA, J : Vyroba odev Il. Dil

[13] http://www.google.cz

[14] http://www.svitap.czinterné zdroje Ing. Eva Dostalova

[15] http://www.technolen.cz

[16] http://www.mitop.cz
[17] Interné zdoje z firmy ASCI Jesko s.r.o — Ing. Stefek

[18] http://www.tuev-sued.de

59



Konfekce technickych textilii MiroslavatSkova

ZOZNAM PRILOH

PRILOHA ¢&.1

Tabulka SVITAP J.H.J. s.r.0. — PE kaSirované tkarifi. divize
Tabulka SVITAP J.H.J. s.r.o. — Technické tkaniny 2. divize
Tabulka SVITAP J.H.J. s.r.o. — Technické tkaniny 2. divize

PRILOHA ¢&.2

Tabulka TECHNOLEN a.s. — PLASTEL 8800, 8801 — Olrfigednotka 3

Tabulka TECHNOLEN a.s. — Filt¢ai tkaniny polypropylénové — Obchodni jednotka 3
Tabulka TECHNOLEN a.s — Filtéai tkaniny polyamidové — Obchodni jednotka 3

PRILOHA ¢&.3
Tabulka MITOP, a.s. — GEOFILTE¥dy 73 - 100% PES
Tabulka MITOP, a.s. — GEOFILTE¥dy 63 — 100% POP
Tabulka MITOP, a.s. — IZOCHRAN — material SI 40/$%40/70, P — 150,
- material P 35, P 80
- materidl RALTEX AGRO, RALTEX GRAS

PRILOHA ¢. 4
Firma ASCI Jewiko s.r.0. — material na vyrobu airbagu
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