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Anotacia

Tato bakalarska praca je zamerana na vybrané gpeéiauktiry technickych textilii.
Ulohou prace je vprvom rade charakterizbveztah Struktary a vézby,
definova’ pojem technickd textilia, technicka konfekcia adalit’ technické textilie
poda oblasti aplikacieDalej definova Specialne Struktiry odevnych a technickych
textilii.
DalSou ulohou je vyfada a charakterizowavyznamnych vyrobcov Ceskej
a Slovenskej republike, ktory sa zaoberaju vyrofecialnych Struktdr a ich pouzitim.
Taktiez analyzova tri vybrané Specidlne  Struktlry technickych tixti

z hradiska ich tvorby, vlastnosti a pouZitia.

Annotation

This bachelor work is specialized on special stmecof technical textile.

The main aim of my work is to characterize relatioetween structure and
weave, give a definition concept technical textitechnical clothing industry and
divided technical textile according to area appiara Next define special structures of
clothing and technical textile.

Next aim is look up and characterize prominent makem Czech and Slovak
Republic, which occupy making special structures @ueir using.

As well analyze chosen three special structurdmieal textile from position

their production, properties and using.
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1. UVOD

Technické textilie v sfasnosti predstavuju jeden WiKovych problémov
v priemyselnej praxi. Ich vyroba ma v textilnej xiraz dlhor@nu tradiciu. Na zaatku
vyroby technickych textilii surovinovou zaklieml bola vina alykové vlakna.
V si&asnostid’alsim rozvojom chemickych a prirodnych vlakien jezmeé dosiahni
eSte vyraznejSieho pouzitia technickych textilgraxi.

Historicky pokrok technickych textilii ponukal’alSie moznosti textilnych
technoldgii. NajvéSi vyznam maju netkané techniky, ale aj osnovréfazné pletenia,
spdjanie vpichovanim a prepletacie metody, alekané a iné vyrobky. Stale &&
vyznam na zmenu Vvilastnosti a Struktary technickytextilii méa rozvoj viac
Specializovanych zakladnych surovin .

Technické textilie sa v 8asnosti pozZivaju v goohospodarstve, v doprave,
v stavebnictve, pri vyrobe nabytku, obuvnictve pengbilovom priemysle, vo vodnom
stavitd’stve, vyrobky pre Sport a volréas.

Na technické textilie je zamerand aj moja bakakrpkaca, konkrétne na
$pecialne Struktary technickych textilii. Struktdextilie udava vnatorné usporiadanie
textilie, zavisi na konstrukcii textilie, duje vziad povrchu textilie a ovplywije
mechanicko-fyzikalne vlastnosti. Z geometrickéhdadiska rozliSujeme linearnu,
ploSnu a priestorovu Struktaru technickej textiNepredloZzenej bakaléarskej praci som
sa zamerala na ploSné a priestorové Specialnet&@tyukT, ktoré som podrobnejSie
analyzovala zFadiska vyroby, vlastnosti a pouzitia. Tieto SpewmabBtruktary maju
Siroku Skalu uplatnenia napr. v zdravotnictve neoliy ochrannych odevov a odevov

precisté prostredie, v stavebnictve, v automobilovorarpysle af’.
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2. ZAKLADNE POJMY

Technicka textilia mdze by definovana niekikymi spésobmi:
Technické textiliesi materialy majlce vlaknita Struktdru, si skardtané pre

Specialne funkné aplikacie a maju sa chavgod’a ukitych dopredu utenych
vlastnosti. [1]

Technické textiliest inziniersky konsStruované textilie pre presnenggizené

podmienky aplikécie. Plosna hmottiag pohybuje od 50- 2000 inTextilie nemusia
byt vzdy vo vyrobku viditéné, ale su jeho neoddelitou s@ag’ou. Mé6zu to by
napriklad textilie v kompozitnych materidloch, &wié materialy domov, textilie
k spevneniu pneumatik. Ak su spravne vybrané viggriadze a vyrobné technoldgie,
moézu by tieto textilie navrhnuté pre Specialne fan& vyuzitie. UZitkové vlastnosti a
pouzitdnox’ vyrazne ovplyyuju findlne Upravy napr. (hydrofébne, fungicidné,
nehotfavé af’.) [1]

Odevna textiliaje textilia, ktord slizi na bezné nosenie, beifedyi[1]

Technickad konfekcia st vyrobky z textiinych materidlov sliziacich legs@lnemu
Gcelu. Na technickd konfekciu su kladené vysoké marak trvanlivog, kelnog’

a bezpeénog'. [1]

Odevna konfekcia predstavuje atributy ako viad, mdédnog farebnos, linie,

reprezenténé vlastnosti, flexibilita a roznéwvelkosti. [1]

Konfekcionovanim technicky textilii rozumieme hromadnd vyrobu koniéekch
vyrobkov rozlenych tvarov a vikosti. Konfekcionovanie technickych textilii musit’b
inZinierskym postupom, aby svojimi operaciami néwunocovalo technické textilie
(to znamend, Ze musi reSpektdgpracovatiské viastnosti technickych textilii, nie len
podmienky pre ktoré su technické konfekcieeme.

Konfekené spracovanie prebieha v dvoch fazach:

- vytvorenie projektovej dokumentacie

- vytvorenie technologickej dokumentacie [1]

11
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Struktara textilie udava jej vnutorné usporiadanie, zavisi na koksétrutextilie
(vazba, zlozZenie), tuje vziHad povrchu textilie a ovplymje mechanicko-fyzikélne

vlastnosti (pevnas pruznos, splyvavos, tepelno-izol&né vlastnosti). [2]

Struktdra tkaniny sa utuje pri rozbore tkaniny, zfsji a vypa@itavaju sa vietky Gdaje
potrebné pre vyrobu. Pta toho sa zisti o aky druh tkaniny ide a aké mé& jpieu

Lic a rub tkaniny sa duje pri v&Sine tkanin pomernkahko. Lice tkaniny ma
obycajne lepSi vziad, je lepSie vyvzorovanéi uz vazbou, potkou, vlasom, leskom,
je hladSie a ma menej nerovhomernosti. Ak ma tkama obidvoch stranach Uplne
rovnaky vzifad, nazyva sa obojlicna. Pricavani smeru osnovy a Utku je pevny kraj
V smere osnovy, osnova jecginou hustejSia, akostnejSia, zosukana alebo &liah,

farebné pruhovanie je ¥8inou v smere osnovy. [2]

Struktdra pleteniny sa uguje rozborom. Podkladom pre rozbor je vzorka pieten
z ktorej zisujeme vazbu pleteniny, hustotu pleteniny, druhnanes’ materialu, %
zbehnutia, druh a jemnbstroja, spotrebu materialu, hmottigdeteniny, vzorovacie

zariadenie, Upravy, pouZzitie a pod. [2]

Netkana textilia je vlakenna vrstva vyrobena z jednosmerne alebbodrée

orientovanych niti, spevnenad mechanicky, chemidkymicky alebo kombinéaciou.
Vlakennu vrstvu je mozné kombinaiva plosnymi textiliami (tkaniny, pleteniny) alebo
netextilnymi ploSnymi Utvarmi (félie z plastickydimét, kovov a pod.) VyuZivaju sa

rézne pojené netkané textilie.[10]

Vazba textilie je spO6sob vzajomneho previazania jednotlivych mitiextilii. Je
charakteristickym znakom kazdej textilie.¢Uje vnatorna Struktaru textilie a tym aj jej
vlastnosti a vzfad. Vazba ma vplyv na pevnpgpruznos, tuhos, splyvavos a aj na

omak. Ovplyviuje ciasta:ne tepelnu izolaciu, priedusnoad’alSie vlastnosti textilii. [6]
Tkanina vznika vzajomnym previazanim najmenej dvoch susttyPozdZna ststava

je osnova, prigna sa nazyva Utok. Medzi zakladné ¢8ie vazby patri platnova,

keprova, atlasova vazba.[8]
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Pletenina sa na rozdiel od tkanin vyraba prevazne z jedasfjasy niti. Kazda i

vytvara riadok sltiek, ktoré sa navzajom preplietaju, tym viazu avayhju savisli

plo3nu textiliu. Sustava niti moZetbgriecna alebo pozina. Jednotlivé &a riadku sa
tvoria pri z&aznom pleteni postupne, pri osnovnom pletedasie. Poth orientacie
otiek v pletenine sa pletiarske vazby delia na jeidnel, obojlicne, obojrubné,
interlokové.

Vazby zéaznej pleteniny

e ZJ- z&azné jednolicna pletenina
e ZO- z&azna obojlicna pletenina

* ZR- z&azna obojrubna pletenina
* ZI- z&azna interlokova pletenina

Vazby osnovnej pleteniny

* Osnovna jednolicna pletenina

* Osnovna obojlicna pletenina [3]

13



Bakaléarska praca Jana Dindova

3. ROZDELENIE TECHNICKYCH TEXTILIl POD I’A OBLASTI
APLIKACII

Aj ked pctiatky TT mézeme nafsv davnom staroveku napr. stany, povrazy a siete,
ziskavaju stale stupajuci vyznam hlavne tesinej dobe. Si@asné obdobie
charakterizuje vyvoj novych textilnych materialgeogresivne vyrobné technolégie
v textiinom priemysle.

Technické textilie predstavuji dnes vo svetovom itkerasi 30 az 40%
z celkovej produkcie textilii. Je to vyznamny paodiktory v si&asnosti eSte stale
narasta. Nové oblasti pouzitia v stavebnictve, \mutrdactve, doprave arade inych
odborov¢innosti, vyrazne podtrhuji vyznam a perspektivuoygvi T.
Rozdelenie TT je v&ni zlozité aje mozné ho previeg niekdkych zakladnych
hradisk. Potl oblasti aplikacii TT delime: [1]

» Agrotech (Agrotextilie)

» Buildtech (Textilie pre stavebnictvo)

» Geotech (Geotextilie)

* Indutech (Priemyselny textil)

» Medtech (Textilie pre medicinu)

* Mobiltech (Textilie pre dopravné prostriedky)
» Packtech(Textil pre obaloviny)

* Protech (Ochranné textilie)

+ Sporttech (Sportovy textil)

g ﬁ‘;l‘%fl@l_;;i

Obr¢.1 Piktogramy TT [12]

r

[12]

14



Bakaléarska praca Jana Dindova

4. ROZDELENIE TEXTILNYCH STRUKTUR

Textilné Struktlry delime naotvorené& porézne) alebazavreté
geometrické linearne- maju jeden dominantny rozmer
ploSné maju dva dominantné rozmery

priestorové- maju tri dominantné rozmery

4.1. Lineérna Struktura technickych textilii

Linearna textiliaobecne je linearna textilia textilny Utvar, kigexlen rozmer je rddovo

sy w7

vacSi nez dva ostatné rozmery, ktoré su radovo suehegita vidkna su usporiadané
Vv priamom smere (sU to napr. nite, lana, priadrgirky). Tkaniny sa vyrabaju z

ré6znych linearnych textilii odliSnej konstrukcierddenie staplovej priadze, splietanie
lan) .Parametrom jeltka a jemnas [7]

4.2. Plosna Struktara technickych textilii

Plo3na textilia ma radovo mensiu hrabku ne#Zku a Sirku. Hlavnym parametrom je
dizka a Sirka. Mdze Wy vytvorena klasickou technoldgiou tkania a pletanimle
pozname laminovanu textiliu, p&ovanu, pls, pojenu textiliu, vpichovanu, vrstvenu

a vSivanu. [8]

4.3. Priestorova Struktara technickych textilii

3D textilie (priestorové) byvaju v@&inou viacrozmerné a dominujud u nich tri parametre
a to vy3ka, tZka a hrabka. Treti rozmer (hribku) nieje moznédaa’ ako pri beznych
ploSnych textiliach. SU to priestorovo tvarovanétiie. Mo6Zzu by vytvorené
technologiou tkania, pletenia, technoldégiou NT,paddalnymi postupmi- vinutim,
splietanim, tesnenim.

Zaujimavla skupinu tvoria tzv. ,spacery”, kedy satilaé 3D materialy
vytvaraji na rasSlovom pletacom stroji obvykle z dvo vrstiev spojenych
polyesterovym monofilom. Mechanické vlastnosti tgch Struktir (obzvlas
stlatitel'nog’) sa daju riadi hustotou priegnych monofilov a vzdialendsu medzi
vrstvami.

Z dbvodu obtiaznosti vyroby existuje len ni€éko malo vyrobcov 3D textilii.
Tieto textilie budld pouzivané ako nahrada za pebamové peny. Oproti

15



Bakaléarska praca Jana Dindova

polyuretAnovym penam maju lepSie mechanické viastnameexistuji moznosti
rozpadu, umaiuju dobra priepustngspary, rychle suSenie a $ahsie recyklovatelné.

Na druhej strane je ich zotavenie a odofnaXi cyklickému naméahaniu nizsia. [9]
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5. SPECIALNE STRUKTURY TECHNICKYCH TEXTILIi

Textilie so Specialnymi Struktdrami pouzivané naoty technickej konfekcie su
atypické nielen materidlovym zlozenim, ale liSia t&&% vazbou a predovSetkym

vlastnym technologickym spracovanim.

5.1. Vlakna pouZzivané pre Specialne technické textilie
Na vyrobu technickych textilii sa pouZzivaju akokvia Specialne ale tiez klasické
chemické vildkna. [11]

5.1.1. Specialne vldkna

Ako rozhodujuce vlastnosti su poZzadované vysokan@&y vysoky modul pruznosti,

mala taznos do pretrhu, odolnasvoéi vysokym teplotam, chemikéliam a réznym
druhom Ziarenia. Pevnosti sa pohybujd v rozmedsi Gpa (s ofadom na mernud

hmotnos 20-40 cN/dtex) a moduly od 50-600 Gpa, ($§amom na merand hmotnbs

350-1500 cN/dtex). [11]

Delenie Specialnych viakien pobh vlastnosti

* Vysoko vykonné vidkngvysoko pevné vldkna, vlidkna s vysokym modulom,
tepelne odolné viakna)

» Vysoko funkiné vlidkna(napodobenie prirodného hodvéabu, vidkna odolrié vo
mikroorganizmom, mikrovldkna, Specialne farebnékiyfe vonavé vlakna,
vlakna s zlepSenymi tepelnymi vilastiami, vlakna s zlepSenym konfortom,
vlakna chraniace proti UV Ziareniu)

* VIdkna pre Speciédlne aplikacie(vlakna pre medicinu, vldkna préisté
prostredie, vlakenné absorbenty)

« Speciélne polymergbiopolymery vidkna z pliesni)

[11]
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5.2. Rozdelenie Specialnych Struktar TT a ich oblag vyuZitia
Specialne textilné Struktiry pouZivané na vyrobchméckej konfekcie sa vyrabaju v
podobe: - Plosnych textilii
- 3D (priestorovo tvarovanych textilii)
Vzhradom na to, Ze Specialnych Struktar TT je’lkée mnoZstvo a nieje mozné ich

vSetky spomenilv schéme su uvedené len vybrané druhy.

[ Speciilne textilng Shrulchiry J
[

[ PloZné textilie ]

() () () (o)

{ Tkaniny z PE pasikor ] —[ Dwoj a viacvrsivove ] { Textilie spun-hond ] E?id’ kapitola 9]

L. ] S extrémmou atnostou, PE textilie Tvwelk
{ Dwoj a viacvrsivové ] F—— ] { e

|
(e
|

{ Textilie spun-laced

Obr¢.2 Schéma rozdelenia Specialnych Struktar TT
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5.3. PloSné textilie na vyrobu TT
Su vytvorené vzgjomnym previazanim (tkaniny, pletghalebo fixaciou jednotlivych

vlakien (NT). Hlavnym parametrom textilie j&Zla a Sirka.

e Tkaniny
* Pleteniny
« NT

5.3.1. Specialne tkané textilie na vyrobu technickej konficie

Tkaniny z PE péasikov

VystuZzena polyetylénova félia je ploSna textiliaralyena z POE-HID pasikov
a povrstvena POE-LD fdliou. Oproti jednoduchym bgwnfdliam sa vyznéuju
podstatne vySSimi mechanickymi pewvrmwi, ktoré zaituje vystuzna mriezka.
Jednotlivé druhy folii sa od seba liSia dostavoiesky, vazbou farebnym prevedenim,
vzhadom, hmotna®u ¢i Sirkou.

Tieto vyrobky maji prakticky nulovi néhavos, vyzna&uji sa dobrymi
elektorizol&nymi a dielektirckymi vlastna@ami. Vzitadom k zloZeniu je mozZné ich
pouziva v teplotnom rozmedzi od —8D do +70C. Vzdialenos od zdroja tepla musi
byt vZzdy viac ako 1m. Je klasifikovana ako mateliédiko zapalny, dopotené hasiace
prostriedky su vodna hmla so z#adlami,tazka- strednafahka pena, prasok. Folie
majé vybornd chemickl odolngs nesmu vSak pris do styku s chemikaliami
agresivnymi pre polyetylén (napr. nafta, benzimléo, mazacie oleje, farby, laky,
kyselina syrova, du&na, halogeny, chlérované uhlovodiky).

Dodavaju sa ako metraz, popripadedsdej spracovavaju konfekcionovanim
ato Sitim alebo zvaranim pomocou horiceho vzdu¢hwyhrievanymi ¢elus’ami.
Vyrobky sa m6zu pouZzivaaj pre styk s potravinami, su zdravotne nezavadné.

Oblag’ pouzitia: konfekné félie, technické fdlie, stavebné,pohospodarske
félie a iné oblasti vyuzitia. [4]

Dvoj a viacvrstvové tkaniny

Dutinova tkanina vznika z niekkych vrstiev samostatnych tkanin nad sebou, ktdré s
spojené na okrajoch alebo v obrysoch zmeny vzoiavdrkanina ma najmenej jednu
vrchnd osnovnd a dtkova sudstavu niti. Kazda tkanimé svoje previazanie

v pozadovanej jednoduchej vazbe.
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Tkaniny sa vyznauja vySSou pevnaesu a odolnofou v odere. VyuzZivaju sa

v stavebnom priemysle. Z tkanin sa vyrabaju plaghjoa stanoviny. [2]

5.3.2. Specialne pletené textilie na vyrobu technickej kdekcie

Dvoj a viacvrstvové pleteniny

Ide o pleteniny s dvojvrstvovowi trojvrstvovou konsStrukciou. Tato konStrukcia
pleteniny umo#uje oddelf jednotlivé textiiné materialy atak lepSie vyizZich
vlastnosti. V&mi ¢asto je rubna strana vytvorena z polypropylénowjdkien, ktoré
skoro vébec neabsorbuju vihkpsle umo#uju jej transport. Na licnu stranu sa poziva
material, ktory je schopny vodu absorbtegpostupne odparovébavina).

Uplatiuju sa ako v odevnom priemysle tak aj pri vyrobempgozitnych
materialov ako napriklad vystuzedalej ako zdravotnicke textilie. Pomocou svojej
konStrukcie sa pleteniny pouZivaju tiez na vyrolporfového obl&enia, funkného
pradla. [3]

Pleteniny s extrémnouaznof’ou a pevnosou

Extrémne pevné a malkazné pleteniny je mozné vytvorpredovSetkym vkladanim
priamych pridavnych niti do jedného najlepSie nigloh smerov. Rovnymi bami
moéze by zaisteny ako primy smer tak aj poddny, obe diagonaly, diagonaly
a pozdzny resp. prigny smer tzv. triaxialne textilie alebo aj vdetkginié smery tzv.
multiaxialne textilie. Vo vSetkych pripadoch musyt bStruktira doplnend eSte
zakladnou (vaznou tou).

Pleteniny s extrémnowaznosou resp. pruznesu su zati pouzivané
predovSetkym v odevnych textiliach, ale schopgngdeteniny deformova sa je
vyuzivana iv TT. S pleteniny sa vyrabaju tzv. keegivné patuchy ovplywujace
krvny obeh.

Extrémne pevné a maladazné pleteniny sa pouzivaju ako vystuze do
priestorovych kompozitnych materialov, kdd’aka svojim vlastnostiam prispievaju

k celkovému spevnenie kompozitov. [3]
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Textilia Repotex

Tato Specidlna hrubd pletenina vyrobend v véazbe r@ihzkovej v kombinécii
s kladenim pod ihlami patri dnes k novinkam na tehliT. Pleteniny su vyrabané
v niekd’kych rozdielnych Strukttrach ptal (elu pouzitia. Medzi Specifické vlastnosti
patri odolnosg vocéi poveternostnym vplyvom.

Pleteniny sa vyuzivaju na zattfowanie striech. Svoje uplatnenie nachadzaju
predovSetkym v gimohospodarskom priemysle. Na pleteniny su priantzrsa rozne
typy rastlin. Nasledne je pletenina s rastlinamiastmena na vodnu hladinu. Korene
rastlin prerastaju pleteninou a prijimaju potrebrahu priamo z vody. ¥Yaka tejto
technologii su rastliny pestované priamo na vodebaltieto rastliny tvoria umelo

vybudované ostraseky pre vodné vtactvo. [12]

CoirMatting
Repotex 12 floating matting

CoirMatting

Water level . |

Repotex 12 floating matfing ' T A Col i
Obr¢.3 Textilia Repotex [12]
Vysvetlivky:
coir matting kokosova rohoz
Repotex 12 flooting mattinglavajuca rohoz
Water level vodna hladina

5.3.3. Specialne netkané textilie na vyrobu technickej kdiekcie

Polyethylénova textilia Tyvek od firmy Du Pont

Jedna sa o netkanu textiliu vyrobenu z PE. Vyrehar¢vadzana tak, ze PE Specialnymi

rozpu§adlami upraveny do formy gelu pod vysokym tlakoreghddza zvidtovacimi
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tryskami a po opusteni otvoru trysky dochadza kkdeému odpareniu rozpiadla
a tym k zvlakovaniu polymeru. Vlakna sa ukladaju na pas do @bénitvaru, ktory je
nasledne termicky spevneny na kalandri.

Textilie sa vyznéuju vysokou pevna®u vtahu, jemnoou povrchu. [14]

Textilia vyrobenda technolégiou spun-bond

Nazov je odvodeny z anglického slova zwlédkanie a pojenie, ale ¥Sinou sa
nepreklada. Je to textilia vyrobena priamym zitdlani polymerného granulatu
(vacSinou polypropylenu) na nekafre vlakna (filamenty), ktoré vytvaraju ploSna NT.
Nasledne je spevnena. Pewhas odolnos v ohybe a odere je dana adstuga
vydiZenia a spevnenia od nizkej po vysokd. Tepelné&irél a sorpné vlastnosti su
pri tejto textilii priemerné.

Uplatiuju sa v zdravotnictve na vyrobu ochrannych odex@devov preisté
prostredie. [10]

Obr¢.4 Schéma zariadenia spun-bond [12]

Vysvetlivky:
Silo- zasobnik

Extruders taviace extrudery
Collecting bekl sie’ovy dopravnik
Suction odsavanie
Calander pritlatné valce
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Textilia vyrobenda technolégiou melt-blown

Nazov je odvodeny z anglického slova tavenie atigkarliez sa nepreklada. Textilia je
vyrobena rozfukovanim taveniny (polymeru). Sklad& s/lakien volitelného priemeru.
Tato textilia ma nizku pevnosa odolnog v odere, priedusnés Tepelno izolané
a sorgné vlastnosti su vyborné.

Uplatiuju sa v zdravotnictve na vyrobu ochrannych odesv@devov preisté
prostredie, sanitarne a hygienické vyrobky, pra&aid’. [10]

Extruder Die Collector

A4

!

Gear pump

Feed screw

A4

Obr¢.5 Schéma zariadenia melt-blown [18]
Vysvetlivky:
Extruder taviaci extrader
Feed screwposuvna skrutka
Gear punp- davkovacie zubovéerpadlo
Die- rozvod horuceho vzduchu

Collector sig’ovy bubon

Textilia vyrobena technolégiou spun-laced

Pri tejto textilii sa pri vyrobe pouziva prad volypreviazaniu jednotlivych viakien
rana. V textilii spunlaced nie su k spevneniu vyide) vidkennej vrstvy pouzité Ziadne
chemikalie v podobe pojiv, sudrzwazaig’uju trecie sily medzi vlaknami. Tieto textilie
sa svojimi vlastnai@ami blizia k pleteninam a tkanindm. Textilie majgnikajluce
mechanické vlastnosti, su vysoko pevné, splyvaywiealusSné. Su makké a maju
prijemny omak.

Pouziva sa na vyrobu jednorazového &bhea pre pacientov a lekarov a pre

jednorazové poskaé pradlo.

VSetky tieto Specialne NT sa uplaju v zdravotnictve, na vyrobu ochrannych

odevov a odevov préisté prostredie. PE textilie Tyvek sa naviac poaifina vyrobu
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pracovného a Sportového obdmia. Ztextilie spun-laced sa vyrdba jednorazové

obletenie pre lekarov a pacientov. [10]

5.4. Distan¢né textilie
Textilie skladajuce sa zjednej alebo viacerych Spjoh textilii, popripade
kombinovana s netextilnym materidlom, ktoré su isvgjovrchom vzajomne spojené

pomocou pojiv alebo mechanickou cestou tvoria foresé Gtvary tzv. 3D textilie.

5.5. 3D textilie na vyrobu technickej konfekcie
3D textilie st v&Sinou viacvrstvové, merdieé nielen naldku a $irku, ale aj na vy3ku.
Priestorovo tvarované textilie moézutby podobe tkanin, pletenin ale aj netkanych
textilii. Vznikaju tvarovanim pri vyrobe alebo agskér napr. Sitim, lepenimdat
Vyskumom Specialnych priestorovych textilnych Etéwm sa zaobera vyskumny
ustav textilnych technologii (ITA) na univerziteAchen v Nemecku. Vyskumny Ustav
v roku 2000 zostavil talfgu, kde su zhrnuté vSetky 3D Struktliry na vyrobu (Vid®
prilohaé.1 ). Pri kazdej Struktire st uvedené zakladnérndaie. Struktira je graficky
zobrazenadalej je pri kazdej z nich schematicky znazornenéobg tejto textilie,
zakladna charakteristika textilnej Struktlry, jelakenné usporiadanie a aphked
pouzitie v praxi. Kazda Struktira v tdie je doplnena zoznamom literatury, kde je
mozné cerp& podrobnejSie informacie. Tieto Struktary su stadokondované

a v dnesnej dobe sa uz bezne vyuzivaju v praxi. [5]
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6. VYROBCOVIA SPECIALNYCH TECHNICKYCH TEXTILII

6.1. Firma Dipex, spol. s r.0.

DIPeX

Firma Dipex, s.r.o., ktora sidli na Slovensku v teeSerd ponuka Siroky sortiment
technickych textilii zo skleného vlakna zaloZzenymmadernych vyrobnych zariadeniach
a vysokokvalitnych vstupnych surovinach od renonmmgea svetovych vyrobcov.
Standardny sortiment technickych textilii #igh mnoZstvo produktov gatc tkanymi,
cez kombinované az po multiaxialne zoSivané textiV pripade Specifickych
poZiadaviek na parametre vyrobku je mozné vyratklenu textiliu Sitd na mieru
zékaznika.

Produkty firmy Dipex:

» Technicke textilie
» Tkané textilie
» ZoSivané multiaxialne textilie
» ZoSivané kombinované textilie: - kombimat
- senddavy komplex
e Laminatové vyrobky
Vid priloha¢.2
Z hradiska technologie spracovania su technické textiiodné pre

+ Rwné laminovanie
« Kontinuélnu vyroba prepregov a laminatov
« Technoldgiu LITE RTM a RTM
« Vakuové lisovanie
+ Pultraziu
+ Vinutie
21
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6.2. Vyskumny Ustav pletarsky, a.s.

[w¢]

Spolanog” VUP, a. s. bola zaloZzen& uz v roku 1949. Vyskunastav pletarsky, a. s.

preSiel radou zmien, ktoreé viedli k Specializaai n

« vyrobu zdravotnickych textilii (implantabilnych éimplantabilnych),
« vyrobu pletenin a pleteného pradla pre zdravotaictv
« vyskum a vyvoj,

+ vyroba a predaj kolagénu

Hlavnou prioritou su dnes vyrobky atovar s vysokdaditnou hodnotou
a vysokym podielonfudskej prace. Samozrejmasi je tlak na kvalitu, operativnids
a arove servisu.

VUP, a.s. krok za krokom rozsiruje portféliotahujice sa dnes prevazne k
kardiovaskularnej chirurgii. V $asnej dobe ponuka vlastné produkty (cievne protézy,
chirurgické sieéky, obvazové materidly, dalSie), jednoradzové ruskovanie (ruska,
ustenky,capice, plaste, rukavice, jednorazové salové celie), chirurgické nastroje

vratane diagnostiky (pinzety, noznice, klieSteadSie). [12]

6.3. Firma PEGAS NONWOVENS s.r.o.

NEPEGAS

N O N W O V E N S
—@VErY SiNgle detail

Spolano PEGAS NONWOVENS s.r.o. vznikla vroku 1990 ako nglnova,
vyhradneceska, privatna firma. Jej predmetafimnosti sa prakticky uz od piatku
stala vyroba netkanych textilii, ktora je i dnegljmvnou naplou. Tato vyroba bola
rozSirena vroku 2002 o vyrobu bikomponentnych aeykh textili na baze
polypropylenu a polyethylenu.

Firma preSla od z#éatku svojho zaloZenia rozsiahlym vyvojom, kedy pérne
ako prvy zaloZzeny zavod v Baovicich bol doplneny o druhy vyrobni zavod

v Priméticich a zarovi bolo vybudované v Znojinsidlo vedenia spotmosti. Celkova
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vyrobné kapacita firmy je dnes cca 55 tis. ton aefkh textilii. Produkty PEGAS
NONWOVENS sa upla@uju v pdnohospodéarstve, nabytkarstve, stavebnictve,
zdravotnictve, pre hygienické aplikacie, ako ocheaadevy, utierky a sorbenty.

Produkty firmy Pegas:

PegateX S -netkana textilia vyrobena technolégiou spunbond (S)

PegateX S BICO - bikomponentna netkana textilia vyrobena technolégipunbond
BICO Reicofil ® 3

PegateX SMS - netkana textilia vyrobena kombinaciou technol&giinbond (S) a
meltblown (M)

PegateX SMS BICO- netkana textilia vyrobend kombinéciou technolégii
bikomponentnejechnélogieReicofil® 3 spunbond (S) a technolégiou meltblown (M).
Pegatex® Micro - je netkana textilia typu spunbond vyrobena zcigheeho
(metalocenného) polypropylenu.

Pegatex® MB (Meltblown) -je netkana textilia vyrobena technolégiou meltblown
Vid. prilohac. 4 [12]

6.4. Firma JILANA a.s.

netkané textiie

Dne 3.10. 1949 bol ustanoveny samostatny narodwnikpalILANA, ktory trval do
roku 1951. Od roku 1952 bol podnik Jilan&lzaeny do narodného podniku PARTEX.
Zaciatkom 90 rokov dochadza k rozpadu n.p. PARTEX]R1R2.1993 vznika JILANA
a.s.

Firma Jilana sa zaobera vyrobou netkanych texpitichované textilie pre
calunicky priemysel, textilie pre obuvnicky a odevpgiemysel, filtr&ni textilie,
geotextilie, textilie vyrobené technologiou Struteyroba preSivanych prikryvok a
vankusSov, runa do spacich vakov, odevné viozkyohgrtermoizolénych a zvukovo
absorgnych NT. [12]
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6.5. Firma Mitop Mimo 1 a.s.

Firma Mitop je tradiny vyrobca technickych textilii, ktorych vyroba saMimoni
datuje uz od roku 1860. V sp@lwosti su spracovavané takmer vSetky druhy textiinyc
materialov technolégiami tkania, valchovania, vpieénia a ich kombinaciami.

Obchodné aktivity spotmosti su smerované do piatich hlavnych vyrobkovych
skupin: geotextilie a textilie pre stavebnictvdtydéné textilie, papierenské plstence,
Specialne technické textilie, polypropylenoviéZst

V roku 2000 firma Mitop ziskala CertifikdESN EN ISO 9001 potvrdzujici
zhodu systému akosti pre ollasyvoja, vyroby a predaja technickych textilii a

syntetickych staplovych vidkien. [12]

Trojrozmerny geotextilny drén firmy Mitop

 Geodrén

* Derenfiltex

Geodrén

Je trojrozmerny geotextilny drén, ktory jecemy k odvadzaniu priesakovych véd zo
zemnych konStrukcii. Je vyrobeny z dvoch vrstietkauweej geotextilie- 100 % PP strize,
ktora tvori obal drenaznej vrstvy. Drenazna vrsjgavyrobena z polyetylénovych
monofilov. Toto je prepojené bodovymi zvarmi.

Hlavnou funkciou drenaznej geotextilie Geodrémdeadzé priesakovd vodu
zo zemného prostredia do nizSie uloZenych zvodngiobnaznych systémov. Je
vyrobeny zo surovin, ktoré neposkodzuju Zivotnépemie.

K vyhodam Geodrénu patri:
* nizka konStruéna vyska
* nizka ploSna hmotnés
» flexibilita
filtracna funkcia

* jednoduché a rychle pokladanie
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Geodrén je vzladom k uvedenym vyhoddm vhodny k pouZitiu v réznptitastiach
stavebnictva ako napr.:
zvislé a vodorovné odvodnenie podzemnyasti budov a pivnic
ochrana zvislych a vodorovnych izolacii pred meatigrm poskodenim pri
zasype
vodorovna drenaz na plochych strechach a i.

Obr¢.6 Geodrén [15]

Drenfiltex
Je trojrozmerny textilny drén, ktory je deny k odvadzaniu priesakovych véd zo
zemnych konStrukcii. Je vyrobeny z drendznej vratdyoch vrstiev netkanej filttaej
geotextilie, ktora tvori filtreny obal drenaznej vrstvy. Drendzne vrstva vyrobena
z polypropylénovych alebo polyetyléenovych monofilosa vyznduje vysokou
hydraulickou vodivotou , ktora zabezgaje &inné a rychle odvadzanie priesakovych
vod z prahlého prostredia. Obalova filtiea geotextilia chrani drendznu vrstvu pred
zanaSanimiasticami prfahlej zeminy a zabezpgie tak dlhorokd funénog’ celého
systému. Je vyrobeny zo surovin, ktoré neposkodauginé prostredie.
K vyhodam Drenfiltexu patri:

nepatrna konstruka vyska

nizka plosna hmotnés

vysoka drenaznatinnos’

filtra¢na funkcia

jednoduché a rychle pokladanie
Drenfiltex je vzifadom k uvedenym vyhodam vhodny k pouZitiu v rézngbhastiach

stavebnictva ako napr.:
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- zvislé a vodorovné odvodnenie podzemnyahti budov a pivnic, gasne
sluzi ako ochrana zvislych avodorovnych izolaciiedo mechanickym

poSkodenim pri zasype a i.

Obr¢.7 Drenfiltex [15]

Vid'. priloha¢.5
[15]
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7. DVOJZLOZKOVA PLETENINA KLIMATEX

Material Klimatex sa vyraba v dvoch zakladnych timo
a.) ako jednozloZkova pleteninazo 100% polypropylenu, kde dochadza k
odparovaniu vihkosti priamo do ovzduSia alebaldésej vrstvy
b.) ako dvojvrstvova integrovana pleteninégde o typ Upletu kedy uz pri pleteni
dochadza k spojeniu polypropylenu so savou vrstiktara vihkos pohlcuje a
postupne odparuje do okolitého prostredia [12]
Vid priloha¢.3

7.1. Charakteristika materidlu Klimatex

Klimatex je material, ktory sa vyztaje Specifickymi vlastnaami a dlhodobou
tradiciou. Hlavnou prednésu je schopnasmaximéalneho odvodu vihkosti z povrchu
tela a tym udrzanie stéleho a prijemného pocitihaua pohody aj pri vysokom
telesnom vykone v extrémnych klimatickych podmiestkpodchladenia organizmu.

Ma vynikajuce termoizokmé vlastnosti a vyborne transportuje vinkd3ielizen
zostava vzdy sucha a nechladi, ani’ lsa silno potimelahko sa vyperie aj tme v
studenej vode, Yeni rychlo vyschne a nezZehli sa. Fank vlastnosti Klimatexu su
dané Specifickymi vlastnéami pouzitych polypropylénovych vilakien (PP) a

optimalnou konsStrukciou pleteniny piadtelu pouzitia. [12]

polyvpropylén

koza & polypropylén koza
5 bavina

HOo "H0

pot pot

Obr¢.8 Schéma priepustnosti [17]
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7.2. Polypropylénové viakno

PP je odolny v&i baktériam a plesniam, nevyvolava alergické reak@ materialov
pouzivanych k vyrobe textilu polypropylén ma na§niZ nasiakavas nizku tepelnu
vodivog’ a hmotnos. Knotovy efekt umoiuje najrychlejSi transport potu z povrchu
tela. Polypropylénové vidkna Kmai dobre komunikuju sPudskou pokoZkou. To
potvrdzuje aj fakt, Ze polypropylén sa vyuZiva tigi vyrobe chirurgickych niti.
Produkt z tohto materialu teda nevyvolava alergigakcie a ma blahodarnyginok na

citlivi pokozku. [17]

7.2.1. Vynimo¢né vlastnosti polypropylénového vidkna

Medzi tieto vlastnosti patria :

Zdravotna nezavadnos$ — vlakno pri styku s pokoZzkou nespdsobuje Ziadesye ani
kozné choroby.

Nezm&avog’ vodou— vyrobky na vzduchu rychlo vysychaju.

Transport tekutin na povrch vyrobku — voda a telové tekutiny neostavaju v styku
s pokozkou a dosahuje sa vysoky komfort nosenia.

Nizka Specifickd hmotnog¢ — vlakno jel'ahSie ako voda.

Farebna stélo$’ i po mnohonasobnontisteni, ¢ prani — vlakno je farbené v hmote.
Chemicka i biologicka odolnos¢ — vliakno je prakticky aplne inertné.

Uplna recyklovate’nost’ a vynikajlce ekologické vlastnosti- nizka zéaz prostredia.
Termoizolaéna vlastnog’ — hrejivos textilného vyrobku.

Tvarova stalo®’ — s tym spojend nenamog’ Udrzby textilného vyrobku. [17]

7.3. Integrovana pletenina

Toto ozn&enie sa pouZziva pre dvojvrstvové (dvojzlozkovélepiay. Obe vrstvy su

tvorené ,plnohodnotnou” pletenou Struktlrou. Spogrgtva prilieha na telo a vrchna
ma za uUlohu odvod potu a dava pradlu prijemny mékdaak. Obe vrstvy su k sebe
spletené iba v jednotlivych bodoch v tvare kosoftap takze kazdy jednotlivy
kososStvorec tvori vzduchovy vankusSik s unikatngpeteou izolaciou pri maximalne
znizenej hmotnosti vyrobku a zachovani vSetkyclampatrov rychleho odvodu potu.
Mieru prepojenia obidvoch vrstiev je moZné cielemegulova pletiarskymi

vazbami.[12]
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Obr¢.9 b.) Modifikovany polypropylen s tak zvanym ovark [12]

brf: 9 C. . Iegrovan pletenin- 2&@ena vrchna vrstva [12]
!ﬁ: i:'.ﬁf]f *%w;:ffﬁ;fw;r jﬁl;::‘ 41'
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Obr¢.9 d.) Integrovana pletenina- 2&na spodna vrstva [12]

Obr¢.9 e.) Integrovana pletenina - 1. vrchna vrstvgpradeny polypropylen
2. vzduchové vankuse
3. spodna vrstva- modifikovany polypropyle
[12]
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7.3.1. Vlastnosti intgerovanej pleteniny Klimatex:
* vyborné tepelno-izotmé vlastnosti
» vysoka priepustnosvodnych par
e optimalny komfort
* prijemny omak
* minimalna Zmolkovitos
* vynikajaca tvarova stabilita po prani

» vysoka elasticita a priliehavbsyrobku
7.3.2 Pouzitie integrovanej pleteniny

PouZiva sa na vyrobu fuérkej spodnej bielizne v réznych kombinaciach viakiem,
CO, WO, EL a.i.
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8. SPECIALNA 3D NETKANA TEXTILIA

8.1. Princip vyroby

Vyroba vldkennych vrstiev kolmym kladenim painy patri k najnovsim

priemyselne vyuzivanym technolégiam v odbore net&artextilii. Bola vyvinuta na
katedre netkanych textilii v Liberci v rokoch 1988992.

Ciel'om vyvoja tejto technoldgie bola snaha pripfaviakenné vrstvy s vysSou
odolnosou vai stlaceniu. S hribkou textilie, ktora je v podmienkactakpického
pouZzitia funkcii stl&enia (pouzitie waltnickom a nabytkarskom priemysle, v odevoch,
spacich vakoch atd.), savisia priamo niektoré jfkdve hodnoty ako je vypbva a
malciaca schopna’s tepelno-izolané vlastnosti a iné.

Z&kladnym principom vyroby je kladenie pa&iny z mykacieho stroja vo forme
vertikalne usporiadanych lamiel. Z toho vyplyva, \lékna su vo vrstve orientované
prevazne kolmo k rovine textilie a potom v priebeatlatovania namahané skér na
vzper nez na ohyb, tak ako je to aj pri vrstvagirevazne horizontalne ulozenymi
vlaknami.

Pre vyrobu kolmo kladenych vrstiev boli vyvinutéadzariadenia:
* vybrany uklad&

e rotatny uklad&

H= vy3ka vyrobku,a = dizka skladu (vinovky) [m]A = vinova dzka [m]
Obr¢.10 Model rezu kolmo kladenej paimy [16]
[16]
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8.1.1. Vibra¢ny kolmy uklada¢ pavuéiny

Pri vybra&nom kolmom ukladé je z hora privadzana pa&inma ahovana vibrujucou
pilkou k pohybujucemu sa dopravniku. Tym sa vyteltad pavtiny, ktory je z hrany
pilky vzaty sustavou hladkych ihiel, umiestnenyeh sazer vibrujicej pechovace;j
liste. Vzaty sklad je pechovacou liStou dorazenyl&kennej vrstve tvoriacej sa a
postupujucej medzi dopravnikom a drétovym roStorapfavnik s vlidkennou vrstvou
prechadza teplovzdusSnou pojacou komorou, kde jgavspevnena roztavenim podielu

termoplastickych pojivych vlakien a ich premenoyoegvo. [10]

A T PN Lﬁ_uﬁ_. i

AT

1- paviina z mykacieho stroja, 2- kladiaca pilka, 3- depik teplovzdusnej komory,
4- kolmo kladena vlakenna vrstva, 5- pechovacta,l§- drotovy rost, 7- tvoriaci valec,
8- kryt teplovzdusnej pojacej komory, 9— privadzaleich
Obr¢.11 Vibrany kolmy ukladéd paviginy [10]
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Obr.¢.12 Vyrobok s vybréného ukladéa [16]
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8.1.2. Rota¢ny kolmy ukladaé pavuciny

Vlakenna pavéina je privadzana k sustave pracovnych kow) ktorymi hrotmi je
formovana do vlakennej vrstvy tvorenej kolmymi skia. Sklady su snimané z hrotov
sustavou drétov roStu, umiestnenych medzi jedngtliv pracovnymi kotdmi.

Nasleduje spevnenie vrstvy postupom, ktory bolamysu vibr&ného kladee. [10]

1- paviina z mykacieho stroja, 2 - pracovny kitB- hrot pracovného koia,
4- kolmo kladena vlakenna vrstva, 5 - drétovy réstilopravnik pojacej komory,
7- privadzaci plech, 8- kryt pojacej komory
Obr¢.13Rotani kolmy ukladé pavieiny [10]
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Ryhy po
kotdcoch

Obr¢.14 Vyrobok s roténého ukladéa [16]

39



Bakaléarska praca Jana Dindova

8.2. Spevnenie kolmo kladenych run
V principe existuju tri spdsoby spewania vidkennej vrstvy a to termické, mechanické
a chemické. Pre spgeovanie runa sa pri vyrobe kolmo kladenych NT poagiv

termické a chemické sposoby fixacie. [16]

8.2.1. Fixacia teplom- STRUTO® technologia
Postup je zaloZeny na vyuziti zmesi zakladnychrradpojivych vlakien (mono alebo
bikomponentnych). Termopojivé vlakna sa potom aktipriechodom tepelnou zénou.
Naslednym ochladenim vznikn( neplzdjice, ,pevné”, kontakty medzi vlaknami
z&kladnymi (pojivé vlakna sa roztavia) alebo zakijadi a bikomponentnymi (natavi sa
iba pojiva zlozka na povrchu bikomponentnych viakie

Pri vertikdlne usporiadanych Struktdrach fixovanydbplom, je mozné
pozorovd rozdielne sudrznosti kontaktov medzi vlaknami p@wi z ktorej je
vytvorend vina a kontaktov medzi vinami. Suadrizhasedzi vinami je v niektorych
pripadoch vBmi slaba, v porovnani s sudrziios pavdiny samej. K fixacii teplom sa
pouzivaju na trh bezne dodavané teplovzdusné komghnyievane elektricky alebo
plynom. Za komorou musi nasleddwehladenie, pripadne kalibracia produktu. [16]

Struto® agregat obsahuje:

Kolmy uklad&
Teplovzdusnu pojaciu komoru
Chladiacu z6nu

Popis schémy Struto® agregatu

Zmes zakladnych a termoplastickych vilakien je spragana mykacim strojom (1).
Paviina z mykacieho stroja je formovana vertikalnymaaddom (2) do kolmych

skladov na dopravniku teplovzdusnej komory (3). PBoepojeni priechodom
teplovzdusnou komorou prechadza STRUTO® chladiao@oou a je navijané (4).
V pripade aplikacie podkladu je podkladova vrst& fprivadzana od podlahy k
dopravniku teplovzdusnej komory. Podklad je spapgva kolmo kladenou viakennou
vrstvou STRUTO® behom pojacieho procesu. Tak vziikapozitny material v jednej

operacii. [12]
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228

Obr¢.15 Schéma Struto® agregatu [12]

Vyhody STRUTO® oproti klasickym technolégiam

1.LepSie funkné vlastnosti - objemnésodolnog vodi stlaceniu, dobra zotaviteod’
po za&azeni, tepelno izotaé vlastnosti, makaca schopna’s

2. Sta&i pouzi’ menej vlakenného materialu pre ziskanie zrovingteh viastnosti.
3. MoZnog spracovavavsetky typy vlakien vratane recyklovanych, prirédn
syntetické materialy

Vyuzitie STRUTO® vyrobkov - priklady:
1. Matrace / nabytkarsky priemysel - nahrada polymretej peny

2. Filtre - mokra i suché filtracia
3. Automobilovy priemysel - Struto je vyuzivan&aka svojej ojedinelej Strukture v
najroznejSich aplikaciach
4. Vyplnkovy materiél pre prikryvky, vankuSe a spaciky
5. Tepelne izol&né vrstvy
6. Hlukové izolacie
7. Podklady pre detskeé ihriska a Sportoveé plochy
[12]
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Obr¢.16 R6zne druhy STRUTO® [12]

8.2.2. Mechanicka fixacia- ROTIS Technoldgia

Bola vyvinuta Specialne pre vyrobky pri ktorych kil@ prechadzaju celym prierezom
textilie (vertikalne). Princip vyuziva fakt, Ze ki@ viny pavdiny ,prepojuja oba
povrchy rana“ a fakt, Ze pohybom rotujiceho telgsapovrchu rina vznika tzv.
.Kvazipriadza“ , ktora viny pawiny vzajomne spoji iba na ich vrcholoch. Vzajomnym
spojenim tychto lamel zmienenymi kvazipriadzamiikme Strukttra pokh obr¢.17. K
zvySeniu pevnosti vzajomného spojenia vin gawl sa s vyhodou vyuZivaju

armovacie siete.

Tieto netkané textilie vyrobené technoldogiou ROBES pouzivaju napr. ako

tepelné izolacie. [16]

kvazipriadz
Rozte
kvazipriadze

Obr&. 17 [16]
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1- podavaci kot&, 2- odvadzaci dopravnik, 3- pracovny kotd- rotujuce
vretend, 5- armovacia textilia, 6- p&ina, 7- vyrobok

Obr¢.18 Schéma systému stroja k mechanickej fixacij [16
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Kvazipriadzi

Obr¢.19 Vyrobok ROTIS [16]

44



Bakaléarska praca Jana Dindova

9. MULTIAXIALNE TEXTILIE

9.1. Charakteristika multiaxialnej textilie

Multiaxialna textilia je textilny vlakenny Gtvar tworeny z viacerych sustav vlakien
(pod pojmom ,,vlakna“ ozrtajeme zakladnu stavebnu jednotku multiaxialnejitiext
V skutasnosti to viak modzu liyaj priadze ainé nite alebdialSie druhy &kovych
textilii), ke kazda sustava ma svoj smer. Jej vlastnosti zaleaziasmerovom

usporiadani viakien.

9.2. Postupy tvorby multiaxialnej textilie

Existuje niekdko rozdielnych postupov tvorby multiaxialnych tdiktpre technické
acely.

Lepenim- vyrabaju salahko kombinaciou vrstiev niti alebo textilii vklagjeni pod
réznymi uhlami aich zlepenim dohromady. Produkdivje pomerne vysoka, ale
vyrobky nemaju dostatol pevnos v priereze a odolndgsvoci Stiepeniu a Sireniu
trhlin.

Tkanim- pri tkani sa troma sUstavami niti prevazujd tatéyny niti pod uhlom 6@30°
/ -30°/ 90°). Aj napriek tomu Ze tento sposob je vyvinuty UiiSei dobu, niesu tieto

tkaniny na trhu (iba pre Specialnu vyrobu).

Splietanim- tri systémy niti sa splietajid dohromady. Jednatasas niti je vedena
pozdZne a druhé dve 3piralovo alebo Sikmo. Vyslednéntéicia niti je 0/+30az 60/ -
30° az 60. Technoldgia splietania je vhodna predovsetkymygmbu hadic. Sirsie

ploché vyrobky sa nevyrabaju.

Pletenim na osnovnych strojoch priamo orientované Struktlry osnovnych pletenin
D.O.S. Touto technikou su do Struktary pod réznymlom vioZzené paralelné
a nerzprehybané sustavy niti (tieto sustavy nithepodi€aju na zaisteni celistvosti
pleteniny). Pridavné nite roznyclizdovych hmotnosti a mechanickych vlastnosti inak

pomern&’aznu pleteninu (oproti tkaninam) spevnia.

ZoSivanim vid’ prilohag.2 [13]
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9.3. Monoaxiélne, biaxialne a multiaxialne D.O.S
Kontakt medzi oboma (#&otvornou a vloZenou) sustavami zaige dobru schopnds
transportu textilie a moznog’alSich operacii, ako je laminovanie. Tieto Struktinaju
dobru odolnog v natrhnuti.

Pri pésobeni vonkajSich sil ma I'ma Struktira moZnds zmeny svojich
geometrickych parametrov, ale zostava kompaktn&iadamaju viozené nite sklon

k posUvaniu a zdruZuju sa, aby odolali natrhnudxditie. [13]

9.3.1. Monoaxiélne osnovné pleteniny

Pouzitie takychto pletenin je v ochrane proti &hyen Iikom- tienenie, popripade
v odrézani tepla. Struktlra sa vyZo@ vysokou rozmerovou stabilitou, dobrou
schopnogou sa rolové, tiez je porézna a m6ze nanesenie hlinikovej yrpre odraz

aizolaciu. [13]

Obr¢.20 Monoaxialna osnovna pletenina [13]

9.3.2. Biaxialne osnovné pleteniny
Biaxialne Struktdry su tvorené najmenej tromi suatai niti, jedna je &kotvorna
adalSie dve kladu prime (Gtkové) nite a potthe (osnovné) nite, ktoré su zachytené
medzi @kom a jej spojovaciulkiucku.

Vyroba na strojoch s moZntmi vkladania utku a kladiaceho pristroja
s kladenim (mislapping)- kladie v smere pidzdm.
Kladenie utku je mozné ovplyeva’ vzdialenogsou vkladanych atkov, vazbou ZKP

(trikot, sukno a i.), ploSnou hmotrtwai biaxialnej textilie.
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Textilie vyrobené touto technikou je mozne povlakpuaminova, armovd,

zastriekavé. PouZiva sa na reklamné plochy, vysuvacie rolethranu proti sinku,

kempingové kresla a iné. [13]

Obr¢.21 Biaxialna osnovna pletenina [13]

9.3.3. Multiaxialne osnovné pleteniny

Multiaxialne viacvrstvové Struktiry su textilie $pé @ékami osnovnej pleteniny, ktoré
sa skladaju z jednej alebo nidkgch vrstiev paralelne vloZzenych niti. Predstavuju
oproti biaxialnym vloZenielalSich sustav niti (su priamo orientované a ne3jainé),

ktoré maju r6znu orientaciu a moézuthag réznu hustotu.
PouZivaju sa k vystuZzeniu matricou. Kombinacisketinej vrstvy a matrice je

schopna nigsa rozlozt’ mimoriadne véké tahoveé sily. [13]
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Obr¢.22 Multiaxialna osnovna pletenina [13]

Multiaxidlne osnovné pleteniny pre kompozity
Kompozitny material je zaloZzeny na synergickom ghb&ni niekdkych

komponentov. NajjednoduchSie kompozitné materidlyvgtvorené z dvoch zloziek.

Jedna zlozka tvori matrickgsto na baze Zivice), v ktorej je zafixovana draluzka
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(textilia) ako armatira materidlu. Vlastnosti poeZitextilie vyrazne ovplyuju
vysledné vlastnosti a preto je jej vyrobe venovamdna pozornos
Zakladom pre vyrobu tychto materialov je Specidbeahnoldgia, ktord mozeme
rozdelt’ do trochéasti:

» tvorba zakladnej textilie

» impregnécia textilnej plochy Zivicou (tvorba pregme

» sformovanie pregmentu do poZzadovaného trojdimedm@mo tvaru vo vhodne

vyhriatej forme [2]

Textilie pre kompozity m6zu ldynapr. Specifické Struktary vyrobené pomocou
technologie osnovného pletenia a technolégiou mgplia. Idea textilii pre kompozitné
materialy spoéiva v kombinacii niektkych materialov sasti odliSnych vlastnosti
a vytvoreni jednoduchej ,membrany*“- Struktdry, &ona omnoho lepSie vlastnosti nez
jednotlivé komponenty. S modernejSimi a osnovnymeppetacimi strojmi je ich
vyroba jednoducha a vysoko produktivna. [13]

9.4. Pozadované vlastnosti multiaxialnej textilie
» vysoka pevnasv tahu vo vSetkych smeroch
* moZnos zmeny uhlu uloZenia diagonalnych sustav niti

* rozdielne materialy a ich vlastnosti v jednotlivymitovych systémoch

9.5. Pouzitie multiaxialnych textilii
Laminované uzavreté Struktury- textilie (plachtoviny ndkladnych vozov, ochranné
plachty, rolety, at.)
Otvorené Struktary- textilie (stabilizacia svahov a strani, beapestné siete vo
vagonoch, obalové textilie, agrotextilie)
Textilie pre Sport a volny ¢as-vnutorna a vonkajsi&ag’ Sportovych napr. lyziarskych
topanok, vystuzenie lyzi, surfovacich dosiek, helpddla a veslé&lnov, helikoptéry
a veterné elektrarne, komponenty do automobiloklatéé lode, satelity, telefénne
badky, nadoby na beton, cement, matrace, podldidgyé ochranné siete

[13]
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10. Zaver

Oblag’ vyvoja, vylepSovania furdnych vlastnosti a kvality technickych textilii je
v dnesnej dobe stale viac sa rozvijajucou ablay textiinom priemysle.

V bakalarskej praci som sa rozhodla venov#&me Specialne Struktary
technickych textilii, aby som informacie, ku ktoryga mi podarilo dopracovamohla
poskytnd verejnosti a hlavne zaujemcom o tuto tému.

V predloZenej bakalérskej praci som objasnila adké pojmy ako technicka
a odevna textilia a konfekcia, charakterizovalgéatzStruktiry a vazby textilii. Uviedla
som rozdelenie TT, ktoré som si sama zvolila add’@ oblasti aplikacieDalej som
nakreslila schému vybranych Specialnych Struktar &3tréne charakterizovala tie
ktoré vybrané Specialne Struktary.

V d’alSej ¢asti som sa zamerala na vyznamné firmy zaoberagaceyrobou
technickych textilii. Okrem znamyaeskych firiem som v mojej praci uviedla aj jednu
slovensku firmu zaoberajucu sa vyrobou sklotextHifi vybere som sa zamerala na
firmy, ktoré boli ochotné mi poskytrilvzorky materialov a informacie o nich. Vzorky
materialov jednotlivych firiem je mozZné si prezriemojej prilohovegasti.

V zaverénej casti som z pomedzi Specialnych textilnych Struktybrala tri
Struktary, ktoré som charakterizovala podrobnejBie.vybere Struktar som sa taktiez
rozhodovala pokth dostupnosti a mnozstva informacii a vzoriek nigtzr.

Problematiku technickych textilii a Specialnychruktdr tychto textilii je mozné
Studova v rade literatur. KéZe je oblas technickych textilii stale rozvijajuca sal'ké
mnoZzstvo informacii mézeme néjga internetovych vedeckych strankach v réznych
jazykoch. Tuto oblasje mozné Studovaaj véasopisoch ako napr. TECHTEXTILE,
ATOKREVUE, dalej v Zbornikoch z odborného seminare na KKV amiverzitnej

kniznici v Liberci.
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PRILOHA ¢&.2

Fima Dipex s.r.o.- vzorky sklotextil
Sklotkanina

Biaxialna textilia

Multiaxialna textilia

Distartna textilia

Kombimat

PRILOHA ¢&. 3

Material Klimatex- vzorky upletov
SANDRA

ANITA

MERAL

ALERGO

PRILOHA ¢. 4

Firma Pegas nonwovens s.r.0.- vzorky netkanychliiext
Hygienické aplikacie

Filtracia, utierky a sorbenty

Pd’nohospodarstvo
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Filtracné textilie rady VAF/KR
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Geotextilie
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